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PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl

e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci CE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: |Zamiatarka ciggniona

Typ: ZMC3.1

Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Zamiatarka ciggniona PRONAR ZMC3.1

do ktorej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniona do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0, 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika korncowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.

17-210 Narew ul. Mickicw icza IUlA
Tel. (85) 681 63 2 82725
Fax: (83) 68

NIP 543-02-00-939. KRS (000139188

Narew, dnia 2020-07-27 BDO 000014169

Miejsce | data wystawienia Imie, nazwisko osoby up,
stanowisKo, podpis
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Wistep

WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg ak-
tualne na dzien opracowania. Na skutek
udoskonalania niektére wielkosci oraz
ilustracje zawarte w niniejszej publi-
kacji mogg nie odpowiadaé¢ stanowi fak-
tycznemu maszyny dostarczonej uzyt-
kownikowi. Producent zastrzega sobie
prawo wprowadzania w produkowanych
maszynach zmian konstrukcyjnych uta-
twiajgcych obstuge oraz poprawiajgcych
jakosc ich pracy, nie dokonujgc biezgcych
zmian w niniejszej publikacji.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe
wyposazenie maszyny. Przed przystg-

pieniem do eksploatacji uzytkownik musi

zapoznac sie z trescig niniejszej instrukciji
i przestrzegac wszystkich zawartych w nigj
zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng ob-
stuge oraz zapewni bezawaryjng prace ma-
szyny. Maszyne skonstruowano zgodnie
z obowigzujgcymi normami, dokumentami
i aktualnymi przepisami prawnymi.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji ob-
stugi okazg sie nie w petni zrozumiate
nalezy zwroci¢ sie o pomoc do punktu
sprzedazy w ktérym maszyna zostata za-
kupiona lub bezposrednio do Producenta.
Po zakupieniu maszyny zalecamy zapisac

W ponizsze pola numer seryjny maszyny.

(N

iniejsza instrukcja zawiera istotne wskazania dotyczgce bezpieczenstwa oraz
zasad obstugi maszyny. Instrukcje nalezy przechowywac w poblizu maszyny,
aby byta dostepna dla osob uprawnionych do jej obstugi.

Niniejszg instrukcje zachowaj do wykorzystania w przysztosci. W przypadku
zagubienia lub zniszczenia instrukcji skontaktuj sie ze sprzedawcg lub z
producentem w celu wydania duplikatu.

Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika korncowego. Z tego
wzgledu niektére wymagane czynnoSci konserwacyjne zostaty wyszczegolnione
w tabelach przegladéw ale procedura postepowania nie zostata opisana w
niniejszej publikacji. Do wykonania ich nalezy wezwac autoryzowany serwis
\_ producenta. )

~

uU.10.1.PL
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Wistep

SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

NIEBEZPIECZENSTWO

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw
ostroznosci oraz polecenia i nakazy
zwigzane z bezpieczenstwem uzytkowania
w tresci instrukcji sg wyrdéznione ramkag
Z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nieprze-
strzeganie opisanych zalecen stwarza za-
grozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstu-

gujacych maszyne lub postronnych.

UWAGA

Szczegdlnie wazne informacje i zalecenia,
ktorych Przestrzeganie jest bezwzglednie
konieczne, sg wyroznione w tekscie ramkg
Z napisem UWAGA. Nieprzestrzeganie
opisanych zalecen stwarza zagrozenie
uszkodzenia maszyny wskutek nieprawi-
dtowego wykonania obstugi, regulacji lub

uzytkowania.

WSKAZOWKA

Dodatkowe wskazowki zawarte w in-
strukcji opisujg przydatne informacje doty-
czgce obstugi maszyny i wyrdznione sg

ramkg z napisem WSKAZOWKA.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

u.02.1.PL
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OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

588-U.01-1
Rysunek 1.1 Okreslenie kierunkdw na maszynie
(A) przod (B) tyt (C) strona prawa (D) strona lewa
Strona lewa — strona po lewej rece ob- Obroét w prawo — obrét mechanizmu

serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.

Strona prawa — strona po prawej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku

jazdy maszyny do przodu.

zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara (operator zwrocony przodem do
mechanizmu).

Obrot w lewo — obrét mechanizmu prze-
ciwnie do kierunku ruchu wskazowek
zegara (operator zwrocony przodem do

mechanizmu).
U.03.1.PL
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Wistep

KONTROLA MASZYNY PO DOSTAWIE

Producent zapewnia, ze maszyna jest
sprawna technicznie, zostata sprawdzona
zgodnie z procedurami kontroli i dopusz-
czona do uzytkowania. Nie zwalnia to
jednak uzytkownika z obowigzku spraw-
dzenia maszyny po dostawie i przed
pierwszym uzyciem. Maszyna dostar-
czona jest do uzytkownika w stanie kom-
pletnie zmontowanym. Szczegdtowe infor-
macje dotyczgce przekazania znajdujg sie

w KARCIE GWARANCYJNEJ.

ZALECENIA KONTROLNE
« Sprawdzi¢ kompletacje maszyny
zgodnie z zamowieniem (wyposa-
zenie standardowe i dodatkowe).

« Skontrolowa¢ maszyne pod kagtem
brakujgcych czesci lub uszkodzen
wynikajgcych z  nieprawidtowego

transportowania maszyny do miejsca

przeznaczenia (wgniecenia, prze-
bicie, zgiecia lub ztamania detali itp.).

» Sprawdzi¢ stan techniczny oston,
urzgdzen zabezpieczajgcych.

» Sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,
sprawdzi¢ czy nie pojawity sie slady
korozji.

« Sprawdzi¢ stan opon kot jezdnych

| ciSnienie powietrza w ogumieniu.

WSKAZOWKA

Przekazanie maszyny obejmuje szczegdtowe ogle-
dziny i sprawdzenie jej dziatania, oraz pouczenie
nabywcy o podstawowych zasadach uzytkowania.
Pierwsze uruchomienie odbywa sie¢ w obecnosci
\Sprzedawcy.

J

» Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia
kot jezdnych.

* Sprawdzic stan techniczny

ciegna dyszla i poprawnos¢ jego

zamocowania.

stan

* Sprawdzic¢ techniczny

elastycznych przewodow
hydraulicznych.
* Sprawdzi¢ stan techniczny prze-
wodow pneumatycznych.
* UpewniC sie, ze nie ma zadnych wy-
ciekow oleju hydraulicznego.
+ Skontrolowa¢ Ilampy elektryczne
oswietlenia maszyny.
» Skontrolowa¢ elementy sterowania
elektrycznego (panel, wigzka).
* Sprawdzi¢ sitowniki pod katem wy-
ciekow oleju hydraulicznego.
W przypadku wykrytych nieprawidtowosci
zgtosi¢ je bezposrednio do sprzedawcy

w celu usuniecia powstatych wad.

U11.2.PL
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Wistep

PIERWSZE URUCHOMIENIE MASZYNY

/N uwaca

Pierwsze uruchomienie polega na sprawdzeniu ma-
szyny w obecnosci sprzedawcy. Sprzedawca zobo-
wigzany jest do przeprowadzenia szkolenia w zakre-
sie bezpiecznej i prawidtowej obstugi maszyny.
Przeszkolenie przez sprzedawce nie zwalnia uzyt-
kownika z obowigzku wczesniejszego zapoznania
sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowania sie do
zalecen w niej zawartych.

Przed uruchomieniem maszyny uzyt-

kownik zostanie zapoznany z jej budowa,

zasadg dziatania, dostepnym wyposa-
zeniem i obstugg, a przede wszystkim

z zasadami bezpieczenstwa.

ZAKRES CZYNNOSCI
« Zapoznac sie z trescig niniejszej IN-

STRUKCJI OBStUGI i postepowac
wg zalecen w niej zawartych.
» Dostosowac¢ wysokosc ciegna dyszla
do posiadanego zaczepu w ciggniku.
* Wykonac¢ przeglad codzienny
maszyny zgodnie z wytycznymi
zawartymi w harmonogramie
przegladow.

» Sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne
maszyny, Ww razie koniecznosci
przesmarowac¢ zgodnie z zalece-
niami zawartymi w harmonogramie
smarowania.

» Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia

potgczen srubowych (wszczegdlnosci

/\\ uwaca

Po pierwszych 3 godzinach pracy maszyny nale-
Zy sprawdzi¢ i w razie koniecznosci wyregulowac
napiecie paséw przeno$nika zgodnie z rozdzia-
fem ,REGULACJA ZESPOLU ZAMIATAJACEGO |
PRZENOSNIKA”

zawieszenia, dyszla oraz kot
jezdnych).
» Upewni¢ sie, ze przytgcza pneuma-
tyczne, hydrauliczne oraz elektryczne
w ciggniku rolniczym sg zgodne z wy-
maganiami, w przeciwnym przypadku
nie nalezy podtgcza¢ maszyny.
Jezeli wszystkie powyzsze czynnosci zo-
staty wykonane i stan techniczny nie budzi
zadnych zastrzezen nalezy podtgczy¢ ma-
szyne do ciggnika.
Uruchomi¢ ciggnik, dokona¢ kontroli po-
szczegolnych uktadoéw i przeprowadzic
rozruch proébny maszyny oraz wykonac
jazde testowg bez obcigzenia. Zaleca
sie, aby ogledziny przeprowadzaty dwie
osoby, przy czym jedna z nich powinna
stale przebywacC w kabinie operatora cia-
gnika rolniczego. Rozruch prébny nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z kolejnoscig
przedstawiong ponizej.
« Podfgczy¢ maszyne do odpowied-
niego zaczepu w ciggniku rolniczym.
« Podigczyc¢

przewody instalacji

6 PRONAR ZMC3.1



Wistep

hamulcowej, elektrycznej. (patrz ,5.3
L ACZENIE Z CIAGNIKIEM”)

* Uruchomi¢ poszczegblne Swiatta,
sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania in-
stalacji elektrycznej.

» Podfgczy¢ watek przegubowo tele-
skopowy do WOM ciggnika.

* Uruchomi¢ i sprawdzi¢ poprawnos¢

uktadu

i wszystkich funkcji maszyny (patrz

5.4 PRACA ZAMIATARKA").

* Ruszajgc z miejsca sprawdzi¢ dzia-

dziatania hydraulicznego

tanie hamulca zasadniczego.

« Wykonac przejazd prébny. Podczas
jazdy sprawdz skutecznos¢ hamo-
wania maszyny.

« Zatrzymac ciggnik i wytgczy¢ silnik,
unieruchomic ciggnik i maszyne ha-
mulcem postojowym.

Jezeli w trakcie przejazdu probnego wy-
stgpig niepokojgce objawy typu:

« nadmierny hatas i nienaturalne od-
glosy pochodzace z ocierania ru-

chomych elementow,

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie oraz obstu-
ga maszyny, a takze nieprzestrzeganie zalecen za-
wartych w instrukcji obstugi, stwarza zagrozenie dla
zdrowia i zycia.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nie-
uprawnione, dzieci, osoby nietrzezwe oraz bedace
pod wptywem innych substancji odurzajacych.
Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania
stwarza zagrozenie dla zdrowia 0s6b obstugujacych

| postronnych.
. J

* nieszczelnos¢ 1 spadek cisnienia
w instalacji hamulcowej,
* nieprawidtowa praca sitownikow hy-
draulicznych i/lub pneumatycznych,
* inne usterki,
nalezy zaprzestac¢ uzytkowania przyczepy
do czasu usuniecia awarii. Jezeli usterki
nie da sie usungc lub usuniecie jej grozi
utratg gwarancji, nalezy skontaktowac sie
z punktem sprzedazy w celu wyjasnienia
problemu lub zgtoszenia wykonania
naprawy.
Po zakonczeniu przejazdu probnego
nalezy skontrolowaC stopien dokrecenia

nakretek koét jezdnych.
E.2.6.588.01.2.PL
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INFORMACJE PODSTAWOWE



Rozdziat 1 Informacje podstawowe

1.1 IDENTYFIKACJA

A o) " Pronar Sp. z o.0. o
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588-E.01-1

Rysunek 1.1 Identyfikacja maszyny
(1) tabliczka znamionowa (2) numer VIN maszyny

Slz|elzIMCI3J1IX] | X[ | ] | | |

Tabela 1.1. Oznaczenia tabliczki

Maszyna oznakowana zostata przy _ _
Znamionowej

pomocy tabliczki znamionowej (1) umiesz- LP. Znaczenie
nej n Ice sciany przedniej z pr '
czonej na belce sciany przedniej z prawe] A | Ogolne okreslenie i funkcja
strony oraz numeru fabrycznego (2) wy- B | Symbol / typ maszyny
it tabliczkg. Znaczeni zcze-
bitego pod tabliczkg. Znaczenie poszcze C | Rok produkdii
golnych pdl umieszczonych na tabliczce D | Numer VIN
namion | pr. tawia tabela (1.1).
Znamionowej przedstawia tabela (1.1) E | Numer swiadectwa homologacji
Numer fabryczny nalezy zapisa¢ w gérnym E | Masa wlasna
polu. .
G |Dopuszczalna masa catkowita
H [tadownosc¢
| Dopuszczalne obcigzenie na urzg-
dzenie sprzegajace
J | Dopuszczalne obcigzenie osi 1
K Dopuszczalne obcigzenie osi 2 - nie
wystepuje

1.2 PRONAR ZMC3.1



Informacje podstawowe

Rozdziat 1
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588-E.02-1

Rysunek 1.2 Identyfikacja osi

(1) 08 jezdna (2) tabliczka znamionowa (3) numer fabryczny osi

Numer fabryczny osi jezdnej oraz jej typ,
wybity jest na tabliczce znamionowej (2)

przymocowanej do profilu osi - rysunek

(1.2). Po zakupie maszyny zaleca sie aby
numer fabryczny osi wpisaC w ponizsze

pole.

E.2.6.588.01.1.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.2 PRZEZNACZENIE

Zamiatarka PRONAR ZMC3.1 stuzy do
oczyszczania utwardzonych powierzchni
(kostka brukowa, asfalt, beton) ulic
I duzych powierzchni, takich jak place,
parkingi, magazyny. Szczotka boczna
umozliwia rowniez zamiatanie rynsztokow,
zatoczek kanalizacyjnych i ,spoczynkow”
(utwardzonych paséw za kraweznikiem).
Wykorzystywanie w innych celach nalezy
uznac za niezgodne z przeznaczeniem.
Zamiatarka przystosowana jest do wspot-
pracy z ciggnikami rolniczymi lub innymi
nosnikami spetniajgcymi wymagania za-
warte w tabeli 1.2.

Do uzytkowania zgodnie z przezna-
czeniem zalicza sie rowniez wszystkie
czynnosci zwigzane z prawidtowg i bez-
pieczng obstugg oraz konserwacjg ma-
szyny. W zwigzku z tym uzytkownik zobo-
wigzany jest do:

* zapoznania sie z trescig Instrukcji
obstugi maszyny oraz z Kartg gwa-
rancyjng i stosowania sie do zalecen
w nich zawartych,

* zrozumienia zasady dziatania ma-
szyny oraz bezpiecznej i prawidtowe]
eksploatacji maszyny,

* przestrzegania ustalonych planow
konserwaciji i regulacji,

* przestrzegania ogolnych przepisow

& NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyny nie wolno uzywac niezgodnie z jej prze-
znaczeniem a w szczegolnosci do przewozu ludzi i
zwierzat.

/N uwaca

Predkos¢ transportowa maszyny nie moze byc¢ wigk-
sza niz dopuszczalna predko$¢ konstrukcyjna 40
km/h (20 km/h bez homologacii).

bezpieczenstwa w czasie pracy,

» zapobiegania wypadkom,

« stosowania sie do przepisow

ruchu drogowego oraz przepisow

transportowych obowigzujgcych

w Kkraju, w ktorym maszyna jest
eksploatowana,

« zapoznania sie z trescig instrukcji ob-
stugi nosnika i stosowania sie do jej
zalecen,

« agregowania pojazdu tylko z takim
nosnikiem, ktory spetnia wszystkie
wymagania stawiane przez Produ-
centa maszyny.

Maszyna moze byC uzytkowana tylko
przez osoby ktore:

« zapoznaty sie z trescig niniejszej
publikacji oraz dokumentami dota-
czonymi do maszyny a takze z trescig
instrukcji obstugi nosnika,

+ zostaty przeszkolone w zakresie ob-

stugi maszyny oraz bezpieczenstwa
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pracy, z przepisami ruchu drogowego oraz
» posiadajg wymagane uprawnienia przepisami transportowymi.
do kierowania i zapoznaty sie

E.2.6.588.02.1.PL
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1.3 WYMAGANIA

Tabela 1.2. Wymagania nosnika

Tresé JM Wymagania
Gniazda przytaczeniowe instalacji hamulcowej*
Pneumatyczna 2 - przewodowa - zgodne z ISO 1728
Pneumatyczna 1 - przewodowa - zgodne z ISO 1728
Hydrauliczna - zgodne z ISO 7241-1
Cisnienie nominalne instalacji hamulcowej*
Pneumatyczna bar 6
Hydrauliczna bar 160
Instalacja elektryczna
Napiecie instalacji elektrycznej Vv 12
Gniazdo przytaczeniowe - 7-biegunowe, ISO 1724
Zaczepy ciggnika
Minimalna no$nos¢ pionowa zaczepu kg 1700
nieobrotowy, typ widetkowy,
Dolny zaczep transportowy* - Piton Fix lub hak, usytuowany
pod watkiem WOM
- Srednica oka dyszla mm 50
- wysokos¢ zaczepu od podtoza mm 285 - 505
obrotowy, usytuowany nad
Gorny zaczep transportowy* - watkiem WOM
- $rednica oka dyszla mm 40
- wysokos¢ zaczepu od podtoza mm 745 -1 055

Wat odbioru mocy

Typ 1 wg ISO 500

Typ i @35 mm, 6 wypustow

Predkos¢ obrotowa obr/min 540

prawe, patrzac na czoto watka

Kierunek obrotow - WOM

Pozostate wymagania

Minimalne zapotrzebowanie mocy na WOM

L kKW/KM 35/47,5
ciggnika

*-w zalezno$ci od wersji kompletacyjnej maszyny

E.2.6.588.03.1.PL
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14 WYPOSAZENIE

W skfad wyposazenia zamiatarki wchodzi:

instrukcja obstugi
karta gwarancyjna
panel sterowania
przewod przytgczeniowy

7-biegunowy.

Wyposazenie dodatkowe (opcjonalne):

uktad wibratora (utatwia opréznianie
zbiornika zanieczyszczen),
o$wietlenie robocze (oswietla strefe
pracy szczotek bocznych),
osSwietlenie  ostrzegawcze (do-

datkowe 2 lampy btyskowe z tytu),

belka zraszajgca (do montazu
na przednim TUZ ciggnika),
hydrauliczne pochylenie szczotki

lewej (sterowane z kabiny operatora),
szczotka boczna prawa (dodatkowa
szczotka wysuwana z prawej strony),

myjka (lanca z przewodem i bebnem

zwijajgcym),
elektryczne zatgczanie dysz (dla
przenosnika i lewej szczotki),

uktad regulacji cisnienia zraszania
(sterowanie z panelu operatora),
przedtuzenie zsypni (wydtuza zsypnie
0 200mm),

kliny do kot,

stopien (dodatkowy, z lewej strony),
wodowskaz (dodatkowy, z lewej
strony,

wat przegubowo-teleskopowy (6
wypustéw, zakres roboczy L=710-
1180mm mierzony od krzyzaka do
krzyzaka, M=540Nm),

koto zapasowe 235/75R17,5 (nie mo-
cowane na maszynie),

wspornik

tablicy rejestracyjne;j

(z oswietleniem).

E.2.6.588.04.1.PL
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1.5 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje
sprawne dziatanie maszyny przy uzytko-
waniu jej zgodnie z warunkami techniczno-
eksploatacyjnymi opisanymi w Instrukcji ob-
stugi. Termin wykonania naprawy okreslony
jest w Karcie gwarancyjnej.
Gwarancjg nie sg objete czesci i podze-
spoty maszyny, ktére ulegajg zuzyciu w nor-
malnych warunkach eksploatacyjnych nieza-
leznie od okresu gwarancji czyli:

* slizgi, szczotki, zgrzebta

» ostony gumowe

* filtry, fozyska

» zarowki, bezpieczniki, przekazniki

« kota napedowe i napinajgce

przenosnika

* pasy przenos$nika itp.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko
takich przypadkéw jak: uszkodzenia me-
chaniczne nie wynikajgce z winy uzyt-
kownika, wady fabryczne czesci itp.
W  przypadku, kiedy szkody powstaty
w wyniku:

* uszkodzen  mechanicznych  po-

wstatych z winy uzytkownika, wy-

padku drogowego,
* z niewlasciwej eksploatacji, regu-
lacji i konserwacji, uzytkowania nie-

zgodnie z przeznaczeniem,

WSKAZOWKA

Nalezy zadac¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnie-

nia Karty gwarancyjneji kupondw reklamacyjnych.

Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprze-

dazy naraza uzytkownika na nie uznanie ewentual-
_nych reklamacji.

» uzytkowania uszkodzonej maszyny,
« wykonywania napraw przez osoby
nieuprawnione, nieprawidtowe wyko-
nanie napraw,
* wykonania samowolnych zmian
w konstrukcji maszyny,
uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.
Uzytkownik zobowigzany jest do natych-
miastowego zgtoszenia wszystkich za-
uwazonych ubytkow powtok malarskich
lub sladdéw korozji, oraz zlecenia usuniecia
usterek niezaleznie od tego, czy uszko-
dzenia sg objete gwarancjg czy tez nie.
Szczegoétowe warunki gwarancji podane
sg w Karcie gwarancyjnej dotgczonej do
nowo zakupionej maszyny.
Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody
Producenta sg zabronione. W szczegol-
nosci niedopuszczalne jest spawanie, roz-
wiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie
gtbwnych elementow konstrukcyjnych
maszyny, ktore bezposrednio wptywajg
na bezpieczenstwo podczas uzytkowania.

E.2.6.588.05.1.PL
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1.6 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy
w stanie kompletnie zmontowanym i nie
wymaga pakowania. Pakowaniu podlega
jedynie dokumentacja techniczno-ru-
chowa maszyny, panel sterowania i ewen-
tualnie niektore elementy wyposazenia
dodatkowego. Dostawa do uzytkownika
odbywa sie transportem samochodowym
lub transportem samodzielnym (holo-
wanie maszyny przy pomocy ciggnika
rolniczego).

TRANSPORT SAMOCHODOWY
Zatadunek oraz roztadunek maszyny
z samochodu nalezy przeprowadzi¢ ko-
rzystajac z rampy przetadunkowej przy
pomocy ciggnika rolniczego. Podczas
pracy nalezy stosowacé sie do ogolnych
zasad BHP przy pracach przetadun-
kowych. Osoby obstugujgce sprzet
przetadunkowy muszg mie¢ wymagane
uprawnienia do uzywania tych urzadzen.
Maszyna musi by¢ poprawnie potgczona
z ciggnikiem zgodnie z wymaganiami za-
wartymi w niniejszej instrukcji. Uktad ha-
mulcowy maszyny musi by¢ uruchomiony
i sprawdzony przed zjechaniem lub wje-
chaniem na rampe.

Maszyna powinna by¢ zamocowana
pewnie na platformie fadunkowej przy

pomocy pasow, tancuchow, odciggow

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas transportu drogowego maszyna musi by¢
zamocowana na platformie $rodka transportu zgod-
nie z wymaganiami bezpieczenstwa oraz przepisa-
mi.

W czasie jazdy kierowca samochodu powinien za-
chowa¢ szczegolng ostroznos¢. Wynika to z faktu
przesuniecia do gory $rodka ciezkosci pojazdu z za-
fadowang maszyna.

Stosowac tylko atestowane i sprawne technicznie
$rodku mocujace. Zapoznac sie z trescig Instrukcji

\Obs’rugi producenta srodkow mocujgcych.

lub innych $rodkdbw mocujgcych wy-
posazonych w mechanizm napinajgcy.
Elementy mocujgce nalezy zaczepiac
w przeznaczonych do tego celu uchwytach
transportowych — rysunek (1.3). Uchwyty
transportowe znajdujg sie na ramie. Ma-
szyna posiada cztery punkty mocowani
do platformy fadunkowej. Pokrywy oston
bocznych powinny by¢ dodatkowo za-
bezpieczone przed otwarciem za pomocg
pasOw opasajgcych maszyne.

Pod kota maszyny nalezy podtozy¢ kliny
lub inne elementy bez ostrych krawedzi,
zabezpieczajgc maszyne przed przeto-
czeniem. Blokady k&t muszg by¢ utwier-
dzone do platformy fadunkowej samo-
chodu w sposob uniemozliwiajgcy ich
przesuwanie sie.

Nalezy stosowac atestowane i sprawne

technicznie srodki mocujgce. Przetarcie

PRONAR ZMC3.1 1.9



Rozdziat 1

Informacje podstawowe

pasoéw, popekane uchwyty mocujgce, roz-
giete lub skorodowane haki lub inne uszko-
dzenia mogg dyskwalifikowac¢ dany srodek
do uzycia. Nalezy zapoznac sie z informa-
cjami zawartymi w instrukcji obstugi produ-
centa stosowanego srodka mocujgcego.
llos¢ elementdw mocujgcych (liny, pasy,
tancuchy, odciggi itp.) oraz sita potrzebna
do ich napiecia zalezna jest miedzy innymi
od masy wiasnej maszyny, konstrukcji sa-
mochodu przewozgcego, predkosci prze-
jazdu oraz innych uwarunkowan. Z tego
wzgledu nie jest mozliwe szczegotowe
okreslenie planu mocowania.

W celu optymalnego zamocowania ma-
szyny na platformie tadunkowej nalezy
podeprze¢ dyszel podkfadajgc pod niego
podpore w postaci drewnianego klocka.

Poprawnie zamocowana maszyna nie

580-E.03-1

Rysunek 1.3 Punkty mocowania do transportu

A NIEBEZPIECZENSTWO

NiewtaSciwe zastosowanie $rodkéw mocujacych
moze by¢ przyczyng wypadku.

/N uwaca

Zabrania sie mocowania zawiesi i wszelkiego ro-
dzaju elementéw mocujacych za elementy instala-
¢ji hydraulicznej, elektrycznej oraz wiotkie elementy
maszyny (np. ostony, przewody)

zmieni swojego potozenia wzgledem po-
jazdu przewozgcego. Srodki mocujgce
muszg by¢ dobrane zgodnie z wytycznymi
producenta tych elementow. W przypadku
watpliwosci nalezy zastosowaC wiekszg
ilos¢ punktéw mocowania i zabezpie-
czenia przyczepy. Jezeli jest to konieczne,
nalezy ochroni¢ ostre krawedzie przy-
czepy zabezpieczajgc tym samym srodki

mocujgce przed zniszczeniem podczas
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transportu.

W trakcie prac przetadunkowych nalezy
zwroci¢  szczegolng uwage, aby nie
uszkodzi¢ elementow wyposazenia ma-
szyny oraz powtoki lakierniczej.
TRANSPORT SAMODZIELNY

W przypadku transportu samodzielnego
przez uzytkownika po zakupieniu ma-
szyny, nalezy zapoznac sie z trescig In-
strukcji Obstugi i stosowac sie do jej za-

lecen.

Transport samodzielny polega

Potozenie $rodka ciezkosci w zaleznosci od wersji
kompletacyjnej zmienia sig w zakresie £ 100 mm

/N uwaca

Predkosc transportowa maszyny nie moze by¢ wiek-
sza niz dopuszczalna predko$¢ konstrukcyjna 40
km/h (20 km/h bez homologacji).

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przy transporcie samodzielnym, operator powinien
zapoznac sie z trescig niniejszej Instrukcji Obstugi i
przestrzegaC zawartych w niej zalecen.

na holowaniu maszyny wiasnym no-
Snikiem (np. ciggnikiem rolniczym) do
miejsca przeznaczenia. W trakcie jazdy
nalezy dostosowac predkosc jazdy do pa-

nujgcych warunkéw drogowych.

Rysunek 1.4 Potozenie srodka ciezkosci
Maszyna z pustym zbiornikiem wody

2 290 mm

588-E.04-1

E.2.6.588.06.1.PL
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1.7 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi
bezposrednie zagrozenia dla srodowiska
naturalnego ze wzgledu na ograniczong
biodegradowalnos¢  substancji. Prace
konserwujgco naprawcze, przy ktorych
istnieje ryzyko wycieku oleju, nalezy wyko-
nywac w pomieszczeniach z nawierzchnig
olejoodporng. W przypadku wycieku oleju
do Srodowiska nalezy w pierwszej kolej-
nosci zabezpieczy¢ zrodto wycieku, a na-
stepnie zebra¢ rozlany olej przy pomocy
dostepnych srodkow. Resztki oleju zebrac
przy pomocy sorbentéw lub wymieszac
olej z piaskiem, trocinami lub innymi ma-
teriatami absorpcyjnymi. Zebrane zanie-
czyszczenia olejowe nalezy przechowac
w szczelnym i oznaczonym pojemniku,
odpornym na dziatanie weglowodorow,
a nastepnie przekaza¢ do punktu zajmu-
jacego sie utylizacjg odpadow olejowych.
Pojemnik nalezy przechowacC z dala od
zrodet ciepta, materiatow tatwopalnych

oraz zywnosci.

/N uwaca

Odpady olejowe moga by¢ oddane tylko do punktu
zajmujacego sie utylizacjg lub regeneracjg olejow.
Zabrania sie wyrzucania lub wylewania oleju do ka-
nalizacji lub zbiornikow wodnych.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przechowywac¢ odpadéw olejowych w pojemni-
kach przeznaczonych dla zywnosci.

Zuzyty olej przechowywaC w pojemnikach odpor-
nych na dziatanie weglowodorow.

Instalacja hydrauliczna maszyny wypetniona jest
olejem L-HL 46 Lotos.

Olej zuzyty lub nie nadajacy sie do po-
nownego uzycia ze wzgledu na utrate
swoich wifasciwosci zaleca sie przecho-
wywa¢ w oryginalnych opakowaniach
w takich samych warunkach jak opisano
powyzej. Kod odpaddéw 13 01 10 (olej hy-
drauliczny). Szczegotowe informacje do-
tyczgce olejow mozna znalez¢ w kartach

bezpieczenstwa produktu.
E.3.4.622.08.1.PL
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1.8 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika
decyzji o kasacji maszyny, nalezy za-
stosowaé sie do przepisow obowigzu-
jacych w danym kraju dotyczgcych ka-
sacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu ma-
szyny nalezy catkowicie usungc¢ olej z in-
stalacji hydrauliczne;j.

W przypadku wymiany czesci, elementy
zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazac

do skupu surowcow wtornych. Zuzyty olej

A NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu nalezy uzywa¢ odpowiednich
narzedzi, urzadzen (suwnice, dzwigi, podno$niki
itp.), stosowac $rodki ochrony osobistej, tj. odziez
ochronng, obuwie, rekawice, okulary itp.
Unikac kontaktu oleju ze skéra. Nie dopuszczac do
wycieku oleju.

\ J

a takze elementy gumowe lub z tworzyw
sztucznych nalezy przekaza¢ do za-
ktadow zajmujgcych sie utylizacjg tego

typu odpadow.

E.3.4.622.09.1.PL
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Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

Przed przystgpieniem do eksploataciji
maszyny uzytkownik powinien do-
ktadnie zapoznac sie z trescig niniejszej
publikacji oraz z KARTA GWARAN-
CYJUNA. W czasie eksploatacji nalezy
przestrzega¢ wszystkich zawartych
w nich zalecen.

Zabrania sie uzytkowania maszyny
przez osoby nieuprawnione do kie-
rowania nosnikiem, w tym przez
dzieci, osoby nietrzezwe i bedace
pod wplywem narkotykow lub innych
substancji odurzajgcych itp.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji
sg niezrozumiate nalezy skontaktowac
sie ze sprzedawcg prowadzgcym
w imieniu Producenta autoryzowany
serwis techniczny lub bezposrednio
z Producentem.

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie
oraz obstuga, a takze nieprzestrze-
ganie zalecen zawartych w niniejszej
instrukcji stwarza zagrozenie dla
zdrowia i zycia os6b postronnych i/lub
obstugujgcych maszyne.

Uzytkownik zobowigzany jest do za-
poznania sie z budowag, zasadami

dziatania i bezpiecznej eksploatadii

2.1 PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

maszyny.
Przed rozpoczeciem pracy zapoznac
sie ze wszystkimi elementami stero-
wania maszyny. Nie uruchamia¢ ma-
szyny bez znajomosci jej funkgciji.
Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczat-
kowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania
oraz rozsgadne postepowanie powinno
byC podstawowg zasadg korzystania
Z maszyny.

Zabrania sie uzytkowania maszyny nie-
zgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy,
kto wykorzystuje maszyne w sposob
niezgodny z przeznaczeniem, bierze
w ten sposob na siebie petng odpowie-
dzialno$¢ za wszelkie konsekwencje
wynikle z jej uzytkowania. Wykorzy-
stanie maszyny do innych celdw niz
przewiduje Producent jest niezgodne
Z przeznaczeniem maszyny i moze byc¢
przyczyng uniewaznienia gwarancji.
Przed kazdym uruchomieniem ma-
szyny nalezy sprawdzic, czy jest ona
prawidtowo przygotowana do pracy,
przede wszystkim pod wzgledem

bezpieczenstwa.

F.2.6.588.01.1.PL
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2.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

« Zabrania sie podiagczenia maszyny

do nosnika, jezeli nie spetnia on wy-
magan stawianych przez Producenta
(minimalne zapotrzebowanie mocy,
rodzaj zaczepu, nieodpowiednie
przytgcza itp.) — patrz rozdziat
WYMAGANIA.

Przed podtgczeniem maszyny nalezy
upewnic¢ sie czy obydwie maszyny sg
sprawne technicznie.

W trakcie fgczenia maszyny nalezy
korzysta¢ z odpowiedniego zaczepu
nosnika. Po zakonczeniu sprzegania
maszyny sprawdzi¢ zabezpieczenie
zaczepu. Zapoznac¢ sie z trescig in-
strukcji obstugi nosnika. Jezeli nosnik
wyposazony jest w zaczep automa-
tyczny, nalezy upewnic sie czy ope-
racja sprzegania zostata zakonczona.
Do fgczenia maszyny z nosnikiem
nalezy uzywac tylko oryginalnych

sworzni i zabezpieczen.

Podczas fgczenia 1 odtgczania
maszyny zachowaC szczegolng
ostroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze
przebywaC  pomiedzy  maszyng
a nosnikiem.

Maszyny nie mozna przesuwac,
kiedy podpora jest wysunieta i opiera
sie o podtoze. W trakcie ruchu ma-
szyny istnieje ryzyko uszkodzenia
podpory.

Nie odtgcza¢ zamiatarki od ciggnika
jezeli zbiornik zanieczyszczen jest
uniesiony.

Maszyna odfgczona od nosnika
musi by¢ unieruchomiona hamulcem
postojowym. Jezeli maszyna stoi
na spadku lub wzniesieniu to nalezy
ja dodatkowo zabezpieczy¢ przed
przetoczeniem podktadajgc  kliny

pod kota.

F.2.6.588.02.1.PL
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2.3 PRACAMASZYNA

* Przed uruchomieniem nosnika z pod- w obrebie pracy a takze pomiedzy

tgczong maszyng nalezy upewnic sie
czy naped WOM nie jest wigczony,
w przeciwnym razie moze dojs¢ do
niekontrolowanego uruchomienia
maszyny.

Przed kazdorazowym uruchomieniem
nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie
ostony sg sprawne, prawidtowo za-
mocowane oraz zamkniete.

Przed uruchomieniem maszyny
nalezy upewni¢ sie, ze w strefie
zagrozenia i wewngtrz maszyny
nie znajdujg sie osoby postronne
(zwtaszcza dzieci) lub zwierzeta.
Operator maszyny ma obowigzek
zadba¢ o prawidiowg widocznosc¢
maszyny oraz obszaru pracy.

W czasie pracy maszyng zabrania sie
zajmowania innej pozycji niz stano-
wisko operatora w kabinie pojazdu.
Zabrania sie wychodzenia z kabiny

operatora w trakcie pracy maszyny.

« Zabrania sie przebywania o0soOb

nosnikiem a maszyng przy pracu-
jacym silniku.

Nie zblizaC sie do obracajgcych sie

szczotek.
Oprdznianie zbiornika zanie-
czyszczen przeprowadzac

na rownym, odpowiednio twardym
podtozu, w przeciwnym razie moze
dojs¢ do przewrdcenia sie maszyny.
Przed podniesieniem zbiornika ma-
szyny upewnic¢ sie, czy w poblizu nie
znajdujg sie osoby postronne.
Zbiornik  zanieczyszczen mozna
podnosi¢ tylko w czasie postoju.
Sprawdzi czy podpory stabilizujgce
zostaty wysuniete.

W przypadku oprdézniania zbiornika
zanieczyszczen nalezy zachowac
bezpieczng odlegtos¢ od linii
elektrycznych.

Zabrania sie pozostawiania unie-
sionego zbiornika zanieczyszczen

bez zatozonej blokady serwisowe;.
F.2.6.588.03.1.PL
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24 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

Przed wyjazdem na drogi publiczne
nalezy sprawdzi¢ dziatanie sygnali-
zacji Swietlne;.

Podczas jazdy po drogach pu-
blicznych nalezy z tylu maszyny
umiesci¢ tablice wyrdzniajgcg po-
jazdy wolno poruszajgce sie.
Podczas jazdy po drogach pu-
blicznych nalezy dostosowac sie do
przepisow o ruchu drogowym obo-
wigzujgcych w kraju, w ktérym ma-
szyna jest eksploatowana.

Nie nalezy przekraczaé predkosci do-
puszczalnej wynikajgcej z ograniczen
warunkow panujgcych nadrodze oraz
ograniczen konstrukcyjnych. Dosto-
sowac predkosc¢ do panujgcych wa-

runkdéw drogowych oraz ograniczen

wynikajgcych z przepisébw prawa
o ruchu drogowym.

Nie przekracza¢ dopuszczalnej pred-
kosci transportowe;.

Zabrania sie pozostawiania podnie-
sionej i nie zabezpieczonej maszyny
w czasie postoju ciggnika.

Zabrania sie przejazdow z podnie-
sionym lub otwartym zbiornikiem
zanieczyszczen.

W trakcie przejazdu transportowego
wychylny dyszel powinien by¢ usta-
wiony na wprost.

Zabrania sie przewozu ludzi, zwierzat
i innych przedmiotéw na maszynie
Brawurowa jazda i nadmierna
predkos¢ moze by¢ przyczynag

wypadku
F.2.6.588.04.1.PL
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25 ZASADY BEZPIECZENSTWA

PRZY OBStUDZE

INSTALACJI HYDRAULICZNEJ | PNEUMATYCZNEJ

Instalacja hydrauliczna oraz pneu-
matyczna w trakcie pracy znajdujg
sie pod wysokim cisnieniem.
Regularnie kontrolowac¢ stan tech-
niczny potgczen, oraz przewodow
hydraulicznych i pneumatycznych.
Praca maszyng z nieszczelng insta-
lacja jest niedopuszczalna.

W przypadku awarii instalacji hydrau-
licznej lub pneumatycznej, maszyne
nalezy wylgczy¢ z eksploatacji do
czasu usuniecia awarii.

W przypadku zranienia silnym stru-
mieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwraocic sie do lekarza.
Olej hydrauliczny moze wnikngé
pod skore i by¢é przyczyng infekcji.
Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemyc¢ je duzg iloscig wody
i jezeli wystgpig podraznienia — skon-
taktowacC sie z lekarzem. W przy-
padku kontaktu oleju ze skoérg, nalezy

miejsce zabrudzenia przemy¢ woda

z mydtem. Nie stosowac rozpusz-
czalnikbw organicznych (benzyna,
nafta).

Stosowac olej hydrauliczny zalecany
przez Producenta.

Po wymianie oleju hydraulicznego
zuzyty olej nalezy utylizowac. Olej
zuzyty lub taki, ktory utracit swoje
wtasciwosci nalezy przechowywac
w oryginalnych pojemnikach Iub
w opakowaniach zastepczych od-
pornych na dziatanie weglowodorow.
Pojemniki zastepcze muszg byc¢
dokfadnie opisane i odpowiednio
przechowywane.

Zabrania sie przechowywania oleju
hydraulicznego w opakowaniach
przeznaczonych do magazynowania
Zywnosci.

Przewody hydrauliczne gumowe
nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata

bez wzgledu na ich stan techniczny.

F.2.6.588.05.1.PL
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26 ZASADY BEZPIECZNEJ OBStUGI TECHNICZNEJ

« W okresie gwarancyjnym, wszelkie

naprawy mogag by¢ wykonywane tylko
przez uprawniony przez Producenta
Serwis Gwarancyjny. Po zakonczeniu
okresu gwarancyjnego zaleca sie,
aby ewentualne naprawy maszyny
wykonywane byty przez wyspecjali-
zowane warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakich-
kolwiek usterek w dziataniu lub uszko-
dzenia, maszyne nalezy wylgczy¢
z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac obstugowych nalezy
uzywac¢ odpowiedniej, dopasowanej
odziezy ochronnej, rekawic, butdw,
okularéw oraz wiasciwych narzedzi.
Jakiekolwiek modyfikacje maszyny
zwalniajg firme PRONAR Narew
od odpowiedzialno$ci za powstate
szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

Regularnie kontrolowac¢ stan tech-
niczny zabezpieczen oraz prawi-
dtowos¢ dokrecania potgczen Sru-
bowych (w szczegdlnosci ciegna
oraz kot).

Przeglady maszyny wykonywac
zgodnie z czestotliwoscig okreslong
W niniejszej instrukciji.

Przed rozpoczeciem prac napraw-

czych w instalacji hydraulicznej lub

pneumatycznej nalezy catkowicie
zredukowac¢ cisnienie resztkowe
oleju lub powietrza.

Czynnosci obstugowo-naprawcze
wykonywac stosujgc ogdlne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy.
W razie skaleczenia rane nalezy na-
tychmiast przemy¢ i zdezynfekowac.
W przypadku doznania powazniej-
szych obrazeh nalezy zasiegngc
porady lekarskiej.

Prace naprawcze, konserwacyjne
i czyszczgce nalezy wykonywac
tylko przy wytgczonym silniku no-
Snika i wyjetym kluczyku zapto-
nowym ze stacyjki. Nosnik oraz
maszyne nalezy zabezpieczy¢ przy
pomocy hamulca postojowego oraz
dodatkowo pod koto maszyny nalezy
podtozy¢ kliny. Kabine nosnika za-
bezpieczy¢ przed dostepem o0séb
niepowotanych.

Podczas prac konserwacyjnych lub
naprawczych maszyna moze bycC
odtgczona od nosnika, ale zabezpie-
czona przy pomocy klindéw i hamulca
postojowego.

W przypadku koniecznosci wymiany
poszczegolnych elementéw nalezy

wykorzysta¢ tylko czesci zalecane

PRONAR ZMC3.1 2.7
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przez Producenta. Niezastosowanie
sie do tych wymagan moze stworzyc¢
zagrozenie zdrowia lub zycia oséb
postronnych  lub  obstugujgcych,
przyczyni¢ sie do uszkodzenia ma-
szyny i stanowi podstawe do utraty
gwarangji.

W przypadku prac wymagajgcych
podniesienia maszyny, nalezy wy-
korzysta¢ do tego celu odpowiednie
atestowane  podnosniki  hydrau-
liczne lub mechaniczne. Po podnie-
sieniu maszyny nalezy zastosowac
dodatkowo stabilne i wytrzymate
podpory. Zabrania sie wykonywania
prac pod maszyng podniesiong tylko
za pomocg podnosnika.

Zabrania sie podpierania maszyny
przy pomocy elementow kruchych

(cegty, pustaki, bloczki betonowe).

» Po zakonczeniu prac zwigzanych ze

smarowaniem, nadmiar smaru lub
oleju nalezy usungé¢. Maszyne nalezy
utrzymywac w czystosci.

Zabrania sie wykonywania samo-
dzielnych napraw elementow insta-
lacji hydraulicznej lub pneumatycznej
i elektrycznej. W przypadku uszko-
dzenia tych elementow naprawe
nalezy powierzy¢ autoryzowanym
punktom naprawy lub wymieni¢ ele-
menty na nowe.

Zabrania sie montazu dodatkowych
urzadzen lub osprzetu niezgodnego
ze specyfikacjg okreslong przez
Producenta.

Dopuszcza sie holowanie maszyny
tylko w przypadku, kiedy uktad
jezdny, instalacja oswietleniowa oraz

hamulcowa sg sprawne.
F.2.6.588.06.1.PL
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2.7 ZASADY PORUSZANIASIE PO DROGACH PUBLICZNYCH

na sterownosc¢ nosnika.

« Podczas jazdy po drogach pu-

blicznych nalezy dostosowacé sie do
przepisbw o ruchu drogowym oraz
przepisow transportowych obowigzu-
jacych w kraju, w ktérym maszyna jest
eksploatowana.

Nie nalezy przekraczaé predkosci do-
puszczalnej wynikajgcej z ograniczen
warunkéw panujgcych na drodze oraz
ograniczen konstrukcyjnych. Dosto-
sowaé predkos¢ do panujgcych wa-
runkéw drogowych, oraz ograniczen
wynikajgcych z przepisbw prawa
o ruchu drogowym.

Kliny, nalezy podktadac tylko pod jedno
koto (jeden z przodu kota, drugi z tytu).
Zabrania sie pozostawiania niezabez-
pieczonej maszyny. Maszyna odia-
czona od ciggnika musi by¢ unieru-
chomiona hamulcem postojowym oraz
zabezpieczona przed przetoczeniem
przy pomocy klindw lub innych ele-
mentow bez ostrych krawedzi podto-
zonych pod kofo.

Przed rozpoczeciem jazdy upewnic
sie, ze maszyna jest prawidtowo pod-
taczona do nosnika, szczegodlnie czy
sworznie zaczepoOw sg zabezpieczone.

Obcigzenie pionowe przenoszone

przez ciegno przyczepy wptywa

Zabrania sie jazdy z podniesionym
zbiornikiem.

Przed kazdym uzyciem maszyny
nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny,
zwlaszcza pod wzgledem bezpie-
czenstwa. W szczegolnosci sprawdzi¢
stan techniczny uktadu zaczepowego,
ukfadu jezdnego, instalacji hamulcowej
i sygnalizacji Swietlnej oraz elementy
przytgczeniowe instalacji elektryczne;.

Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzic,
czy zwolniony jest hamulec postojowy.
Maszyna jest dostosowana do jazdy
na pochyleniach maksymalnie do 5°.
Poruszanie sie po terenie o wiekszym
nachyleniu moze spowodowacC wy-
wrdcenie sie maszyny w wyniku utraty
statecznosci.

Na czas jazdy po drogach publicznych,
operator nosnika musi zadbac¢, aby
na wyposazeniu maszyny i nosnika
znajdowat sie atestowany Ilub ho-
mologowany  ostrzegawczy trojkat
odblaskowy.

Okresowo odwadniaé zbiornik po-
wietrza w instalacji pneumatyczne;.
W czasie przymrozkéw zamarzajgca
woda moze byc¢ przyczyng uszkodzenia

elementow instalacji pneumatyczne;.
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» Brawurowa jazdainadmierna predkosé

mogqg by¢ przyczyng wypadku.
» Diugotrwate przemieszczanie

po pochylym terenie stwarza zagro-

zenie utraty skuteczno$ci hamowania.

» W trakcie cofania zaleca sie korzystaé

z pomocy drugiej osoby. W trakcie

wykonywania manewréw osoba po-
magajgca musi zachowac bezpieczng
odlegtos¢ od stref niebezpiecznych
i by¢ widoczna caty czas dla operatora
ciggnika.

Zabrania sie  postoju  maszyny

na spadku.
F.2.6.588.07.1.PL
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* Przy pracach

2.8 OGUMIENIE

zwigzanych
Zz ogumieniem, maszyn nalezy unie-
ruchomi¢ hamulcem postojowym
| zabezpieczy¢ jg przed przeto-
czeniem podktadajgc pod koto kliny.
Demontaz kota zaleca sie przepro-
wadzi¢ w przypadku, kiedy maszyna
jest pusta.

Prace naprawcze przy kotach Iub
ogumieniu powinny by¢ wykonywane
przez osoby w tym celu przeszkolone
I uprawnione. Prace te powinny by¢
wykonane przy pomocy odpowiednio
dobranych narzedzi.

Kontrola dokrecenia nakretek kot
jezdnych powinna by¢ przeprowa-
dzona po pierwszym uzyciu maszyny,
co 2 - 3 godziny w trakcie pierwszego
miesigca uzytkowania maszyny a na-
stepnie co 30 godzin jazdy. Kazdo-
razowo nalezy powtdrzy¢ wszystkie
czynnosci jezeli koto byto demon-
towane. Nakretki kot jezdnych po-

winny by¢ dokrecane zgodnie z za-

OBStUGA TECHNICZNA/ MONTAZ
| DEMONTAZ KOtA, PRZEGLADY
OKRESOWE/ KONTROLA PO-
tACZEN SRUBOWYCH.

Nalezy wunika¢ uszkodzonej na-
wierzchni drogi, nagtych i zmiennych
manewrow oraz wysokiej predkosci
podczas skrecania.

Regularnie  kontrolowaé cisnienie
ogumienia. Cisnienie opon powinno
by¢ sprawdzane réwniez podczas
catodniowej intensywnej pracy. Przy
wzroscie temperatury i cisnienia
nalezy zmniejszy¢ obcigzenie Ilub
predkosc¢. Nigdy nie zmniejszac ci-
Snienia przez odpowietrzenie w przy-
padku jego wzrostu na skutek dzia-
tania temperatury.

Zawory ogumienia nalezy zabez-
pieczy¢ przy pomocy odpowiednich
kapturkow, aby unikngC przenikania

zanieczyszczen.

/N uwaGa

Rodzaj i rozmiar opon: 235/75R17.5 T, TL, 143/141
J, TL.
Prawidtowe ci$nienie w ogumieniu: 7 1 bar.

leceniami zawartymi w rozdziatach:

F.2.6.588.08.1.PL
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29 PRACAZWALEM PRZEGUBOWO-TELESKOPOWYM

* Przedrozpoczeciem pracy nalezy za- » Odtgczac¢ naped watu kazdorazowo,

poznac sie z instrukcjg obstugi watu
napedowego dostarczonej przez pro-
ducenta i stosowac sie do zalecen
w niej zawartych.

Maszyna moze by¢ podifgczona do
nosnika tylko i wytgcznie przy pomocy
odpowiednio dobranego watu prze-
gubowo teleskopowego, zalecanego
przez Producenta.

Wat napedowy musi by¢ wyposazony
w ostony. Zabrania sie uzytkowania
watu z uszkodzonymi elementami
zabezpieczajgcymi lub ich brakiem.
Przed kazdorazowym urucho-
mieniem maszyny upewni¢ sie, czy
wszystkie ostony sg sprawne oraz
prawidtowo umieszczone. Uszko-
dzone lub niekompletne podzespoty
muszg byC wymienione na nowe
oryginalne.

Wat przegubowo teleskopowy po-
siada na obudowie oznaczenia,
wskazujgce ktory koniec watu nalezy
podtgczy¢ do nosnika.

Nigdy nie uzywacC uszkodzonego
watu przegubowo teleskopowego,
gdyz grozi to wypadkiem. Uszko-
dzony wat nalezy naprawicC lub wy-

mieni¢ na nowy.

jezeli nie ma potrzeby napedzania
maszyny lub kiedy nosnik i maszyna
znajdujg sie wzgledem siebie w nie-
korzystnym potozeniu kgtowym.
tancuszek zabezpieczajgcy ostony
watu przed obracaniem sie w trakcie
pracy watu nalezy zamocowaé¢ do
statego elementu konstrukcyjnego
maszyny.

Zabrania sie uzywania tancuszkow
zabezpieczajgcych do podtrzymy-
wania watu w trakcie postoju lub
transportu maszyny.

Po zainstalowaniu watu nalezy
upewnic sie, czy jest on prawidtowo
| bezpiecznie podtgczony do nosnika
oraz do maszyny.

Przed uruchomieniem napedu WOM
nalezy upewnic¢ sie, ze w strefie za-
grozenia nie znajdujg sie osoby po-
stronne (zwtaszcza dzieci). Operator
maszyny ma obowigzek zadbac
o prawidtowg widocznos¢ obszaru
pracy.

Przed uruchomieniem watu przegu-
bowo-teleskopowego dopasowac
dtugos¢ zgodnie z instrukcjg pro-
ducenta watu. Jezeli wat bedzie

za dtugi, na uwrociach moze dojs¢ do
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Rozdziat 2

uszkodzenia watu.

Przed uruchomieniem watu prze-
gubowo  teleskopowego nalezy
upewni¢ sie czy kierunek obrotéw
WOM jest wtasciwy.

W trakcie uzytkowania nie wolno
uzywac wyzszej predkosci obrotowej
watu przegubowo-teleskopowego niz
dopuszczalna. Zabrania sie przecig-
zania watu i maszyny.

Przed odtgczeniem lub podtgczeniem
watu, nalezy wytgczy¢ silnik no-
$nika oraz wyjac kluczyk ze stacyjki.
Nosnik nalezy zabezpieczy¢ przed
przetoczeniem przy pomocy hamulca
postojowego.

Podczas transportu wat nalezy prze-
chowywacC w pozycji poziomej, aby

unikng¢ uszkodzenia oston i innych

elementow zabezpieczajgcych.
Zabrania sie noszenia luznej odziezy,
luznych paskow lub czegokolwiek, co
mogtoby wkreci¢ sie w obracajgcy
wat. Kontaktz obracajgcym sie watem
przegubowo teleskopowym moze
spowodowac powazne obrazenia.
Zabrania sie przechodzenia nad
i pod watem oraz stawania na nim za-
rowno podczas pracy jak i w trakcie
postoju maszyny.

W trakcie pracy w warunkach ograni-
czonejwidocznosci, wat oraz jego oto-
czenie nalezy oswietli¢ przy pomocy
reflektorow roboczych nosnika.

Rury teleskopowe w trakcie pracy
watu muszg zachodzi¢ na siebie co

najmniej w 1/3 ich dtugosci.

F.2.6.588.09.1.PL
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Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta

wszelkich  staran,

ryzyko nieszczesliwego wypadku.

aby wyeliminowac

Ist-

nieje jednak pewne ryzyko szczagtkowe,

ktére moze doprowadzi¢ do wypadku,

a zwigzane jest przede wszystkim z czyn-

nosciami opisanymi ponizej:

uzywanie  maszyny  niezgodnie
Z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem
a maszyng podczas pracy silnika
oraz w trakcie tgczenia maszyny.
przebywanie na maszynie podczas
pracy,

przebywanie w poblizu porusza-
jacych sie elementow,

praca maszyng ze zdjetymi lub nie-

sprawnymi ostonami,

mozliwosc¢ zamkniecia 0s6b
lub zwierzat w zbiorniku
na zanieczyszczenia,

niezachowanie bezpiecznej odle-

gtosci w trakcie odfgczania, przytg-
czania lub wytadunku zbiornika,
obstuga maszyny przez osoby nie

uprawnione lub bedace pod wptywem

alkoholu  lub innych  Srodkdéw
odurzajgcych,
wprowadzanie  zmian  konstruk-

cyjnych bez zgody Producenta,

OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

czyszczenie, konserwacja i kon-
trola techniczna przy uruchomionej
maszynie.

obecnosc¢osob lub zwierzagtw strefach
niewidocznych z pozycji operatora.
mozliwosc osob
lub

na zanieczyszczenia,

zamkniecia
zwierzat w zbiorniku
wyciek oleju i nagty ruch elementow
na skutek pekniecia przewodow,

przekraczanie dopuszczalnej

predkosci.

Ryzyko szczagtkowe moze zostaC¢ zmniej-

szone do minimum, stosujgc ponizsze

zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga
maszyny,

rozsgdne stosowanie uwag i zalecen
zawartych w instrukcjach obstugi,
odle-

zachowanie bezpiecznej

gtosci od miejsc zabronionych
I niebezpiecznych,

wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych zgodnie z zasadami bez-
pieczenstwa obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie odpowiedniej, dopaso-
wanej odziezy ochronnej oraz odpo-

wiednich narzedzi,

2.14
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« zabezpieczenie maszyny przed do- * pomoc o0sOb trzecich ze wzgledu
stepem o0so6b nieuprawnionych do na ograniczong widocznos¢ z pozyciji
obstugi, a zwlaszcza dzieci, operatora w czasie manewrowania

« zakaz przebywania na maszynie maszyng.

w trakcie jej pracy,
F.2.6.588.10.1.PL
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2.11

Maszyna jest oznakowana na-
lepkami informacyjnymi i ostrzegaw-
czymi wymienionymi w tabeli (2.1).
Rozmieszczenie symboli przedstawia

(Rysunek 2.1). Uzytkownik maszyny zo-
bowigzany jest dbac¢ w catym okresie uzyt-
kowania o czytelnos¢ napiséw, symboli
ostrzegawczych i informacyjnych umiesz-
czonych na maszynie.

W przypadku ich zniszczenia nalezy wy-
mieni¢ je na nowe. Nalepki informacyjne

iostrzegawcze mozna nabyc¢ bezposrednio

Tabela 2.1.

NALEPKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

u Producenta lub w miejscu w ktérym ma-
szyna zostata zakupiona.

Numery katalogowe nalepek znajdujg
w tabeli (2.1) oraz w Katalogu czesci za-
miennych. Nowe zespoty, wymienione
podczas naprawy muszg zosta¢ ponownie
oznaczone odpowiednimi znakami bez-
pieczenstwa. Podczas czyszczenia prze-
siewacza nie nalezy stosowaé rozpusz-
czalnikdw ktore mogg uszkodzi¢ powtoke
etykiety oraz nie wolno kierowac silnego

strumienia wody.
F.2.6.588.11.1.PL

Nalepki informacyjne i ostrzegawcze

LP. Opis

Numer
katalogowy

gtos¢ od pracujgcej maszyny.

Nalepka ostrzegawcza. Niebezpieczenstwo ze strony wyrzuca-
1 | nych przez maszyne materiatdw. Zachowac¢ bezpieczng odle-

12N-15000008

Nalepka ostrzegawcza. Ciecz pod wysokim cisnieniem. Zacho-

2 , : g o 12N-15000009
wac bezpieczng odlegtos¢ od pracujgcej maszyny.

3 Nalepka os’trzegawcza. P.rzed wejsciem w strefe zagrozenia, 100N-07000004
zastosowac blokady serwisowe.

4 Nalepka ostrzegawcza. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapo- 35N-2700007

znac sie z trescig instrukcji obstugi maszyny.

dtoni lub palcow.

Nalepka ostrzegawcza. Nie siegaC w obszar zgniatania jezeli
5 |elementy mogg by¢ w ruchu. Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

35N-27000008

6 | Nalepka informacyjna. Punkt mocowania do transportu.

35N-27000009

Zachowac¢ bezpieczng odlegtosc.

Nalepka ostrzegawcza. Niebezpieczenstwo zmiazdzenia stopy.

117N-00000007

2.16 PRONAR ZMC3.1



Bezpieczenstwo uzytkowania

Rozdziat 2

. Numer
LP. Opis katalogowy
8 | Nalepka informacyjna. Oznaczenie wlewu wody. 130N-36000005
9 Nalepka ostrzegaV\{cza. chhovyac bezple?zng odlegtos¢ od linii 130N-36000008
energetycznych. Niebezpieczenstwo porazenia prgdem.
10 | Oznakowanie obrysowe przednie 344N-97000001L
11 | Skala pochylenia szczotki 344N-97000004
, R1F TYP 1
12 | Oznakowanie obrysowe tylne DIN11030
13 | Nalepka informacyjna. 187N-00000033
. 588N-18000007
14 | Oznakowanie obrysowe tylne 588N-18000006
15 | Oznakowanie obrysowe przednie 588N-18000008
588N-18000001L
588N-18000001P
, 588N-18000002
16 | Nalepki ozdobne boczne 588N-18000003
588N-18000004
588N-18000005
17 | Nalepka informacyjna. Predkos¢ obrotowa WOM 344N-97000002
18 | Nalepka informacyjna. Kierunek obrotéw WOM 242N-96000004
19 | Oznakowanie obrysowe boczne 344N-97000001L

344N-97000001P

PRONAR ZMC3.1 217
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Rysunek 2.1 Rozmieszczenie nalepek informacyjnych i ostrzegawczych
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Rozdziat 3 Budowa i zasada dziatania

3.1 CHARAKTERYSTYKATECHNICZNA

Tabela 3.1. Podstawowe dane techniczne w wyposazeniu standardowym
Tresé J.M.

Parametry uzytkowe
Szerokos¢ zamiatania
-bez szczotki bocznej mm 2400-2700
-ze szczotkg boczng 3100
Predkos¢ robocza* km/h 1-20
Predkos$¢ transportowa km/h 40 / 25(bez homologaciji)
Pojemnosc¢ zbiornika zanieczyszczen m3 3
Naped maszyny - wat odbioru mocy (WOM)
Sterowanie - panel sterowania w kabinie operatora
Masa wiasna kg 3300
Dopuszczalna masa catkowita DMC kg 7 000
Uktad hydrauliczny
Pojemnos$¢ zbiornika oleju dm3 190
Cisnienie nominalne w uktadzie MPa 16
Rodzaj oleju - L-HL46
Zespot zamiatajacy
Szczotki talerzowe (2 sztuki) mm d=760, D=1 100, H=260
Szczotka walcowa (1 sztuka) mm D=750, L=1 100
Uktad zraszajacy
Pojemnos¢ zbiornika wody dm? 1120
Maksymalne cisnienie zraszania bar 10
Wymiary
Dtugosc:
z dyszlem dolnym mm 5140
z dyszlem gérnym mm 4 980- 5 100
Szerokosc¢ mm 2100
Wysokosé mm 2410
Wysokos¢ oprdzniania mm 2 200
Wysokos$¢ z podniesionym zbiornikiem mm 4 420

*- predko$¢ uzalezniona od ilosci zanieczyszczen
Poziom hatasu emitowanego przez zamiatarke nie przekracza 70 dB(A)

G.2.6.588.01.1.PL
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Budowa i zasada dziatania Rozdziat 3

3.2 INSTALACJAHYDRAULICZNA

588-G.02-1

Rysunek 3.1 Ukfad hydrauliczny zasilania

(1) multiplikator (2) pompa hydrauliczna tandem (3) filtr cisnieniowy 1
(4) filtr powrotny (5) filtr cis$nieniowy 2 (6) chtodnica oleju
(7) zbiornik oleju

PRONAR ZMC3.1 3.3



Rozdziat 3 Budowa i zasada dziatania

588-G.03-1
Rysunek 3.2 Uktad hydrauliczny napedu
(1) rozdzielacz (2) elektrozawoér (3) silnik hydrauliczny napedu pompy wody
(4) silnik hydrauliczny napedu prawej szczotki (5) silnik hydrauliczny napedu lewej szczotki
(6) silnik hydrauliczny napedu przenosnika (7) silnik hydrauliczny napedu szczotki walcowej

34 PRONAR ZMC3.1



Budowa i zasada dziatania Rozdziat 3

588-G.04-1

Rysunek 3.3 Uktad hydrauliczny sterowania

(1) rozdzielacz hydrauliczny (2) sitownik podnoszenia zbiornika zanieczyszczen
(3) sitownik stopy podporowej (4) sitownik wychytu szczotki bocznej

(5) sitownik podnoszenia szczotki bocznej (6) sitownik zasuwy zbiornika zanieczyszczen

(7) sitownik przenosnika (8) sitownik podnoszenia szczotki walcowej

(9) sitownik pokrywy zbiornika (10) sitownik wychytu dyszla

G.2.6.588.02.1.PL
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Rozdziat 3 Budowa i zasada dziatania

3.3 UKLAD ZAMIATAJACY

588-G.05-1
Rysunek 3.4 Uktad zamiatajgcy
(1) szczotka talerzowa prawa (2) szczotka talerzowa lewa (3) szczotka walcowa
(4) ramie szczotki talerzowej (5) wspornik szczotki walcowej (6) wskaznik pochylenia

szczotki

G.2.6.588.03.1.PL
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Budowa i zasada dziatania Rozdziat 3

3.4 UKLAD ZRASZANIA

588-G.06-1
Rysunek 3.5 Ukfad zraszania
(1) pompa (2) zbiornik wody (3) filtr (4) belka zraszajgca szczotki prawej
(5) belka zraszajgca szczotki lewej (6) belka zraszajgca szczotki walcowej
(7) wskaznik poziomu wody (8) zawory (9) zawor spustowy ze ztgczem do napetniania

(10) korek wlewowy

G.1.1.588.04.1.PL
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Rozdziat 3

Budowa i zasada dziatania

3.5 PRZENOSNIK | ZBIORNIK ZANIECZYSZCZEN

Rysunek 3.6 Przenos$nik i zbiornik zanieczyszczen
(1) zbiornik zanieczyszczen (2) pokrywa  (3) klapa
(5) zgarniak (6) pas (7) ptyta slizgowa

588-G.07-1

(4) zasuwa
(8) wibrator (opcja)

G.2.6.588.05.1.PL
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Budowa i zasada dziatania Rozdziat 3

3.6 INSTALACJAHAMULCOWA

1 (M)
Mz > #:

2(2)
4(Zm)LH
MZ

588-G.08-1
Rysunek 3.7 Pneumatyczna instalacja hamulcowa dwuprzewodowa

(1) zbiornik powietrza (2) zawor sterujgcy (3) sitownik pneumatyczny
(4) filtr powietrza (5) ztgcze kontrolne sitownika (6) zawor odwadniajgcy
(7) ztgcze kontrolne zbiornika (8) ztgcze ,z6tte” (9) ztgcze ,czerwone”

PRONAR ZMC3.1 3.9



Rozdziat 3 Budowa i zasada dziatania

2-1(V)
7N\ <> (M) ﬁ<
1V 2 > #:

u 2(2)
4(Zm)

588-G.09-1
Rysunek 3.8 Pneumatyczna instalacja hamulcowa jednoprzewodowa
(1) zbiornik powietrza (2) zawor sterujgcy (3) sitownik pneumatyczny
(4) filtr powietrza (5) ztgcze kontrolne sitownika (6) zawor odwadniajgcy

(7) ztgcze kontrolne zbiornika (10) - ztgcze ,czarne”
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Budowa i zasada dziatania

588-G.10-1

Rysunek 3.9 Hydrauliczna instalacja hamulcowa (opcja)

(1) sitownik hydrauliczny

(2) szybkoztgcze

588-G.11-1
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Rysunek 3.10 Hamulec postojowy
(1) mechanizm korbowy hamulca

(3) rolki prowadzgce

(2) linka

G.2.6.588.06.1.PL
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Budowa i zasada dziatania

3.7

INSTALACJA ELEKTRYCZNA
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Rysunek 3.11 Instalacja elektryczna oswietlenia drogowego
(2) lampa tylna zespolona lewa

(1) lampa tylna zespolona prawa

(4) gniazdo 7-biegunowe

588-G.12-1

(3) przednia lampa obrysowa

G.2.6.588.07.1.PL
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Rozdziat 4

Panel sterowania

4.1 PANEL STEROWANIA

OO0 /7 OO0
ON_O

| =
o )

- ©

© J

Rysunek 4.1 Budowa panelu sterowania
Opis oznaczen na rysunku przedstawia Tabela 4.1

W gornej czesci panelu sterowania (Ry-
sunek 4.1) znajduje sie wyswietlacz LCD,
przyciski funkcyjne, pokretto do zmiana
parametréw, przycisk zatrzymania awa-

ryjnego oraz dzwignia wielofunkcyjna typu

L

588-H.01-1

Joystick”. Z tytu panelu umieszczony jest
wigcznik zasilania, sygnat dzwiekowy,
bezpieczniki oraz gniazdo do podtgczenia
przewodu sterowania. Poszczegolne ele-

menty panelu opisuje Tabela 4.1

4.2 PRONAR ZMC3.1



Panel sterowania

Rozdziat 4

Tabela 4.1 Opis elementéw panelu sterowania (Rysunek 4.1)
LP | Symbol Opis LP | Symbol Opis
Przycisk wtgczania wibrato-
Wigcznik gtéwny panelu ste- » y. , 2 , )
1 - L, 12 @:j ra zbiornika zanieczyszczen
rowania i wySwietlacza ,
(opcja)
. > Przycisk wtgczania / wytgczania
2 - Sygnat d k D ” 13 ,
ygnat Czwigkowy ,buzzer ﬁ O Swiatet ostrzegawczych
Dzwignia wielofunkcyjna
.joystick”. Funkcje sg wybie- i i
rane za pomoca przycisku Przycisk wtgczania / wytgcza-
14 ‘> nia o$wietlenia strefy roboczej
3 (10) ,MODE” i sygnalizowa- §2 @ ((I) c'a\;w I y z€)
ne lampka (17) lub jedng z Pd]
lampek (16)
=m+ Pokretto zmiany parametréw.
4 O + zwiekszenie wartosci 15 Przycisk resetu
- zmniejszenie wartosci Reset
_ _ Lampka informacyjna wyboru
% | Przycisk awaryjnego zatrzy-
5 2 y. yineg Y 16 ﬁ @ funkcji ,sterowanie wychylnym
% A% mania ”
GeEN” dyszlem
Lampka informacyjna wyboru
funkgciji ,sterowanie pochyle-
6 Wyswietlacz LCD 16 »R\@ Lnieall ,STeTowanie pocny
56, 55 M niem prawej szczotki talerzo-
wej” (opcja)
Przycisk wtgczanie i opusz- Lampka informacyjna wyboru
START czanie szczotek zespotu funkciji ,sterowanie pochyle-
7 ies Pt g K (g)  funkell sterowanie pochyle-
S zamiatajgcego / Wytaczenie i Y niem lewej szczotki talerzowej
podniesienie szczotek (opcja)
A Przycisk wtgczania / wytgcza Lampka informacyjna wybo-
— - =1t . .
y 1 ru funkcji ,sterowanie pra
8 / nia uktadu zraszajgcego 6 ﬁm® o THnee! W | p "a
szczotkg boczng” (opcja)
Lampka informacyjna wyboru
sraer Przycisk wtgczania i opusz- @ funk::)ji podnosze)rleie / oi;usz
9 ‘) i ' tki bocz- 'LQ! e . )
@ o Czéme p.rawej $2€z0l bocz 17 @ czanie zbiornika zanieczysz-
nej (opcja)
czen
Przycisk zmiany funkcji dzwi-
gni wielofunkcyjnej ,joystick”
10 (3). Wybrana funkcja jest 18 - Gniazdo wigzki sterowania
MoDE sygnalizowana odpowiednig
lampkg (16) lub (17).
Przycisk wtgczania / wytgcza-
1" ﬂ nia wstecznego ruchu (rewer- | | 19 Bezpiecznik wyswietlacza 2A

su) przenosnika.
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Rozdziat 4

Panel sterowania

4.2 PANELLCD

588-H.02-1

Rysunek 4.2 Panel LCD

(1) wyswietlacz LCD

(2) przycisk ESC (wyjscie)

(3) przycisk OK (zatwierdzenie)

(4) przyciski funkcyjne

(5) kursory nawigacyjne (géra, dét, prawo, lewo)

Panel LCD (Rysunek 4.2) skfada sie z ko-
lorowego wyswietlacza (1), na ktérym wy-
Swietlane sg informacje dotyczgce para-
metréw pracy maszyny, stany alarmowe
i ostrzegawcze. Pod wyswietlaczem
znajdujg sie przyciski funkcyjne (4) akty-
wowane w zaleznosci od wyswietlanej za-
wartosci. Do poruszania sie po obszarze
menu stuzg kursory nawigacyjne (5) a do

zatwierdzania wyboru stuzy przycisk (2)

Tabela 4.2 Elementy sterowania panelu

Przycisk ESC
(wyjscie/anulowanie)

Przycisk OK
(zatwierdzenie wyboru)

Kursor GORA

Kursor DOL

Kursor PRAWO

Kursor LEWO

e

OK. Anulowanie wyboru oraz wyjscie do
ekranu gtbwnego nastepuje po wcisnieciu
przycisku (3) ESC (wyjscie). W prawym
dolnym rogu panelu LCD znajduje sie
dioda sygnalizujgca prace.

Po wigczeniu zasilania panelu sterowania,
na wyswietlaczu LCD wyswietlane jest
krotkie intro z grafikg maszyny oraz pasek
postepu wczytywania programu a na-
stepnie uruchamia sie ekran operatora.
Aby przejs¢ do ekranu gtdbwnego nalezy

nacisngc przycisk ESC.

H.2.6.588.02.1.PL
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Rozdziat 4

4.3 MENU PANELU LCD

EKRAN GLOWNY
Po uruchomieniu panelu sterowania uru-
chamia sie automatycznie ekran operatora.
Aby przejs¢ do ekranu gtdwnego nalezny
nacisng¢ przycisk ESC na panelu LCD.
Z ekranu gtbwnego (Rysunek 4.3) mozliwe
jest przejscie do czterech opcji menu (1)
przy pomocy kursorow i przycisku OK.
Poruszanie sie pomiedzy opcjami menu
mozliwe jest tylko z poziomu ekranu
gtobwnego. Na dole ekranu wyswietlane
sg mozliwe kierunki (3) poruszania sie

po menu. Do poruszania sie po menu stuzg

a R
AV
ole @ ole
.
\_ J
588-H.03-1

Rysunek 4.3 Ekran gtéwny

(1) ikony menu

(2) belka informacyjna gorna

(3) kierunki poruszania sie po menu

kursory pod wyswietlaczem. Przejscie
z innego ekranu do ekranu gtbwnego
nastepuje po wcisnieciu przycisku ESC
(wyjscie).

Na samej gorze ekranu gtdbwnego znajduje
sie belka informacyjna (2), na ktorej wy-
Swietlane sg ikony pracy podzespotéw
maszyny oraz powiadomienia alarmowe
i ostrzegawcze. Belka informacyjna jest
widoczna na kazdym ekranie menu, po-

niewaz sg na niej wyswietlane najwaz-

niejsze informacje zwigzane z pracg
maszyny.
Tabela 4.3 lkony menu EKRAN GLOWNY

Ekran operatora

Ekran alarmow

Ekran ustawien

i
JAN
&

l Ekran informaciji

AV ok

Poruszanie sie po menu

PRONAR ZMC3.1 4.5
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Panel sterowania

ry
EKRAN OPERATORA | dh

Ekran operatora (Rysunek 4.4) uruchamia

sie automatycznie po uruchomieniu panelu
sterowania i stuzy do zmiany nastaw ma-
szyny i monitorowania pracy. Na samej
gorze ekranu operatora znajduje sie belka
informacyjna.

Na srodku ekranu umieszczone sg liczniki
(1) informujgce o czasie zamiatania
| czasie pracy maszyny.

Na belce srodkowej (2) wyswietlane sg

informacje o pracy takich podzespotéw

A
P
> 3 )
ﬁ D&
@\ 7.5 [bar] 70% Czas 30% 30%
I— pracy maszyny
ll’lﬁﬂ« i i 10 h 45 min H H
/) Czas zamiatania
Zraszanie s(z):zrggk 10h 15 min Lev;)aociazer:;awa

Rysunek 4.4 Ekran operatora

(1) liczniki (2) belka informacyjna
talerzowych (4) wskaznik obrotow szczotek
(opcja) (6) funkcje zraszania (opcja)

(8) pokretto zmiany parametrow (9) przycisk OK (zatwierdzenie)

(F1) przycisk funkcyjny wskaznika zraszania

(F2) przycisk funkcyjny wskaznika obrotu szczotek

éogg

jak oswietlenie ostrzegawcze, oswietlenie
strefy roboczej, wibrator, wentylator. Ak-
tywne ikony belki srodkowej (2) podswie-
tlone sg na zielono.

Po obu bokach ekranu znajduj sie pionowe
wskazniki (3,4,5) do zmiany nastaw ma-
szyny. Aby wybra¢ wskaznik nalezy
wcisng¢ odpowiedni przycisk funkcyjny
(F1,F2,F3,F4) znajdujgcy sie pod nim.
Wybrany parametr zostanie podswietlony
na niebiesko i bedzie mozliwa jego zmiana
przy pomocy kursorow (7) pod ekranem

lub pokretta (8) na panelu sterowania.

588-H.04-1

(3) wskaznik docigzenia szczotek
(5) wskaznik ci$nienia zraszania
(7) kursory

(10) przycisk ESC (wyjScie)

(F3) przycisk funkcyjny wskaznika docigzenia lewej szczotki talerzowej
(F4) przycisk funkcyjny wskaznika docigzenia prawej szczotki talerzowej

4.6 PRONAR ZMC3.1
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Rozdziat 4

Wskaznik (3) umozliwia niezalezng zmiane
docigzenia prawej i lewej szczotki tale-
rzowej. Zmiany dokonuje sie przyciskiem
kursora (7) gora/dot lub pokrettem (8).
Wraz ze wzrostem wartosci na wskazniku
wzrasta nacisk szczotki na podtoze.

Przy pomocy wskaznika (4) mozna
zmieniaC predkos¢ obrotowg szczotek
talerzowych. Zmiany dokonuje sie przyci-
skiem kursora (7) géra/dot lub pokrettem
(8). Zwiekszenie warto$¢ na wskazniku
powoduje wzrost predkosci obrotowe;j.
Zamiatarka moze by¢ wyposazona w dwie
opcje zraszania:

- regulacje cisnienia wody z panelu stero-
wania przy pomocy wskaznika (5).

- elektryczne, niezalezne zatgczanie dysz
zraszajgcych przenosnika i lewej szczotki
talerzowe;.

Aby wigczy¢ opcje zraszania (6) nalezy
przyciskiem (F1)
ZRASZANIE (5), nastepnie kursorem (7)

strzatkg w lewo podswietlic czerwong

funkcyjnym wybracé

ramkg wybrang ikone i zatwierdzi¢ przyci-
skiem OK (9).

Tabela 4.4 lkony ekranu operatora

Oswietlenie ostrzegawcze
aktywne-kolor zielony

Oswietlenie strefy robocze;j
aktywne-kolor zielony

Wibrator zbiornika zanie-
czyszczen

aktywne-kolor zielony
Wentylator chtodnicy oleju.
(Uruchamia sie automa-
tycznie powyzej 55°C)
aktywne-kolor zielony
Zraszanie szczotki bocznej
(opcja)

aktywne-kolor biaty

Zraszanie
lewej szczotki talerzowe;j
aktywne-kolor biaty

Zraszanie przenosnika
aktywne-kolor biaty

NI -y EEEEE

/

W zamiatarce z dodatkowg szczotka
boczng (opcja) mozliwe jest elektryczne
zatgczanie zraszania na ekranie operatora.
Aktywne ikony ukfadu zraszania sg pod-

Swietlone na biato.

PRONAR ZMC3.1 4.7
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Panel sterowania

A

(Rysunek 4.5)

znajdujg sie powiadomienia o problemach

EKRAN ALARMOW

Na ekranie alarmow

w pracy maszyny. Jezeli wystgpi alarm lub
ostrzezenie wyswietlacz LCD przetgczy
sie automatycznie do ekranu alarmoéw
(automatyczne przetgczenie ekranu nie
dotyczy wystgpienia alarmu zablokowane;j
tasmy przenosnika). Jezeli alarm jest
aktywny to zostanie wyswietlona odpo-
wiednia ikona na belce gornej oraz w menu
alarmow. Aby przegladac alarmy i ostrze-
zenia nalezy wcisng lewy przycisk kursora
(7) i czerwong ramkg podswietli¢ wybrany
element. Ponizej wybranego elementu zo-
stang wyswietlone dodatkowe informacje
(np. ilos¢ wystgpien, czas trwania). Do
poruszania sie po menu ekranu alarméw
stuzg przyciski (prawo/lewo). Do poru-
szania sie po kolejnych stronach ekranu
stuzg przyciski (géra/dét) kursora. Jezel

ikona jest podswietlona na czerwono

4 Y

o EHEZ A

Licznik: 0

Czas trwania: Oh Om Os

escl[d_ D]
oo ™
- 9,y / (@) -

588-H.05-2

Rysunek 4.5 Ekran alarméw

(1) zablokowana tasma przeno$nika
(2) niski poziom oleju

(3) wysoka temperatura oleju

(4) niski poziom wody

(6) informacje dodatkowe

(7) kursor

oznacza to ze awaria jest aktywna. llos¢
wystgpien oraz czas trwania kazdego
alarmu i ostrzezenia jest zliczany i zapi-

sywany. Wartosci te sg niekasowalne.

4.8 PRONAR ZMC3.1
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Rozdziat 4

A
EKRAN USTAWIEN ‘ﬂ\

Przy pomocy ekranu ustawien (Rysunek

4.6)moznadokonac¢zmianywyswietlanego
jezyka (1) menu programu, dostosowac
jasnosc¢ (2) wyswietlacza LCD, skasowac
tymczasowy licznik (3) zamiatania oraz
uaktywnia¢ myjke cisnieniowg (3) (opcja).
Do poruszania sie po ekranie stuzg przy-
ciski kursora. Aby wybrac¢ zgdang funkcje
nalezy przy pomocy kursora podswietli¢ jg
na niebiesko nacisng¢ przycisk OK.

Aby zmieni¢ jezyk menu wyswietlacza
nalezy na ekranie ustawien (Rysunek 4.6)
podswietlic pole JEZYK (1) i zatwierdzi¢
przyciskiem OK. W oknie WYBOR JEZYKA

(Rysunek 4.7) przy pomocy kursora prawo/

4 R
G)\ Ustawienia
@ S~
[ Kasowanie licznika zamiatania |

@/E ltlyjka cisni;niowka : fi’
@!/ sc| [A[V] [ox ]

o 5

(o]
- J
588-H.06-1

Rysunek 4.6 Ekran ustawien

(1) zmiana jezyka w menu

(2) zmiana poziomu jasno$ci wyswietlacza LCD
(3) kasowanie tymczasowego licznika

(4) aktywacja myjki ciSnieniowej (opcja)

4 N

Wybor jezyka

-y

o b
do ¢ Do
:
N J

588-H.07-1

Rysunek 4.7 Zmiana jezyka

lewo podswietli¢ flage odpowiedniego
kraju i zatwierdzi¢ przyciskiem OK. Powrot
do poprzedniego ekranu nastepuje po na-

cisnieciu przycisku ESC.

/ R
Y
= L
oo | so% [esc 4 D] o [ 25w
ole 0o
- -

588-H.08-1

Rysunek 4.8 Ekran ustawien. Jasnos¢ ekranu
(F1) ustawienie jasnosc wyswietlacza 100%
(F2) ustawienie jasno$c wyswietlacza 50%

(F3) ustawienie jasnoSci wyswietlacza 25%

PRONAR ZMC3.1 4.9
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Panel sterowania

Jasnos¢ ekranu (Rysunek 4.8) mozna
zmieni¢ skokowo (25%,50%,100%) korzy-
stajgc z przyciskow funkcyjnych F1,F2,F3
lub ptynnie kursorem prawo/lewo przesta-
wiajgc wartos¢ o 1%. Ustawiong jasnosc¢
nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

Aby aktywowac¢ mozliwos¢ uruchomienia
myjki cisnieniowej nalezy na ekranie
ustawien (Rysunek 4.9) z menu wybraé
MYJKA CISNIENIOWA, zaznaczy¢ kur-
sorem pole ON i zatwierdzi¢ wybor przy-
ciskiem OK.

Na belce gornej panelu operatora zo-
stanie wyswietlona ikona (2) z symbolem
myjki podswietlona na biato. Po aktywacji
myjke mozna uruchomi¢ przyciskiem

na maszynie.

| |

| | X
| | h\
| =] I o]
[esc] |A[V] [ox |

09 @20

Myijka cisnieniowa

N

-

~

7{ }: 3 @:::D\\
2 |€

mﬁ\ 7.5 [bar] 70% Czas 30% 30%
L

U

pracy maszyny
ﬁ 10 h 45 min Q Q
Czas zamiatania

Obroty 10h 15 min Lewa Prawa
szczotek Dociazenie

@

- J

588-H.09-1

Zraszanie

Rysunek 4.9 Aktywacja myjki
(1) przetgcznik aktywacji myjki ON/OFF
(2) ikona aktywnej myjki (kolor biaty)

4.10 PRONAR ZMC3.1
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Rozdziat 4

EKRAN INFORMACJI l

Na ekranie informacji w menu WEJSCIA/

WYJSCIA wyswietlana jest lista sygnatow
wejsciowych i wyjsciowych z aktualnym
Na dole

ekranu wyswietlany jest numer aktualnej

stanem pracy (Rysunek 4.11).
strony i catkowita ilos¢ stron (3). Przy

pomocy kursora prawo/lewo mozna
przejsc¢ na kolejne strony.

W menu INFORMACJE O PROGRAMIE
(Rysunek 4.12) wyswietlane sg szcze-
gotowe dane na temat oprogramowania

sterownika PLC i wyswietlacza LCD.

a8 N

Wejscia binarne

IN Przycisk praca stop podnoszenie

IN Podnoszenie szczotki bocznej

IN Przycisk ruch wsteczny

IN Pochylanie prawej szczotki PLUS

IN Pochylanie prawej szczotki MINUS
IN Pochylanie lewej szczotki PLUS

IN Pochylanie lewej szczotki MINUS

IN Zraszanie szczotki prawej i walcowej

J0 & 50®
.

- v

588-H.11-1

~Nde

[str. 1/10!

Rysunek 4.11 Ekran informaciji. Wejscia/wyjscia
(1) lista sygnatow wejsciowych i wyjsciowych

(2) stan sygnatow

(3) numer strony menu / ilo$¢ wszystkich stron

4 N

Informacje

®\ Wejscia / Wyjscia “‘
{ Informacje o programie @‘
@/ [Esc] [A]V] [ox]

N\ .

588-H.10-1

e

Rysunek 4.10 Ekran informacji. Menu gtéwne
(1) wejscia / wyjScia sterownika
(2) informacja o wersjach programoéw

4 N

Wyswietlacz

Nazwa programu: zmc_31wyswietlacz.pr
System operacyjny: V03.00.04

Urzadzenie: CRO0452
Numer kompilacji: 102914 i
[Esc]| [str. 112

“ .

588-H.12-1

Rysunek 4.12 Ekran informacgiji.
programach

Informacje o

H.2.6.588.03.1.PL
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44 ALARMY | OSTRZEZENIA

Tabela 4.5

Ikony ekranu alarmow

Alarm. Kolor czerwony. Zabloko-
wana tasma przenosnika. (Cisnie-
nie oleju ponad 85 bar)

Awaria wyjscia. Kolor zotty

Alarm. Kolor czerwony. Niski
poziom oleju hydraulicznego w
zbiorniku

Ostrzezenie. Kolor zéity. Otwarcie
lewej pokrywy

Alarm. Kolor czerwony. Wysoka
temperatura oleju (powyzej 75 °C)

Ostrzezenie. Kolor z6tty. Otwarcie
prawej pokrywy

Ostrzezenie. Kolor zo6tty. Wysoka
temperatura oleju (70-75 °C)

Ostrzezenie. Kolor z6tty. Otwar-
cie tylnej pokrywy

EEEEB

Ostrzezenie. Kolor zotty. Niski
poziom wody w zbiorniku (wyta-
czenie myjki ciSnieniowej)

Ostrzezenie. Kolor zotty. Otwarcie
prawej i tylnej pokrywy

Awaryjne zatrzymanie maszyny.

Ostrzezenie. Kolor zétty. Otwarcie
lewej i tylnej pokrywy

Brak komunikacji ze sterownikiem

Ostrzezenie. Kolor z6tty. Otwarcie
prawej i lewej pokrywy

Brak komunikacji z modutem
wejsc/wyjsé

013 @ Ju f g o

Ostrzezenie. Kolor z6tty. Otwarcie
wszystkich pokryw

Wystagpienie alarmu. Kolor czer-
wony.

Wystgpienie ostrzezenia. Kolor
Z0tty

-0

Alarm. Kolor czerwony. Podniesio-
ny zbiornik zanieczyszczen

4.12
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Rozdziat 5

Zasady uzytkowania

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

‘ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny uzyt-
kownik powinien dokfadnie zapoznac sie z trescig
niniejszej instrukcii.

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie i obstuga
maszyny, oraz nieprzestrzeganie zalecen zawartych
W niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla Zycia
\i zdrowia.

J

Producent zapewnia, ze maszyna jest
catkowicie sprawna, zostata sprawdzona
zgodnie z procedurami kontroli i dopusz-
czona do uzytkowania. Nie zwalnia to
jednak uzytkownika z obowigzku spraw-
dzenia maszyny po dostawie i przed
pierwszym uzyciem. Maszyna dostar-
czona jest do uzytkownika w stanie kom-
pletnie zmontowanym i nie wymaga

dodatkowych operacji montazu po-

dzespotow za wyjgtkiem panelu stero-
wania, ktory nalezy podtgczy¢ do ma-
szyny i do akumulatora nosnika. Przed

podtgczeniem do nosnika (ciggnika),

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ uzytkowania maszyny przez osoby
nieuprawnione do kierowania ciggnikami rolniczymi
(no$nikami), w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.
Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowa-
nia, stwarza zagrozenie dla zdrowia 0s6b obstugu-
_Jacych i postronnych.

\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie,
czy w strefie niebezpiecznej nie znajdujq sie osoby
postronne.

/N uwaca

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢
jej stan techniczny. W szczegdlnosci sprawdzi¢ stan
techniczny uktadu zaczepowego, uktadu napedowe-
go, kompletno$¢ oston zabezpieczajacych, oswietle-
nia (kierunkowskazy, $wiatta stop, postojowe), stan
szczotek oraz ich zamocowanie.

SprawdziC napiecie paséw przeno$nika, stan tech-
niczny i przekrzywienia zgarniakow, stan sprzegta
elastycznego oraz ewentualne nawinigcia zanie-
czyszczen.

/N uwaca

Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢ wszystkie
punkty smarne, w razie koniecznosci przesmarowac
maszyne,

operator maszyny musi przeprowadzi¢
kontrole stanu technicznego maszyny.
W tym celu nalezy:
« zapoznac sie z trescig niniejszej in-
strukcji i stosowaé sie do zalecen
w niej zawartych, pozna¢ budowe
i zrozumie¢ zasade dziatania
maszyny,
» sprawdzi¢ zgodno$¢ zaczepu ma-
szyny z zaczepem nosnika (cig-
gnika), z ktérym ma by¢ agregowana,

» sprawdzi¢ zgodnos¢ parametrow

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przy pierwszym uruchomieniu jak réwniez po ob-
studze serwisowej uktadu hydraulicznego maszyny
nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ poniewaz
zapowietrzony ukfad hydrauliczny powoduje przy-
\épieszone ruchy elementéw roboczych uktadu.

5.2 PRONAR ZMC3.1
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watu odbioru mocy (WOM) np. rodzaj
koncowki, predkos¢ obrotowa, kie-
runek obrotow,

« upewni¢ sie, ze wat przegubowo-te-
leskopowy mozna podtaczy¢ do cig-
gnika (wat powinien by¢ dostosowany
do nosnika pod wzgledem dtugosci,
rodzaju, wytrzymatosci itp- patrz in-
strukcja obstugi producenta watu),

* sprawdzi¢ zgodnosc i stan techniczny
instalacji hamulcowej i elektrycznej,

» przeprowadzi¢ ogledziny poszcze-
golnych elementow maszyny

pod wzgledem uszkodzen mecha-

nicznych wynikajgcych min. z powodu
nieprawidtowego  transportowania

maszyny (wgniecenia, przebicie,
zgiecia lub ztamania detali),

» sprawdzi¢ stan techniczny szczotek
oraz ich zamocowanie,

» sprawdzic¢ stan techniczny elementow
uktadu jezdnego, oston i sworzni za-
bezpieczajgcych oraz poprawnosc
ich zamocowania.

» sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne,
w razie koniecznosci przesmarowac

maszyne.

Jezeli wszystkie wczesniej opisane czyn-
nosci zostaty wykonane i stan techniczny
maszyny nie budzi zadnych zastrzezen
nalezy podtgczy¢ jg do nosnika, uru-
chomic¢ i dokonac¢ kontroli poszczegdlnych
uktadéw. W tym celu nalezy:

* sprawdzi¢ i dostosowaé wysokosc

dyszla do zaczepu nosnika.

* sprawdzi i dostosowa¢ wysokosc

multiplikatora.

* podtgczy¢ maszyne do nosnika

(patrz Rozdziat: 4.3 LACZENIE

Z NOSNIKIEM”),

* po podigczeniu instalacji elek-
trycznej, panelu sterowania, prze-
wododw instalacji hamulcowej, nalezy
sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania po-
szczegolnych uktadéw maszyny oraz
skontrolowac instalacje hydrauliczng
pod wzgledem szczelnosci.

W przypadku zaktdocen w pracy nalezy
natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania, zlo-
kalizowac i usungc¢ usterke. Jezeli usterki
nie da sie usungc¢ lub usuniecie jej grozi
utratg gwarancji, nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawcg lub bezposrednio z Produ-
centem w celu wyjasnienia problemu.

1.2.6.588.01.1.PL
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5.2 KONTROLATECHNICZNA

Tabela 5.1

Kategorie przeglgdow

Kategoria

Opis

Wykonuje

Czestotliwos¢

Przeglad
codzienny

Operator

Codziennie przed uruchomieniem lub co 10
godzin ciggtej pracy w trybie zmianowym.

Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany okresowo co 50 godzin
pracy maszyny. Kazdorazowo przed wykona-
niem niniejszego przegladu nalezy wykonaé
przeglad codzienny.

Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany okresowo co 3 miesie-
cy. Kazdorazowo przed wykonaniem niniej-
szego przegladu nalezy wykonac przeglad
codzienny oraz co 50 godzin.

Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany okresowo co 6 miesie-
cy. Kazdorazowo przed wykonaniem niniej-
szego przegladu nalezy wykonac przeglad
codzienny oraz co 50 godzin i co 3 miesigce
uzytkowania maszyny.

Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany okresowo co 12 miesie-
cy lub 500 godzin pracy maszyny (w zalezno-
$ci co nastgpi wczesniej). Kazdorazowo przed
wykonaniem niniejszego przeglgdu nalezy
wykonac przeglad codzienny, co 50 godzin, co
3 miesigce i co 6 miesiecy uzytkowania ma-
szyny.

Konserwacyjny

Serwis (M

Przeglad wykonywany co 4 lata uzytkowania
maszyny

) - serwis pogwarancyjny

5.4
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Tabela 5.2 Harmonogram przegladow

Opis czynnosci

Kontrola stanu technicznego oston ochronnych i nalepek
ostrzegawczych

Kontrola napiecia paséw przenosnika.
Stan zgarniakdéw, sprzegta elastycznego, nawiniecia za-
nieczyszczen, przekrzywienia.

Kontrola zespotu zamiatajgcego (stan techniczny i usta-
wienie szczotek oraz slizgow)

Poziom oleju w multiplikatorze

Poziom oleju w zbiorniku instalacji hydraulicznej

Kontrola cisnienia powietrza w ogumieniu oraz stanu
technicznego opon

Odwodnienie zbiornika powietrza

Kontrola wtykow i gniazd przytgczy elektrycznych, hydrau-
licznych i pneumatycznych.

Kontrola dziatania instalacji elektrycznej i hamulcowe;.

Kontrola poziomu wody w zbiorniku uktadu zraszajgcego.

Kontrola poziomu oleju w pompie uktadu zraszania.

Stan techniczny watu przegubowo teleskopowego, oston i
tancuszkoéw zabezpieczajgcych

Kontrola uktadu hydraulicznego

Kontrola dokrecenia kot jezdnych

Czyszczenie filtrow powietrza instalacji pneumatycznej

Kontrola i regulacja luzu tozysk kot

Kontrola potgczen srubowych

Wymiana oleju w multiplikatorze

Wymiana oleju i filtrow ukfadu hydraulicznego

Wymiana przewoddéw hydraulicznych

Smarowanie

Zgodnie z punktem: Smarowanie

H.2.6.588.03.1.PL
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53 LACZENIE MASZYNY Z NOSNIKIEM (CIAGNIKIEM)

DOSTOSOWANIE DYSZLA DO A NIEBEZPIECZENSTWO
DOLNEGO ZACZEPU NOSNIKA . —y S
Do faczenia maszyny z no$nikiem (ciggnikiem) na-

Zamiatarke mozna tgczyc¢ z ciggnikiem rol- lezy uzywac tylko oryginalnych sworzni i zabezpie-
czen.

niczym lub innym nosnikiem spetniajgcym
wymagania zawarte w tabeli 1.1 WYMA- rama w czasie pracy powinna by¢ usta-
GANIA NOSNIKA. wiona w poziomie. W tym celu nalezy

W celu optymalnej eksploatacji zamiatarki odpowiednio ustawi¢ dyszel maszyny.

588-1.01-1

Rysunek 5.1 Dostosowanie maszyny do dolnego zaczepu nosnika
(1) ciegno obrotowe (2) dyszel (3) sworzen
(4) Sruba dociskowa

5.6 PRONAR ZMC3.1
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Rozdziat 5

W maszynach przystosowanych do tg-
czenia z dolnym zaczepem nosnika, w celu
zmiany wysokosci dyszla (Rysunek 5.1)
nalezy zmieni¢ otwory mocowania ciegna
(1). Po wysunieciu z prowadnicy dyszel
(2) mozna obrocic uzyskujgc wiekszy
zakres regulacji wysokosci ciegna (1).
W tym celu nalezy wyja¢ sworzen (3), po-
luzowacC $rube dociskowg (4), wysungé
dyszel z prowadnicy, obroci¢c ponownie
zamocowac w prowadnicy. Dyszel zabez-
pieczy¢ sworzniem (3) i dokreci¢ Srube
dociskowg (4).

Wysokos¢ ciegna obrotowego w dyszlu

588-1.02-1

(mierzona od podtoza) mozna zmieniac
w zakresie 285 - 505 mm, skokowo co
60 mm (Rysunek 5.1). Wysokos$¢ poto-
zenia watka multiplikatora napedzanego
od WOM nos$nika mozna regulowa¢ zmie-
niajgc mocowanie wspornika z dyszlem

lub potozenie multiplikatora.

DOSTOSOWANIE DYSZLA DO
GORNEGO ZACZEPU NOSNIKA
Maszyny wyposazone dyszel do tgczenia
z gornym zaczepem nosnika (Rysunek
5.2) majg dodatkowo mozliwos¢ zmiany

dtugosci zaczepu o 150mm. Aby zmienic

Rysunek 5.2 Dostosowanie maszyny do gornego zaczepu nosnika

(1) ciegno stafe
(4) Sruba dociskowa

(2) dyszel

(3) sworzen

PRONAR ZMC3.1 5.7



Rozdziat 5

Zasady uzytkowania

dtugosc¢ zaczepu nalezy poluzowac srube
dociskowg (4) wyja¢ sworzen (3) odpo-
wiednio wsung¢ lub wysungé dyszel (2)
i ponownie sworzniem zablokowacC (3)
i Srubg dociskowg (4)

W celu zmiany wysokosci dyszla (Rysunek
5.2) nalezy zmieni¢ otwory mocowania
ciegna (1). Po obroceniu ciegna mozna
uzyskac¢ wiekszy zakres regulaciji.
Wysokosc¢ ciegna statego w dyszlu (mie-
rzona od podtoza) mozna zmieniaé w za-
kresie 745 - 1055 mm, skokowo co 55 mm
(Rysunek 5.2)

LACZENIE MASZYNY Z ZACZEPEM
NOSNIKA

Maszyna moze byC¢ poditgczona do

/ /
®

Vi

\
€0
% (/F./ h

v/

2\ A
e

N
i

Ay
b e
’ €V —
N

& NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie sprzegania nie wolno przebywac¢ osobom

postronnym pomiedzy maszyng a nosnikiem. Ope-

rator pojazdu podtaczajac maszyne powinien zacho-

wac szczegblng ostroznos$¢ podczas pracy i upew-

nic sie Ze w trakcie sprzegania osoby postronne nie
_Znajdujg sie w strefie niebezpiecznej.

J

nosnika, jezeli wszystkie przytgcza oraz
zaczep nosnika sg zgodne z wymaga-
niami Producenta maszyny.
W trakcie sprzegania zadba¢ o odpo-
wiednig widocznosc.
W celu potgczenia zamiatarki z nosnikiem
nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:
* Przy pomocy regulowanej podpory
(Rysunek 5.3) ustawi¢ ciegno dyszla
na takiej wysokosci aby mozliwe byto

podtgczenie maszyn.

o

588-1.03-1

Rysunek 5.3 Podpora postojowa i hamulec postojowy

(1) podpora postojowa
(3) mechanizm hamulca postojowego

(2) korba regulacji wysokosci podpory
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Rozdziat 5

Cofajgc nosnikiem potgczy¢ oko
dyszla maszyny z zaczepem nosnika

| sprawdzi¢ jego zabezpieczenie.

Whytgczy¢ silnik nosnika. Wigczyc¢
hamulec postojowy. Kabine pojazdu
zabezpieczy¢ przed dostepem o0sob

niepowotanych.

Podtaczy¢ wat przegubowo tele-

skopowy i przewody przytgczeniowe.

Unies¢ catkowicie podpore po-
stojowg i zwolni¢ hamulec postojowy
(Rysunek 5.3).

N

/N uwaca

W trakcie pracy maszyng i przejazdu transportowe-
go podpora postojowa musi by¢ maksymalnie pod-
niesiona.

PODLACZANIE WALU PRZEGUBOWO
TELESKOPOWEGO
Zamiatarka moze by¢ podtgczona do no-
Snika tylko i wylgcznie przy pomocy od-
powiednio dobranego watu przegubowo
teleskopowego. Nalezy stosowaC wat
przegubowo-teleskopowy zalecany przez
producenta.

Wat podtgczy¢ do maszyny w sposob

588-1.04-1

Rysunek 5.4 Podigczanie watu przegubowo-teleskopowego
(1) wat przegubowo-teleskopowy (2) multiplikator (3) wieszak watu w pozycji pracy
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Zasady uzytkowania

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem watu przegubowo-teleskopo-
wego nalezy wytaczyc silnik pojazdu i wyjac kluczyk
ze stacyjki. Nosnik nalezy zabezpieczy¢ przed do-
stepem o0sdb niepowotanych

przewidziany przez producenta watu.

tancuszek  zabezpieczajgcy  ostony
watu przed obracaniem sie zamocowac
do statego elementu konstrukcyjnego.
Po podtgczeniu watu do maszyny wieszak
(3) powinien by¢ ztozony do pracy i zablo-
kowany zawleczkg (Rysunek 5.4)
W zamiatarce przystosowanej do ta-
czenia z dolnym zaczepem nosnika jest
mozliwos¢ zmiany wysokosci potfozenia

multiplikatora wzgledem dyszla w celu

Wspbtosiowos¢ watka WOM nosnika narzedzi (cia-
gnika) z watem uktadu napedowego maszyny w
znaczacy sposob przediuza zywotnos¢ watu nape-
dowego .

/N uwaca

Przed podfgczeniem watu przegubowo teleskopowe-
go nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi produ-
centa watu.

uzyskania jak najmniejszych katow pracy

watu przegubowo-teleskopowego.

PODLACZANIE INSTALACJI
HAMULCOWEJ
W zaleznosci od wersji kompletacyjnej

zamiatarka mozne by¢ wyposazona

588-1.05-1

Rysunek 5.5 Podtgczenie instalacji hamulcowej
(B) instalacja jednoprzewodowa
(3) ztgcze ,czarne”

(A) instalacja dwuprzewodowa
(2) ztgcze ,czerwone”

(1) ztgcze ,zotte”
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Rozdziat 5

/N uwaca

Przed podfgczeniem przewodow przytaczeniowych
nalezy zapoznac sie z trescig instrukcji nosnika i sto-
sowac sie do zalecen producenta

w instalacje hamulcowg pneumatyczng
2-przezwodowg, pneumatyczng 1-prze-
wodowg (opcja) lub hamulec hydrauliczny
(opcja).

Przytacza i przewody przytgczeniowe
pneumatycznej instalacji hamulcowej (Ry-
sunek 5.5) wykonane sg z barwionego two-

rzywa sztucznego. Kolory tych elementow

\

al

=3

Rysunek 5.6 Podigczenie instalacji elektrycznej
(1) panel sterowania
(4) gniazdo 7-biegunowe

(2) wtyczka sterowania
(5) gniazdo sterowania

odpowiadajg barwom gniazd przytgcze-
niowych w nosniku.

Przed podtgczeniem hydraulicznej insta-
lacji hamulcowej (opcja) nalezy zredu-

kowac cisnienie resztkowe w uktadzie.

PODLACZENIE INSTALACJI
ELEKTRYCZNEJ

Panel sterowania (Rysunek 5.6) nalezy
umiesci¢ w kabinie operatora w dostepnym
miejscu. Panel mozna zamocowacC do

szyby za pomocg odpowiedniego uchwytu,

588-1.06-1

(3) przewdd tgczeniowy
(6) bezpiecznik MIDIVAL 70A
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Zasady uzytkowania

/N uwaga

Przewody przytaczeniowe powinny byc tak poprowa-
dzone, aby nie wplatywaty sie w ruchome elementy
maszyny i noSnika i nie byty narazone na zatamanie
lub przyciecie podczas skretu.

znajdujgcego sie na wyposazeniu ma-
szyny. Uchwyt montowac¢ do szyby w taki
sposob aby dwie z trzech przyssawek
znajdowaty sie na gorze.

Przewdd zasilajgecy (Rysunek 5.6) koloru
czerwonego z bezpiecznikiem (6) pod-

tagczy¢ do bieguna dodatniego (+) aku-

mulatora nosnika a przewod czarny
Wtyczke (2)

do bieguna ujemnego (-).

Rysunek 5.7 Blokada skretu dyszla
(1) sworzen blokady (2) zawleczka
(B) dyszel zablokowany

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie przejazdu po drogach publicznych z
niesprawnym uktadem hamulcowym, o$wietlenia i
sygnalizaciji.

podtaczy¢ do gniazda (5) na dyszlu ma-
szyny. Wigzka zasilajgca posiada bez-
piecznik (6) MIDIVAL 70A umieszczony
na przewodzie zasilajgcym.

Przewod przytgczeniowy (3) instalacji
oswietlenia drogowego podtgczy¢ do
gniazda 7-biegunowego (4) na dyszlu ma-
szyny oraz do nosnika. Po podtgczeniu
przewodu do panelu sterowania nalezny

wigczy¢ zasilanie panelu oraz sprawdzic

588-1.07-1

(A) dyszel odblokowany
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Rozdziat 5

dziatanie oswietlenia drogowego.

BLOKADA SKRETU DYSZLA
Przed rozpoczeciem pracy zamiatarkg
nalezy sprawdzi¢ czy skret dyszla jest od-
blokowany (A) (Rysunek 5.7). Sworzen

blokady (1) powinien by¢é zablokowany

/N uwaca

W trakcie pracy zamiatarkg skret dyszla powinien
by¢ odblokowany.

zawleczkg (2) w gornym otworze (A). Za-
blokowanie skretu dyszla (B) stosuje sie
podczas przejazdu transportowego Iub

postoju maszyny.

1.2.6.588.03.1.PL
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54 PRACAZAMIATARKA

NAPELNIANIE ZBIORNIKOW
NA WODE

_ _ _ W przypadku zaistnienia ryzyka wystapienia ujem-
Zamiatarka jest wyposazona w dwa pota- | nych temperatur nalezy spusci¢ wode ze zbiornikow,
przewodow, filtra i pompy.

czone ze sobg zbiorniki na wode. Zbiorniki

588-1.08-1

Rysunek 5.8 Napetnianie zbiornikow wodag
(1) zbiornik wody (2) korek wlewowy (3) ztgcze ktowe z zaworem
(4) stopien (5) uchwyt (6) wodowskaz
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wody (1) uktadu zraszajgcego mozna na- URUCHOMIENIE MASZYNY
petni¢ przez jeden z otworow wlewowych  Aby uruchomi¢ zamiatarke nalezy:
zabezpieczonych korkami (2) umiesz- « Wigczyc¢ zasilanie panelu sterowania
czonych w gornej czesci zbiornika wody wigcznikiem (1) umieszczonym z tytu
(RYSUNEK 5.8) lub z sieci wodociggowej panelu (Rysunek 5.9).

za pomocg ztgcza ktowego z zaworem (3). Po uruchomieniu  programu
Zawor (3) stuzy tez do spuszczenia wody na panelu LCD zostanie wy-
ze zbiornikow. Dla ufatwienia dostepu Swietlony ekran operatora.

do korka wlewowego stuzy wysuwany * Uruchomi¢ naped watu odbioru mocy
stopien (4) i uchwyt (5). W trakcie pracy (WOM) w nosniku ustalic odpo-
maszyng nalezy kontrolowac poziom wody wiednie obroty.

w zbiorniku przy pomocy wodowskazu Wykrycie napedu WOM sy-
(6). W przypadku braku wody w zbiorniku gnalizowane jest na wySwie-
nalezy wytaczy¢ uktad zraszania. tlaczu LCD za pomocg ikony (2)

£ P
N
&)
| 75 bar] 70% Czas 30% 30%
pracy maszyny
ﬁm%@ ﬂ ﬂ 10h 45 min Q Q
% Czas zamiatania
. Obroty . Lewa Prawa
Zraszanie szczotek 10h 15 min Dociazenie
@ :

Rysunek 5.9 Uruchomienie maszyny

(1) wytacznik panelu sterowania  (2) ikona aktywnego napedu hydraulicznego

(3) wigcznik lampy ostrzegawczej (4) ikona wigczonej lampy ostrzegawczej

(5) wigcznik oswietlenia strefy roboczej (opcja) (6) ikona wigczonego o$wietlenia strefy roboczej
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w kolorze zottym.

* Wigczy¢ oswietlenie ostrzegawcze
przyciskiem (3) na panelu sterowania
(Rysunek 5.9).

Przycisk (3) na panelu stero-

wania oraz ikona (4) na wyswie-
tlaczu LCD zostang podswie-

tlone kolorem zielonym.

» Jezeli zachodzi koniecznos¢ wigczyc¢
oswietlenie strefy roboczej (opcja)
przy pomocy przycisku (5) na panelu

sterowania.

Zostang wigczone lampy oswie-
tlajgce szczotki talerzowe. lkona
(6) wyswietlaczu LCD oraz
przycisk (5) na panelu operatora
zostang podswietlona kolorem

zielonym.

ZAMIATANIE

Aby rozpoczg¢ zamiatanie nalezy:
* Nacisng¢ przycisk (1) na panelu ste-
rowania (Rysunek 5.10). Zostanie
wigczony naped szczotki walcowej,

podajnika oraz szczotek talerzowych.

Po witgczeniu zamiatania

przycisk (1) zostanie pod-
Swietlony kolorem zielonym.
Na wyswietlaczu LCD wyswietli

sie ikona (2).

W razie koniecznosci uruchomic

szczotke boczng (opcja) przyciskiem

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed wigczeniem napedu WOM nalezy upewni¢
sie, czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie osoby
postronne a zwlaszcza dzieci

/N uwaca

Zabrania si¢ jazdy do tytu z opuszczonymi szczotka-
mi

Zamiatanie nie mozna wigczy¢ jezeli jest wigczony
ruch wsteczny (rewers) przeno$nika, dziata myjka ci-
Snieniowa (opcja) lub zbiornika zanieczyszczen jest
uniesiony.

588-1.10-1

Rysunek 5.10 Zamiatanie

(1) przycisk wigczania zamiatania

(2) ikona wigczonego zamiatania

(3) przycisk wigczania szczotki bocznej (opcja)
(4) ikona wigczonej szczotki bocznej

(5) ikona podnoszenia mechanizmu
zamiatajgcego
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(3). A NIEBEZPIECZENSTWO

patrz STEROWANIE W czasie pracy maszyng zabrania sie zajmowania
SZCZOTKA BOCZNA (OPCJA) innej pozycji niz stanowisko operatora w kabinie po-
. : _ jazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny operatora
° Aby pOaneSC meChan|Zm Zamia- W trakc|e pracy maszyny_
tajgcy w czasie pracy maszyny Enaabsr;;ri; sie przebywania pomiedzy nosnikiem a
nalezy wcisngC przycisk wigczania Zabrania sie przebywania operatora w poblizu ma-
_Szyny zanim si¢ nie zatrzymajg elementy wirujace. |

zamiatania (1) i przytrzymac przez 3

sekundy (Rysunek 5.10) WSKAZOWKA
Podnoszenie mechanizmu za-

W zalezno$ci od stopnia zanieczyszczenia po-

miatajgcego jest sygnalizowane wierzchni nalezy dostosowaé predkosé jazdy w cza-
ikong (5) na wyswietlaczu LCD. sie zamiatania a takze ustawi¢ odpowiednig pred-
koS¢ obrotowg szczotek.
Wraz ze wzrostem iloSci zanieczyszczen nalezy zre-
dukowac predkos¢ jazdy .

Nacisk szczotek dobra¢ w zaleznosci od stopnia ze-

spolenia zanieczyszczen do podioza.
g J
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ZRASZANIE
W przypadku silnego zapylenia nalezy
wigczy¢ ukfad zraszania przyciskiem (1)

na panelu sterowania (Rysunek 5.11).

Wtgczenie zraszania sygnali-
zowane jest ikong (2) na wy-
Swietlaczu LCD oraz podswie-
tleniem przycisku (1) na panelu

sterowania.

Zraszacze przenosnika i lewej szczotki
talerzowej mozna niezaleznie wylgczy¢
lub wytgczy¢c. W wersji podstawowej (Ry-
sunek 5.12) odbywa sie to za pomocg za-
worow wody umieszczonych pod prawg

pokrywg maszyny (Rysunek 5.12).

Rysunek 5.11 Wigczenie zraszania
(1) wigcznik/wytgcznik zraszania
(2) ikona wigczonego zraszania

588-1.22-1
Rysunek 5.12 Zawory zraszania
(1) zawor zraszania lewej szczotki
(2) zawor zraszania przenos$nika

Zraszanie mozna uruchomic¢ tylko po wiaczeniu za-
miatania.

5 @
.

2

AL IS
00

|
.l )

Rysunek 5.13 Sterowanie zraszaniem (opcja)
(F1) przycisk funkcyjny sterowania zraszaniem
(1) zraszanie przenosnika (opcja)

(2) zraszanie lewej szczotki talerzowej (opcja)
(3) zraszanie szczotki bocznej (opcja)
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Zraszanie w wersji opcjonalnej umozliwia
elektryczne sterowanie (Rysunek 5.13):

- zraszaniem przenosnika

- zraszaniem lewej szczotki talerzowej

- zraszaniem szczotki bocznej

- regulacjg cisnienia wody (Rysunek 5.14)
Wiaczenie poszczegolnych zraszaczy
odbywa sie na ekranie operatora wy-
Swietlacza LCD. Przy pomocy przycisku
(F1) zaznaczy¢ wskaznik ZRASZANIE
a nastepnie kursorami podswietli¢ odpo-
wiednie ikony obok wskaznika zraszania

i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

Witgczenie poszczegolnych
obwodow zraszania zasygna-
lizowane jest na panelu LCD
podswietleniem odpowiednich

ikon na biafto.

Aby wytgczy¢ catkowicie uktad zraszania
nalezy nacisng¢ przycisk (1) na panelu
sterowania (Rysunek 5.11).

Sterowanie cisnieniem wody w wersji
opcjonalnej odbywa sie na panelu ope-
ratora (Rysunek 5.14). Po zaznaczeniu
przyciskiem funkcyjnym (F1) wskaznika
ZRASZANIE mozna zmieni¢ warto$¢ ci-
Snienia przy pomocy kursora gora/dét lub
pokrettem (2) na panelu sterowania.

Aby wytgczy¢ catkowicie ukfad zraszania
nalezy nacisngé przycisk (1) na panelu

sterowania (Rysunek 5.11).

4 N

||

0o
o

N )

Zraszanie

=" 588-1.13-1

Rysunek 5.14 Regulacja cisnienia wody (opcja)
(F1) przycisk funkcyjny sterowania zraszaniem
(1) wskaznik cisnienia zraszania

(2) pokretto zmiany parametrow

Regulacje ci$nienia wody nalezy przeprowadzac
tylko przy wiaczonym zraszaniu gdyz w przeciwnym
razie nie bedzie wyswietlana poprawna warto$¢ ci-
$nienia.
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ZMIANA PREDKOSCI SZCZOTEK
Regulacje predkosci obrotowej szczotek
talerzowych mozna przeprowadza¢ dla
obu szczotek jednoczesnie. Na ekranie
operatora panelu LCD, po zaznaczeniu
przyciskiem funkcyjnym (F2) wskaznika
OBROTY SZCZOTEK mozna zmieniac
predkos¢ obrotowg szczotek talerzowych.

Zmiany dokonuje sie przy pomocy kursora

4 N

'y
P 8
eI
ﬁ 0% )
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/
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Obroty
szczotek

588-1.14-1

Rysunek 5.15 Zmiana
szczotek

(F2) przycisk funkcyjny sterowania zraszaniem

(1) wskaznik obrotow szczotek

(2) pokretto zmiany parametrow

predkosci  obrotowej

go6ra/dét lub pokrettem (2) na panelu stero-
wania. Zwiekszenie warto$¢ na wskazniku

powoduje wzrost predkosci obrotowej.

POCHYLENIE SZCZOTEK
TALERZOWYCH
Regulacje  pochylenia  poprzecznego
prawej i lewej (opcja) szczotki przepro-
wadza sie z pozycji operatora za pomocag
panelu sterowania (Rysunek 5.16).
Aby zmieni¢ pochylenie prawej szczotki
talerzowej nalezy:
* Przyciskiem (2) MODE przetgczyé
dzwignie wielofunkcyjng (1) na stero-

wanie prawg szczotkg talerzowa.

Wybrana funkcja jest sygnali-

zowana Swieceniem lampkg (3).

« W celu pochylenia prawej szczotki
w prawo przestawi¢ dzwigne wie-

lofunkcyjng (1) w prawo.

Ruch szczotki sygnalizowany
Jest ikong (5) na wyswietlaczu
LCD.

« W celu pochylenia prawej szczotki

w lewo przestawi¢ dzwigne wie-

lofunkcyjng (1) w lewo.

Ruch szczotki sygnalizowany
Jest ikong (6) na wysSwietlaczu
LCD.

W przypadku zmiany pochylenia lewej

szczotki regulowanej hydraulicznie

(opcja), przyciskiem (2) MODE przetgczy¢
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588-1.15-1

Rysunek 5.16 Pochylenie szczotek talerzowych
(1) dzwignia wielofunkcyjna ,joystick”

(2) przycisk zmiany funkcji dzwigni wielofunkcyjnej

(3) lampka informacyjna wyboru funkcji sterowania pochyleniem prawej szczotki
(4) lampka informacyjna wyboru funkcji sterowania pochyleniem lewej szczotki

(5) ikona pochylenia prawej szczotki w prawo
(6) ikona pochylenia prawej szczotki w lewo
(7) ikona pochylenia lewej szczotki w prawo
(8) ikona pochylenia lewej szczotki w lewo
(9) wskaznik pochylenia prawej szczotki

(10) wskaznik pochylenia lewej szczotki

dzwignie wielofunkcyjng (1) na sterowanie

lewg szczotkg talerzows.

Wybrana funkcja jest sygnali-

zowana Swieceniem lampkg (4).

Sposdb sterowania jest identyczny jak dla

szczotki prawej.

Wskazniki  (9) i (10)

w przedniej czesci ramy maszyny po-

umieszczone

kazujg aktualne poprzeczne pochylenie

szczotek (Rysunek 5.16).
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588-1.16-1

Rysunek 5.17 Sterowanie szczotkg boczng (opcja)

(1) dzwignia wielofunkcyjna ,joystick”

(2) przycisk zmiany funkcji dzwigni wielofunkcyjne

(3) lampka informacyjna wyboru funkcji sterowania szczotkg boczng

(4) przyciski opuszczania szczotki i wigczania zamiatania

(5) ikona wigczonego zamiatania (6) ikona wysuwania ramienia szczotki
(7) ikona wysuwania ramienia szczotki-zamiatanie

N

(7%,

®™

o

(8) ikona wsuwania szczotki bocznej (9) ikona wsuwania ramienia szczotki-zamiatanie

(10) ikona podnoszenia szczotki

(11) ikona podnoszenie szczotki-zamiatanie

(A) wysuwanie ramienia szczotki (B) wsuwanie ramienia szczotki (C) podnoszenie szczotki

5.22
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STEROWANIE SZCZOTKA BOCZNA

(OPCJA)

W zamiatarce wyposazonej opcjonalnie

w dodatkowg, wysuwang szczotke boczng

(Rysunek 5.17) sterowanie pracg szczotki

odbywa sie przy pomocy panelu stero-
wania w nastepujgcy sposob:

* Uruchomi¢ zamiatanie gtéwne (patrz
ZAMIATANIE)

* Po wecisnieciu przyciski (4) na panelu
sterowania nastepuje uruchomienie
szczotki bocznej i opuszczenie do
pozyciji pracy.

Dzwignia

wielofunkcyjna (1)
przetgczy sie w ftryb stero-
wania szczotkg boczng i zapali
sie lampka (3) na panelu.
Na wyswietlaczu LCD wyswietli

sie ikona (5).

Sterowanie ramieniem szczotki bocznej
(Rysunek 5.17) obywa sie przy pomocy

dzwigni wielofunkcyjnej (1).

Ruch szczotki bocznej sygnali-
zowany jest odpowiednig ikong

(6-11) na wyswietlaczu LCD.

Po uniesieniu szczotki bocznej w czasie
zamiatania a nastepnie zwolnieniu dzwigni
wielofunkcyjnej zostanie szczotka samo-
czynnie opuszczona do pozycji pracy.

Po wytgczeniu zamiatania podniesienie
szczotki bocznej do pozycji transportowej

nastepuje przez przestawienie dzwigni

wielofunkcyjnej (1) do pozycji (C). Szczotka
pozostanie w pozycji podniesione;.

W czasie zamiatania szczotkg boczna,
przyciskiem (2) MODE mozna wybrac
pozostate tryby sterowania dzwignig wie-
lofunkcyjng (np. sterowanie dyszlem, po-

chyleniem szczotki talerzowej).

RUCH WSTECZNY PRZENOSNIKA

1 SZCZOTKI WALCOWEJ

Ruch wsteczny (rewers) przenosnika
I szczotki walcowej uruchamia sie przez
wcisniecie i przytrzymanie przycisku (1)

na panelu operatora (Rysunek 5.18).

Ruch wsteczny przenoSnika

588-1.17-1

Rysunek 5.18 Ruch wsteczny przenosnika i
szczotki walcowej

(1) przycisk wtgczania wstecznego ruchu

podajnika i szczotki walcowej

(2) ikona informacyjna wigczonego rewersu
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sygnalizowany jest ikong (2)
na wysSwietlaczu LCD oraz
podswietleniem przycisku (1)
na panelu sterowania (Rysunek
5.18)

Rewers nie moze pracowac jezeli jest wta-

czone zamiatania, podnoszenie, myjka ci-
Snieniowa lub trwa wytadunek zbiornika

zanieczyszczen.

STEROWANIE WYCHYLNYM DYSZLEM
Aby umozliwi¢ sterowanie wychylnym
dyszlem zamiatarki nalezny odblokowac

skret dyszla.

patrz  BLOKADA

DYSZLA

SKRETU

Rysunek 5.19 Sterowanie wychylnym dyszlem
(1) dzwignia wielofunkcyjna ,joystick”

Ruch wsteczny przenosnika nie dziata jezeli wigczo-
ne jest zamiatanie, podnoszenie, myjka cisnieniowa
lub oprézniany jest zbiornik zanieczyszczen.

Przetgczy¢ dzwignie wielofunkcyjng (1)
na sterowanie wychylnym dyszlem zamia-
tarki (Rysunek 4.19) wciskajgc przycisk (2)
MODE na panelu sterowania do momentu
zaswiecenia sie lampki informacyjnej (3).
Sterujgc dzwignig (1) w prawo/lewo nalezy
wychyli¢ dyszel w zgdanym kierunku. Wy-
chylenie dyszla jest sygnalizowane ikong
(4),(5) na wyswietlaczu LCD (Rysunek
5.19).

Dyszel w pozycji wychylonej stosuje sie

gdy wymagane jest zamiatanie blisko

588-1.18-1

(2) przycisk zmiany funkcji dzwigni wielofunkcyjnej

(3) lampka wyboru funkcji sterowania dyszlem (4) ikona skretu dyszla w lewo

(5) ikona skretu dyszla w prawo

(A) skret dyszla w prawo (B) skret dyszla w lewo
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588-1.19-1

Rysunek 5.20 Wytadunek zbiornika zanieczyszczen

(1) dzwignia wielofunkcyjna ,joystick” (2) przycisk zmiany funkcji dzwigni wielofunkcyjnej

(3) lampka wyboru funkcji sterowania zbiornikiem (4) przycisk wigczenia wibratora
(5) ikona podnoszenia zbiornika (6) ikona opuszczania zbiornika
(7) ikona ostrzegawcza podniesionego zbiornika (8) ikona wtgczonego wibratora
(9) podpory hydrauliczne (A) podnoszenie zbiornika (B) opuszczanie zbiornika

PRONAR ZMC3.1 5.25



Rozdziat 5

Zasady uzytkowania

Scian budynkdw, kraweznikow itp. Takie
ustawienie zaczepu powoduje ze tor
jazdy zamiatarki moze by¢ przesuniety
wzgledem toru jazdy nosnika. Dzieki moz-
liwosci regulacji wychylenia dyszla za-
miatarka moze podgzac¢ doktadnie za no-
Snikiem przede wszystkim na zakretach,

wokot kolumn, stupdw, tawek itp.

WYLADUNEK ZBIORNIKA
ZANIECZYSZCZEN
Zamiatarka umozliwia wytadunek bezpo-
Srednio na skrzynie tadunkowa przyczepy
lub na pryzme. Wytadunek zbiornika
mozna przeprowadzac¢ tylko po catko-
witym zatrzymaniu nosnika (naped WOM
musi by¢ wigczony)
Aby oprézni¢ zbiornik zanieczyszczen
nalezy (Rysunek 5.20):
» Ustawi¢ zamiatarke w miejscu wyta-
dunku na stabilnym i ptaskim podtozu.
 Wcisng¢ i
3 sekundy przycisk MODE (2)

na panelu sterowania w celu prze-

przytrzymac¢  przez

tagczenia dzwigni wielofunkcyjnej (1)
na sterowanie wytadunkiem zbiornika

zanieczyszczen.

Na panelu sterowania zaSwieci
sie lampka informacyjna (3)

obok dzwigni wielofunkcyjnej.

* Przesung¢ dzwignie wielofunkcyjng

(1) do pozycji (A) i przytrzymac do

/N uwaca

Po zakonczeniu wytadunku i opuszczeniu zbiornika
zanieczyszczen upewnic sie czy podpory hydraulicz-
ne zostaty uniesione.

momentu catkowitego podniesienia

zbiornika.

Podnoszenie zbiornika sygna-
lizowane jest ikong (5) na wy-
Swietlaczu LCD oraz sygnatem

dzwiekowym.

Podczas wytadunku zbiornika (Rysunek
5.20) zostang automatycznie opuszczone
podpory hydrauliczne (10) i uruchomiony
ostrzegawczy sygnat dzwiekowy.

Aby utatwi¢ wysypywanie sie zanie-
czyszczen ze zbiornika mozna uzyC wi-
bratora (opcja) uruchamianego przyci-
skiem (4) na panelu sterowania.

Po wyladunku zanieczyszczen wibrator
zbiornika nalezy wytgczyc.

Do oczyszczenia zbiornika mozna uzyc
myijki cisnieniowej (opcja) znajdujgcej sie
na wyposazeniu maszyny.

patrz MYJKA CISNIENIOWA

Aby opusci¢ zbiornik zanieczyszczen

(Rysunek 5.20) do pozycji pracy nalezy
dzwignie wielofunkcyjng (1) przesungc do
pozycji (B) i przytrzyma¢ do catkowitego
opuszczenia zbiornika i uniesienia podpor

hydraulicznych (9).

Opuszczanie  zbiornika  sy-

gnalizowane jest ikong (5)
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na wyswietlaczu LCD oraz sy-

gnatem dzwiekowym.

Do chwili catkowitego opusz-
czenia zbiornika zanieczyszczen
na wyswietlaczu bedzie wyswie-

tlana ikona ostrzegawcza (7).

MYJKA CISNIENIOWA (OPCJA)
Myjka cisnieniowa (Rysunek 5.21) jest do-
mysinie wytgczona i przed uzyciem nalezy
ja aktywowa¢ w menu wyswietlacza
EKRAN USTAWIEN.
patrz MENU PANELU LCD

Po aktywowaniu myjki na wyswietlaczu
wyswietli sie ikona (3) w kolorze biatym
a przycisk (2) na wsporniku myjki (Ry-
sunek 5.21) zacznie miga¢ w kolorze
z0ttym- myjka jest gotowa do pracy.

Aby wyjgc lance myjki z obudowy nalezy
odblokowac zapiecie mocujgce. Przez po-
ciggniecie za przewod myjki rozwing¢ go

z bebna na wymagang dtugosc.

Beben zwijajgcy przewod myjki
blokuje sie automatycznie w zg-

danym potozeniu.

Aby rozpoczg¢ mycie nalezy:

®

®

Rysunek 5.21 Myijka ci$nieniowa
(1) lanca

588-1.20-1

(2) wtgcznik myjki-podswietlany kolorem zoftym i zielonym
(3) ikona aktywnej myjki-kolor biaty (4) beben zwijajgcy przewdd

(5) zapiecie mocujgce
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» Nacisng¢ przycisk (2) na wsporniku

bebna myjki.

Przycisk zostanie podswietlony

sie na zielono.

» Skierowac¢ lance myjki w zgdanym
kierunku i nacisng¢ spust w rekojesci
lancy.

Dziatanie myjki sygnalizuje zielona ikona
(3) na wyswietlaczu LCD i przycisk (2)

wigczania myjki podswietlony na zielono.

PRACA Z WALEM PRZEGUBOWO
TELESKOPOWYM
Przy agregowaniu maszyny z ciggnikiem
i w czasie pracy uzytkownik powinien byc¢
Swiadomy przedstawionych nizej ryzyk
i zaleznosci oraz zobowigzany jest prze-
strzegaC podanych zasad. Zbyt duze
lub nieréwne katy potgczenia watu prze-
gubowo teleskopowego 2z nosnikiem
i maszyng (rozne na dwdch krzyzakach)
powodujg zwiekszony hatas, drgania, co
z kolei moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
watu lub maszyny.
Zalecenia:
1. Regulacja dtugos¢ zaczepu ciggnika
(jesli jest taka mozliwos¢).
2. Ustawienie WPM i WOM na jak naj-
bardziej zblizonych wysokosciach
(jesli jest taka mozliwos¢).
3. Unikanie ostrych zakretow w czasie
pracy

maszyna. Zmniejszenie

& NIEBEZPIECZENSTWO

Myjka cisnieniowa pracuje pod wysokim cisnieniem.
Niebezpieczenstwo zranienia/uszkodzenia ciata.
Zabronione jest kierowanie strumienia wody w kie-
runku osob postronnych i urzadzen elektrycznych
bedacych pod napieciem

J

/N uwaca

Po wigczeniu myjki przyciskiem (2) i nieuruchomie-
niu lancy pompa myjki mozne pracowac nie dtuze;
jak 3 minuty.
W przeciwnym wypadku moze doj$¢ do przegrzania
pompy wody.

Myjka nie moze pracowac jezeli wiaczone jest za-
miatanie, ruch wsteczny przenosnika, podnoszenie
a takze przy niskim poziomie wody w zbiorniku.

/N uwaca

Dopuszczalny kat pracy watu z przegubami pojedyn-
czymi wynosi (dla watu SIPMA, WEASLER):

25° - dla pracy ciagte]

45° - dla pracy chwilowej

Uwaga: Waty innych producentow moga mie¢ inne
Zlecane katy pracy, ktére podaje instrukcja obstugi
dotaczona do watu.

W maszynach ciggnionych rézne katy pracy dwéch
krzyzakow wynikajg z réznych (nie jednakowych) od-
legtosci miedzy okiem dyszla i WOM a okiem dyszla
i WPM.

predkosci obrotowej watu przy wy-
konywaniu manewrow po tukach.
Wytgczenie naped WOM podczas
nawracania.

4. Odfgczanie napedu watu za kazdym

razem, kiedy nie ma potrzeby
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napedzania maszyny, Ilub kiedy
ciggnik i maszyna znajdujg sie
wzgledem siebie w niekorzystnym

potozeniu kgtowym.

Zachowanie powyzszych wytycznych
W znaczacy sposob przedtuza zywotnos¢
watu przegubowo teleskopowego oraz
uktadu napedowego maszyny.

1.2.6.588.04.2.PL
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5.5 PRZEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH

W trakcie jazdy nalezy dostosowac sie do
przepisow o ruchu drogowym, Kierowac
sie rozwagaq i rozsgdnym postepowaniem.
Jezeli zamiatanie odbywa sie przy chod-
nikach nalezy zwroci¢ szczegolng uwage
na osoby postronne moggce znalez¢ sie
w poblizu pracujgcej maszyny. Ponizej zo-
staty przedstawione najistotniejsze wska-
zOwki kierowania zestawem.

 Upewni¢ sie ze zamiatarka jest
prawidtowo podtgczona do no-
Snika, a zaczep jest prawidtowo
zabezpieczony.

* Przed ruszeniem nalezy upewni¢ sie,
ze w poblizu maszyny nie znajduja sie
osoby postronne, zwtaszcza dzieci.
Zadbaé o odpowiednig widocznosc¢.

* Nie przekracza¢ dopuszczalnej pred-
kosci transportowej i predkosci wy-
nikajgcej z ograniczen prawa ruchu
drogowego. Predko$¢ przejazdu
nalezy dostosowa¢ do panujgcych
warunkow drogowych, stanu obcig-
zenia maszyny, stanu nawierzchni
i innych uwarunkowan.

+ W trakcie pracy zamiatarkg nalezy
wigczy¢  pomaranczowg — ostrze-
gawczg lampe btyskowg (wyposa-
zenie maszyny).

+ Unikac kolein, zagtebien, rowéw lub

jazdy przy zboczach drogi. Przejazd
przez tego typu przeszkody moze
byé przyczyng gwattownego prze-
chylenia sie maszyny i nosnika.
Przejazd w poblizu krawedzi rowéw
lub kanatéw jest niebezpieczny ze
wzgledu na ryzyko osuniecia sie
ziemi pod kotami pojazdow.

W trakcie przejazdu transportowego
wychylny dyszel zamiatarki powinien
by¢ ustawiony na wprost i zablo-
kowany w tej pozyciji.

W trakcie jazdy unikaé ostrych za-
kretdw, zwtaszcza na pochytosciach
terenu.

Nalezy pamieta¢ o tym, ze droga
hamowania zestawu znacznie sie
zwieksza wraz ze wzrostem masy
maszyny oraz wzrostem predkosci.
Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszycC
odpowiednio wczesnie przed do-
jazdem do zakretow, w trakcie jazdy
po nierownosciach lub pochytosciach
terenu.

Po oprdznieniu zbiornika zanie-
czyszczen nalezy go opusci¢. Za-
brania sie jazdy z uniesionym zbior-
nikiem zanieczyszczen i wysunietymi
podporami.

Zamiatarka odtgczona od nosnika
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musi by¢ zabezpieczona przez unie-
ruchomienie jej hamulcem posto-
jowym i ewentualnie podtozeniem
pod kota klinow lub innych ele-
mentéw bez ostrych krawedzi. Po-
zostawienie niezabezpieczonej ma-
szyny jest zabronione. W przypadku
awarii maszyny nalezy zatrzymac sie
na poboczu, nie stwarzajgc zagro-
zenia dla innych uczestnikdw ruchu
| oznakowac¢ miejsce postoju zgodnie
z przepisami ruchu drogowego.

Operator nosnika ma obowigzek wy-

posazy¢ zamiatarke w atestowany

lub  homologowany ostrzegawczy
trojkat odblaskowy. W trakcie jazdy
nalezy stosowacC sie do przepisow
ruchu drogowego, sygnalizowac przy
pomocy kierunkowskazéw zmiane
kierunku jazdy, utrzymywacC w czy-
stosci i dbac¢ o stan techniczny insta-
lacji oswietleniowej i sygnalizacyjne;j.
Uszkodzone lub zagubione elementy
oswietlenia i sygnalizacji natychmiast
nalezy naprawi¢ lub zastgpi¢ nowymi.
Jazda do tylu z opuszczonymi

szczotkami jest zabroniona.

H.2.6.588.05.1.PL
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5.6 ZATRZYMANIE MASZYNY-TRYB AWARYJNY

Awaryjne zatrzymanie zamiatarki stosuje
sie w przypadku zagrozenia zycia lub
zdrowia osob znajdujgcych sie w poblizu
pracujgcej maszyny lub w sytuacji ryzyka
powaznego uszkodzenia maszyny.
W innym przypadku nalezy zatrzymac
maszyne w standardowy sposob wytg-
czajgc poszczegolne uktady na panelu
sterowania.
Aby zatrzyma¢ maszyne w trybie awa-
ryinym (Rysunek 5.22) nalezy nacisngc
do oporu czerwony przycisk (1) EMER-
GENCY STOP na panelu sterowania.
Przycisk pozostanie wcisniety.

Tryb

lizowany

awaryjny jest sygna-
ikong (3) EMER-
GENCY STOP oraz sygnatem

dzwigkowym.

Aby wylgczy¢ tryb awaryjny nalezny ob-
rocic przycisk (1) awaryjnego zatrzymania
w prawo a nastepnie nacisngé przycisk (2)
RESET na panelu sterowania.

Przed ponownymuruchomieniemmaszyny

®

(%
° EMERGENCY|
@ STOP

<
|

588-1.21-1

Rysunek 5.22 Zatrzymanie awaryjne

(1) przycisk zatrzymania awaryjnego (czerwony)
(2) przycisk RESET (niebieski)

(2) ikona ostrzegawcza zatrzymania awaryjnego
EMERGENCY STOP (czerwona)

nalezy upewnic sie, czy wznowienie pracy
nie zagraza osobom postronnym oraz czy

ewentualne problemy zostaty usuniete.

H.2.6.588.06.1.PL
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5.7 SYGNALIZACJA DZWIEKOWA

Syrena alarmowa zamontowana w zamia-
tarce generuje sygnaty dzwiekowe w na-
stepujgcych przypadkach:

« Trwa wytadunek lub opuszczanie

zbiornika zanieczyszczen

Przerywany sygnat dzwiekowy

co 1 sekunde.

* Wykryte ostrzezenie o niskim po-

ziomie wody w zbiorniku

3 krotkie sygnaty dzwiekowe

Brzeczyk zamontowany w panelu stero-
wania generuje sygnat dzwiekowy gdy:

* Wykryto alarm.

* Wykryto ostrzezenie.

* Wigczono zatrzymanie awaryjne
EMERGENCY STOP.

3 krotkie sygnaty dzwiekowe

H.2.6.588.07.1.PL
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5.8 ODLACZANIE OD NOSNIKA

W celu odtgczenia zamiatarki od nosnika

nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

Po zatrzymaniu nosnika wylgczy¢
wszystkie wigczone funkcje na panelu
sterowania zamiatarka.

Wytgczy¢ naped WOM.
Unieruchomi¢ maszyne recznym ha-
mulcem postojowym.

Odtgczyé przewod panelu stero-
wania, przewdd instalacji oswietle-
niowej i zabezpieczy¢ w nosniku.
I przewdd instalacji oswietleniowe.
Wiyki

gniazd pneumatycznych

odtgczyc¢ od nosnika i zamocowac we
wspornikach na dyszlu zamiatarki.
Szybkoztgcze hydraulicznej insta-
lacji hamulcowej (opcja) odtgczyc¢
od nosnika i umiesci¢ we wsporniku
na dyszlu zamiatarki

Odtgczy¢ wat przegubowo-telesko-
wpowy od nosnika i zawiesi¢ na wie-
szaku na dyszlu zamiatarki.

Opuscic¢ podpore postojows.
Odtgczy¢ dyszel zamiatarki od za-

czepu i odjechac nosnikiem.

H.2.6.588.07.1.PL
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Rozdziat 6 Obstuga techniczna

6.1 BLOKADA SERWISOWA

A NIEBEZPIECZENSTWO

Blokad serwisowa (Rysunek 6.1) stuzy do

_ o , . Wszelkie czynnosci konserwacyjne, regulacyjne lub

zablokowania zbiornika zanieczyszczen | naprawcze w obrebie uniesionego zbiornika zanie-

w pozycji podniesionej. Blokade nalezy | 6Zyszczen moga byC wykonywane tylko przy wyta-
czonej maszynie i zatozonej blokadzie serwisowe;.

stosowacé podczas regulacji, konserwaciji

lub naprawy maszyny. Blokada serwisowa patrz PRACA ZAMIATARKA
znajduje sie na wyposazeniu zamiatarki -WYtADUNEK ZBIORNIKA
i jest zamocowana do zbiornika zanie- ZANIECZYSZCZEN
czyszczen z prawej strony maszyny (Ry- * Wylaczy¢ naped maszyny.
sunek 6.1). » Zatozy¢ blokade (1) na ttoczysko si-
Aby zastosowac blokade serwisowg (Ry- townika podnoszenia zbiornika stojgc
sunek 6.1) nalezy: Z prawej strony maszyny.

+ Otworzy¢ ostone boczng i wyjgc « ZatozyC zawleczki (2).

blokade * Opusci¢ zbiornik do momentu za-
* Uniesc¢ maksymalnie zbiornik dziatania blokady.

zanieczyszczen.

/@

& [
@ I ¢

S

| ) 5
588-J.01-1 M j

Rysunek 6.1 Blokada serwisowa
(1) blokada serwisowa (2) zawleczka zabezpieczajgca
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N
N
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6.2 REGULACJAZESPOLUZAMIATAJACEGOIPRZENOSNIKA

REGULACJA SZCZOTEK
TALERZOWYCH
Prawidtowo ustawiona szczotka powinna
stykac sie tylko czescig obwodu z pod-
tozem w taki sposdb, aby zanieczysz-
czenia byly kierowane do Srodka maszyny.
Na prawidtowe ustawienie szczotek ta-
lerzowych ma wptyw ustawienie pochy-
lenia wzdtuznego i poprzecznego. Nalezy
zwrociC uwage czy zanieczyszczenia nie
sg wymiatane na zewnatrz. W razie ko-
niecznosci nalezy przeprowadzi¢ regu-
lacje zespotu zamiatajgcego.
W zamiatarce wyposazonejw hydrauliczne

sterowanie pochyleniem poprzecznym

588-J.02-1

Rysunek 6.2 Wskazniki pochylenia
szczotek talerzowych

(1) wskaznik pochylenia lewej szczotki

(2) wskaznik pochylenia prawej szczotki

obu szczotek (opcja) regulacje przepro-
wadza sie z pozycji operatora za pomocg
panelu sterowania.
patrz PRACA ZAMIATARKA
-POCHYLENIE SZCZOTEK
TALERZOWYCH

Wskazniki (Rysunek 6.2) umieszczone

w przedniej czesci ramy maszyny po-
kazujg aktualne poprzeczne pochylenie
szczotek.

W zamiatarce z mechaniczng regulacja

lewej szczotki (Rysunek 6.3), pochylenie

588-J.03-1

Rysunek 6.3 Mechaniczna regulacja
pochylenia poprzecznego

(1) nakretka rzymska (2) nakretka kontrujgca

PRONAR ZMC3.1 6.3
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poprzeczne zmienia sie za pomocg na-
kretki rzymskiej (1). Przed rozpoczeciem
regulacji nalezy poluzowac nakretke kon-
trujaca (2), nastepnie obracajgc nakretkg
rzymskg ustawi¢ odpowiednie pochy-
lenie szczotki. Po zakonczeniu regulaciji
dokreci¢ nakretke kontrujgca (2).

Aby wyregulowa¢ pochylenie wzdtuzne
(Rysunek 6.4) nalezy poluzowac¢ nakretki
srub (1) nastepnie przesung¢ do przodu
lub do tytu gtowice (2) szczotki. Regulacije
pochylenia wzdtuznego prawej i lewej
szczotki wykonuje sie w ten sam sposob.

Po wykonanej regulacji nalezy dokrecic

588-J.04-1

Rysunek 6.4 Regulacja
wzdtuznego
(1) Sruby mocujgce

pochylenia

(2) gtowica szczotki

nakretki srub (1).

W trakcie pracy szczotki talerzowe (Ry-
sunek 6.5) wychylajg sie na zewnatrz ma-
szyny. Zakres ruchu poziomego szczotek
jest ograniczony za pomocg zderzakow
(1). W kazdej ze szczotek walcowych
jest po dwa zderzak ograniczajgcy. Aby
zmieni¢ ustawienie zderzakow (1) nalezy
poluzowa¢ nakretke kontrujgca (2), a na-
stepnie odpowiednio wkrecic¢ lub wykreci¢
zderzak (1). Po zakonczeniu regulaciji

dokreci¢ nakretke kontrujgca (2). Szczotke

e
‘ :@Iﬂ li, o

-
= -
NN
N

-~ 588-J.05-1

Rysunek 6.5 Regulacja
bocznego
(2) nakretka kontrujgca

wychylenia

(1) zderzak
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prawg i lewg mozna ustawi¢ w zaleznosci
od szerokosci zamiatania jakg sie chce
uzyskac.

REGULACJA SLIZGOW
Po obu stronach szczotki walcowej
(Rysunek 6.6).

Okresowo nalezy kontrolowaé ustawienie

znajdujg sie Slizgi
Slizgobw wzgledem podtoza oraz ich stan
techniczny. Slizg powinien byé ustawiony
tak, aby lekko dotykat czyszczonej po-
wierzchni. Wysokos¢ zawieszenia slizgu
(1) ustala sie za pomocg napinacza (2)
tancucha. Jezeli zakres napinacza (2) jest
niewystarczajgcy to nalezy skréci¢ fancuch
poprzez przepiecie szakli. Pochylenie
slizgu ustawia sie za pomocg sruby rzym-
skiej (3). Slizg powinien byé ustawiony
rownolegle do czyszczonej powierzchni
Ustawienie $lizgu z prawej i lewej strony
szczotki powinno byc¢ jednakowe.
REGULACJA PASOW PRZENOSNIKA
Napinanie pasow przenosnika przepro-
wadza sie z obu stron przenos$nika (Ry-
sunek 6.7). Z obu stron przenosnika polu-
zowac nakretki kontrujgce (4) oraz nakretki
(2) srub mocujgcych tozyska. Przesungc
watek napinajgcy (1) za pomocg sruby
napinacza (3). Czynnos¢ tg nalezy wy-
kona¢ w tym samym zakresie z obu stron

przenosnika. Pod dziataniem sity 160N

588-J.06-1

Rysunek 6.6 Regulacja slizgow
(1) 8lizg (nr katal. 344N-06030001)
(2) napinacz

(3) Sruba rzymska

WSKAZOWKA

Podczas regulacji paséw przenosnika nalezy zacho-

wac rownolegto$¢ watka napinajacego i napedowe-

go.

Sprawdzi¢ czy zgarniaki sg rowno ustawione i czy

nie nastapito przeskoczenie zeba pasa na kole na-
_pedowym

ugiecie pasow powinno wynosic¢ 40-50mm
w potowie jego dtugosci. Po wykonaniu re-
gulacji z obu stron przenosnika dokreci¢
nakretki kontrujgce (4) oraz nakretki (2)

mocujgce tozyska watka napinajgcego (1).

J.2.6.588.02.1.PL
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588-J.07-1

Rysunek 6.7 Napinanie pasow przenosnika
(1) watek napinajgcy (2) nakretki tozyska watka (3) Sruba napinacza
(4) nakretka kontrujgca

6.6 PRONAR ZMC3.1
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6.3 WYMIANA SZCZOTEK | ELEMENTOW PRZENOSNIKA

WYMIANA SZCZOTEK TALERZOWYCH

Zamiatarka wyposazona jest dwie jed- | zhyt duzy nacisk szczotki na podioze zwieksza jej
zuzycie

nakowe szczotki talerzowe. W zaleznosci

od potrzeb mozna zastosowacC szczotki
0 nastepujgcej twardosci:

» szczotka twarda (100.A473)

» szczotka miekka (344N-07000003)

» szczotka srednia (344N-07000004)
Szczotki talerzowe (Rysunek 6.8) wy-

mienia sie w nastepujgcy sposob:

» odkreci¢ nakretki (3) S$rub mocu-
jacych szczotke (1) z talerzem,

* nowg szczotke zamocowa¢ do ta-
lerza przy pomocy srub (2), nakretek
(3) i podktadek (4).

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

@/ 588-J.08-1

gnika oraz panel sterowania, zabezpieczy¢ kabine Rysunek 6.8 Wymiana szczotek
pojazdu przed dostepem osob niepowotanych. talerzowych
(1) szczotka talerzowa  (2) Sruba

Przed rozpoczeciem kontroli i wymiany szczotek na-
lezy wytaczy¢ naped maszyny, wytaczy¢ silnik cig-

(3) nakretka (4) podktadka

Okresowo nalezy kontrolowaC stan techniczny
szczotek. Jezeli szczotki sq nadmiernie zuzyte, na-
leZy je wymieni¢ na nowe.

PRONAR ZMC3.1 6.7
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WYMIANA SZCZOTKI WALCOWEJ i wyjg¢ sruby mocujgce tozysko do
Aby wymontowac¢ szczotke walcowg (Ry- wspornika szczotki.
sunek 6.9) nalezy: » Zdjg¢ oprawe z tozyskiem (5).
« Z lewej strony szczotki odkreci¢ « Wysungé w lewg strone szczotke
Tabela 6.1. Rodzaje szczotki walcowej (Rysunek 6.9)
LP Nazwa Nr katalogowy ilos¢ (szt)
Szczotka walcowa twarda
1 szczotka wiencowa prosta 588N-00000002-01 6
(tworzywo sztuczne 2x3mm)
5 szczotka wiencowa wygieta 588N-00000001 o8
(drut 0,7mm)
Szczotka walcowa miekka
1 szczotka wiencowa prosta 588N-00000002-01 6
(tworzywo sztuczne 2x3mm)
5 szczotka wiencowa wygieta 588N-00000001-01 o8
(tworzywo sztuczne 2x3mm)

P \@
588-J.09-1

Rysunek 6.9 Wymiana szczotki walcowej
(1) szczotka wiencowa prosta (2) szczotka wiencowa wygieta (3) 0s
(4) docisk (5) oprawa z tozyskiem
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wraz z osia.
« Zdemontowac docisk (4).
» Zdjg¢ oprawe z tozyskiem (5) z osi
i zdemontowac docisk (4).
« Zdjac zuzyte segmenty szczotki z osi
i zatozy¢ nowe segmenty w odpo-
wiedniej kolejnosci.
« ZmontowaC cato$¢ w odwrotnej
kolejnosci.
WYMIANA ZGARNIAKOW
PRZENOSNIKA
Okresowo nalezy kontrolowac stan tech-
niczny pasow i zgarniakdw przenosnika
(Rysunek 6.10). Jezeli zgarniaki sg nad-
miernie zuzyte lub uszkodzone to nalezy

wymienic je na nowe.

Zamiatarka jest wyposazona w 13 szt zgarniakow
(nr. katalogowy 344N-05090003)

588-J.10-1

Rysunek 6.10 Zgarniaki przenosnika
(2) docisk
(4) Sruba

(1) zgarniak
(3) listwa
(5) nakretka

J.2.6.588.03.1.PL
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6.4 OBSLUGA UKLADU HYDRAULICZNEGO

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych
z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza
sie:
* kontrola poziomu oleju w zbiorniku
uktadu hydraulicznego,
» kontrola szczelnosci sitownikéw i po-
tgczen hydraulicznych,
» kontrola stanu technicznego
przewodow,
» okresowa wymiana filtrow,
* okresowa wymiana oleju w zbiorniku
instalacji hydrauliczne;j
Instalacja hydrauliczna zamiatarki po-
winna by¢ catkowicie szczelna. Spraw-
dzenie szczelnosci uktadu hydraulicznego
polega na potgczeniu zamiatarki z cig-
gnikiem, uruchomieniu instalacji hydrau-
licznej. W przypadku stwierdzenia wycieku
oleju na potgczeniach przewodow hydrau-
licznych nalezy ztgcze dokrecic, jesli nie
spowoduje to usuniecia usterki - nalezy
wymieni¢ przewod lub elementy zigcza
na nowe. Jedli wyciek oleju wystepuje
poza ztgczem, nieszczelny przewdd insta-
lacji nalezy wymieni¢ na nowy. Wymiany
podzespotu na nowy wymaga rowniez
kazde uszkodzenie go o charakterze me-
chanicznym. W przypadku stwierdzenia
silnikdw

uszkodzenia hydraulicznych

nalezy je naprawic lub wymienic.

& NIEBEZPIEGZENSTWO

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy instala-
¢ji hydraulicznej nalezy zredukowac cisnienie reszt-
kowe w ukfadzie.

Stosowany olej ze wzgledu na swdj sktad
nie klasyfikuje sie jako substancja niebez-
pieczna, jednakze dtugotrwate oddziaty-
wanie na skoére lub oczy moze wywotac
podraznienia. W przypadku kontaktu oleju
ze skorg nalezy miejsce kontaktu przemy¢
wodg z mydtem. Nie nalezy stosowac roz-
puszczalnikbw organicznych (benzyna,
nafta). Zabrudzone ubranie nalezy zdjgé
aby zapobiec przedostania sie oleju
na skore. Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemy¢ je bardzo duzg iloscig
wody a w przypadku wystgpienia podraz-
nienia skontaktowac sie z lekarzem. Ole;j
hydrauliczny w normalnych warunkach
nie dziata szkodliwie na drogi oddechowe.
Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy

olej jest silnie rozpylony (mgta olejowa),

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stoso-
wac odpowiednie Srodki ochrony osobistej tj. odziez
ochronna, obuwie, rekawice, okulary. Unika¢ kontak-
tu oleju ze skora.

/N uwaca

Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe co
cztery lata.

6.10 PRONAR ZMC3.1
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy
dwutlenku wegla (CO,), piang lub parg gasnicza,
Do gaszenia nie uzywac¢ wody!

lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego
mogg uwolni¢ sie trujgce zwigzki.
Instalacja hydrauliczna powinna by¢
catkowicie szczelna. Dopuszczalne sg
niewielkie nieszczelnosci z objawami
,pocenia sie”, natomiast w przypadku za-
uwazenia wyciekow typu ,kropelkowego”
nalezy zaprzesta¢ eksploatacji maszyny
do czasu usuniecia usterki.

Rozlany olej nalezy natychmiast zebrac
i umiescic w oznakowanym, szczelnym
pojemniku. Zuzyty olej nalezy przekazac
do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub
regeneracijg olejow.

ZBIORNIK OLEJU HYDRAULICZNEGO
W przypadku koniecznosci wymiany oleju
hydraulicznego na inny, nalezy zapoznac
sie z zaleceniami producenta oleju. Jezeli
zaleca on przeptukanie instalacji odpo-
wiednim preparatem, nalezy dostosowac
sie do tych zalecen. Nalezy zwrdcié
uwage, aby srodki chemiczne stuzgce do
tego celu nie dziataty agresywnie na mate-
riaty uktadu hydraulicznego.

Okresowo nalezy kontrolowa¢ pozom

oleju na wskazniku oleju (3).

Niski poziom oleju sygnalizuje

ikona (4) na wyswietlaczu LCD

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw
instalacji hydraulicznej. Wszelkie naprawy instalacji
mogq by¢ wykonywane jedynie przez odpowiednio
wykwalifikowane osoby.

/N uwaca

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonac kontroli
wzrokowej elementéw instalacji hydraulicznej.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Czynno$ci zwigzane z obstugq techniczng uktadu

hydraulicznego {j. kontrola, wymiana i uzupetnianie

oleju, wymiana filtréw nalezy wykonywac tylko przy

wytaczonej maszynie.

Podczas prac obstugowych przy maszynie przycisk

awaryjnego zatrzymania ,EMERGENCY STOP” na
_panelu sterowania powinien by¢ wisniety.

W uktadzie hydraulicznym zastosowano olej hydrau-
liczny L-HL46 w ilosci 190L (litrow)

(Rysunek 6.11)

Przed wymiang oleju nalezy uruchomic

maszyne i poczeka¢ az olej nieco sie
ogrzeje.

Przystepujgc do wymiany oleju (Rysunek
6.12) nalezy:

* przygotowac naczynie na olej,

» odkreci¢ korek wlewowy (1),

» odkreci¢ korki spustowe (2) na dnie
zbiornika i spuscic¢ olej do wczesniej
przygotowanego naczynia,

» zakreci¢ korki spustowe (2), napetni¢
zbiornik olejem i zakreci¢ korek

wlewowy (2).

PRONAR ZMC3.1 6.11



Rozdziat 6

Obstuga techniczna

* sprawdzi¢ poziom oleju na wskazniku
(3) zbiornika.

Przy wymianie oleju nalezy wymienic filtry

cisnieniowe oraz filtr powrotny. Uktad hy-

drauliczny odpowietrza sie samoczynnie

w trakcie pracy maszyny.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Uzytkowanie maszyny z nieszczelnym uktadem hy-

draulicznym jest zabronione.

Stan instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolo-

wany na biezgco podczas uzytkowania maszyny.

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie

pod wysokim cisnieniem.

Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny potgczen

oraz przewoddw hydraulicznych.

Stosowac olej hydrauliczny zalecany przez Produ-
_centa. Nigdy nie miesza¢ dwdch rodzajow oleju.

J

588-J.12-1

Rysunek 6.12 Filtr wlewowy
(1) wkiad siatkowy (2) korek wlewowy

@

588-J.11-1

Rysunek 6.11 Kontrola poziomu oleju
(1) korek wlewowy

(2) korek spustowy

(3) wskaznik poziomu oleju

(4) ikona ostrzegawcza ,niski poziom oleju”

Olej w zbiorniku uktadu hydraulicznego nalezy wy-
mieni¢ co 500 mth (motogodzin) lub raz w roku, w
zaleznosci co nastapi wczesniej.

FILTR WLEWOWY
Filtr (1) umieszczony

w otworze wlewowym i podlega okresowej

wlewowy jest
kontroli i czyszczeniu. Dostep do filtra wle-
wowego (RYSUNEK 6.11) mozliwy jest
po otwarciu tylnej lewej ostony. Po odkre-
ceniu korka (2), wyja¢ wkiad siatkowy (1)

i oczysci¢ w srodku myjgcym.

6.12 PRONAR ZMC3.1
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FILTR CISNIENIOWY
W ukfadzie hydraulicznym maszyny
znajdujg sie dwa cisnieniowe filtry oleju
(Rysunek 6.13, Rysunek 6.14) wypo-
sazone we wskaznik (2). W przypadku za-
nieczyszczenia wkiadu (2) filtra wskaznik
zmieni kolor na czerwony. W ramach ob-
stugi uktadu hydraulicznego nalezy kon-
trolowa¢ wskaznik (2) i w razie koniecz-

nosci wymienic¢ wktad (1).

588-J.13-1

Rysunek 6.13 Filtr ciSnieniowy 2
(1) wktad filtra (nr CCH 301 FD1)
(2) wskaznik zanieczyszczenia

% t: 44
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588-J.14-1

Rysunek 6.14 Filtr ciSnieniowy 1
(1) wktad (nr 944431Q lub SE-030-G-05-B/X)
(2) wskaznik zanieczyszczenia filtra

FILTR POWROTNY

WSKAZOWKA

Filtry ciSnieniowe instalacji hydraulicznej wyposazo-

ne sq w wymienne wkiady filtrujgce.

Wktad filtrujgcy cisnieniowego filtra oleju wymieni¢

gdy po osiggnieciu przez olej temperatury roboczej

wskaznik umieszczony na filtrze wskazuje zanie-
\czyszczenie.

J
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Filtr powrotny (Rysunek 6.15) uktadu
hydraulicznego wyposazony jest we
wskaznik (2). W przypadku zanieczysz-
czenia filtra wskaznik (2) zmieni kolor
na czerwony. W ramach obstugi uktadu hy-
draulicznego nalezy kontrolowac wskaznik
i razie koniecznosci wymieni¢ filtr (1).
Przed zamontowaniem nowego filtra po-
wierzchnie uszczelki posmarowac olejem.

Filtr dokreca¢ rekg bez uzycia narzedzi.

WSKAZOWKA

W uktadzie hydraulicznym znajduje sie wymienny filtr
powrotny oleju. Oznaczenie wkiadu filtra: MXR9550

lub SFC-5710-E (w zaleznos$ci od modelu filtra)
Filtr powrotny oleju nalezy wymieni¢ gdy po osia-
gnieciu przez olej temperatury roboczej wskaznik
umieszczony na filtrze wskazuje zanieczyszczenie.
Po wymianie filtr nalezy dokrecac rekg bez uzycia
_narzedzi.

J

588-J.15-1

Rysunek 6.15 Filtr powrotny
(1) wktad (nr MXR9550 lub SFC-5710-E)
(2) wskaznik zanieczyszczenia filtra

J.2.6.588.04.1.PL
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6.5 OBSLUGA MULTIPLIKATORA

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy
nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w mul-
tiplikatorze. W tym celu nalezy ustawic
maszyn w poziomie. Prawidtowy poziom
oleju powinien siegaC potowy okienka
kontrolnego na obudowie multiplikatora.
Praca przektadni z niskim poziomem
lub brakiem oleju moze doprowadzi¢ do
trwatego uszkodzenia jej mechanizmow.
Wszystkie czynnosci zwigzane ze zmiang
oleju wykonywac gdy maszyna jest odta-
czona od nosnika.

Aby wymieni¢ olej w multiplikatorze (Ry-
sunek 6.16) nalezy:

* Przygotowac naczynie na zuzyty olej.

+ Wykreci¢ korek wlewowy z odpo-
wietrznikiem (1).

» Wykreci¢ korek spustowy (2), zlaé
olej do naczynia i wkreci¢ korek
spustowy.

* Przezotwérkorka(1)zala¢ swiezy olej
do widocznego poziomu w okienku
kontrolnym (3).

» Wkreci¢ korek wlewowy (1).

B 588-J.16-1

Rysunek 6.16 Multiplikator

(1) korek wlewowy z odpowietrznikiem
(2) korek spustowy

(3) okienko kontrolne poziomu oleju

WSKAZOWKA

Olej w multiplikatorze nalezy wymienia¢ co 500 go-
dzin pracy lub raz w roku, w zaleznosci co nastapi
wczesniej.

Do smarowania multiplikatora stosowany jest ole]
klasy SAE 90 w ilosci 0.5 L

\ J

J.2.6.588.05.1.PL
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6.6 OBSLUGA UKLADU ZRASZAJACEGO

Obstuga uktadu zraszajgcego polega
na okresowym przegladzie instalacji
wodnej, a takze na czyszczeniu filtréw
wodnych i kontroli poziomu oleju w pompie
wody.

ZRASZACZE
Przed pierwszym uruchomieniem nalezy
sprawdzi¢ dziatanie zraszaczy a w szcze-
golnosci ustawienie dysz rozpylajgcych.
W instalacji zraszania nalezy okresowo
kontrolowa¢ droznos¢ zraszaczy i czy-
stosc filtrow (Rysunek 6.17). W zraszaczu
znajduje sie filtr siatkowy. W celu oczysz-
czenia filtra nalezy zdemontowaC na-
kretke wraz z rozpylaczem. Filtr przemy¢
lub przedmuchac sprezonym powietrzem.
Sprawdzi¢ droznos¢ dyszy rozpylacza.
Sprawdzi¢ stan techniczny zraszaczy
i w razie koniecznos$ci wymieni¢ uszko-
dzone elementy.

FILTR WODY
W uktadzie zraszajgcym znajduje sie filtr
, ktory wychwytuje zanieczyszczenia me-
chaniczne. Aby wyczysci¢ filtry wody (Ry-
sunek 6.18) nalezy odkreci¢ obudowe (2)
i wyja¢ wktad siatkowy (1), a nastepnie
przemy lub oczysci¢ sprezonym powie-
trzem. Po zatozeniu wktadu i dokreceniu

obudowy nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢

potaczenia.

Na czas przechowywania, oraz mozliwosci wysta-
pienia ujemnych temperatur ukfad zraszania powi-
nien by¢ pozbawiony wody (zwtaszcza pompa, filtr
i dysze)

588-J.17-1

Rysunek 6.17 Zraszacze
(1) obudowa
(3) rozpylacz

(2) filtr z zaworem
(4) nakretka

—
®

o
<

Rysunek 6.18 Filtr wody
(1) wkiad siatkowy

(2) obudowa
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Filtry wody zaleca sie czySci¢ przynajmniej raz w
roku. Czestotliwo$¢ czyszczenia filtra zalezy od ilo-
sci i wielkosci zanieczyszczen w wodzie.

POMPA WODY
Okresowo nalezy kontrolowa¢ poziom
oleju w pompie wody. Przy wytgczonej
maszynie poziom oleju (Rysunek 6.19)
w pompie wody powinien zawierac sie po-
miedzy znakiem ,min” a ,max” widocznym
na gardzieli wlewowe.

OPROZNIANIE UKLADU ZRASZANIA
Na czas przechowywania, oraz mozli-
wosci wystgpienia ujemnych temperatur
uktad zraszania powinien by¢ pozbawiony
wody (zwlaszcza pompa, filtr i dysze).
Opréznienie uktadu nalezy przeprowadzi¢
w nastepujgcej kolejnosci:

* Oprozni¢ zbiorniki wody otwierajgc

zawor i korek spustowy.

» Zdemontowac kielich filtra wody.

« Zdemontowac dysze zraszajgce i za-

worki zwrotne.

* Odtgczy¢é przewody od pompy
(ssawny, przelew i ciSnieniowy),

* Uruchomi¢ zraszanie na 30 sekund

588-J.19-1

Rysunek 6.19 Poziom oleju w pompie wody

W ukfadzie smarowania pompy wodnej stosuje sie
mineralny sie olej do silnikow benzynowych klasy
SAE 10W40 lub 15W30.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Kontrole poziomu oleju w uktadzie smarowania pom-
py wody oraz zmiany ustawien pracy pompy prze-
prowadzac tylko przy wytaczonej maszynie.

/N uwacGa

Maksymalne ci$nienie wody w trakcie pracy ukfadu
zraszajacego nie moze przekraczac 10 bar

w celu usuniecia wody z pompy,
po minucie powtornie uruchomic
na 30 sekund.

* Ponownie zmontowac uktad.

J.2.6.588.06.1.PL
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6.7 OBSLUGAINSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ samodzielnego wykonywania napraw

instalacji elektrycznej za wyjatkiem czynnoSci opi-

sanych w rozdziale OBSLUGA INSTALACJI ELEK-

TRYCZNEJ. Naprawy instalacji elekirycznej mogq

by¢ wykonywac jedynie przez odpowiednio wykwali-
 fikowane osoby.

J

7‘%

N\

R

588-J.20-1
Rysunek 6.20 Bezpieczniki i przekazniki
zamiatarki
(R1) przekaznika zasilania
(R2) przekaznik wibratora

(R3) przekaznik wentylatora

(R4) przekaznik sterowania ciSnieniem wody
(R5) przekaznik sterowania ci$nieniem wody
(1) bezpiecznik wentylatora 10A

(2) bezpiecznik sterownika 2A

(3-7) bezpiecznik sterownika 15A

(8) bezpiecznik czujnikow 10A

(9) bezpiecznik sterownika 2A

(10) bezpiecznik wibratora 20A

Rysunek 6.21 Bezpieczniki panelu
sterowania

(1) bezpiecznik wyswietlacza LCD -2A

(2) bezpiecznik sterownika CAN -10A

Obstuga instalacji elektrycznej spro-

wadza sie do okresowej kontroli dzia-
tania uktadu sterowania a takze instalacji
oswietleniowej.
Bezpiecznik instalacji elektrycznej
znajdujg sie z prawej strony zamiatarki
nad sterownikiem (Rysunek 6.20). Dostep
do bezpiecznikow mozliwy jest po otwarciu
przedniej prawej ostony.

Na tylnej obudowie panelu sterowania
(Rysunek 6.21) umieszczone sg bez-
pieczniki UNIVAL sterownika CAN oraz
wyswietlacza LCD.

Na przewodzie zasilajgcym, ktory tgczy
sie z biegunem dodatnim akumulatora no-
Snika znajduje sie bezpiecznik MIDIVAL

70A.
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Wykaz zaréwek
Nazwa lampy Nr katalogowy Rodzaj zarowki
P21W
LAMPA TYLNA PRAWA 2VA998232-287 P21/5W
P21W
LAMPA TYLNA LEWA 2VA998232-277 P21/5W

J.2.6.5688.07.1.PL
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6.8 REGULACJAHAMULCOW

REGULACJA HAMULCA

ZASADNICZEGO

Regulacje hamulcéw nalezy przepro-
wadza¢ wowczas, gdy:

* na skutek zuzywania sie oktadzin
szczek hamulcowych pomiedzy okta-
dzing, a bebnem powstaje nadmierny
luz i skutecznos¢ hamowania maleje,

* hamulce két hamujg nierdbwnomiernie
i nierbwnoczesnie.

Przy prawidlowo wyregulowanych ha-
mulcach hamowanie kot jezdnych ma-
szyny musi nastepowa¢ w tym samym
momencie.

Regulacja hamulcéw (Rysunek 6.22)
polega na zmianie potozenia ramienia
rozpieracza wzgledem watka rozpieracza.
W tym celu nalezy przestawi¢ ramie roz-
pieracza na koncowce wielorowkowej
watka we wiasciwym kierunku, to znaczy:

* w kierunku do sitownika - jesli ha-
mulec hamuje zbyt pézno,

» w kierunku od sitownika - jesli hamo-
wanie nastepuje za wczesnie.

Regulacje nalezy przeprowadza¢ od-
dzielnie dla kazdego kota.

Po prawidtowej regulacji hamulcéw, przy
petnym zahamowaniu ramiona rozpie-
raczy powinny tworzy¢ kat 90° z ttoczy-

skiem sitownika pneumatycznego.

588-J.22-1

Rysunek 6.22 Regulacja hamulcéw

(1) ramig rozpieracza (2) watek rozpieracza

(3) Sruba zaciskowa

REGULACJA HAMULCA

POSTOJOWEGO

Regulacje hamulca postojowego nalezy
przeprowadzi¢ w przypadku:

* rozciggniecia linki,
» poluzowania zaciskow linki hamulca
postojowego,
hamulca

* po wykonaniu regulacji

zasadniczego,

6.20 PRONAR ZMC3.1
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* po wykonaniu napraw w uktadzie ha-
mulca zasadniczego,
* po wykonaniu napraw w uktadzie ha-
mulca postojowego.
Przed

upewnic sie, ze hamulec zasadniczy funk-

rozpoczeciem regulacji nalezy
cjonuje prawidtowo.

+ podtozy¢ kliny pod koto,

» wykreci¢ maksymalnie srube mecha-

nizmu korbowego (1),

» poluzowac nakretki (5) zaciskéw,

* Naciggnac linke i dokreci¢ nakretki.
Dtugos¢ linki hamulca postojowego po-
winna by¢ tak dobrana aby przy catko-
witym zwolnieniu hamulca roboczego i po-

stojowego linka nie byta naprezona.

588-J.05-1

Rysunek 6.23 Regulacja hamulcow
(2) linka
(4) zacisk kabtgkowy

(1) mechanizm korbowy
(3) szakla
(5) nakretki

J.2.6.588.08.1.PL
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6.9 OBSLUGA INSTALACJI PNEUMATYCZNEJ

& NIEBEZPIECZENSTWO

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych
z obstugg instalacji pneumatycznej zalicza
sie:

* czyszczenie filtrbw powietrza,

* czyszczenie i konserwacja zigcz

przewodow pneumatycznych,
* odwadnianie zbiornika powietrza

| czyszczenie zaworu;

* kontrola szczelnosci instalacii.
W ramach obstugi zamiatarki, nalezy prze-
prowadzi¢ kontrole szczelnosci instalaci
pneumatycznej, zwracajgc szczegolng
uwage na miejsca wszystkich potgczen.
Szczelnosc¢ ukfadu nalezy sprawdzac przy
nominalnym cisnieniu w uktadzie.
Jezeli przewody, uszczelki i inne ele-
menty ukfadu sg uszkodzone, sprezone
powietrze bedzie przedostawaC sie
w miejscach uszkodzen na zewnatrz
z charakterystycznym syczeniem. Zaleca
sie stosowanie preparatow dostepnych
w handlu przeznaczonych do wykrywania
nieszczelnosci. Niewielkie nieszczelnosci
mozna wykry¢ powlekajgc sprawdzane
elementy ptynem do mycia lub innym pre-
paratem pienigcym sie, ktory nie bedzie
oddziatywat agresywnie na elementy in-
stalacji. Elementy uszkodzone nalezy
wymieni¢ na nowe lub przekaza¢ do na-

prawy. Jezeli nieszczelnoS¢ pojawita sie

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regenera-
Cja elementow instalacji pneumatycznej (sitownika,
przewodow, zaworu sterujacego itp.) nalezy powie-
rzy¢ wyspecjalizowanym punktom serwisowym.

w okolicach pofgczen, uzytkownik moze
we wtasnym zakresie dokreci¢ ztgcze.
Jezeli powietrze nadal wyptywa nalezy
wymieni¢ elementy zlgcza lub uszczel-
nienia na nowe.

Podczas kontroli szczelnosci nalezy do-
datkowo zwrdci¢ uwage na stan techniczny
oraz stopien czystosci elementéw uktadu.
Kontakt przewodéw pneumatycznych,

uszczelnien itp. z olejem, smarem,
benzyng itp. moze przyczyni¢ sie do ich
uszkodzenia lub przyspieszy¢ proces sta-
rzenia. Przewody zagiete, trwale zdefor-
mowane, naciete lub przetarte kwalifikujg
sie tylko do wymiany.

ZBIORNIK POWIETRZA
Okresowo nalezy usungC ze zbiornika
powietrza kondensat gromadzacej sie
w nim wody (Rysunek 6.24). W tym celu
nalezy wychyli¢ trzpien zaworu odwad-
niajgcego umieszczonego w dolnej czesci
zbiornika. Znajdujgce sie w zbiorniku
sprezone powietrze spowoduje usuniecie
wody na zewnatrz. Po zwolnieniu trzpienia
zawor powinien samoczynnie zamkngc¢ sie

i przerwac wyptyw powietrza ze zbiornika.

6.22 PRONAR ZMC3.1
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& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do demontazu filtra, zreduko-
wac cisnienie w przewodzie zasilajgcym. W trakcie
demontazu zasuwy filtra, pokrywe przytrzymywac
drugaq reka. Pokrywe filtra skierowac od siebie.

W przypadku, kiedy trzpien zaworu nie
chce powrdcic do swojego potozenia,
nalezy caty zawor odwadniajgcy wykreci¢
i przeczyscic, lub wymienic¢ na nowy (jezeli
jest uszkodzony).
FILTR POWIETRZA
W zaleznosci od warunkéw pracy ma-
szyny, ale nie rzadziej niz raz na trzy
miesigce nalezy wyjgc¢ i oczysci¢c wkiady
filtrow powietrza, ktére sg umieszczone
na przewodach przytgczeniowych in-
stalacji pneumatycznej (Rysunek 6.25).
Wktady sg wielokrotnego uzytku i nie pod-
legajg wymianie, chyba ze zostang uszko-
dzone w sposéb mechaniczny.
W celu oczyszczenie wktadu nalezy:
» Zredukowac cisnienie w przewodzie
zasilajgcym.
 Wysung¢ zasuwe zabezpieczajgca

przytrzymujgc pokrywe filtra.

Pokrywa zostanie wypchnieta
przez sprezyne, znajdujgcag sie

w obudowie filtra.

Wktad oraz korpus filtra nalezy doktadnie
wymyC i przedmucha¢ sprezonym po-
wietrzem. Montaz nalezy przeprowadzic

w odwrotnej kolejnosci.

588-J.23-1

Rysunek 6.24 Zbiornik powietrza
(1) zbiornik powietrza (2) zawdr odwadniajgcy

Wkiad oraz korpus filtra powietrza nalezy oczyscié
€O najmniej raz na 3 miesiace uzytkowania maszyny.

588-J.24-1

Rysunek 6.25 Filtr powietrza
(1) zasuwa (2) pokrywa filtra

PRONAR ZMC3.1 6.23
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ZL ACZA PNEUMATYCZNE
Ztgcza instalacji pneumatycznej nalezy
kontrolowac na biezgco w trakcie eksplo-
atacji maszyny i w razie potrzeby oczysci¢
Z zanieczyszczen. Zwroci¢ na stan tech-
niczny przykrywek zabezpieczajgcych
I uszczelek gumowych. Jezeli elementy
te zostaty uszkodzone nalezy je wymienic
na nowe. Kontakt uszczelki z paliwem,
smarami bedgcymi produktami ropy naf-
towej, farbami itp., powoduje bardzo
szybkie starzenie sie materiatu z ktérego
zostata wykonana. Przed okresem zi-
zakonserwowac

mowym zaleca sie

WSKAZOWKA

Kontrola przytaczy powinna odbywac sie kazdora-
zowo przed podtgczeniem maszyny do nosnika. W
trakcie podtgczania upewnic sie ze gniazdo nie jest
uszkodzone oraz jest utrzymane w nalezytej czysto-

\SCI. )

uszczelke przy pomocy preparatéw prze-
znaczonych do tego celu. (np. preparaty
silikonowe). Kazdorazowo przed podig-
czeniem maszyny nalezy skontrolowac
stan techniczny i stopien czystosci przy-
tgczy a takze gniazd w nosniku. W razie ko-
niecznosci oczyscic¢ lub naprawi¢ gniazda

przytaczeniowe.

J.2.9.588.09.1.PL
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6.10 KONTROLA | REGULACJALOZYSK OSI JEZDNEJ

W nowo zakupionej maszynie, po prze-
jechaniu pierwszych 100 km, natomiast
w trakcie dalszego uzytkowania — po 6
miesigcach uzytkowania nalezy sprawdzic
i w razie potrzeby wyregulowac luz tozysk
kot jezdnych. Zuzyte lub uszkodzone to-
zyska nalezy wymieni¢. Kontrole luzu
tozysk przeprowadza sie w nastepujacy
sposob:

» Potgczy¢ zamiatarke z nosnikiem,
zahamowac nosnik.

» Podtozy¢ kliny blokujgce pod koto
zamiatarki. Podnosi¢ kolejno kota
za pomocg odpowiedniego podno-
$nika. Podnosnik nalezy podstawi¢
pod o$ z jednej strony na przemian
dla kazdego kota (Rysunek 6.27).

« Sprawdzi¢ luz tozysk i w razie ko-
niecznosci wyregulowac.

Regulacje tozysk kot jezdnych (Rysunek
6.26) przeprowadza sie w nastepujgcy
sposob:

» Zdjg¢ pokrywe piasty, oraz wyjgc
zawleczke

 Obracajgc  kotem, jednoczesnie
dokreci¢ nakretke koronowg do caf-
kowitego zahamowania kota.

» Odkreci¢ nakretke o 1/3 obrotu, Aa na-

stepnie do pokrycia sie najblizszego

588-J.25-1

/N uwacGa

Wymiang fozysk, smarowanie oraz naprawy zwigza-
ne z uktadem jezdnym nalezy powierzy¢ wyspecjali-
zowanym punktom serwisowym.

Rysunek 6.26 Regulacja tozysk osi
(1) pokrywa piasty (2) zawleczka
(3) nakretka koronowa

rowka na zawleczke z otworem

czopu.

» Zabezpieczy¢ nakretke koronowag

zawleczkg i zamontowaC pokrywe
piasty. Koto powinno obracacC sie
ptynnie, bez zacie¢ i wyczuwalnych
oporow niepochodzgcych z ocierania

szczek hamulcowych o beben

Kontrole i regulacje tozysk kot mozna
wykona¢ tylko z pustym zbiornikiem

zanieczyszczen.

J.2.6.588.10.1.PL
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6.11

DEMONTAZ KOLA

* Pod koto, ktére nie bedzie demon-
towane podtozy¢ kliny.

* Upewni¢ sie czy maszyna jest prawi-
dtowo zabezpieczona i nie przetoczy
sie podczas demontazu kota.

* Poluzowac nakretki kota

» Podtozy¢ podnosnik i podnies¢ ma-
szyne (Rysunek 6.27).

+ Zdemontowac koto.

MONTAZ KOLA

* Oczysci¢ szpilki poétosi jezdnej oraz
powierzchnie przylgowe i nakretki
Z zanieczyszczen.

* Nie
i szpilki.

smarowa¢ gwintu nakretki

» Sprawdzi¢ stan techniczny szpilek
i nakretek, w razie koniecznosci
wymienic.

« ZatozyC koto na piaste, dokreci¢ na-
kretki w taki sposdb, aby felga do-
ktadnie przylegata do piasty.

Opusci¢ maszyne, dokreci¢c nakretki
zgodnie z zalecanym momentem oraz
podang kolejnoscig.

DOKRECANIE NAKRETEK
Nakretki nalezy dokrecaC stopniowo
poprzekatnej(wkilkuetapach,douzyskania
wymaganego momentu dokrecenia), przy

uzyciu klucza dynamometrycznego.

OBSrtUGA KO JEZDNYCH

/\\ uwaca

w przypadku stosowania podno$nikéw hydraulicz-
nych nalezy zastosowac do dodatkowe podpory me-
chaniczne.

Nakretki kot dokreca¢ momentem 270-290 Nm

Kontrola dokrecenia kot potosi jezdne;:
* PO pierwszym uzyciu maszyny,
* po pierwszym dniu pracy,
« W regularnych odstepach czasu
(50h).
Czynnosci kontrolne nalezy powtorzy¢
jezeli koto byto demontowane.
Najwiekszg doktadno$é dokrecenia uzy-
skuje sie przy pomocy klucza dynamo-
metrycznego. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy upewnic sie, czy ustawiona zostata
wiasciwa wartos¢ momentu dokrecenia.
KONTROLA CISNIENIA POWIETRZA,
OCENA STANU TECHNICZNEGO OGU-
MIENIA | FELG STALOWYCH
Kontrole ciSnienia ogumienia nalezy
przeprowadzi¢ kazdorazowo po zmianie
kota oraz nie rzadziej niz raz na miesigc.
W  przypadku intensywnej eksploatacii
zaleca sie czestsze kontrolowanie ci-
$nienia powietrza. Sprawdzenie powinno
by¢ przeprowadzone przed rozpoczeciem

jazdy, kiedy opony nie sg rozgrzane, lub

6.26 PRONAR ZMC3.1
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po dtuzszym postoju maszyny

W trakcie kontroli cisnienia nalezy rowniez
zwroci¢ uwage na stan techniczny felg
oraz opon.

Nalezy szczegotowo przyjrzeC sie po-
wierzchniom bocznym opon, sprawdzic
stan bieznika.

W przypadku uszkodzen mechanicznych
nalezy skonsultowa¢ sie z najblizszym
serwisem ogumienia i upewni¢ sie czy
defekt opony kwalifikuje jg do wymiany.
Felgi nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem
deformaciji, peknie¢ materiatu, peknieé
spawow, korozji, zwtaszcza w okolicach
spawow oraz kontaktu z opona.

Obstuga techniczna oraz odpowiednia
konserwacja kot znacznie wydtuza zy-
wotnos¢ tych elementdéw oraz zapewnia
odpowiedni poziom bezpieczenstwa uzyt-

kownikom maszyny.

Cisnienie w ogumieniu: 7 1 bar

Kontrola cisnienia oraz ogledziny felg
stalowych:

« w regularnych odstepach czasu
(100h),

* W razie koniecznosci.

588-J.33-1

Rysunek 6.27 Punkt podparcia podnosnika

J.2.6.586.11.1.PL
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6.12

Smarowanie maszyny nalezy wykonywaé
przy pomocy smarownicy, wypetnionej
smarem statym £ T-43-PN/C-96134. Przed
rozpoczeciemsmarowanianalezy oczyscic
punkty smarne. Nadmiar smaru nalezy

wytrze¢. Dodatkowo smarowaniu podlega

SMAROWANIE

588-J.26-1

uruchomieniem.

wat przegubowo teleskopowy zgodnie
z instrukcjg obstugi watu dotgczong przez
producenta watu napedowego.
Przed rozpoczeciem smarowania zabez-

pieczy¢ maszyne przed przypadkowym

Rysunek 6.28 Smarowanie szczotki walcowej
(1) tuleje wspornika ostony  (2) tuleje ramy szczotki

(3) tozysko szczotki walcowej

Liczba | Rodzaj srodka Czestotliwos¢
Lp Nazwa , .
punkow smarnego smarowania
1 | Tulejki wspornika ostony szczotki 4
2 | Tuleje ramy szczotki 2 Smar staty 25 godzin
3 |tozysko szczotki walcowej 2
6.28 PRONAR ZMC3.1
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©

Rysunek 6.29 Smarowanie mechanizméw szczotki talerzowe;j
(1) (2) sworznie mechanizmu podnoszenia

(4) 0$ pochylania ramienia szczotki

588-J.27-1

(3) sworzen obrotu ramienia szczotki

Liczba | Rodzaj sSrodka Czestotliwos¢
Lp Nazwa . .
punkéw smarnego smarowania
1 Przedni sworzen mechanizmu 5
podnoszenia szczotki
5 Tylny sworzen mechanizmu pod- 5
noszenia szczotki Smar staty 25 godzin
3 | Sworzen wychytu ramienia 2
4 [ Os pochylania ramienia 1
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588-J.28-1

Rysunek 6.30 Smarowanie przenosnika
(1) tozysko watka gornego

(2) tozysko watka napedowego
(4) sitownik podnoszenia szczotki walcowej

(3) sitownik przenosnika

walcowej

Liczba | Rodzaj srodka Czestotliwos¢
Lp Nazwa , .
punkéw smarnego smarowania
1 |Lkozysko watka gérnego 2
. 25 godzin
2 |tozysko watka napedowego 1
3 | Sitownik przeno$nika 2 Smar staty
4 | Sitownik podnoszenia szczotki ) 50 godzin

6.30
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588-J.29-1
Rysunek 6.31 Smarowanie mechanizmu zbiornika
(1) sitownik wywrotu zbiornika (2) sitownik klapy (3) sitownik zasuwy
(4) sworzen wywrotu zbiornika (5) dolny sworzen sitownika wywrotu zbiornika
Liczba Rodzaj sSrodka Czestotliwos¢
Lp Nazwa i .
punkow smarnego smarowania
1 | Sitownik wywrotu zbiornika 4
2 | Sitownik klapy 2
3 | Sitownik zasuwy 2 Smar staty 25 godzin
4 [ Sworzen wywrotu zbiornika 2
Dolny sworzen sitownika wywrotu
5 L 2
zbiornika
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588-J.30-1

Rysunek 6.32 Smarowanie dyszla
(1) tuleja obrotu ciegna dyszla (2) ucho dyszla (3) tuleja skretu dyszla
(4) sitownik skretu dyszla

Liczba Rodzaj srodka Czestotliwos¢
Lp Nazwa i .

punkow smarnego smarowania
1 [ Tuleja obrotu ciegna dyszla 1
2 |Ucho dyszla 1

Smar staty 50 godzin

3 | Tuleja skretu dyszla 1
4 | Sitownik skretu dyszla 2
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588-J.31-1
Rysunek 6.33 Smarowanie hamulcow i zawieszenia
(1) mechanizm hamulca postojowego (2) tuleje watka rozpieracza (3) sworzen resoru
(4) pioro resoru (5) powierzchnia Slizgowa resoru  (6) tozyska kot
Liczba Rodzaj srodka Czestotliwos¢
Lp Nazwa i .
punkow smarnego smarowania
1 [ Mechanizm hamulca postojowego 1 6 miesiecy
2 | Tuleje watka rozpieracza 4 Smar staty 3 miesigce
3 | Sworzen resoru 2 3 miesigce
e Preparat antykoro- L
4 |[Pidro resoru 2 'p Y 3 miesigce
zyjny w aerozolu
5 | Powierzchnia slizgowa resoru 2 3 miesigce
Smar staty
6 |tozyska kot 2 2 lata

1.2.6.588.12.1.PL
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6.13

Uktad centralnego smarowania zbu-
dowany jest z pompy smarujgcej zabu-
dowanej wraz ze zbiornikiem smaru oraz
magistrali rozprowadzajgcej smar do po-
szczegolnych odbiornikow. Pompa pracuje
w sposob cykliczny zgodnie z zaprogra-
mowanym interwatem czasowym pauzy
I ttoczenia smaru. Pompa poprzez watek
mimosrodowy powoduje ruch ttoczka ele-
mentu pompujgcego, ktory zasysa smar
ze zbiornika a nastepnie przepompowuje
przewodami do rozdzielaczy

umieszczonych na maszynie. W trakcie
uzytkowania pompy nalezy przestrzegac
absolutnej czystosci. Drobne zanieczysz-
czenia moga by¢ przyczyng uszkodzenia
pompy i/lub elementéw systemu. Pa-

mietaj. Jezeli zbiornik zostat oprézniony

CENTRALNE SMAROWANIE (OPCJA)

catkowicie, to po ponownym uzupet-
nieniu musi pracowac okoto 10 minut aby
uzyskac petng wydajnosc. Do czyszczenia
pompy oraz elementow instalacji uzywac
wytgcznie czystej benzyny.

Codziennie przed uruchomieniem ma-
szyny nalezy sprawdzi¢ stopien napet-
nienia zbiornika. W razie koniecznosci
uzupetni¢ smar.

Raz w tygodniu skontroluj poprawnosc¢ do-
prowadzenia smaru do rozdzielaczy i po-
szczegolnych punktow smarnych.
Nastawy automatycznej pompy smaru-
jacej dobrane sg przez Producenta do
okreslonych warunkdéw pracy maszyny
i nie wolno ich zmieniac.

Do ukfadu centralnego smarowania nalezy
stosowaé smar EP2 (NLGI2).

J.2.6.588.13.1.PL
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6.14

Po zakonczeniu pracy maszyne starannie
oczysci¢ i wymy¢ strumieniem wody.
W trakcie mycia nie nalezy kierowac
silnego strumienia na nalepki informacyjne
i ostrzegawcze, sitowniki hydrauliczne
i pneumatyczne, elementy wyposazenia
elektrycznego. W przypadku uszkodzenia
powtoki lakierniczej uszkodzone miejsca
trzeba oczysci¢ z rdzy i kurzu, odttuscic,
a nastepnie pomalowac farbg zachowujac
jednolity kolor i rownomierng grubosc¢ po-
wioki ochronnej. Do czasu pomalowania
uszkodzone miejsca nalezy pokry¢ cienkg
warstwg smaru lub antykorozyjnego pre-
paratu. Ogumienie nalezy konserwowac
co najmniej dwa razy do roku przy pomocy
odpowiednich preparatow przezna-
czonych do tego celu. Kota tarczowe oraz
opony powinny by¢ przedtem starannie
umyte i osuszone. W trakcie przechowy-
wania maszyny zaleca sie raz na 2 - 3 ty-
godnie przestawi¢ maszyne w taki sposob,
aby miejsce kontaktu opony z podtozem
znalazto sie w innej pozycji.

Zaleca sie przechowywanie maszyny
W  pomieszczeniu  zamknietym  lub

zadaszonym.

PRZECHOWYWANIE

W przypadku zaistnienia ryzyka wy-
stgpienia ujemnych temperatur nalezy

spusci¢ wode z uktadu zraszajgcego.

/N uwaGa

W trakcie mycia nie nalezy kierowac silnego strumie-
nia wody lub pary na naklejki informacyjne i ostrze-
gawcze, tozyska, przewody instalacji elektrycznej i
przewody hydrauliczne.

Przed okresem zimowym nalezy wykreci¢ i oczysci¢
zawor odwadniajacy zbiornika powietrza.

588-J.34-1

Rysunek 6.34 Zabezpieczenie

maszyny
przed nieuprawnionym

uzyciem.

J.2.6.586.14.1.PL
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6.15 DOKRECANIE POLACZEN SRUBOWYCH
Podczas prac konserwacyjno-napraw-

czych nalezy sprawdzi¢ stan dokre-
cenia wszystkich potgczen srubowych.
W przypadku wystgpienia jakichkolwiek
luzow w potgczeniach skrecanych nalezy
dokreci¢ pofgczenie Srubowe odpo-
wiednim momentem (TABELA 6.2), chyba
ze podano inne parametry dokrecania. Za-
lecane momenty dotyczg srub stalowych

nie smarowanych.

\

m :

&

\
8.9

>

1
569-1.09-1

Rysunek 6.35 Sruba z gwintem metrycznym
(1) klasa wytrzymatosci  (d) Srednica gwintu

Tabela 6.2. Momenty dokrecania potgczen srubowych
OZNACZENIE GWINTU 8.8 10.9
[mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 10 15
M8 25 36
M10 49 72
M12 85 125
M14 135 200
M16 210 310
M20 425 610
M24 730 1 050
M27 1150 1 650
M30 1450 2100
M32 1450 2100

J.2.5.28.06.1.PL
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6.16 USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA
Tabela 6.3.  Usterki i sposoby ich usuwania
Problem Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Nie dziata panel
sterowania

Wytgczony wtgcznik gtowny

Wiacznik gtéwny na panelu stero-
wania ustawi¢ w pozycji ,I”

Nie podtgczone zasilanie instala-
cji elektrycznej

Sprawdzi¢ podtgczenie

Przepalany bezpiecznik panelu
sterowania

Wymienic¢ bezpiecznik

Wecisniety przycisk awaryjnego
zatrzymania ,Emergency Stop”

Sprawdzi¢ przyczyne. Wytaczyc
funkcje awaryjnego zatrzymania.

Wysoka tempera-
tura oleju hydrau-
licznego

Wentylator nie pracuje.

Sprawdzi¢ bezpiecznik wentylatora

Zanieczyszczona chtodnica
oleju.

Oczyscic chtodnice sprezonym po-
wietrzem

Uszkodzony czujnik temperatury.

Wymienic

Niski poziom oleju
hydraulicznego.

Ubytki oleju.

Sprawdzi¢ szczelnosci instalaciji.
Uzupetni¢ poziom oleju

Zamiatarka nie
zbiera doktadnie
zanieczyszczen

Zbyt mate obroty szczotek

Zwiekszy¢ obroty szczotek

Zbyt duza predkosc¢ jazdy

Dostosowac predkosc¢ do ilosci za-
nieczyszczen

Nieprawidtowo ustawione
szczotki

Wyregulowac szczotki zgodnie z
instrukcja

Zbyt szybkie zuzy-
wanie sie szczotek

Nieprawidtowo ustawione szczo-
tek

Wyregulowac szczotki zgodnie z
instrukcja

Zbyt duze zapyle-
nie w czasie pracy
maszyny

Nie wigczony ukfad zraszajgcy

Wigczy¢ zraszanie

Brak wody w zbiorniku w ukta-
dzie zraszania

Uzupetni¢, kontrolowaé poziom
wody w czasie pracy

Zatkane lub wytgczone zrasza-
cze

Sprawdzi¢ droznos¢. Uruchomicé
odpowiednie zraszacze

Zbyt niskie cisnienie na pompie
wody

UstawiC prawidtowe cisnienie.

J.2.6.588.15.1.PL
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