PRONAR Sp. z 0.0.

17-210 NAREW, UL. MICKIEWICZA 101A, WOJ. PODLASKIE
+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82

+48 085 681 63 83 +48 085 682 71 10
PRONAR

www.pronar.pl

INSTRUKCJA OBSLUGI

OSPRZET DO LADOWACZY CZOLOWYCH
TYP MOCOWAN: LC-1650; EURO; SMS; JCB; WEIDEMANN

WIDLY DO PALET
PRONAR 35WP / 35WP1 / 35WP2 /| WP-25E

INSTRUKCJA ORYGINALNA

WYDANIE 4A-05-2017 NR PUBLIKACJI 35N-26000000-UM






OSPRZET DO t ADOWACZY CZOLOWYCH
TYP MOCOWAN: £C-1650; EURO; SMS; JCB; WEIDEMANN

WIDLY DO PALET
PRONAR 35WP / 35WP1 / 35WP2 /| WP-25E

IDENTYFIKACJA MASZYNY

TYP:

NUMER SERYJNY:




WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektére wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc ich pracy, nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikaciji.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapoznaé¢ sie z trescig niniejsze] instrukcji i przestrzegaé
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi osprzetu. Jezeli
informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy zwrdci¢ sie o

pomoc do punktu sprzedazy w ktérym maszyna zostata zakupiona lub do Producenta.

ADRES PRODUCENTA

PRONAR Sp. z 0.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

TELEFONY KONTAKTOWE

+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82



SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i $rodkdédw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZE NSTWO”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen

stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujgcych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem ,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sg wyrdznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrdcenia uwagi uzytkownika na koniecznos$¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre$¢ w instrukcji zostata wyrézniona znakiem:

Dodatkowe wskazéwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczgce obstugi

maszyny i wyréznione sg znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,WSKAZOWKA”.

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwrdconego twarzg w kierunku jazdy

maszyny do przodu.
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ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
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fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl
e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: |Widly do palet
Typ: 35WP 35WP1 35WP2 WP-25E
Model: - - - .
Numer seryjny:
Nazwa handlowa: Widty do palet PRONAR 35WP

Widty do palet PRONAR 35WP1

Widty do palet PRONAR 35WP2

Widly do palet PRONAR WP-25E

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

- Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
" Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego
lub przeprowadzonych przez niego p6zniejszych dziatan.

Narew, dnia 2017-06-06 vonfa k|

‘14K

Migjsce i data wystawienia Imie, nazwisko o upowaznionej
anowisko, podpis
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PRONAR ROZDZIAL 1

1.1 IDENTYFIKACJA

\ ORT) P O
N

PRONA
Nazwa |

T | |Nrserany_
Rokprod. [ (D] |

e [ (5 Jg ©
q O\ @

RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamion  owej

Znaczenie poszczegolnych pdl tabliczki znamionowej (RYSUNEK 1.1):
A — nazwa maszyny
—typ
C — numer seryjny
— rok produkcji
E — masa wiasna maszyny [kg]
F — znak Kontroli Jakosci
G - informacje dodatkowe

Numer fabryczny jest wybity na tabliczce znamionowej oraz na ramie osprzetu obok tabliczki.
Tabliczka znamionowa znajduje sie na gornej belce ramy (RYSUNEK 1.1). Przy zakupie
maszyny nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeru fabrycznego umieszczonego na maszynie z
numerem wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy i w
INSTRUKCJI OBSLUGI.
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ROZDZIAL 1 PRONAR

1.2 PRZEZNACZENIE

Osprzet ktorego dotyczy niniejsza instrukcja jest przeznaczony do tadowaczy czotowych
£C-1650, tadowaczy wyposazonych w uktad mocowania EURO, SMS oraz do koparko-
tadowarek JCB2CX i tadowarek WEIDEMANN 2070CX50. Widty do palet stuzg do zatadunku
i wytadunku palet i skrzyn. Po zastosowaniu specjalnego chwytaka (CK lub CKE), widly
mogg stuzy¢ do zatadunku ktod drewna (dotyczy tyko widet 35WP oraz 35WP1). Widly moga
stuzy¢ do transportu wyzej wymienionych materialdw jedynie na niewielkie odlegtosci.

Wykorzystywanie w innych celach nalezy uznac¢ za niezgodne z przeznaczeniem.

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z
powyzszym uzytkownik zobowigzany jest do:

* zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBStLUGI i stosowania sie do jej zalecen,

e zrozumienia zasady dzialania maszyny oraz bezpiecznej i prawidiowej

eksploataciji,
» przestrzeganie ogolnych przepisow bezpieczenstwa w czasie pracy,
» zapobiegania wypadkom,
» stosowania sie do przepis6w ruchu drogowego.
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby ktére:
* zapoznaly sie trescig niniejszej publikacji oraz z trescig instrukcji obstugi nosnika
» zostaly przeszkolone w zakresie obstugi oraz bezpieczenstwa pracy,

* posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania pojazdem.
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PRONAR ROZDZIAL 1

UWAGA

Osprzetu nie wolno uzywac niezgodnie z jego przeznaczeniem, a w szczegoélnosci:
» do przewozenia ludzi i zwierzat,

» wykorzystywania do transportu i przefadunku innych materiatéw niz

przewiduje instrukcja.

TABELA 1.1 Wymagania tadowacza czotowego

WYMAGANIA

Uktad mocowania narzedzi EURO (dotyczy widet 35WP1 oraz WP-25E)
EURO SMS (dotyczy widet 35WP2 oraz WP-25SMS)
£ C-1650 (dotyczy widet 35WP)

JCB2CX (dotyczy widet WP-25JCB)

WEIDEMANN 2070CX50
(dotyczy widet WP-25WEIDEMANN)

Instalacja hydrauliczna do

. NIE
sterowania osprzetem

1.3 WYPOSAZENIE

W skiad wyposazenia osprzetu wchodzi
* instrukcja obstugi;

e karta gwarancyjna;

1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBSLUGI.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych

warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji.
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ROZDZIAL 1 PRONAR

Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przypadkéw jak: uszkodzenia mechaniczne

nie wynikajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:

* uszkodzen mechanicznych powstatych z winy uzytkownika, wypadku drogowego,

z niewlasciwe] eksploatacji, regulacji i konserwacji, uzytkowania maszyny

niezgodnie z przeznaczeniem,
* uzytkowania uszkodzonej lub niesprawnej maszyny,

* wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidiowe wykonanie

napraw,
* wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci swiadczenia gwarancyjne.

WSKAZOWKA

@ Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponow reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy

naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamacji.

Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego zgtoszenia wszystkich zauwazonych
ubytkéw powtok malarskich lub $ladow korozji, oraz zlecenia usuniecia usterek niezaleznie
od tego, czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy tez nie. Szczegbtowe warunki gwaranciji
podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotgczonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegolnosci
niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtdwnych
elementow konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo pracy z

maszyna.
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1.5 TRANSPORT

Osprzet jest przygotowany do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie wymaga
pakowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno-ruchowa maszyny.
Dostawa do uzytkownika moze odbywac sie transportem samochodowym lub transportem

samodzielnym.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie transportowania osprzetu zawieszonego na tadowaczu czotowym po

drogach publicznych.

Przy transporcie samochodowym osprzet powinien by¢ zamocowany w sposéb pewny na
platformie fadunkowej za pomocg atestowanych paséw lub tancuchéw wyposazonych w

mechanizm napinajacy.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy transporcie samochodowym maszyne zamocowac¢ na platformie Srodka transportu
zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa podczas transportu. Kierowca samochodu, w
czasie transportowania maszyny, powinien zachowa¢ szczegolna ostroznos¢. Wynika to
z faktu przesuniecia do gory srodka ciezkos$ci pojazdu z zatadowang maszyna.

Przy zatadunku i roztadunku nalezy stosowac¢ sie do ogolnych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy powinny posiada¢ wymagane

uprawnienia do uzywania tych urzgdzen.
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RYSUNEK 1.2 Poto zenie srodka ci ezkosci (tapy widet rozstawione symetrycznie)

(B) - widty do palet 35WP / 35WP1 / 35WP2; (B) - widly do palet WP-25E

UWAGA
Potozenie Srodka cigezkosci w zaleznosci od modelu osprzetu moze rézni¢ sie w zakresie

* 25 mm od wartosci podanych wyze;j.

1.6 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji osprzetu, nalezy zastosowac sie
do przepisbw obowigzujgcych w danych kraju dotyczacych kasacji oraz recyklingu maszyn
wycofanych z uzytkowania.

Widly do palet mozna ziomowac¢ w catosci poniewaz skladajg sie tylko z elementéw

stalowych i nie wymagajg demontazu przed kasacjs.
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ROZDZIAL 2

2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 UZYTKOWANIE OSPRZETU

Przed przystgpieniem do eksploatacji uzytkownik powinien dokfadnie zapoznac
sie z trescig niniejszej publikacji oraz z KARTA GWARANCYJNA. W czasie

eksploatacji nalezy przestrzega¢ wszystkich zawartych w nich zalecen.

Uzytkowanie oraz obstuga osprzetu moze by¢ wykonywana tylko przez osoby
uprawnione do kierowania ciggnikami rolniczymi i maszynami rolniczymi oraz

przeszkolonymi w zakresie obstugi osprzetu.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawcg prowadzgcym w imieniu Producenta autoryzowany serwis

techniczny lub bezposrednio z Producentem.

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie oraz obstuga osprzetu, nieprzestrzeganie

zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczgtkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania oraz rozsgdne postepowanie powinno byé

podstawowg zasadg korzystania z osprzetu.

Zabrania sie uzytkowania osprzetu przez osoby nieuprawnione do kierowania
nosnikiem, w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe i bedgce pod wptywem
narkotykéw lub innych substancji odurzajgcych.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla

zdrowia osobom obstugujgcym i postronnym.

Zabrania sie uzytkowania osprzetu niezgodnie z jego przeznaczeniem. Kazdy kto
wykorzystuje maszyne w sposob niezgodny z przeznaczeniem, bierze na siebie
peing odpowiedzialno$¢ za wszelkie konsekwencje wynikie z jej uzytkowania.
Wykorzystanie maszyny do innych celéw niz przewiduje Producent jest
niezgodne z przeznaczeniem maszyny i moze by¢ przyczyng uniewaznienia

gwaranciji.

Osprzet moze by¢ uzytkowany tylko wtedy, kiedy wszystkie elementy

zabezpieczajgce w tym oznaczenia ostrzegawcze sg sprawne technicznie i
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umieszczone we wiasciwym miejscu. W przypadku zniszczenia lub zagubienia

elementow zabezpieczajgcych nalezy je zastgpi¢ nowymi.

2.1.2 PODLACZANIE | ODL ACZANIE OSPRZETU

Zabrania sie fgczenia osprzetu z tadowaczem, jezeli uktad mocowania osprzetu

nie jest zgodny z ukladem mocowania w tadowaczu.

Podczas fgczenia osprzetu z ftadowaczem nalezy zachowaé¢ szczeglling

ostroznoseé.

Po zakonczeniu sprzegania sprawdzi¢ zabezpieczenia. Zapoznaé sie z trescig
instrukcji obstugi tadowacza.

tadowacz, z ktorym wspoipracuje osprzet musi by¢ sprawny technicznie oraz
musi spetnia¢ wymagania stawiane przez Producenta osprzetu.

W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac pomiedzy osprzetem, a tadowaczem.
Przed odtgczeniem od tadowacza osprzet nalezy opréznic.
W czasie odigczania osprzetu nalezy zachowa¢ szczegolng ostroznosce.

Osprzet odigczony od tadowacza musi by¢ ustawiony na poziomym, odpowiednio

twardym podtozu w taki sposéb, aby mozliwe byto jego ponowne podigczenie.

2.1.3 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

Nie nalezy przekraczac maksymalne] predkosci transportowej 15km/h (tzn.
predkos¢ jazdy bez ftadunku). Dostosowaé predkos¢ jazdy do warunkow
drogowych.

Zabrania sie transportowania 0sob i zwierzgt na osprzecie.

Na czas przejazdu transportowego nalezy zablokowa¢ wysiegnik tadowacza
przed przypadkowym uzyciem.

Wszelkie przejazdy i dojazdy podczas przetadunku powinny odbywacé sie z
osprzetem opuszczonym w dét, tak aby nie zastaniat widocznosci i jednoczesnie

nie ocierat o podtoze.
Brawurowa jazda i nadmierna predko$¢ moze byc¢ przyczyng wypadku.

Zabrania sie przejazdu po drogach publicznych z osprzetem zawieszonym na

wysiegniku tadowacza.
2.3
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2.1.4 KONSERWACJA

* W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca sie, aby ewentualne

naprawy wykonywane byly przez wyspecjalizowane warsztaty.

* W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen, osprzet nalezy wytgczy¢ z

eksploatacji do czasu naprawy.

* W trakcie prac przy osprzecie nalezy uzywac¢ odpowiedniej, dopasowanej odziezy

ochronnej, rekawic oraz wiasciwych narzedzi.

» Jakiekolwiek  modyfikacje  osprzetu zwalniajg firme PRONAR od

odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

» Zanim zostang podjete jakiekolwiek prace przy osprzecie nalezy wytgczy¢ silnik

nosnika.

» Zabrania sie wykonywania prac obstugowych lub naprawczych pod podniesionym

I niezabezpieczonym osprzetem.

 Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonywaé stosujgc o0goOlne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast
przemy¢ i zdezynfekowa¢. W przypadku doznania powazniejszych obrazen

nalezy zasiegngc¢ porady lekarskie;.

* Naprawy, konserwacje i czyszczenie nalezy wykonywac tylko przy wytgczonym
silniku nosnika i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki. Pojazd nalezy
zabezpieczy¢ przy pomocy hamulca postojowego. Kabine zabezpieczy¢ przed
dostepem 0s6b niepowotanych.

» Zabrania sie spawania, rozwiercania, wycinania oraz podgrzewania gtéwnych

elementow konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo
pracy.

* W przypadku prac wymagajgcych podniesienia osprzetu, nalezy wykorzystac
odpowiednie, atestowane podnosniki. Po podniesieniu osprzetu nalezy
zastosowac¢ dodatkowo stabilne i wytrzymate podpory.

» Zabrania sie podpierania osprzetu przy pomocy elementéw kruchych (cegty,
pustaki, bloczki betonowe).
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W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego osprzet nalezy utrzymywaé w

czystosci.

2.1.5 PRACA OSPRZETEM

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
znajdujg sie osoby postronne (zwlaszcza dzieci), lub zwierzeta. Operator

maszyny ma obowigzek zadba¢ o prawidtowg widocznos¢ maszyny oraz obszaru
pracy.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania bocznych
ogranicznikdw przesuwu tap widetl. Zabrania sie pracy z widtami bez bocznych

ogranicznikéw.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z otoczeniem i miejscem
pracy.

W czasie pracy osprzetem zabrania sie zajmowania innej pozycji niz stanowisko
operatora w kabinie pojazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny operatora w

trakcie pracy maszyny.
Zabrania sie przebywania w strefie pracy osprzetu.

tadowacz i osprzet nie moze by¢ wyposazony w zawiesie, ani by¢ uzywany do
prac zatadunkowych, wyladunkowych i montazowych z takim wyposazeniem,
gdyz nie gwarantuje bezpieczenstwa pracownikom znajdujgcym sie w zasiegu

pracy.

W czasie pracy z uniesionym osprzetem zachowac bezpieczng odlegtos¢ od linii

elektrycznych.

Nie przekraczac¢ dopuszczalnej predkosci pracy, ktéra wynosi 6 km/h.
tadunek na lub w osprzecie powinien by¢ roziozony rownomiernie.
Nie pracowac tadowaczem z osprzetem ustawionym pionowo w dot.

Zabrania sie podnoszenia fadunku do skrajnych wysokosci na pochyleniach lub

stoku. Zwréci¢ uwage na nierdwnosci terenu i jego wytrzymatosé.

Zabrania sie transportowania lub prac zatadunkowo-roztadunkowych materiatow,

do ktérych osprzet nie jest przeznaczony.
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Podczas jazdy z tadunkiem nie nalezy wykonywa¢ ostrych skretow i gwattownie

hamowac.

Przy jezdzie z tadunkiem wydiuza sie droga hamowania, dlatego nalezy
zachowa¢ szczegdblng ostroznosc¢ przy jezdzie na pochyleniach lub po Sliskiej

nawierzchni.

Zabrania sie pozostawiania podniesionego i nie zabezpieczonego osprzetu. Na

czas postoju osprzet nalezy opuscic.

Przed kazdym uzyciem osprzetu nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny,
zwlaszcza pod wzgledem bezpieczenstwa. W szczegdlnosci sprawdzi¢ stan

techniczny elementéw mocujgcych.

2.2 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z o. 0. w Narwi dotozyla wszelkich staran, aby wyeliminowac¢ ryzyko

nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze

doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnosciami opisanymi

ponizej:

uzywanie osprzetu niezgodnie z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem a osprzetem podczas pracy silnika oraz w

trakcie tgczenia,
przebywanie na osprzecie podczas pracy silnika,
praca osprzetem ze zdjetymi lub niesprawnymi zabezpieczeniami,

niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych lub zajmowanie

miejsca w tych strefach podczas pracy osprzetem,

obstuga nosnika i osprzetu przez osoby nie uprawnione lub bedace pod wptywem

alkoholu,

czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna przy podigczonym i

uruchomionym nosniku.

Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga osprzetu,
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* rozsadne stosowanie uwag i zalecen zawartych w instrukcjach obstugi,

 wykonywanie prac  konserwujgco-naprawczych  zgodnie z  zasadami

bezpieczenstwa obstugi,
» wykonywanie prac konserwujgco-naprawczych przez osoby przeszkolone,
* stosowanie dopasowanej odziezy ochronnej,

» zabezpieczenie nosnika osprzetu przed dostepem o0sOb nieuprawnionych do

obstugi, a zwlaszcza dzieci,
» zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych

» zakaz przebywania na osprzecie w trakcie pracy.

2.3 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne dla uzytkownika jak i1 dla
os6b, ktére mogag znalez¢ sie w poblizu pracujgcej maszyny. W przypadku braku
jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub zniszczenia nalezy zastgpi¢ go nowym. Wszystkie
elementy posiadajgce znaki bezpieczenstwa wymieniane w trakcie naprawy na nowe
powinny by¢ zaopatrzone w te znaki. Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u Producenta lub

w punkcie sprzedazy.

TABELA 2.1  Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

SYMBOL OPIS

/A\

=N
Mol

Zachowaj bezpieczng odlegtos¢ od
uniesionego wysiegnika lub osprzetu.
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Rozmieszczenie naklejek na osprzecie przedstawia RYSUNEK 2.1
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RYSUNEK 2.1 Rozmieszczenie naklejek ostrzegawczych

(A) - widty do palet 35WP / 35WP1 / 35WP2; (B) - widly do palet WP-25E;

Opis znaczenia symboli przedstawia TABELA 2.1
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
TABELA 3.1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE
J.M
Nazwa - Widty do palet
Model - 35WP1 35WP 35WP2 WP-25E
Udzwig kg 1 650 2 500
Klasa uchwytu
(karetki) - 2A 3A
wg I1ISO 2328
Szerokos¢ mm 1 200 1200
Wysokos¢ mm 590 655
Dlugosé mm 1 350 1390
Glebokosclapy | o, 1100 1200
widet
Ciezar kg 175 226
120 + 1080 180 + 1080

Rozstaw fap mm (skokowo co 60mm) (skokowo co 90mm)

EURO

4 EURO SMS
Sposob _ EURO | LC-1650 | SMS
JCB2CX

WEIDEMANN 2070CX50

Poziom hatasu emitowanego przez maszyne nie przekracza 70 dB(A)
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3.2 BUDOWA OGOLNA

RYSUNEK 3.1 Budowa ogdlna
(A) - widly do palet model 35WP / 35WP1/35WP2; (B) - widly do palet model WP-25E;
(1) - rama; (2) - prowadnice tzw. karetka; (3) - tapy przesuwne; (4) - elementy mocujgce;

(5) - d2zwignia blokady przesuwu; (6) - boczny ogranicznik przesuwu tap

Widly do palet 35WP, 35WP1 i 35WP2 posiadajg rame (1) wyposazonej w elementy
mocowania (4) z tadowaczem czotowym. Do ramy przypawane sg prowadnice (2) tzw.
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karetka stuzgce do zamocowania dwoch fap przesuwnych (3). Zmiana rozstawu fap odbywa

sie skokowo co 60 mm, po odblokowaniu dzwigni (5) blokady przesuwu.

W widtach WP-25E elementy mocowania (4) przyspawane sg bezposrednio do prowadnicy

(2) tzw. karetki. Rozstaw tap (2) mozna zmienia¢ skokowo co 90 mm.

Widty do palet w zaleznosci od modelu sg wyposazone w prowadnice wg ISO 2328 klasy 2A
(widly do palet model 35WP / 35WP1 / 35WP2) lub klasy 3A (widly do palet model WP-25E).
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RYSUNEK 3.2 Wymiary prowadnic (karetki) do mocowani  a tap widet wg ISO 2328
(A) - karetka klasy 2A (dotyczy 35WP / 35WP1/35WP2); (B) - karetka klasy 3A (dotyczy
WP-25E)

Na rysunku wymiary podano w milimetrach [mm]
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4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji osprzetu uzytkownik powinien doktadnie zapoznaé
sie z trescig niniejszej instrukciji, a takze z instrukcja tadowacza, z ktérym wspétpracuje.

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie i obstuga maszyny, oraz nieprzestrzeganie
zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia osobom

obstugujacym i postronnym

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania ciggnikami
rolniczymi (no$nikami), w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

Przed uruchomieniem nos$nika z osprzetem nalezy upewni¢ sie, czy w strefie
niebezpiecznej nie znajduja sie osoby postronne.

Producent zapewnia, ze osprzet jest catkowicie sprawny, zostatl sprawdzony zgodnie
z procedurami kontroli i dopuszczony do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika
z obowigzku sprawdzenia osprzetu po dostawie i przed pierwszym uzyciem. Osprzet
dostarczany jest do uzytkownika w stanie kompletnie zmontowanym. Przed podtgczeniem do
nosnika, operator musi przeprowadzi¢ kontrole stanu technicznego osprzetu. W tym celu

nalezy:

* zapoznaC sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowaé sie do zalecen w niej

zawartych, poznac budowe i zrozumie¢ zasady uzytkowania osprzetu,

* sprawdzi¢ zgodnos¢ ukfadu mocowania osprzetu z ukladem mocowania w

tadowaczu, z ktéry ma by¢ agregowany,
* sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

* przeprowadzi¢ ogledziny poszczegoélnych elementéw maszyny pod wzgledem
uszkodzen mechanicznych wynikajgcych min. z powodu nieprawidtowego

transportowania maszyny (wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania detali),

» sprawdzi¢ stan techniczny elementéw mocujgcych z tadowaczem.

UWAGA

Niezastosowanie si¢ do zalecen zawartych w instrukcji moze by¢ przyczyng uszkodzen
osprzetu.
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Jezeli wszystkie wczesniej opisane czynnosci zostalty wykonane i stan techniczny osprzetu
nie budzi zadnych zastrzezen nalezy podtgczy¢ go do nosnika (patrz 4.2 LACZENIE Z
LADOWACZEM)

W przypadku zaktécen w pracy nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania, zlokalizowac i
usung¢ usterke. Jezeli usterki nie da sie usung¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwarancji,
nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca lub bezposrednio z Producentem w celu wyjasnienia

problemu.

UWAGA

Przed kazdym uzyciem osprzetu nalezy sprawdzi¢é jego stan techniczny.
W szczegdlnosci sprawdzi¢ stan techniczny elementéw mocujacych z tadowaczem oraz

ogranicznikow i blokad przesuwu widet.

4.2 t ACZENIE OSPRZETU Z Lt ADOWACZEM

Osprzet mozna tgczy¢ z tadowaczem spetniajgcym wymagania zawarte w tabeli 1.1
WYMAGANIA LADOWACZA CZOLOWEGO

UWAGA
Przed przystapieniem do taczenia osprzetu z tadowaczem nalezy zapozna¢ sie z trescia

instrukcji obstugi fadowacza i nosnika.

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie agregowania nie wolno przebywa¢ pomiedzy osprzetem, a tadowaczem.

W trakcie taczenia osprzetu z tadowaczem nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé.

Przed potgczeniem osprzetu z tadowaczem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ uktadu mocowania

osprzetu z ukladem mocowania w tadowaczu.
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RYSUNEK 4.1 t3gczenie z fadowaczem czotowym

(A), (B), (C) - kolejne etapy tgczenia

taczac osprzet z tadowaczem czotowym (RYSUNEK 4.1) nalezy:

odblokowa¢ mechanizm mocujgcy narzedzie w ramce tadowacza (zalezy od typu
tadowacza),

opusci¢ wysiegnik i obréci¢ ramke ku dotowi (A) tak, aby punkty mocowania na

ramce mocujgcej znajdowaty sie ponizej hakéw mocowania w osprzecie,

podjecha¢ fadowaczem do osprzetu i wprowadzi¢ punkty mocujgce do

odpowiednich miejsc w ramce tadowacza,

unies¢ wysiegnik (B) tak, aby gorne punkty mocowania znalazly sie hakach

osprzetu,

sterujgc wysiegnikiem wychyli¢ ramke do tytu (C) powodujgc zablokowanie sie
mechanizmu mocujgcego (zalezy od typu tadowacza),

sprawdzi¢ poprawnos¢ mocowania, zablokowa¢ mechanizm szybkomocujgcy

(zalezy od typu tadowacza).

Opisany sposob tgczenia (RYSUNEK 4.1) ma charakter orientacyjny i moze rézni¢ sie w

zaleznosci od modelu tadowacza (nosnika). Opis sposobu mocowania narzedzi roboczych

podaje instrukcja obstugi tadowacza czotowego (nosnika).
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4.3 PRACA OSPRZETEM

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie przewozenia os6b w osprzecie tadowacza.
Zabrania sie przebywania oséb w zasiegu pracujacego osprzetu.

Sterowanie osprzetem tadowacza moze odbywac sie tylko z kabiny operatora.

Podczas pracy tadowaczem z widtami, nalezy zwréci¢ uwage na najbardziej korzystne
ustawienie srodka transportowego lub miejsca wytadunku w stosunku do miejsca zatadunku.
Odlegtos¢ powinna by¢ tak dobrana, aby manewrowanie tadowaczem odbyto sie po jak
najkrotszej drodze. Podczas jazdy z zaladowanym osprzetem dozwolona jest maksymalna
szybkos¢ jazdy 6 km/h i najnizsza mozliwa pozycja osprzetu roboczego. Podniesienie
osprzetu do zgdanej wysokosci i dokonczenie czynnosci roboczej mozna wykonaé¢ dopiero w

miejscu wytadunku.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie pracy osprzetem z otwarta blokada przesuwu tap widet (RYSUNEK 4.2).
Zabrania si¢ pracy osprzetem bez bocznych ogranicznikow przesuwu tap widet

(RYSUNEK 4.3).

Nalezy unikac kolein, zagtebien, rowoéw lub jazdy przy zboczach drogi. Przejazd przez tego
typu przeszkody moze by¢ przyczyng gwattownego przechylenia sie nosnika z tadowaczem.
Przejazd w poblizu krawedzi rowéw lub kanatdéw jest niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko
osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdu. Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio
wczesnie przed dojazdem do zakretow, w trakcie jazdy po nieréwnosciach lub pochytosciach

terenu.

W czasie prac wymagajgcych wiekszej precyzji prowadzenia osprzetu zaleca sie korzystanie

ze wskaznika poziomu osprzetu (jezeli wystepuje w tadowaczu).

UWAGA

Nie przekracza¢ dopuszczalnej fadownosci tadowacza czotowego, ani dopuszczalnych
naciskow na os przednig no$nika.

Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci pracy - 6 km/h
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Jezeli tadowacz czotowy posiada amortyzacje hydrauliczng to przy pracy z widtami do palet

zaleca sie jg wylaczyc (jezeli jest taka mozliwosc).

UWAGA

Nie podjezdza¢ do fadunkéw z duza predkoscia. Upewni¢ si¢ przed podniesieniem
tadunku, ze stoi on stabilnie. Zatrzymaé sie centralnie na $rodku przed tadunkiem a
nastepnie umiejscowi¢ fadunek na widtach podjezdzajac do przodu.

Przyktadowy cykl roboczy pracy tadowacza (nosnika) z widtami do palet:

Sprawdzi¢ wymagany rozstawu tap widet i w razie koniecznosci wyregulowac.

tapy widet rozstawi¢ symetrycznie.

Dojecha¢ do miejsca zatadunku z minimalnie podniesionymi widtami i ustawic
tapy widet przed paletg na odpowiedniej wysokosci, rownolegle do gruntu (zaleca

sie korzystanie ze wskaznika poziomu osprzetu— jezeli wystepuje w tadowaczu).

Wprowadzi¢ tapy widet w odpowiednie miejsca w palecie przez wolng jazde
ciggnikiem do przodu, unies¢ fadunek na minimalng wysokosc¢ i odchyli¢ widty do
tytu.

Dojecha¢ do miejsca wytadunku z widtami uniesionym na minimalng wysokosc,

nie nalezy przy tym gwaittownie skreca¢ ani hamowac.
Ustawi¢ widly z tadunkiem w poziomie na wymaganej wysokosci.

Opusci¢ widly z tadunkiem na poditoze i wysungc¢ catkowicie tapy widet z palety

przez wycofanie nosnikiem.

Unies¢ widty na minimalng wysokosc i przejecha¢ do miejsca zatadunku.

UWAGA

Upewni¢ sie ze tadunek jest zabezpieczony prawidlowo i znajduje sie na Srodku widet.
Nie podnosi¢ tadunkéw korzystajac tylko z jednej tapy widet.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nie pozostawia¢ tadunku na podniesionych widlach. Na czas postoju widly nalezy
opuscic.
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NIEBEZPIECZENSTWO
Przed rozpoczeciem regulacji osprzetu wytaczy¢ silnik w nosniku i wiaczy¢ hamulec

postojowy.

RYSUNEK 4.2 Zmiana rozstawu tap widet

(A) - blokada przesuwu zamknieta; (B) - blokada przesuwu otwarta; (1) - tapa; (2) - dzwignia

blokady przesuwu

Widty do palet (35WP1 /35WP1 / 35WP2) umozliwiajg zmiane rozstawu ftap widet skokowo
co 60 mm natomiast widty WP-25E co 90 mm.

Aby zmienic¢ rozstaw tap widet (RYSUNEK 4.2) nalezy:

* Unies¢ widly na niewielkg wysokos¢, wytgczy¢ silnik i wigczy¢ hamulec postojowy

w nosniku.
» Ustawi¢ dzwignie blokady przesuwu pionowo (B).

* Przesung¢ tapy na zadany rozstaw zwracajgc uwage aby obie tapy byly

rozsuniete na boki symetrycznie.

4.7




PRONAR ROZDZIAL 4

» Zamkng¢ dzwignie blokady ustawiajgc jg w poziomie (A). Jezeli dzwignia blokady
nie zmyka sie nalezy delikatnie przesungc¢ tape w prawo lub w lewo do momentu

zamkniecia.

» Sprawdzi¢ poprawnosc¢ zablokowania poprzez probe przesuniecia fapy na boki.

.C NIEBEZPIECZENSTWO
W trakcie pracy osprzetem blokada przesuwu fap musi by¢ zamknigta (RYSUNEK 4.2, A)

// -
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RYSUNEK 4.3 Boczne ograniczniki przesuwu tap widet
(A) - widly do palet model 35WP / 35WP1/35WP2; (B) - widly do palet model WP-25E;
(1) - $ruba M12x20-8.8; (2) - ptytka blokujgca; (3) - sSruba M12x25-8.8

Lapy widet sg zabezpieczone przed nadmiernym wysunieciem na boki za pomocg bocznych
ogranicznikdw przesuwu (RYSUNEK 4.3) umieszczonych po obu stronach ramy. W celu
demontazu tap widet 35WP1 / 35WP1 / 35WP2 nalezy wykreci¢ srube zabezpieczajgcy (1).
Aby zdemontowac tapy widet WP-25E nalezy odkreci¢ sruby (3) i zdjg¢ ptytke blokujgcy (2).
W trakcie pracy widtami boczne ograniczniki przesuwu tap powinny by¢ zamontowane.
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NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania si¢ pracy osprzetem bez bocznych ogranicznikow przesuwu tap widet

(RYSUNEK 4.3)

4.4 ODLACZANIE OSPRZETU OD tADOWACZA

Przed odigczeniem osprzetu od tadowacza nalezy go oprézni¢. Osprzet powinien byc¢
odigczony i ustawiony w takim miejscu, aby mozliwe byto jego ponowne poditgczenie. Przed

opuszczeniem osprzetu na podioze nalezy ustawi¢ go w poziomie.

.C NIEBEZPIECZENSTWO
Podczas odiaczania osprzetu od tadowacza nalezy zachowac szczegolna ostroznosé.

Aby zdemontowac osprzet z tadowacza nalezy:
* opusci¢ wysiegnik do momentu oparcia czerpaka o poditoze, wytgczyc silnik,

» odblokowa¢ mechanizm mocujgcy narzedzie w ramce tadowacza (zalezy od typu
tadowacza);

* uruchomi¢ nosnik i wychyli¢ ramke wysiegnika do przodu do momentu wyjscia
pretéw ramki z hakow osprzetu, odjechac tadowaczem od osprzetu.

Po odigczeniu od tadowacza osprzet nie powinien by¢ przesuwany lub przenoszony za
pomocg innego osprzetu tadowacza za wyjgtkiem widet do palet gdy osprzet jest

zamocowany na palecie.

4.5 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

.ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie jazdy po drogach publicznych z osprzetem zawieszonym na tadowaczu.
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5.1 KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania si¢ wykonywania prac obstugowo-naprawczych pod obcigzonym lub

podniesionym osprzetem.

Po zakonczeniu pracy osprzet nalezy starannie oczysci¢ i wymy¢ strumieniem wody. W
trakcie mycia nie mozna kierowac silnego strumienia wody lub pary na naklejki informacyjne i
ostrzegawcze, tozyska, przewody hydrauliczne. Dysze myjki ciSnieniowej lub parowej nalezy

utrzymywac w odlegtosci nie mniejszej niz 30 cm od czyszczonej powierzchni.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowac¢ osprzet, przeprowadzi¢ ogledziny stanu technicznego
poszczegolnych elementow. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy wymienicé.

UWAGA

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegdlnych elementéw nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta. Niezastosowanie si¢ do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia oséb postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny.

Zaleca sie, aby osprzet byt przechowywany w pomieszczeniu zamknietym lub zadaszonym.

Jezeli osprzet nie bedzie uzytkowany przez diuzszy czas, nalezy koniecznie zabezpieczy¢ go
przed wptywem czynnikéw atmosferycznych. W celu zabezpieczenia przed korozja, przed

okresem zimowym nalezy posmarowac punkty mocowania z tadowaczem.

Widty do palet nie wymagajg okresowego smarowania. Jezeli jednak w trakcie uzytkowania
przy zmianie rozstawu wystgpig trudnosci z przesuwaniem fap widet to nalezy oczysci¢ z
zanieczyszczen prowadnice (tzw. karetke) widet i pokry¢ cienkg warstwg smaru £T-42 lub
LT-43.
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5.2 USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

TABELA 5.1 USTERKI I SPOSOBY ICH USUWANIA

RODZAJ USTERKI

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNI ECIA

Niemozliwa zmiana
rozstawu tap widet

Mechanizm blokady
przesuwu zamkniety
(zablokowany)

Otworzy¢ mechanizm (ustawié
dzwignie  blokady w  pionie),
przesungc tapy, zamkngé blokade,
sprawdzi¢ poprawnosc¢ blokowania

Zanieczyszczony uchwyt
(karetka) mocowania tap
widet

Oczysci¢ uchwyt i pokry¢ cienkg
warstwg smaru.
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