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Dziękujemy za zakup naszej przyczepy. W trosce o twoje bez-
pieczeństwo oraz dbałość o niezawodność i trwałość maszyny 
prosimy abyś zapoznał się z treścią niniejszej instrukcji obsługi.
Zapamiętaj!!!
Przed pierwszym użyciem przyczepy skontroluj po-
prawność dokręcenia kół jezdnych!!! Regularnie kon-
troluj stan techniczny maszyny zgodnie z załączonym 
harmonogramem.
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WSTĘP

Informacje zawarte w publikacji są ak-

tualne na dzień opracowania. Na skutek 

udoskonalania niektóre wielkości oraz 

ilustracje zawarte w niniejszej publi-

kacji mogą nie odpowiadać stanowi fak-

tycznemu maszyny dostarczonej użyt-

kownikowi. Producent zastrzega sobie 

prawo wprowadzania w produkowanych 

maszynach zmian konstrukcyjnych uła-

twiających obsługę oraz poprawiających 

jakość ich pracy, nie dokonując bieżących 

zmian w niniejszej publikacji.

Instrukcja obsługi stanowi podstawowe 

wyposażenie maszyny. Przed przystą-

pieniem do eksploatacji użytkownik musi 

zapoznać się z treścią niniejszej instrukcji 

i przestrzegać wszystkich zawartych w niej 

zaleceń. Zagwarantuje to bezpieczną ob-

sługę oraz zapewni bezawaryjną pracę ma-

szyny. Maszynę skonstruowano zgodnie 

z obowiązującymi normami, dokumentami 

i aktualnymi przepisami prawnymi.

Jeżeli informacje zawarte w instrukcji ob-

sługi okażą się nie w  pełni zrozumiałe 

należy zwrócić się o pomoc do punktu 

sprzedaży w którym maszyna została za-

kupiona lub bezpośrednio do Producenta.

Po zakupieniu maszyny zalecamy zapisać 

w poniższe pola numer seryjny maszyny.

U.10.1.PL

Numer seryjny maszyny

Niniejsza instrukcja zawiera istotne wskazania dotyczące bezpieczeństwa oraz zasad obsługi 
maszyny. Instrukcję należy przechowywać w pobliżu maszyny, aby była dostępna dla osób 

uprawnionych do jej obsługi.

Niniejszą instrukcję zachowaj do wykorzystania w przyszłości. W przypadku zagubienia lub 
zniszczenia instrukcji skontaktuj się ze sprzedawcą lub z producentem w celu wydania duplikatu.

Instrukcja obsługi przeznaczona jest dla użytkownika końcowego. Z tego względu niektóre 
wymagane czynności konserwacyjne zostały wyszczególnione w tabelach przeglądów ale procedura 

postępowania nie została opisana w niniejszej publikacji. Do wykonania ich należy wezwać 
autoryzowany serwis producenta.
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SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

NIEBEZPIECZEŃSTWO

Informacje, opisy zagrożeń i środków 

ostrożności oraz polecenia i  nakazy 

związane z  bezpieczeństwem użytko-

wania w  treści instrukcji są wyróżnione 

ramką z napisem NIEBEZPIECZEŃSTWO. Nie-

przestrzeganie opisanych zaleceń stwarza 

zagrożenie dla zdrowia lub życia osób ob-

sługujących maszynę lub postronnych.

UWAGA

Szczególnie ważne informacje i zalecenia, 

których Przestrzeganie jest bezwzględnie 

konieczne, są wyróżnione w tekście ramką 

z napisem UWAGA. Nieprzestrzeganie 

opisanych zaleceń stwarza zagrożenie 

uszkodzenia maszyny wskutek nieprawi-

dłowego wykonania obsługi, regulacji lub 

użytkowania.

WSKAZÓWKA

Dodatkowe wskazówki zawarte w in-

strukcji opisują przydatne informacje doty-

czące obsługi maszyny i  wyróżnione są 

ramką z napisem WSKAZÓWKA.

U.02.1.PL

 NIEBEZPIECZEŃSTWO

 UWAGA

 WSKAZÓWKA



Wstęp

4 PRONAR T672/2

OKREŚLENIE KIERUNKÓW W INSTRUKCJI

Strona lewa – strona po lewej ręce ob-

serwatora zwróconego twarzą w kierunku 

jazdy maszyny do przodu.

Strona prawa – strona po prawej ręce ob-

serwatora zwróconego twarzą w kierunku 

jazdy maszyny do przodu.

Obrót w prawo – obrót mechanizmu 

zgodnie z kierunkiem ruchu wskazówek 

zegara (operator zwrócony przodem do 

mechanizmu).

Obrót w lewo – obrót mechanizmu prze-

ciwnie do kierunku ruchu wskazówek 

zegara (operator zwrócony przodem do 

mechanizmu).
U.03.1.PL

A B

C

D

Rysunek 1.1 Określenie kierunków na maszynie
(A) - przód (B) tył (C) strona prawa  (D) strona lewa
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KONTROLA MASZYNY PO DOSTAWIE

Producent zapewnia, że maszyna jest 

sprawna technicznie, została sprawdzona 

zgodnie z procedurami kontroli i dopusz-

czona do użytkowania. Nie zwalnia to 

jednak użytkownika z obowiązku spraw-

dzenia maszyny po dostawie i przed 

pierwszym użyciem. Maszyna dostar-

czona jest do użytkownika w stanie kom-

pletnie zmontowanym. Szczegółowe infor-

macje dotyczące przekazania znajdują się 

w KARCIE GWARANCYJNEJ.

ZALECENIA KONTROLNE

•	 Sprawdzić kompletację maszyny 

zgodnie z zamówieniem (wyposa-

żenie standardowe i dodatkowe).

•	 Skontrolować maszynę pod kątem 

brakujących części lub uszkodzeń 

wynikających z nieprawidłowego 

transportowania maszyny do miejsca 

przeznaczenia (wgniecenia, prze-

bicie, zgięcia lub złamania detali itp.).

•	 Sprawdzić stan techniczny osłon, 

urządzeń zabezpieczających.

•	 Sprawdzić stan powłoki malarskiej, 

sprawdzić czy nie pojawiły się ślady 

korozji.

•	 Sprawdzić stan opon kół jezdnych 

i ciśnienie powietrza w ogumieniu.

•	 Sprawdzić poprawność dokręcenia 

kół jezdnych.

•	 Sprawdzić stan techniczny 

cięgna dyszla i poprawność jego 

zamocowania.

•	 Sprawdzić stan techniczny 

elastycznych przewodów 

hydraulicznych.

•	 Sprawdzić stan techniczny prze-

wodów pneumatycznych.

•	 Upewnić się, że nie ma żadnych wy-

cieków oleju hydraulicznego.

•	 Skontrolować lampy elektryczne 

oświetlenia maszyny.

•	 Skontrolować elementy sterowania 

elektrycznego (panel, wiązka).

•	 Sprawdzić siłowniki pod kątem wy-

cieków oleju hydraulicznego.

W przypadku wykrytych nieprawidłowości 

zgłosić je bezpośrednio do sprzedawcy 

w celu usunięcia powstałych wad.

U.11.2.PL

 WSKAZÓWKA

Przekazanie maszyny obejmuje szczegółowe oglę-
dziny i sprawdzenie jej działania, oraz pouczenie 
nabywcy o  podstawowych zasadach użytkowania. 
Pierwsze uruchomienie odbywa się w  obecności 
Sprzedawcy.
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PIERWSZE URUCHOMIENIE MASZYNY

Przed uruchomieniem maszyny użyt-

kownik zostanie zapoznany z jej budową, 

zasadą działania, dostępnym wyposa-

żeniem i obsługą, a przede wszystkim 

z zasadami bezpieczeństwa.

ZAKRES CZYNNOŚCI

•	 Zapoznać się z treścią niniejszej IN-

STRUKCJI OBSŁUGI i postępować 

wg zaleceń w niej zawartych.

•	 Dostosuj wysokość cięgna dyszla do 

posiadanego zaczepu w ciągniku.

•	 Wykonać przegląd codzienny 

maszyny zgodnie z wytycznymi 

zawartymi w harmonogramie 

przeglądów.

•	 Sprawdzić wszystkie punkty smarne 

maszyny, w razie konieczności 

przesmarować zgodnie z zalece-

niami zawartymi w harmonogramie 

smarowania.

•	 Sprawdzić poprawność dokręcenia 

połączeń śrubowych (w szczególności 

zawieszenia, dyszla oraz kół 

jezdnych).

•	 Upewnić się, że przyłącza pneuma-

tyczne, hydrauliczne oraz elektryczne 

w ciągniku rolniczym są zgodne z wy-

maganiami, w przeciwnym przypadku 

nie należy podłączać przyczepy.

•	 Upewnić się że olej hydrauliczny 

w przyczepie i w ciągniku jest tego 

samego rodzaju i gatunku.

Jeżeli wszystkie powyższe czynności zo-

stały wykonane i stan techniczny przy-

czepy nie budzi żadnych zastrzeżeń 

należy podłączyć maszynę do ciągnika.

Uruchomić ciągnik, dokonać kontroli po-

szczególnych układów i przeprowadzić 

rozruch próbny maszyny oraz wykonać 

jazdę testową bez obciążenia (bez za-

ładowanej skrzyni ładunkowej). Zaleca 

się, aby oględziny przeprowadzały dwie 

osoby, przy czym jedna z nich powinna 

stale przebywać w kabinie operatora cią-

gnika rolniczego. Rozruch próbny należy 

przeprowadzić zgodnie z kolejnością 

przedstawioną poniżej.

•	 Podłączyć maszynę do odpowied-

niego zaczepu w ciągniku rolniczym.

•	 Podłączyć przewody instalacji hamul-

cowej, elektrycznej i hydraulicznej.

•	 Uruchomić poszczególne światła, 

 UWAGA

Pierwsze uruchomienie polega na sprawdzeniu ma-
szyny w obecności sprzedawcy. Sprzedawca zobo-
wiązany jest do przeprowadzenia szkolenia w zakre-
sie bezpiecznej i prawidłowej obsługi maszyny.
Przeszkolenie przez sprzedawcę nie zwalnia użyt-
kownika z obowiązku zapoznania się z treścią ni-
niejszej instrukcji i stosowania się do zaleceń w niej 
zawartych.
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sprawdzić poprawność działania in-

stalacji elektrycznej.

•	 Uruchomić i sprawdzić poprawność 

działania układu hydraulicznego 

wywrotu.

•	 Ruszając z miejsca sprawdzić dzia-

łanie hamulca zasadniczego.

•	 Wykonać przejazd próbny. Podczas 

jazdy sprawdź skuteczność hamo-

wania maszyny.

•	 Zatrzymać ciągnik i wyłączyć silnik, 

unieruchomić ciągnik i maszynę ha-

mulcem postojowym.

Jeżeli w trakcie przejazdu próbnego wy-

stąpią niepokojące objawy typu:

•	 nadmierny hałas i nienaturalne od-

głosy pochodzące z ocierania ru-

chomych elementów,

•	 nieszczelność i spadek ciśnienia 

w instalacji hamulcowej,

•	 nieprawidłowa praca siłowników 

hydraulicznych i/lub pneumatycznych,

•	 inne usterki,

należy zaprzestać użytkowania przyczepy 

do czasu usunięcia awarii. Jeżeli usterki 

nie da się usunąć lub usunięcie jej grozi 

utratą gwarancji, należy skontaktować się 

z punktem sprzedaży w celu wyjaśnienia 

problemu lub zgłoszenia wykonania 

naprawy.

Po zakończeniu przejazdu próbnego 

należy skontrolować stopień dokręcenia 

nakrętek kół jezdnych.
U.12.3.PL

 NIEBEZPIECZEŃSTWO

Nieostrożne i niewłaściwe użytkowanie oraz obsłu-
ga maszyny, a także nieprzestrzeganie zaleceń za-
wartych w instrukcji obsługi, stwarza zagrożenie dla 
zdrowia i  życia.
Zabrania się użytkowania maszyny przez osoby nie-
uprawnione, dzieci, osoby nietrzeźwe oraz będące 
pod wpływem innych substancji odurzających.
Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego użytkowania 
stwarza zagrożenie dla zdrowia osób obsługujących 
i postronnych.
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Rozdział 1 Informacje podstawowe

1.2 PRONAR T672/2

1.1 	 IDENTYFIKACJA

Przyczepa oznakowana została przy 

pomocy tabliczki znamionowej (1), oraz 

numeru seryjnego (2) umieszczonego 

na ramie dolnej prawej podłużnicy. Ta-

bliczka znamionowa znajduje się na belce 

czołowej ramy górnej.

W zależności od wykonania występują dwa 

rodzaje oznakowania przyczepy -wersja 

standard – rysunek (1.1), lub wersja z ho-

mologacją europejską EU – rysunek (1.2). 

Przy zakupie przyczepy należy sprawdzić 

zgodność numerów fabrycznych umiesz-

czonych na maszynie z numerem wpi-

sanym w Karcie Gwarancyjnej, w do-

kumentach sprzedaży oraz w Instrukcji 

Obsługi. Znaczenie poszczególnych pól 

umieszczonych na tabliczkach znamio-

nowej przedstawiają poniższe tabele.

87-E.01-1

PRONAR

1

2

SZB6722XXA1X00001
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J

K

Rysunek 1.1	 Identyfikacja przyczepy -wersja standard
(1) tabliczka znamionowa –wersja standard, (2) numer seryjny

S Z B 6 7 2 2 X X X
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Informacje podstawowe

Tabela 1.1.	 Oznaczenia tabliczki 

znamionowej wersja standard

LP. Znaczenie

A Nazwa maszyny

B Numer VIN

C Typ maszyny

D Rok produkcji

Tabela 1.2.	 Oznaczenia tabliczki 

znamionowej 1

LP. Znaczenie

A Ogólne określenie i funkcja

B Symbol / typ przyczepy

C Rok produkcji

D Numer VIN

E Numer świadectwa homologacji

F Masa własna

G Dopuszczalna masa całkowita

H Dopuszczalne obciążenie na sprzęg

I Dopuszczalne obciążenie osi

LP. Znaczenie

J
Technicznie dopuszczalna masa 
całkowita

K
Technicznie dopuszczalne obciąże-
nie osi

87-E.02-1
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B

C D

3 1
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Rysunek 1.2	 Identyfikacja przyczepy -wersja EU
(1) tabliczka znamionowa (homologacja EU), (2) numer seryjny, (3) tabliczka znamionowa 1
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Tabela 1.3.	 Oznaczenia tabliczki znamionowej -wersja EU

LP. Znaczenie

A Kategoria pojazdu zgodnie z R167/2013

B Numer homologacji

C Siedemnastoznakowy numer seryjny (VIN)

D Dopuszczalna masa całkowita

E Dopuszczalne obciążenie na urządzenie sprzęgające

F Dopuszczalne obciążenie 1 osi 

G Dopuszczalne obciążenie 2 osi 

H Dopuszczalne obciążenie 3 osi

I
Technicznie dopuszczalne masy ciągnięte dla każdej konfiguracji podwozie/hamulce 
pojazdu kategorii R lub S
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1.2  IDENTYFIKACJA  OSI JEZDNEJ

Numer fabryczny osi jezdnych oraz ich typ, 

wybity jest na tabliczce znamionowej (2) 

przymocowanej do profi lu osi jezdnej - ry-

sunek (1.2). Po zakupie przyczepy zaleca 

się aby poszczególne numery fabryczne 

wpisać w poniższe pola.

E.3.3.259.02.1.PL

 WSKAZÓWKA

Kontakt z działem serwisu wymaga podania numeru 
fabrycznego przyczepy oraz niejednokrotnie nume-
rów osi jezdnych, dlatego zalecamy abyś te numery 
zapisał w instrukcji i miał do nich dostęp.

1

17
-2

10
 N

ar
ew

  P
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LS
KA

PRONAR
Sp. z o.o.

ID1-
ECE

ID3-
ID4-

ID2-
TUV25 TUV40

UTAC25 UTAC40

A1D
25 40 60

3013P BLH07213B BLH07313B

2019PA90X3013P09A667xxxxx

11800 11000 10000
12900 12000 11000
10600 10000 9000

7848
120252-19-TAC

259-E.03-1

23

Rysunek 1.3 Identyfi kacja osi
(1) oś jezdna
(2) tabliczka znamionowa
(3) numer fabryczny osi
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1.3 	 PRZEZNACZENIE

Przyczepa jest przeznaczona do trans-

portu płodów i produktów rolnych (sypkich, 

objętościowych, dłużycowych itp.), oraz 

ładunków na europaletach i skrzynio-

paletach w obrębie gospodarstwa oraz 

po drogach publicznych. Dopuszcza się 

transport materiałów budowlanych, na-

wozów mineralnych oraz innych ładunków 

pod warunkiem spełnienia wymagań okre-

ślonych w rozdziale 4. Niestosowanie się 

do zaleceń przewozu i załadunku towarów 

określonych przez Producenta oraz prze-

pisów o transporcie drogowym obowiązu-

jących w kraju w którym przyczepa jest 

użytkowana, spowoduje unieważnienie 

świadczeń gwarancyjnych i jest trak-

towane jako użytkowanie maszyny nie-

zgodnie z przeznaczeniem.

Przyczepa może być agregowana wy-

łącznie z ciągnikami rolniczymi, które 

spełniają wszystkie wymagania okre-

ślone w tabeli (1.5) „Wymagania ciągnika 

rolniczego”.

Przyczepa nie jest dostosowana i prze-

znaczona do transportu ludzi, zwierząt 

oraz towarów zakwalifikowanych jako ma-

teriały niebezpieczne.

W przypadku, kiedy do przyczepy będzie 

podłączana druga przyczepa, musi ona 

spełniać wymagania wyszczególnione 

w tabeli (1.6) „Wymagania drugiej przyczepy”.

Przyczepy nie wolno używać niezgodnie 

z jej przeznaczeniem. W szczególności 

zabrania się:

•	 przewożenia ludzi, zwierząt, mate-

riałów niebezpiecznych, ładunków od-

działywających agresywnie w wyniku 

reakcji chemicznych na elementy 

konstrukcyjne przyczepy (wywołu-

jących korozję stali, niszczących po-

krycia malarskie, rozpuszczających 

elementy z tworzyw sztucznych, 

niszczących elementy gumowe itp.),

•	 przewożenia nieprawidłowo zabez-

pieczonego ładunku, który w trakcie 

jazdy mógłby spowodować zanie-

czyszczenie drogi i środowiska 

naturalnego,

•	 przewożenia nieprawidłowo zamo-

cowanego ładunku, który w trakcie 

jazdy mógłby zmienić swoje poło-

żenie w skrzyni lub wypaść ze skrzyni 

ładunkowej,

 UWAGA

Prędkość przyczepy nie może być większa niż do-
puszczalna prędkość konstrukcyjna 40 km/h.

 NIEBEZPIECZEŃSTWO

Maszyny nie wolno używać niezgodnie z jej przezna-
czeniem.
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•	 przewożenia ładunku, którego umiej-

scowienie środka ciężkości wpływa 

ujemnie na stateczność przyczepy,

•	 przewożenia ładunku, który wpływa 

na nierównomierne obciążenie oraz/

lub przeciążenie osi jezdnych i ele-

mentów zawieszenia.

Do użytkowania zgodnie z przezna-

czeniem zalicza się również wszystkie 

czynności związane z prawidłową  i bez-

pieczną obsługą oraz konserwacją ma-

szyny. W związku z tym użytkownik zobo-

wiązany jest do:

•	 zapoznania się z treścią niniejszej 

Instrukcji obsługi oraz z Kartą gwa-

rancyjną i stosowania się do zaleceń 

zawartych w tych opracowaniach,

•	 zrozumienia zasady działania ma-

szyny oraz bezpiecznej i prawidłowej 

eksploatacji przyczepy,

•	 przestrzegania ustalonych planów 

konserwacji i regulacji,

•	 przestrzegania ogólnych przepisów 

bezpieczeństwa w czasie pracy,

•	 zapobiegania wypadkom,

•	 stosowania się do przepisów 

ruchu drogowego oraz przepisów 

transportowych obowiązujących 

w kraju, w którym przyczepa jest 

eksploatowana,

•	 zapoznania się z treścią instrukcji ob-

sługi ciągnika rolniczego i stosowania 

się do jej zaleceń,

•	 agregowania pojazdu tylko z takim 

ciągnikiem rolniczym, który spełnia 

wszystkie wymagania stawiane przez 

Producenta przyczepy.

Przyczepa może być użytkowana tylko 

przez osoby które:

•	 zapoznały się treścią publikacji i do-

kumentów dołączonych do przyczepy 

oraz z treścią instrukcji obsługi cią-

gnika rolniczego,

•	 zostały przeszkolone w zakresie ob-

sługi przyczepy oraz bezpieczeństwa 

pracy,

•	 posiadają wymagane uprawnienia 

do kierowania i zapoznały się z prze-

pisami ruchu drogowego oraz prze-

pisami transportowymi.
Tabela 1.4.	 Zalecane typy palet

Wymagania Długość
[mm]

Szerokość
 [mm]

Wysokość
 [mm]

Paleta EUR – standard 1 200 800 144

Paleta EUR – ½ 800 600 144

Paleta EUR – powiększona 1 200 1 200 144
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Treść JM Wymagania

Gniazda przyłączeniowe instalacji hamulcowej

Pneumatyczna 1 - przewodowa - zgodne z DIN 74294-B

Pneumatyczna 2 - przewodowa - zgodne z ISO 1728

Hydrauliczna - zgodne z ISO 7241-1

Gniazdo elektryczne zasilania elektrozaworu in-
stalacji hamulcowej hydraulicznej

- 3-biegunowe, 12V

Ciśnienie nominalne instalacji hamulcowej

Pneumatyczna 1 - przewodowa bar / kPa 5,8 - 6,5 / 580 - 650

Pneumatyczna 2 - przewodowa bar / kPa 6,5 - 8 / 650 - 800

Hydrauliczna bar 150

Instalacja hydrauliczna wywrotu

Olej hydrauliczny - L HL 32 Lotos (1)

Ciśnienie nominalne instalacji bar / MPa 200 / 20

Zapotrzebowanie oleju L 13

Instalacja elektryczna

Napięcie instalacji elektrycznej V 12

Gniazdo przyłączeniowe zasilania oświetlenia - 7-biegunowe, ISO 1724

Zaczepy ciągnika

Rodzaj Górny zaczep transportowy 

Pozostałe wymagania

Minimalne zapotrzebowanie mocy ciągnika kW / KM 57,3 / 78
 (1) – dopuszcza się stosowanie innego oleju, pod warunkiem że można go mieszać z olejem zalanym w 
przyczepie. Szczegółowe informacje można znaleźć w karcie informacyjnej produktu.

Tabela 1.5.	 Wymagania ciągnika rolniczego
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E.3.3.087.03.1.PL

Treść JM Wymagania

Dopuszczalna masa całkowita PT612 kg 14 000

Gniazda przyłączeniowe instalacji hamulcowej

Pneumatyczna 1 - przewodowa - zgodne z DIN 74294-B

Pneumatyczna 2 - przewodowa - zgodne z ISO 1728

Hydrauliczna - zgodne z ISO 7241-1

Gniazdo elektryczne zasilania elektrozaworu in-
stalacji hamulcowej hydraulicznej

- 3-biegunowe, 12V

Ciśnienie nominalne instalacji hamulcowej

Pneumatyczna 1 - przewodowa bar / kPa 5,8 - 6,5 / 580 - 650

Pneumatyczna 2 - przewodowa bar / kPa 6,5 - 8 / 650 - 800

Hydrauliczna bar 150

Instalacja hydrauliczna wywrotu

Olej hydrauliczny - L HL 32 Lotos (1)

Ciśnienie nominalne instalacji bar / MPa 200 / 20

Instalacja elektryczna

Napięcie instalacji elektrycznej V 12

Gniazdo przyłączeniowe - 7-biegunowe, ISO 1724

Dyszel przyczepy

Średnica cięgna dyszla mm 40 lub 50
 (1) – dopuszcza się stosowanie innego oleju, pod warunkiem że można go mieszać z olejem zalanym w 
przyczepie. Szczegółowe informacje można znaleźć w karcie informacyjnej produktu.

Tabela 1.6.	 Wymagania drugiej przyczepy
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6.4 	 REGULACJA HAMULCÓW

Znaczące zużycie okładzin szczęk hamul-

cowych powoduje zwiększenie skoku tło-

czyska siłownika hamulcowego oraz po-

gorszenie skuteczności hamowania.

Podczas hamowania skok tłoczyska po-

winien mieścić się w podanym zakresie 

pracy, a kąt zawarty pomiędzy tłoczyskiem 

(1) a ramieniem rozpieraka (3) powinien 

wynosić w przybliżeniu 90°- rysunek (6.7), 

i (6.8). Koła przyczepy muszą hamować 

równocześnie.

Siła hamowania maleje również przy nie 

odpowiednim kącie działania tłoczyska 

cylindra hamulcowego (5) -rysunek (6.5), 

(6.6) względem ramienia rozpieraka (1). 

Aby uzyskać optymalny mechaniczny kąt 

działania widełki tłoczyska (6) muszą być 

tak zamontowane na ramieniu rozpieraka 

(1), aby przy pełnym hamowaniu kąt dzia-

łania wynosił ok. 90°.

 WSKAZÓWKA

Prawidłowy skok tłoczyska powinien mieścić się w 
zakresie 25–45 mm.

589-J.02-1
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Rysunek 6.4	 Budowa hamulca pneumatycznego osi jezdnej
(1) ramię rozpieraka, (2) wałek rozpieraka, (3) śruba regulacyjna, (4) siłownik pneumatyczny,  

(5) tłoczysko siłownika, (6) widełki siłownika, (7) sworzeń siłownika
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Kontrola polega na pomiarze długości wy-

sunięcia każdego tłoczyska podczas ha-

mowania na postoju. W przypadku kiedy 

skok tłoczyska przekracza wartość mak-

symalną (45mm), należy przeprowadzić 

regulację układu.

Podczas demontażu widełek siłownika 

(6) należy zapamiętać lub zaznaczyć 

oryginalne ustawienie sworznia widełek 

siłownika (7). Pozycja mocowania zależy 

od rodzaju układu hamulcowego i roz-

miaru zastosowanego ogumienia w przy-

czepy ie jest dobrana przez Producenta 

i nie można jej zmieniać.

Nieprawidłowo wyregulowany hamulec może powo-
dować ocieranie się szczęk o bęben co w efekcie 
może być przyczyną szybszego zużycia okładzin ha-
mulcowych i/lub przegrzewania się hamulca.

 UWAGA

Pozycje mocowania siłownika hamulcowego w otwo-
rach wspornika oraz  sworznia siłownika w ramieniu 
rozpieraka są ustalone przez Producenta i nie moż-
na ich zmieniać.
Każdorazowo podczas demontażu sworznia lub si-
łownika zaleca się oznakowanie miejsca oryginalne-
go mocowania.

 UWAGA

1
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589-J.03-1

Rysunek 6.5	 Budowa hamulca hydraulicznego osi jezdnej
(1) ramię rozpieraka, (2) wałek rozpieraka, (3) śruba regulacyjna, (4) siłownik hydrauliczny, (5) tłoczysko siłownika, (6) widełki 

siłownika, (7) sworzeń siłownika
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ZAKRES CZYNNOŚCI

•	 Podłączyć przyczepę do ciągnika.

•	 Wyłączyć silnik ciągnika i wyjąć klu-

czyki ze stacyjki.

•	 Unieruchomić ciągnik hamulcem 

postojowym.

•	 Upewnić się czy przyczepa nie jest 

zahamowana.

•	 Zabezpieczyć przyczepę przed prze-

toczeniem za pomocą klinów do kół.

•	 Na tłoczysku (1) - rysunek (6.7), 

(6.8) siłownika zaznaczyć kreską (A) 

pozycję maksymalnego cofnięcia tło-

czyska przy wyłączonym hamulcu 

przyczepy.

•	 Nacisnąć pedał hamulca w ciągniku, 

oznaczyć kreską (B) pozycję maksy-

malnego wysunięcia tłoczyska.

•	 Zmierzyć odległość pomiędzy kre-

skami (A) oraz (B). Jeżeli skok tło-

czyska nie mieści się w prawidłowym 

zakresie pracy (25–45mm) należy 

przeprowadzić regulację ramienia 

rozpieraka.

25-45 mm
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589-J.04-1

Rysunek 6.6	Zasada regulacji hamulca pneumatycznego
(1) tłoczysko siłownika, (2) membrana siłownika, (3) ramię rozpieraka, (4) śruba regulacyjna,  

(5) widełki siłownika, (6) sworzeń widełek, (7) wspornik siłownika, (A) znacznik na tłoczysku w pozycji odhamowania, (B) 

znacznik na tłoczysku w pozycji pełnego zahamowania, (C) położenie ramienia w pozycji odhamowania, (D) położenie 

ramienia w pozycji pełnego zahamowania
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•	 Zdemontować sworzeń widełek si-

łownika (6).

•	 Zapamiętać lub oznaczyć oryginalną 

pozycję sworznia (6) w otworze ra-

mienia rozpieraka (3).

•	 Sprawdzić czy tłoczysko siłownika 

porusza się swobodnie i w pełnym 

nominalnym zakresie.

•	 Sprawdzić czy otwory wentylacyjne 

siłownika nie są zatkane zanieczysz-

czeniami i czy wewnątrz nie znajduje 

się woda lub lód (siłownik pneuma-

tyczny). Sprawdzić poprawność za-

mocowania siłownika.

•	 Oczyścić siłownik, w razie koniecz-

ności rozmrozić i usunąć wodę przez 

udrożnione otwory wentylacyjne. 

(siłownik pneumatyczny). W razie 

stwierdzenia uszkodzeń wymienić 

siłownik na nowy. Podczas montażu 

siłownika zachować jego oryginalne 

położenie względem wspornika (7).

•	 Obracać śrubą regulacyjną (4) tak, 

aby zaznaczony otwór ramienia roz-

pieraka pokrył się z otworem widełek 

siłownika

Podczas regulacji membrana (2) 

musi opierać się o tylną ściankę 

Nie należy rozkręcać siłownika membranowego. 
Membrana jest wklejona i może stracić szczelność.

 UWAGA

25-45 mm
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589-J.05-1

Rysunek 6.7	Zasada regulacji hamulca hydraulicznego
(1) tłoczysko siłownika, (2) obudowa siłownika, (3) ramię rozpieraka, (4) śruba regulacyjna,  

(5) widełki siłownika, (6) sworzeń widełek, (7) wspornik siłownika, (A) znacznik na tłoczysku w pozycji odhamowania, (B) 

znacznik na tłoczysku w pozycji pełnego zahamowania, (C) położenie ramienia w pozycji odhamowania, (D) położenie 

ramienia w pozycji pełnego zahamowania
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siłownika - rysunek (6.7) (si-

łownik pneumatyczny).

•	 Zamontować sworzeń widełek tło-

czyska, podkładki i zabezpieczyć 

sworzeń zawleczkami.

•	 Obracać śrubą regulacyjną (4) 

w prawo by nastąpiło jedno lub dwa 

kliknięcia w mechanizmie regula-

cyjnym ramienia rozpieraka.

•	 Powtórzyć czynności regulacyjne 

na drugim cylindrze na tej samej osi.

•	 Uruchomić hamulec.

•	 Wytrzeć poprzednie oznaczenia, 

i ponownie zmierzyć skok tłoczyska.

•	 Jeżeli skok tłoczyska nie znajduje 

się w poprawnym zakresie pracy po-

nowić regulację.

SPRAWDZENIE DZIAŁANIA

•	 Po zakończonej regulacji przepro-

wadzić jazdę próbną.

•	 Wykonać kilka hamowań. Zatrzymać 

przyczepę i sprawdzić temperaturę 

bębnów hamulcowych.

•	 Jeżeli którykolwiek bęben jest 

za gorący należy skorygować regu-

lację hamulca i  ponownie przepro-

wadzić jazdę próbną.

J.3.3.259.04.1.PL
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6.5 	 OBSŁUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ I ELEMENTÓW 
OSTRZEGAWCZYCH

Obsługa instalacji elektrycznej spro-

wadza się do okresowej kontroli dzia-

łania układu sterowania, a także instalacji 

oświetleniowej.

Prace związane z naprawą, wymianą lub 

regeneracją elementów instalacji elek-

trycznej należy powierzyć wyspecjalizo-

wanym warsztatom, które posiadają od-

powiednie technologie i kwalifikacje do 

wykonywania tego typu prac.

Do obowiązków użytkownika zalicza się 

jedynie kontrola techniczna instalacji elek-

trycznej oraz świateł odblaskowych.

ZAKRES CZYNNOŚCI

•	 Po zagregowaniu przyczepy z cią-

gnikiem podłączyć przewód zasilający 

instalację elektryczną oświetleniową.

•	 W przypadku posiadania przyczepy 

z instalacją hamulcową hydrau-

licznej z zaworem elektrohydrau-

licznym podłączyć przewód zasilania 

elektrozaworu.

Upewnić się, że przewody 

przyłączeniowe są sprawne. 

Sprawdzić gniazda przyłą-

czeniowe w ciągniku oraz 

w przyczepie. W razie potrzeby 

oczyścić wszelkie zabrudzenia 

i kurz.

•	 Sprawdzić kompletność, stan tech-

niczny i poprawność działania oświe-

tlenia przyczepy.

Sprawdzić wiązki przewodów 

elektrycznych pod kątem 

uszkodzeń (przetarcie izolacji, 

przerwanie przewodów itd.). 

Skontrolować kompletność 

lamp i wszystkich świateł 

odblaskowych.

W przypadku przepalenia ża-

rówkę należy natychmiast wy-

mienić na nową. Zestawienie 

żarówek przyczepy przedstawia 

tabela (6.1). Wszystkie klosze 

lamp oświetlenia mocowane 

są przy pomocy wkrętów i nie 

ma konieczności demontażu 

całej lampy lub podzespołów 

przyczepy.

•	 Sprawdzić poprawność zamonto-

wania uchwytu tablicy trójkątnej 

Jazda z niesprawną instalacją oświetleniową jest 
zabroniona. Uszkodzone lampy należy natychmiast 
wymienić na nowe przed rozpoczęciem jazdy. Za-
gubione lub zniszczone światła odblaskowe należy 
zastąpić nowymi.
Przed wyjazdem upewnić się, że wszystkie lampy 
oraz światła odblaskowe są czyste.

 UWAGA
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pojazdów wolno poruszających się.

•	 Przed wyjazdem na drogę publiczną 

upewnić się, czy na wyposażeniu 

ciągnika znajduje się ostrzegawczy 

trójkąt odblaskowy.

J.3.3.259.05.1.PL

Tabela 6.1.	 Wykaz żarówek stosowanych w instalacji oświetleniowej przyczepy PT612

Nazwa JM. Żarówka Ilość 
lamp Sztuk żarówek

Lampa zespolona tylna prawa W21L
R10W
P21W

1
1
3

Lampa zespolona tylna lewa W21P
R10W
P21W

1
1
3

Lampa oświetlenia tablicy reje-
stracyjnej

LT-120 C5W-SV8,5 2 1

Lampa pozycyjna przednia LO-110PP C5W–SV8,5 1 1

Lampa obrysowa J.K-1.6 R5W 2 2
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6.6 	 MATERIAŁY EKSPLOATACYJNE

OLEJ HYDRAULICZNY

Należy bezwzględnie przestrzegać 

zasady, aby olej w układzie hydraulicznym 

przyczepy oraz w instalacji hydraulicznej 

ciągnika był jednakowego gatunku. W przy-

padku stosowania różnych rodzajów oleju 

należy upewnić się czy obydwa środki hy-

drauliczne można mieszać ze sobą. Sto-

sowanie różnych gatunków oleju może 

być przyczyną uszkodzenia przyczepy lub 

ciągnika rolniczego. W nowej maszynie 

instalacja jest napełniona olejem hydrau-

licznym L HL32 Lotos.

W przypadku konieczności wymiany oleju 

hydraulicznego na inny, należy zapoznać 

się bardzo dokładnie z zaleceniami produ-

centa oleju. Jeżeli zaleca on przepłukanie 

instalacji odpowiednim preparatem, należy 

dostosować się do tych zaleceń. Należy 

przy tym zwrócić uwagę, aby środki che-

miczne służące do tego celu nie działały 

agresywnie na materiały układu hydrau-

licznego. Podczas normalnej eksploatacji 

przyczepy wymiana oleju hydraulicznego 

nie jest konieczna, jednak w przypadku 

takiej konieczności, czynność tę należy 

powierzyć specjalistycznym punktom 

serwisowym.

Stosowany olej ze względu na swój skład 

nie klasyfikuje się, jako substancja nie-

bezpieczna, jednakże długotrwałe oddzia-

ływanie na skórę lub oczy może wywołać 

podrażnienia. W przypadku kontaktu oleju 

ze skórą należy miejsce kontaktu przemyć 

wodą z mydłem. Nie należy stosować roz-

puszczalników organicznych (benzyna, 

nafta). Zabrudzone ubranie należy zdjąć, 

aby zapobiec przedostaniu się oleju 

na skórę. Jeżeli olej dostanie się do oczu, 

należy przemyć je bardzo dużą ilością 

wody, a w przypadku wystąpienia podraż-

nienia skontaktować się z lekarzem. Olej 

LP. Nazwa JM.

1 Klasyfikacja lepkościowa wg ISO 3448VG - 32

2 Lepkość kinematyczna w 400C mm2/s 28.8 – 35.2

3 Klasyfikacja jakościowa wg ISO 6743/99 - HL

4 Klasyfikacja jakościowa wg DIN 51502 - HL

5 Temperatura zapłonu C 230

Tabela 6.2.	 Charakterystyka oleju L-HL 32
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hydrauliczny w normalnych warunkach 

nie działa szkodliwie na drogi oddechowe. 

Zagrożenie występuje tylko wtedy, kiedy 

olej jest silnie rozpylony (mgła olejowa), 

lub w przypadku pożaru, w trakcie którego 

mogą uwolnić się trujące związki. Olej 

należy gasić przy pomocy dwutlenku 

węgla, pianą lub parą gaśniczą. Do ga-

szenia pożaru nie można używać wody.

ŚRODKI SMARNE

Do części wysoko obciążonych zaleca 

się stosowanie smarów litowych z do-

datkiem dwusiarczku molibdenu (MOS2) 

lub grafitu. W przypadku podzespołów 

mniej obciążonych zaleca się stoso-

wanie smarów maszynowych ogólnego 

przeznaczenia, które zawierają dodatki 

przeciwkorozyjne i są w dużym stopniu 

odporne na wymywanie wodą. Podobne 

właściwości powinny cechować preparaty 

w aerozolu (smary silikonowe, środki anty-

korozyjno smarujące).

Przed rozpoczęciem korzystania ze 

smarów należy zapoznać się z treścią 

ulotki informacyjnej dotyczącej wybranego 

produktu. W szczególności istotne są 

zasady bezpieczeństwa oraz sposób ob-

chodzenia się z danym środkiem smarnym 

oraz sposobem utylizacji odpadów (zużyte 

pojemniki, zanieczyszczone szmaty itp.). 

Ulotka informacyjna (karta produktu) po-

winna być przechowywana razem ze 

smarem.

J.3.4.622.09.1.PL

 WSKAZÓWKA

Częstotliwość smarowania (tabela Harmonogram 
smarowania przyczepy).

LP. Symbol Opis

1 A smar stały maszynowy ogólnego przeznaczenia (litowy, wapniowy),

2 B smar stały do elementów mocno obciążonych z dodatkiem MoS2 lub grafitu

3 C preparat antykorozyjny w aerozolu

4 D olej maszynowy zwykły, smar silikonowy w aerozolu

Tabela 6.3.	 Środki smarne
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6.7 	 ROZWIĄZYWANIE PROBLEMÓW

Usterka Możliwa przyczyna Rozwiązanie

Problem z ruszaniem.

Nie podłączone przewody 
instalacji hamulcowej.

Podłączyć przewody hamulcowe.

Uruchomiony hamulec posto-
jowy.

Zwolnić hamulec postojowy.

Uszkodzone przewody przy-
łączeniowe instalacji pneuma-
tycznej.

Wymienić.

Nieszczelność połączeń.
Dokręcić, wymienić podkładki lub 
komplety uszczelniające, wymienić 
przewody.

Uszkodzony zawór sterujący 
lub regulator siły hamowania.

Sprawdzić zawór, naprawić lub 
wymienić.

Niskie ciśnienie w układzie
pneumatycznym.

Napełnić układ odpowiednim
ciśnieniem.

Hałas w piaście osi 
jezdnej.

Nadmierny luz na łożyskach.
Sprawdzić luz i w razie potrzeby 
wyregulować.

Uszkodzone łożyska. Wymienić łożyska.

Uszkodzone elementy piasty. Wymienić.

Niska sprawność ukła-
du hamulcowego.

Za niskie ciśnienie w instalacji.

Sprawdzić ciśnienie na manome-
trze w ciągniku, odczekać aż sprę-
żarka napełni zbiornik do wymaga-
nego ciśnienia.

Nieszczelność instalacji.
Sprawdzić instalacje pod wzglę-
dem szczelności.

Uszkodzona sprężarka powie-
trza w ciągniku.

Naprawić lub wymienić.

Uszkodzony zawór hamowa-
nia w ciągniku.

Naprawić lub wymienić.

Tabela 6.4.	 Usterki
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Usterka Możliwa przyczyna Rozwiązanie

Nadmierne nagrzewa-
nie się piasty osi jezd-
nej.

Nieprawidłowo wyregulowany 
hamulec zasadniczy lub posto-
jowy.

Wyregulować położenia ramion 
rozpieraków, lub napięcie linki ha-
mulca postojowego.

Zużyte okładziny hamulcowe. Wymienić szczęki hamulcowe.

Nieprawidłowa praca 
instalacji hydraulicznej.

Niewłaściwa lepkość oleju 
hydraulicznego.

Sprawdzić jakość oleju, upewnić
się, że oleje w obydwu maszynach
są jednakowego gatunku. W razie
potrzeby wymienić olej w ciągniku
i/lub w przyczepie.

Za mała wydajność pompy 
hydraulicznej ciągnika, uszko-
dzona pompa hydrauliczna 
ciągnika.

Sprawdzić pompę hydrauliczną w 
ciągniku.

Uszkodzony lub zanieczysz-
czony siłownik.

Sprawdzić tłoczysko siłownika 
(zgięcie, korozja), skontrolować 
siłownik pod względem szczelności 
(uszczelnienie tłoczyska), w razie 
konieczności naprawić lub wymie-
nić siłownik.

Za duże obciążenie siłownika.
Sprawdzić i w razie konieczności 
zmniejszyć obciążenie siłownika. 

Uszkodzone przewody hydrau-
liczne.

Sprawdzić i upewnić się, że prze-
wody hydrauliczne są szczelne, nie 
załamane i prawidłowo dokręcone. 
W razie konieczności wymienić lub 
dokręcić.

Zanieczyszczony olej hydrau-
liczny.

Sprawdzić czystość oleju, wymie-
nić filtry, wymienić olej. oczyścić 
zbiornik. 

Nieprawidłowy poziom oleju.
Sprawdzić poziom oleju i uzupełnić 
ubytki.

Rozregulowane zawory
krańcowe lub krańcówki

Wyregulować zawory krańcowe i
krańcówki

Nie działają poszcze-
gólne funkcje maszyny.

Nie podłączone przewody 
instalacji hydraulicznej, lub 
podłączone nie prawidłowo.

Sprawdzić podłączenie i podłączyć 
przewody zgodnie z instrukcją 
obsługi.

Nie podłączona instalacja 
elektryczna sterowania przy-
czepą.

Sprawdzić podłączenie i podłączyć 
przewody zgodnie z instrukcją 
obsługi.
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Usterka Możliwa przyczyna Rozwiązanie

Nadmierne obustronne 
zużycie lewego i pra-
wego barku opony.

Za niskie ciśnienie powietrza.
Za duża prędkość przejazdu 
na zakrętach.
Zbyt szybkie ubywanie po-
wietrza wskutek uszkodzonej 
felgi, zaworu, przebicia np.

Sprawdzić ciśnienie powietrza. 
Regularnie kontrolować popraw-
ność napompowania kół jezdnych. 
Zmniejszyć prędkość przejazdu 
podczas pokonywania zakrętów na 
utwardzonej powierzchni.
Sprawdzić felgę i zawór. Wymienić 
uszkodzone elementy.

Nadmierne zużycie 
opony w części środ-
kowej.

Za wysokie ciśnienie powie-
trza.

Sprawdzić ciśnienie powietrza. Re-
gularnie kontrolować poprawność 
napompowania kół jezdnych.

Nadmierne jednostron-
ne zużycie opony lewe-
go lub prawego barku.

Nieprawidłowa zbieżność.
Nieprawidłowo ustawione osie 
jezdne.

Uszkodzone pióro resoru z jednej 
strony zawieszenia. Wymienić 
resory.

Przetarcie bieżnika.

Uszkodzony układ zawiesze-
nia, pęknięty resor.
Uszkodzony układ hamulco-
wy, blokowanie hamulców, 
nieprawidłowo wyregulowany 
układ hamulcowy. Zbyt częste 
i gwałtowne hamowanie.

Skontrolować luzy w układzie 
zawieszenia, sprawdzić resory. 
Wymienić uszkodzone lub zużyte 
elementy.
Sprawdzić układ hamulcowy pod 
kątem niesprawności. Wyregulo-
wać dźwignie rozpieracza.

Pęknięcie boczne.
Długotrwała jazda na oponie z 
niskim ciśnieniem powietrza.
Za duże obciążenie maszyny.

Regularnie kontrolować ciśnienie 
powietrza.
Kontrolować masę ładunku pod-
czas ładowania.

Przetarcia na bocznej 
zewnętrznej krawędzi 
opony.

Zbyt częste najeżdżanie na 
ostre, wysokie przeszkody (np. 
krawężniki). 

Kontrolować technikę jazdy.

Uszkodzenie obręczy 
(twardnienie i pękanie 
w okolicach obręczy), 
kruszenie się opony.

Nieprawidłowa technika hamo-
wania.
Zbyt częste gwałtowne hamo-
wanie.
Uszkodzony układ hamulcowy.

Sprawdzić układ hamulcowy.
Kontrolować technikę hamowania.
Uszkodzenie powstaje wskutek 
nadmiernego nagrzewania się pia-
sty i w efekcie felgi koła jezdnego.







ZAŁĄCZNIK A

Tabela A.1.	 Kompletacja ogumienia

LP. Rozmiar opon i indeks nośności i prędkości Felga Ciśnienie

1 425/65 R22,5 165K 13.00x22.5 ET=-35 

od 550 kPa do 

900 kPa  (1) 

2 400/60 R15,5 145A8 13.00x15.5 ET=-15 

3 360/65 R16 148A8 11x16 ET=-20

4 385/65 R22.5 160F 11.75x22.5

5 385/55 R22,5 160J 11.75x22.5

 (1) w zależności od producenta ogumienia

ZAŁĄCZNIK A
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