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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektére wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji moga nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent =zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc¢ ich pracy, nie dokonujgc biezacych zmian w niniejszej publikacii.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapozna¢ sie z trescig niniejszej instrukcji iprzestrzegac
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi ptugu do
odsniezania PUV-1600. Jezeli informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w pefni
zrozumiate nalezy zwréci¢ sie o pomoc do punktu sprzedazy, w ktérym maszyna zostata

zakupiona lub do Producenta.
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PRONAR Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

TELEFONY KONTAKTOWE
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SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i sSrodkow ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane
z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sa wyrdznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,,NIEBEZPIECZENSTWO?”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen
stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia os6b obstugujacych maszyne lub os6b postronnych.

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem ,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sg wyroznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika na koniecznos¢é wykonania okresowej obstugi technicznej

tres¢ w instrukcji zostata wyrdézniona znakiem:

Dodatkowe wskazéwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczace obstugi

.

oraz poprzedzone stowem ,,WSKAZOWKA”.

maszyny i wyréznione sa znakiem:

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwroconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.

Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwroconego twarzg w kierunku jazdy
maszyny do przodu.
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Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny
Ogolne okreslenie i funkcja: |Plug do odsniezania
Typ: PUV-1600
Model: -
Numer seryjny:
Nazwa handlowa: Ptug do odsniezania PRONAR PUV-1600

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osoba upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan.

Narew, dnia 10 MA) 2012

Miejsce i data wystawienia Imie, nazwisko oMpowaz‘m‘onej
stanowisko, podpis
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PUV-1600 ROZDZIAL 1

1.1 IDENTYFIKACJA
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RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej

Znaczenie poszczegolnych pol w zaleznosci od rodzaju tabliczki znamionowej umieszczone;j
na maszynie (RYSUNEK 1.1):

A —nazwa maszyny

B —typ maszyny

C — numer seryjny

D — rok produkgiji

E — masa wlasna maszyny [kg]

F — znak Kontroli Jakosci

G — pole niewypetnione lub cigg dalszy nazwy (pola A)

Numer fabryczny jest wybity na tabliczce znamionowej (RYSUNEK 1.1) oraz na ramie obok
tabliczki. Tabliczka znamionowa znajduje sie na lewej odkladnicy. Przy zakupie maszyny
nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeru fabrycznego umieszczonych na osprzecie z numerem
wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy i w INSTRUKCJI
OBSLUGI.

1.2



ROZDZIAL 1 PUV-1600

1.2 PRZEZNACZENIE

Plug PUV-1600 stuzy do odsniezania waskich drég, placow, parkingdbw oraz innych
utwardzonych nawierzchni drogowych i chodnikowych takich jak asfalt, kostka betonowa,
brukowa, beton. Wykorzystywanie w innych celach nalezy uzna¢ za niezgodne z
przeznaczeniem. W zaleznosci od wyposazenia ptugi mogg by¢ montowane na ciggnikach
rolniczych, tadowaczach czotowych i innych pojazdach wolnobieznych spetniajgcych

wymagania zawarte w tabeli 1.1

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie réwniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidiowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z
powyzszym uzytkownik zobowigzany jest do:

zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBSt UGI i stosowania sie do jej zalecen,
e zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz bezpiecznej i prawidtowe]j eksploatacii,
e przestrzeganie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa w czasie pracy,
e zapobiegania wypadkom,
e stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego.
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby ktore:

e zapoznaly sie trescig niniejszej publikacji oraz z trescig instrukcji obstugi ciggnika
(nosnika);

e zostaly przeszkolone w zakresie obstugi oraz bezpieczenstwa pracy,

e posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania pojazdem i zapoznaly sie z
przepisami ruchu drogowego oraz przepisami transportowymi.

UWAGA

A Plugow nie wolno uzywac niezgodnie z przeznaczeniem a w szczegélnosci:
e do plantowania drog, terenu;

e do przewozu ludzi, zwierzat i innych przedmiotéw na maszynie

1.3




PUV-1600

ROZDZIAL 1

TABELA 1.1 Wymagania ciggnika (nosnika)

JM WYMAGANIA
Uktad zawieszenia - zgodny z uktadem zawieszenia
ptuga, wyposazony w pozycje
ptywajaca (w ptugach ze sztywnym
ukiadem zawieszenia)
Instalacja hydrauliczna
Olej hydrauliczny - HL32
Nominalne cisnienie w instalacji MPa 16
Gniazda hydrauliczne — 2 gniazda jednej sekcji z
mozliwoscig zmiany kierunku obiegu
oleju umieszczone z przodu nosnika
Instalacja elektryczna
Napiecie instalacji elektrycznej Vv 12
Gniazda elekiryczne — Gniazdo zapalniczki
— Gniazdo 7-biegunowe
(do oswietlenia obrysowego)
Pozostate wymagania
Zakres mocy KM (kW) do 30 (22)

Ostrzegawcza lampa btyskowa

Swiatto koloru pomaranczowego

1.4




ROZDZIAL 1 PUV-1600

1.3 WYPOSAZENIE

W sktad wyposazenia ptuga wchodzi:
e instrukcja obstugi,
e Kkarta gwarancyjna.

Wersje wyposazenia:
e slizgi lub kétka podporowe,
e os$wietlenie obrysowe,

e zlgcza hydrauliczne typu WTYK-WTYK lub GNIAZDO-WTYK

1.4 WARUNKI GWARANCJI

"PRONAR" Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBStUGI.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym beda usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEUJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoly maszyny, ktére ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji. Do grupy tych elementéw
zalicza sie min. nastepujace czesci/podzespoty:

e lemiesze zgarniajace,
e S$lizgi,
e Kkotka jezdne.

Swiadczenia gwarancyjne dotycza tylko takich przypadkéw jak: uszkodzenia mechaniczne
nie wynikajace z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.

W przypadku, kiedy szkody powstaly w wyniku:
e uszkodzen mechanicznych powstatych z winy uzytkownika, wypadku drogowego,

e niewlasciwe] eksploatacji, regulacji i konserwacji, uzytkowania maszyny
niezgodnie z przeznaczeniem,

e uzytkowania uszkodzonej lub niesprawnej maszyny,

1.5



PUV-1600 ROZDZIAL 1

e wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidtowe wykonanie
napraw,

e wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.

WSKAZOWKA

@ Nalezy zadac od sprzedawcy dokladnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponow reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy

naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamacji.

Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego zgtoszenia wszystkich zauwazonych
ubytkéw powtok malarskich lub sladoéw korozji, oraz zlecenia usuniecia usterek niezaleznie
od tego, czy uszkodzenia sa objete gwarancjg czy tez nie. Szczegdtowe warunki gwarancji
podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotaczonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegdlnosci
niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtéwnych
elementéw konstrukcyjnych, kiére bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo pracy z
maszyna.

1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie wymaga
pakowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno-ruchowa maszyny i
elementy instalacji elektryczne;.

Dostawa do uzytkownika moze odbywac sie transportem samochodowym lub transportem
samodzielnym. Dopuszcza sie transport maszyny po podtgczeniu do nosnika pod warunkiem
zapoznania sie przez kierowce z instrukcjg obstugi, a zwtaszcza z informacjami dotyczacymi
bezpieczenstwa oraz z zasadami podtgczania i transportu po drogach publicznych.

Przy transporcie samochodowym na platformie tadunkowej maszyna powinna byé
zamocowana Ww spos6b pewny za pomocg atestowanych paséw lub tancuchow
wyposazonych w mechanizm napinajacy.

Przy zatadunku i roztadunku nalezy stosowac¢ sie do ogdlnych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy powinny posiada¢é wymagane
uprawnienia do uzywania tych urzadzen.

1.6




ROZDZIAL 1 PUV-1600

RYSUNEK 1.2 Uchwyty transportowe

Maszyna powinna by¢ podczepiana do urzgdzen dzwigowych w miejscach specjalnie do tego
przeznaczonych (RYSUNEK 1.2), tzn. za ucha na brzegach odktadnic. Punkty podwieszenia
sg oznaczone za pomocg nalepek informacyjnych. W trakcie podnoszenia maszyny nalezy
zachowac szczegolng ostroznos¢ ze wzgledu na mozliwos¢ przechylenia sie maszyny oraz
ryzyko doznania obrazen od wystajacych czesci. W celu utrzymania uniesionej maszyny we
wtasciwym kierunku zaleca sie zastosowanie dodatkowego odciggu. W trakcie prac
przetadunkowych nalezy zwréci¢ szczegoing uwage, aby nie uszkodzi¢ powtoki lakierniczej.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy transporcie samodzielnym, operator powinien zapoznac si¢ z trescia niniejszej
instrukcji obstugi i przestrzega¢c zawartych w niej zalecen. Przy transporcie
samochodowym maszyne zamocowa¢ na platformie Srodka transportu zgodnie z
wymaganiami bezpieczenstwa podczas transportu. Kierowca samochodu, w czasie
transportowania maszyny, powinien zachowac szczeg6lna ostroznosc. Wynika to z faktu

przesuniecia do gory srodka ciezkosci pojazdu z zatadowang maszyna.

1.7



PUV-1600 ROZDZIAL 1

C
320 mm

RYSUNEK 1.3 Potozenie srodka ciezkosci

'y

Potozenie srodka ciezkosci podano dla uktadu zawieszenia TUZ kat. |- |,wagskiej’

(odktadnice ustawione na wprost)

UWAGA

Potozenie srodka ciezkosci w zaleznosci od wersji kompletacyjnej ptuga moze zmieniac¢
sie w zakresie * 50 mm

Zabrania si¢ mocowania zawiesi i wszelkiego rodzaju elementow mocujacych tadunek za
cylindry hydrauliczne i wsporniki Swiatet.

rca

1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Woyciek oleju hydraulicznego stanowi bezposrednie zagrozenia dla srodowiska naturalnego
ze wzgledu na ograniczong biodegradowalnos¢. W czasie wykonywania prac konserwujgco
naprawczych, przy kidrych istnieje ryzyko wycieku oleju, nalezy prace te wykonywac
w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporng. W przypadku wycieku oleju do srodowiska
nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczy¢ zrédto wycieku, a nastepnie zebrac¢ rozlany olej
przy pomocy dostepnych srodkéw. Resziki oleju zebra¢ przy pomocy sorbentow lub
wymiesza¢ olej z piaskiem, trocinami lub innymi materialami absorpcyjnymi. Zebrane
zanieczyszczenia olejowe nalezy przechowa¢ w szczelnym i oznaczonym pojemniku,
odpornym na dziatanie weglowodoréw, a nastepnie przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie
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ROZDZIAL 1 PUV-1600

utylizacja odpadéw olejowych. Pojemnik nalezy przechowa¢ z dala od zrédet ciepta,

materiatow tatwopalnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wlasciwosci zaleca sie przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w takich samych
warunkach jak opisano powyzej.

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, nalezy zastosowac sie
do przepis6w obowigzujgcych w danych kraju dotyczacych kasacji oraz recyklingu maszyn
wycofanych z uzytkowania.

Przed przystapieniem do demontazu maszyny nalezy calkowicie usung¢ olej z instalacji
hydrauliczne;.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub uszkodzone nalezy przekaza¢ do skupu
surowcow wtdérnych. Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw sztucznych nalezy
przekazac do zaktadéw zajmujacych sie utylizacjg tego typu odpadow.

UWAGA

W trakcie demontazu nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi a takze stosowac Srodki
ochrony osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unika¢ kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczac do rozlania sie zuzytego oleju.

1.9
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PUV-1600 ROZDZIAL 2

2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 UZYTKOWANIE MASZYNY

e Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien doktadnie
zapoznac sie z trescig niniejszej publikacji oraz z KARTA GWARANCYJNA.
W czasie eksploatacji nalezy przestrzega¢ wszystkich zawartych w nich zalecen.

e Uzytkowanie oraz obstuga maszyny moze by¢ wykonywana tylko przez osoby
uprawnione do kierowania ciggnikami rolniczymi i innymi nosnikami oraz

przeszkolonymi w zakresie obstugi maszyny.

e Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawcg prowadzgcym w imieniu Producenta autoryzowany serwis
techniczny lub bezposrednio z Producentem.

e Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie oraz obstuga maszyny, nieprzestrzeganie

zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

e Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczatkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania oraz rozsadne postepowanie powinno byé
podstawowg zasadag korzystania z maszyny.

e Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania
nosnikami, w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe i bedgce pod wplywem
narkotykéw lub innych substancji odurzajacych.

e Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla
zdrowia osobom obstugujgcym i postronnym

e Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy kto
wykorzystuje maszyne w sposob niezgodny z przeznaczeniem, bierze w ten
sposéb na siebie petng odpowiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikle z jej
uzytkowania. Wykorzystanie maszyny do innych celéw niz przewiduje Producent
jest niezgodne z przeznaczeniem maszyny i moze by¢ przyczyng uniewaznienia
gwaranciji.

e Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko wtedy, kiedy wszystkie elementy
zabezpieczajgce sg sprawne technicznie i umieszczone we wlasciwym miejscu.

W przypadku zniszczenia lub zagubienia nalezy je zastgpi¢ nowymi.

2.2



ROZDZIAL 2 PUV-1600

2.1.2 PODLACZANIE | ODLACZANIE MASZYNY

Zabrania sie podigczenia maszyny do ciagnika lub innego nosnika, jezeli
zastosowane oleje hydrauliczne w obydwu maszynach sg innego gatunku, ukfad
zawieszenia maszyny nie jest zgodny z kategorig uktadu zawieszenia ciggnika
lub nosnika.

Po zakonczeniu agregowania sprawdzi¢ zabezpieczenia. Zapoznac sie z trescig

instrukcji obstugi nosnika.

Do taczenia maszyny z ciggnikiem (nosnikiem) nalezy uzywac tylko oryginalnych
sworzni i zabezpieczen.

Nosnik, do ktdérego bedzie podigczana maszyna musi by¢ sprawny technicznie
oraz musi spetnia¢ wymagania stawiane przez Producenta maszyny.

Podczas taczenia maszyny zachowa¢ szczegdlng ostroznosc.
W trakcie fgczenia nikt nie moze przebywaé pomiedzy maszyng a nosnikiem.
W czasie odtgczania nalezy zachowa¢ szczegolng ostroznosc.

Maszyna oditgczona od nosnika musi by¢ oparta na lemieszach oraz slizgach lub
kétkach (w zaleznosci od wyposazenia) i ustawiona na poziomym, odpowiednio
twardym podtozu w taki sposéb, aby mozliwe byto jej ponowne podtgczenie.

2.1.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

W trakcie poditaczania przewoddéw hydraulicznych do nosnika, nalezy zwrécic
uwage, aby instalacja hydrauliczna nosnika oraz maszyny nie byla pod
cisnieniem. W razie koniecznosci zredukowac cisnienie resztkowe w instalacji.

Nalezy regularnie kontrolowa¢ stan techniczny potgaczen oraz przewoddéw
hydraulicznych. Przecieki oleju sg niedopuszczalne.

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, maszyne nalezy wylaczy¢ z
eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

W  przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy

niezwlocznie zwréci¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wniknaé pod skoére

i by¢ przyczyng infekcji. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg

iloscig wody i jezeli wystapig podraznienia — skontaktowa¢ sie z lekarzem.
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W przypadku kontaktu oleju ze skoérg, nalezy miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg
z mydtem. Nie stosowac rozpuszczalnikéw organicznych (benzyna, nafta).

e Stosowac olej hydrauliczny zalecany przez Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwoch
rodzajow oleju.

e Olej zuzyty lub taki, kitéry utracit swoje witasciwosci nalezy przechowywaé w
oryginalnych pojemnikach lub w opakowaniach zastepczych odpornych na
dziatanie weglowodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ dokladnie opisane
i odpowiednio przechowywane.

e Zabrania sie przechowywania oleju hydraulicznego w opakowaniach
przeznaczonych do magazynowania zywnosci.

e Przewody hydrauliczne gumowe nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata bez
wzgledu na ich stan techniczny.

e Naprawy i wymiany elementow instalacji hydraulicznej nalezy powierzy¢

odpowiednio wykwalifikowanym osobom.

2.1.4 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

e Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowa¢ sie do przepisow
oruchu drogowym obowigzujgcych w kraju, w kiorym maszyna jest
eksploatowana.

e Nie nalezy przekracza¢ predkosci dopuszczalnej wynikajacej z warunkow
panujgcych na drodze oraz ograniczen konstrukcyjnych. Dostosowaé predkosé
do panujgcych warunkéw drogowych oraz ograniczen wynikajacych z przepisow
prawa o ruchu drogowym.

e Zabrania sie pozostawiania podniesionej i nie zabezpieczonej maszyny w czasie
postoju ciggnika (nosnika). Na czas postoju maszyne nalezy opuscic.

e Zabrania sie przewozu 0s6b na maszynie oraz transportowania jakichkolwiek

materiatow.

e Na czas przejazdu z podniesiong maszyng nalezy zablokowa¢ w gornym
potozeniu uktad zawieszenia no$nika przed przypadkowym opuszczeniem.

e Brawurowa jazda i nadmierna predkos¢ moze by¢ przyczyng wypadku.
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2.1.5 KONSERWACJA

e W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogag by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca sie, aby ewentualne

naprawy wykonywane byly przez wyspecjalizowane warsztaty.

e W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,
maszyne nalezy wytaczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.

e W trakcie prac przy maszynie nalezy uzywaé¢ odpowiedniej, dopasowanej odziezy
ochronnej, rekawic oraz wtasciwych narzedzi. W przypadku prac zwigzanych
z instalacjg hydrauliczng zaleca sie stosowanie rekawic olejoodpornych oraz
okularéw ochronnych.

e Jakiekolwiek = modyfikacje maszyny zwalniajg firme PRONAR od

odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

e Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny zabezpieczen oraz prawidlowosé
dokrecania potaczen srubowych.

e Regularne wykonywac przeglady maszyny zgodnie z zakresem okreslonym przez
Producenta.

e Zabrania sie wykonywania prac obstugowo-naprawczych pod podniesiong i
niezabezpieczong maszyna.

e W przypadku prac wymagajacych podniesienia maszyny, nalezy wykorzystaé¢ do
tego celu odpowiednie atestowane podnosniki hydrauliczne lub mechaniczne. Po
podniesieniu maszyny nalezy zastosowa¢ dodatkowo stabilne i wytrzymate
podpory. Zabrania sie wykonywania prac pod maszyng podniesiong tylko za

pomocy uktadu zawieszenia nosnika.

e Zabrania sie podpierania maszyny przy pomocy elementow kruchych (cegty,
pustaki, bloczki betonowe).

e Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonywa¢ stosujac ogoélne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast
przemy¢ i zdezynfekowa¢. W przypadku doznania powazniejszych obrazen
nalezy zasiegna¢ porady lekarskiej.

e Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace nalezy wykonywac tylko przy
wytgczonym silniku nosnika i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki. Pojazd
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nalezy unieruchomi¢ przy pomocy hamulca postojowego i zabezpieczy¢ przed

dostepem oséb niepowotanych.

2.1.6 PRACA PLUGIEM

e Przed opuszczeniem maszyny zawieszonej na ciggniku (nosniku), upewnic¢ sie
czy w poblizu nie znajdujg sie osoby postronne.

e Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
znajdujg sie osoby postronne (zwlaszcza dzieci), lub zwierzeta. Operator
maszyny ma obowigzek zadbac¢ o prawidlowg widocznos¢é maszyny oraz obszaru
pracy.

e W czasie pracy maszyng zabrania sie¢ zajmowania innej pozycji niz stanowisko
operatora w kabinie pojazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny operatora w
trakcie pracy maszyny.

e Zabrania sie przebywania os6b w strefie pracy ptuga takze pomiedzy nosnikiem a
maszyna.

e Zabrania sie pracowac ptugiem w czasie jazdy do tylu. W czasie cofania maszyna
powinna by¢ podniesiona.

e Zabrania sie dodatkowego obcigzania ptuga ciezarem innym niz to wynika z jego
masy.

2.2 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. o. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowaé¢ ryzyko
nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, kidre moze
doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnosciami opisanymi
ponizej:

e uzywanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem,

e przebywanie pomiedzy ciagnikiem a maszyng podczas pracy silnika oraz w
trakcie fgczenia maszyny,

e przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,

e praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami,
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niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych lub zajmowanie
miejsca w tych strefach podczas pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione lub bedace pod wptywem alkoholu,

czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna przy podigczonym i
uruchomionym ciggniku

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgac ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
rozsadne stosowanie uwag i zalecen zawartych w instrukcjach obstugi,

wykonywanie  prac  konserwujgco-naprawczych  zgodnie z  zasadami
bezpieczenstwa obstugi,

wykonywanie prac konserwujaco naprawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie scisle dopasowanej odziezy ochronne;j,

zabezpieczenie maszyny przed dostepem oséb nieuprawnionych do obstugi, a

zwlaszcza dziecl,
zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych

zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy

2.3 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne dla uzytkownika jak i dla

osOb, ktére moga znalezé sie w poblizu pracujgcej maszyny. W przypadku braku

jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub zniszczenia nalezy zastgpi¢ go nowym. Wszystkie

elementy posiadajgce znaki bezpieczenstwa wymieniane w trakcie naprawy na nowe

powinny by¢ zaopatrzone w te znaki. Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u Producenta lub

w punkcie sprzedazy.
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TABELA 2.1 Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. SYMBOL OPIS

Przed rozpoczeciem uzytkowania
zapoznaj sie z trescia instrukcji
obstugi

Nie sigga¢ w obszar zgniatania jezeli
elementy mogq sie poruszagé. Istnieje
niebezpieczenstwo zmiazdzenia
palcéw lub dtoni

Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od
maszyny jezeli silnik jest w ruchu.
Istnieje niebezpieczenstwo
skaleczenia stopy lub nogi!

Zabrania sie przebywanie 0séb
trzecich podczas pracy narzedzia.
Jezeli w tych strefach konieczne sg
jakiekolwiek prace, nalezy upewnic
sie czy ciagnik jest unieruchomiony,
oraz czy narzedzie jest odigczone od
zrédia energii.

Model maszyny

Punkty podwieszania do transportu

Numeracja kolumny ,LP” jest zgodna z oznaczeniami nalepek (RYSUNEK 2.1)
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PRONAR‘
PUV-1600

(4)

RYSUNEK 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych

Opis znaczenia symboli (TABELA 2.1)
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE
J.M
Model ptuga — PUV-1600
Sposéb mocowania w zaleznosci od
uktadu zawieszenia, np.:
- trzypunktowy uktad zawieszenia — kat. | lub Il wg ISO 730-1
kat. | lub | ,waskiej” wg ISO 730-1

kat. O lub | wg ISO 730-1
- tadowacz czotowy — mocowanie typu EURO
- tadowarki kotowe — ATLAS 35

GEHL
WILLE 455

WEIDEMANN 2070 CX50

- inne — uktad A-RAMA
ptyta do zabudowy
Szerokos¢ (RYSUNEK 3.1)
- dla pozyciji roboczej A, B, C, D mm 1400 -1 415
- dla pozycji posredniej, na wprost mm 1 600
Wysokose¢:
- robocza odktadnicy mm 675
- catkowita (z zawieszeniem TUZ) mm 780
Rodzaj lemieszy zgarniajacych — gumowe, amortyzowane
o — uktad hydrauliki zewnetrznej oraz
Zasilanie : . -~
instalacja elektryczna 12V nosnika
: - hydrauliczne

Sterowanie (elektrozawor i rozdzielacz nosnika)
llos¢ cylindréw hydraulicznych szt. 2
Masa (bez uktadu zawieszenia) kg 155
Zapotrzebowanie mocy KM (kW) do 30 (22)
Dopuszczalna predkosci pracy km/h 10

Pozostate informacje

obstuga jednoosobowa

Poziom hatasu emitowanego przez maszyne nie przekracza 70 dB(A)
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1415 mm ! ! 1 390 mm ‘

RYSUNEK 3.1 Szerokosc¢ w zaleznosci od pozycji roboczej

(A), (B), (C), (D)- poszczegdlne pozycje roboczej
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3.2 BUDOWA OGOLNA

RYSUNEK 3.2 Budowa ogélna
(1) - ramie; (2) - odktadnica prawa; (3) - odkfadnica lewa; (4) - ukfad zawieszenia; (5) - listwa
zgarniajgca; (6) - instalacja hydrauliczna; (7) - instalacja elektryczna; (8) - $lizgi (opcja);

(9) - kotka jezdne (opcja); (10) - podpdrka postojowa

Plug PUV-1600 wyposazony jest w dwie odktadnice (2) i (3) zamocowane obrotowo do
ramienia (1). Amortyzowane listwy zgarniajace (5) majg mozliwosé wychylania sie do tylu w
chwili natrafienia na przeszkode. Za pomocg odpowiedniego ukladu zawieszenia (4) ptug
taczy sie z ciggnikiem lub innym nosnikiem. Wysokos¢ pracy reguluje sie za pomoca $lizgow
(8) lub kotek jezdnych (9) (opcja). Do zmiany pozyciji roboczej stuzy instalacja hydrauliczna
(6). Plug moze by¢ wyposazony w rézne uktady zawieszenia.
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3.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

Q
F =o
—-“.8_\- —
; Sg I_\

RYSUNEK 3.3 Budowa instalacji hydraulicznej
(1) - cylinder hydrauliczny; (2) - elektrozawor hydrauliczny; (3) - szybkozigcza;
(4) - przewody; (5) - zatyczka zabezpieczajgca
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Ustawienie robocze ptuga mozna zmienia¢ za pomoca dwoch cylindrow hydraulicznych (1)
sterowanych elekirozaworem hydraulicznym (2). Instalacja hydrauliczna ptuga zasilana jest
olejem dostarczanym z ciagnika lub innego nosnika dwoma przewodami zakonczonymi
szybkoztgczami (3).

3.4 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

RYSUNEK 3.4 Budowa instalacji elektrycznej elektrozaworu

(1) - przewod zasilajgcy; (2) - przetgcznik elektrozaworu; (3) - elektrozawor hydrauliczny
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Instalacja elekiryczna zasilania elekirozaworu (RYSUNEK 3.4) skiada sie z przewodu
zasilajacego (1) zakonczonego wtykiem gniazda zapalniczki. Przelgcznik (2) stuzy do
sterowania elektrozaworem (3).

e b
I

RYSUNEK 3.5 Budowa instalacji elektrycznej oSwietlenia obrysowego (opcja)
(1) - lampy obrysowe (opcja); (2) - gniazdo 3-pinowe; (3) - przewdd zasilajgcy z adapterem
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Instalacja oswietlenia obrysowego (opcja) sklada sie z dwéch lamp obrysowych (1) i
przewodu zasilajgcego (3) z adapterem do tgczenia z gniazdem 7-biegunowym nosnika.
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41 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji ptuga uzytkownik powinien dokfadnie zapoznac¢ sie
z trescia niniejszej instrukciji.

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie i obstuga maszyny, oraz nieprzestrzeganie
zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania ciggnikami
rolniczymi (no$nikami), w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia
osobom obstugujacym i postronnym.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ si¢ czy w strefie niebezpiecznej nie
znajduja sie osoby postronne.

Producent

zapewnia, ze maszyna jest catkowicie sprawna, zostata sprawdzona zgodnie

z procedurami kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika

z obowigzku sprawdzenia maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem. Maszyna

dostarczona jest do uzytkownika w stanie kompletnie zmontowanym (za wyjatkiem

zapakowanych osobno elementéw instalacji elektrycznej)

Przed podtaczeniem do ciagnika, operator maszyny musi przeprowadzi¢ kontrole stanu

technicznego maszyny. W tym celu nalezy:

zapoznac¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowac sie do zalecen w nigj
zawartych, pozna¢ budowe i zrozumie¢ zasade dziatania maszyny,

sprawdzi¢ zgodno$¢ uktadu zawieszenia ptuga z uktadem zawieszenia nosnika, z

ktérym ma by¢ agregowany,
sprawdzi¢ zgodnos¢ gniazd przytaczeniowych,
sprawdzic¢ stan powtoki malarskiej,

przeprowadzi¢ ogledziny poszczegdlnych elementéw maszyny pod wzgledem
uszkodzen mechanicznych wynikajgcych min. z powodu nieprawidiowego
transportowania maszyny (wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania detali),

sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne, przesmarowa¢ maszyne zgodnie z
zaleceniami zawartymi w rozdziale ,5 OBSLUGA TECHNICZNA”,

sprawdzi¢ stan techniczny instalacji hydraulicznej i elektrycznej,
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e sprawdzi¢ stan techniczny odktadnicy, lemieszy zgarniajacych,

e sprawdzi¢ stan techniczny elementéw ukladu zawieszenia,

UWAGA

Niezastosowanie si¢ do zalecen zawartych w instrukcji lub niepoprawne uruchomienie
moze byc¢ przyczyna uszkodzen maszyny.

Stan techniczny przed uruchomieniem maszyny nie moze budzi¢ zadnych zastrzezen.

Jezeli wszystkie wczesniej opisane czynnosci zostaty wykonane i stan techniczny maszyny
nie budzi zadnych zastrzezen nalezy podiaczy¢ jg do nosnika, uruchomic i dokona¢ kontroli

poszczegolnych uktadow. W tym celu nalezy:
e podigczy¢ maszyne nosnika (patrz ,4.3 Lgczenie z nosnikiem”),

e po podiaczeniu przewoddw instalacji hydraulicznej i elektrycznej, nalezy
sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania poszczegélnych ukfadéw oraz skontrolowaé

instalacje i sitowniki pod wzgledem szczelnosci,
e sprawdzi¢ ustawienia ptuga dla kazdej pozycji roboczej,

W przypadku zakiécen w pracy nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania, zlokalizowac i
usungc usterke. Jezeli usterki nie da sie usung¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwaranciji,
nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca lub bezposrednio z Producentem w celu wyjasnienia
problemu.

UWAGA
Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzic jej stan techniczny. W szczegolnosci

sprawdzi¢ stan techniczny uktadu zawieszenia oraz instalacji hydraulicznej.
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4.2 KONTROLA TECHNICZNA

W ramach przygotowania maszyny do uzytkowania nalezy sprawdzi¢ poszczegolne elementy
zgodnie z wytycznymi zawartymi w tabeli (4.1)

TABELA 41 HARMONOGRAM KONTROLI TECHNICZNEJ

2 OKRES
OPIS CZYNNOSCI OBSLUGOWE PRZEGLADU
Oceni¢ wzrokowo
Stan techniczny odkladnicy i w razie koniecznosci wymienié¢ zgodnie z
lemieszy zgarniajgcych rozdziatem 5.1 KONTROLA | WYMIANA
LISTEW ZGARNIAJACYCH
Przed
Stan techniczny elementéw Ocenic stan techniczny, kompletnosc i rozpoczeciem
uktadu zawieszenia prawidlowos¢ zamocowania. pracy
. . . Oceni¢ wzrokowo stan techniczny
Stan techniczny instalaciji ] oy
hydraulicznej i elektrycznej 32::;::20 szczelnosc | poprawnosc
Stan dokrecenia . " ,

R . Moment dokrecenia powinien by¢ zgodn Raz w
najwazniejszych potgczen Z tabela 5.5 ¢ P yc zgodny tygodniu
Srubowych '

. Przesmarowac elementy zgodnie z Zgodnie z
Smarowanie rozdzialem 5.5 SMAROWANIE. tabela 5.4

G UWAGA
Zabrania sie uzytkowania niesprawnej lub niekompletnej maszyny.

4.3 LACZENIE Z NOSNIKIEM

UWAGA
Przed przystapieniem do faczenia ptuga z nosnikiem nalezy zapoznac si¢ z trescig

instrukcji obstugi pojazdu, z ktérym ma wspotpracowac.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie faczenia maszyny z nosnikiem nalezy zachowac szczego6lng ostroznosc.

Zabrania sie faczenia maszyny z no$nikiem przy pracujacym silniku.
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RYSUNEK 4.1 Rodzaje ukladow zawieszenia

(A) - TUZ kat. 1 i 1l ISO 730-1; (B) - TUZ kat. I i | ,wgskiej” ISO 730-1 (sztywny); (C) - ATLAS
AR 35; (D) - WILLE 455; (E) - WEIDEMANN 2070 CX50; (F) - tadowacze z mocowaniem
EURO; (G) - GEHL; (H) - A-RAMA (sztywna); (I) - A-RAMA; (J) - pfyta do indywidualnej
zabudowy, bez elementéw mocujgcych.
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Plug PUV-1600 jest przystosowany do tgczenia z przodu ciggnika (nosnika) spetniajagcego
wymagania zawarte w tabeli 1.1 ,WYMAGANIA CIAGNIKA (NOSNIKA)”.

Uktady zawieszenia (B) oraz (H) (RYSUNEK 4.1) sg zamocowane sztywno do ptuga i

wymagajg zawieszenia nosnika z tzw. pozycjg ptywajgaca, umozliwiajgca kopiowanie terenu.

4.3.1 LtACZENIE Z TRZYPUNKTOWYM UKLADEM ZAWIESZENIA (TUZ)
Przed zawieszeniem ptuga na TUZ ciggnika nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ kategorii ukladu

zawieszenia ciggnika z uktadem zawieszenia ptuga.

Podjezdzajac ciggnikiem, zblizy¢ ciegta dolne TUZ do dolnych punktéw (A) lub (B) (w

zaleznosci od kategorii TUZ) uktadu zawieszenia pluga.
Ustawi¢ ciegta dolne ciggnika na odpowiedniej wysokosci.
Unieruchomi¢ pojazd i zabezpieczyé¢ go przed przetoczeniem.

potaczy¢ dolne punkty (A) lub (B) (w zaleznosci od kategorii TUZ) mocowania ptuga z
ciegtami dolnymi nosnika.

Ciegto gorne tzw. tacznik centralny” potaczy¢ z gérnym punktem mocowania (A) lub
(B) i zabezpieczy¢.

Podigczy¢ szybkozlgcze przewodow hydraulicznych do instalacji hydrauliki
zewnetrznej ciggnika.

Unies¢ maszyne za pomoca TUZ ciagnika.

Podnies¢ podpore postojowa i zabezpieczy¢ przetyczka i zawleczka (RYSUNEK 4.5).

Zaleca sie aby oba ciegta dolne TUZ nosnika powinny byé ustawione na jednakowej

wysokosci oraz w pofozeniu umozliwiajgcym wzajemne pionowe przemieszczanie.

NIEBEZPIECZENSTWO

Do faczenia maszyny z nosnikiem nalezy uzywac tylko oryginalnych sworzni i

UWAGA

Przewody hydrauliczne powinny by¢ tak poprowadzone, aby nie wplatywaly sie w
ruchome elementy maszyny.
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RYSUNEK 4.2 taczenie z TUZ ciagnika kategorii | oraz Il wg ISO 730-1
(A) - punkty mocowania kat. | wg ISO 730-1; (B) - punkty mocowania kat. Il wg ISO 730-1,

(1) - sworzen ciegiet doinych; (2) - zawleczka zabezpieczajgca; (3) - tancuszek

RYSUNEK 4.3 Laczenie z TUZ ciagnika kat. | oraz | ,,waskiej”
(A) - punkty mocowania kat. | wg ISO 730-1; (B) - punkty mocowania kat. | ,wgskiej” wg ISO
730-1
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4.3.2 tACZENIE Z LADOWACZEM CZOLOWYM LUB INNYM NOSNIKIEM
W celu potgczenia ptuga z tadowaczem czotowym (RYSUNEK 4.4) nalezy:

e odblokowaé¢ mechanizm szybkomocujacy w ramce tadowacza,

e opusci¢ wysiegnik i obrocic ramke ku dotowi (A) tak aby punkty mocowania na
ramce szybkomocujgcej znajdowaly sie ponizej hakéw mocowania w ptugu,

e podjecha¢ tadowaczem do ptuga i wprowadzi¢ punkty mocujgce do odpowiednich
miejsc w ramce szybkomocujgcej wysiegnika,

e unies¢ wysiegnik (B) tak aby gérne punkty mocowania znalazty sie w hakach
ptuga sterujgc wysiegnikiem tadowacza wychyli¢ ramke do tylu (C) powodujgc
zablokowanie sie mechanizmu szybkomocujgcego,

e sprawdzi¢ poprawnos¢ mocowania,
e zablokowa¢ mechanizm szybkomocujacy (w zaleznosci od typu tadowacza),
e podnies¢ podpore postojowg (RYSUNEK 4.5),

Opisany sposo6b tgczenia ma charakter orientacyjny i moze réznic sie w zaleznosci od
modelu tadowacza. Szczegétowy sposéb mocowania narzedzi roboczych podaje instrukcja

obstugi fadowacza czotowego.

Przed podigczeniem pluga do innego nosnika nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi
danego pojazdu (nosnika) i stosowac sie do zalecen producenta.

RYSUNEK 4.4 Laczenie z tadowaczem czotowym
(A), (B), (C)- kolejne etapy tgczenia
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RYSUNEK 4.5 Podnoszenie podpory postojowej
(1) - podpora postojowa; (2) - przetyczka; (3) - zawleczka zabezpieczajgca; (A) - sztywny
TUZ kat. | - | ,wgskiej” ISO-730-1; (B) - wahliwe ukfady zawieszenia
Aby podnies¢ podpore postojowa (RYSUNEK 4.5) nalezy:
e podniesé maszyne zawieszong na nosniku,
e wyjac zawleczke (3) oraz przetyczke (2),

e podnies¢ podpore (1) i zablokowaé¢ w gérnym potozeniu.
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4.4 PODLACZENIE INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

RYSUNEK 4.6 Podiaczenie instalacji hydraulicznej
(A) - zlgcza hydrauliczne typu WTYK-WTYK; (B)- ztgcza hydrauliczne typu WTYK-

GNIAZDO; (1) - przewody hydrauliczne; (2)- przewod zasilania elektrozaworu; (3)- wtyk

gniazda zapalniczki; (4)- przetgcznik; (5) - gniazdo 3-pinowe oswietlenia obrysowego (opcja);

(6) - przewdd zasilajgcy oswietlenie obrysowe (opcja)
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NIEBEZPIECZENSTWO
Przed podiaczeniem przewodow instalacji hydraulicznej nalezy zapoznac si¢ z trescia

instrukcji obstugi nosnika i stosowac si¢ do zalecen producenta.

Przewody hydrauliczne (1) sterowania ptugiem (RYSUNEK 4.6) nalezy potaczy¢ do gniazd
hydrauliki zewnetrznej nosnika. W zaleznosci od wersji instalacji hydraulicznej przewody
moga by¢ zakonczone ztgczami typu (A) WTYK-WTYK lub (B) WTYK-GNIAZDO. Przewody
hydrauliczne utozy¢ bez zagie¢ i skrecen w sposéb uniemozliwiajgcy ich uszkodzenie w
czasie pracy maszyna.

Wiyk (3) przewodu zasilania elektrozaworu (2) nalezy podtaczy¢ do gniazda zapalniczki 12V,

przetacznik (4) podiaczyé do przewodu (2) i umiesci¢ w kabinie operatora w dostepnym
miejscu (RYSUNEK 4.6).

W plugu wyposazonym w oswietlenie obrysowe (opcja) nalezy dodatkowo podigczyé
przewod zasilajgcy (6) do gniazda 3-pinowego w plugu i do gniazda 7-biegunowego w

nosniku.

NIEBEZPIECZENSTWO
W trakcie podtaczania przewodoéw hydraulicznych do nosnika, nalezy zwréci uwage aby

instalacja hydrauliczna nie byta pod ciSnieniem.

UWAGA
Podczas pracy, przewody hydrauliczne powinny by¢ tak poprowadzone aby nie

wplatywaly sie w elementy maszyny i nosnika.

4.5 PRACA PLUGIEM

4.5.1 USTAWIENIE KORPUSU PLUGA

W celu optymalnej eksploatacji nalezy ustawi¢ korpus ptuga w poziomie (0$ czopu gtéwnego
lemieszy powinna by¢ prostopadta do ptaszczyzny podtoza. Poziomowanie korpusu ptuga w
nosnikach z trzypunktowym uktadem zawieszenia (A) odbywa sie poprzez regulacje tacznika
centralnego (RYSUNEK 4.7) natomiast w ftadowaczach czotowych i innych nosnikach (B)
poprzez odpowiednie ustawienie ramki mocowania osprzetu roboczego (np. za pomocg

wskaznika pozycji osprzetu tadowacza - jezeli wystepuje).
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Plug z wahliwym uktadem zawieszenia (C) ustawi¢ tak, aby po oparciu ptuga o podtoze
zakres ruchu korpusu ptuga wzgledem uktadu zawieszenia w czasie kopiowania terenu
wynosit 1/3 do dotu i 2/3 do goéry w stosunku do catkowitego skoku (RYSUNEK 4.7). Pracujac
ptugiem wyposazonym w wahliwy uklad zawieszenia (A, C, D, E, F, G, |, J) (RYSUNEK 4.1)
nalezy nosnik (TUZ ciggnika, wysiegnik tadowacza) ustawi¢ w pozycji ustalonej, nie
pracowac w pozycji ptywajace;.

UWAGA
Masa ciagnika (nosnika) nie moze obciazac ptuga, gdyz moze to doprowadzi¢ do jego

Zniszczenia.

ola -
T —

=

RYSUNEK 4.7 Ustawienie korpusu ptuga

(A) - nosniki wyposazone w TUZ; (B) - tadowacze czotowe i inne; (C) - ustawienie zakresu

kopiowania dla wahliwych uktadow zawieszenia ptuga
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4.5.2 ZMIANA USTAWIEN POZYCJI ROBOCZEJ

NIEBEZPIECZENSTWO

Sterowanie ptugiem moze odbywac sie tylko z kabiny operatora.

W trakcie sterowania ptugiem zabrania si¢ przebywania osob w obrebie pracy maszyny.

RYSUNEK 4.8 Zmiana pozycji roboczej

W celu zmiany ustawienia pozycji roboczej ptuga nalezy postugiwaé sie jedng dzwignig

rozdzielacza hydraulicznego w nosniku i przetgcznikiem elektrycznym elektrozaworu ptuga

(RYSUNEK 4.8)

Predkos¢ robocza ptuga uzalezniona jest od rodzaju i ilosci zgarnianego materialu oraz

rodzaju podioza. Nie zaleca sie pracy plugiem zamontowanym na tadowaczach czotowych i

tadowarkach przy ustawieniu lemieszy w prawo lub w lewo w warunkach ciezkich tzn.:

e nierdéwne podtoze,

e nieznane nierdbwnosci i przeszkody,

e zbity lub zamarzniety $nieg lub 16d,

e warstwa $niegu grubsza niz 30 cm.
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UWAGA

Nie zaleca sie pracy w warunkach ciezkich z predkoscia robocza wieksza niz 6 km/h.
Nie zaleca si¢ pracy plugiem zawieszonym na tadowaczu czotowym z predkoscia
robocza wigksza niz 6 km/h

4.5.3 USTAWIENIE WYSOKOSCI PRACY

W ptugach wyposazonych w $lizgi (A) regulacja wysokosci pracy (RYSUNEK 4.9) odbywa sie
poprzez poluzowanie nakretki (5) oraz $ruby (3) i odpowiednie wysuniecie lub wsuniecie
slizgu (1) w prowadnicy. Prawy i lewy $lizg powinny by¢ wysunigte na te samg wysokosc.
Regulacja prawego i lewego $lizgu przeprowadza sie w ten sam sposob.

X

N\ oL

RYSUNEK 4.9 Regulacja wysokosci pracy
(A) - regulacja wysokosci slizgéw; (B) - regulacja wysokosci kotek; (1) - Slizg; (2) - koétko
jezdne; (3) - sruba dociskowa; (4) - zawleczka zabezpieczajgca; (5) - nakretka kontrujgca;

(6) - podktadka dystansowa (grubosc 6 mm)

Opcjonalnie ptug moze by¢ wyposazony w kétka jezdne (B) (RYSUNEK 4.9). Regulacja

wysokosci kétek jezdnych (B) odbywa sie za pomocg podktadek dystansowych co 6 mm. W

celu podniesienia kétka (1) nalezy wyjac zawleczke (2) i przetozy¢ podktadki dystansowe nad
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wspornik kotka. Wysokos¢ prawego i lewego kotka powinna byé jednakowa. Zalecana

odlegtos¢ listwy zgarniajacej od podtoza to 6 + 12 mm.

4.6 PRZEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH

W trakcie jazdy nalezy dostosowac¢ sie do przepisow o ruchu drogowym, kierowac¢ sie

rozwagg i rozsadnym postepowaniem. Jezeli praca ptugiem odbywa sie na chodnikach

nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na osoby postronne mogace znalezé sie w poblizu

pracujgcej maszyny. Ponizej zostaly przedstawione najistotniejsze wskazéwki.

Przed ruszeniem nalezy upewni¢ sie, ze w poblizu maszyny i ciaggnika nie
znajdujg sie osoby postronne, zwlaszcza dzieci. Zadba¢ o odpowiednig
widocznosé.

Upewni¢ sie ze plug jest prawidlowo podigczony do ciggnika (nosnika), a uktad

zawieszenia jest prawidlowo zabezpieczony.

Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej predkosci pracy i predkosci wynikajgcej
z ograniczen prawa ruchu drogowego. Predkosé przejazdu nalezy dostosowaé do
panujacych warunkoéw drogowych, stanu nawierzchni i innych uwarunkowan.

W trakcie pracy plugiem nalezy wilaczyé pomaranczowe Swiatlo btyskowe w
ciagniku.

Nalezy unikac kolein, zagtebien, rowdéw lub jazdy przy zboczach drogi. Przejazd
przez tego typu przeszkody moze by¢ przyczyna gwattownego przechylenia sie
maszyny i ciggnika. Przejazd w poblizu krawedzi rowéw lub kanatéw jest
niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdu.

Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio wczesnie przed dojazdem do
zakretow, w trakcie jazdy po nierébwnosciach lub pochytosciach terenu.

W trakcie przejazdu po nieréwnosciach z podniesiona maszyng nalezy
odpowiednio zmniejszy¢ predkos¢ ze wzgledu na wystepujgce obcigzenia
dynamiczne i ryzyko uszkodzenia maszyny lub nosnika.

W trakcie przejazdu z podniesionym ptugiem nalezy go ustawi¢ tak, aby nie

zastania¢ Swiatet i nie ogranicza¢ widocznosci z pozycji operatora.
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e Na czas przejazdu z podniesiong maszyng nalezy zabezpieczy¢ ukfad
zawieszenia ciggnika (nosnika) przed samoczynnym opadaniem i przed

przypadkowym opuszczeniem.

4.7 ODLACZANIE PLUGA

RYSUNEK 4.10 Opuszczanie podpory postojowej

(1) - podpora postojowa; (2) - przetyczka; (3) - zawleczka zabezpieczajgca

Plug odtaczony od nosnika powinien opiera¢ sie na lemieszach, slizgach lub kétkach (w
zaleznosci od wyposazenia) i podporze postojowej. Plug ustawi¢ na poziomym, odpowiednio
twardym podtozu w taki sposéb, aby mozliwe byto jego ponowne podtaczenie.
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W celu odigczenia ptuga od ciggnika nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

e przy uniesionym ptugu wyjaé zawleczke zabezpieczajaca (3) i przetyczke (2)
(RYSUNEK 4.10),

e opuscic¢ podpore (1) i zablokowac przetyczka (2) i zawleczka (3),
e opusci¢ ptug do momentu catkowitego oparcia o podtoze,
e wylgczy¢ silnik pojazdu, wigczy¢ hamulec postojowy,

e zredukowaé¢ cisnienie

odpowiednig dzwignig sterowania obwodem hydraulicznym,

resztkowe w uktadzie hydraulicznym przez ruchy

e odigczy¢ wtyki (1) ztacz hydraulicznych, zabezpieczy¢ zatyczkami (2) i umiescic¢

we wsporniku (3) na ramie ptuga (RYSUNEK 4.11),

e odfgczy¢ ptug od uktadu zawieszenia nosnika.

.ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Przed odiaczeniem instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac cisnienie w ukfadzie.

'|} '.II \ \\;_::__a L

RYSUNEK 4.11

Zabezpieczenie zigcz hydraulicznych

(1) - ztgcze hydrauliczne; (2 ) - zatyczka; (3) - wspornik

4.17




PUV-1600 ROZDZIAL 4

4.18



ROZDZIAL

o

OBSLUGA
TECHNICZNA



PUV-1600 ROZDZIAL 5

9.1 KONTROLA | WYMIANA LISTEW ZGARNIAJACYCH

NIEBEZPIECZENSTWO
Podczas kontroli i wymiany listew zgarniajacych nalezy wylaczy¢ silnik nosnika, wyjac

kluczyk zaptonowy za stacyjki.

Przystepujac do wymiany listew zgarniajgcych ptug nalezy unie$¢ do goéry i podeprzec za
pomocg odpowiednio stabilnych i1 wytrzymatych podpér. Jezeli ptug jest zawieszony i
podniesiony na przednim TUZ lub innym nosniku to nalezy go dodatkowo zabezpieczyc
przed opadaniem oraz unieruchomic¢ pojazd (wytaczy¢ silnik i wiaczy¢ hamulec postojowy).

RYSUNEK 5.1 Wymiana listew zgarniajgacych

(1) - listwa gumowa zewnetrzna; (2) - listwa gumowa wewnetrzna lewa; (3) - listwa gumowa
wewnetrzna prawa; (4) - listwa dociskowa; (5) - Sruba Z M12x80-8.8; (6) - nakretka M12-8;
(7) - podktadka 12-100HV
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Wykaz elementow listew zgarniajgcych przedstawia TABELA 5.1. Aby wymontowac listwy
nalezy odkreci¢ nakretki (6), wyjac sruby (5) i zdjac listwe dociskowg (4). Zalozyé nowa listwe
| zamontowac w odwrotnej kolejnosci.

TABELA 5.1 WYKAZ ELEMENTOW LISTEW ZGARNIAJACYCH PUV-1600

Oznaczenie .
RYSUNEK 5.1 Nazwal/ nr katalogowy llosc [szt.]
1 Listwa gumowa zewnetrzna / 335N-05000001 2
2 Listwa gumowa wewnetrzna lewa / 335N-05000002L 1
3 Listwa gumowa wewnetrzna prawa / 335N-05000002P 1
4 Listwa dociskowa / 335N-05000003 2
5 Sruba M12x80-8.8-A2J / PN-M-82406 12
6 Nakretka M12-8-A2J / PN-EN ISO 7040 12
7 Podktadka 12-100HV-Fe//Zn / PN-EN I1SO 7091 12

WyZej wymienione iloSci dotyczg obu odktadnic

NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania si¢ wykonywania prac obstugowych lub naprawczych pod podniesiong i

niezabezpieczona maszyna.

Po wymianie listew zgarniajacych zaleca sprawdzenie i ewentualng regulacje wysokosci
pracy (patrz 4.5.3 USTAWIENIE WYSOKOSCI PRACY)

UWAGA
Kontrole stanu technicznego listew i ich mocowania nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo

po uderzeniu ptugiem w przeszkode stafa.
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5.2 WYMIANA SLIZGOW

RYSUNEK 5.2 Wymiana Slizgu
(1) - slizg; (2) - kotek sprezysty; (3) - Sruba M10x30-8.8; (4) - nakretka kontrujgca M10-8

Jezeli slizgi (RYSUNEK 5.2) sg nadmiernie zuzyte lub uszkodzone nalezy wymienic¢ je na
nowe. W tym celu unie$¢ ptug do gory i podeprze¢ za pomocg odpowiednio stabilnych i
wytrzymatych podpér. Jezeli ptug jest zawieszony i podniesiony na nosniku to nalezy go
dodatkowo zabezpieczy¢ przed opadaniem oraz unieruchomi¢ pojazd (wytgczy¢ silnik i
wigczy¢ hamulec postojowy). Usung¢ kotek sprezysty (2), poluzowac¢ nakretke kontrujaca (4)
i wykreci¢ $rube (3) mocujacyg slizg (1). Sprawdzi¢ $lizg a takze pozostate elementy pod
wzgledem uszkodzen. Montaz przeprowadzic w odwrotnej kolejnosci. Sposéb wymiany
prawego i lewego slizgu jest identyczny. Wykaz elementéw slizgu wraz z numerami
katalogowymi przedstawia TABELA 5.2

NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania si¢ wykonywania prac obstugowych lub naprawczych pod podniesiong i

niezabezpieczona maszyna.
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TABELA 5.2 WYKAZ ELEMENTOW SLIZGU

R?(;“SNCETS:Q Nazwa/ nr katalogowy lloS¢ [szt.]
1 Slizg / 305N-35010000 1
2 Kotek sprezysty 8x50 C / PN-EN ISO 8752 1
3 Sruba M10x30-8.8-A2J / PN-EN ISO 4017 1
4 Nakretka M10-8-A2J / PN-EN ISO 4032 1

WyZej wymienione iloSci dotyczg jednego Slizgu

Po wymianie slizgow zaleca sprawdzenie i ewentualng regulacje wysokosci pracy
(patrz 4.5.3 USTAWIENIE WYSOKOSCI PRACY)

5.3 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Do obowigzkéw uzytkownika, zwigzanych z obstuga instalacji hydraulicznej zalicza sie:
e Kkontrola szczelnosci sitownikéw i potgczen hydraulicznych;

e kontrola stanu technicznego przewodow hydraulicznych i szybkozigczy;

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw instalacji hydraulicznej. Wszelkie
naprawy instalacji hydraulicznej moga by¢ wykonywac jedynie przez odpowiednio

wykwalifikowane osoby.

UWAGA
Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonac kontroli wzrokowej elementow instalacji

hydraulicznej.

W nowej maszynie instalacja hydrauliczne jest fabrycznie napetniona olejem hydraulicznym
HL32. Stosowany olej ze wzgledu na swéj sktad nie klasyfikuje sie jako substancja
niebezpieczna, jednakze dlugotrwate oddzialywanie na skére lub oczy moze wywotac
podraznienia. W przypadku kontaktu oleju ze skérg nalezy miejsce kontaktu przemy¢ wodg z
mydtem. Nie nalezy stosowac rozpuszczalnikobw organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone
ubranie nalezy zdja¢ aby zapobiec przedostania sie oleju na skére. Jezeli olej dostanie sie do
oczu, nalezy przemy¢ je bardzo duzg iloscig wody a w przypadku wystapienia podraznienia
skontaktowa¢ sie z lekarzem. Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziata
szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie
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rozpylony (mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie kiérego moga uwolni¢ sie
trujgce zwigzki.

NIEBEZPIECZENSTWO
W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla (CO,), piana lub

para gasnicza. Do gaszenia nie uzywac wody!

TABELA 5.3 CHARAKTERYSTYKA OLEJU HYDRAULICZNEGO HL32

LP. NAZWA WARTOSC
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32
2 | Lepkos¢ kinematyczna w 40°C 28.8 —35.2 mm?/s
3 | Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL
5 | Temperatura zaptonu, °C powyzej 210
6 | Maksymalna temperatura pracy, °C 80
NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowa¢ odpowiednie Srodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary. Unikac kontaktu oleju ze skora.

cisnienie resztkowe w ukfadzie.

Rozlany olej nalezy natychmiast zebra¢ i umiesci¢ w oznakowanym, szczelnym pojemniku.
Zuzyty olej nalezy przekazac do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracja olejow.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ catkowicie szczelna. Przy catkowitym rozsunieciu
cylindra hydraulicznego nalezy skontrolowaé miejsca uszczelnien. W przypadku stwierdzenia
zaolejenia na korpusie sitownika hydraulicznego nalezy sprawdzi¢ charakter nieszczelnosci.
Dopuszczalne sg niewielkie nieszczelnosci z objawami "pocenia sie", natomiast w przypadku
zauwazenia wyciekow typu "kropelkowego" nalezy zaprzesta¢ eksploatacji maszyny do
czasu usuniecia usterki.
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Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco podczas
uzytkowania maszyny.

W przypadku stwierdzenia wycieku oleju na potgczeniach przewodow hydraulicznych nalezy
zlacze dokreci¢, jesli nie spowoduje to usuniecia usterki- nalezy wymieni¢ przewdd lub
elementy ztgcza na nowe. Wymiany podzespolu na nowy wymaga rowniez kazde

uszkodzenie go o charakterze mechanicznym.

.ﬁ UWAGA
Ukiad hydrauliczny odpowietrza sie samoczynnie w czasie pracy maszyny.

Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe po 4 latach eksploatacji maszyny.

5.4 SMAROWANIE

Smarowanie maszyny nalezy wykonywac¢ przy pomocy smarownicy recznej lub noznej,
wypetnionej smarem stalym. Przed rozpoczeciem smarowania nalezy w miare mozliwosci
usungé stary smar oraz inne zanieczyszczenia. Nadmiar smaru nalezy wytrze¢. Do
smarowania zaleca sie smar staly £ T-43-PN/C-96134.

NIEBEZPIECZENSTWO

Smarowanie mozna przeprowadzac tylko gdy ptug jest opuszczony i oparty o podioze.

Przed rozpoczeciem smarowania wylfaczy¢ silnik, wyjac kluczyk ze stacyjki i wiaczyc
hamulec postojowy w ciagniku.

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest zobowiazany do przestrzegania
instrukcji smarowania zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar Srodka
smarnego spowoduje osadzanie si¢ dodatkowych zanieczyszczen na miejscach
wymagajacych smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w czystosci
poszczegdinych elementéw maszyny.
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RYSUNEK 5.3 Punkty smarne
Opis punktow smarnych przedstawia TABELA 5.4
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TABELA 5.4 PUNKTY SMARNE | CZESTOTLIWOSC SMAROWANIA

LICZBA RODZAJ 2 A
LP. NAZWA PUNKTOW | SRODKA | “Z=S1OFLINOSC
SMARNYCH | SMARNEGO
A | Czop obrotu odktadnic 4 50 godzin
Ucho ttloczyska i cylindra .
B sitownika hydraulicznego 4 50 goazin
smar staly
C | Tuleja obrotu kétka 2 50 godzin
Plyty uktadu zawieszenia :
D (dotyczy uktaddéw wahliwych) 2 20 godzin

Opis oznaczen z kolumny” LP” (TABELA 5.4) jest zgodny z oznaczeniami (RYSUNEK 5.3)
9.5 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy starannie oczysci¢ i wymy¢ strumieniem wody. W
trakcie mycia nie mozna kierowac silnego strumienia wody lub pary na naklejki informacyjne i
ostrzegawcze, przewody hydrauliczne. Dysze myjki cisnieniowej lub parowej nalezy
utrzymywaé w odlegtosci nie mniejszej niz 30 cm od czyszczonej powierzchni.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowaé¢ cata maszyne, przeprowadzi¢ ogledziny stanu
technicznego poszczegoélnych elementow. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy naprawic¢
lub wymienié na nowe.

W przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba oczysci¢ z rdzy
| kurzu, odtlusci¢, a nastepnie pomalowac farbg podktadowg a po jej wyschnieciu farbg
nawierzchniowg zachowujac jednolity kolor i rownomierng grubos¢ powtoki ochronnej. Do
czasu pomalowania uszkodzone miejsca mozna pokry¢é cienka warstwg smaru lub
antykorozyjnego preparatu. Zaleca sie aby maszyna byta przechowywana w pomieszczeniu
zamknietym lub zadaszonym.

Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez dtuzszy okres, nalezy koniecznie zabezpieczyé
ja przed wplywem czynnikbw atmosferycznych. Przewody elekiryczne zasilajace
elekirozawor i oswietlenie obrysowe (opcja) oditgczy¢ od maszyny i zabezpieczy¢ przed
wilgocia. Maszyne nalezy smarowa¢ zgodnie z podanymi zaleceniami. W przypadku
diuzszego postoju, nalezy koniecznie przesmarowac¢ wszystkie elementy bez wzgledu na
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okres ostatniego zabiegu. Dodatkowo przed okresem zimowym nalezy posmarowac

sworznie TUZ oraz ptyte wahliwego uktad zawieszenia (jezeli wystepuje).
5.6 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas konserwaciji i napraw nalezy stosowaé¢ odpowiednie momenty dokrecania potaczen
srubowych (chyba ze dla danego potaczenia podano inne parametry). Zalecane momenty
dokrecania dotyczg srub stalowych nie smarowanych (TABELA 5.5)

UWAGA

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegoélnych elementow nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta. Niezastosowanie si¢ do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub Zzycia osob postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczynic sie do uszkodzenia maszyny.

TABELA 5.5 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

SREDNICA 5.8 8.8 10.9
GWINTU
[mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 8 10 15
M8 18 25 36
M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
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9.7 USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA
TABELA 5.6 USTERKI| SPOSOBY ICH USUWANIA

RODZAJ USTERKI PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA

Instalacja hydrauliczna nie Podtaczy¢ wtyki szybkoztgczy do

_ _ podtaczona instalacji ciagnika (nosnika)
Odktadnice ptuga nie — ,
chylaja sie podczas Sprawdzic¢ _szybkoziaqza w razie
Witerowani a zmiana Uszkodzone szybkozigcza uszkodzenia wykona¢ naprawe
pozycji roboczej _ .przez Sers ,
Wytaczony lub niesprawny Sprawdzi¢ uktad hydrauliczny w
uktad hydrauliczny ciggnika ciggniku (nosniku)
Instalacja elektryczna nie
podtgczona do ciggnika Podtgaczy¢ instalacje do ciggnika
(nosnika)
Przy wytgczeniu przetgcznika
_ _ Przetacznik sterowania mozna sterowac jedng
W trakcie sterowania zaworem hydraulicznym odktadnicg ptuga, natomiast po
piug|em_zm|en|a SIe | ustawiony w jednym potozeniu | wigczeniu mozna sterowac druga
ustawienie tylko odktadnica
jednej odktadnicy

Uszkodzona instalacja

elekiryczna Wykona¢ naprawe przez serwis
Uszkodzony elektrozawor Wykonaé naprawe przez serwis
Wiycsos ghiazda zapaliozk Sprawdzié | wymienic
Ptug nieprawidtowo Sprawdzi¢ i wyregulowac zgodnie
zawieszony na nosniku z instrukcja
Ptug nieréwnomiernie Nieprawidtowo ustawione Sprawdzi¢ i wyregulowac zgodnie
zgarnia snieg Slizgi (kotka) z instrukcjg
Nadmiernie zuzyte lub Sprawdzi¢, w razie koniecznosci
uszkodzone listwy zgarniajgce wymienié
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