PRONAR Sp. z o0.0.

QUD 17-210 NAREW, UL. MICKIEWICZA 101A, WOJ. PODLASKIE
tel.: +48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82
fax: +48 085 681 63 83 +48 085 68271 10

PRONAR

www.pronar.pl

INSTRUKCJA OBSLUGI

POSYPYWARKA

PRONAR KPT40

INSTRUKCJA ORYGINALNA

WYDANIE 1A-01-2012 NR PUBLIKACJI 254N-00000000-UM






POSYPYWARKA

PRONAR KPT40

IDENTYFIKACJA MASZYNY

TYP: KPT40

NUMER SERYJNY:




WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sgq aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektore wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiadac stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc¢ ich pracy, nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikaciji.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapozna¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i przestrzegaé
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi posypywarki. Jezeli
informacje zawarte w instrukcji obstugi okaza sie nie w petni zrozumiate nalezy zwrocic sie o

pomoc do punktu sprzedazy, w ktérym maszyna zostata zakupiona lub do Producenta.
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SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i $rodkdbw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

Z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZENSTWO?”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen

stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujgcych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegdblnie wazne informacije i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem ,L,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sg wyroznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrdcenia uwagi uzytkownika na koniecznosé wykonania okresowej obstugi technicznej

tres¢ w instrukcji zostata wyrdzniona znakiem:

Dodatkowe wskazdéwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczace obstugi

.

oraz poprzedzone stowem ,,WSKAZOWKA”.

maszyny i wyrdznione sg znakiem:

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwrdéconego twarzg w kierunku jazdy

maszyny do przodu.
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Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogodlne okreslenie i funkcja: |Posypywarka

Typ: KPT40

Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Posypywarka PRONAR KPT40

do ktorej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.

10 MAJ 2012

Narew, dnia

Miejsce i data wystawienia Imie, nazwisko osob/ upowaznionej
stanowisko, podpis
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PRONAR KPT40 ROZDZIAL 1

1.1 IDENTYFIKACJA

-

O PRONAR Sp.z00
é)v(]j 17-_210Narew C @
PRONAR ul. Mickiewicza 101A
Nazwa|
Typ | | Nrserny [ (€] |
Rokprod. [ (D) |
2 [ (€] Jg
®) I@J

RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej

O
|

N,

Znaczenie poszczegolnych pdl tabliczki znamionowej (RYSUNEK 1.1):
A — nazwa maszyny
B —-typ
C — numer seryjny
D — rok produkgciji
E — masa wtasna maszyny [kg]
F — znak Kontroli Jakosci
G — pole niewypetnione

Numer fabryczny jest wybity na tabliczce znamionowej i na ramie obok tabliczki. Tabliczka
znajduje sie z tylu maszyny na ramie obok punku mocowania lewej podpory magazynowe;j
(RYSUNEK 1.1). Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeru fabrycznego
umieszczonych na maszynie z numerem wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, w
dokumentach sprzedazy i w INSTRUKCJI OBStUGI.

1.2



ROZDZIAL 1 PRONAR KPT40

1.2 PRZEZNACZENIE

Posypywarka PRONAR KPT40 stuzy do powierzchniowego rozrzucania materiatow
uszorstniajgcych (piasek, kruszywo) oraz s$srodkow chemicznych (chlorek sodu, chlorek
wapnia, chlorek magnezu, solanka) do zimowego utrzymania drog. Wykorzystywanie w
innych celach nalezy uzna¢ za niezgodne z przeznaczeniem. Posypywarka moze byc¢
agregowana na pojazdach ciezarowych wyposazonych w platforme tadunkowg oraz

spetniajgcych wymagania zawarte w tabeli 1.1

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z

powyzszym uzytkownik zobowigzany jest do:
e zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBSLUGI i stosowania sie do jej zalecen,

e zrozumienia zasady dziatlania maszyny oraz bezpieczne] | prawidiowe]

eksploataciji,
e przestrzeganie ogolnych przepisdw bezpieczenstwa w czasie pracy,
e zapobiegania wypadkom,
e stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego.
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby ktoére:
e zapoznaly sie tresScig niniejszej publikacji oraz z trescig instrukcji obstugi pojazdu,
e zostaly przeszkolone w zakresie obstugi oraz bezpieczenstwa pracy,

e posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania pojazdem i zapoznaly sie z

przepisami ruchu drogowego oraz przepisami transportowymi.

UWAGA

Maszyny nie wolno uzywac niezgodnie z przeznaczeniem a w szczegolnosci:
e do przewozu ludzi, zwierzat

e do transportu jakichkolwiek materiatow

e uzywania innych srodkéw do posypywania niz okresla instrukcja obstugi

1.3




PRONAR KPT40 ROZDZIAL 1

TABELA 1.1 Wymagania nosnika

J.M WYMAGANIA

na platformie tadunkowej nosnika za
Sposdéb mocowania - pomocg tasm mocujgcych LC 2000N
wg normy EN 12195-22

Minimalne wymiary platformy:

— dtugosé / szerokosc¢ mm 3850/2300
— wysokos$¢ od podtoza mm 950-1700
tadownos$¢ nosnika t 10/11/12*
Napiecie instalacji elektrycznej \% 24

* - w zaleznosci od pojemnosci zbiornika
1.3 WYPOSAZENIE

W sktad wyposazenia posypywarki wchodzi:
¢ instrukcja obstugi,
e karta gwarancyjna,
e podpory magazynowe
Wyposazenie dodatkowe (opcjonalne):

e podpory postojowe (do zdejmowania i zaktadania maszyny na platforme no$nika bez

urzgdzen dzwigowych)
1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBStUGI.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespolty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych

warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwaranciji.

1.4




ROZDZIAL 1 PRONAR KPT40

Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przypadkéw jak: uszkodzenia mechaniczne

nie wynikajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:

e uszkodzen mechanicznych powstatych z winy uzytkownika, wypadku drogowego,

z niewlasciwej eksploatacji, regulacji i konserwacji, uzytkowania maszyny

niezgodnie z przeznaczeniem,
e uzytkowania uszkodzonej lub niesprawnej maszyny,

e wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidiowe wykonanie

napraw,

e wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci swiadczenia gwarancyjne.

WSKAZOWKA

@ Nalezy zada¢ od sprzedawcy dokiadnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponoéw reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy

naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamaciji.

Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego zgtoszenia wszystkich zauwazonych
ubytkéw powtok malarskich lub sladéw korozji, oraz zlecenia usuniecia usterek niezaleznie
od tego, czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy tez nie. Szczegdtowe warunki gwarancji

podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotgczonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegdlnosci
niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtéwnych
elementdw konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wptywajg na bezpieczenstwo pracy z

maszyna.

1.5




PRONAR KPT40 ROZDZIAL 1

1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie wymaga
pakowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno-ruchowa maszyny oraz

panel sterowania z wigzkg elektryczna.

Dostawa do uzytkownika moze odbywac sie transportem samochodowym po zamocowaniu
do platformy fadunkowej. Maszyna powinna byé zamocowana w spos6b pewny za pomocg

atestowanych paséw wyposazonych w mechanizm napinajgcy.

RYSUNEK 1.2 Uchwyty transportowe

1.6



ROZDZIAL 1 PRONAR KPT40

Przy zatadunku i roztadunku nalezy stosowac¢ sie do ogdélnych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujace sprzet przetadunkowy powinny posiada¢ wymagane

uprawnienia do uzywania tych urzgadzen.

Maszyna powinna by¢é podczepiana do urzgdzen dzwigowych w miejscach specjalnie do tego
przeznaczonych (RYSUNEK 1.2), tzn. za ucha na bokach zbiornika. Punkty podwieszenia sg
oznaczona za pomocg nalepek informacyjnych. W trakcie podnoszenia maszyny nalezy
zachowac szczegdlng ostroznos¢ ze wzgledu na mozliwos¢ przechylenia sie maszyny oraz
ryzyko doznania obrazen od wystajgcych czesci. W celu utrzymania uniesionej maszyny we
wiasciwym kierunku zaleca sie zastosowanie dodatkowego odciggu. W trakcie prac

przetadunkowych nalezy zwréci¢ szczegblng uwage, aby nie uszkodzi¢ powtoki lakiernicze.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy transporcie samochodowym maszyne zamocowac na platformie srodka transportu
zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa podczas transportu. Kierowca samochodu, w
czasie transportowania maszyny, powinien zachowac szczegolna ostroznosc. Wynika to
z faktu przesuniecia do gory srodka ciezkosci pojazdu z zaladowana maszyna.

; 40 mm
: i\
H 5 | & ¢
u v | ol (8
( f — e o
| | |
1 il
[}
‘ 2250 mm
|

RYSUNEK 1.3 Potozenie srodka ciezkoSci (puste zbiorniki)

UWAGA
Potozenie srodka ciezkosci w zaleznosci od ustawienia maszyny zmienia si¢ w zakresie

+100 mm

1.7




PRONAR KPT40 ROZDZIAL 1

1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju stanowi bezposrednie zagrozenia dla srodowiska naturalnego ze wzgledu na
ograniczong biodegradowalnos¢. Prace konserwujgco-naprawcze, przy ktoérych istnieje
ryzyko wycieku oleju, nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporna.
W przypadku wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczy¢ zrddto
wycieku, a nastepnie zebrac¢ rozlany olej przy pomocy dostepnych srodkéw. Resztki oleju
zebra¢ przy pomocy sorbentéw lub wymieszaé¢ olej z piaskiem, trocinami lub innymi
materiatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia olejowe nalezy przechowaé w
szczelnym i oznaczonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowodorow, a nastepnie
przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacja odpaddéw olejowych. Pojemnik nalezy

przechowac¢ z dala od zrodet ciepta, materiatéw tatwopalnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wilasciwosci zaleca sie przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w takich samych

warunkach jak opisano powyze;.
1.7 KASACJA

W przypadku podijecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, nalezy zastosowac¢ sie
do przepisow obowigzujgcych w danych kraju dotyczacych kasacji oraz recyklingu maszyn

wycofanych z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu maszyny nalezy catkowicie usung¢ olej z instalacji

hydraulicznej i przektadni.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub uszkodzone nalezy przekaza¢ do skupu
surowcow wtornych. Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw sztucznych nalezy

przekazac do zaktadéw zajmujgcych sie utylizacjg tego typu odpadow.

UWAGA

W trakcie demontazu nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi, a takze stosowac Srodki
ochrony osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unikac kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczac do rozlania sie zuzytego oleju.

1.8
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PRONAR KPT40 ROZDZIAL 2

2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 UZYTKOWANIE MASZYNY

e Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien doktadnie
zapozna¢ sie z trescig niniejszej publikacji oraz z KARTA GWARANCYJNA.

W czasie eksploatacji nalezy przestrzegac¢ wszystkich zawartych w nich zalecen.

e Uzytkowanie oraz obstuga maszyny moze by¢é wykonywana tylko przez osoby
uprawnione do kierowania pojazdem, na ktérym bedzie agregowana maszyna

oraz przeszkolonymi w zakresie obstugi.

o Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowacé sie
ze sprzedawcg prowadzgcym w imieniu Producenta autoryzowany serwis

techniczny lub bezposrednio z Producentem.

e Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie oraz obstuga maszyny, nieprzestrzeganie

zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

e Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczatkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania oraz rozsgdne postepowanie powinno byc¢

podstawowg zasadg korzystania z maszyny.

e Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione, w tym przez
dzieci, osoby nietrzezwe Ilub bedgce pod wplywem innych substancji

odurzajgcych.

o Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania stwarza zagrozenie dla

zdrowia osobom obstugujgcym i postronnym

e Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy kto
wykorzystuje maszyne w sposob niezgodny z przeznaczeniem, bierze na siebie
petng odpowiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikite z jej uzytkowania. Za
niezgodne z przeznaczeniem uwaza sie uzytkowanie posypywarki w sposéb inny
niz opisuje instrukcja obstugi, w tym takze rozsypywanie innych srodkéw niz

zaleca Producent.

e Maszyna moze by¢é uzytkowana tylko wtedy, kiedy wszystkie elementy

zabezpieczajgce (np. ostony) sg sprawne technicznie i umieszczone we
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wiasciwym miejscu. W przypadku zniszczenia lub zagubienia elementéw

zabezpieczajgcych nalezy je zastgpi¢ nowymi.

2.1.2 AGREGOWANIE Z NOSNIKIEM

Nosnik na ktérym bedzie agregowana maszyna musi by¢ sprawny technicznie

oraz musi spetniaé wymagania stawiane przez Producenta maszyny.

Do mocowania maszyny na nosniku nalezy uzywaé¢ odpowiednich, atestowanych

pasow lub fancuchow.
Podczas tgczenia maszyny z nosnikiem nalezy zachowaé szczegolng ostroznoseé.
W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac pomiedzy maszyng, a nosnikiem.

Po zakonczeniu tgczenia sprawdzi¢ zabezpieczenia. Zapozna¢ sie z trescig

instrukcji obstugi nosnika.

W czasie odigczania maszyny od nosnika nalezy zachowac¢ szczegdlng

ostroznoseé.

Maszyna zdjeta z nosnika musi by¢ ustawiona na podporach, na poziomym,
odpowiednio twardym podiozu w taki sposdb, aby mozliwe byto jej ponowne

poditgczenie.

2.1.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Nalezy regularnie kontrolowa¢ stan techniczny potaczen oraz przewodéw

hydraulicznych. Przecieki oleju sg niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, maszyne nalezy wylgczy¢ z

eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwroci¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikna¢ pod skore
i by¢ przyczyng infekcji. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg
iloscig wody i jezeli wystgpig podraznienia — skontaktowac sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu oleju ze skérg, nalezy miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg

z mydiem. Nie stosowaé rozpuszczalnikdw organicznych (benzyna, nafta).
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e Stosowac olej zalecany przez Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwoch rodzajow

oleju.

e Olej zuzyty lub taki, ktéry utracit swoje witasciwosci nalezy przechowywaé¢ w
oryginalnych pojemnikach lub w opakowaniach zastepczych odpornych na
dziatanie weglowodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ dokladnie opisane

i odpowiednio przechowywane.

e Zabrania sie przechowywania oleju w opakowaniach przeznaczonych do

magazynowania Zywnosci.

e Przewody hydrauliczne gumowe nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata bez

wzgledu na ich stan techniczny.

e Naprawy i wymiany elementow instalacji hydraulicznej nalezy powierzyé

odpowiednio wykwalifikowanym osobom.

2.1.4 KONSERWACJA

e W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca sie¢, aby ewentualne

naprawy wykonywane byly przez wyspecjalizowane warsztaty.

e W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,

maszyne nalezy wytgczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.

e W trakcie prac przy maszynie nalezy uzywaé¢ odpowiednigj, scisle dopasowanej
odziezy ochronnej, rekawic oraz wilasciwych narzedzi. W przypadku prac
zwigzanych zinstalacjg hydrauliczng zaleca sie stosowanie rekawic

olejoodpornych oraz okularow ochronnych.

e Jakiekolwiek  modyfikacje = maszyny zwalniajg firme PRONAR od

odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

e Wchodzenie na posypywarke jest mozliwe tylko przy absolutnym bezruchu
maszyny | wytgczonym silniku nosnika. Przed wejsciem na posypywarke nosnik
nalezy unieruchomi¢ hamulcem postojowym oraz zabezpieczy¢ przed dostepem

0soOb niepowotanych oraz wyjgé kluczyk ze stacyjki.

e Zanim zostang podjete jakiekolwiek prace przy maszynie nalezy wytgczy¢ silnik

nosnika.
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e Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny zabezpieczen oraz prawidiowosc

dokrecania potgczen srubowych.

e Regularne wykonywac przeglady maszyny zgodnie z zakresem okreslonym przez

Producenta.

e Przed rozpoczeciem pracy przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac
cisnienie oleju.

e Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonywaé¢ stosujgc o0godlne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast
przemy¢ i zdezynfekowac. W przypadku doznania powazniejszych obrazen

nalezy zasiegng¢ porady lekarskie;.

e W przypadku koniecznosci wymiany poszczegdinych elementdow nalezy
wykorzystac tylko elementy oryginalne. Niezastosowanie sie do tych wymagan
moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia Ilub zycia o0sO6b postronnych lub
obstugujgcych, przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny i stanowi podstawe do

cofniecia gwarancji.

e Kontrolowa¢ stan elementéw ochronnych, ich stan techniczny oraz prawidtiowos¢

Zamocowania.

e Przed pracami spawalniczymi lub elektrycznymi, posypywarke nalezy odtgczy¢ od
statego doptywu prgdu. Powloke malarskg nalezy oczysci¢. Opary palgcej sie
farby sg trujgce dla cztowieka i zwierzat. Prace spawalnicze nalezy wykonywaé w

dobrze oswietlonym i wentylowanym pomieszczeniu.

e W przypadku prac wymagajacych podniesienia maszyny, nalezy wykorzystac
odpowiednie atestowane podnosniki hydrauliczne lub mechaniczne. Po
podniesieniu maszyny nalezy zastosowaé¢ dodatkowo stabilne i wytrzymate
podpory. Zabrania sie wykonywania prac pod maszyng podniesiong tylko za

pomocg podnosnika lub stojgcg na podporach magazynowych lub postojowych.

e Zabrania sie podpierania maszyny przy pomocy elementow kruchych (cegty,

pustaki, bloczki betonowe).

e Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru lub oleju

nalezy usungg.

e Po wymianie oleju hydraulicznego zuzyty olej nalezy utylizowaé.
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W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego maszyne nalezy utrzymywaé w

czystosci.

2.1.5 PRACA MASZYNA

Przed kazdym uzyciem posypywarki nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny. W
szczegoblnosci sprawdzi¢ stan techniczny sygnalizacji swietlnej, mechanizmu

rozsypujacego, mechanizmu podajgcego oraz oston zabezpieczajgcych.

Naped posypywarki mozna uruchomi¢ tylko wtedy, kiedy w promieniu okoto 2
razy wiekszym niz ustawiona szerokos¢ posypywania od maszyny nie znajdujg
sie osoby postronne lub zwierzeta. Operator maszyny ma obowigzek zadbaé o

prawidtowg widoczno$¢ maszyny oraz obszaru pracy.

W czasie pracy maszyng zabrania sie zajmowania innej pozycji niz stanowisko
operatora w kabinie pojazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny operatora w

trakcie pracy maszyny.
Zabrania sie przebywania osob w strefie rozrzutu maszyny.
Zabrania sie zblizania do maszyny zanim nie zatrzymajg sie elementy wirujgce.

W trakcie pracy przy chodnikach, na drogach publicznych istnieje ryzyko iz
wyrzucane czgstki piasku, soli, kamienie itp. mogg stanowi¢ zagrozenie dla oséb

postronnych.

Przed zatadunkiem posypywarki nalezy upewni¢ sie czy w skrzyni tadunkowej i
na talerzu rozsiewajgcym nie znajdujg sie kamienie, narzedzia lub inne

przedmioty.
tadunek w zbiorniku maszyny powinien by¢ roztozony réwnomiernie.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadownosci posypywarki, gdyz zagraza

to bezpieczenstwu ruchu drogowego i moze spowodowac uszkodzenie maszyny.

Przygotowanie srodkow do posypywania musi odbywac sie zgodnie z przepisami
dotyczacymi utrzymania drég w okresie zimowym zgodnie z wymogami
obowigzujgcymi w kraju, w ktorym posypywarka jest uzytkowana. Zabrania sie

jednak stosowania innych $srodkdw niz przewiduje Producent.
W czasie pracy posypywarkg nalezy wlgczy¢ ostrzegawczg lampe btyskows.
Podczas jazdy do tytu, zachowac¢ szczegdlng ostroznose.
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e Po zakonczeniu rozsypywania wylgczy¢ naped hydrauliczny mechanizmu

podajgcego i rozsiewajgcego

e Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowaé sie do przepiséw
oruchu drogowym obowigzujgcych w kraju, w ktorym maszyna jest

eksploatowana.

e Dostosowac¢ predkos¢ do panujgcych warunkdéw drogowych oraz ograniczen

wynikajgcych z przepiséw prawa o ruchu drogowym.
e Zabrania sie przewozenia na maszynie ludzi i zwierzat.

e Brawurowa jazda i nadmierna predko$¢ moze by¢ przyczyng wypadku.

2.2 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. o. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowac¢ ryzyko
nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczgtkowe, ktére moze
doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnosciami opisanymi
ponizej:

e uzywanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem,

e przebywanie pomiedzy nosnikiem a maszyng w trakcie tgczenia maszyny,

e przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,

e praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami,

e niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych lub zajmowanie

miejsca w tych strefach podczas pracy maszyny,

e obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione lub bedace pod wptywem srodkéw

odurzajgcych,

e czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna przy podigczonym i

uruchomionym nosniku
Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:
e rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,

e rozsadne stosowanie uwag i zalecen zawartych w instrukcjach obstugi,
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e wykonywanie prac  konserwujgco-naprawczych zgodnie z  zasadami

bezpieczenstwa obstugi,
e wykonywanie prac konserwujgco-naprawczych przez osoby przeszkolone,
o stosowanie dopasowanej odziezy ochronnej,

e zabezpieczenie maszyny przed dostepem osdb nieuprawnionych do obstugi, a

zwlaszcza dzieci,
e zachowanie bezpiecznej odlegtoSci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych

e zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy

2.3 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne dla uzytkownika jak i dla
osb6b, ktére moga znalezé sie w poblizu pracujgcej maszyny. W przypadku braku
jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub zniszczenia nalezy zastgpi¢ go nowym. Wszystkie
elementy posiadajgce znaki bezpieczenstwa wymieniane w trakcie naprawy na nowe
powinny by¢ zaopatrzone w te znaki. Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u Producenta lub

w punkcie sprzedazy.
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TABELA 2.1 Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. SYMBOL OPIS

Przed rozpoczeciem uzytkowania
Zzapoznaj sie z trescig instrukcji
obstugi

Nie wchodzi¢ do zbiornika, nie stawaé
na mechanizmie podajgcym jezeli na
naped maszyny jest wigczony

Niebezpieczenstwo ze strony

e wyrzucanych przez maszyne
3 materiatéw.
\ 3 4

Zachowac bezpieczng odlegtosé od
pracujgcej maszyny.

Nalepka informacyjna
sterowanie przestong mechanizmu
podajgcego

m:

N

ZRASZANIE NAPENIANIE

P e

Nalepka informacyjna
Sterowanie zaworem solanki

7
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LP. SYMBOL OPIS
&
: Nalepka informacyjna.
6 : :
3 Sterowanie kotem napedowym

Punkty mocowania urzadzen
7 L

dzwigowych przy zatadunku
8 Oznakowanie obrysowe

9 j!lPRONAR Nalepka informacyjna

www.pronar.pl
PRONAR

»| PRONAR KPT40

Numeracja kolumny ,LP” jest zgodna z oznaczeniami naklejek (RYSUNEK 2.1)
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RYSUNEK 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych

Opis znaczenia symboli przedstawia TABELA 2.1
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE
J.M
za pomocg pasdéw mocujgcych na
Sposéb mocowania - platformie tadunkowej pojazdu
ciezarowego
Szerokos$¢ posypywania:
— minimalna m 2
— maksymalna m 12
Gestos¢ posypywania:
— érodki chemiczne g!m2 5-40
— érodki uszorstniajgce g!m2 50 - 200
Pojemnos¢ zbiornika m? 4,5 [ 5,25* | 6*
Pojemnos¢ zbiornikow solanki dm?® 1 800
llos¢ tarcz rozsiewajgcych szt. 1
llos¢ topatek tarczy szt. 6
wiasny uktad hydrauliczny zasilany od
Naped maszyny - pompy napedzanej za pomocg kota
jezdnego
Sterowanie - za pomocy panelu z kabiny operatora
Zasilanie elektryczne Vv 24\
Clsnlenlle w |pstaIaCJ| MPa 16
hydraulicznej
Predkos¢ robocza km/h 10-70
Ciezar maszyny (bez tadunku) kg 1 860
Wysokosc maszyny od mm 1660* /1 790* / 1 920*
platformy tadunkowej nosnika

* - w zaleznosci od ustawienia nadstaw zbiornika

Poziom hatasu emitowanego przez maszyne nie przekracza 70 dB(A)
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-
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

-

1660/1790/1920 mm*
G
G

-
=

-

930 mm

-

2 220 mm

[}

RYSUNEK 3.1 Wymiary zewnetrzne

* - w zaleznosci od ustawienia nadstaw zbiornika
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3.2 BUDOWA OGOLNA

RYSUNEK 3.2 Budowa ogoélna

(1) - rama; (2) - zbiornik; (3) - sito; (4) - plandeka; (5) - przenosnik tasmowy; (6) - ukfad
zasypowy; (7)- drabinka; (8)- instalacja hydrauliczna; (9) - mechanizm wysiewajgcy;
(10) - koto jezdne; (11) - zbiorniki ukfadu zraszania solankg; (12) - podpory magazynowe;

(13) - nadstawy regulowane

Posypywarka sktada sie z ramy (1), ktorej integralng czescig jest zbiornik (2) wyposazony w
nadstawy (13), sito (3) i stelaz z plandekg (4). Przenosnik tasmowy (5) umieszczony na dnie
zbiornika (2) transportuje materiat do uktadu zasypowego (6), ktéry podaje go na topatki
tarczy mechanizmu wysiewajgcego (9). Uklad zraszania solankg (11) umozliwia dodatkowo

podawanie solanki do mechanizmu rozsiewajgcego. Posypywarka posiada wiasna,
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niezalezng instalacje hydrauliczng (8) zasilang z pompy umieszczonej na kole jezdnym (10).
Monitorowanie i sterowanie parametrami pracy odbywa sie z kabiny pojazdu za pomoca

panelu z wyswietlaczem.

3.3 BUDOWA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

RYSUNEK 3.3 Budowa instalacji hydraulicznej
(1) - pompa; (2) - zbiornik oleju; (3) - filtr; (4) - silnik hydrauliczny tarczy wysiewajgcej;

(5) - silnik hydrauliczny przenosnika; (6) - silnik hydrauliczny pompy solanki; (7) - pompka
3.5
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reczna podnoszenia kofa; (8)- pompa; (9)- blok zaworowy; (10)- silnik elektryczny;

(11) - sitownik hydrauliczny

3.4 BUDOWA UKLADU ZRASZANIA SOLANKA

P
o
|

i

RYSUNEK 3.4 Budowa ukfadu zraszania solanka
(1) - pompa; (2) - zbiornik; (3) - filtr; (4) - odpowietrznik; (5) - krociec; (6) - zawor napetniania;

(7) - wskaznik poziomu solanki
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3.5 UKLAD ZASYPOWY | WYSIEWAJACY

RYSUNEK 3.5 Uklad zasypowy i wysiewajacy
(1) - przenosnik tasmowy; (2)- przektadnia; (3)- tarcza wysiewajgca; (4)- napinacz;

(5) - dzwignia blokady podnoszenia; (6) - sitownik regulacji kierunku rozrzutu.
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3.6 INSTALACJA ELEKTRYCZNA
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RYSUNEK 3.6 Schemat ideowy instalacji elektrycznej cz. 1
(8) - akumulator pojazdu; (6) - bezpieczniki; (7) - sterownik gtowny RC2-2/21; (8) - modut

rozszerzen RCE12-4/22; (9) - przekaznik napetniania (opcja); (10) - elektrozawor-przenosnik
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tasmowy; (11) - czujnik temperatury zewnetrznej (opcja); (12) - czujnik predkosci pompy
solanki; (13) - sitownik regulacji kierunku rozrzutu; (14) - czujnik sypania; (15) - czujnik
temperatury nawierzchni (opcja); (16) - czujnik predkosci talerza; (17) - predkosc kofa
napedowego (pompa oleju); (18) - czujnik predkosci tasmy; (19) - czujnik potozenia ramienia
wysiewajgcego; (20) - elektrozawor-talerz;, (21) - czujnik niskiego poziomu solanki (opcja);

(22) - elektrozawor-pompa solanki
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RYSUNEK 3.7 Schemat ideowy instalacji elektrycznej cz. 2

(1) - panel sterowania; (2) - wtgcznik panelu; (3) - ztgcze diagnostyczne;

Oznaczenia kolorow na schematach elektrycznych:

b- biaty; c- czarny; f- fioletowy; k- czerwony; |- lazuryt; n- niebieski; o- brgzowy; p-
pomaranczowy; r- rozowy; s- szary; t- zielony; z- zofty;
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4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY PRZED PIERWSZYM
URUCHOMIENIEM

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien dokfadnie zapoznac
sie z trescia niniejszej instrukciji.

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie i obstuga maszyny, oraz nieprzestrzeganie
zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania nosnikami,
w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia
osobom obstugujacym i postronnym.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sig, czy w strefie niebezpiecznej nie
znajduja sie osoby postronne.

Producent zapewnia, ze maszyna jest catkowicie sprawna, zostata sprawdzona zgodnie

z procedurami kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika

z obowigzku sprawdzenia maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem. Maszyna

dostarczona jest do uzytkownika w stanie kompletnie zmontowanym.

Przed podigczeniem do nosnika, operator maszyny musi przeprowadzi¢ kontrole stanu

technicznego posypywarki, przygotowa¢ do pierwszego uruchomienia i dostosowaé jg

zgodnie zapotrzebowaniem. W tym celu nalezy:

zapoznaé¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowaé¢ sie do zalecen w niegj

zawartych, pozna¢ budowe i zrozumie¢ zasade dziatania maszyny,

przeprowadzi¢ ogledziny poszczegolnych elementédw posypywarki pod wzgledem
uszkodzen mechanicznych wynikajagcych min. z powodu nieprawidtowego

transportowania maszyny (wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania detali),
sprawdzic¢ stan powtoki malarskiej,

sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne, w razie koniecznosci przesmarowac

maszyne zgodnie z zaleceniami zawartymi w rozdziale 5,
sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia potgczen srubowych,

sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania tarczy rozsiewajgcej i fopatek,
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e skontrolowa¢ stan napiecia pasa przenosnika

UWAGA

Niezastosowanie si¢ do zalecen zawartych w instrukcji lub niepoprawne uruchomienie
moze byc¢ przyczyna uszkodzen maszyny.

Stan techniczny przed uruchomieniem maszyny nie moze budzi¢ zadnych zastrzezen.

Jezeli wszystkie wczesniej opisane czynnosci zostaly wykonane i stan techniczny maszyny
nie budzi zadnych zastrzezen nalezy podigczy¢ jga do nosnika, uruchomic¢ i dokona¢ kontroli

poszczegolnych uktaddéw. W tym celu nalezy:
e podigczy¢é maszyne do nosnika (patrz ,4.3 INSTALOWANIE MASZYNY"),
e sprawdzi¢ sprawnos$¢ instalacji elektrycznej,
e sprawdzi¢ szczelnosc i dziatanie ukladu hydraulicznego,
e sprawdzi¢ dziatanie uktadu zasypowego i wysiewajgcego,

W przypadku zaktocen w pracy nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania, zlokalizowac i
usung¢ usterke. Jezeli usterki nie da sie usung¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwarancji,
nalezy skontaktowacé sie ze sprzedawca lub bezposrednio z Producentem w celu wyjasnienia

problemu.

UWAGA
Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzic¢ jej stan techniczny.

Zabrania sie uzytkowania niesprawnej maszyny.
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4.2 KONTROLA TECHNICZNA

W ramach przygotowania maszyny do uzytkowania nalezy sprawdzi¢ poszczegdlne elementy
zgodnie z wytycznymi zawartymi w tabeli 4.1 HARMONOGRAM KONTROLI TECHNICZNEJ

TABELA 41 HARMONOGRAM KONTROLI TECHNICZNEJ
2 OKRES
OPIS CZYNNOSCI OBSLUGOWE PRZEGLADU
. Ocenic¢ stan techniczny oston, ich kompletnos¢
Stan techniczny oston . . o :
I prawidtowo$¢ zamocowania
S:sgntc?g:iigi;gmowe oi Ocenic¢ stan techniczny, kompletnos¢
F . moweg elementéw oraz prawidlowosé zamocowania
arczy rozsiewajgcej
Stan techniczny instalaciji Oceni¢ wzrokowo stan techniczny oraz Przed
hydraulicznej szczelnose. rozpoczeciem
Stan techniczny i dziatanie . : . pracy
. . - Oceni¢ wzrokowo stan techniczny , sprawdzié¢
elementow oswietlenia i : : . L
o dziatanie po podtgczeniu do nosnika.
sygnalizaciji
. . S Sprawdzi¢ zgodnie z rozdziatem
Poziom oleju w zbiorniku 5 1 OBSEUGA INSTALAC
instalacji hydraulicznej F—IYDRAUL!CZNE ,,
Czyszczenie Sprawdzi¢ i ewentualnie usungé Po
nagromadzonego materiatu | nagromadzony materiat przy rolce napinajgcej | zakonczeniu
pod tasmg przenosnika i wewnetrznej stronie taSmy przenosnika. pracy
Kontrola tasmy Sprawdzmlr?aplel(:lell prace tasmy na rolkach Raz w
przenosnika napedowej i napinajgcej. Sprawdzic miesiacu
ustawienie i stan szczotek zgarniajgcych.
Kontrola kolumny kota Sprawdzi¢ cisnienie powietrza oraz stan Raz w
napedu instalacji techniczny ogumienia. Sprawdzi¢ dokrecenie miesiacu
hydraulicznej nakretek mocowania kota oraz pompy oleju. &
Oczyscic filtr siatkowy solanki zgodnie z Raz w
Czyszczenie filtra solanki rozdziatem ,5.4 OBStUGA UKtADU miesiacu
ZRASZANIA SOLANKA” a
St::-m d_olfrgcenla . Moment dokrecenia powinien by¢ zgodny z Razw
najwazniejszych potgczen tabelg (5.7) tygodniu
Srubowych '
Smarowanie Przesmarowacé elementy zgodnie z rozdziatem Zgodnie z
»9.8 SMAROWANIE” tabelg (5.6)
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4.3 INSTALOWANIE MASZYNY

4.3.1 MONTAZ MASZYNY NA PLATFORMIE LADUNKOWEJ NOSNIKA

Posypywarke mozna instalowa¢ na nosniku spetniajgcym wymagania zawarte w tabeli
1.1 WYMAGANIA NOSNIKA.

instrukcji obstugi nosnika.

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie agregowania nie wolno przebywa¢ pod oraz pomiedzy maszyna a no$nikiem.

UWAGA
Przed przystapieniem do faczenia posypywarki z nosnikiem nalezy zapoznac sig z trescia

W trakcie faczenia maszyny z nosnikiem nalezy zachowac szczeg6ina ostroznosc.

RYSUNEK 4.1 Podpory postojowe (opcja)

(1) - podpora przednia; (2) - podpora tylna; (3) - mechanizm regulacji wysokosci

Jezeli posypywarka jest wyposazona w podpory postojowe (RYSUNEK 4.1) z regulacjg to
nalezy je odpowiednio ustawi¢ w stosunku do wysokosci platformy tadunkowej nosnika. Do

regulacji stuzy mechanizm korbowy (3).
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Do utatwienia ustalenia potozenia stuzg regulowane prowadnice (1) i (2) z kotkami
(RYSUNEK 4.2) oraz ograniczniki przymocowane od spodu do belki ramy w tylnej czesci
maszyny. Prowadnice przednie (1) i tylne (2) ustawi¢ tak aby wymiar (A) byt nieco mniejszy

niz szerokos¢ wewnetrzna skrzyni tadunkowej nosnika (RYSUNEK 4.2)

UWAGA
Przed zainstalowaniem maszyny na nosniku nalezy oczysci¢ platforme tadunkowa ze

$niegu, lodu lub innych zanieczyszczen.

RYSUNEK 4.2 Prowadnice

(1) - prowadnica przednia; (2) - prowadnica tylna; (3) - Sruba dociskowa
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WSKAZOWKA
Prowadnice (RYSUNEK 4.2) stosuje sie w przypadku nosnikow posiadajacych
odpowiednio wytrzymate §ciany boczne skrzyni tadunkowe;j.

Uzycie prowadnic (RYSUNEK 4.2) uzaleznione jest od sposobu mocowania maszyny na
platformie fadunkowej (patrz 4.3.2 MOCOWANIE MASZYNY DO PLATFORMY NOSNIKA)

RYSUNEK 4.3 Demontaz podpor postojowych
(1) - przetyczka; (2) - zawleczka, (3) - podpora przednia; (4) - podpora tylna
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Cofajgc nosnikiem ustawi¢ tak platforme fadunkowg aby posypywarka umieszczona byta
symetrycznie z prawej i lewej strony platformy tadunkowej. Zwréci¢ uwage aby ograniczniki

na spodzie ramy posypywarki oparty sie o tylng krawedz platformy tadunkowej.

Po ustaleniu platformy tadunkowe] wzgledem posypywarki nalezy zdemontowa¢ podpory

postojowe. W tym celu nalezy:

e Opusci¢ maszyne na platforme fadunkowg nos$nika unoszac kolejno podpory

postojowe za pomocg mechanizmu regulacji wysokosci (3) (RYSUNEK 4.1).

e Po catkowitym oparciu maszyny na platformie tadunkowej nalezy wyja¢ zawleczki

(2) i przetyczki (1) zabezpieczajgce podpory w prowadnicach (RYSUNEK 4.3).

e Podpory przednie (3) oraz tylne (4) nalezy zdemontowaé¢ i zachowa¢ do

ponownego uzycia.

4.3.2 MOCOWANIE MASZYNY DO PLATFORMY NOSNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ uzytkowania maszyny bez odpowiedniego zamocowania jej do platformy
tadunkowej nosnika.

Maszynge zamocowa¢ zgodnie z zasadami mocowania fadunku na pojazdach
poruszajacych sie po drogach publicznych.

Po ustawieniu maszyny nosniku nalezy jag zamocowac do platformy fadunkowej za pomocg
atestowanych paséw mocujagcych wg normy EN 12195-2 wyposazonych w mechanizm

napinajgcy. Punkty mocowania paséw przedstawia (RYSUNEK 4.4).

Aby prawidlowo zamocowaC posypywarke, platforma fadunkowa nosnika musi by¢
wyposazona w punkty do mocowania pasdw w przeciwnym razie punkty takie nalezy

odpowiednio zainstalowac.

Dopuszczalne obcigzenie paséw mocujgcych i sposéb ich mocowania uzaleznione jest od

wybranej metody mocowania maszyny na platformie tadunkowej nosnika.
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RYSUNEK 4.4 Punkty mocowania pasow (w zaleznosci od wersji maszyny)
(1) - tylne, gérne punkty mocowania pasow; (2) - przednie, gorne punkty mocowania pasow;

(3) - tylne, dolne punkty mocowania pasow; (4) - przednie, dolne punkty mocowania pasow;

krawedzie elementéw maszyny lub nosnika.

UWAGA

Pas mocujacy tadunek moze byc uzyty tylko wtedy, gdy nie jest uszkodzony oraz
posiada czytelna etykiete z odpowiednim certyfikatem EN-12195-2

UWAGA
Pasy mocujace zatozy¢ w taki sposob aby uniemozliwi¢ ich uszkodzenie o ostre
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RYSUNEK 4.5 Mocowanie 1

Metoda mocowania 1 (RYSUNEK 4.5) stosuje sie w przypadku nosnikéw ze stabymi
Scianami bocznymi lub bez $cian bocznych platformy fadunkowej. Do mocowania nalezy
uzy¢ 4 pasow LC 1 200 daN wg. normy EN 12195-2 zamocowanych za zaczepy specjalne

na platformie tadunkowej lub za brzeg platformy.

|

e

T - T
30°- 45° ~ ) 0°-45°

LN N S S

RYSUNEK 4.6 Mocowanie 2

Metoda mocowania 2 (RYSUNEK 4.6) stosuje sie w przypadku nosnikdw ze wzmocnionymi
Scianami bocznymi platformy tadunkowej. Do mocowania nalezy uzy¢ 4 pasow LC 2 000 daN
wg. normy EN 12195-2 zamocowanych za brzeg platformy tadunkowej. Metoda mocowania 2

wymaga zastosowania prowadnic (RYSUNEK 4.2) wewnagtrz $cian skrzyni fadunkowej.
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RYSUNEK 4.7 Mocowanie 3

Metoda mocowania 3 (RYSUNEK 4.7) stosuje sie w przypadku nosnikow ze wzmocnionymi
Scianami bocznymi platformy fadunkowej. Do mocowania nalezy uzy¢ 4 paséw LC 2 000 daN
wg. normy EN 12195-2. Metoda mocowania 3 wymaga zastosowania prowadnic (RYSUNEK

4.2) wewnatrz scian skrzyni fadunkowej.

AN T4
35%?0" 30°- 40° (O]

RYSUNEK 4.8 Mocowanie 4 (posypywarka z uchwytami doinymi)

Metoda mocowania 4 (RYSUNEK 4.8) stosuje sie w przypadku nosnikow ze stabymi
Scianami bocznymi lub bez Scian bocznych platformy tadunkowej. Do mocowania nalezy
uzy¢ 4 paséow LC 2 000 daN wg. normy EN 12195-2 zamocowanych za zaczepy specjalne
na platformie tadunkowej. W nosnikach wyposazonych w $ciany boczne nosnikéw

wymagane jest zastosowanie prowadnic (RYSUNEK 4.2).
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RYSUNEK 4.9 Mocowanie 5 (posypywarka z uchwytami dolnymi)

Metoda mocowania 5 ( RYSUNEK 4.9) stosuje sie w przypadku posypywarki wyposazonej w
dolne uchwyty mocowania paséw oraz w przypadku nosnikdéw bez scian bocznych platformy
tadunkowej. Do mocowania nalezy uzy¢ 4 paséw LC 2 000 daN wg. normy EN 12195-2
zamocowanych za zaczepy specjalne na platformie tadunkowej lub za brzeg platformy. W

powyzszej metodzie mocowania uzycie prowadnic (RYSUNEK 4.2) nie jest wymagane.

NIEBEZPIECZENSTWO
Jezeli skrzynia fadunkowa nosnika posiada funkcje wywrotu to nalezy ja wylaczy¢ lub

zablokowac przed przypadkowym uzyciem.

4.3.3 PODLACZENIE INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ STEROWANIA

RYSUNEK 4.10 Instalacja elektryczna sterowania
(1) - panel sterowania; (2)- wigzka panelu; (3)- wigcznik; (4) - akumulator pojazdu;

(5) - wigzka posypywarki; (6) - ztgcze elektryczne

Do panelu sterowania (1) podpigaé¢ wigzke panelu (2) z wigcznikiem (3) i cato§¢ umiesci¢ w
kabinie operatora w dostepnym miejscu. Nastepnie wigzke panelu (2) potaczy¢ z wigzkg
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posypywarki (5) poprzez ztgcze elekiryczne (6). Przewody zasilajgce z wigzki posypywarki
(5) podigczyé do akumulatora (4) pojazdu. Przewdd koloru czerwonego podigczyé do

bieguna dodatniego (+) akumulatora a przewod koloru czarnego do bieguna ujemnego (-).

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed poditaczeniem przewodow poszczegolnych instalacji nalezy zapoznac sie z tre$cia

instrukcji nosnika i stosowac sie do zalecen producenta.

UWAGA
Podczas pracy, przewody przyfaczeniowe powinny byc tak poprowadzone aby nie

wplatywaly sie w ruchome elementy maszyny i nosnika.

4.4 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

4.4.1 USTAWIENIE MECHANIZMU ROZSIEWAJACEGO

NIEBEZPIECZENSTWO

A E Opuszczanie i podnoszenie mechanizmu rozsiewajacego, a takze wszelkie ustawienia
przeprowadzac tylko przy wylaczonej maszynie, zamontowanej na platformie tadunkowej
nosnika.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy prawidtowo ustawi¢ mechanizm rozsiewajgcy. Regulacji

dokonuje sie po zainstalowaniu maszyny na nosniku.

Opusci¢ mechanizm rozsiewajgcy (RYSUNEK 4.11) do pozyciji pracy:
e poluzowac srube zaciskowg (2),
e opusci¢ mechanizm przytrzymujgc go za uchwyt (3),

e dokreci¢ srube zaciskowa (2).
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RYSUNEK 4.11 Opuszczanie mechanizmu rozsiewajacego

(1) - mechanizm rozsiewajgcy; (2) - Sruba zaciskowa; (3) - uchwyt

Qi

RYSUNEK 4.12 Poziomowanie tarczy rozsiewajgcej

(1) - Sruba M10x35; (2) - sruba zaciskowa;
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W czasie pracy tarcza rozsiewajgca powinna znajdowac¢ sie w poziomie. Aby to sprawdzi¢

nalezy zmierzy¢ czy odlegto$¢ tarczy od podioza w dwdch skrajnych punktach (A) jest

jednakowa (RYSUNEK 4.12). W przeciwnym wypadku nalezy wykona¢ regulacie w

nastepujacy sposob:

sprawdzi¢ czy sruba dociskowa (2) jest dokrecona,
poluzowac trzy sruby (1),

przesuwajgc mechanizm rozsiewajgcy do przodu lub do tylu ustawi¢ tarcze

rozsiewajgcy tak aby odlegtosci (A) byly jednakowe,

dokreci¢ sruby (1).

RYSUNEK 4.13 Ustawienie odlegtosci tarczy rozsiewajacej od jezdni

(1) - tarcza rozsiewajaca; (2) - sSruba M10x25

Po ustawieniu tarczy w poziomie nalezy sprawdzic¢ jej wysokos$¢ nad powierzchnig jezdni. Po

opuszczeniu mechanizmu rozsiewajgcego prawidtowo ustawiona tarcza powinna znajdowac
sie na wysokosci 400 +15 mm nad jezdnig (RYSUNEK 4.13).
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Aby ustawi¢ odlegtos¢ tarczy rozsiewajgcej od jezdni nalezy (RYSUNEK 4.13):
e przytrzymujgc mechanizm wysiewajgcy wykreci¢ dwie sruby (2),

e ustawi¢ mechanizm wysiewajgcy tak, aby odlegtos¢ tarczy rozsiewajacej (1) od

podtoza wynosita zblizony wymiar 400 £15 mm,

e wkreci¢ sruby (2) w odpowiednich otworach prowadnicy.

Odlegtos¢ tarczy rozsiewajgcej od jezdni zaleca sie sprawdzi¢ ponownie po zatadunku
zbiornika i napetnieniu solanka. Nalezy pamietac, ze parametr szerokosci rozrzutu zalezy od

wysokosci tarczy na posypywang powierzchnia.

4.4.2 USTAWIENIE WYSOKOSCI KOLUMNY KOLA NAPEDU POMPY

RYSUNEK 4.14  Ustawienie wysokosci kolumny kota napedu pompy
(1) - kolumna kofa; (2) - nakretka; (3) - prowadnica kolumny kota
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Opusci¢ kolumne (1) kota napedu pompy instalacji hydraulicznej (patrz 4.7 PRACA
MASZYNA). Po opuszczeniu kota na ziemie nalezy sprawdzi¢ (RYSUNEK 4.14) odlegtosé
dolnej czesci prowadnicy do wspornika piasty, powinna ona wynosi¢ 340 mm. W przeciwnym
razie nalezy poluzowac¢ dwie nakretki (2), a nastepnie podnies¢ lub opusci¢ prowadnice (3)
kolumny we wsporniku do uzyskania wymiaru (A). Po ustawieniu kolumny (3) kota dokreci¢
obie nakretki (2).

4.5 ZALADUNEK MASZYNY

4.5.1 ZALADUNEK ZBIORNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO
Zatadunek przeprowadzac tylko przy wytaczonej maszynie, zamontowanej na platformie

fadunkowej nosnika. Podczas zatadunku maszyny zachowa¢ szczegolna ostroznosc.

RYSUNEK 4.15 Drabinka i podest
(1) - drabinka; (2) - podest; (3) - zawleczka zabezpieczajgca

Podnoszenie i opuszczanie plandeki mozna utatwi¢ wchodzac na podest (RYSUNEK 4.15)

wyposazony w drabinke (1).
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Aby opuscic¢ drabinke (RYSUNEK 4.15) nalezy:
e przytrzymujgc drabinke (1) wyja¢ zawleczke zabezpieczajgcy (3),
e opuscic drabinke (1) do dotu.

W odpowiedniej kolejnosci podnies¢ dwuczesciowg plandeke (RYSUNEK 4.16)
zamontowang na stelazu zbiornika. Za pomocg linki odblokowaé¢ zapadke (3) i podniesé
plandeke za pomoca dzwigni stelaza. Kolejnos¢ podnoszenia (I)-(ll) przedstawia
(RYSUNEK 4.16).

i

RYSUNEK 4.16  Podnoszenie plandeki zbiornika
(1) - plandeka; (2) - linka mechanizmu stelaza; (3) - zapadka; (I), (ll) - kolejnos¢ podnoszenia
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Przed rozpoczeciem zatadunku nalezy sprawdzi¢, czy w zbiorniku nie znajdujg sie obce
przedmioty (narzedzia, kamienie itp). Zbiornik tadowac od goéry przez sito, ktdére zabezpiecza
przed dostaniem sie do zbiornika bryt materiatu rozsiewanego. Przy zatadunku zaleca sie
stosowanie fadowacza czotowego Iub przeno$nika tasmowego. Nalezy dazy¢ do
rownomiernego rozmieszczenia tadunku w zbiorniku poniewaz zapewni to wilasciwg

statecznos¢ posypywarki. Nalezy unika¢ zrzucania tadunku z duzej wysokosSci.

Po zatadunku nalezy zakry¢ zbiornik plandekg w kolejnosci (I)- (1) (RYSUNEK 4.16).

Sprawdzi¢ poprawnos¢ zablokowania sie zapadki (3).

UWAGA

Przygotowanie srodkow do posypywania musi odbywac sie zgodnie z przepisami

dotyczacymi utrzymania drog w okresie zimowym zgodnie z wymogami obowigzujacymi
w kraju w ktorym posypywarka jest uzytkowana. Zabrania sie jednak stosowania innych
srodkow niz przewiduje Producent.

4.5.2 NAPELNIANIE ZBIORNIKOW SOLANKA

NIEBEZPIECZENSTWO

Napetnianie zbiornikow solanka przeprowadzac tylko przy wylaczonej maszynie,
zamontowanej na platformie fadunkowej nosnika. Podczas napetniania zbiornikow

zachowac szczego6lna ostroznosc¢.

Napetnianie zbiornikow solankg (RYSUNEK 4.17) moze odbywaé sie przez otwory w
zbiornikach zabezpieczone korkami (1) lub przez ztgcze (2) typu STORZ 52C zabezpieczone
korkiem (3).

W celu napetnienia zbiornikow solankg przez ztgcze (2) nalezy:
e dzwignie (4) zaworu ustawi¢ w pozycji (B),
e odkrecic¢ korek (3) i do ztgcza (2) poditgczyc¢ przewod do napetniania,
e dzwignie (4) zaworu ustawi¢ w pozycji (A) i rozpoczgc¢ napetnianie,
e do kontroli poziomu solanki stuzy wskaznik (5) umieszczony na zbiorniku,
e po zakonczeniu napetniania przestawi¢ dzwignie (4) do pozyciji (B),
e odigczy¢ przewdd do napetniania i zakrecic¢ korek (3).

Jezeli zbiorniki bedg napetniane bezposrednio przez otwdr wlewowy to nalezy odkreci¢ korek
(1) i wlozyé waz do napetniania do otworu wlewowego. Wystarczy napetniaé¢ tylko jeden
419
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zbiornik poniewaz wszystkie zbiorniki sg potgczone. Po zakonczeniu napetniania zakrecic¢

korek zbiornika.

WSKAZOWKA

W przypadku zbyt szybkiego napetniania solanka zbiornik, do ktérego bezposrednio
wlewana jest ciecz moze napetnic si¢ szybciej od pozostatych. W takim przypadku

nalezy przerwac napetnianie do czasu wyroéwnania sie poziomu cieczy we wszystkich
zbiornikach.

RYSUNEK 4.17 Napetnianie zbiornikow solanka
(1) - korek zbiornika; (2) - ztgcze zaworu STORZ 52C; (3) - korek zaworu; (4) - dzwignia
zaworu; (5) - wskaznik poziomu solanki; (A) - zawdr w pozycji ,napetnianie/oproznianie”;

(B) - zawor w pozycji ,zraszanie solankg”;
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4.6 PANEL STEROWANIA

4.6.1 BUDOWA OGOLNA | SPOSOB OBSLUGI

RYSUNEK 4.18 Budowa ogdlna panelu sterowania
(1) - obudowa; (2) - wyswietlacz ciektokrystaliczny LCD; (3) - pokretto zmiany parametrow;
(4) - przyciski funkcyjne

Panel sterowania (RYSUNEK 4.18) skiada sie z obudowy (1), cieklokrystalicznego,
kolorowego wyswietlacza (2), pokretta (3) do zmiany parametrow oraz szesciu przyciskow

funkcyjnych (4).

W zaleznosci od wybranej strony w menu na wyswietlaczu (RYSUNEK 4.19) obok
przyciskow funkcyjnych (2),(3),(4),(5),(6),(7) wysSwietlane sg aktualnie przypisane do nich
funkcje (B). Na kazdej stronie menu wyswietlacza sg wyswietlane inne funkcje dla danego
przycisku. Puste pole funkcyjne obok przyciskéw (3),(4),(6) oznacza ze sg one nieaktywne w
danej chwili (RYSUNEK 4.19). Do przechodzenia na inne pole (C) oraz do zmiany wartosci

parametréw w polu (D) stuzy pokretto (1).
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| !.5_ USTAWIENIA | @
| | | WYBOR [
(D)
| PIASEK 1333 | g/dm3
|
| | SOL (NaCl) gldm3
| :
|| MIESZANINA | g/dm3 STANDARD
| ! _
| [ sPECJALNY | | gfdm3 |
|
| o
. ‘ | SOLANKA | % POWROT

RYSUNEK 4.19 Przyktadowy sposob obstugi panelu sterowania
(1) - pokretto zmiany parametrow; (2), (3), (4),(5), (6), (7) - przyciski funkcyjne; (B) - funkcja

przycisku; (C) - pole nazwy parametru; (D) - pole wartosci parametru

4.6.2 OPIS MENU PANELU STEROWANIA

START

&) NS WEHER AR

. MAN { AUTO 4
RYB MANUALNY ‘ TRYB AUTOM.
|'™=T2: Zapobieganie przymarzaniu sniegu

ROBOCZA 4

TRYBE AUTO 4
do nawierzchni
PIASEK

030 (ST

MATERIAL ~

|
SOL(NaC) || 010 g/m2

013

NaCl+CaCl2 4:1 ‘ 012 | 9/m2 LAMPY

NaCI+CaC|Q’2:\1 LICZNIKI
| 14:43 | 23.01.2012 . \ ]

RYSUNEK 4.20 Strona startowa wysSwietlacza panelu sterowania

Opis znaczenia funkcji strony startowej przedstawia TABELA 4.2
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TABELA 4.2 Opis znaczenia funkcji na stronie startowej panelu sterowania

OZNACZENIE
NAZWA FUNKCJI OPIS
RYSUNEK 4.20
1 ,ROBOCZA” Przejscie do strony roboczej
2 -MAN / AUTO” Tryb pracy
3 ~,TRYB AUTO” Wybér trybu automatycznego (opcja)
4 ,MATERIAL” Wybér posypywanego materiatu
5 ,LAMPY” Wigczenie oswietlenia ostrzegawczego
6 LLICZNIKI” Przejscie do strony licznikowej
7 - Ikony kontrolne
8 »TRYB MANUALNY” Aktywny tryb pracy manualny lub
-TRYB AUTOM" automatyczny (opcja)
9 »11: Zapobieganie....." Aktywny jeden tr.ybowl pracy
automatycznej (opcja)
10 NaCL+CaCl2 2:1" Aktualnie wybrany materla{ do
posypywania
11 013 g/m2” Wstepna na-_lstawa gestosci sypania dla
aktualnie wybranego materiatu

RYSUNEK 4.21

|

—

PRACA

[ ASYMETRIA

LY

15:28:27 ‘ AN

‘_TRYB AUTOM  NaCl+CaCl2 4:1

VI przestona 30mm

LA S 000
v kmik B,
—0 gfrnz

zalecane 000

23.01.2012 ‘ SZEROKOSC

GRAMATURA”
powietrze
50C _a— |
[
20 60 X

| 50C~—

20 o SOLANKA

-
VAN

F4ESE

~ s h
i A

40m

—

— ) [—
N e A=)

8 6 4

| | I | 1 | I | I |5TR.STAHT‘
2 0 2 L) 6 8

START

b b b

Strona robocza wyswietlacza panelu sterowania

Opis znaczenia funkcji strony roboczej przedstawia TABELA 4.3
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TABELA 4.3 Opis znaczenia funkcji na stronie roboczej panelu sterowania

OZNACZENIE

RYSUNEK 4.21 NAZWA FUNKCJI OPIS
1 SAZSgé\AOEJgé% Edycja asymetrii i szerokosci sypania
2 ~GRAMATURA" Edycja gestosci sypania
3 22X Podwdjna dawka
4 ~SOLANKA” Zalgczenie zraszania solankg
5 S TART” Zalgczenie sypania
6 ~STR. START™ Przejscie do strony startowej
7 - Okno komunikatow
,TRYB AUTOM”
8 ,NaCl+CaCl2 4:1” Aktualnie wybrane warunki pracy
,Przestona 30mm”
9 ,0 km/h” Aktualna predkosé pracy
10 ,000 g/m2” Zadana gestosc¢
11 .zalecane 000" Zalecana gestosc¢ w trybie automatycznym
12 - Ikony kontrolne
13 A4 m’ Obraz sypania (szerokos¢ i asymetria)
14 .powietrze -5,0 C” Temperatura powietrza (opcja)
15 ,nawierzch. -5,0C” Temperatura nawierzchni (opcja)
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a LICZNIKI / / ‘WYLADUNEK:

dzienny | 'calkowny ]

—

S Bk

PIASEK 0000,00 | | 0000,00 | ¢ |\ comanie 4
SOL (NaCl) 0000,00 | | 0000,00 | , ’7
MIESZNINA 0000,00 | | 0000,00 |

SPECJALNY | '0000.00' '0000,00' i
SOLANKA 0000,00 | | 0000,00 | |,
SERWIS
DYSTANS 0000,00 | | 0000,00 |
CZAS PRACY 0000,00 | 1 0000,00 | POWROT _4

NASTAWY 4

RYSUNEK 4.22  Strona licznikowa wysSwietlacza panelu sterowania

Opis znaczenia funkcji strony licznikowej przedstawia TABELA 4.4

TABELA 4.4 Opis znaczenia funkcji strony licznikowej panelu sterowania

OZNACZENIE
NAZWA FUNKCJI OPIS
RYSUNEK 4.22
. ” Licznik dzienny danego materiatu-
1 .dzienny
kasowalny
5 _catkowity” Licznik ca{kqwny danego materiatu-
niekasowalny
3 JWYLADUNEK” Uruchomienie wytadunku
4 _KASOWANIE” Kasowanie (zlerowanie) licznika
dziennego
5 ~NASTAWY” Przejscie do strony nastaw
6 SERWIS” Przejscie do strqny serwisowej
(wymagane podanie hasta dostepu)
7 ,POWROT" Powr6t do poprzedniej strony
8 ,PIASEK” Rodzaj materiatu
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USTAWIENIA ‘ )
WYBOR ~
PIASEK 100 | g/dm3
SOL (NaCl) 30 | gldm3
MIESZANINA 30 g/dm3 STANDARD ~
SPECJALNY 30 | gldm3
SOLANKA 30 \\/ POWROT 4

d

<

RYSUNEK 4.23  Strona nastaw materiatu panelu sterowania

Opis znaczenia funkcji strony nastaw przedstawia TABELA 4.5

TABELA 4.5 Opis znaczenia funkcji strony nastaw materiatu

OZNACZENIE
NAZWA FUNKCJI OPIS
RYSUNEK 4.23
1 SWYBOR” Wybér rodzaju materiatu do posypywania
2 -5 TANDARD” Wybér wartosci standardowych
3 -,POWROT Powrét do poprzedniej strony
4 ,100 g/dm3” ,30 %’ Ngstawa masy w’rasmwsajlmaterlal{u
i procentowa zawartosci solanki
5 ~SOLANKA” Rodzaj materiatu do zmiany
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&\ PARAMETRY /
7 PARAMETR “]
kor. szer. PIASEK 0 rpm

kor. szer. SOL 0 rpm
kor. szer. MIESZANINA 0 rpm
kor. szer. SPECJALNY || 0 rpm
kor. gram. PIASEK 0 %
_ kor. gram. SOL [ | 0 %
kor. gram. MIESZANINA 0 9%,
kor. gram. SPECJALNY 0 % )
POWROT
L kor. masy SOLANKI 0 %

RYSUNEK 4.24  Strona korekty parametréow

Opis znaczenia funkcji strony parametrow przedstawia TABELA 4.6

WSKAZOWKA

Dostep do strony korekty parametrow ,,PARAMETRY” wymaga podania hasfa.

TABELA 4.6 Opis znaczenia funkcji strony korekty parametréow

OZNACZENIE
NAZWA FUNKCJI OPIS
RYSUNEK 4.24
1 ~,PARAMETR” Wybér parametru
2 ,POWROT" Powr6t do poprzedniej strony
3 .Kor. szer. PIASEK” Wybér rodzaju korekty i rodzaju materiatu
Wartosé korekty parametru
4 ,0 rpm” lub ,0%” rpm - korekta ilosci obrotéw na minute
% - korekta procentowa
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4.7 PRACA MASZYNA

(IR =N B\

I

RYSUNEK 4.25 Opuszczanie i podnoszenie kolumny kota napedu
(A) - opuszczanie kolumny kofa; (B) - podnoszenie kolumny kota; (1) - kolumna kota napedu
instalacji hydraulicznej; (2) - pokretto zaworu pompki; (3) - dzwignia pompki
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Przed rozpoczeciem posypywania nalezy opusci¢ kolumne (1) kota napedu instalacji
hydraulicznej (RYSUNEK 4.25). W tym celu nalezy wykreci¢ pokretto (2) (max 4 obroty) i

opusci¢ koto do zetkniecia sie z jezdnig.

UWAGA
Podczas posypywania pokretio (2) zaworu pompki (RYSUNEK 4.25) nalezy pozostawic

odkrecone.

Po zakonczeniu posypywania kolumne (1) kota nalezy podnie$sé w tym celu nalezy zakrecié¢

pokretto (2) i pompujac dzwignig (3) podnies¢ kolo nad powierzchnie jezdni.

RYSUNEK 4.26 Opuszczanie mechanizmu rozsiewajgacego

(1) - mechanizm rozsiewajgcy; (2) - sruba zaciskowa; (3) - uchwyt

Opusci¢ mechanizm rozsiewajgcy (RYSUNEK 4.26) do pozyciji pracy:
e poluzowac srube zaciskowg (2),
e opusci¢ mechanizm rozsiewajacy (1) przytrzymujac go za uchwyt (3),

e dokreci¢ srube zaciskowg (2).
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W zaleznosci zastosowanego materiatu do posypywania przestone przenosnika taSmowego

(RYSUNEK 4.27) nalezy ustawi¢ w jednej z trzech pozyciji:
e Pozycja (A) — rozsypywanie soli (przestona otwarta na 30 mm).
e Pozycja (B) — rozsypywanie piasku (przestona otwarta na 120 mm).
e Pozycja (C) — opréznianie zbiornika (przestona maksymalnie otwarta)

Aby przestawic przestone (1) nalezy obréci¢ i odciggnaé sworzen (2) przesungé suwak (3) w
wybrane potozenie (A), (B) i zablokowa¢ sworzen (2) w odpowiednim otworze suwaka. Aby
ustawi¢ pozycje (C) suwak (3) nalezy catkowicie wysung¢, a sworzen blokujgacy (2)
pozostawi¢ odciggniety. Pozycje (C) stosuje sie tylko podczas wytadunku materiatu ze
zbiornika na postoju (patrz.4.9 WYLADUNEK)

?ﬂ

30mm 120mm max

I
/|
.

/ ILsé’-;:ﬁ M-ﬁ?}b‘

T e
RYSUNEK 4.27 Ustawienie przestony przenosnika taSmowego

(A) - rozsypywanie soli; (B)- rozsypywanie piasku; (C)- oprdznianie zbiornika;

(1) - przesfona; (2) - sworzen blokujgcy; (3) - suwak;
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RYSUNEK 4.28  Wiacznik gtowny panelu sterowania
(ON) - wigczony; (OFF) - wytgczony

Aby wigczyé zasilanie nalezy przekreci¢ wigcznik gtowny (RYSUNEK 4.28) w zgodnie z

ruchem wskazowek zegara do pozycji (ON)-wigczony.

Na stronie startowej ,START” panelu sterowania (RYSUNEK 4.29) przyciskiem (1) w polu (A)
wybrac¢ rodzaj trybu pracy manualny. Przyciskiem (2) przejs¢ do pola (B) i pokrettem (5)
wybra¢ rodzaj materiatu jaki jest w zbiorniku. Za pomocag przycisku (3) wigczyé lampe

ostrzegawczg (6) z tylu maszyny. Przyciskiem (4) przej$¢ do strony roboczej ,PRACA”

START

ROBOCZA

| MAN/AUTO

i ' g/m2 ' _
FIRER ‘ i MATERIAL (< \'9
4 SOL (NaCl) o10 | 9/m2 |

i - ==
(|| NaCkCaCi2at [ 012 g/m2 N —‘l\
||| Naci+caci2 2:1 o13 |9me | \a
=i E ke

4
RYSUNEK 4.29 Wiaczanie poszczegolnych funkcji na stronie startowej panelu
(A) - pole wybory trybu pracy; (B) - pole wyboru materiatu; (1),(2),(3),(4) - przyciski funkcyjne;

(5) - pokretto zmiany paramentow; (6) - ostrzegawcza lampa bfyskowa
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PRACA

PIASEK

przestona 120mm

110 £ J -

zalecane 1 1 0 = ! R Q
b START ( \,\)

@ vy -
8 6 4 2 0 2 4 & 8 —_—

RYSUNEK 4.30 Uruchomienie posypywania

9o &

(1) - przycisk wigczania posypywania; (2)- przycisk wilgczania zraszania solankg;

(3) - przycisk dwukrotnego zwiekszenia dawki; (4) - ikona kontrolna wigczonego posypywania

Na stronie roboczej ,PRACA” panelu sterowania (RYSUNEK 4.30) przyciskiem (1) wigczy¢
posypywanie, woéwczas funkcja ,START” zostanie podswietlona. Uruchomienie napedu
tarczy rozsiewajgcej oraz przenosnika tasmowego jest sygnalizowane przez ikone kontrolng
(4). Zraszanie solankg wigcza sie | wytgcza przyciskiem (2) ,SOLANKA”. Do chwilowego,

dwukrotnego zwiekszenia dawki materiatu posypywanego stuzy przycisk (3) oznaczony ,2X"

Po uruchomieniu posypywania nalezy rozpocza¢ jazde. Na stronie roboczej znajduje sie
predkosciomierz do kontrolowania predkosci. Predko$¢ jazdy zalezy od warunkow

drogowych i materiatu do posypywania:
o predkos¢ jazdy podczas posypywania piaskiem 10 — 40 km/h
e predkos¢ jazdy podczas posypywania solg 10 — 60 km/h

Predkosciomierz umieszczony jest na stronie roboczej panelu sterowania.

.ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie przebywania os6b w obrebie pracy posypywarki.
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4.7.1 ZMIANA SZEROKOSCI | ASYMETRII ROZRZUTU

PRACA ASYMETRIA ]

SZEROKOSC

RYSUNEK 4.31 Zmiana szerokoSci rozrzutu

(1) - przycisk wyboru ,ASYMETRIA-SZEROKOSC” (2) - pokretto zmiany parametrow;
(3) - aktualna szerokosc rozrzutu

Zmiane szerokosci rozrzutu przeprowadza sie z kabiny operatora na stronie roboczej
,PRACA" panelu sterowania. Aby dokona¢ zmiany szerokosci rozrzutu nalezy:

e Za pomoca przycisku (1) podéwietli¢ funkcje ,SZEROKOSC”

e Obracajgc pokrettem (2) ustawi¢ zgdang szerokos¢ (3)od 2m+ 12 m

Aby przestawi¢ asymetrie rozrzutu nalezy na stronie roboczej ,PRACA” przyciskiem (1)
podswietli¢ pole ,ASYMETRIA". Obracajgc pokrettem (2) przesung¢ aktualng szerokosc
rozrzutu w prawg lub w lewg strone (RYSUNEK 4.32).
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PRACA ASYMETRIA

SZEROKOSC

6,0 m

hl]l|l|!
0 2 4 6 y

[

8l

RYSUNEK 4.32 Zmiana asymetrii rozrzutu
(1) - przycisk wyboru ,ASYMETRIA-SZEROKOSC™ (2) - pokretto zmiany parametrow;

(3) - graficzny obraz asymetrii rozrzutu

Przyktadowo na rysunku powyzej dla szerokosci rozrzutu 6 m asymetrie rozrzutu ustawiono

w prawg strone.

4.7.2 PRACA W TRYBIE AUTOMATYCZNYM (OPCJA)

Opcjonalnie posypywarka moze byé wyposazona w automatyczny tryb pracy. W trybie
automatycznym uktad elektroniczny dobiera stosowng dawke na podstawie pomiaru
temperatury nawierzchni jezdni oraz wybranego, zdefiniowanego trybu pracy. W trybie
automatycznym zdefiniowano 3 tryby pracy zgodnie z wytycznymi zimowego utrzymania drog

wydanymi przez Generalng Dyrekcje Krajowych Drég i Autostrad:
e T1 — zapobieganie powstawaniu: gotoledzi, lodowicy, szronu,
e T2 - zapobieganie przymarzaniu $niegu do nawierzchni,

e T3 - likwidacja gotoledzi, szronu, cienkich warstw ubitego lub zlodowaciatego

Sniegu, pozostatosci Swiezego opadu $niegu
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i START ' )
I. ------------------------ erBroator et el Bl '..'_.': MAN / AUTO
Lt L TRYBAUTOM. |
' i T2: Zapobieganie przymarzaniu sniegu : o TRYB AUTO
B ol
frmmmmmmmmmmmmmmmaen . MATERIAL
i soL(NaC) | ot0  9M2
7| NaCl+CaCl24:1 | o012 | 9/M2
| Nacicaci2:1 § 013 | 9™

RYSUNEK 4.33  Wybér trybu automatycznego (opcja)
(1) - przycisk wyboru trybu manualnego lub automatycznego; (2) - przycisk wyboru rodzaju
trybu automatycznego; (3) - przycisk wyboru materiatu; (A) pole wyboru rodzaju trybu

automatycznego; (B) - pole wyboru materiatu do posypywania

Aby wybrac tryb automatyczny (opcja) nalezy:

e na stronie startowej ,START” panelu sterowania (RYSUNEK 4.33), przyciskiem
(1) ,MAN / AUTO” na wyswietlaczu w polu (A) wybra¢ ,TRYB AUTOM.”,

e przyciskiem (2) ,TRYB / AUTO” wybra¢ w plu (B) jeden z zdefiniowanych trybéw
T1,T2,T3,

e przyciskiem (3) wybra¢ w polu (C) rodzaj materialu do posypywania (irybu

automatycznego nie mozna wybrac¢ dla materiatu ,PIASEK”")

WSKAZOWKA

Dawki dla poszczegolnych przedziatow temperatur oraz trybow pracy definiuje tabela
zawarta w wytycznych zimowego ufrzymania drog wydanych przez Generalna Dyrekcje

Drog Krajowych i Autostrad (Zatacznik do Zarzadzenia Nr 18 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dnia 30 czerwca 2006r.
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Na stronie roboczej ,PRACA” menu panelu sterowania (RYSUNEK 4.34), operator ma
mozliwos¢ korekty dawki dla zdefiniowanego trybu automatycznego po wybraniu przyciskiem
(1) funkcji ,GRAMATURA". Korekty dokonuje sie pokrettem (5). Na wyswietlaczu ponizej
zadanej przez operatora gestosci sypania (2) wysSwietlana jest zalecana gestosc¢ (3) dla
zdefiniowanego trybu T1, T2 lub T3 (RYSUNEK 4.34)

PRACA

TRYBAUTOM, NaCl+CaCl2 4:1 GRAMATURA
[ przesiona 30mm '

-

zalecane 01 O

00000 O]
of

RYSUNEK 4.34  Korekcja w trybie automatycznym (opcja)
(1) - przycisk korekcji dawki; (2) - wartos¢ zadana przez operatora; (3) - wartos¢ zalecana;

(4) - wezesniej wybrany materiat oraz tryb pracy; (5) - pokretto zmiany parametrow

TABELA 4.7 Przyktadowe ciezary wtasciwe materialow do posypywania

Rodzaj i Ciezar wlasciwy Ciezar nam®
materiatu Nazwa materiatu [kg/dm’] [kg]
Piasek sredni 1,60 1 600
_ Piasek gruby 1,60 1 600
Materiat staty
Sol drobna (NaCl) 1,20 1200
Sol gruba (NaCl) 1,32 1320
Rodzaj . Ciezar wiasciwy | Ciezar na 1 000 litrow
materiatu Nazwa materiatu [kg/dm®] [kg]
. Roztwoér wapnia (CaCly) 1,16 1160
Ciecz
Roztwor soli (NaCl) 1,20 1200
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WSKAZOWKA

W chwili wykrycia zmiany temperatury na wierzchni jezdni ukitad elektroniczny zmieni
zadang gramature zachowujac dodana lub odjeta wczesniej przez operatora wartosc.

Jezeli operator nie dokona korekty gramatury w trybie automatycznym wowczas wartos¢
zadana i zalecana beda sobie rowne.

4.8 JAZDA PO DROGACH PUBLICZNYCH

W trakcie jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowaé sie do przepiséw o ruchu
drogowym, kierowa¢ sie rozwagg i rozsgdnym postepowaniem. Upewni¢ sie ze maszyna jest
prawidlowo zamocowana do nos$nika. W czasie pracy nalezy zadba¢ o odpowiednig
widocznos$é, wigczy¢ pomaranczowg ostrzegawczg lampe btyskowg z tytlu maszyny. Zwrécic

szczegblng uwage na osoby postronne mogace znalez¢ sie w poblizu pracujgcej maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Predkos¢ jazdy podczas posypywania nalezy dostosowa¢ do warunkéw drogowych,
jednak nie przekraczac ponizszych wartosci:

e predkosc jazdy podczas posypywania piaskiem 10 — 40 km/h
e predkosc jazdy podczas posypywania solg 10 — 60 km/h

Nalezy unikaé¢ kolein, zagtebien, rowow lub jazdy przy zboczach drogi. Przejazd przez tego
typu przeszkody moze by¢ przyczyng gwattownego przechylenia sie nosnika z maszynag.
Przejazd w poblizu krawedzi rowdéw lub kanatéw jest niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko
osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdu. Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio
wczesnie przed dojazdem do zakretow, w trakcie jazdy po nieréwnosciach lub pochytoSciach
terenu. Na czas pracy posypywarkg nalezy zabezpieczy¢ uktad podnoszenia skrzyni
tadunkowe] nosnika (jezeli wystepuje) przed samoczynnym Ilub przypadkowym
uruchomieniem. Jezeli w czasie przejazdu maszyna nie bedzie uzywana to zaleca sie

podniesienie kota napedu instalacji hydrauliczne;.
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4.9 WYLADUNEK

4.9.1 OPROZNIANIE ZBIORNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed opuszczeniem kabiny wylaczyc¢ silnik, wiaczy¢ hamulec postojowy i zabezpieczyc
pojazdu przed dostepem oséb niepowotanych.

W trakcie wytadunku nalezy zachowac szczeg6lng ostroznosc.

Przed demontazem posypywarki z platformy fadunkowej nosnika, przed pracami
regulacyjnymi, naprawami, a takze w przypadku zmiany materialu do posypywania nalezy

catkowicie oprozni¢ zbiornik maszyny. W tym celu nalezy:
e podnies¢ uktad rozsiewajgcy zablokowac¢ w gornym potozeniu (RYSUNEK 4.35)
e ustawic przestone w potozeniu maksymalnie otwartym (RYSUNEK 4.36),
e poditgczyé posypywarke do sieci elektrycznej (RYSUNEK 4.37),

e na stronie ,LICZNIKI" w panelu sterowania wybra¢ funkcje ,WYLADUNEK”,

e wilgczy¢ silnik elektryczny wigcznikiem (3) na kolumnie kota napedowego
(RYSUNEK 4.37),

RYSUNEK 4.35 Podnoszenie mechanizmy rozsiewajgcego
(1) - mechanizm rozsiewajgcy; (2) - sruba zaciskowa; (3) - uchwyt
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Przed wytadunkiem materialu ze zbiornika nalezy podnies¢ mechanizm rozsiewajgcy
(RYSUNEK 4.35), w tym celu nalezy:

e poluzowac srube zaciskowg (2),
e podnies¢ mechanizm rozsiewajacy (1) przytrzymujac go za uchwyt (3),
e dokreci¢ srube zaciskowg (2).

Po catkowitym oproznieniu zbiornika wytgczy¢ silnik elektryczny, wytgczyé funkcje
SWYLADUNEK” na panelu sterowania. Uktad rozsiewajgcy opusci¢ do pozycji pracy i ustawic¢

przestone przenosnika tasmowego w odpowiedniej pozyciji.

a7~ «7 f% /
(a7 [ I W4 f > /
%wi%‘; f g < & f{%‘*}‘f / ////
RYSUNEK 4. 36 Ustameme przesiony do wytadunku
(1) - przestona; (2) - sworzen blokujgcy; (3) - suwak;

Aby przestawi¢ przestone (1) do wytadunku (RYSUNEK 4.36) nalezy obréci¢ i odciggnac
sworzen (2) i podnie$¢ przestone pociggajac za suwak (3). Ustawienie przestony w pozycji
maksymalnie otwartej (RYSUNEK 4.36) stosuje sie tylko podczas wytadunku materiatu ze

zbiornika.
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RYSUNEK 4.37 Podtaczanie maszyny do sieci elektrycznej
(1) - pokrywa; (2) - wityk 16A 5P IP44; (3) - wigcznik silnika

Podtgczenie maszyny do sieci elektrycznej 400 V stosuje sie podczas wytadunku materiatu
ze zbiornika. Po otwarciu pokrywy (1) podigczy¢ przewdd zasilajgcy (nie wystepuje na
wyposazeniu) do wtyku (2). Do wigczania i wylgczania elektrycznego silnika napedu instalacji
hydraulicznej stuzy wytacznik (3) wyposazony w przycisk START koloru czarnego i przycisk

STOP koloru czerwonego. Po zakonczeniu wyladunku odigczy¢ maszyne od sieci

elektryczne,.
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4.9.2 OPROZNIANIE ZBIORNIKOW SOLANKI
Przed demontazem posypywarki z platformy tadunkowej nosnika z takze przed naprawami

uktadu zraszania nalezy oprozni¢ zbiorniki solanki.

UWAGA
Przed odkreceniem korka (2) nalezy upewnic sie ze dzwignia zaworu (1) znajduje sie w

pozycji (B) (RYSUNEK 4.38)

RYSUNEK 4.38  Oproéznianie zbiornikow solanki
(1) - dzwignia zaworu; (2) - korek zaworu; (3) - ztgcze zaworu STORZ 52C; (4) - wskaznik

poziomu solanki

W celu oprdznienia zbiornikdw solanki nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:
e Przygotowac pojemnik na solanke.
e Dzwignie (1) zaworu ustawi¢ w pozycji (B).

e Odkreci¢ korek (2) i do ztgcza (3) podigczyé odpowiedni przewdd spustowy.
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Dzwignie (1) zaworu ustawi¢ w pozycji (A) i rozpoczaé¢ oproznianie.
Do kontroli poziomu solanki stuzy wskaznik (4) umieszczony na zbiorniku.
Po opréznieniu zbiornikdw przestawi¢ dzwignie (1) do pozycji (B).

Odtgczy¢ przewodd spustowy od ztgcza (3) i zakrecié korek (2).

410 DEMONTAZ MASZYNY Z PLATFORMY NOSNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed demontazem maszyny z platformy nosnikiem wytaczy¢ silnik, wiaczy¢ hamulec
postojowy i zabezpieczy¢ kabine pojazdu przed dostepem osob niepowofanych.

W trakcie demontazu maszyny nalezy zachowac szczego6lng ostroznosc.

UWAGA

Przed demontazem maszyny z platformy nosnikiem nalezy catkowicie oprézni¢ zbiornik
materiatu do posypywania oraz zbiorniki solanki.

Maszyna zdjeta z nosnika musi by¢é ustawiona na podporach, na poziomym, odpowiednio

twardym podtozu w taki sposéb, aby mozliwe byto jej ponowne podtgczenie.

Aby zdemo

ntowa¢ maszyne z platformy nosnika nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:
Platforme nosnika ustawi¢ w miejscu, gdzie ma by¢ przechowywana maszyna.
Odtgczy¢ panel sterowania i przewody elektryczne.

Zdjaé pasy mocujgce maszyne do platformy tadunkowej nosnika.

Zatozy¢ podpory postojowe (RYSUNEK 4.39) przednie (1) i tylne (2) i zablokowac

przetyczkami (3) i zawleczkami (4).

Podnosi¢ réwnomiernie podpory postojowe za pomocg mechanizmu regulacji

WYSOKOSCI.

Po catkowitym uniesieniu posypywarki ponad platforme tadunkowg nalezy

ostroznie odjechac¢ nosnikiem od maszyny.
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RYSUNEK 4.39 Montaz podpor postojowych
(1) - podpora przednia; (2) - podpora tylna; (3) - przetyczka; (4) - zawleczka
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5.1 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza sie:

kontrola wzrokowa szczelnoSci pomp, silnikéw sitownikow 1 polgczen

hydraulicznych,
kontrola stanu technicznego przewodéw,
kontrola i wymiana oleju w zbiorniku instalacji hydraulicznej,

okresowa wymiana i czyszczenie wktadow filtrujgcych.

NIEBEZPIECZENSTWO

L]

L]

L]

L]
Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw instalacji hydraulicznej. Wszelkie
naprawy instalacji hydraulicznej moga by¢ wykonywane jedynie przez odpowiednio

wykwalifikowane osoby.

UWAGA
Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonac kontroli wzrokowej elementéow instalacji

hydraulicznej.

W nowej maszynie instalacja hydrauliczna jest fabrycznie napetniona olejem hydraulicznym
HL32. Stosowany olej ze wzgledu na swo] sktad nie klasyfikuje sie jako substancja
niebezpieczna, jednakze dlugotrwate oddziatywanie na skére lub oczy moze wywotaé
podraznienia. W przypadku kontaktu oleju ze skorg nalezy miejsce kontaktu przemy¢ woda z
mydtem. Nie nalezy stosowaé rozpuszczalnikdbw organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone
ubranie nalezy zdjgé, aby zapobiec przedostania sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie sie
do oczu, nalezy przemy¢ je bardzo duzg iloscia wody, a w przypadku wystgpienia
podraznienia skontaktowaé sie z lekarzem. Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie
dziata szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest
silnie rozpylony (mgta olejowa) lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego mogag uwolni¢ sie

trujgce zwigzki.

NIEBEZPIECZENSTWO
W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla (CO,), piang lub

para gasnicza. Do gaszenia nie uzywac wody!
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TABELA 5.1 CHARAKTERYSTYKA OLEJU HYDRAULICZNEGO L-HL32

LP. NAZWA WARTOSC
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32
2 | Lepkosé kinematyczna w 40°C 28.8 — 35.2 mm?/s
3 | Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL
5 | Temperatura zaptonu, °C powyzej 210
6 | Maksymalna temperatura pracy, °C 80

Rozlany olej nalezy natychmiast zebra¢ i umiesci¢ w oznakowanym, szczelnym pojemniku.

Zuzyty olej nalezy przekazaé do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracjg olejow.

Instalacja hydrauliczna powinna byé catkowicie szczelna. Dopuszczalne sg niewielkie
nieszczelnosci z objawami "pocenia sie", natomiast w przypadku zauwazenia wyciekow typu

"kropelkowego" nalezy zaprzestac eksploatacji maszyny do czasu usuniecia usterki.

Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco podczas
uzytkowania maszyny.

W przypadku koniecznosci wymiany oleju hydraulicznego na inny, nalezy dokfadnie
zapoznac¢ sie z zaleceniami producenta oleju. Jezeli zaleca on przeptukanie instalacji
odpowiednim preparatem, nalezy dostosowac sie do tych zalecen. Nalezy przy tym zwrécic
uwage, aby Ssrodki chemiczne stuzgce do tego celu nie dziataty agresywnie na materiaty

uktadu hydraulicznego.

UWAGA

Uzytkowanie maszyny z nieszczelnym uktadem hydraulicznym jest zabronione.
Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim ci$nieniem.
Regularnie kontrolowac stan techniczny pofaczen oraz przewodow hydraulicznych.

Stosowac olej hydrauliczny zalecany przez Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwoch
rodzajow oleju.
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Kontrole poziomu oleju nalezy przeprowadza¢ codziennie przed rozpoczeciem pracy.
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RYSUNEK 5.1 Kontrola poziomu oleju w zbiorniku ukiadu hydraulicznego

(1) - wskaznik poziomu oleju; (2) - korek wlewowy

Pozom oleju nalezy kontrolowaé na wskazniku (1) (RYSUNEK 5.1). W razie koniecznosci olej

uzupetni¢ przez korek wlewowy (2).

RYSUNEK 5.2 Wymiana oleju w zbiorniku ukfadu hydraulicznego

(1) - zbiornik oleju hydraulicznego; (2) - korek spustowy; (3) - korek wlewowy; (4) - wskaznik
poziomu oleju
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@ WSKAZOWKA
W instalacji hydraulicznej zastosowano olej hydrauliczny L-HL-32 w ilosci 60 L (litrow)

Olej w zbiorniku uktadu hydraulicznego nalezy wymieni¢ co 500 godzin pracy lub raz w
roku, w zalezno$ci co nastapi wczesniej.

Aby wymieni¢ (RYSUNEK 5.2) olej w zbiorniku uktadu hydraulicznego nalezy:
e odkreci¢ korek wlewowy (3);
e odkreci¢ korek spustowy (2) i zla¢ olej do wczesniej przygotowanego naczynia;

e zakreci¢ korek spustowy (2) i napetni¢ zbiornik (1) olejem do poziomu
widocznego we wskazniku (4), zakreci¢ korek wlewowy (3).

Przy kazdej wymianie oleju nalezy wymieni¢ réwniez filtr oleju (RYSUNEK 5.3) oraz

wyczysci¢ wktad siatkowy wlewowego filtra oleju (RYSUNEK 5.4).

NIEBEZPIECZENSTWO
W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowac odpowiednie Srodki ochrony

osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary. Unikac kontaktu oleju ze skora.

RYSUNEK 5.3 Wymiana filtra oleju

(1) - filtr oleju; (A) - kierunek odkrecania filtra; (B) - kierunek zakrecania filtra
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Filtr oleju (1) uktadu hydraulicznego podlega okresowej wymianie (RYSUNEK 5.3). Przed
zamontowaniem nowego filtra powierzchnie uszczelki (2) posmarowaé olejem. Uktad

hydrauliczny odpowietrza sie samoczynnie w czasie pracy maszyny.

WSKAZOWKA

@ W uktadzie hydraulicznym zastosowano wymienny filtr olejowy nr. katalogowy CCA 301
Podczas wymiany filtra oleju powierzchnie uszczelki filtra posmarowac olejem.

Filtr (RYSUNEK 5.3) nalezy dokrecac reka.

Filtr wlewowy (RYSUNEK 5.4) umieszczony jest w otworze wlewowym i podlega okresowe;j
kontroli i czyszczeniu. Po odkreceniu korka (1) wyjg¢ wktad siatkowy (2) i oczysci¢ w srodku

myjacym. Catos¢ zmontowaé w odwrotnej kolejnosci.

Filtr wlewowy (RYSUNEK 5.4) nalezy czyscic przy kazdej wymianie oleju.

RYSUNEK 5.4 Filtr wlewowy

(1) - korek wlewu oleju; (2) - filtr wlewowy siatkowy

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy wymieniac co 4 lata bez wzgledu na ich stan
techniczny.
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5.2 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ samodzielnego wykonywania napraw instalacji elektrycznej za wyjatkiem
czynnosci opisanych w rozdziale OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ. Naprawy
instalacji elektrycznej moga by¢ wykonywane jedynie przez odpowiednio
wykwalifikowane osoby.

Obstuga instalacji elekirycznej sprowadza sie do okresowej kontroli dziatania uktadu

sterowania a takze instalacji oswietleniowej.

UWAGA
Przed rozpoczeciem pracy przy instalacji elektrycznej nalezy odiaczy¢ maszyne od

Zrodta zasilania.

W przypadku przepalenia zarowki w lampie ostrzegawczej lub w przeciwmgielnej nalezy je

wymieni¢. Wykaz zaréwek przedstawia TABELA 5.2
TABELA 5.2 WYKAZ ELEMENTOW OSWIETLENIA

TYP LAMPY TYP ZAROWKI ILOSC [szt]
Lampa ostrzegawcza btyskowa
2RL-007 550-021 H1, 24V 1
Lampa przeciwmgielna M56 czerwona BA15S (P21W), 24V 1

56/03/01

W przypadku awarii uktadu elektrycznego nalezy sprawdzi¢ bezpieczniki umieszczone pod
pokrywg (1) z tylu posypywarki obok filtra oleju (RYSUNEK 5.5). Otworzy¢ pokrywe (1)
zdejmujgc gumowe zabezpieczenie (2) z zaczepu (3). Bezpieczniki i przekazniki znajdujg sie
w obudowie pod pokrywkg (4). Uszkodzony bezpiecznik nalezy wyciggngaé¢ z obudowy i
zastgpi¢c nowym. Wykaz bezpiecznikdw przedstawia TABELA 5.3
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PR

RYSUNEK 5.5 Umiejscowienie skrzynki bezpiecznikowej

(1) - pokrywa; (2)- zabezpieczenie gumowe; (3)- zaczep; (4)- pokrywka obudowy
bezpiecznikow

WSKAZOWKA

@ W skrzynce bezpiecznikowej zastosowano cztery przekazniki (9), (10), (11) (RYSUNEK 5.6)
oznaczone symbolem 10/20A 24V nr katal. K2-1103-0011 oraz bezpieczniki typu MINIVAL
(patrz TABELA 5.3)
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TABELA 5.3 BEZPIECZNIKI

OZNACZENIE .
(RYSUNEK 5.6) ZABEZPIECZANY OBWOD BEZPIECZNIK
1 Czujniki gtdwnego sterownika RC2-2 2A
2 Sterownik gtéwny RC2-2 3A
3 Modut rozszerzen RCE12/4 20A
4 Czujniki modutu RCE12/4 2A
5 Sterownik gtéwny RC2-2 3A
4 Modut rozszerzen RCE12/4 3A
7 Panel sterowania 5A
8 Bezpieczniki zapasowe 2A, 3A, 5A, 20A

RYSUNEK 5.6 Bezpieczniki i przekazniki
(1)...(8) - bezpieczniki; (9) - przekaznik Swiatta przeciwmgielnego, (10) - przekaznik lampy

btyskowej, (11) - przekazniki elektrycznego sitownika regulacji kierunku rozrzutu
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5.3 OBSLUGA PRZENOSNIKA TASMOWEGO

5.3.1 WYMIANA OLEJU W PRZEKLADNI NAPEDU PRZENOSNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac zwigzanych kontrola i wymiang oleju nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki
ochrony osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary. Unika¢ kontaktu oleju

ze skora.

RYSUNEK 5.7 Wymiana oleju w przektadni napedu przenos$nika taSmowego

(1) - korek wlewu oleju z odpowietrznikiem; (2) - korek spustowy

Olej w przektadni napedu przenosnika taSmowego zaleca sie kontrolowac przed
rozpoczeciem sezonu pracy jednak nie rzadziej niz raz w roku. Ewentualng wymiane
oleju przeprowadza si¢ podczas naprawy przekfadni.

Obstuga przektadni napedu przenosnika tasmowego polega na okresowej kontroli i wymianie

oleju. Przystepujgc do wymiany oleju w przekfadni nalezy:
e odkrecic¢ korek (1) (RYSUNEK 5.7)

e wykreci¢ korek spustowy (2) i spusci¢ olej do wczesniej przygotowanego

naczynia,
e zakreci¢ korek spustowy (2) i wla¢ swiezy olej przez otwor korka (1)
e sprawdzi¢ droznos¢ odpowietrznika w korku (1) w razie koniecznosci oczyscic,
e zakreci¢ korek spustowy (2).
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WSKAZOWKA
@ Do smarowania przekfadni napedu przeno$nika tasmowego stosuje sie olej przektadniowy

klasy SAE 90 EP w ilosci 0,6 L (litra).

Zuzyty olej nalezy przekazaé do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracjg olejow.

W przypadku zauwazenia wycieku, nalezy doktadnie skontrolowac¢ uszczelnienie i sprawdzic¢
poziom oleju. Praca przektadni z niskim poziomem lub brakiem oleju moze doprowadzi¢ do

trwatego uszkodzenia jej mechanizmow.
Naprawa przektadni w okresie gwarancyjnym moze by¢ wykonywana jedynie przez
wyspecjalizowane warsztaty mechaniczne

5.3.2 REGULACJA TASMY PRZENOSNIKA

Tasma powinna pracowac na srodku rolki przeno$nika. W przypadku gdy tasma pracuje przy

jednej z krawedzi rolki nalezy wykonac¢ regulacje.

NIEBEZPIECZENSTWO
Regulacje taSmy przeprowadza sie na postoju przy wiaczonym napedzie przenos$nika.

Podczas regulacji zachowac szczego6lng ostroznosc.

Przed rozpoczeciem regulacji tasmy (RYSUNEK 5.8) nalezy wykreci¢ sruby (4) i (5) i zdjgc
pokrywe (3). Podlgczy¢ maszyne do sieci elektrycznej, na panelu sterowania w menu
LLICZNIKI” wigczyé funkcje ,WYLADUNEK". Wigczyé silnik elektryczny wigcznikiem na
kolumnie kota napedowego. Szczegotowy opis podano w rozdziale 4.9 WYLADUNEK.

Tasme ustawia sie podczas pracy przenosnika za pomocg Srub napinajgcych (1) i (2)
umieszczonych na przedniej $cianie zbiornika (RYSUNEK 5.8). W zaleznosci od
przesuniecia tasmy (RYSUNEK 5.8) nalezy odpowiednio dobra¢ kierunek obrotu srub
napinajgcych (1) i (2). Podczas regulacji wykona¢ po jednym obrocie kazdej ze $rub,
odczekaé chwile i sprawdzi¢ efekt. Czynnos¢é powtarzaé, az tasma bedzie poruszac sie po

srodku rolki.
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RYSUNEK 5.8 Regulacja rolki napinajacej
(1), (2) - Sruby regulacyjne; (3) - pokrywa; (4) - Sruba M6x30; (5) - Sruba M6x20

Regularnie kontrolowa¢ prace taSmy na rolce napinajacej i napedowej przenosnika
taSmowego. W przypadku stwierdzenia pracy przy jednej z krawedzi rolki, nalezy
wykonac regulacje.

Kontrole napigecia taSmy przenosnika przeprowadzac nie rzadziej niz raz na miesiac w
sezonie pracy maszyny.

Napinanie tasmy mozna przeprowadza¢ przy wytgczonym napedzie przenosnika. Do
napinania tasémy stuza sruby (1) i (2) umieszczone na przedniej $cianie zbiornika (RYSUNEK
5.8). Obracac obie sruby (1) i (2) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara z sitg
okoto 25 Nm. Aby unikna¢ przesuniecia tasmy do jednej z krawedzi rolki, obie $ruby obrécié¢

0 jednakowg wartos¢.
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RYSUNEK 5.9 Regulacja rolki napedowej
(1) - nakretka blokujagca; (2) - Sruba regulacyjna

Jezeli taSma pracuje przy jednej z krawedzi rolki napedowej przenosnika (RYSUNEK 5.9)
nalezy odpowiednio ustawi¢ rolke. Regulacje wykonuje sie tylko z jednej strony przenosnika,
za pomocg Sruby (2) zmieniajgc potozenie wspornika przektadni napedu rolki. W tym celu
nalezy poditgczy¢ maszyne do sieci elektrycznej, na panelu sterowania w menu ,LICZNIKI”
wigczy€ funkcje ,WYLADUNEK". Wigczy¢ silnik elektryczny wigcznikiem na kolumnie kota
napedowego. Szczegdtowy opis podano w rozdziale 4.9 WYLADUNEK. Poluzowac¢ nakretke
(1) i za pomocg sruby regulacyjnej (2) ustawi¢ taséme na srodku rolki. Podczas regulacji
wykonac jeden obrot sruby (2), odczekaé chwile i sprawdzi¢ efekt. Czynnosé powtarzaé, az
taSma bedzie porusza¢ sie po $rodku rolki. Po zakonczeniu regulacji wytgczy¢ naped

przenosnika, dokreci¢ nakretke (1) i wytgczy¢ funkcje ,\WYLADUNEK" na panelu sterowania.

5.3.3 KONTROLA | WYMIANA SZCZOTEK TASMY PRZENOSNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed rozpoczeciem kontroli lub wymiany szczotek przenosnika nalezy wylaczy¢ silnik

nosnika i odtaczy¢ maszyne od zrodta pradu (jezeli zostata podtaczona).

Szczotki stuzg do zgarniania resztki materialu rozsiewanego z tasmy przenosnika.
Przenosnik tasmowy wyposazony jest w dwie szczotki umieszczone pod tasma przy rynnie

zasypowej. Okresowo nalezy kontrolowac stopien zuzycia szczotek. Szczotki powinny byé
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docisniete do dolnej strony tasmy na catej jej szerokosci. W przypadku stwierdzenia zuzycia

szczotek nalezy je wymieni¢ na nowe.

Regularnie kontrolowa¢ stan szczotek pod tasma przenosnika. W przypadku
stwierdzenia nadmiernego zuzycia szczotek nalezy je wymienic.

Kontrole szczotek przeprowadzac nie rzadziej niz raz na miesiac.

RYSUNEK 5.10 Wymiana szczotek taSmy przenosnika
(1) - szczotka; (2) - listwa dociskowa; (3) - Sruba M8x35-A2-70; (4) - nakretka M8-A4-70;
(5) - podktadka 8-200HV-A2

WSKAZOWKA
@ Przeno$nik taSmowy wyposazony jest w dwie wymienne szczotki techniczne o diugosci

L=400 mm nr katal. STL4999-255662

Przystepujgc do wymiany szczotek (RYSUNEK 5.10) nalezy:
e zdjac listwe dociskowg (2) odkrecajgc sruby (2),
e wyjgé zuzytg lub uszkodzong szczotke (1) i zastgpi¢ nowa,
e szczotke ustawié¢ rownolegle do tasmy,
e calosé zmontowaé w odwrotnej kolejnosci,

e wten sam sposdb wymienié¢ drugg szczotke
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5.4 OBSLUGA UKLADU ZRASZANIA SOLANKA

Obstuga uktadu zraszania solankg polega na okresowym czyszczeniu filtra, kontroli dziatania

i szczelnosci ukladu.

RYSUNEK 5.11 Czyszczenie filtra solanki
(1) - filtr solanki; (2) - zawor; (3) - wkfad siatkowy filtra; (4) - obudowa filtra; (A) - zawér w

pozycji ,napetnianie / oproznianie”; (B) - zawodr w pozycji ,zraszanie solankg”

WSKAZOWKA

@ Zaleca sie utrzymywanie takiego poziomu solanki aby pompa caly czas byfa napetniona
roztworem. Zapobiega to korozji wewnetrznych czesci pompy a takze utatwia zassanie

ptynu podczas rozpoczecia zraszania.

W celu oczyszczenia filtra solanki (1) nalezy:
e Ustawi¢ zawor w pozycji (A) ,napetnianie/oproznianie”.
e Odkreci¢ obudowe (4) filtra.
e Wyjac wkiad filtrujgcy (3) i przemy¢é w wodzie.
e Zatozy¢ wkiad i zakreci¢ obudowe filtra (4).

e Ustawi¢ zawor w pozyciji (B) ,zraszanie solankg”.
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WSKAZOWKA

Filtr ukladu zraszania solanka wyposazony jest we wkiad siatkowy wielokrotnego uzytku
nr. katalogowy C00100036.

W przypadku uszkodzenia wkfadu nalezy go zastapi¢ nowym.

Czyszczenie wkiadu filtra solanki przeprowadzac nie rzadziej niz raz na miesiac.

5.5 OBSLUGA KOLUMNY KOLA

5.5.1 KONTROLA | WYMIANA OLEJU W PIASCIE KOLA

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac zwiazanych z kontrolg i wymiana oleju nalezy stosowa¢ odpowiednie
srodki ochrony osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary. Unikac¢ kontaktu

oleju ze skora.

RYSUNEK 5.12 Kontrola i wymiana oleju w piascie kota

(1) - korek spustowy; (2) - korek kontrolno- wlewowy
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WSKAZOWKA
@ Piasta kota napedu pompy instalacji hydraulicznej jest napelniona olejem

przektadniowym API GL-4 80W90 w ilosci 0,1 L (litra).

Aby wymienic¢ olej w piascie kota napedu pompy instalacji hydraulicznej nalezy:
e Odkreci¢ korek wlewowy (2) i spustowy (1).
e Zla¢ olej do wczesniej przygotowanego naczynia.
e Zakrecic korek spustowy (1) i zala¢ swiezy olej przez otwér korka (2).

e Zakrecic korek spustowy (2).

Kontrole poziomu oleju w piascie kota napedu pompy przeprowadza¢ przynajmniej raz w
roku przed rozpoczeciem sezonu pracy.

Olej w piascie kota wymieniac podczas regulacji lub wymiany tozysk.

W przypadku zauwazenia wycieku, nalezy doktadnie skontrolowac¢ uszczelnienie i sprawdzi¢
poziom oleju. Praca z niskim poziomem lub brakiem oleju w piascie moze doprowadzi¢ do jej

uszkodzenia.

5.5.2 KONTROLA | REGULACJA LOZYSK PIASTY KOLA

Po przejechaniu pierwszych 100 km nalezy sprawdzic i w razie koniecznoSci
wyregulowac tozyska kota napedu pompy.

Kontrole tozysk przeprowadzac przynajmniej raz w roku przed rozpoczeciem sezonu
pracy.

W nowo zakupionej maszynie, po przejechaniu pierwszych 100 km, natomiast w trakcie
dalszego uzytkowania — raz w roku nalezy sprawdzi¢ i w razie potrzeby wyregulowaé luz
lozysk kot jezdnych. Zuzyte lub uszkodzone tozyska nalezy wymieni¢. Kontrole tych

elementdéw nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszych zalecen.

e Podnies¢ kolumne kota i obracajgc powoli kolem w dwoch kierunkach sprawdzic,

czy koto obraca sie bez nadmiernego oporu.

e Sprawdzi¢ czy w trakcie szybkiego obracania sie kota z tozyska nie wydobywajg

sie nienaturalne dzwieki.

e Przytrzymacé koto u géry i u dotu i poruszajgc nim sprébowacé wyczué luz.
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Jezeli luz jest wyczuwalny nalezy przeprowadzi¢ regulacje tozysk. Nienaturalne dzwieki
wydobywajgce sie z fozyska moga byCc objawami jego nadmiernego zuzycia,

zanieczyszczenia lub uszkodzenia. W takim przypadku tozysko nalezy wymieni¢ na nowe.

rs

RYSUNEK 5.13 Regulacja luzu tozysk kota
(1) - pompa oleju; (2) - nakretki mocujgce pompe, (3) - nakretka regulacyjna; (4) - toZysko
stozkowe 33012/Q; (5) - nakretka kontrujgca; (6) - pierscien zabezpieczajgcy
Regulacje tozysk nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:
e Podnies¢ kolumne kota.
e Spusci¢ olej z piasty (patrz 5.5.1 Kontrola i wymiana oleju w piascie kota).
e Odkreci¢ nakretki (2) i zdjg¢ pompe (1).
¢ Odkreci¢ nakretke kontrujgcg (5) i zdjgc pierscien (6).

o Nakretkg (3) kasowaé luzy tozysk (4) do momentu umozliwiajgcego swobodny
obrot kota.

e Zalozy¢ pierscien (6) i dokreci¢ nakretke kontrujgca (5).
e Zamontowaé pompe (1).
e Piaste uzupelnic olejem (patrz 5.5.1 Kontrola i wymiana oleju w piascie kota)

Wymiane tozysk w piascie kota nalezy zleci¢ wyspecjalizowanym warsztatom

mechanicznym.
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5.5.3 KONTROLA KOLA NAPEDU POMPY OLEJU

Przynajmniej raz w miesiacu nalezy:
Sprawdzic ci$nienie w ogumieniu kota.
Sprawdzic stan techniczny ogumienia pod wzgledem zuzycia i uszkodzen.

Sprawdzi¢ dokrecenie nakretek mocowania kota oraz pompy oleju.

Okresowo kontrolowac¢ stan techniczny ogumienia. Opone nalezy wymieni¢ w przypadku gdy
wysokos¢ rzezby bieznika jest mniejsza niz 3 mm oraz w przypadku zauwazenia uszkodzen

zewnetrznych. Wykaz elementow sktadowych kota napedu pompy podaje TABELA 5.4

WSKAZOWKA
@ CiSnienie w ogumieniu kofa powinno wynosi¢ 220 kPa. Minimalna wysokos¢ rzezby

bieznika opony nie powinna by¢ mniejsza niz 3 mm.

RYSUNEK 5.14  Koto napedu pompy
(1) - opona, (2) - detka; (3) - felga; (4) - nakretka;
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TABELA 54 WYKAZ ELEMENTOW SKLADOWYCH KOLA NAPEDU POMPY OLEJU

Oznaczenie

RYSUNEK 5.14 Nazwal nr katalogowy llosc [szt.]

Opona zimowa / 155/80R13 79T

Detka / 125/135-12DEOO001

Felga samochodowa / 4.0JX13H2 5X112

ArlwWw|IN] =
n|l=a|l=a| =

Nakretka kulowa / M12x1,5-8.8 CHROM

WSKAZOWKA
@ Nakretki (4) kota jezdnego napedu pompy (RYSUNEK 5.14) dokreca¢ momentem 120 Nm.

5.6 REGULACJA MECHANIZMU WYSIEWAJACEGO

RYSUNEK 5.15 Regulacja mechanizmu wysiewajacego

(1) - sitownik regulacji kierunku rozrzutu; (2) - nakretka; (A) - rozrzut zbyt przesuniety w lewo,

(B) - rozrzut zbyt przesuniety w prawo,
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Jezeli w czasie pracy mechanizmu wysiewajgcego wystepujg réznice w symetrii rozrzutu w
stosunku do wartosci ustawionych na panelu sterowania, moze zachodzi¢ koniecznosé

regulacji ustawienia sitownika elektrycznego.

Przystepujgc do regulacji mechanizmu wysiewajgcego nalezy na panelu sterowania ustawi¢
symetryczny rozrzut na szerokos¢ 4 m. Wigczy¢ posypywanie i przejechac krétki odcinek ze
statg predkoscia. Zatrzymac pojazd i sprawdzi¢ rezultat posypywania. Jezeli rozrzut w prawg
i lewg strone nie jest jednakowy nalezy wykonaé regulacje sitownika (1) kierunku rozrzutu
(RYSUNEK 5.15) w nastepujgcy sposob:

e Poluzowaé nakretke (2).
e Przesungc¢ sitownik (1) do przodu jezeli rozrzut jest zbyt przesuniety w lewo (A).
e Przesungc¢ sitownik (1) do tytu jezeli rozrzut jest zbyt przesuniety w prawo (B).

e Dokreci¢ nakretke (2), wykona¢ prébe posypywania i w razie Kkonicznosci

powtorzy¢ regulacje.
5.7 WYMIANA LOPATEK TARCZY WYSIEWAJACEJ

Stan techniczny topatek tarczy mechanizmu wysiewajgcego nalezy kontrolowa¢ okresowo
zwracajgc uwage na uszkodzenia mechaniczne, nadmierne zuzycie i kompletnosé

elementédw mocujgcych.

NIEBEZPIECZENSTWO
Kontrole i wymiane topatek tarczy rozsiewajacej przeprowadzac tylko przy wylacznej i

zabezpieczonej maszynie.

Aby wymienic¢ topatke tarczy rozsiewajgcej nalezy:
e odkreci¢ nakretki (3),
e wyjac sruby (2) i podktadki (4),

e wymieni¢ topatki (1) na nowe, sprawdzi¢ stan srub i nakretek w razie

koniecznosci wymienié (patrz TABELA 5.5),

e montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci,
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RYSUNEK 5.16  Wymiana topatek tarczy mechanizmu wysiewajacego
(1) - fopatka; (2) - Sruba; (3) - nakretka; (4) - podktadka

TABELA 5.5 WYKAZ ELEMENTOW ROBOCZYCH TARCZY ROZSIEWAJACEJ

R?;B:cé;r;j 5 Nazwa / nr katalogowy llosc [szt.]
1 topatka / 254-07000001 6
2 Sruba M6x16-A2-70 / PN-EN 1SO 7046-2 12
3 Nakretka samozab. M6-A4-70 PN-EN ISO 7040 12
4 Podktadka 6-200HV-A2 PN-EN ISO 7089 12

5.8 SMAROWANIE

Przed rozpoczeciem smarowania nalezy w miare mozliwosci usung¢ stary smar oraz inne
zanieczyszczenia. Nadmiar smaru nalezy wytrze¢. Do smarowania zaleca sie smar staty
£ T-43-PN/C-96134.

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania
instrukcji smarowania zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar Srodka
smarnego spowoduje osadzanie si¢ dodatkowych zanieczyszczen na miejscach
wymagajacych smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w czystosci
poszczegodinych elementow maszyny.
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RYSUNEK 5.17

Punkty smarne

Punkty smarne opisano w tabeli 5.3

TABELA 5.6 PUNKTY SMARNE | CZESTOTLIWOSC SMAROWANIA
LICZBA RODzAJ 2 A
LP. NAZWA PUNKTOW | SRODKA | “Z5S1OFLINOSC
SMARNYCH | SMARNEGO
tozysko watu napedowego .
A - ) 1 smar staty co 20 godzin pracy
przenosnika taSmowego
B | Punkt obrotu uktadu zasypowego 1 smar staty raz w miesigcu
C tozyska piasty kota napedu 1 olej kontrola raz w roku
pompy
D | Przekfadnia napedu przenosnika 1 olej kontrola raz w roku

Opis oznaczen z kolumny” LP” (TABELA 5.6) jest zgodny z oznaczeniami (RYSUNEK 5.17)
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5.9 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy starannie oczysci¢ i wymy¢ strumieniem wody. W
trakcie mycia nie mozna kierowac silnego strumienia wody lub pary na naklejki informacyjne i
ostrzegawcze, przewody hydrauliczne. Dysze myjki cisnieniowej lub parowej nalezy

utrzymywaé w odlegtosci nie mniejszej niz 30 cm od czyszczonej powierzchni.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowaé catg maszyne, przeprowadzi¢ ogledziny stanu
technicznego poszczegdlnych elementow. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy naprawic

lub wymieni¢ na nowe.

W przypadku uszkodzenia powtoki lakiernicze] uszkodzone miejsca trzeba oczysci¢ z rdzy
I kurzu, odttusci¢, a nastepnie pomalowac¢ farbg podkiadowg a po jej wyschnieciu farbag
nawierzchniowg zachowujgc jednolity kolor i rbwnomierng grubosé powtoki ochronnej. Do
czasu pomalowania uszkodzone miejsca mozna pokry¢ cienkg warstwg smaru lub
antykorozyjnego preparatu. Zaleca sie aby maszyna byla przechowywana w pomieszczeniu

zamknietym lub zadaszonym.

Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez dtuzszy okres, nalezy zabezpieczy¢ jg przed

wplywem czynnikéw atmosferycznych. Panel sterowania odtgczy¢é od maszyny.

Maszyne nalezy smarowaé¢ zgodnie z podanymi zaleceniami. W przypadku dituzszego
postoju, nalezy koniecznie przesmarowa¢ wszystkie elementy bez wzgledu na okres

ostatniego zabiegu.

Zbiornik posypywarki powinien by¢ oprézniony i zakryty plandeka.

UWAGA
Pozostawienie resztek materiatu zawierajacego s6l powoduje szybka korozje elementow

metalowych.
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510 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas konserwaciji i napraw nalezy stosowac¢ odpowiednie momenty dokrecania potgczen

Srubowych (chyba ze dla danego potgczenia podano inne parametry). Zalecane momenty

dokrecania dotyczg srub stalowych nie smarowanych (TABELA 5.7)

TABELA5.7 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH
SREDNICA GWINTU 58 8.8 10.9
[mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 8 10 15
M8 18 25 36
M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1050

UWAGA

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegoélnych elementow nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta. Niezastosowanie sie do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub Zzycia os6b postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczynic si¢ do uszkodzenia maszyny.
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5.11 USTERKI I SPOSOBY ICH USUWANIA

TABELA 5.8 USTERKIISPOSOBY ICH USUWANIA

RODZAJ USTERKI

Panel sterowania nie
dziata

PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA
I Wiaczy¢ wytacznik gtowny
Wytaczony wytacznik gtowny sasilania
Odtaczony przewoéd elektryczny od Podtaczy¢ zasilanie panelu
panelu sterowania sterowani

Przepalony bezpiecznik

Sprawdzi¢, w razie koniecznosci
wymieni¢ bezpiecznik.

Brak kontaktu w ztgczach elektrycznych

Oczyscic lub wymieniC ztacze

Nie dziata przenosnik
taSmowy lub porusza
sie nierbwnomiernie

Zbyt niski poziom oleju w uktadzie
hydraulicznym

Sprawdzi¢, w razie koniecznosci
uzupetnié

Poslizg na rolce napedowe;j
spowodowany zbyt luznag tasSma

Wyregulowac zgodnie z instrukcjg

Uszkodzona instalacja hydrauliczna

Wykonac naprawe przez serwis

Uszkodzona przektadnia napedu taSmy
przeno$nika

WykonaC naprawe przez serwis

Uktad hydrauliczny
dziata nieprawidtowo

Zbyt niski poziom oleju w uktadzie

Sprawdzi¢, w razie koniecznosci
uzupenic

Uszkodzona pompa oleju

Wykonac naprawe przez serwis

Przeciek w uktadzie hydraulicznym

Sprawdzi¢ i usungc usterke

Tarcza rozsiewajaca

Patrz ,Ukfad hydrauliczny dziata

Patrz ,Ukfad hydrauliczny dziata

. nieprawidfowo” nieprawidfowo”
__pracuje Uszkodzony silnik hydrauliczny napedu
nieprawidtowo y targzy ynap WykonaC naprawe przez serwis

Nie dziata ukfad
zraszania solankg

Zawor solanki ustawiony w pozycji
,napetnianie/opréznianie”

Zawor ustawiC w pozyciji
,Zraszanie solankg”

Zbyt niski poziom solanki

Sprawdzi¢, w razie koniecznosci
uzupeic

Przeciek w ukitadzie hydraulicznym

Sprawdzi¢ i usungc usterke

Zbyt niski poziom oleju w uktadzie

Sprawdzi¢, w razie koniecznosci
uzupenic

Zatkany filtr solanki

Sprawdzi¢, w razie koniecznosci
oczysScic

Uszkodzony silnik hydrauliczny napedu
pompy solanki

WykonaC naprawe przez serwis

Nieprawidiowy
rozrzut materiatu

Nieprawidiowe nastawy maszyny

Ustawi€ przestone przenosnika
zgodnie z rodzajem materiatu,
wykonac probe i skorygowac
wartosci nastaw.

Nieprawidfowo ustawiony sitownik

Sprawdzi€¢ i ustawi¢ zgodnie z

elektryczny kierunku rozrzutu instrukcja
Uszkodzony przekagnlk w skrzynce Wymieni¢

bezpiecznikowej
Uszkodzone topatki tarczy rozsiewajace; Wymieni¢
o o ] Przepalona zarbwka Wymieni¢
Oswietlenie nie dziata — —
Uszkodzony przekaznik Wymieni¢
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