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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektére wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc ich pracy, nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikaciji.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapoznaé¢ sie z trescig niniejsze] instrukcji i przestrzegaé
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi posypywarki. Jezeli
informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy zwrdci¢ sie o

pomoc do punktu sprzedazy, w ktébrym maszyna zostata zakupiona lub do Producenta.
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PRONAR Sp. z o0.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

TELEFONY KONTAKTOWE

+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82



SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i $rodkdédw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZE NSTWO”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen

stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujgcych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem ,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sg wyrdznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrdcenia uwagi uzytkownika na koniecznos$¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre$¢ w instrukcji zostata wyrézniona znakiem:

Dodatkowe wskazéwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczgce obstugi

maszyny i wyréznione sg znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,WSKAZOWKA”.

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwrdconego twarzg w kierunku jazdy

maszyny do przodu.



PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl
e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: |Posypywarka samozatadowcza
Typ: HZS10
Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Posypywarka samozatadowcza PRONAR HZS10

do ktorej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.20086, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozenn w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika korncowego
lub przeprowadzonych przez niego p6zniejszych dziatan.

21 CZE. 2012

Narew, dnia

Miejsce i data wystawienia Imie, nazwisko 0Soby upowaznionej
stanowisko, podpis
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PRONAR HZS10

ROZDZIAL 1

1.1 IDENTYFIKACJA

-
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PRONAR Sp. z0.0.

17-210 Narew
ul. Mickiewicza 101A
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Nazwa |

Typ |

| Nr seryjny
Rokprod. [ (D) |
Masa [ (E] kg
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RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamion  owej

(C)- miejsce wybicia numeru seryjnego

Znaczenie poszczegolnych pdl tabliczki znamionowej (RYSUNEK 1.1):

A — nazwa maszyny,

B —typ,

C — numer seryjny,

D — rok produkcii,

E — masa wiasna maszyny [kg],
F — znak Kontroli Jakosci,

G — nazwa maszyny, cigg dalszy.

Numer fabryczny jest wybity na tabliczce znamionowej (RYSUNEK 1.1) oraz na ramie (C).

Tabliczka znajduje sie na trzypunktowym uktadzie zawieszenia tyzki. Przy zakupie maszyny

nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeru fabrycznego umieszczonego na maszynie z numerem
wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy i w INSTRUKCJI

OBSLUGL.

1.2



ROZDZIAL 1 PRONAR HZS10

1.2 PRZEZNACZENIE

Posypywarka samozatadowcza PRONAR HZS10 stuzy do powierzchniowego rozrzucania
piasku, soli oraz mieszaniny piasku i soli na ulicach, alejach i chodnikach. Piasek — to w
rozumieniu tej instrukcji specjalnie przygotowany materiat uszorstniajgcy spetniajgcy
wymagania rozporzgdzenia GDDKIA (,Wytyczne zimowego utrzymania drog”; Zatgcznik do
Zarzadzenia Nr 18 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 30 czerwca
2006 roku; pkt. 6.2 Materialy do usuwania sliskosci zimowe] — materialy uszorstniajgce).
Wykorzystywanie w innych celach nalezy uzna¢ za niezgodne z przeznaczeniem.
Posypywarki mogg by¢ zawieszane na ciggnikach rolniczych spetniajgcych wymagania
zawarte w tabeli 1.1.

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z
powyzszym uzytkownik zobowigzany jest do:

* zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBStLUGI i stosowania sie do jej zalecen,

e zrozumienia zasady dzialania maszyny oraz bezpiecznej i prawidiowej

eksploataciji,
» przestrzegania ogolnych przepisow bezpieczenstwa w czasie pracy,
» zapobiegania wypadkom,
» stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego.
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby, ktére:
* zapoznaly sie trescig niniejszej publikacji oraz z trescig instrukcji obstugi ciggnika
» zostaly przeszkolone w zakresie obstugi oraz bezpieczenstwa pracy,

* posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania pojazdem i zapoznaty sie z

przepisami ruchu drogowego oraz przepisami transportowymi.

UWAGA

A Maszyny nie wolno uzywa¢ niezgodnie z przeznaczeniem a w szczegolnosci:
*  rozsiewania nawozo6w, materiatdw ptynnych

» do przewozu ludzi, zwierzat i innych przedmiotow na maszynie

1.3




PRONAR HZS10 ROZDZIAL 1

TABELA 1.1 Wymagania ci agnika

J.M WYMAGANIA

Il kat. zgodnie z ISO 730-1,

Tylny tréjpunktowy uktad zawieszenia -
yiny frop Wy rozstaw osi kul TUZ-u — 870mm

Moc maksymalna kW (KM) 92 (125)
Minimalny udzwig TUZ kg 2800
ﬁ)i;’jrrli;urlliiszrrllzgninalne w instalaciji MPa 16
Nominalny wydatek instalacji hydraulicznej l/min 40

Rodzaj oleju - hydrauliczny, HL32
Gniazda hydrauliczne - 2 gniazda jednej sekcji
Gniazda elektryczne - gniazdo 3-pinowe, 12V

- gniazdo 7-pinowe, 12V

1.3 WYPOSAZENIE

W sktad wyposazenia posypywarki samozatadowczej HZS10 wchodzi:
* instrukcja obstugi,
» karta gwarancyjna,
* panel sterowania oraz wigzki elektryczne.

Wyposazenie opcjonalne:

» ukiad dozujacy z mieszadiem (334N-09000000) — utatwia osypywanie sie na

podajnik slimakowy materiatu posypujgcego,

» piyta uniwersalna (334N-55000000) — umoZliwia zaadoptowanie posypywarki do

innego ukitadu zawieszenia.

1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBSLUGI.

1.4



ROZDZIAL 1 PRONAR HZS10

Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoly maszyny, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji (tj. topatki, ostona rozrzutu,
podajnik slimakowy, wat, tozyska, zarowki, wtyki elektryczne).

Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przypadkéw jak: uszkodzenia mechaniczne
nie wynikajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.

W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:
» uszkodzen mechanicznych powstatych z winy uzytkownika, wypadku drogowego,

* z niewlasciwej eksploatacji, regulacji i konserwacji, uzytkowania maszyny

niezgodnie z przeznaczeniem,
* uzytkowania uszkodzonej lub niesprawnej maszyny,

* wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidiowe wykonanie

napraw,
* wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.

WSKAZOWKA

@ Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponow reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy

naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamacji.

Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego zgtoszenia wszystkich zauwazonych
ubytkéw powtok malarskich lub $ladow korozji, oraz zlecenia usuniecia usterek niezaleznie
od tego, czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy tez nie. Szczegbtowe warunki gwaranciji
podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotgczonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegolnosci
niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtdwnych
elementow konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo pracy z

maszyna.

1.5




PRONAR HZS10 ROZDZIAL 1

1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie wymaga

pakowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno-ruchowa maszyny.

Dostawa do uzytkownika moze odbywac sie transportem samochodowym lub transportem
samodzielnym. Dopuszcza sie transport maszyny po podtgczeniu do nosnika pod warunkiem
zapoznania sie przez kierowce z instrukcjg obstugi, a zwtaszcza z informacjami dotyczgcymi

bezpieczenstwa oraz z zasadami poditgczania i transportu po drogach publicznych.

Przy transporcie samochodowym maszyna powinna by¢ zamocowana w sposob pewny na
platformie fadunkowej za pomocg atestowanych paséw lub tancuchéw wyposazonych w

mechanizm napinajacy.

Przy zatadunku i roztadunku nalezy stosowac sie do ogolnych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy powinny posiada¢ wymagane
uprawnienia do uzywania tych urzgdzen.

RYSUNEK 1.2 Uchwyty transportowe

Maszyna powinna by¢ podczepiana do urzgdzen dzwigowych w miejscach specjalnie do tego
przeznaczonych (RYSUNEK 1.2), tzn. za otwory boku lemiesza lewego i prawego w

zbiorniku oraz za sworzen TUZ-u (fgcznika centralnego).

1.6



ROZDZIAL 1 PRONAR HZS10

Punkty podwieszenia sg oznaczone za pomocg nalepek informacyjnych. W trakcie
podnoszenia maszyny nalezy zachowa¢ szczegodlng ostroznos¢ ze wzgledu na mozliwosé
przechylenia sie maszyny oraz ryzyko doznania obrazen od wystajgcych czesci. W celu
utrzymania uniesionej maszyny we wiasciwym kierunku zaleca sie zastosowanie
dodatkowego odciggu. W trakcie prac przetadunkowych nalezy zwroci¢ szczegolng uwage,

aby nie uszkodzi¢ powtoki lakiernicze;.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy transporcie samodzielnym, operator powinien zapozna¢ si¢ z treScig niniejszej
instrukcji obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Przy transporcie
samochodowym maszyne zamocowa¢ na platformie Srodka transportu zgodnie z
wymaganiami bezpieczefistwa podczas transportu. Kierowca samochodu, w czasie

transportowania maszyny, powinien zachowa¢ szczegdlng ostroznosé. Wynika to z faktu

przesunigcia do gory srodka ciezkosci pojazdu z zatadowana maszyna.

©© 000000QPKPKP
X ¥

RYSUNEK 1.3 Poto zenie srodka ci ezko sci

UWAGA
Zabrania sie mocowania zawiesi i wszelkiego rodzaju elementéw mocujacych fadunek za

elementy instalacji hydraulicznej i elektryczne;.

1.7
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1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju stanowi bezposrednie zagrozenia dla srodowiska naturalnego ze wzgledu na
ograniczong biodegradowalnosé. Prace konserwujgco-naprawcze, przy ktorych istnieje
ryzyko wycieku oleju, nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporng.
W przypadku wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczy¢ zrodito
wycieku, a nastepnie zebra¢ rozlany olej przy pomocy dostepnych srodkow. Resztki oleju
zebra¢ przy pomocy sorbentéw lub wymiesza¢ olej z piaskiem, trocinami lub innymi
materiatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia olejowe nalezy przechowa¢ w
szczelnym i oznaczonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowodoréw, a nastepnie
przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg odpadow olejowych. Pojemnik nalezy
przechowa¢ z dala od zrédet ciepta, materiatdw tatwopalnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wiasciwosci zaleca sie przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w takich samych
warunkach jak opisano powyzej.

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, nalezy zastosowac sie
do przepisbw obowigzujgcych w danych kraju dotyczacych kasacji oraz recyklingu maszyn

wycofanych z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu maszyny nalezy catkowicie usungc¢ olej z instalacji

hydrauliczne;.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazac¢ do skupu
surowcow wtornych. Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw sztucznych nalezy
przekaza¢ do zaktaddéw zajmujgcych sie utylizacjg tego typu odpaddw.

UWAGA

W trakcie demontazu nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi a takze stosowaé srodki
ochrony osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unikaé kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczaé do rozlania si¢ zuzytego oleju.

1.8
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2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 UZYTKOWANIE MASZYNY

* Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien dokiadnie
zapoznac¢ sie z trescig niniejszej publikacji oraz z KARTA GWARANCYJNA.

W czasie eksploatacji nalezy przestrzegac¢ wszystkich zawartych w nich zalecenh.

» Uzytkowanie oraz obstuga maszyny moze by¢é wykonywana tylko przez osoby
uprawnione do kierowania ciggnikami rolniczymi (nosnikami) oraz przeszkolonymi

w zakresie obstugi maszyny.

» Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawcg prowadzgcym w imieniu Producenta autoryzowany serwis

techniczny lub bezposrednio z Producentem.

* Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie oraz obstuga maszyny, nieprzestrzeganie

zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

» Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczgtkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania oraz rozsgadne postepowanie powinno byé

podstawowg zasadg korzystania z maszyny.

* Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciggnikami rolniczymi (no$nikami), w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe i bedgce
pod wptywem narkotykow lub innych substancji odurzajgcych.

* Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla

zdrowia osobom obstugujgcym i postronnym.

» Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy, kto
wykorzystuje maszyne w sposéb niezgodny z przeznaczeniem, bierze na siebie
petng odpowiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikie z jej uzytkowania.
Wykorzystanie maszyny do innych celdéw niz przewiduje Producent jest
niezgodne z przeznaczeniem maszyny i moze by¢ przyczyng uniewaznienia

gwaranciji.

» Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko wtedy, kiedy wszystkie elementy

zabezpieczajgce (np. ostony, sworznie, zawleczki) sg sprawne technicznie |
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umieszczone we wiasciwym miejscu. W przypadku zniszczenia lub zagubienia

elementow zabezpieczajgcych nalezy je zastgpi¢ nowymi.

2.1.2 PODLACZANIE | ODL ACZANIE MASZYNY

Zabrania sie podigczenia maszyny do nosnika, jezeli zastosowane oleje
hydrauliczne w obydwu maszynach sg innego gatunku, ukfad zawieszenia

maszyny nie jest zgodny z kategorig uktadu zawieszenia nosnika.

Po zakonczeniu sprzegania sprawdzi¢ zabezpieczenia. Zapozna¢ sie z trescig

instrukcji obstugi nosnika.

Do tgczenia maszyny z ciggnikiem nalezy uzywac tylko oryginalnych sworzni i

zabezpieczen.

Ciggnik rolniczy (do 125KM), do ktorego bedzie podigczana maszyna musi byé
sprawny technicznie oraz musi spetniaC wymagania stawiane przez Producenta

maszyny.
Podczas fgczenia maszyny z ciggnikiem nalezy zachowaé szczegodlng
ostroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac¢ pomiedzy maszyng, a nosnikiem.

W czasie odigczania maszyny od nosnika nalezy zachowa¢ szczeglling

ostroznoseé.

Maszyna odtgczona od nosnika musi by¢ oparta na podporze postojowej i
ustawiona na poziomym, odpowiednio twardym podiozu w taki sposéb, aby
mozliwe byto jej ponowne podtgczenie.

2.1.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Nalezy regularnie kontrolowaé stan techniczny potgczen oraz przewoddéw

hydraulicznych. Przecieki oleju sg niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, maszyne nalezy wylgczy¢ z

eksploatacji do czasu usuniecia awarii.
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W trakcie podigczania przewodow hydraulicznych do nosnika, nalezy zwrocic
uwage, aby instalacja hydrauliczna nie byta pod cisnieniem. W razie koniecznosci

zredukowac cisnienie resztkowe instalacji.

W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwrdcic¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikng¢ pod skore
i by¢€ przyczyng infekcji. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg
iloScig wody i jezeli wystgpig podraznienia — skontaktowac sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu oleju ze skorg, nalezy miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg

z mydtem. Nie stosowac rozpuszczalnikbéw organicznych (benzyna, nafta).

Stosowac olej zalecany przez Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwdéch rodzajow

oleju.

Olej zuzyty lub taki, ktéry utracit swoje wiasciwosci nalezy przechowywaé w
oryginalnych pojemnikach lub w opakowaniach zastepczych odpornych na
dziatanie weglowodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ dokladnie opisane
i odpowiednio przechowywane.

Zabrania sie przechowywania oleju hydraulicznego w opakowaniach

przeznaczonych do magazynowania zywnosci.

Gumowe przewody hydrauliczne nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata bez

wzgledu na ich stan techniczny.

Naprawy i wymiany elementow instalacji hydraulicznej nalezy powierzy¢
odpowiednio wykwalifikowanym osobom.

2.1.4 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowaé sie do przepiséw
oruchu drogowym obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest
eksploatowana.

Nie nalezy przekracza¢ predkosci dopuszczalnej wynikajgcej z ograniczen
warunkow panujgcych na drodze oraz ograniczen konstrukcyjnych. Dostosowac
predkos¢ do panujgcych warunkéw drogowych oraz ograniczen wynikajacych z
przepisOw prawa o ruchu drogowym.

Zabrania sie pozostawiania podniesionej i nie zabezpieczonej maszyny w czasie

postoju nosnika. Na czas postoju maszyne nalezy opuscic.
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Zabrania sie przewozu 0s0b na maszynie oraz transportowania materiatow.

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny, zwiaszcza
pod wzgledem bezpieczenstwa. W szczegolnosci sprawdzi¢ stan techniczny

uktadu zawieszenia oraz elementy przytgczeniowe instalacji hydraulicznej.

Na czas transportu nalezy zablokowa¢ w gérnym potozeniu TUZ nosnika przed

przypadkowym opuszczeniem.

Brawurowa jazda i nadmierna predko$¢ moze byc¢ przyczyng wypadku.

2.1.5 KONSERWACJA

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca sie, aby ewentualne

naprawy wykonywane byly przez wyspecjalizowane warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,

maszyne nalezy wytgczyc z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac przy maszynie nalezy uzywac odpowiedniej, dopasowanej odziezy
ochronnej, rekawic oraz wiasciwych narzedzi. W przypadku prac zwigzanych
z instalacjg hydrauliczng zaleca sie stosowanie rekawic olejoodpornych oraz

okularéw ochronnych.

Jakiekolwiek  modyfikacje  maszyny zwalniajg firme PRONAR od

odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

Zanim zostang podjete jakiekolwiek prace przy maszynie nalezy wytgczy¢ silnik

nosnika.

Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny zabezpieczen oraz prawidiowosc

dokrecania potgczen srubowych.

Regularne wykonywac¢ przeglagdy maszyny zgodnie z zakresem okreslonym przez
Producenta.

Zabrania sie wykonywania prac obstugowych lub naprawczych pod podniesiong i
niezabezpieczong maszyna.

W przypadku prac wymagajgcych podniesienia maszyny, nalezy wykorzystac
odpowiednie atestowane podnosniki hydrauliczne lub mechaniczne. Po

podniesieniu maszyny nalezy zastosowac¢ dodatkowo stabilne i wytrzymate
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podpory. Zabrania sie wykonywania prac pod maszyng podniesiong tylko za

pomocg trzypunktowego uktadu zawieszenia nosnika.

» Zabrania sie podpierania maszyny przy pomocy elementow kruchych (cegty,

pustaki, bloczki betonowe).

* Przed rozpoczeciem pracy przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac
cisnienie oleju.

 Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonywaé stosujgc 0goOlne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast

przemy¢ i zdezynfekowa¢. W przypadku doznania powazniejszych obrazen

nalezy zasiegngc¢ porady lekarskie;.

* Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace nalezy wykonywac tylko przy
wytgczonym silniku ciggnika i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki. Nosnik
nalezy zabezpieczy¢é przy pomocy hamulca postojowego. Kabine nosnika

zabezpieczy¢ przed dostepem oséb niepowotanych.

* W przypadku koniecznosci wymiany poszczegoélnych elementow nalezy
wykorzystac¢ tylko elementy oryginalne. Niezastosowanie sie do tych wymagan
moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia o0s6b postronnych lub
obstugujacych, przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny i stanowi podstawe do

cofniecia gwaranciji.

* Zabrania sie spawania, rozwiercania, wycinania oraz podgrzewania gtéwnych
elementow konstrukcyjnych, ktore bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo

pracy maszynag.

 Kontrolowa¢ stan techniczny elementéw ochronnych oraz prawidtowos¢

zamocowania.

 Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru nalezy

usungc.

* W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego maszyne nalezy utrzymywac¢ w

czystosci.
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2.1.6 PRACA MASZYN A

Przed podniesieniem i opuszczeniem maszyny zawieszonej na nosniku, upewnic¢

sie czy w poblizu nie znajdujg sie osoby postronne.

Zabrania sie uzywania (pobierania z pryzmy i rozrzucania) materiatow zbrylonych,

zamarznietych.

Przed uruchomieniem nosnika z zawieszong maszyng nalezy upewnic¢ sie czy nie
jest zalgczony obwdd hydrauliki zewnetrznej, w przeciwnym razie moze dojs¢ do

niekontrolowanego uruchomienia maszyny.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
znajdujg sie osoby postronne (zwlaszcza dzieci) lub zwierzeta. Operator maszyny

ma obowigzek zadbaé¢ o prawidtowg widocznos¢ maszyny oraz obszaru pracy.

W czasie pracy maszyng zabrania sie zajmowania innej pozycji niz stanowisko
operatora w kabinie pojazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny operatora w

trakcie pracy maszyny.

Zabrania sie przebywania w strefie rozrzutu a takze pomiedzy nosnikiem a
maszyna.

Zabrania sie przebywania w poblizu talerza posypujgcego zanim nie zatrzymajg

sie elementy wirujgce.

W trakcie pracy na chodnikach, drogach publicznych istnieje ryzyko, iz wyrzucane
czastki piasku, soli itp. mogg stanowi¢ zagrozenie dla os6b postronnych. Materiat

musi by¢ odpowiednio przygotowany (kamienie sg niedopuszczalne).

2.2 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z o. 0. w Narwi dotozyla wszelkich staran, aby wyeliminowa¢ ryzyko

nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze

doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnos$ciami opisanymi

ponizej:

uzywanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy ciggnikiem a maszyng podczas pracy silnika oraz w

trakcie tgczenia maszyny,

2.7



PRONAR HZS10 ROZDZIAL 2

przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,
praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami,

niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych lub zajmowanie

miejsca w tych strefach podczas pracy maszyny,
obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione lub bedgce pod wptywem alkoholu,

czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna przy podigczonym i

uruchomionym ciggniku.

Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pos$piechu obstuga maszyny,
rozsgdne stosowanie uwag i zaleceh zawartych w instrukcjach obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco naprawczych zgodnie z zasadami

bezpieczenstwa obstugi,
wykonywanie prac konserwujgco naprawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie $cisle dopasowanej odziezy ochronnej,

zabezpieczenie maszyny przed dostepem oséb nieuprawnionych do obstugi, a

zwlaszcza dzieci,
zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych,

zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy.

2.3 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne dla uzytkownika jak i dla

os6b, ktére mogag znalez¢é sie w poblizu pracujgcej maszyny. W przypadku braku

jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub zniszczenia nalezy zastgpi¢ go nowym. Wszystkie

elementy posiadajgce znaki bezpieczenstwa wymieniane w trakcie naprawy na nowe

powinny by¢ zaopatrzone w te znaki. Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u Producenta lub

w punkcie sprzedazy.
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TABELA 2.1  Naklejki informacyjne i ostrzegawcze
LP. SYMBOL OPIS
1 Przed rozpoczeciem uzytkowania
zapoznaj sie z trescig instrukcji obstugi
Nie siegaC w obszar zgniatania jezeli
5 elementy moga sie poruszac. Istnieje
niebezpieczenstwo zmiazdzenia
palcow lub dtoni
Wrzucane przedmioty, zagrozenie
3 catego ciata. Zachowac bezpieczng
odlegtos¢ od pracujgcej maszyny.
4 Ciecz pod wysokim cisnieniem.
Zachowac¢ bezpieczng odlegtosc.
5 Oznakowanie obrysowe
6 ]KI" PRONAR Nazwa Producenta
= Y& www.pronar.pl
7 HZS10
3 Punkty mocowania urzgdzen
dzwigowych przy zatadunku

Numeracja kolumny ,LP” jest zgodna z oznaczeniami naklejek (RYSUNEK 2.1)
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RYSUNEK 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych I ostrzegawczych

Opis znaczenia symboli (TABELA 2.1)
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

J.M
Sposéb mocowania - trzypulilgsom;liigg z%v(\;iiszenia
Szerokos¢ posypywania:
— minimalna m 2,5
— maksymalna m 6
Gestos¢ posypywania:
— SOl g/m? 5— 40
— piasek g/m? 50 — 150
Pojemno$é zbiornika m? 1
Max. tadownos¢ zbiornika kg 1700
llos¢ talerzy posypujgcych szt. 1
llos¢ topatek talerza szt. 4
Naped - hydraulika zewnetrzna nosnika
Sterowanie - za pomocg panelu z kabiny operatora
Predkos¢ pracy km/h 5-40
Zasilanie elektryczne \% 12
Diugosé mm 1 385
Szerokos¢ (tyzki) mm 2160
Wysokos¢ mm 1375
mi?, maszyny gotowej do kg 555
Pozostate informacje - obstuga jednoosobowa

Poziom hatasu emitowanego przez maszyne nie przekracza 70 dB(A)
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3.2 BUDOWA OGOLNA

RYSUNEK 3.1 Budowa ogolna
(1)- trzypunktowy uktad zawieszenia; (2)- tyzka; (3)- podajnik Slimakowy; (4)- talerz
posypujgcy; (5)- uktad skierowania sypania; (6)- instalacja hydrauliczna; (7)- lampa
zespolona; (8)- stopa podporowa; (9)- plandeka; (10)- tablica wyr6zniajgca
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Posypywarka samozatadowcza HZS10 (RYSUNEK 3.1) posiada sztywny trzypunktowy uktad
zawieszenia (1), do ktérego obrotowo zamocowany jest zbiornik tyzki (2). Wewnatrz zbiornika
znajduje sie podajnik slimakowy (3), ktory transportuje materiat do uktadu posypujacego.
Materiat rozrzucany jest przez talerz posypujgcy (4) napedzany przez silnik hydrauliczny
zasilany z instalacji hydraulicznej nosnika. Sterowanie funkcjami posypywarki odbywa sie za
pomocg panelu sterowania z kabiny operatora. Posypywarka umozliwia ptynng regulacje
dawki i kierunku rozrzutu. Maszyna wyposazona jest w oswietlenie tylne (7), plandeke (9)

oraz stope podporowg (8) sktadang na czas zatadunku i pracy.

RYSUNEK 3.2 Wyposa zenie opcjonalne

(1)- uktad dozujgcy z mieszadtem; (2)- ptyta uniwersalna

Posypywarka samozatadowcza HZS10 moze by¢ wyposazona opcjonalnie (RYSUNEK 3.2)
w uktad dozujgcy z mieszadtem (1). Uktad ten utatwia osypywanie sie na podajnik slimakowy
materiatu ,trudnego do posypywania” (ktory nie spetnia warunkow GDDKIA i ma tendencje do
zawieszania sie). Mieszadto umozliwia ustawienie na pulpicie sterowniczym petnego zakresu
parametréw (TABELE 4.3+4.4). W tym zestawieniu w zbiorniku nie wystepujg sita ze w

wzgledu na zatrzymywanie materiatu ,trudnego do posypywania”.

Opcjonalnie wystepuje rowniez plyta uniwersalna (2) do indywidualnej zabudowy, bez
elementdw mocujgcych. Umozliwia ona zaadoptowanie posypywarki do innego uktadu

zawieszenia.
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3.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

a®)
O

T'M22X1 5
2
M22X1,5
“M22X1,5
A1
M22X1,5

@
[ 4 %
2
1|1\ |3
v
0bar_T|
P 2
N |3
w
M M14X1,5
B(; S

CQO O(N

N— S
/N

M26X1,5-

[&]
| AN c2
_Bz_—_/ | —

RYSUNEK 3.3 Budowa instalacji hydraulicznej

(1)- silnik  hydrauliczny napedu Slimaka; (2)- silnik hydrauliczny napedu talerza
posypujgcego; (3)- sitownik hydrauliczny; (4) - blok hydrauliczny; (5) - zamek hydrauliczny;
(6) - elektrozawér; (7) - wtyki zlgcz hydraulicznych; (8)- przewody hydrauliczne; (9)- filtr
wysokocisnieniowy; (10)- optyczny wskaznik zabrudzenia
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W posypywarce samozatadowczej HZS10 talerz posypujacy wraz z uktadem dozujgcym sg
napedzane poprzez silniki hydrauliczne (1),(2) zasilane olejem z instalacji hydrauliki
zewnetrznej ciggnika. Do tgczenia instalacji hydraulicznej posypywarki z instalacjg ciggnika
stuzg przewody hydrauliczne (8) zakonczone szybkozigczami (7). Obrét zbiornika jest
realizowany sitownikiem hydraulicznym (3) i stuzy do opuszczania zbiornika celem jego
samozatadunku z pryzmy. Filtr wysokocisnieniowy (9) zabezpieczony jest optycznym
wskaznikiem zabrudzenia (10), gdzie kolor czerwony informuje o przerwaniu pracy i

wymianie wkiadu filtra wg tab.5.2.

3.4 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

RYSUNEK 3.4 Budowa instalacji elektrycznej
(1)- wigzka sterowania; (2)- panel sterowania; (3)- modut wykonawczy; (4)- czujniki

indukcyjne; (5)- sitownik elektryczny; (6)- lampa robocza; (7)- lampy zespolone; (8)- wigzka

zasilajgca z gniazdem 3-pinowym; (9)- wigzka czujnika
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Instalacja elektryczna (RYSUNEK 3.4) posypywarki samozatadowczej HZS10 przystosowana
jest do zasilania ze zrodia pragdu stalego 12V. Do prawidtowej wspotpracy z posypywarka,
ciggnik powinien by¢ wyposazony w gniazdo elektryczne 7-pinowe oraz 3-pinowe. W
ciggnikach Pronar jest przewidziane dodatkowe ztgcze, do ktérego mozna podigczy¢ wigzke
zasilajgcag z gniazdem 3-pinowym (8). Jezeli ciggnik nie posiada takich gniazd lub gniazda sg
innego typu, wowczas nalezy przeprowadzi¢ montaz przez wykwalifikowang osobe zgodnie z

zaleceniami producenta ciggnika.

Sterowanie funkcjami posypywarki odbywa sie za pomocg panelu sterowania (2), ktory
potgczony jest wigzkg sterowania (1) z osprzetem elektrycznym posypywarki oraz gniazdem
3-pinowym ciggnika.

Stabilno$¢ parametréw sypania (predkosci obrotowe) kontrolujg dwa czujniki indukcyjne (4)
umieszczone na silnikach hydraulicznych. Pierwszy dozuje przenosnikiem slimakowym
materiat: piasek, sél badz mieszanine, a drugi rozrzuca go przy pomocy tarczy z topatkami
na odpowiednig szerokos¢. Dodatkowo istnieje mozliwos¢ skorygowania kierunku sypania za
pomocg sitownika elektrycznego (5) sterowanego panelem (2). Posypywarka
samozatadowcza HZS10 posiada lampe roboczg (6) skierowang na talerz, ktéra ostrzega

pojazdy znajdujgce sie za maszyng (zwieksza réwniez widocznos$¢ pola pracy operatorowi).

Schemat instalacji elektrycznej przedstawiony zostat na rysunku (3.5).
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RYSUNEK 3.5 Schemat instalacji elektrycznej

(1)- panel sterowania; (2)- modut wykonawczy; (3)- elektrozawory; (4)- czujniki indukcyjne;

(5)- sitownik elektryczny; (6)- lampa robocza czerwona; (7)- lampy zespolone; (8)- wigzka

zasilajgca z gniazdem 3-pinowym; (9)- wtyk 7-pinowy
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PRONAR HZS10 ROZDZIAL 4

4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien dokfadnie zapoznaé
sie z trescia niniejszej instrukcii.

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie i obstuga maszyny, oraz nieprzestrzeganie
zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania ciggnikami
rolniczymi (no$nikami), w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia
osobom obstugujacym i postronnym.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sig, czy w strefie niebezpiecznej nie
znajduja sie osoby postronne.

Producent

zapewnia, ze maszyna jest catkowicie sprawna, zostata sprawdzona zgodnie

z procedurami kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika

z obowigzku sprawdzenia maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem. Maszyna

dostarczona jest do uzytkownika w stanie kompletnie zmontowanym. Przed podtgczeniem do

ciggnika, o

perator maszyny musi przeprowadzi¢ kontrole stanu technicznego maszyny. W

tym celu nalezy:

zapoznac¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowac sie do zalecen w niej

zawartych, poznac budowe i zrozumie¢ zasade dziatania maszyny,

sprawdzi¢ zgodnos¢ ukiadu zawieszenia maszyny z ukladem zawieszenia

ciggnika, z ktérym ma by¢ agregowana,

sprawdzi¢ zgodno$¢ instalacji elektrycznej oraz zgodnos¢ gniazd instalacii

hydraulicznej,
sprawdzi¢ dziatanie panelu sterowania,
sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

przeprowadzi¢ ogledziny poszczegollnych elementdw maszyny pod wzgledem
uszkodzen mechanicznych wynikajgcych min. z powodu nieprawidiowego
transportowania maszyny (wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania detali),

sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne, w razie koniecznosci przesmarowac

maszyne zgodnie z zaleceniami zawartymi w rozdziale 5,

sprawdzi¢ stan techniczny instalacji hydraulicznej i elektrycznej,
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» sprawdzi¢ stan techniczny talerza posypujgcego,

e sprawdzi¢ stan techniczny elementdéw uktadu zawieszenia i oston.

UWAGA

Niezastosowanie sie do zalecen zawartych w instrukcji lub niepoprawne uruchomienie
moze by¢ przyczyna uszkodzen maszyny.

Stan techniczny przed uruchomieniem maszyny nie moze budzié¢ zadnych zastrzezen.

Jezeli wszystkie wczesniej opisane czynnosci zostaty wykonane i stan techniczny maszyny
nie budzi zadnych zastrzezen nalezy podtgczy¢ jg do nosnika, uruchomic i dokonac kontroli
poszczegOlnych uktadow. W tym celu nalezy:

* podtgczy¢é maszyne do ciggnika (patrz ,LACZENIE Z CIAGNIKIEM”),

* po podigczeniu przewoddw instalacji hydraulicznej i elektrycznej, nalezy sprawdzié
poprawnos$¢ dziatania poszczegodlnych uktadow oraz skontrolowaé instalacje pod

wzgledem szczelnosci,
» sprawdzi¢ kierunek obrotow talerza posypujgcego.

W przypadku zaktécen w pracy nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania, zlokalizowac i
usungc¢ usterke. Jezeli usterki nie da sie usungc¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwarancji,
nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca lub bezposrednio z Producentem w celu wyjasnienia

problemu.

UWAGA
W celu prawidlowego dziatania maszyny nalezy najpierw uruchomié¢ ciagnik i rozgrzaé

olej do temperatury pracy.

UWAGA
Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny. W szczegélnosci

sprawdzi¢ stan techniczny ukfadu zawieszenia oraz instalacji hydrauliczne;.
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4.2 KONTROLA TECHNICZNA

W ramach przygotowania maszyny do uzytkowania nalezy sprawdzi¢ poszczegélne elementy

zgodnie z wytycznymi zawartymi w tabeli (4.1).

TABELA4.1 HARMONOGRAM KONTROLI TECHNICZNEJ

OKRES

OPIS CZYNNOSCI OBSLUGOWE PRZEGLADU

Oceni¢ stan techniczny oston, ich
Stan techniczny oston kompletnos¢ i prawidtowosc¢
zamocowania

Stan techniczny talerza Oceni¢ stan techniczny, kompletnosc i
posypujgcego prawidtowos¢ zamocowania

Stan techniczny instalaciji

hydraulicznej Oceni¢ wzrokowo stan techniczny

Stan techniczny elementéw

. Oceni¢ wzrokowo stan techniczny
elektrycznych sterowania

Przed rozpoczeciem pracy

Dokona¢ obtugi poszczegolnnych funkciji

Dziatanie panelu sterowania :
P panelu sterowania

Stan dokrecenia

T , Moment dokrecenia powinien by¢ zgodny Raz w
najwazniejszych potgczen 7 tabela (5.6) tygodniu
Srubowych '

. Przesmarowac elementy zgodnie z Zgodnie z
Smarowanie rozdziatem ,SMAROWANIE” tabelg (5.5)

Q UWAGA
Zabrania sie uzytkowania niesprawnej maszyny.
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4.3 Lt ACZENIE Z CIAGNIKIEM

Posypywarke samozatadowczg HZS10 mozna tgczy¢ z ciggnikiem spetniajgcym wymagania
zawarte w tabeli 1.1 ,\WYMAGANIA CIAGNIKA”".

UWAGA
Przed przystapieniem do taczenia posypywarki z ciagnikiem nalezy zapoznaé sie z

trescig instrukcji obstugi ciagnika.

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie agregowania nie wolno przebywa¢ pomiedzy maszyna, a ciagnikiem.

W trakcie taczenia maszyny z ciagnikiem nalezy zachowaé szczeg6lna ostroznosé.

4.3.1 Lt ACZENIE Z TRZYPUNKTOWYM UKLADEM ZAWIESZENIA
Przed zawieszeniem posypywarki na TUZ ciggnika nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ kategorii

uktadu zawieszenia ciggnika z uktadem zawieszenia maszyny.

RYSUNEK 4.1 t3aczenie z ci ggnikiem
(A)- ciegta dolne TUZ; (B)- ciegto gorne; (1)- dolny sworzen uktadu zawieszenia; (2)- sworzen

mocowania ciegta gornego
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Zawieszajgc posypywarke na trzypunktowym uktadzie zawieszenia (TUZ) ciggnika nalezy:

» zblizy¢ ciegta dolne TUZ (A) ciggnika do dolnych punktéw mocowania uktadu

zawieszenia posypywarki, ciegta dolne ustawi¢ na odpowiedniej wysokosci,
* unieruchomic ciggnik i zabezpieczy¢ go przed przetoczeniem,

» potgczy¢ dolne sworznie ukiadu zawieszenia posypywarki z ciegtami TUZ i
zabezpieczy¢ przy pomocy zawleczek,

* w przypadku ciegiet hakowych zatozy¢ kule na sworznie uktadu zawieszenia
posypywarki, zabezpieczy¢ zawleczkami nastepnie uniesc ciegta (A) do momentu
zablokowania kul w hakach,

» cieglo gorne (B) (facznik centralny) ciggnika potgczy¢é sworzniem (2) z gérnym
punktem mocowania uktadu zawieszenia posypywarki i zabezpieczy¢ zawleczka,
* wyeliminowa¢ ruchy boczne posypywarki przez odpowiednig regulacje

stabilizatoréw ciegiet dolnych (zaleca sie, aby oba ciegta dolne TUZ ustawione
byty na jednakowej wysokosci),

* unies¢ maszyne za pomocg TUZ ciggnika.

NIEBEZPIECZENSTWO
Do taczenia maszyny z ciagnikiem nalezy uzywaé tylko oryginalnych sworzni i

zabezpieczen.

4.3.2 PODLACZENIE INSTALACJI HYDRAULICZNEJ | ELEKTRYCZNEJ

W posypywarkach samozatadowczych HZS10 nalezy wtyki przewodow hydraulicznych (1)
podigczy¢ do gniazd jednej sekcji hydrauliki zewnetrznej ciggnika. Po wigczeniu zasilania
talerz posypujacy powinien obraca¢ sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
(RYSUNEK 5.3).

Wityki przewodu zasilajgcego (2) nalezy podtgczy¢ do gniazda 3-pinowego (3), gniazda 7-
biegunowego (4) oraz panelu sterowania HSZ10 (5), ktory nalezy umiesci¢ w kabinie

operatora w dostepnym miejscu. Przewody elektryczne utozy¢ tak, aby uniemozliwic€ ich

uszkodzenie w czasie pracy.
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RYSUNEK 4.2 Podtaczenie instalacji hydraulicznej i elektrycznej do ¢ iagnika
(1)- przewody hydrauliczne; (2)- przewod zasilajgcy; (3)- gniazdo 3-pinowe; (4)- gniazdo

7-biegunowe; (5)- panel sterowania HZS10

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podiaczeniem przewodéw poszczegolnych instalacji nalezy zapozna¢ sie z trescia
instrukc;ji ciagnika i stosowac sie do zalecen producenta.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem maszyny do instalacji hydraulicznej nalezy zredukowaé cisnienie w
ukladzie.

UWAGA

Podczas pracy, przewody przylaczeniowe powinny by¢ tak poprowadzone, aby nie
wplatywatly sie w ruchome elementy maszyny i ciggnika.

il i =
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4.3.3 POLOZENIE POSTOJOWE | TRANSPORTOWE POSYPYWARKI

W czasie postoju posypywarka samozatadowcza podigczona do ciggnika powinna opierac
sie 0 podioze (RYSUNEK 4.3 A). Na czas transportu lub podczas pracy posypywarki nalezy
ztozy¢ stope podporowg (1) oraz zabezpieczy¢ jg sworzniem (2) i zawleczkg (3) (RYSUNEK
4.3 B). Podnies¢ TUZ nosnika tak, aby talerz znajdowat sie okoto 400 mm od podtoza.

s

ok. 400 mm

RYSUNEK 4.3 Poto zenie postojowe i transportowe
(A)- potozenie postojowe; (B)- potoZenie roboczo-transportowe; (1)- stopa podporowa,;
(2)- sworzen blokady nogi; (3)- zawleczka
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4.4 PRACA POSYPYWARKA

4.4.1 ZALADUNEK

.i NIEBEZPIECZENSTWO
W trakcie zatadunku zachowa¢ szczegolna ostroznosé.

Posypywarka PRONAR HZS10 ma mozliwos¢ szybkiego samozatadunku dzigki systemowi
obrotu tyzki do tylu za pomocg sitownika hydraulicznego (1) i TUZ-a (3). Po wcze$niejszym
zwinieciu plandeki (2), tyzke o pojemnosci 1 000 litrow z pryzmy napetnia hydraulicznie
operator bez wysiadania z kabiny ciggnika. Po wychyleniu tyzki do tytu nalezy wjecha¢ w
pryzme materialu do posypywania z predkoscig max. 5 km/h i ponownie uniesc¢ tyzke do
pionu, a nastepnie zatozy¢ plandeke (2). Podczs zatadunku nalezy zachowaé szczegdlng
ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ maszyny. Wcisniecie przycisku — rys.4.5 (3) — umieszczonego
na panelu sterowania przetgcza maszyne z trybu zatadunku w tryb posypywania lub

odwrotnie.

RYSUNEK 4.4 Zatadunek piasku lub soli
(1)- sitownik hydrauliczny; (2)- plandeka; (3)- TUZ
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4.4.2 PANEL STEROWANIA
@ ® @

HZS 10 ] O
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RYSUNEK 4.5 Panel sterowania

(2)- wigcznik gtowny; (2)- wyswietlacz; (3)- przetgcznik na tryb ,zatadunek”; (4)- przycisk
-MENU"; (5)- przyciski ,UP” i ,DOWN”" wyboru menu; (6)- przyciski ,LEFT” i ,RIGHT” wyboru
menu; (7)- przycisk zatwierdzajgcy ,OK”; (8)(9)- przyciski ,asymetrii’; (10)- przycisk
anulowania ,ESC”; (11)- przycisk wigczania i wylgczania posypywania ,START/STOP”

UWAGA

Podczas uruchamiania posypywania nalezy zalaczy¢ dzwignie hydrauliki przed
wiaczeniem przycisku START/STOP pulpitu sterowniczego. Odwrotna kolejnosé
uruchomienia posypywania spowoduje start posypywarki z maksymalnymi parametrami,

co wplywa niekorzystnie na prace (moze spowodowac Sciecie Sruby na sprzegle) oraz
stwarza niebezpieczenstwo osobom postronnym.

Przed pracg na maszynie nalezy sprawdzi¢ w jakim zakresie jesteSmy w stanie ustawic

parametry sypania, ze wzgledu na rézny rodzaj i jakos¢ materiatdéw do posypywania.

Dla utatwienia ustawienia zakresow parametrow sypania stuzg tabele 4.3+4.4 (,Parametry
sypania ...”), na ktérych widoczne sg cztery pola (pole biate i trzy odcienie szarosci
wyrdzniajgce trzy poziomy sypania). Im odcien szarosci jest jasniejszy, tym predkosc
podawania materiatu jest wieksza. Materiat ktory spetnia warunki wg GDDKIA nawet bez

mieszadta bedzie pracowat w zakresie wszystkich trzech poziomow.
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TABELA 4.2 Poszczegdélne funkcje panelu sterowania i kolejno $§¢é post epowania

podczas pracy

LP. OPIS WIDOK NA WY SWIETLACZU
HZS 10
WERSJA PROGRAMU ] !l
HZS10-PU 3.1
Przed przystgpieniem do pracy z panelem
sterowania nalezy najpierw uruchomic
ciggnik a pdzniej wigczy¢ gtdwny wigcznik
zasilania (1), odwrotna kolejnos¢ moze
1 | spowodowac¢ btgd w panelu sterowania.
Wowczas nalezy zrestartowa¢ panel I N I c J A |_ I Z A c ,_] A
poprzez wylgczenie gtdwnego wigcznika
I ponowne wigczenie podczas | > )
uruchomionego ciggnika. p \
Vi=cd5kmh L1=4.0m
(P1asek 61=100qg/m)
4 A
> MENU USTAWIEn
Wciskamy przycisk 4) ~MENU",
5 przyciskami ~ (5)  wybieramy ,MENU | \ M E N U S E R ll] I S o hl E/
USTAWIEN” i zatwierdzamy przyciskiem A
(7) ,OK".
Y 0K (|
f \
T i odocane, ‘o | Y1=23kmh L1= 4. On
nastepﬁie przyciskami  (5) ustawiamy | | P 14dS 9k G 1= ].l D D g / m)
zgdang wartoS¢ w zaleznosci od| - ~N
parametrow sypania zawartych w tabelach " = =l ,
parame Vi=]L5kmh L1=4.0m
| P1asek 61=100qg/m|
3 .
W ,MENU USTAWIEN" mozna ustawi¢ | ( ,, s . )
takie parametry jak: V1=].|5kmh L].:Ll;l:lm
- predkosé jazdy (Vi) | P1asek 61=100qg/m|
- szerokos¢ posypywania (Li), — - S
- medium (piasek, sol, miks), V1=1,5kmh |_]_=E;5m
- gesto$é posypywania (Gi). P 1 as ek G 1 = 1, |:| |:| g / m
\. J

411




PRONAR HZS10
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LP. OPIS WIDOK NA WY SWIETLACZU
4 . . A
Vi=L5kmh L1=2.5m
| Pi1asek (61=100qg/m|
4 . . A
Vi=likmh L1=2.3m
Yl G1=40qg/m)
4 . . A
Vi=likmh L1=2.3m
| Miks  G1=50qg/m|
( . . A
Vi=likmh L1=2.3m
Miks G1=100g/m)

4 Po ustawieniu parametréw zatwierdzamy
przyciskiem (7) ,,OK”.

Wy 0K (¢
Po ostatniej akceptacji wyswietlajg sie p \
wszystkie ustawione parametry pracy. ) = ) = .

S | Po wecisnieciu przycisku L,ESC” (10) Vl ]"Ekmh . Ll E 5m
nastepuje przejscie poziom wyzej (znika | | Piasek G1=100 g / m
kursor podkreslenia).

s oo pwenay, 23 s [V3=40knh Li=b. On
panelu wyswietli sie komunikat ,Blad"! | | P1asek (G1=150 g /m
ZMNIEJSZ” lub ,Btad!!l ZWIEKSZ”, ktory \ /
. d ;- d . d , b . k , e N\
lub zmniejszyc jedon 7 parametrow. Btgd !!!

)Y ZMNIEJSZ (.

o | Przyciskami (6) wybieramy parametr do V 1 =ﬂ5 kmh L 1 =5.0m

zmiany, co sygnalizuje podkreslenie, a
nastepnie przyciskami (5) ustawiamy
prawidtowg wartos¢ w zaleznosci od
parametréw sypania zawartych w tabelach
4.3+4.4.

Komunikat ,,OK” potwierdza prawidiowe
ustawienie parametrow sypania.

6Gi= 5g/m

Bragd !!!
)Y ZUTEKSZ

361

22 0K <K
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LP. OPIS WIDOK NA WY SWIETLACZU
Wigczona instalacja hydrauliczna za
pomocg dzwigni w ciggniku i przycisk
,ESC” (10) pozwoli na przejscie w stan
Eracty. [ iski "START/STOP" (2 . )
astepnie  przyciskiem - =L,
(11) wuruchamiamy posypywanie i na Vl E‘Ekmh . Ll LI Dm
wyswietlaczu  pojawia sie  komunikat P 14S ek G 1= 1, |:| |:| g / m
7 | "Posypywanie ON". > <
Zatrzymanie maszyny odbywa sie po
przez ponowne wcisniecie przycisku .
"START/STOP" (11). \ )) POSprWE]ﬂIe ON <X )
UWAGA! Jezeli nie zamierzamy wznowi¢
pracy maszyny w ciggu minuty, aby nie
grza¢ oleju, trzeba réwniez wylgczyc
instalacje hydrauliczng za pomocg dzwigni.
HZS 10 P
Zm'kanerl] synietr*ii !‘
W celu korekty kierunku sypania materiatu uen ¥ o
8 | przyciskiem (8) ustawiamy ,Zmiane
symetrii — Ruch w lewo”.
HZS 10 'l
Imiana symetrii l‘
Ruch w prawo
9 Przyciskiem (9) ustawiamy ,Zmiane
symetrii — Ruch w prawo”.
Aby przejs¢ do ustawien serwisowych N
nalezy wcisngé przycisk (4) ,MENU”, a MENU USTAMIEh
10 | nastepnie przyciskami (5) wybieramy
MENU SERWISOWE" i zatwierdzamy | | » MENU SERWISOUWE
przyciskiem (7) ,OK”. - 4
MENU SERUISOUE
Wybieramy w menu ,Jezyk” i zatwierdzamy
11 przyciskiem (7) ,OK”. N > Jezyk J
Po zatwierdzeniu wybieramy jezyk polski, | ( . . )
angielski, francuski lub stowenski. llIYb lerz JQZ Yk
\ Polsk1 )
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LP. OPIS WIDOK NA WY SWIETLACZU
Uybierz jezyk
\ English )
( . . N\
Uyblerz jezyk
. Francals )
( . . A
Uyblerz jezyk
. Slovenskl
W ,MENU SERWISOWYM” mozna ustawi¢
takie parametry jak:
, | - Masa/Obr. Piasek MENU SERWISOWE
- Masa/obrot Mks >Masa/0br.Piasek
- Masa/Obrot Sal
- Obroty Talerza.
Masa/0br.Piasek
| P1asek=3200q )
Masa/0br.Piasek
| P1asek=3450q )
b iekszy¢ dokiadnosc ( )
Sypania. jest moziwose kalioracy Hzs1o| | MENU SERUISOUE
e e s | |_Masa/0br. Miks

(piasek, miks lub sdl) z jednego obrotu

Slimaka (tz;/\,/. dawka). Jednoczeénieb zle M dSda / 0 b r 6 t |V| 1 k S
mian n rametru t : 21 =
f4.£4?4)u?e(g)jvr\llaez%;1)ianigéa o e L Plasek+$01'320ﬂg)

(Masa/0brét Miks
| Plasek+S61=3450q]

MENU SERUISOUE |
| JMasa/0Obr. S61

J
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LP. OPIS WIDOK NA WY SWIETLACZU
Masa/0brét 361
S01=1E00g )
§
Masa/0brét 361
3S01=3200¢q )
Aby zwiekszy¢ dokiadnos¢ szerokosci
sypania jest rowniez mozliwos¢ edycji
szerokosci sypania poprzez okreslenie
14 predkosci tarczy posypujgcej [obr/min] MENU SERNISOME
odpowiednio dla kazdej szerokosci
(2,5+6m). Jednoczeénie ze zmiang >0br0ty Tal.c.am
gibwnego parametru tabele (4.3+4.4)
ulegng zmianie.
Obroty Talerza
Po ustawieniu parametrow zatwierdzamy | \. E ’ 5m=25g Obr/mln)
przyciskiem (7) ,,OK”. )
Y 0K <
Po nacisnieciu przycisku (3) nastepuje
przejscie do ,trybu pracy zatadunek”.
A o . HZS 10 B
Wigczona dzwignia hydrauliki utrzymuje '
tyzke w pozycji transportowej lub unosi }Q{Edmiy ] “
tyzke. Ustawienie dzwigni w pozycji °
15 | neutralnej na rozdzielaczu pozostawia
lyzke w pozycji w ktorej tyzka znajduje sie e o o
w danej chwili. Przetgczenie dzwigni na
drugg strone w rozdzielaczu spowoduje B hag ]
opuszczenie tyzki do pozycji zatadunku
materiatu.
16 Ponowne  wecisniecie  przycisku  (3) V1=E|5kmh |_]_=|-| . Dm

powoduje przejscie w stan pracy.

Piasek 61=100g/m

Numeracja w kolumnie ,OPIS” jest zgodna z oznaczeniami rysunku 4.5

4.15



PRONAR HZS10 ROZDZIAL 4

Parametry MENU (RYSUNEK 4.6):

A) MENU USTAWIEN / SETUP MENU / MENI

Predkosc¢ jazdy (Vi) / Tractor speed (Vi) / Vitesse (Vi) / Traktor hitrost (Vi),
Szeroko$¢ posypywania (Li) / Spread width (Li) / Largeur salage (Li) / Skropljenje
Sirina (Li),

Medium (Piasek, Sdl, Miks) / Material (Sand, Salt, Mix) / Type (Sable, Mixte, Sel) /
Material (Pesek, Sol, Miks),

Gestos¢ posypywania (Gi) / Weight (Gi) / Densité salage (Gi) / Gostota (Gi).

B) MENU SERWISOWE / SERVICE MENU / SERVISNI MENI

Jezyk (Polski, Angielski, Francuski, Stowenski) / Language (Polish, English,
Slovenian), / Langue (Polonais, Anglais, Francais, Slovene) / Jezik (Poljski,

Anglescina, Slovenski),

Masa/Obrot (Piasek, Sol, Mieszanka) / Weight/Rotat (Sand, Salt, Mix) /
Dens./Rot. (Sable, Mixte, Sel) / TEZA/OBR. (Pesek, Sol, Miks),

Obroty Talerza / Disc RPM / Rot.Plateau / Obrati diska.

| MENU | I
MENU USTAWIEN MENU SERWISOWE oISk
o] L y . English
predkos¢ jazdy szeroko$¢ posypywania Jezyk Eraioals
(Vi) 5+40 km/h (Li) 2.5+6 m _
di gestos¢ posypywania (Gi) Sloverisly
medium sypywani i . -
Piasek, Sol, Miks Piasek, Miks - 50+150 g/m2 Masa/Obr. Piasek Masa/Obrét Miks
Sol - 5+40 g/m2 Masa/Obrét Sél Obroty Talerza

RYSUNEK 4.6 Parametry MENU
Parametry sypania (TABELA 4.3+4.4):

biate tto — parametry poza zakresem (pojawi sie komunikat na wyswietlaczu z

prosbg o zwiekszenie lub zmniejszenie jednego z parametréw sypania),

ciemno szare tlo (poziom I) — parametry, dla ktérych nawet materiat ,trudny do
posypywania” nie powinien zawieszac sie (jezeli zawiesza sie, to konieczne jest

dodanie mieszadta),
szare tlo (poziom Il) — parametry, dla ktorych materiat bedzie wyzszej jakosci niz

w poziomie |,

jasno szare ttlo (poziom lllI) — parametry, dla ktérych materiat spetnia warunki
GDDKIA.
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Jako$¢ materiatu posypujgcego, dla ktérego ustawione parametry z poziomu Il nie powodujg
probleméw w prawidlowym osypywaniu sie materiatu na talerz (bez zadnych przerw w
sypaniu), automatycznie spelniajg parametry pozioméw nizszych, lecz nie koniecznie

pozioméw wyzszych.

TABELA 4.3 Parametry sypania dla piasku lub miksu — patrz tab. 4.2 (L.P. 6, 13, 14)
R epania oia za optymalne trudne b.trudne | Zakres parametrow pracy przy gramaturze sypania dla piasku -
piasku: zakresem 50+150 g/m® oraz przy ustawionej ,dawce’ w ,MENU

Kolor tta:

SERWISOWE" — Piasek 3530g

Li - szeroko$¢ posypywania g/m~2
mi [g] Vi[km/h] 2,5[m] 3[m] 3,5[m] 4[m] 4,5[m] 5[m] 50
3530 10 50
3530 15 50
3530 20 50
3530 25 50
3530 30 50
3530 35 50
mi [g] Vi[km/h] 2,5[m] 3[m] 60
3530 10 60
3530 15 60
3530 20 60
3530 25 60
3530 30 60
3530 35 60
mi [g] Vi[km/h] 2,5[m] 3[m] 70
3530 10 70
3530 15 70
3530 20 70
3530 25 70
3530 30 70
3530 35 70
mi [g] Vi[km/h] 2,5[m] 3[m] 80
3530 5 80
3530 10 80
3530 15 80
3530 20 80
3530 25 80
3530 30 80
3530 35 80
3530 40 80
mi [g] 90
3530 90
3530 90
3530 90
3530 90
3530 90
3530 90
3530 90
3530 90
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parametry
sypania dla
piasku:

za
zakresem

Kolor tta:

mi [g]
3530

3530
3530
3530
3530
3530
3530
3530
mi [g]
3530
3530
3530
3530
3530
3530
3530
3530
mi [g]
3530
3530
3530
3530
3530
3530
3530
3530
mi [g]
3530
3530
3530
3530
3530
3530
3530
3530
mi [g]
3530
3530
3530
3530
3530
3530
3530
3530
mi [g]
3530
3530
3530
3530
3530
3530
3530
3530

Vilkm/h]
5
10
15
20
25
30
35
40
Vilkm/h]
5
10
15
20
25
30
35
40
Vilkm/h]
5
10
15
20
25
30
35
40
Vilkm/h]
5
10
15
20
25
30
35
40
Vilkm/h]
5
10
15
20
25
30
35
40
Vilkm/h]
5
10
15
20
25
30
35
40

optymalne

trudne b.trudne | Zakres paramzetrc’)w pracy przy gramaturze sypania dla piasku -
50+150 g¢/m~ oraz przy ustawionej ,dawce” w ,MENU
SERWISOWE” — Piasek 35309

Li - szeroko$¢ posypywania g/m~2
3,5[m] 4[m] 4,5[m] 5[m] 100
100
100
100
100
100

100

100

110

110

110

110

110

110

120

120

120

120
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TABELA 4.4

Parametry sypania dla soli — patrz tab. 4.2 (L.P. 6, 13, 14)

parametry

sypania dla soli:

za
zakresem

Kolor tta:

mi [g]
3200

3200
3200
3200
3200
3200
3200
3200
mi [g]
3200
3200
3200
3200
3200
3200
3200
3200
mi [g]
3200
3200
3200
3200
3200
3200
3200
3200
mi [g]
3200
3200
3200
3200
3200
3200
3200
3200
mi [g]
3200
3200
3200
3200

3200
3200
3200
mi [g]
3200
3200
3200
3200
3200
3200
3200
3200

Vilkm/h]
5
10
15
20
25
30
35
40
Vilkm/h]
5
10
15
20
25
30
35
40

optymalne

2,5[m]

trudne b trudne | Zakres parzzametrc’)w pracy przy gramaturze sypania dla soli -
5+40 g¢/m° oraz przy ustawionej ,dawce” w ,MENU
SERWISOWE" — S6l 3200g
Li - szeroko$¢ posypywania g/m”~2
3,5[m] 4[m] 4,5[m] 5[m] 5,5[m] 5

a o o0 o ;oo o O

= e
o o

=
o

=
o

=
o

=
o

P B =
o 0 © © o

=
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=
[$2]
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parametry za optymalne trudne b.trudne | Zakres parametréw pracy przy gramaturze sypania dla soli -

sypania dia soli: | zakresem 5+40 g/m®> oraz przy ustawionej ,dawce” w ,MENU
SERWISOWE” — S6l 3200g

Kolor tta:

Li - szeroko$é posypywania
mi [g]
3200
3200
3200
3200
3200
3200
3200
3200
mi [g]
3200
3200
3200
3200
3200
3200
3200
3200
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4.5 PRZEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH

W trakcie jazdy nalezy dostosowac sie do przepisow o ruchu drogowym, kierowac sie

rozwagg i rozsgdnym postepowaniem. Jezeli praca maszyng odbywa sie na chodnikach

nalezy zwroci¢ szczegblng uwage na osoby postronne mogace znalez¢ sie w poblizu

pracujgcej maszyny. Ponizej zostaly przedstawione najistotniejsze wskazowki.

Przed ruszeniem nalezy upewni¢ sie, ze w poblizu maszyny i ciggnika nie
znajdujg sie osoby postronne, zwlaszcza dzieci. Zadba¢ o odpowiednig

widocznose.

UpewniC sie, ze maszyna jest prawidiowo podigczony do ciggnika, a ukiad

zawieszenia jest prawidtowo zabezpieczony.

Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej predkosci pracy i predkosci wynikajgcej
z ograniczen prawa ruchu drogowego. Predkosc¢ przejazdu nalezy dostosowac do

warunkéw drogowych, stanu nawierzchni i innych uwarunkowan.

W trakcie pracy maszyng nalezy wigczy¢ pomaranczowg ostrzegawczg lampe
btyskowa w ciggniku.

Na czas przejazdu po drogach publicznych nalezy z tytu maszyny umiescic
tablice wyrdzniajgca pojazdy wolnoporuszajace sie.

Nalezy unika¢ kolein, zagtebien, rowoéw lub jazdy przy zboczach drogi. Przejazd
przez tego typu przeszkody moze by¢ przyczyng gwattownego przechylenia sie
maszyny i ciggnika. Przejazd w poblizu krawedzi rowow lub kanatow jest

niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdu.

Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio wczesnie przed dojazdem do
zakretow, w trakcie jazdy po nierdwnosciach lub pochytosciach terenu.

W trakcie przejazdu po nieréwnosciach z podniesiona maszyng nalezy
odpowiednio zmniejszy¢ predkos¢ ze wzgledu na wystepujgce obcigzenia

dynamiczne i ryzyko uszkodzenia maszyny lub nosnika.

W trakcie przejazdu z podniesiong maszyng nalezy jg ustawi¢ tak, aby nie

ogranicza¢ widocznosci z pozycji operatora.
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* Na czas przejazdu z podniesiong maszyng nalezy zabezpieczy¢ ukiad
zawieszenia ciggnika (nosnika) przed samoczynnym opadaniem i przed

przypadkowym opuszczeniem.

4.6 ODLACZANIE OD CIAGNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed odiaczeniem maszyny od ciagnika wytaczy¢ silnik, wiaczy¢ hamulec postojowy i

NIEBEZPIECZENSTWO

zabezpieczy¢ kabine przed dostepem oséb niepowotanych.

Przed odtaczeniem instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac cisnienie w ukfadzie.

W celu odigczenia posypywarki od ciggnika nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

Oprozni¢ zbiornik obracajgc tyzke do tylu za pomocg sitownika hydraulicznego.
Ustawi¢ maszyne w potozeniu postojowym A (RYSUNEK 4.3).
Wytgczy¢ silnik, wyjgé kluczyk ze stacyjki, wkaczy¢ hamulec postojowy.

Zredukowac cisnienie resztkowe w uktadzie hydraulicznym przez ruchy odpowiednig

dzwignig sterowania obwodem hydraulicznym w ciggniku.

Odigczy¢ od ciggnika wtyki przewoddéw instalacji hydraulicznej, zabezpieczyé

zatyczkami i umiesci¢ w specjalnym wsporniku na ramie TUZ.
Roztozy¢ stope podporowsg (ustawi¢ w potozeniu A) (RYSUNEK 4.3).

Odtaczy¢ ciegto gorne (tzw. tgcznik centralny), ciegta dolne zdjg¢ z czopow i odjechac

ciggnikiem od maszyny.
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5.1 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza sie:
» kontrola szczelnosci silnikdw i potgczen hydraulicznych,
» kontrola stanu technicznego przewodow i ztgcz hydraulicznych,

» okresowa wymiana wkiadow filtrujgcych.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ samodzielnego wykonywania napraw instalacji hydraulicznej. Wszelkie
naprawy instalacji hydraulicznej moga by¢é wykonywane jedynie przez odpowiednio

wykwalifikowane osoby.

UWAGA
Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonaé kontroli wzrokowej elementow instalacji

hydraulicznej.

W nowej maszynie instalacja hydrauliczna jest fabrycznie napetniona olejem hydraulicznym
HL32. Stosowany olej ze wzgledu na swoj sklad nie klasyfikuje sie jako substancja
niebezpieczna, jednakze dlugotrwate oddzialywanie na skoére lub oczy moze wywotaé
podraznienia. W przypadku kontaktu oleju ze skdrg nalezy miejsce kontaktu przemy¢ wodg z
mydiem. Nie nalezy stosowaé rozpuszczalnikbw organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone
ubranie nalezy zdjg¢, aby zapobiec przedostania sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie sie
do oczu, nalezy przemyC¢ je bardzo duzg iloscig wody, a w przypadku wystgpienia
podraznienia skontaktowac sie z lekarzem. Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie
dziata szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest
silnie rozpylony (mgta olejowa) lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego mogg uwolni¢ sie

trujgce zwigzki.

NIEBEZPIECZENSTWO
W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla (CO-), piang lub

parg gasnicza. Do gaszenia nie uzywa¢ wody!
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TABELA 5.1 CHARAKTERYSTYKA OLEJU HYDRAULICZNEGO HL3 2

LP. NAZWA WARTO SC
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32
2 | Lepko$¢ kinematyczna w 40°C 28.8 — 35.2 mm?/s
3 | Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL
5 | Temperatura zaptonu, °C powyzej 210
6 | Maksymalna temperatura pracy, °C 80

Rozlany olej nalezy natychmiast zebra¢ i umiesci¢ w oznakowanym, szczelnym pojemniku.

Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracijg olejow.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ catkowicie szczelna. Dopuszczalne sg niewielkie
nieszczelnosci z objawami "pocenia sie", natomiast w przypadku zauwazenia wyciekow typu

"kropelkowego" nalezy zaprzestac eksploatacji maszyny do czasu usuniecia usterki.

Instalacja hydrauliczna odpowietrza sie samoczynnie w czasie pracy maszyny.

UWAGA

Uzytkowanie maszyny z nieszczelnym uktadem hydraulicznym jest zabronione.

Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco podczas
uzytkowania maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowaé
ciSnienie resztkowe w uktadzie.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowa¢ odpowiednie Srodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, okulary. Unikaé kontaktu oleju ze skéra.

PP Ok
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RYSUNEK 5.1 Wymiana filtra oleju
(1)- korpus filtra oleju; (2)- wkiad filtra; (3)- gtowica filtra; (4)- wskaznik zanieczyszczenia
wktadu filtra

Filtr cisnieniowy liniowy (RYSUNEK 5.1) jest stosowany do filtracji cieczy hydraulicznej
podczas eksploatacji uktadu hydraulicznego. Ciecz hydrauliczna przeptywa pod cisnieniem
przez przytgcze wejsciowe do wktadu filtra (2), na ktérym nastepuje osadzanie czgsteczek
zanieczyszczen. Oczyszczona po przejsciu przez wkiad filtra ciecz poprzez przytgcze
wyjsciowe przeptywa z powrotem do uktadu hydraulicznego. W przypadku zanieczyszczenia
wkiadu filtra (2) w trakcie eksploatacji mozliwa jest jego wymiana poprzez demontaz korpusu
filtra (1). O wymianie wkiadu filtra informuje kolor czerwony na optycznym wskazniku
zanieczyszczenia (4). Przed zamontowaniem korpusu filtra nalezy przesmarowacé o-ring

olejem.

W przypadku wymiany wskaznika zanieczyszczenia wkiadu filtra (4) moment dokrecenia
wynosi 95 Nm.

Filtr cisnieniowy wystepuje jako komplet z wkiadem filtra oraz optycznym wskaznikiem
zanieczyszczenia. W przypadku zatkania wktadu filtra lub uszkodzenia filtra czy wskaznika
zanieczyszczenia nalezy je wymieni¢. Wykaz elementéw roboczych filtra oleju przedstawia
TABELA 5.2.
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TABELA5.2 WYKAZ ELEMENTOW ROBOCZYCH FILTRA OLEJU
Nazwa Numer katalogowy llose Uwagi
[szt.]
Filtr oleju FMMO050 4SCA10SP03 1 Kompletny
HP0504A10SP01 (MP) Mikrowtoknina 10 pum (Bx (c)=1000).
Wkiad filtra lub 1 | Cisnienie réznicowe Ap wkiadu filtra
HPO504A10HP01 (P-W) - max 21 MPa.
N 1V7 (MP) Sygnalizator zielony - wkiad filtra
Wskaznik lub 1 czysty.
zanieczyszczenia Sygnalizator czerwony - wktad filtra
V7 (P-W) zatkany.

5.2 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ samodzielnego wykonywania napraw instalacji elektrycznej za wyjatkiem
czynnosci opisanych w rozdziale OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ. Naprawy
instalacji elektrycznej moga by¢é wykonywane jedynie przez odpowiednio
wykwalifikowane osoby.

Obstuga instalacji elektrycznej sprowadza sie do kontroli dziatania uktadu sterowania oraz

instalacji oswietleniowej.

Jako zrédto swiatta w lampach zespolonych wykorzystywane sg diody $wiecgce (LED). W

zwigzku z tym lampy pracujg catkowicie bezobstugowo, poniewaz nie wymagajg wymiany

zarowek. W przypadku przepalenia zarowki w lampie przeciwmgielnej nalezy jg wymienic.

Wykaz elementéw oswietlenia przedstawia TABELA 5.3.

UWAGA

Przed rozpoczeciem napraw przy instalacji elektrycznej nalezy odiaczy¢ maszyne od
zrodta zasilania.

UWAGA

Jazda z niesprawng instalacja oswietleniowa jest zabroniona. Przepalone lub
uszkodzone lampy nalezy zastapi¢ nowymi.
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RYSUNEK 5.2 Wymiana bezpiecznika na przewodzie zasi

lajacym

(1)- przewdd zasilajgcy; (2)- bezpiecznik; (3)- obudowa bezpiecznika; (4)- pokrywka

zabezpieczajgca

Na przewodzie zasilajgcym z gniazdem 3-pinowym (RYSUNEK 5.2) umiejscowiony jest

bezpiecznik (2) UNIVAL 20A. Aby wymieni¢ bezpiecznik nalezy zdjgé pokrywke

zabezpieczajgca (4), a nastepnie wyjg¢ uszkodzony bezpiecznik (2) z obudowy (3) i zastgpi¢

nowym.

TABELA 5.3 WYKAZ ELEMENTOW O SWIETLENIA

Nazwa Numer llosé Uwagi
katalogowy [szt.]

Lampa zespolona lewa W68L 324 1 Rys. 3.4 poz. 7
Lampa zespolona prawa W68P | 330 1 Rys. 3.4 poz. 7
t;‘g;svf‘)rﬁ’;zedwmgie'”a MS6 | 56103101 1 | Rys.3.4poz.6
Zaréwka 12V P21W 1 Lampa przeciwmgielna
Wigzka zasilania 334N-87040000 1 Rys. 3.4 poz. 8
Wigzka sterowania 334N-87050000 1 Rys. 3.4 poz. 1
Wigzka czujnika 334N-87060000 1 Rys. 3.4 poz. 9
Bezpiecznik UNIVAL 20A 0700350 1 Rys. 5.2 poz. 2
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5.3 WYMIANA LOPATEK TALERZA POSYPUJACEGO

Stan techniczny topatek talerza posypujgcego nalezy kontrolowa¢ okresowo zwracajgc
uwage na uszkodzenia mechaniczne, nadmierne zuzycie i kompletnos¢ elementow

mocujgcych.

NIEBEZPIECZENSTWO
Kontrole i wymiane topatek talerza posypujacego przeprowadzaé tylko, gdy maszyna jest

odiaczona od ciggnika.

W celu uzyskania lepszego dostepu do potgczen srubowych topatek talerza posypujacego
zaleca sie zdemontowac ostone gorng talerza. Nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

» odkreci¢ nakretki (3),

* wyjac sruby (2), (6) i podkiadki (4),

» zdemontowac ostone (5), a nastepnie przejs¢ do wymiany topatek (1).
Aby wymienic¢ topatke talerza posypujgcego nalezy:

» odkreci¢ nakretki (3),

* wyjac sruby (2) i podktadki (4),

* wymieni¢ topatki (1) na nowe, sprawdzi¢ stan Srub i nakretek w razie
koniecznosci wymienic (patrz TABELA 5.4),

* montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.
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RYSUNEK 5.3 Wymiana topatek talerza posypuj acego
(2)- topatka; (2)- sruba; (3)- nakretka; (4)- podktadka; (5)- ostona gorna talerza; (6)- Sruba

TABELA 5.4 WYKAZ ELEMENTOW ROBOCZYCH TALERZA POSYPU JACEGO

R(\)(anljll(\:leelzlse.B Nazwa / nr katalogowy llo $¢[szt.]
1 topatka 19RPN-030003 4
2 Sruba M8x20-A2-70 PN-EN ISO 4017 10
3 Nakretka samozab. M8-A4-70 PN-EN ISO 7040 12
4 Podktadka 8-200HV-A2 PN-EN ISO 7089 12
5 Ostona gorna talerza 334N-06000002
6 Sruba M8x16-A2-70 PN-EN ISO 4017 2
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5.4 SMAROWANIE

Przed rozpoczeciem smarowania nalezy w miare mozliwosci usung¢ stary smar oraz inne
zanieczyszczenia. Nadmiar smaru nalezy wytrze¢. Do smarowania zaleca sie smar staty
L T-43-PN/C-96134.

.C NIEBEZPIECZENSTWO
Smarowanie mozna przeprowadzacé tylko gdy maszyna jest odtaczona od ciagnika.

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania
instrukcji smarowania zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar Srodka
smarnego spowoduje osadzanie si¢ dodatkowych zanieczyszczen na miejscach
wymagajacych smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w czystosci
poszczegoinych elementéw maszyny.

TABELA 5.5 PUNKTY SMARNE | CZ ESTOTLIWOSC SMAROWANIA

LICZBA RODZAJ oz
LP. NAZWA PUNKTOW | $RODKA | “ZESTOLITIOSC
SMARNYCH | SMARNEGO
A Swo_rzen o_brotu uktadu 5 smar staly 20 godzin
zawieszenia
B Gorne Jf_ozysko cylindra 1 smar staly 20 godzin
hydraulicznego
C Dolne k?zysko cylindra L smar staly 20 godzin
hydraulicznego

Opis oznaczen z kolumny” LP” (0) jest zgodny z oznaczeniami (RYSUNEK 5.4)
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RYSUNEK 5.4 Punkty smarne

Punkty smarne opisano w tabeli 5.5
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5.5 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy opréznic¢, starannie oczysci¢ i wymy¢ strumieniem
wody. W trakcie mycia nie mozna kierowac¢ silnego strumienia wody lub pary na naklejki
informacyjne i ostrzegawcze, przewody hydrauliczne. Dysze myjki cisnieniowej lub parowej

nalezy utrzymywac w odlegtosci nie mniejszej niz 30 cm od czyszczonej powierzchni.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowa¢ catlg maszyne, przeprowadzi¢ ogledziny stanu
technicznego poszczegdélnych elementow. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy naprawic

lub wymieni¢ na nowe.

W przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba oczysci¢ z rdzy
i kurzu, odttusci¢, a nastepnie pomalowac¢ farbg podktadowg a po jej wyschnieciu farbg
nawierzchniowg zachowujgc jednolity kolor i réwnomierng grubos¢ powtoki ochronnej. Do
czasu pomalowania uszkodzone miejsca mozna pokry¢ cienkg warstwg smaru lub
antykorozyjnego preparatu. Zaleca sie, aby maszyna byta przechowywana w pomieszczeniu

zamknietym lub zadaszonym.

Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez diuzszy okres, nalezy koniecznie zabezpieczy¢
ja przed wplywem czynnikbw atmosferycznych. Maszyne nalezy smarowaé zgodnie z
podanymi zaleceniami. W przypadku diuzszego postoju, nalezy koniecznie przesmarowac
wszystkie elementy bez wzgledu na okres ostatniego zabiegu. Dodatkowo przed okresem

zimowym nalezy posmarowac sworznie uktadu zawieszenia.
Zbiornik posypywarki nalezy oprézni¢ oraz zatozy¢ plandeke na zbiornik.

Panel sterowania odigczy¢ od maszyny i zabezpieczy¢ przed wptywem czynnikdw

atmosferycznych.
UWAGA
Pozostawienie resztek materiatu zawierajacego s6l powoduje szybka korozje elementéw
metalowych.

5.11




PRONAR HZS10 ROZDZIAL 5

5.6 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas konserwaciji i napraw nalezy stosowac¢ odpowiednie momenty dokrecania potgczen
Srubowych (chyba, ze dla danego potgczenia podano inne parametry). Zalecane momenty

dokrecania dotyczg srub stalowych niesmarowanych (TABELA 5.6).

UWAGA

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegdlnych elementéw nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta. Niezastosowanie si¢ do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub 2zycia oséb postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny.

TABELA5.6 MOMENTY DOKR ECANIA POr. ACZEN SRUBOWYCH

SREDNICA 5.8 8.8 10.9
GWINTU
[mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 8 10 15
M8 18 25 36
M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1 050
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5.7 USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

TABELA 5.7

USTERKI I SPOSOBY ICH USUWANIA

RODZAJ USTERKI

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNI ECIA

Panel sterowania nie dziata

Wylgczony wigcznik gtéwny

Wiaczyé
(zasilania).

wigcznik gtéwny

Odtgczony przewdd zasilania panelu

Podigczyc¢ zasilanie panelu.

Talerz posypujacy nie
obraca sie

Uszkodzone gniazdo trzypinowe lub | Sprawdzi¢ instalacje elektryczng

zwarcie w instalacji elektrycznej nosnika i maszyny.

Instalacja hydrauliczna nie podtgczona Podiacz_yé_ wty_k| szybkozigezy do
instalacji ciggnika.

Uszkodzone szybkoziacza Sprawdz’lé, w razie uszkodzema
wykonac¢ naprawe przez serwis.

Wytgczony lub niesprawny uktad | Sprawdzi¢ ukftad hydrauliczny w

hydrauliczny ciggnika

ciggniku.

Niewtasciwy materiat posypywania

Usung¢ mechaniczne zblokowanie
talerza i zmieni¢ materiat do
posypywania lub  dostosowac
zakres parametrow wg tab. 4.3 i

Nieprawidtowy kierunek przeptywu oleju

4.4 do danego materiatu
posypujacego.
Zamieni¢ miejscami wityki

szybkoztgczy lub zmieni¢ kierunek
przeptywu za pomocg rozdzielacza
w ciggniku.

Talerz posypujacy nie

Uszkodzony czujnik obrotéw lub wigzka
elektryczna

Sprawdzi¢, w razie uszkodzenia
wykonac¢ naprawe przez serwis.

Sprawdzi¢ wskaznik zabrudzenia

steruje si Uszkodzony =~ blok hydrauliczny, lub filtra, w razie uszkodzenia wykona¢
zabrudzony wktad filtra. napr’awe przez serwis wy
Instalacja hydrauliczna nie podtgczona E}Z?;?;éﬁla\gztg szybkozigczy do
Uszkodzone szvbkoztacza Sprawdzi¢, w razie uszkodzenia
y a wykonac¢ naprawe przez serwis.
Wytgczony lub niesprawny uktad | Sprawdzi¢ ukftad hydrauliczny w

Podajnik slimakowy nie
obraca sie

hydrauliczny ciggnika

ciggniku.

Niewtasciwy materiat do posypywania

Usung¢ mechaniczne zblokowanie
slimaka i zmieni¢ materiat do
posypywania lub  dostosowac
zakres parametrow wg tab. 4.3 i
4.4 do danego materiatu

posypujacego.

Podajnik slimakowy nie
steruje sie

Niewtasciwa kolejno$¢  uruchomienia
posypywania (uruchomienie sypania za
pomocg dzwigni  hydrauliki ~ zamiast
przyciskiem z panelu) - scieto srube na
sprzegle

Sprawdzi¢, w razie uszkodzenia
wykona¢ naprawe przez serwis.
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Uszkodzony czujnik obrotow lub wigzka
elektryczna

Sprawdzi¢, w razie uszkodzenia
wykonac¢ naprawe przez serwis.

Uszkodzony  blok lub

zabrudzony wktad filtra.

hydrauliczny

Sprawdzi¢ wskaznik zabrudzenia
filtra, w razie uszkodzenia wykonac¢
naprawe przez serwis.

Nieprawidtowy rozrzut

Nieprawidtowe ustawienia maszyny

Zkalibrowa¢é maszyne w panelu
sterowania ,MENU SERWISOWE"

(tab 4.2-1.p.13). Skorygowac
.dawke” mi [g] dla jednego obrotu
slimaka, np. poprzez

przeprowadzenie proby dla danego
materiatlu (zwazenie materialu z
jednego obrotu).

Maszyna nieprawidlowo zawieszona na
ciggniku

Sprawdzi¢ i ustawi¢ zgodnie z
instrukcjg (rys. 4.3).

Nieprawidtowa szerokos¢ sypania

Czujnik predkosci nieprawidtowo
ustawiony lub uszkodzony.
Zkalibrowa¢é maszyne w panelu
sterowania ,MENU SERWISOWE"
(tab 4.2-1.p.14). Skorygowac
szerokosc¢ sypania poprzez zmiane
obrotow talerza.

Zanieczyszczone,  nadmiernie
topatki talerza posypujgcego

zuzyte

Oczysci¢, w razie koniecznosci

wymienié.

Posypywarka nie rozsiewa
materiatu

Zawieszanie sie materiatu, nieprawidtowa
wilgotnos¢ materiatu

Wymieni¢ materiat na wkasciwy lub
opcjonalnie doda¢ uktad dozujacy z
mieszadtem do materiatdbw gorszej
jakosci.
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