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Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialno$cig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: |Posypywarka

Typ: HPT70

'Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Posypywarka PRONAR HPT70

do ktorej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.

ijf OMAR ‘F‘f‘-(\!!an 7 0.0. Z-CA/ D ' REK ‘ ORA

17-210 Narew ul lll.d I'Ol.‘\ d/s tg ch
Tel 1' “" ‘N—_\‘—?"' czioi %
NIP 543-0 639, KRS 0000139188 .
Narew, dnia 2020-01-24 e Romayg \ iuk
\J \\_y
Miejsce i data wystawienia Imie, nazwisko osoby upowaznionej

stanowisko, podpis
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Wistep

WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne
na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania nie-
ktére wielkosci, ilustracje oraz kompletacja (wyposa-
zenie standardowe, dodatkowe i opcjonalne) zawarte
W niniejszej publikacji mogg nie odpowiadac stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi.
Rysunki zawarte w niniejszej publikacji majg na celu
wyjasnienie zasady dziatania maszyny i mogg rozni¢
sie od stanu faktycznego. Nie moze to by¢ powodem
do jakichkolwiek roszczen z tego tytutu.

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania
w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych
utatwiajgcych obstuge oraz poprawiajgcych jakos¢
ich pracy, nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej

publikacji.

Numer seryjny maszyny

HEEEEN

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie
maszyny. Przed przystgpieniem do eksploatacji uzyt-
kownik musi zapoznac sie z trescig niniejszej instrukciji
i przestrzega¢ wszystkich zawartych w niej zalecen.
Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano
zgodnie z obowigzujgcymi normami, dokumentami
i aktualnymi przepisami prawnymi.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg
sie nie w petni zrozumiate nalezy zwréci¢ sie 0 pomoc
do punktu sprzedazy w ktérym maszyna zostata zaku-
piona lub bezposrednio do Producenta.

Po zakupieniu maszyny zalecamy zapisa¢ w ponizsze
pola numery seryjne maszyny i nhajwazniejszych

podzespotéw.

/

N

Niniejsza instrukcja zawiera istotne wskazania dotyczgce bezpieczenstwa oraz zasad obstugi maszyny. Instrukcje nalezy

przechowywac w poblizu maszyny, aby byta dostepna dla 0séb uprawnionych do jej obstugi.

Niniejszg instrukcje zachowaj do wykorzystania w przyszto$ci. W przypadku zagubienia lub zniszczenia instrukcji skontaktuj

sie ze sprzedawcg lub z producentem w celu wydania duplikatu.

Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika korncowego. Z tego wzgledu niektére wymagane czynno$ci
konserwacyjne zostaty wyszczegolnione w tabelach przegladbéw ale procedura postepowania nie zostata opisana w niniejszej

publikacji. Do wykonania ich nalezy wezwac autoryzowany serwis producenta.

J

u.01.2.PL
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Wistep

SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

NIEBEZPIECZENSTWO
Informacje, opisy zagrozen i $rodkéw ostroznosci
oraz polecenia i nakazy zwigzane z bezpieczen-
stwem uzytkowania w tredci instrukcji sg wyrdznione
ramkg z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nieprze-
strzeganie opisanych zalecen stwarza zagrozenie dla
zdrowia lub zycia osob obstugujgcych maszyne lub
postronnych.
UWAGA
Szczegdlnie  wazne informacje i zalecenia,
ktérych  przestrzeganie jest bezwzglednie ko-
nieczne, sg wyréznione w teksécie ramkg z napisem
UWAGA. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen
stwarza zagrozenie uszkodzenia maszyny wskutek
nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub
uzytkowania.
WSKAZOWKA
Dodatkowe  wskazowki zawarte w  instrukcji
opisujg  przydatne informacje dotyczgce ob-
stugi maszyny i wyrdznione sg ramkg z napisem
WSKAZOWKA.

& NIEBEZPIECZENSTWO

uU.02.1.PL
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OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Rysunek 1
(A) przod

Okreslenie kierunkdow na maszynie
(B) tyt

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora

zwroconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.

Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora
zwroéconego

twarzg w kierunku jazdy maszyny

do przodu.

(C) strona prawa

470-U.01-1

(D) strona lewa

Obrot w prawo — obrét mechanizmu zgodnie z kie-
runkiem ruchu wskazoéwek zegara (operator zwrécony
przodem do mechanizmu).

Obrot w lewo — obrét mechanizmu przeciwnie do kie-
runku ruchu wskazoéwek zegara (operator zwrécony

przodem do mechanizmu).
U.03.2.PL
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Wistep

KONTROLA MASZYNY PO DOSTAWIE

Producent zapewnia, ze maszyna jest sprawna tech-
nicznie, zostata sprawdzona zgodnie z procedurami
kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia
to jednak Uzytkownika z obowigzku sprawdzenia
maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem.
Maszyna dostarczona jest do Uzytkownika w stanie
kompletnie zmontowanym. Po dostarczeniu maszyny
Uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia komple-
tacji maszyny zgodnie z zamowieniem.
ZALECENIA KONTROLNE
« Sprawdzi¢ kompletacje maszyny zgodnie
z zamdwieniem.
» Sprawdzi¢ stan techniczny oston zabezpiecza-

jacych, prawidtowosc ich otwierania i zamykania.

» Sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej, sprawdzic¢

czy nie pojawity sie slady koroz;ji.

» Skontrolowa¢ maszyne pod  wzgledem
uszkodzen wynikajgcych z nieprawidtowego
transportowania maszyny do miejsca przezna-
czenia (wgniecenia, przebicie, zgiecia lub zla-
mania detali itp.).

» Skontrolowac¢ stan techniczny pasa przenosnika.

W  przypadku wykrytych nieprawidtowosci nalezy
zgtosi¢ je bezposrednio do sprzedawcy w celu usu-
niecia powstatych wad. Nieprawidtowy poziom ptynéw
eksploatacyjnych, moze $wiadczy¢ o powstatym
przecieku. Skontrolowa¢ maszyne pod wzgledem
szczelnosci.

U.26.2.PL
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Wistep

ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego lub smarujgcego stanowi
bezposrednie zagrozenia dla Srodowiska naturalnego
ze wzgledu na ograniczong biodegradowalno$¢
substancji.

Prace konserwujgco-naprawcze, przy ktérych istnieje
ryzyko wycieku oleju, nalezy wykonywa¢ w pomiesz-
czeniach z nawierzchnig olejoodporng. W przypadku
wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolej-
nosci zabezpieczy¢ zrodio wycieku, a nastepnie zebrac
rozlany olej przy pomocy dostepnych $rodkéw. Resztki
oleju zebra¢ przy pomocy sorbentéw lub wymieszaé
olej z piaskiem, trocinami lub innymi materiatami ab-
sorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia olejowe nalezy
przechowacé w szczelnym i oznaczonym pojemniku, od-
pornym na dziatanie weglowodoréw, a nastepnie prze-
kaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg odpaddéw
olejowych. Pojemnik nalezy przechowac¢ z dala od

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zuzyty olej lub zebrane resztki zmieszane z materiatem ab-
sorpcyjnym nalezy przechowywaé w doktadnie oznaczonym
pojemniku. Nie stosowac do tego celu opakowan po produk-
tach spozywczych.

zrodet ciepta, materiatéw fatwopalnych oraz zywnosci.
Oleje zuzyte lub nie nadajace sie do ponownego uzycia
ze wzgledu na utrate swoich wiasciwosci zaleca sie
przechowywac w oryginalnych opakowaniach w takich
samych warunkach jak opisano powyzej.

/N uwaca

Odpady olejowe mogg by¢ oddane tylko do punktu zajmu-
jacego sie utylizacjg lub regeneracjq olejow. Zabrania sie
wylewania olejow do kanalizacji lub zbiornikow wodnych.

U.32.1.PL
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Wistep

PRZEGLADY

W trakcie uzytkowania maszyny niezbedna jest stata
kontrola stanu technicznego oraz wykonywanie za-
biegéw konserwacyjnych, ktére pozwolg na utrzymanie
maszyny w dobrym stanie technicznym. W zwigzku
z tym uzytkownik jest zobowigzany do wykonywania
wszelkich czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych
okreslonych przez Producenta zgodnie z zatozonym
harmonogramem.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego
oraz wszystkie przeglady, z wyjgtkiem przeglgdu co-
dziennego mogg by¢ wykonywane jedynie przez auto-
ryzowane punkty serwisowe.

W przypadku samowolnych napraw, zmiany nastaw
fabrycznych lub czynnosci, ktére nie zostaly uwzgled-
nione jako mozliwe do wykonania przez operatora ma-
szyny, uzytkownik ten traci gwarancje.

Na kompletny przeglad posypywarki sktadajg sie na-
stepujgce czynnosci:

* przeglad okresowy maszyny z zatozonym in-
terwatem czasowym zgodnie z wytycznymi za-
wartymi w rozdziale Przeglady okresowe, ob-
stuga techniczna,

* przeprowadzenie smarowania zgodnie z roz-
dziatem Plan smarowania.

Przeglady powinny by¢ wykonane przez autoryzowany
serwis kazdorazowo co 250 godzin pracy, tzn. po prze-
pracowaniu 250, 500, 750 godzin, itd (w czasie trwania
gwarancji). Dopuszczalne opdznienie wykonania
przegladu nie moze by¢ dtuzsze niz 50 godzin od za-
tozonego interwatu. Zakres tych przeglgdéw wyszcze-

golniony jest w Instrukcji Obstugi.

U.41.1.PL
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INFORMACJE PODSTAWOWE



Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.1 IDENTYFIKACJA

Oznakowanie posypywarki w postaci tabliczki znamio-
nowej oraz numeru seryjnego zostato umieszczone
z tylu maszyny na ramie obok punku mocowania
lewej podpory magazynowej — rysunek (1.1). Przy za-
kupie maszyny nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ numeréw
seryjnych umieszczonych na maszynie z numerem
wpisanym w Karcie Gwarancyjnej, w dokumentach
sprzedazy oraz w Instrukcji Obstugi.

Znaczenie poszczegdllnych  pdl  umieszczonych
na tabliczce znamionowej przedstawia ponizsze zesta-
wienie — rysunek (1.1):

A - nazwa maszyny,

B - typ/symbol maszyny,

C - numer seryjny,

D - rok produkciji,

E - masa catkowita [kq],

F - znak Kontroli Jakosci,

G - nazwa maszyny, cigg dalszy.

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia Karty
Gwarancyjnej i kuponow reklamacyjnych. Brak np. daty sprze-
dazy lub pieczatki punktu sprzedazy naraza uzytkownika na
nieuznanie ewentualnych reklamacji.

O
=

PRONAR $p.z0.0.
17-210 Narew

(@

CE

ul: Mickiewicza 101A
PRONAR
Nazuia | A |
Typ ®  |Nsenjy| © |

Rok prod. D)
Masa E |k

KI

Ol

Rysunek 1.1

Miejsce

470-E.01-1

umieszczenia tabliczki

Znamionowe;.

E.2.4.470.01.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

1.2 PRZEZNACZENIE

Posypywarka PRONAR HPT70 stuzy do powierzch-
niowego rozrzucania materiatdw uszorstniajgcych
(piasek, kruszywo) oraz srodkdw chemicznych (chlorek
sodu, chlorek wapnia, chlorek magnezu, solanka) do
zimowego utrzymania drég. Wykorzystywanie w innych
celach nalezy uznaé za niezgodne z przeznaczeniem.
Posypywarka moze by¢ agregowana na pojazdach cie-
zarowych wyposazonych w platforme tadunkowg oraz
spetniajgcych wymagania zawarte w tabeli 1.1.

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza si¢
réwniez wszystkie czynnosci zwigzane z prawidtowg
i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny.
W zwigzku z powyzszym uzytkownik zobowigzany jest
do:

* zapoznania sie z trescig Instrukcji Obstugi ma-
szyny oraz z Kartg Gwarancyjng i stosowania
sie do zalecen zawartych w tych opracowaniach,

e zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz
bezpiecznej i prawidtowej eksploatacii,

« przestrzegania ustalonych planéw konserwacji
i regulaciji,

* przestrzegania ogoélnych przepiséw bezpie-
czenstwa w czasie pracy,

* zapobiegania wypadkom,

+ stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego
obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest

eksploatowana.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby,
ktore:

» zapoznaly sie trescig publikacji i dokumentéw
dotgczonych do maszyny oraz z trescig instrukciji
obstugi nosnika,

» zostaly przeszkolone w zakresie obstugi ma-
szyny oraz bezpieczenstwa pracy,

* posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania
pojazdem i zapoznaty sie z przepisami ruchu
drogowego oraz przepisami transportowymi.

Posypywarka zostata skonstruowana zgodnie z obo-
wigzujgcymi wymogami bezpieczenstwa i normami

maszynowymi.

/N uwaca

Zabrania sig wykorzystywania maszyny niezgodnie z przezna-
czeniem, a w szczegolnosSci:

- rozsiewania nawozow, materiatbw ptynnych

- przewozu ludzi, zwierzat i przedmiotéw na maszynie

- prac przetadunkowych.

Stosowanie wysypywanych materiatow innych niz zalecane w
niniejszym opracowaniu moze skutkowaé:

- nieprawidtowoSciami w procesie rozsiewania, takimi jak: zory-
anie sie, zawieszanie sie, samoczynne wysypywanie materiatu
- uszkodzeniami zespotdw maszyny,

oraz moze by¢ przyczyna uniewaznienia gwarancji.

PRONAR HPT70 1.3



Rozdziat 1

Informacje podstawowe

Tabela 1.1. Wymagania nosnika

- ztgcza hydrauliczne

Tresé J.M Wymagania
. . na platformie tadunkowej nosnika za pomocg tasm
Sposéb mocowania - )
mocujgcych LC 2500N wg normy EN 12195-2

Minimalne wymiary platformy:"
— dtugosc¢ / szerokos¢ mm 5000/ 2 300
— wysokos$¢ od podtoza mm 1350+ 1700
tadownosé nosnika t 14/15,5/177
Napiecie instalacji elektrycznej elektroniki Vv 04
sterujgcej
Instalacja hydrauliczna przystosowana do pracy ciggtej
- minimalny wydatek I/min 35
- cisnienie minimalne bar 160

HQ19-F-12G; HQ19-M-12G

Pozostate wymagania

zlgcze z impulsowym sygnatem predkosci jazdy
zgodnym z ISO 16844-2

" dla odlegtos$ci 400 mm tarczy rozsiewajgcej od podfoza

2 w zaleznosci od wielkosci zainstalowanego zbiornika posypywarki

E.2.4.470.02.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

1.3 WYPOSAZENIE

W sktad wyposazenia posypywarki wchodzi:

Instrukcja Obstugi,

Karta Gwarancyjna,

Nogi podporowe,

Zderzaki boczne (przy montazu posypywarki

na pojazdach z wytrzymatymi bortami).

Wyposazenie dodatkowe (opcjonalne):

sterowanie automatyczne (automatyczna

zZmiana parametrow w zaleznosci od wybranego

trybu pracy i temperatury),
» program do pobierania danych z licznikéw.
» uktad filtrujacy (dodatkowy filtr ci$nieniowy oleju
w obwodzie zasilania hydraulicznego maszyny).
Wersja wykonania:
 zbiornik o pojemnosci 7,8 lub 9 m®
» zbiornik ze stali weglowej lub nierdzewnej,

* rama cynkowana lub malowana.

E.2.4.470.03.1.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

14  WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z o.0. w Narwi gwarantuje sprawne
dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej zgodnie z wa-
runkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w In-
strukcji Obstugi. Usterki ujawnione w okresie gwaran-
cyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w Karcie
Gwarancyjney.
Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty maszyny,
ktore ulegajg zuzyciu w normalnych warunkach eksplo-
atacyjnych niezaleznie od okresu gwaranciji.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przy-
padkow jak: uszkodzenia mechaniczne nie wynikajgce
z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:

» uszkodzen mechanicznych powstatych z winy

uzytkownika, wypadku drogowego,
* z niewtasciwej eksploatacji, regulacji i kon-
serwacji, uzytkowania maszyny niezgodnie

Z przeznaczeniem,

* uzytkowania

uszkodzonej lub niesprawnej

maszyny,

* wykonywania napraw przez osoby nieupraw-
nione, nieprawidtowe wykonanie napraw,
* wykonania samowolnych zmian w konstrukgcji
maszyny,
uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.
Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta
sg zabronione. W szczegodlnosci niedopuszczalne jest
spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie
gtébwnych elementéw konstrukcyjnych maszyny, ktére
bezposrednio wptywajg na bezpieczehnstwo podczas
uzytkowania.
Szczegodtowe warunki gwarancji podane sg w Karcie

Gwarancyjnej dotgczonej do nowo zakupionej maszyny.

Nalezy zada¢ od sprzedawcy dokladnego wypetnienia Karty
Gwarancyjnej i kupondw reklamacyjnych. Brak np. daty sprze-
dazy lub pieczatki punktu sprzedazy naraza uzytkownika na
nieuznanie ewentualnych reklamacji.

E.2.4.415.04.1.PL
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1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie
kompletnie zmontowanym i nie wymaga pakowania.
Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja technicz-
no-ruchowa maszyny, panel sterowania z wigzkag
elektryczna.

Dostawa do uzytkownika moze odbywac sie trans-
portem samochodowym po zamocowaniu do platformy
tadunkowej. Maszyna powinna by¢ zamocowana
w sposob pewny za pomocg atestowanych paséw wy-
posazonych w mechanizm napinajacy.

Przy zatadunku i roztadunku nalezy stosowac sie do

0golnych zasad BHP przy pracach przetadunkowych.

Rysunek 1.2

Uchwyty transportowe
A punkty mocowania urzgdzen dzwigowych

Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy powinny

posiada¢ wymagane uprawnienia do uzywania tych

urzgdzen.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przy transporcie samochodowym maszyne zamoco-
wa¢ na platformie $rodka transportu zgodnie z wy-
maganiami  bezpieczenstwa oraz  przepisami.  Stoso-
wac tylko atestowane i sprawne technicznie $rodki
mocujace. Zapoznat sie z trescig instrukcji obstugi producenta
Srodkéw mocujacych. Niewtaciwe zastosowanie srodkoéw mo-
\cujqcych moze by¢ przyczyng wypadku.

J

470-E.02-1

B punkty mocowania do platformy nosnika
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Informacje podstawowe

Maszyna powinna by¢ podczepiana do urzgdzenh
dzwigowych w miejscach specjalnie do tego prze-
znaczonych — rysunek (1.2), tzn. za ucha na bokach
zbiornika (6 punktow). Ze wzgledu na potozenie
srodka ciezkosci posypywarki urzgdzenia dzwigowe
nalezy podczepi¢ do 4 punktéw. Punkty podwieszenia
sg oznaczona za pomocg nalepek informacyjnych.
W trakcie podnoszenia maszyny nalezy zachowaé
szczegolng ostroznos¢ ze wzgledu na mozliwos¢ prze-
chylenia sie maszyny oraz ryzyko doznania obrazen
od wystajgcych czesci. W celu utrzymania uniesione;j

AN NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie  transporfowania  maszyny  kierow-
ca  samochodu  powinien  zachowa¢  szczegol-
ng ostroznos¢. Wynika to z fakiu przesuniecia

do gory $rodka ciezko$ci pojazdu z zatadowang maszyna.

Rysunek 1.3

maszyny we wiasciwym kierunku zaleca sie zastoso-
wanie dodatkowego odciggu. W trakcie prac przeta-
dunkowych nalezy zwrécic¢ szczegdlng uwage, aby nie

uszkodzi¢ elementéw wyposazenia maszyny oraz po-

wioki lakiernicze;.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie mocowania zawiesi i wszelkiego rodzaju elemen-
tow mocujacych fadunek za elementy inne niz wskazane (np.
instalacji hydrauliczne;j i elekirycznej).

Nikt nie moze przebywa¢ w strefie manewru podczas prze-
mieszczania posypywarki na inny $rodek transportu.

\
/N uwaca

Nie dopuszcza sie transportowania maszyny na nogach pod-
porowych.

J

470-E.03-1

Podnoszenie maszyny za pomocg urzgdzen dzwigowych
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Rysunek 1.4  Potozenie $rodka ciezkosci (zbiornik 9m?® bez tadunku)

Potozenie $rodka ciezkoSci w zaleznosci od ustawienia maszy-
ny zmienia si¢ w zakresie £ 100 mm.

E.2.4.470.05.1.PL
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Informacje podstawowe

16 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o ka-
sacji maszyny, nalezy zastosowaé sie do przepisow
obowigzujgcych w danych kraju dotyczgcych kasacji
oraz recyklingu maszyn wycofanych z uzytkowania.
Przed przystgpieniem do demontazu maszyny nalezy
catkowicie usung¢ olej z instalacji hydraulicznej
i przekfadni.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub
uszkodzone nalezy przekaza¢ do skupu surowcéw

wtornych. Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub

z tworzyw sztucznych nalezy przekaza¢ do zaktadow

zajmujgcych sie utylizacjg tego typu odpadow.

/N uwaca

W trakcie demontazu nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi,
urzadzen (suwnice, dzwigi, podnosniki itp.), a takze stosowac
$rodki ochrony osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice,
okulary itp.

Unikac kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczaé do rozlania sig
zuzytego oleju.

E.2.4.470.06.1.PL
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Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny
uzytkownik powinien doktadnie zapoznac sie
z trescig niniejszej publikacji oraz z Kartg Gwa-
rancyjng. W czasie eksploatacji nalezy prze-
strzega¢ wszystkich zawartych w nich zalecen.
Zapoznac sie z budowa, dziataniem i zasadami
bezpiecznej eksploatacji maszyny.

Uzytkowanie oraz obstuga maszyny moze byé
wykonywana tylko przez osoby uprawnione do
kierowania pojazdem, na ktérym bedzie agre-
gowana maszyna oraz przeszkolonymi w za-
kresie obstugi maszyny.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg nie-
zrozumiate nalezy skontaktowac sie ze sprze-
dawcg prowadzgcym w imieniu Producenta au-
toryzowany serwis techniczny lub bezposrednio
z Producentem.

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie oraz
obstuga maszyny, nieprzestrzeganie zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagro-
zenie dla zdrowia i zycia oséb postronnych i/lub
obstugujgcych maszyne.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczatkowego
zagrozen, dlatego stosowanie zasad bez-
piecznego uzytkowania oraz rozsgdne postepo-
wanie powinno by¢ podstawowg zasadg korzy-
stania z maszyny.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby
nieuprawnione, w tym przez dzieci, osoby nie-
trzezwe, bedgce pod wplywem narkotykéw lub
innych substancji odurzajgcych.
Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytko-

wania stwarza zagrozenie dla zdrowia osobom

obstugujgcym i postronnym.

Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie
z jej przeznaczeniem. Kazdy, kto wykorzy-
stuje maszyne w sposob niezgodny z prze-
znaczeniem, bierze na siebie petng odpowie-
dzialno$¢ za wszelkie konsekwencje wynikie
Z jej uzytkowania. Wykorzystanie maszyny do
innych celéw niz przewiduje Producent jest nie-
zgodne z przeznaczeniem maszyny i moze byc¢
przyczyng uniewaznienia gwarancji.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko wtedy,
kiedy wszystkie elementy bezpieczenstwa (np.
ostony, sworznie, zawleczki, nalepki ostrze-
gawcze) sg sprawne technicznie i umieszczone
we wiasciwym miejscu. W przypadku znisz-
czenia lub zagubienia elementéw zabezpiecza-
jacych nalezy je zastgpi¢ nowymi.

Maszyna nie jest przeznaczona do transportu
jakiegokolwiek tadunku (w tym ludzi i zwierzat)
za wyjatkiem materiatu do posypywania.
Przestrzegaé obowigzujgcych przepisow
prawnych dotyczgcych ochrony srodowiska.

W przypadku sprzedazy maszyny nalezy prze-
kaza¢ kompletng dokumentacje nabywcy.
Nosnik maszyny musi by¢ wyposazony w zestaw
pierwszej pomocy i gasnice.

W przypadku zauwazenia ognia lub dymu, na-
tychmiast zatrzymaé maszyne. Powiadomic
straz pozarng i jak najszybciej zlokalizowac
zrédto ognia lub dymu i przystgpi¢ do gaszenia
pozaru stosujgc odpowiednie srodki gasnicze
w zaleznosci od palgcego sie materiatu. Za-
chowac szczegdlng ostroznosé.

F.2.4.415.01.1.PL
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22 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

Nosnik na ktérym bedzie agregowana ma-
szyna musi by¢ sprawny technicznie oraz musi
spetnia¢ wymagania stawiane przez Producenta
maszyny.

Do mocowania maszyny na no$niku nalezy
uzywac odpowiednich, atestowanych pasow lub
tancuchow.

Podczas tgczenia maszyny z nosnikiem nalezy
zachowa¢ szczegolng ostroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac po-

miedzy maszyng, a nosnikiem.

Po zakohczeniu tgczenia sprawdzi¢ zabezpie-
czenia. Zapoznac sie z trescig instrukcji obstugi
nosnika.

W czasie odfgczania maszyny od no$nika nalezy
zachowacé szczegdlng ostroznosc.

Maszyna zdjeta z nosnika musi by¢ ustawiona
na podporach, na poziomym, odpowiednio
twardym podtozu w taki sposob, aby zachowata
stabilng pozycje podczas przechowywania
i mozliwe byto jej ponowne podtgczenie.

F.2.4.415.02.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania

HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje
sie pod wysokim cisnieniem.

Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny po-
taczen oraz przewodow hydraulicznych. Prze-
cieki oleju sg niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, ma-
szyne nalezy wytgczy¢ z eksploatacji do czasu
usuniecia awarii.

W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju
hydraulicznego nalezy niezwtocznie zwrocié sie
do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikngé
pod skore i by¢ przyczyng infekcji. Jezeli olej
dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg
iloscig wody i jezeli wystgpig podraznienia —
skontaktowac sie z lekarzem. W przypadku kon-
taktu oleju ze skoérg, nalezy miejsce zabrudzenia
przemy¢ wodg z mydtem. Nie stosowaé roz-
puszczalnikow organicznych (benzyna, nafta).

StosowacC olej hydrauliczny zalecany przez

2.3 ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS PRACY Z INSTALACJA

Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwoch rodzajow
oleju.

Po wymianie oleju hydraulicznego zuzyty olej
nalezy utylizowaé. Olej zuzyty lub taki, ktéry
utracit swoje wiasciwosci, nalezy przechowywac
w oryginalnych pojemnikach lub w opakowa-
niach zastepczych odpornych na dziatanie we-
glowodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ do-
ktadnie opisane i odpowiednio przechowywane.
Zabrania sie przechowywania oleju hydrau-
licznego w opakowaniach przeznaczonych do
magazynowania zywnosci.

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy ko-
niecznie wymieniac co 4 lata bez wzgledu na ich
stan techniczny.

Naprawy i wymiany elementéw instalacji hydrau-
licznej nalezy powierzy¢ odpowiednio wykwalifi-

kowanym osobom.

F.2.4.415.03.1.PL
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Zabrania sie wykonywania prac obstugowych
lub naprawczych (z wyjgtkiem regulacji tasmy
przenosnika) przy wigczonym napedzie ma-
szyny. Przystepujgc do pracy nalezy wytgczyé
naped maszyny.

Regulacje tasmy przenosnika przeprowadza sie
przy wtgczonym napedzie przenosnika. Podczas
regulacji zachowac¢ szczegodlng ostroznosc.

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy
moga by¢ wykonywane tylko przez uprawniony
przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca
sie, aby ewentualne naprawy wykonywane byty
przez wyspecjalizowane warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek
w dziataniu lub uszkodzenia, maszyne nalezy
wytgczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac nalezy uzywaé odpowiedniej,
dopasowanej odziezy ochronnej, rekawic oraz
wiasciwych narzedzi. W przypadku prac zwig-
zanych z instalacjg hydrauliczng zaleca sie sto-
sowanie rekawic olejoodpornych oraz okularéw
ochronnych.

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny zwalniajg
firme PRONAR Narew od odpowiedzialnosci
za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.
Wchodzenie na posypywarke jest mozliwe
tylko przy absoluthym bezruchu maszyny
i wytgczonym silniku nosnika. Przed wejSciem
na posypywarke nosnik nalezy unieruchomié
hamulcem postojowym oraz zabezpieczy¢
przed dostepem os6b niepowotanych oraz wyjgé
kluczyk ze stacyijki.

Zanim zostang podjete jakiekolwiek prace przy
maszynie nalezy wytaczy¢ silnik nosnika i od-
czekac, az zatrzymajg sie wszystkie obracajgce
sie czesci.

Regularnie kontrolowac stan techniczny zabez-
pieczenh oraz prawidtowos¢ dokrecania potgczen
Srubowych.

Regularne wykonywaé przeglady maszyny

zgodnie z zakresem okreslonym przez

24 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRAC KONSERWACYJNYCH

Producenta.

Przed rozpoczeciem prac naprawczych w insta-
lacji hydraulicznej nalezy zredukowac cisnienie
oleju.

Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonywacé
stosujgc ogdlne zasady bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy
natychmiast przemy¢ i zdezynfekowa¢. W przy-
padku doznania powazniejszych obrazen nalezy
zasiegng¢ porady lekarskie;.

W przypadku koniecznosci wymiany poszcze-
golnych elementéw nalezy wykorzysta¢ tylko
elementy oryginalne. Niezastosowanie sie
do tych wymagan moze stworzy¢ zagrozenie
zdrowia lub zycia oséb postronnych lub obstugu-
jacych, przyczynic sie do uszkodzenia maszyny
i stanowi podstawe do cofniecia gwaranciji.
Kontrolowa¢ stan elementéw ochronnych,
ich stan techniczny oraz prawidtowos$c
zamocowania.

Przed pracami spawalniczymi lub elektrycznymi,
posypywarke nalezy odtgczy¢ od instalacji elek-
trycznej. Powloke malarskg nalezy oczyscié.
Opary palgcej sie farby sg trujgce dla cztowieka
i zwierzat. Prace spawalnicze nalezy wyko-
nywa¢ w dobrze oswietlonym i wentylowanym
pomieszczeniu. Przed przystgpieniem do pracy
zaleca sie przygotowanie gasnicy CO2 lub ga-
Snicy pianowej.

Wszelkie prace obstugowe nalezy przepro-
wadza¢ na maszynie posadowionej na nosniku
lub podpartej na prawidtowo zabezpieczonych
podporach postojowych.

Zabrania sie podpierania maszyny przy pomocy
elementéw kruchych (cegty, pustaki, bloczki
betonowe).

Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smaro-
waniem, nadmiar $rodka smarnego nalezy
usungg.

Zuzyte srodki smarne nalezy utylizowac.

W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego

PRONAR HPT70 2.5
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Bezpieczenstwo uzytkowania

maszyne nalezy utrzymywac w czystos$ci.
CZYSZCZENIE MASZYNY
Czysci¢ maszyne w zaleznosci od zapotrzebowania.
Przed wykorzystaniem myjki ciSnieniowej zapoznac sie
z zasadg dziatania oraz zaleceniami dotyczgacymi bez-

piecznej eksploatacji tego urzagdzenia.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zapoznac sie z instrukcjg stosowania detergentow myjacych i
preparatéw konserwujacych.

Podczas mycia z uzyciem detergentéw stosowa¢ odpowiednig
odziez ochronng oraz okulary chronigce przed odpryskami.

* Przed rozpoczeciem mycia usungé recznie
w miare mozliwosci jak najdoktadniej pozosta-
fosci rozsiewanego materiatu.

« Do mycia uzywa¢ wylgcznie czystej biezacej
wody. Mozliwe jest stosowanie detergentow
czyszczgcych o neutralnym odczynie pH, ktore
nie dziatajg agresywnie na elementy konstruk-
cyjne maszyny.

*  Wykorzystanie myjek cisnieniowych zwieksza
skuteczno$¢ mycia, ale nalezny zachowac
ostrozno$¢ podczas pracy. W trakcie mycia
nie zbliza¢ dyszy agregatu czyszczgcego
na odlegto$¢ mniejszg niz 50 cm od czyszczonej
powierzchni.

* Temperatura wody nie powinna przekraczaé¢ 55
°C.

* Nie kierowa¢ strumienia wody bezposrednio
na elementy instalacji i wyposazenia tj. zawory,
fozyska, wtyki elektryczne oraz hydrauliczne,
Swiatla, zigcza elekiryczne, naklejki informa-
cyjne i ostrzegawcze, tabliczke znamionows,
ztgcza przewodow, punkty smarne, panele ste-
rujgce, wytagczniki bezpieczenstwa itp. Duze
ci$nienie strumienia wody moze spowodowac
przenikniecie wody i w efekcie uszkodzenie me-

chaniczne lub korozje.

Nie stosowac rozpuszczalnikdw organicznych,
preparatéw nieznanego pochodzenia ani innych
substancji, ktére mogg spowodowaé uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej, gumowej lub
wykonanej z tworzywa sztucznego. Zaleca sie
wykonanie proby na niewidocznej powierzchni
w przypadku watpliwosci.

Powierzchnie zaolejone lub zattuszczone przez
smar nalezy oczys¢ przy pomocy benzyny eks-
trakcyjnej lub $rodkéw przeznaczonych do od-
ttuszczania, a nastepnie umy¢ czystg woda z do-
datkiem detergentu. Stosowac sie do zalecen
producenta preparatéw czyszczgcych.
Detergenty przeznaczone do mycia przecho-
wywacé w oryginalnych pojemnikach, ewentu-
alnie w pojemnikach zastepczych, ale bardzo
dokfadnie oznaczonych. Preparaty nie mogg
by¢ przechowywane w pojemnikach przezna-
czonych do magazynowania zywnosci i napojow
lub nieopisanych pojemnikach.

Dba¢ o czysto$¢ przewoddw elastycznych
oraz uszczelek. Tworzywa, z ktérych wy-
konane zostaty te elementy mogg by¢ podatne
na substancje organiczne i niektore detergenty.
W wyniku dtugotrwatego oddziatywania r6znych
substancji, przyspiesza sie proces starzenia
oraz zwieksza sie ryzyko uszkodzenia. Ele-
menty wykonane z gumy zaleca sie konser-
wowac przy pomocy specjalistycznych prepa-
ratdw po uprzednim doktadnym umyciu.
Przestrzega¢ zasad ochrony $rodowiska, ma-
szyne my¢ w miejscach do tego przeznaczonych.
Mycie oraz suszenie musi odbywac sie przy
temperaturze otoczenia powyzej 0°C.

Czesci elektroniczne i panel sterowania czysci¢
tylko miekkg szmatka.

Kazdorazowo, po myciu maszyny wykonac jej

smarowanie i konserwacje.

F.2.4.470.04.1.PL
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25 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY MASZYNA

Przed kazdym uzyciem posypywarki nalezy
sprawdzi¢ jej stan techniczny. W szczegdlnosci
sprawdzi¢ stan techniczny sygnalizacji $wietlnej,
mechanizmu rozsypujacego, mechanizmu po-
dajgcego oraz oston zabezpieczajgcych.

Naped posypywarki mozna uruchomi¢ tylko
wtedy, kiedy w bezposrednim sgsiedztwie ob-
Szaru pracy maszyny nie znajdujg sie osoby
postronne lub zwierzeta. Operator maszyny ma
obowigzek zadba¢ o prawidtowg widocznosc
maszyny oraz obszaru pracy.

W czasie pracy maszyng zabrania sie zajmo-
wania innej pozycji niz stanowisko operatora
w kabinie pojazdu. Zabrania sie wychodzenia
z kabiny operatora w trakcie pracy maszyny.
Zabrania sie przebywania osob w strefie roz-
rzutu maszyny.

Zabrania sie zblizania do maszyny zanim nie za-
trzymaja sie elementy wirujgce.

W trakcie pracy przy chodnikach, na drogach
publicznych istnieje ryzyko iz wyrzucane czastki
piasku, soli, kamienie itp. mogg stanowi¢ zagro-
zenie dla os6b postronnych.

Przed zatadunkiem posypywarki nalezy upewnic
sie czy w skrzyni tadunkowej i na talerzu rozsie-
wajgcym nie znajdujg sie kamienie, narzedzia
lub inne przedmioty.

tadunek w zbiorniku maszyny powinien by¢ roz-
tozony réwnomiernie.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej

tadownosci posypywarki, gdyz zagraza to bez-
pieczenstwu ruchu drogowego i moze spowo-
dowac uszkodzenie maszyny.

Przygotowanie $rodkéw do posypywania musi
odbywac sie zgodnie z przepisami dotyczgcymi
utrzymania drég w okresie zimowym zgodnie
z wymogami obowigzujgcymi w kraju, w ktérym
posypywarka jest uzytkowana. Zabrania sie
jednak stosowania innych $rodkéw niz prze-
widuje Producent.

W czasie pracy posypywarka nalezy wigczy¢
ostrzegawczg lampe blyskowg i lampe przy
tarczy rozsiewajgce;j.

Podczas jazdy do tylu, zachowa¢ szczegdlng
ostroznosé.

Po zakonczeniu rozsypywania  wytgczyc
naped hydrauliczny mechanizmu podajgcego
i rozsiewajgcego.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy
dostosowac sie do przepiséw o ruchu drogowym
obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest
eksploatowana.

Dostosowac¢ predkos¢ do panujgcych warunkéw
drogowych oraz ograniczen wynikajgcych
Z przepisOw prawa o ruchu drogowym.

Zabrania sie przewozenia na maszynie ludzi
i zwierzat.

Brawurowa jazda i nadmierna predkos¢ moze

by¢ przyczyng wypadku.

F.2.4.470.05.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania

26 OPISRYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta wszelkich

staran, aby wyeliminowa¢ ryzyko nieszczesliwego

wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczagtkowe,

ktére moze doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest

przede wszystkim z czynnosciami opisanymi ponize;j:

uzywaniemaszynyniezgodniezprzeznaczeniem,
przebywanie pomiedzy nosnikiem a maszyng
w trakcie tgczenia maszyny,

przebywanie na maszynie podczas jej pracy,
praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi
ostonami,

niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref
niebezpiecznych lub zajmowanie miejsca w tych
strefach podczas pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione
lub bedace pod wptywem srodkéw odurzajgcych,

czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna

przy podtgczonym i uruchomionym nosniku.

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do mi-

nimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
rozsadne stosowanie uwag i zalecen zawartych
w instrukcjach obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco-naprawczych
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa obstugi,
wykonywanie prac konserwujgco-naprawczych
przez osoby przeszkolone,

stosowanie dopasowanej odziezy ochronnej,
zabezpieczenie maszyny przed dostepem oséb
nieuprawnionych do obstugi, a zwtaszcza dzieci,
zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc
zabronionych i niebezpiecznych,

zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej

pracy.
F.2.4.470.07.1.PL
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Rozdziat 2

2.7 NALEPKIINFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Maszyna jest oznakowana nalepkami informacyjnymi
i ostrzegawczymi wymienionymi w tabeli 2.1. Uzyt-
kownik maszyny zobowigzany jest dba¢ w catym
okresie uzytkowania o czytelno$¢ napiséw, symboli
ostrzegawczych i informacyjnych umieszczonych
na maszynie. W przypadku ich zniszczenia nalezy wy-

mienic je na nowe. Nowe zespoty, wymienione podczas

Tabela 2.1. Nalepki informacyjne i ostrzegawcze

naprawy muszg zosta¢ ponownie oznaczone odpo-
wiednimi znakami bezpieczenstwa. Podczas czysz-
czenia maszyny nie stosowac rozpuszczalnikow ktore
mogg uszkodzi¢ powtoke etykiet oraz nie kierowac

na nie silnego strumienia wody.

LP. Nalepka

Znaczenie

| PRONAR HPT70

Model maszyny
470N-96000001

Nalepka informacyjna
Sterowanie przestong mechanizmu podajgcego
(469N-96000002)

Nalepka informacyjna
Reczne sterowanie blokiem hydraulicznym
496N-96000006

Niebezpieczenstwo ze strony wyrzucanych przez
maszyne materiatow.
Zachowac¢ bezpieczng odlegto$¢ od pracujgcej
maszyny.
12N-15000008

Przed rozpoczeciem uzytkowania
zapoznaj sie z trescig instrukcji obstugi
35N-27000007

PRONAR HPT70 29
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LP.

Nalepka

Znaczenie

Punkty mocowania urzadzen dzwigowych przy
zatadunku
35N-27000009

Punkty mocowania pasow lub tancuchéw mocujg-
cych tadunek do platformy nosnika
35N-27000009

it

PRONAR

PRONAR

www.pronar.pl

Nalepka informacyjna
187N-00000033

Nie wchodzi¢ do zbiornika, nie stawac¢ na mechani-
zmie podajgcym jezeli naped maszyny jest wigczony
254N-96000006

ZRASZANI NAPEELNIANII

Nalepka informacyjna
Sterowanie zaworem solanki
469N-96000004

10

Oznakowanie obrysowe
R1F TYP 1 DIN 11030

2.10
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470-F.01-1

Rysunek 2.1 Rozmieszczenie nalepek informacyjnych i ostrzegawczych.
Opis znaczenia symboli przedstawia TABELA 2.1

F.2.4.415.08.1.PL
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Rozdziat 3

Budowa i zasada dziatania

3.1

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Tabela 3.1. Podstawowe dane techniczne posypywarki
Tresé j-m. PRONAR HPT70
na platformie tadunkowej nosnika za pomocg
Sposdb mocowania - tasm mocujgcych LC 2500N
wg normy EN 12195-2
Szerokos$¢ posypywania:
- srodki chemiczne 2-12
- $rodki uszorstniajgce 2-6
Gestos¢ posypywania:
- $rodki chemiczne g/m? 5-40
- $rodki uszorstniajgce g/m? 50 — 200
Pojemnos¢ zbiornika m?3 7/ 8% 9*
Pojemnosc¢ zbiornikow solanki dm? 2700
llo¢ tarcz rozsiewajgcych szt. 1
llos¢ topatek tarczy szt. 6
Naped maszyny - uktad hydrauliki zewnetrznej nosnika
Sterowanie - za pomocg panelu z kabiny operatora
Zasilanie elektryczne \Y, 24V
Cisnienie w instalacji hydraulicznej MPa 21
Predkos¢ robocza km/h 10-70
Ciezar maszyny (bez tadunku) kg 2 380%/2 415%/2 450*
Wysokos¢ maszyny od platformy fadunkowej nosnika | mm 1635%/1745* /1 855*
* - w zalezno$ci od wielkosci zamontowanego zbiornika
6250 mm
2165 mm 5760 mm |
e__|
S
g F o
[ee]
s
~ IR IR
- o
L]
(32]
2)

Rysunek 3.1

—= y«.,:‘#?,é/

1350-1700 mm

470-G.01-1

Wymiary zewnetrzne HPT70.* - w zalezno$ci od wielko$ci zamontowanego zbiornika

3.2 PRONAR HPT70



Budowa i zasada dziatania

Rozdziat 3

3.2 BUDOWA OGOLNA

Rysunek 3.2
(1) rama

(5) przenosnik tasmowy
(8) instalacja hydrauliczna
(11) podpory magazynowe

Budowa ogdélna HPT70

(2) zbiornik
(6) uktad zasypowy

Posypywarka sktada sie z ramy (1), na ktérej posado-
wiono zbiornik wyposazony w sito (3) i stelaz z plandekag
(4). Przenosnik tasmowy (5) umieszczony na dnie
zbiornika transportuje materiat do ukfadu zasypowego
(6), ktory podaje go na topatki tarczy uktadu wysiewa-
jacego (9). Uktad zraszania solankg (10) umozliwia

(9) uktad wysiewajgcy

470-G.02-1

(3) sito (4) plandeka

(7) podest z drabinkg
(10) zbiorniki uktadu zraszania solankg

dodatkowo podawanie solanki do mechanizmu rozsie-
wajgcego. Posypywarka jest wyposazona we wtasng
instalacje hydrauliczng (7) zasilang z instalacji hydrau-
licznej nosnika. Monitorowanie i sterowanie parame-
trami pracy odbywa sie z kabiny operatora za pomocag
panelu sterujgcego.

G.2.4.470.02.1.PL
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3.3 INSTALACJAHYDRAULICZNA

™o o

|
|
I S

e

Y Y 470-G.03-1

Rysunek 3.3 Budowa i schemat instalacji hydraulicznej
(1) silnik hydrauliczny tarczy wysiewajgcej  (2) silnik hydrauliczny przeno$nika (3) silnik hydrauliczny pompy solanki
(4) blok hydrauliczny (5) filtr cisnieniowy (opcja) (6) szybkoztgcza hydrauliczne

G.2.4.470.03.1.PL
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34 UKLAD ZRASZANIA SOLANKA

470-G.04-1

Rysunek 3.4  Budowa ukiadu zraszania solankg
(1) pompa (2) zbiornik (3) filtr (4) odpowietrznik (5) kréciec zraszajgcy
(6) zawor napetniania (7) wskaznik poziomu solanki

G.2.4.470.04.1.PL
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3.5 UKLAD ZASYPOWY | WYSIEWAJACY

\@D 470-G.05-1

Rysunek 3.5  Budowa ukfadu zasypowego i wysiewajgcego

(1) przenos$nik tasmowy (2) przektadnia (3) tarcza wysiewajgca
(4) napinacz przeno$nika (5) dzwignia blokady podnoszenia (6) przestona

(7) uszczelnienia przenosnika

G.2.4.470.05.1.PL
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Rozdziat 3

3.6 INSTALACJAELEKTRYCZNA

4

470-G.06-1

Rysunek 3.6  Budowa instalacji elektrycznej

(1) sterowniki (2) panel sterowania

(5) czujnik sypania (6) sitownik regulacji kierunku rozrzutu
(8) ostrzegawcza lampa btyskowa (9) czujnik predko$ci talerza
wysiewajgcego (11) czujnik predkosci tasmy

(3) bezpieczniki  (4) wytgcznik gtowny
(7) lampa tylna czerwona

(10) czujnik podniesienia mechanizmu
(12) czujnik predko$ci pompy solanki

G.2.4.470.06.1.PL
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Rozdziat 4

Panel sterowania

41 PANEL STERUJACY

N\

(B
USTAWIENIA e
Piasek 1333 | g9/dm3

[ sol(NaCl) | | | gms3

‘ NaCl+CaCl2 4 1‘ ‘ ‘ g/dm3 STANDARD

[NaCl+Caci2 2:1] | | gims

‘ Solanka ‘ ‘ ‘ % POWROT

\e
470-H.02
470-H.01-1

Rysunek 4.1  Budowa ogdlna panelu sterujgcego Rysunek 4.2  Przyktadowy sposob obstugi panelu
(1) obudowa (2) wyswietlacz LCD sterowania

(3) pokretto zmiany parametrow (4) przyciski funkcyjne

Panel sterowania — rysunek (4.1), sktada sie
z obudowy (1), ciektokrystalicznego, kolorowego wy-
Swietlacza (2), pokretta (3) do zmiany parametréw oraz
szesciu przyciskow funkcyjnych (4).

W zaleznosci od wybranej strony w menu na wyswie-
tlaczu — rysunek (4.2), obok przyciskéw funkcyjnych
(2),(3),(4),(5),(6),(7) wyswietlane sg aktualnie przy-

pisane do nich funkcje (B). Na kazdej stronie menu

(1) pokretto zmiany parametrow
(B) nazwa funkcji przycisku
parametru

(2-7) przyciski funkcyjne
(C) pole nazwy
(D) pole warto$ci parametru

wyswietlacza sg wyswietlane inne funkcje dla danego
przycisku. Puste pole funkcyjne obok przyciskow
(3),(4),(6) oznacza ze sg one nieaktywne w danej chwili.
Do przechodzenia na inne pole (C) oraz do zmiany
wartosci parametrow w polu (D) stuzy pokretto (1).

H.2.4.415.01.1.PL
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4.2 MENU PANELU STERUJACEGO

Start

| Tryb manualny Tryb automatyczny

@\ Wybor
{ Piasek 050 g/m2

| Zmiana

Robocza

Sél (NaCl) 010 g/m2

Lampy

NaCl+CaCl2 4:1 012 g/m2

NaCl+CaCl2 2:1 013 g/m2

13:08 | 10.09.2019|

Liczniki

Jdd o %

470-H.03-1
Rysunek 4.3  Strona startowa wyswietlacza panelu sterujgcego
Opis znaczenia funkcji strony startowej przedstawia TABELA 4.1
Tabela 4.1. Opis znaczenia funkgcji strony startowej ,Start”
Oznaczenie . .
Nazwa funkcji Opis
Rysunek 4.3
1 .Robocza” Przejscie do strony roboczej
Wybér pola do edyciji: *
3 ~Wybor” - tryb automatyczny / tryb manualny
- wybdr materiatu do posypywania
4 ~Zmiana” Edycja zaznaczonego pola
5 ~Lampy” Wigczenie oswietlenia ostrzegawczego
6 ,Liczniki” Przejscie do strony licznikowej
7 - Kontrolki informacyjno ostrzegawcze
»1r'yb manualny” )
8 , Aktywny tryb pracy manualny lub automatyczny (opcja)
»1ryb automatyczny
9 ~Piasek” Aktualnie wybrany materiat do posypywania
Wstepna nastawa gestosci sypania dla aktualnie wybranego
materiatu

* - Aktywny wybor jest zaznaczony czerwong ramka.

PRONAR HPT70 4.3
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Panel sterowania

Praca Asymetria M®
13:21:17 10.09.2019 Szerokoéé/@
\
“Tryb automat.| NaCl+CaCl2 4:1 R @
1 powietrze
i 150 S przestona 45mm 50C |
20 60"
.2 000 L ds —®
’q "N 80 nawierzch.
g/m2 -50C —
zalecane OOO 20 s0 Solanka

AE . EI

@ |

NI

=

40m

START

Strona
startowa

Jddd

470-H.04-1

Rysunek 4.4

Strona robocza wyswietlacza panelu sterujgcego

Opis znaczenia funkcji strony roboczej przedstawia TABELA 4.2

Tabela 4.2. Opis znaczenia funkcji strony roboczej ,Praca”
Oznaczenie
Nazwa funkcji Opis
Rysunek 4.4

~<Asymetria” ) - . )
1 » Edycja asymetrii i szerokosci sypania

,Szerokosc”
2 ,Gramatura” Edycja gestosci sypania
3 22X Podwdjna dawka
4 »Solanka” Zatgczenie zraszania solankg
5 Lotart” Zafgczenie sypania
6 ~otrona startowa” Przejscie do strony startowej
7 - Okno komunikatéw i kontrolek

,1ryb automat.”,NaCl+CaCl2 ) .
8 Aktualnie wybrane warunki pracy
4:1” Przestona 45mm”

9 ,0 km/h” Predkosc jazdy
10 ,000 g/m2” Zadana gestos¢
11 ,zalecane 000" Zalecana gestos¢ w trybie automatycznym
12 - Kontrolki informacyjno ostrzegawcze
13 4 m” Obraz sypania (szerokosc¢ i asymetria)
14 .powietrze -5,0 C” Temperatura powietrza (opcja)
15 ,hawierzch. -5,0C” Temperatura nawierzchni (opcja)

4.4
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9 Liczniki /@
Wytadunek
dzienny catkowity /C4>
[ .
| Piasek 0000,00 | | 0000,00 | ¢ Kasowanie

Sol (NaCl) 0000,00 | | 0000,00 |

—

Solanka 0000,00 | | 0000,00 |

Serwis
Dystans 0000,00 | | 0000,00 |, /@
Czas pracy 0000,00 | | 0000,00 | |, Powrét

NaCl+CaCl2 4:1 || 0000,00 | | 0000,00 | ; /@
NaCl+CaCl2 2:1 || 0000,00 | | 0000,00 | { | yastawy /@

S,

470-H.05-1
Rysunek 4.5  Strona licznikowa wyswietlacza panelu sterujgcego
Opis znaczenia funkcji strony licznikowej przedstawia TABELA 4.3
Tabela 4.3. Opis znaczenia funkcji strony licznikowej ,Liczniki”
Oznaczenie . .
Nazwa funkcji Opis
Rysunek 4.5
1 ».dzienny” Licznik dzienny danego materiatu - kasowalny
2 ,catkowity” Licznik catkowity danego materiatu - niekasowalny
3 »Wytadunek” Uruchomienie wytadunku
4 .Kasowanie” * Kasowanie (zerowanie) licznika dziennego
Przejscie do strony nastaw (ustawienia)
5 ,Nastawy” .
(dostep do strony wymaga podania hasta)
) Przejscie do strony serwisowej
6 »Serwis” ,
(dostep do strony wymaga podania hasta)
7 ~Powrét” Powrét do poprzedniej strony
8 ~Piasek” Rodzaj materiatu

H.2.4.470.02.1.PL
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Ustawienia V®
Wybor

Piasek 1500 | g/dm3

Sal (NaCl) 1250 | g/dm3

NaCl+CaCl2 2:1 1200 | g/dm3

NaCl+CaCl2 4:1] | 1200 | g¢/dm3 Standard /@

Solanka 30 % Powrét

470-H.06-1
Rysunek 4.6  Strona nastaw materiatu panelu sterujgcego ,Ustawienia”
Opis znaczenia funkcji strony nastaw materiatu przedstawia TABELA 4.4
Tabela 4.4. Opis znaczenia funkgji strony nastaw materiatu ,Ustawienia”
Oznaczenie . .
Nazwa funkcji Opis
Rysunek 4.6
1 ~Wybor” Wybor rodzaju materiatu do posypywania
2 ~Standard” Wybér wartosci standardowych
3 ~Powrdt Powrét do poprzedniej strony
, , Nastawa masy wiasciwej materiatu
4 1500 g/dm3” ,30% . - .
i procentowa zawartosci solanki
5 ,oolanka” Zaznaczony rodzaj materiatu do zmiany

Do zmiany parametréw (warto$ci) stuzy pokretto na panelu ste-
rowania

4.6 PRONAR HPT70
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Parametry /D ]
Parametr
‘ kor. szer. Piasek ‘ ‘ 0 T rpm
‘ kor. szer. Sol ‘ ‘ 0 ‘ rom
kor. szer. NaCl+CaCl24:1 | 0 | rpm
kor. szer. NaCl+CaCl22:1 | 0 | rpm
‘ kor. gram. Piasek ‘ ‘ 0 ‘ %
‘ kor. gram. Sél ‘ ‘ 0 ‘ %
‘ kor. gram. NaCl+CaCl2 4:1‘ ‘ 0 ‘ %
‘ kor. gram. NaCl+CaCl2 2:1‘ ‘ 0 ‘ %
Powrot
‘ kor. masy solanki ‘ ‘ 0 ‘ %
470-H.07-1
Rysunek 4.7  Strona korekty parametrow
Opis znaczenia funkcji strony korekty parametrow przedstawia TABELA 4.5
Tabela 4.5. Opis znaczenia funkcji strony korekty parametréow ,Parametry”
Oznaczenie .. .
Nazwa funkcji Opis
Rysunek 4.7
1 .Parametr’ Wybér parametru
2 ~Powrot” Powrét do poprzedniej strony
3 .kor. szer. Piasek” Wybér rodzaju korekty i rodzaju materiatu
Wartos¢ korekty parametru
4 ,0 rpm” lub ,0%” rpm - korekta ilosci obrotéw na minute
% - korekta procentowa

Dostgp do strony korekty parametrow ,Parametry” wymaga Do zmiany parametrow (wartosci) stuzy pokretio na panelu ste-
podania hasta. rowania

PRONAR HPT70 4.7



Wigczone posypywanie

Rozdziat 4 Panel sterowania
Start Praca Asymetria
Robocza
P 7 13:11:27 10.09.2019 || Szerokos¢
B IS0\
’Symul. predk.| NaCl+CaCl2 4:1 |[Tryb automat. Gramatura
Tryb manualny Tryb automatyczny przestona 45mm _%’W‘e"ze
Wybor OOO ] o =
. g/m2 _Ejvgzcch:
Piasek 030 g/m2 P satscane 000 ] |-
. ,f 1
saery || o0 Jgne (7 T I T
NaCl+CaCl2 4:1 012 g/m2 Lampy I 40m I START
NaCl+CaCl2 2:1 013 g/m2 — BN stsat:t(z)rl\?a
[13:10][10.09.2019] 8 6 4 2 0 2 6
470-H.08-1
Rysunek 4.8  Potozenie kontrolek informacyjno ostrzegawczych
Tabela 4.6. Opis kontrolek informacyjno ostrzegawczych panelu sterujgcego
Symbol Opis Symbol Opis
7\ Podniesiony talerz % Problem z posypywaniem
N (kolor szary) T (kolor zotty)
ﬁ Wigczona lampa talerza /yo Minimalny poziom solanki
e (kolor szary) MIN (kolor Zotty)
Wystgpienie btedu _\ J - Wigczona lampa ostrzegawcza
(kolor czerwony) (kolor szary)
Nie posypuje / Wigczony wytadunek
(kolor czerwony) A (kolor szary)

(kolor zielony)
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Rozdziat 5

Zasady uzytkowania

5.1 PRZYGOTOWANIE
URUCHOMIENIEM

DO

Producent zapewnia, ze maszyna jest catkowicie
sprawna, zostata sprawdzona zgodnie z procedurami
kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia
to jednak uzytkownika z obowigzku sprawdzenia ma-
szyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem. Ma-
szyna dostarczona jest do uzytkownika w stanie kom-
pletnie zmontowanym.

Przed podtgczeniem do nos$nika, operator maszyny
musi przeprowadzi¢ kontrole stanu technicznego po-
sypywarki, przygotowa¢ do pierwszego uruchomienia
i dostosowaé jg zgodnie zapotrzebowaniem. W tym
celu nalezy:

* zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji i sto-
sowac sie do zalecen w niej zawartych, poznac¢
budowe i zrozumie¢ zasade dziatania maszyny,

* sprawdzi¢ stan techniczny oston zabezpiecza-
jacych, prawidtowos¢ ich otwierania i zamykania,

* przeprowadzi¢ ogledziny poszczegodlnych ele-
mentéw posypywarki pod wzgledem komplet-
nosci i uszkodzen mechanicznych wynikajgcych
min. z powodu nieprawidtowego transporto-
wania maszyny,

e sprawdzi¢ mocowanie zbiornikdw solanki przed
ich zalaniem,

* sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

* sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne, w razie
koniecznosci przesmarowa¢ maszyne zgodnie
z zaleceniami zawartymi w rozdziale 5,

* sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia potgczen

/N uwaca

Niezastosowanie sie do zalecen zawartych w instrukcji Iub
niepoprawne uruchomienie moze by¢ przyczyng uszkodzen
maszyny.

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan
techniczny. Nie moze on budzi¢ zadnych zastrzezen.

Zabrania sie uzytkowania niesprawnej maszyny.

PRACY

PRZED PIERWSZYM

Srubowych,

* sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania tarczy roz-

siewajgcej i topatek,

» skontrolowac¢ stan napiecia pasa przenosnika.
Jezeli wszystkie wczesniej opisane czynnosci zo-
staty wykonane i stan techniczny maszyny nie budzi
zadnych zastrzezen nalezy podtgczy¢ jg do nosnika,
uruchomic¢ i dokonac kontroli poszczegdlnych uktaddw.
W tym celu nalezy:

» podigczy¢ maszyne do nosnika (patrz INSTALO-

WANIE MASZYNY),

* podigczy¢ instalacje elektryczng i hydrauliczna,

* sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania instalacji

elektrycznej,

* sprawdzi¢ szczelno$c¢ i dziatanie uktadu hydrau-
licznego i uktadu zraszania solanka,
e sprawdzi¢ dziatanie uktadu zasypowego
i wysiewajgcego,

* sprawdzi¢ poprawnosc¢ ruchu tasmy przenosnika.
W przypadku zaktécen w pracy nalezy natychmiast za-
przesta¢ uzytkowania, zlokalizowa¢ i usung¢ usterke.
Jezeli usterki nie da sie usung¢ lub usuniecie jej grozi
utratg gwarancji, nalezy skontaktowac sie ze sprze-
dawcg lub bezposrednio z Producentem w celu wyja-

$nienia problemu.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik po-
winien doktadnie zapoznac sie z trescig Instrukcji Obstugi.
Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie oraz obstuga maszyny,
a takze nieprzestrzeganie zalecen zawartych w Instrukcji Ob-
stugi, stwarza zagrozenie dla zdrowia i zycia.

Zabrania si¢ uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione
do kierowania no$nikami, w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe
oraz bedace pod wptywem innych substancji odurzajacych.
Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza
zagrozenie dla zdrowia osobom obstugujacym i postronnym.
Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie, czy w stre-

fie niebezpiecznej nie znajdujg sie osoby postronne..
\. Y,

1.2.4.470.01.1.PL
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5.2 CZYNNOSCI KONTROLNE OBStUGI CODZIENNEJ

* Przeprowadzi¢ przeglad codzienny zgodnie z wy-
tycznymi zawartymi w rozdziatach PRZEGLADY
OKRESOWE, OBStUGA TECHNICZNA, oraz
PLAN SMAROWANIA. W razie potrzeby wy-

kona¢ natychmiast wymagane naprawy.

Zabrania si¢ uruchamiania maszyny jezeli nie zostat przepro-
wadzony przeglad codzienny.

¢ Oceni¢ stan techniczny oston zabezpiecza-
jacych oraz czesci zuzywajgcych sie. Sprawdzic¢
kompletnos¢ i poprawnos¢ zamkniecia oston.

* Ocenic stan techniczny przenosnika taSmowego Po zakoriczeniu pracy sprawdzi¢ i ewentualnie usunaé nagro-
i tarczy rozsiewajgcej, kompletnos¢ elementéw madzony materiat przy rolce napinajacej i wewnetrznej stronie
oraz prawidtowo$¢ zamocowania. tasmy przeno$nika.

» Po zakonczeniu pracy sprawdzi¢ i ewentualnie
usung¢ nagromadzony materiat przy rolce napi-

najacej i wewnetrznej stronie tasmy przenosnika.
1.2.4.470.02.1.PL
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Zasady uzytkowania

5.3 INSTALOWANIE MASZYNY

MONTAZ MASZYNY NA PLATFORMIE LADUN-
KOWEJ NOSNIKA

Przed przystapieniem do taczenia posypywarki z no$nikiem na-
kIezy zapoznat sie z trescig Instrukcji Obstugi nosnika.

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie agregowania nie wolno przebywa¢ pod oraz pomie-
dzy maszyna a nosnikiem.
W trakcie taczenia maszyny z no$nikiem nalezy zachowac

szczegolng ostroznose.
Y,

470-1.01-1

Podpory postojowe
(2) podpora tylna

Rysunek 5.1
(1) podpora przednia
(7) mocowanie

Posypywarke mozna instalowa¢ na nosniku spetnia-
jgcym wymagania zawarte w tabeli 1.7 WYMAGANIA
NOSNIKA.

Posypywarka jest wyposazona w nogi postojowe (ry-
sunek 5.1). Wysokos$¢ nog nalezy dostosowacé do wy-
sokosci platformy tadunkowej nosnika. Pozycje nog
zablokowa¢ za pomocg sworzni (3) i zabezpieczy¢ za-

wleczkami (4).

(3) sworzen

(4) zawleczka  (5) hak (6) zawiesie pasowe

Przed zainstalowaniem maszyny nalezy oczyscic platforme ta-
dunkowa no$nika ze $niegu, lodu lub innych zanieczyszczen.

Do ustalenia potozenia posypywarki na platformie no-
$nika ze $cianami bocznymi stuzg regulowane pro-
wadnice (2) z kétkami (rysunek 5.2), oraz zderzaki (7)

umieszczone od spodu ramy w tylnej cze$ci maszyny.
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%ZJ@
e

muJ

470-1.02-1

Rysunek 5.2  Prowadnice
(1) prowadnica (2) $ruba dociskowa
(5) podktad gumowy (6) zderzak

Prowadnice (1) przednie i tylne ustawic tak, aby wymiar
(A) byt nieco mniejszy niz szerokos¢ wewnetrzna
skrzyni tadunkowej nosnika (rysunek 5.2).

Cofajgc nosnikiem ustawi¢ tak platforme tadunkowa,
aby posypywarka umieszczona byla symetrycznie
z prawej i lewej strony platformy tadunkowe;j.

Ustawi¢ punkt mocowania i zamontowaé zawiesie
pasowe (6) zakonczone hakiem (5) do statego odpo-
wiednio wytrzymatego elementu no$nika (np. zaczepu
tylnego) w celu zabezpieczenia maszyny przed zsu-
nieciem sie z platformy (rysunek 5.1).

Unies¢ skrzynie tadunkowg nosnika aby oparta sie
na rolkach (3) (rysunek 5.2).

Po obu stronach maszyny (rysunek 5.2) odblokowac¢
przednie nogi (4) odbezpieczajgc zawleczki (6)

i wyjmujgc sworznie zabezpieczajgce (5). Sworznie

(3) rolka (4) regulacja rolki
(A) wymiar nieco mniejszy niz szeroko$¢ skrzyni tadunkowej

z otworu (I) w ramie posypywarki przetozy¢ do otworu
(1) (rysunek 5.3).

Podnies¢ platforme tadunkowg na takg wysokosé
(min.1,5°), aby rolki (3) (A-rysunek 5.3) oparly sie
o podioge platformy (rolki powinny by¢ ustawione tak
aby po zatadowaniu maszyny nie dotykaty podfogi
platformy).

Cofajgc nosnikiem z podniesiong platforma tadunkowg

WSKAZOWKA

Prowadnice (rysunek 5.2) stosuje sie w przypadku no$nikéw

posiadajacych odpowiednio wytrzymate $ciany boczne skrzyni

tadunkowej.

Uzycie prowadnic uzaleznione jest od sposobu mocowania

maszyny na platformie fadunkowej (patrz MOCOWANIE
\MASZ YNY DO PLATFORMY NOSNIKA).

J
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S

470-1.03-1

Rysunek 5.3  Etapy instalowania maszyny na nosniku

(1) noga tylna (2) sworzen (3) zawleczka (4) noga przednia (5) sworzen blokady nogi
przedniej (6) zawleczka (7) zderzak (8) sworzen blokady zderzaka (I) zablokowanie nogi
przedniej (ll) odblokowanie nogi przedniej

5.6 PRONAR HPT70
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nogi przednie (4) zostang uniesione nad ziemie i samo-
czynnie ztozone (B - rysunek 5.3)

Cofac¢ nosnikiem do momentu oparcia sie zderzakow
(7) o krawedz tylng platformy. Pozycje zderzakow
ustali¢ wczesniej za pomocg sworzni blokujgcych (8)

w zaleznosci od dtugosci platformy (C-rysunek 5.3).
Opusci¢ platforme fadunkowa.

Odbezpieczy¢ zawleczki (3) i wyjg¢ sworznie (2). Pod-
nies¢ nogi tylne (1) i zabezpieczy¢ za pomacg sworzni
(2) i zawleczek (3) (D-rysunek 5.3).

PRONAR HPT70 5.7
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MOCOWANIE MASZYNY DO PLATFORMY NOSNIKA
Po ustawieniu maszyny na nosniku nalezy jg zamo-
cowac¢ do platformy tadunkowej za pomocg atesto-
wanych paséw mocujacych wg normy EN 12195-2
wyposazonych w mechanizm napinajgcy. Posypy-
warka wyposazona jest w cztery punkty do mocowania
paséw (rysunek 5.4). Aby prawidtowo zamocowac¢ po-
sypywarke, platforma tadunkowa nosnika musi rowniez
by¢ wyposazona w punkty do mocowania pasow
w przeciwnym razie punkty takie nalezy odpowiednio
zainstalowac.

Dopuszczalne obcigzenie paséw mocujgcych i sposéb
ich mocowania uzaleznione jest od wybranej metody
mocowania maszyny na platformie tadunkowej nosnika.
Metode mocowania 1 (rysunek 5.5) stosuje sie w przy-
padku nosnikéw ze stabymi Scianami bocznymi lub bez
$cian bocznych platformy tadunkowej. Do mocowania
nalezy uzy¢ 4 pasow LC 2500 daN wg. normy EN
12195-2 zamocowanych za zaczepy specjalne na plat-
formie tadunkowej lub za brzeg platformy.

Metode mocowania 2 (rysunek 5.6) stosuje sie

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie uzytkowania maszyny bez odpowiedniego zamo-
cowania jej do platformy tadunkowej no$nika.

Maszyne zamocowac zgodnie z zasadami mocowania tadunku
na pojazdach poruszajacych sie po drogach publicznych..

/N uwaca

Pas mocujacy tadunek moze byé uzyty tylko wtedy, gdy nie jest
uszkodzony oraz posiada czytelng etykiete z odpowiednim cer-
tyfikatem EN-12195-2.

/\\ uwaca

Pasy mocujgce zatozy¢ w taki sposéb aby uniemozliwi¢ ich
uszkodzenie o ostre krawedzie elementéw maszyny lub no$ni-
ka.

w przypadku nosnikbw ze wzmocnionymi $cianami
bocznymi platformy tadunkowej. Do mocowania nalezy
uzy¢ 4 pasow LC 2500 daN wg. normy EN 12195-2
zamocowanych za brzeg platformy fadunkowej.

470-1.04-1

Rysunek 5.4  Punkty mocowania paséw
(1) tylne punkty mocowania paséw

(2) przednie punkty mocowania pasow

Dopuszczalne obcigzenie paséw mocujgcych i sposéb ich mocowania uzaleznione jest od wybranej metody mocowania

maszyny na platformie tadunkowej nosnika

5.8 PRONAR HPT70
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Metode mocowania 3 (rysunek 5.7) stosuje sie w przy-

padku nos$nikdw ze wzmocnionymi $cianami bocznymi NIEBEZPIECZE N STWO

platformy fadunkowej. Do mocowania nalezy uzy¢ 4

Jezeli skrzynia tadunkowa no$nika posiada funkcje wywrotu to
pasow LC 2500 daN wg. normy EN 12195-2. po zainstalowaniu maszyny nalezy ja wytaczyé lub zablokowaé
przed przypadkowym uzyciem.

Rysunek 5.5  Mocowanie 1

.

K
i

B
PEeIC
==lo
<o

|,
i ()
§ T—

470-1.06-1

Rysunek 5.6  Mocowanie 2
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Q 0°- 45°

470-1.07-1

Rysunek 5.7  Mocowanie 3
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PODLACZENIE INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ
STEROWANIA

Do prawidtowego dziatania uktadu sterujgcego pracg

posypywarki nosnik powinien by¢ wyposazony w ztgcze

z impulsowym sygnatem predko$ci jazdy zgodnym
z 1SO 16844-2.

Podczas podtagczania posypywarki do instalacji elek-

trycznej nosnika (rysunek 5.8) nalezy:

Podigczy¢ przewody wigzki zasilajgcej (1) wy-
posazonej w gniazdo 3-pin (2) do akumulatora
nosnika (24V). Przewdd koloru czerwonego
podtgczy¢ do bieguna dodatniego (+) a przewod
koloru czarnego do bieguna ujemnego (-).

Do styku (4) znajdujgcego sie w gniezdzie 3-pin
(2) nalezy wyprowadzi¢ sygnat predkosci jazdy
pojazdu.

Podpig¢ wtyczke (3) do gniazda (2) wigzki zasi-
lajgcej (1). Styk (9) wtyczki musi by¢ potgczony
ze stykiem sygnatu predkosci pojazdu (4).

Do ztgcza w wigzce wyswietlacza (5) podpigé

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem przewodow poszczegdinych instalacji na-
lezy zapoznac sie z trescig instrukcji nosnika i stosowac sie do
zalecen producenta.

/N uwaca

Podczas pracy, przewody przytaczeniowe powinny by tak po-
prowadzone aby nie wplatywaly sie w ruchome elementy ma-
szyny i nosnika.

wigcznik gtéwny panelu sterowania (8).

* Podigczyé panel sterowania (7) do ztgcza
wigzki (5).

*  Wiagzke wyswietlacza (5) zakonczong zigczem
10-pin potgczy¢ z gniazdem 10-pin (6) wigzki
posypywarki.

» Panel sterowania umiesci¢ w kabinie operatora

w dostepnym miejscu.

470-1.09-1

Rysunek 5.8  Podtaczenie instalacji elektrycznej
(1) wigzka zasilajgca (2) gniazdo 3-pin (3) wtyk 3-pin (4) sygnat predkosci pojazdu (5) wigzka

panelu sterowania (6) gniazdo 10-pin  (7) panel sterowania (8) wigcznik gtowny panelu sterowania
(9) styk wtyku 3-pinowego

5.10 PRONAR HPT70
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PODLACZENIE INSTALACJI HYDRAULICZNEJ
Posypywarka przystosowana jest do zasilania z insta- A UWAGA

lacji hydrauliki zewnetrznej nosnika. i . . ) i
Przed podtaczeniem maszyny do instalacji hydraulicznej nale-

Linie zasilania nalezy podtgczy¢ do gniazda hydrau- 7y zredukowaé ciénienie w ukladzie

licznego (1) natomiast do wtyku (2) podtgczyé¢ linie po-

wrotu oleju do instalacji nosnika (rysunek 5.9).

Po podtaczeniu posypywarki nalezy sprawdzié¢ poziom oleju w
instalacji hydrauliki zewnetrznej no$nika.

J

L

\%\

470-1.08-1

Rysunek 5.9  Podigczenie instalacji hydraulicznej
(1) gniazdo zasilania olejem  (2) wtyk powrotu oleju do instalacji no$nika

1.2.4.470.03.1.PL
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54 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

USTAWIENIE MECHANIZMU ROZSIEWAJACEGO
Przed rozpoczeciem pracy nalezy prawidtowo ustawic
mechanizm rozsiewajgcy. Regulacji dokonuje sie

po zainstalowaniu maszyny na nosniku.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Opuszczanie i podnoszenie mechanizmu rozsiewajacego, a
takze wszelkie ustawienia przeprowadzac tylko przy wytaczo-
nej maszynie, zamontowanej na platformie tadunkowej no$ni-

ka. )

470-1.09-1

Rysunek 5.10 Opuszczanie mechanizmu rozsiewajgcego
(1) mechanizm rozsiewajgcy  (2) $ruba zaciskowa (3) uchwyt

Opusci¢ mechanizm rozsiewajgcy (rysunek 5.10) do
pozyciji pracy:

* poluzowac srube zaciskowg (2),

* opuscic mechanizm przytrzymujgc  go

za uchwyt (3),

« dokreci¢ srube zaciskowg (2).
W czasie pracy tarcza rozsiewajgca powinna znaj-
dowac sie w poziomie (rysunek 5.11). Aby to sprawdzi¢
nalezy zmierzy¢ czy odlegtos¢ tarczy od podtoza
w dwéch skrajnych punktach (A) jest jednakowa (ry-
sunek 5.11). W przeciwnym wypadku nalezy wykonac
regulacje w nastepujgcy sposob:

e sprawdzi¢ czy $ruba dociskowa (2) jest

dokrecona,

* poluzowac trzy sruby (1),

* przesuwajgc mechanizm rozsiewajgcy do
przodu lub do tytu ustawic tarcze rozsiewajgcag
tak aby odlegtosci (A) byty jednakowe,

» dokreci¢ sruby (1) (rysunek 5.11)

Po ustawieniu tarczy w poziomie nalezy sprawdzié¢
jej wysokos¢ nad powierzchnig jezdni. Po opusz-
czeniu mechanizmu rozsiewajgcego prawidtowo usta-
wiona tarcza powinna znajdowac sie na wysokoSci

400£15mm nad jezdnig (rysunek 5.12).

5.12 PRONAR HPT70
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470-1.11-1

Rysunek 5.11 Poziomowanie tarczy rozsiewajgcej
(1) $ruba (2) $ruba zaciskowa

470-1.12-1 \

Rysunek 5.12 Ustawienie odlegtosci tarczy rozsiewajgcej od jezdni
(1) tarcza rozsiewajgca (2) $ruba

PRONAR HPT70 5.13
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Aby ustawi¢ odlegtosc tarczy rozsiewajgcej od jezdni

nalezy (rysunek 5.12):

przytrzymujgc mechanizm wysiewajacy wy-
kreci¢ dwie Sruby (2),

ustawi¢ mechanizm wysiewajgcy tak, aby odle-
gtoé¢ tarczy rozsiewajgcej (1) od podtoza wy-
nosita zblizony wymiar 400 £15 mm,

wkrecic¢ $ruby (2) w odpowiednich otworach pro-

wadnicy (rysunek 5.12).

Odlegtos¢ tarczy rozsiewajgcej od jezdni zaleca sie

sprawdzi¢ ponownie po zatadunku zbiornika i napet-

nieniu solanka. Nalezy pamieta¢, ze parametr szero-

kosci rozrzutu zalezy od wysokosci tarczy nad posy-

pywang powierzchnig.

USTAWIENIE PRZESLONY PRZENOSNIKA
TASMOWEGO

W zaleznosci zastosowanego materiatu do posypy-

wania przestone przenosnika tasmowego (rysunek

5.13) nalezy ustawic¢ w jednej z trzech pozycji:

Pozycja (A) — rozsypywanie soli (przestona
otwarta na 45mm).

Pozycja (B) — rozsypywanie piasku (przestona
otwarta na 125mm).

Pozycja (C) — oprdznianie zbiornika (przestona
maksymalnie otwarta).

Aby przestawi¢ przestone (1) nalezy odciggnaé¢ do

siebie i obroci¢ rekojes¢ (2) w wybrane potozenie (A),

(B) lub (C). Pozycje (C) stosuje sie tylko podczas wy-

tadunku materiatu ze zbiornika na postoju (patrz WY-

tADUNEK). Prawidtowe potozenie przestony mozna

sprawdzi¢ za pomocg suwaka (3).
1.2.4.470.04.1.PL

470-1.13-1

Rysunek 5.13 Ustawienie przestony przenosnika tasmowego
(A) rozsypywanie soli
(1) przestona

(B) rozsypywanie piasku
(2) sworzen blokujgcy

(C) opréznianie zbiornika
(3) suwak

5.14
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5.5 ZAtADUNEK MASZYNY

ZALADUNEK ZBIORNIKA

Podnoszenie i opuszczanie plandeki mozna utatwi¢
wchodzgc na podest (2) wyposazony w drabinke (1)
(rysunek 5.14).
Aby opusci¢ drabinke (rysunek 5.14) nalezy:

» przytrzymujac drabinke (1) wyjg¢ zawleczke za-

bezpieczajgcy (3),

» opuscic¢ drabinke (1) do dotu.
Za pomocg linki (2) (rysunek 5.15) odblokowaé za-
padke (3) i podnies¢ plandeke przy pomocy dzwigni
stelaza. Kolejnos¢ podnoszenia (I) - (II) przedstawia
(rysunek 5.15).
Przed rozpoczeciem zatadunku nalezy sprawdzic,
czy w zbiorniku nie znajdujg sie obce przedmioty

(narzedzia, kamienie itp). Zbiornik tadowa¢ od goéry

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zatadunek przeprowadzac tylko przy wylaczonej maszynie,
zamontowanej na platformie tadunkowej no$nika. Podczas za-
tadunku maszyny zachowa¢ szczegolna ostroznosé.

/N uwaca

Przygotowanie $rodkéw do posypywania musi odbywac sie
zgodnie z przepisami dotyczacymi utrzymania drég w okresie
zimowym zgodnie z wymogami obowigzujgcymi w kraju w kto-
rym posypywarka jest uzytkowana. Zabrania sie jednak stoso-
wania innych $rodkéw niz przewiduje Producent.

470-1.14-1

Rysunek 5.14 Drabinka i podest
(1) drabinka (2) podest

(3) zawleczka zabezpieczajgca

PRONAR HPT70 5.15
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przez sito, ktére zabezpiecza przed dostaniem sie do
zbiornika bryt materiatu rozsiewanego. Przy zatadunku
zaleca sie stosowanie fadowacza czotowego lub prze-
nosnika tasmowego. Nalezy dgzy¢ do réwnomiernego
tadunku w  zbiorniku

rozmieszczenia poniewaz

zapewni to wlasciwg stateczno$¢ posypywarki. Nalezy
unikac zrzucania tadunku z duzej wysokosci. Po zata-
dunku nalezy zakry¢ zbiornik plandekg (rysunek 5.15)
i sprawdzi¢ poprawnos$¢ zablokowania sie zapadki (3).

470-1.15-1

Rysunek 5.15 Podnoszenie plandeki zbiornika
(1) plandeka (2) linka zapadki
() (1) kolejno$¢ otwierania

(3) zapadka (4) dzwignia

5.16 PRONAR HPT70
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NAPELNIANIE ZBIORNIKOW SOLANKA » dzwignie (4) zaworu ustawi¢ w pozycji (A) i roz-
Napetnianie zbiornikéw solankg (rysunek 5.16) moze poczg¢ napetnianie,
odbywac sie przez otwory w zbiornikach zabezpie- » do kontroli poziomu solanki stuzy wskaznik (5)
czone korkami (1) lub przez ztgcze (2) zabezpieczone umieszczony na zbiorniku,
korkiem (3). * po zakohczeniu napetniania przestawi¢ dzwignie
W celu napetnienia zbiornikéw solankg (rysunek 5.17) (4) do pozyciji (B),
przez ztgcze (2) nalezy: » odfgczy¢ przewdd do napetniania i zakrecic¢

» dzwignie (4) zaworu ustawi¢ w pozycji (B), korek (3).

» odkreci¢ korek (3) i do zigcza (2) podigczyc Jezeli zbiorniki bedg napetniane bezposrednio przez

przewod do napetniania, otwér wlewowy to nalezy odkreci¢ korek (1) i wiozy¢

P L

470-1.16-1
Rysunek 5.16 Napetnianie zbiornikow solankg
(1) korek zbiornika (2) ztgcze typu STORZ 52C (3) korek zaworu (4) dzwignia
zaworu (5) wskaznik poziomu solanki (A) zawor w pozycji ,napetnianie/

oproznianie” (B) zawor w pozycji ,zraszanie solankg”

PRONAR HPT70 5.17
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wagz do napetniania do otworu wlewowego. Wystarczy

napetnia¢ tylko jeden zbiornik poniewaz wszystkie

zbiomniki s potaczone. Po zakonczeniu napefniania Przed napetnieniem zbiorikow solankg nalezy kazdorazowo

zakreci¢ korek zbiornika. sprawdzi¢ i w razie konigcznosci dokrecic $ruby mocujace
zbiorniki do ramy.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Napetnianie zbiornikw solanka przeprowadzac tylko przy wy-

faczonej maszynie, zamontowanej na platformie fadunkowej

nosnika. Podczas napetniania zbiornikdw zachowac szczegol- W przypadku zbyt szybkiego napetniania solankg zbiornik, do

na ostroznos¢. ktorego bezposrednio wlewana jest ciecz moze napetnic sie
szybciej od pozostatych. Nalezy wowczas przerwa¢ napetnia-
nie do czasu wyréwnania si¢ poziomu cieczy we wszystkich
zbiornikach.

1.2.4.470.05.1.PL
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5.6 PRACAMASZYNA

INFORMACJE WSTEPNE

Prawidtowe uruchomienie posypywarki obejmuje
szereg czynnos$ci przygotowawczych, a mianowicie:

» kontrole codzienna,

* instalowanie maszyny,

* przygotowanie do pracy i zatadunek,

» uruchomienie uktadu hydraulicznego,

* rozpoczecie wtasciwej pracy.
W przypadku braku przeciwwskazan do uruchomienia

posypywarki, nalezy przystgpi¢ do rozruchu maszyny.

415-1.18-1

Rysunek 5.17 Wiacznik gtéwny panelu sterowania
(ON) wtgczony (OFF) wytgczony

jmmmmmsmmmmmsmmmme————————— ==
+|  Tryb manualny ‘ ‘ Tryb automatycznys

N
H
'

Lemccmcceccecceececcesees—ee——e——e——————) Wybér

o | I

| PiasEK 030 i
i H Zmiana
..... j SOL (NaCl) 010 g/m2 i

NaCl+CaCl2 4:1 012 g/m2 Lampy

—/®
=

-
e
NaCl+CaCl2 2:1 o013 | 9m? — ’”\@

470-1.17-1

Rysunek 5.18 Wigczanie poszczegdlnych funkcji na stronie startowej panelu

(A) pole wybory trybu pracy (B) pole wyboru materiatu

(7) lampa tylna

URUCHOMIENIE POSYPYWANIA

* Wiaczy¢ zasilanie panelu sterowania.

Nalezy przekrecic witgcznik gtéwny (ry-
sunek 5.17) zgodnie z ruchem wska-
zowek zegara do pozycji (ON)-wigczony
(wigcznik znajduje sie na przewodzie za-

silajgcym panelu sterowania).

* Na stronie startowej ,Start” panelu sterowania
(rysunek 5.18) przyciskiem (1) ,Wybér' za-
znaczy¢ pole (A) wyboru trybu. Przyciskiem (2)

(1-5) przyciski funkcyjne

(6) ostrzegawcza lampa btyskowa

& NIEBEZPIEGZENSTWO

Zabrania sie uzytkowania niesprawnej lub niekompletnej ma-
szyny.

/N uwacGa

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny, je$li nie jeste$ pewien, ze
wszystko prawidtowo funkcjonuje.

PRONAR HPT70 5.19
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Praca

O
Piasek A~
L 2X
P 110 (@
HELHH \Zalecane 110 L Solanka ‘C__-@:
@ & © sl g
bl \@4704.18-1
Rysunek 5.19 Uruchomienie posypywania
(1) przycisk wigczania posypywania (2) przycisk wigczania zraszania solankg (3) przycisk dwukrotnego zwiekszenia
dawki (4-6) kontrolki stanu posypywania
»<Zmiana” wybrac , Tryb manualny” (jezeli jest ak- Uruchomienie napedu tarczy rozsiewa-
tywny tryb automatyczny). Jjacej oraz przenosnika tasmowego jest sy-
* Przyciskiem (1) ,Wybdr’ przejs¢ do pola (B) gnalizowane przez kontrolke (5) na panelu
i wybra¢ rodzaj materialu do posypywania. sterowania (rysunek 5.19). Zraszanie so-
Przyciskiem ,Zmiana” wybraé¢ rodzaj materiatu lankg wtgcza sie i wylgcza przyciskiem (2)

do posypywania jaki aktualnie znajduje sie
" /N uwaca

* Zapomoca przycisku (3) wigczy¢ lampe ostrze- Dla czujnika optycznego sg wykrywane 3 stany: sypie - kontro-
gawczg (6) z tytu maszyny oraz lampe (7) przy lka zielona, nie sypie - kontrolka czerwona, zalepiony czujnik
talerzu rozsiewajacym. - kontrolka zotta Swieci sig rownoczesnie z kontrolkg zielona.

* Na stronie roboczej ,Praca” panelu sterowania

(rysunek 5.19) przyciskiem (1) wigczy¢ po- A N|EBEZP|ECZENSTWO

sypywanie, woéwczas funkcja ,Start” zostanie

L Zabrania sie przebywania 0sob w obrebie pracy posypywarki.
podswietlona. )

Praca Asymetria
H [ ‘ H | Szerokos¢
[_presionadomm |
@\ o
fd L.}
i I 1 i
) ) 470-1.20-1

Rysunek 5.20 Zmiana szerokosci rozrzutu
(1) przycisk wyboru ,Asymetria-Szeroko$¢” (2) pokretto zmiany wartosci parametrow (3) aktualna szeroko$c¢ rozrzutu
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»~Solanka” (nie aktywne dla piasku). Do
chwilowego, dwukrotnego zwiekszenia
dawki materiatlu posypywanego stuzy
przycisk (3) oznaczony ,2X” na panelu

sterowania.

Uruchomienie posypywania mozna wykonac¢ przed
rozpoczeciem, lub podczas jazdy. Predko$¢ jazdy do-
stosowa¢ do warunkéw drogowych i posypywanego
materiatu:
» predkosc¢ jazdy podczas posypywania piaskiem
10 — 40 km/h,
» predkosc¢ jazdy podczas posypywania solg 10 —
70 km/h.

ZMIANA SZEROKOSCI | ASYMETRII ROZRZUTU
Zmiane szerokosci rozrzutu przeprowadza sie z kabiny
operatora na stronie roboczej ,PRACA” panelu stero-
wania. Aby dokona¢ zmiany szerokosci rozrzutu nalezy
(rysunek 5.20):

* za pomocg przycisku (1) podswietli¢ funkcje

»S2erokosc”,

» obracajgc pokrettem (2) ustawi¢ zadang sze-

rokos¢ (3)od 2 m + 12 m.
Aby przestawi¢ asymetrie rozrzutu nalezy na stronie
roboczej ,Praca” przyciskiem (1) podswietli¢ pole
~Asymetria”’. Obracajgc pokrettem (2) przesung¢ ak-
tualng szerokosc¢ rozrzutu w prawg lub w lewg strone
(rysunek 5.21).

Przyktadowo na rysunku 5.22 dla szerokosci rozrzutu 6

m asymetrie rozrzutu ustawiono w prawg strone.

REGULACJA MECHANIZMU WYSIEWAJACEGO

Jezeli w czasie pracy mechanizmu wysiewajgcego
wystepujg réznice w symetrii rozrzutu w stosunku do
wartosci ustawionych na panelu sterowania, moze
zachodzi¢ konieczno$¢ regulacji ustawienia sitownika
elektrycznego.
Przystepujgc do regulacji mechanizmu wysiewajgcego
(rysunek 5.22) nalezy na panelu sterowania ustawi¢ sy-
metryczny rozrzut na szerokos$¢ 4 m. Wigczy¢ posypy-
wanie i przejechac krotki odcinek ze statg predkoscia.
Zatrzymac¢ pojazd i sprawdzi¢ rezultat posypywania.
Jezeli rozrzut w prawg i lewg strone nie jest jednakowy
nalezy wykona¢ regulacje sitownika (1) kierunku roz-
rzutu (rysunek 5.22) w nastepujgcy sposob:

» Poluzowa¢ nakretke (2).

*  Przesungc¢ sitownik (1) do przodu jezeli rozrzut

jest zbyt przesuniety w lewo (A).

* Przesungt sitownik (1) do tytu jezeli rozrzut jest
zbyt przesuniety w prawo (B).

* Dokreci¢ nakretke (2), wykona¢ probe po-
sypywania i w razie koniecznosci powtorzyc
regulacje.

PRACA W TRYBIE AUTOMATYCZNYM (OPCJA)
Opcjonalnie posypywarka moze by¢ wyposazona
w automatyczny tryb pracy. W trybie automatycznym
uktad elektroniczny dobiera stosowng dawke na pod-

stawie pomiaru temperatury nawierzchni jezdni oraz

il

Praca Asymetria

H Szerokosé

=z

470-1.20-1

Rysunek 5.21 Zmiana asymetrii rozrzutu
(1) przycisk wyboru ,Asymetria-Szerokosc”

(2) pokretto zmiany warto$ci parametréw (3) graficzny obraz asymetrii rozrzutu

PRONAR HPT70 5.21
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470-1.21-1

Rysunek 5.22 Regulacja mechanizmu wysiewajgcego
(1) sitownik regulacji kierunku rozrzutu (2) nakretka
(B) rozrzut zbyt przesuniety w prawo

wybranego, zdefiniowanego trybu pracy. W trybie auto-
matycznym zdefiniowano 3 tryby pracy zgodnie z wy-
tycznymi zimowego utrzymania drog wydanymi przez
Generalng Dyrekcje Krajowych Droég i Autostrad:

* T1 — zapobieganie powstawaniu: gofoledzi, lo-

dowicy, szronu,

(A) rozrzut zbyt przesuniety w lewo

T2 — zapobieganie przymarzaniu sniegu do
nawierzchni,

T3 - likwidacja gotoledzi, szronu, cienkich
warstw ubitego lub zlodowaciatego $niegu, po-
zostatosci $wiezego opadu Sniegu.

Aby wybra¢ tryb automatyczny (opcja) nalezy:

Start

[} 1

| sel(Nac) H 010 ‘g/mZ :

41| NaCl+CaCl2 4:1 o12 | 9m2 i
@ i NaclcacI2 2:1 013 | 9/m2 i

Wybor

Zmiana

470-1.22-1

Rysunek 5.23 Wybor trybu automatycznego

(1) przycisk wyboru pola do edycji A,B lub C (2) przycisk zmiany zaznaczonego pola (A) pole rodzaju trybu pracy
automatyczny/manualny (B) pole wyboru rodzaju trybu automatycznego T1, T2, T3 (C) pole wyboru materiatu do

posypywania
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* na stronie startowej ,Start” panelu sterowania
(rysunek 5.23), przyciskiem (1) zaznaczy¢ pole
(A) wyboru rodzaju trybu pracy,

e przyciskiem (2) ,Zmiana” wybra¢ ,Tryb
automatyczny”,

« przyciskiem (1) ,Wybor” wybraé jeden z trzech
zdefiniowanych trybow T1,T2,T3,

» przyciskiem (1) zaznaczy¢ pole (C) a nastepnie
przyciskiem (2) ,Zmiana” wybrac¢ (C) rodzaj ma-
teriatu do posypywania jaki aktualnie znajduje
sie w zbiorniku (trybu automatycznego nie
mozna wybrac¢ dla materiatu ,Piasek”).

Na stronie roboczej ,Praca” menu panelu sterowania

przez operatora gestosci sypania (2) wyswietlana jest

zalecana gestosc¢ (3) dla zdefiniowanego trybu T1, T2
lub T3.

ZATRZYMANIE POSYPYWANIA

 Na stronie roboczej ,Praca” panelu stero-

wania (rysunek 5.25) przyciskiem (1) wytgczy¢

posypywanie.

Po zatrzymaniu napedu tarczy

Tabela 5.1. Przyktadowe ciezary wtasciwe materiatéw do

posypywania

Materiat staty

Ciezar wiasciwy | Ciezar na m®

Nazwa materiatu

(rysunek 5.24), operator ma mozliwos$¢ korekty dawki [kg/dm?3] [kal
dla zdefiniowanego trybu automatycznego po wybraniu Piasek $redni 1,60 1600
przyciskiem (1) funkcji ,Gramatura”. Korekty dokonuje Piasek gruby 1,60 1 600
sie pokrettem (5). Na wyswietlaczu ponizej zadanej S6l drobna (NaCl) 1.20 1200
i Sél gruba (NaCl) 1,32 1320
WSKAZOWKA :
Ciecz
W trybi hwili wykrycia zmi Ciezar wiasciw Ciezar na
tryb e auFo'maty.cznym w chwili Yvy rycia ;m!any temperatury Nazwa materiatu e y €

nawierzchni jezdni uktad elektroniczny zmieni zadang grama- [kg/dm?] 1000L [kg]

ture zachowujac dodang lub odjetg wezesniej przez operatora Roztwor wapnia

warlosé 1,16 1160

s _ , (CaCl,)

Jezeli operato’r nie dokona ’k'orekty grgmatury w trybie autg- Roztwor soli

matycznym wéwczas warto$¢ zadana i zalecana beda sobie (NaCl) 1,20 1200
_rowne. )

x Praca
Tryb automat. | NaCl+CaCl2 4:1
przestona 45mm
011 =t
é‘?o‘lo :
470-1.23-1

Rysunek 5.24 Korekcja w trybie automatycznym (opcja)
(1) przycisk korekcji dawki
materiat oraz tryb pracy

(2) warto$¢ zadana przez operatora
(5) pokretto zmiany parametrow

(3) warto$¢ zalecana (4) wczesdniej wybrany

PRONAR HPT70 5.23
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rozsiewajgcej oraz przeno$nika ta-

$Smowego zgasnie kontrolka (3).

* Nastepnie przyciskiem (2) nalezy przejs¢

na strone startowg ,Start” i wytgczy¢é lampy

w nosniku.
»  Wylgczy¢ zasilanie panelu sterowania.

Nalezy przekreci¢ wtgcznik gtowny do po-

zycji (OFF)-wytgczony.

posypywarki.
* Wylgczy¢é instalacje hydrauliki zewnetrznej WSKA ZO’ WKA
Dawki dla poszczegdinych przedziatow temperatur oraz trybow
pracy definiuje tabela zawarta w wytycznych zimowego utrzy-
mania drég wydanych przez Generalng Dyrekcje Drdg Krajo-
wych i Autostrad (Zatacznik do Zarzadzenia Nr 18 Generalnego
Dyrektora Drdg Krajowych i Autostrad z dnia 30 czerwca 2006r.
. J
Praca Asymetria 2R\
‘ H H | szerokose O
Piasek @
@ przestona 120mm
110 & .
zalecane 1ﬁ H Solanka /6>
40m START @
IR AR | (=
[y
470-1.24-1

Rysunek 5.25 Zatrzymanie posypywania
(1) przycisk wtgczania/wytgczania posypywania
posypywania

(2) przycisk powrotu na strone startowg

(3) kontrolka wtgczonego

1.2.4.470.06.1.PL
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5.7 JAZDAPO DROGACH PUBLICZNYCH

W trakcie jazdy po drogach publicznych nalezy dosto-
sowac sie do przepiséw o ruchu drogowym, kierowaé
sie rozwagg i rozsgdnym postepowaniem. Upewnic
sie ze maszyna jest prawidtowo zamocowana do no-
Snika. W czasie pracy nalezy zadbaé¢ o odpowiednig
widoczno$¢, wigczyé pomaranczowg ostrzegawczag
lampe btyskowg z tytu maszyny. Zwréci¢ szczegdlng
uwage na osoby postronne mogace znalez¢ sie w po-
blizu pracujacej maszyny.

Nalezy unikac¢ kolein, zagtebien, rowéw lub jazdy przy
zboczach drogi. Przejazd przez tego typu przeszkody
moze by¢ przyczyng gwattownego przechylenia sie no-
Snika z maszyng. Przejazd w poblizu krawedzi rowéw

lub kanatéw jest niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko

osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdu. Predkos$¢
jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio wczesnie przed
dojazdem do zakretéw, w trakcie jazdy po nieréwno-
Sciach lub pochytosciach terenu. Na czas pracy po-
sypywarkg nalezy zabezpieczy¢é uktad podnoszenia

skrzyni tadunkowej nosnika (jezeli wystepuje) przed

samoczynnym lub przypadkowym uruchomieniem.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Predkos¢ jazdy podczas posypywania nalezy dostosowa¢ do

warunkow drogowych, jednak nie przekracza¢ ponizszych war-

tosci:

+ predko$¢ jazdy podczas posypywania piaskiem 10 - 40 km/h,
\~ predko$¢ jazdy podczas posypywania solg 10 — 70 km/h.

J

1.2.4.415.07.1.PL
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5.8 WYLADUNEK

OPROZNIANIE ZBIORNIKA
Przed demontazem posypywarki z platformy tadun-
kowej nosnika, przed pracami regulacyjnymi, na-
prawami, a takze w przypadku zmiany materiatu do
posypywania nalezy catkowicie oprozni¢ zbiornik ma-
szyny. W tym celu nalezy:
ukfad zablokowac

* podnies¢ rozsiewajgcy

w gornym potozeniu (rysunek 5.26),

« ustawi¢ przestone w potozeniu maksymalnie
otwartym (rysunek 5.27),

* uruchomi¢ naped hydrauliczny,

* na stronie ,Liczniki” w panelu sterowania wybrac¢

funkcje ,Wytadunek”.

@
A

000000

470-1.25-1

Rysunek 5.26 Podnoszenie mechanizmu rozsiewajgcego
(1) mechanizm rozsiewajgcy  (2) $ruba zaciskowa

(3) uchwyt (4) kontrolka ,podniesiony talerz”
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Rysunek 5.27 Ustawienie przestony do wytadunku
(1) przestona (2) sworzen blokujgcy

(3) suwak
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Aby podnies¢ mechanizm rozsiewajgcy do wytadunku
(rysunek 5.27) nalezy:

» poluzowac $rube zaciskowg (2),

* podnies¢ mechanizm rozsiewajacy (1) przy-
trzymujac go za uchwyt (3), co zasygnalizuje
kontrolka (4) ,Podniesiony talerz” na panelu
sterujgcym,

» dokreci¢ srube zaciskowg (2).

Aby przestawi¢ przestone (1) do wytadunku (ry-
sunek 5.27) nalezy obréci¢ i odciggngé sworzen (2).
Ustawienie przestony w pozycji maksymalnie otwartej
stosuje sie tylko podczas wytadunku materiatu ze
zbiornika.

Po catkowitym opréznieniu zbiornika wytgczy¢ funkcje

~Wytadunek”na panelu sterowania. Ukfad rozsiewajgcy

opusci¢ do pozycji pracy i ustawi¢ przestone przeno-
$nika tasmowego w odpowiedniej pozycji.
OPROZNIANIE ZBIORNIKOW SOLANKI
Przed demontazem posypywarki z platformy tadun-
kowej nosnika z takze przed naprawami uktadu zra-
szania nalezy oprézni¢ zbiorniki solanki.
W celu opréznienia zbiornikéw solanki nalezy wykonaé
ponizsze czynnosci (rysunek 5.28):
* przygotowac pojemnik na solanke,
» dzwignie (1) zaworu ustawi¢ w pozyciji (B),
» odkreci¢ korek (2) i do ztgcza (3) podigczy¢ od-
powiedni przewdd spustowy,
» dzwignie (1) zaworu ustawi¢ w pozycji (A) i roz-
poczg¢ oproznianie,

» do kontroli poziomu solanki stuzy wskaznik (4)

470-1.27-1

Rysunek 5.28 Oproéznianie zbiornikdw solanki
(1) dzwignia zaworu (2) korek zaworu
solanki

(3) ztacze zaworu STORZ 52C
(A) zawor w pozycji ,napetnianie/opréznianie

(4) wskaznik poziomu
(B) zawor w pozycji ,zraszanie solankg

PRONAR HPT70 5.27
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umieszczony na zbiorniku,
* po oproznieniu zbiornikdw przestawi¢ dzwignie A UWAGA
(1) do pozycii (B), Przed odkreceniem korka (2) nalezy upewnic sie ze dzwignia
* odigczy¢ przewdd spustowy od ztacza (3) i za- zaworu (1) znajduje sie w pozycji (B) (rysunek 5.28).
krecic korek (2).

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed opuszczeniem kabiny wytaczy¢ silnik nosnika, wiaczy¢
hamulec postojowy i zabezpieczy¢ pojazd przed dostepem
0s6b niepowotanych.

W trakcie wytadunku nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosc.

1.2.4.415.08.1.PL
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59 DEMONTAZ MASZYNY Z PLATFORMY NOSNIKA

470-1.28-1

Rysunek 5.29 Montaz podpér postojowych
(1) noga tylna (2) sworzen nogi tylnej (3) zawleczka (4) noga przednia (5) sworzen
blokady nogi przedniej (6) zawleczka (7) rolka

PRONAR HPT70 5.29
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Zasady uzytkowania

A NIEBEZPIECZENSTWO

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed demontazem maszyny z platformy no$nika wytaczyc¢ sil-

nik, wiaczy¢ hamulec postojowy i zabezpieczy¢ kabine pojazdu

przed dostepem 0sob niepowotanych.

W trakcie demontazu maszyny nalezy zachowa¢ szczegdlng
\ostroZnoéé.

J

Maszyna zdjeta z nosnika musi byé ustawiona
na podporach, na poziomym, odpowiednio twardym
podtozu w taki sposéb, aby mozliwe byto jej ponowne
podtgczenie.

Aby zdemontowaé maszyne z platformy nosnika nalezy
wykona¢ ponizsze czynnosci:

» Platforme nosnika ustawi¢ w miejscu, gdzie ma
by¢ przechowywana maszyna.

e Odtgczy¢ panel sterowania i przewody
elektryczne.

» Zdjg¢ pasy mocujgce maszyne do platformy fa-
dunkowej nosnika.

» Odbezpieczy¢ zawleczki (3), wyja¢ sworznie (2),
opusci¢ nogi tylne (1), tak aby dotykaty ziemi
i ponownie zabezpieczy¢ w wybranym potozeniu
(A,B- rysunek 5.29).

* Ostroznie podnies¢ platforme fadunkowg no-
$nika na takg wysokos$¢ aby rolki (7) w przedniej
czesci ramy maszyny oparty sie o podtoge
platformy.

* Odjechac¢ nosnikiem do przodu z uniesiong plat-

formg do momentu samoczynnego roztozenia

Zawiesie pasowe zakonczone hakiem znajdujace sie na spo-
dzie ramy maszyny jest stosowane w celu zabezpieczenia ma-
szyny przed zsunieciem sie z platformy podczas roziadunku.
W trakcie podtaczania i odtgczania haka od elementu nosnika
nalezy zachowaé szczegdlng ostrozno$c.

/N uwaca

Przed demontazem maszyny z platformy nosnika nalezy catko-
wicie oprozni¢ zbiornik materiatu do posypywania oraz zbiorniki
solanki.

sie nog przednich (4) i zatrzyma¢ pojazd.

» ZablokowaC potozenie nég podporowych (4)
przektadajgc sworznie po obu stronach ma-
szyny z otworu (ll) do otworu (I). W razie po-
trzeby dostosowac wysokos¢ nog przednich do
wysokosci platformy tadunkowej nosnika. W tym
celu nalezy odbezpieczy¢ zawleczki (3), wyjgc
sworznie (2), wyregulowac¢ nogi i ponownie za-
bezpieczy¢ sworznie.

* QOdtgczy¢ zawiesie pasowe (6) zakonczone
hakiem (5) od elementu nosnika (np. zaczepu
tylnego) (rysunek 5.1).

* Opusci¢ platforme fadunkowg nosnika do mo-
mentu az jej tylna czes¢ znajdzie sie kilka cen-
tymetréw ponizej ramy posypywarki i odjechac
nosnikiem.

1.2.4.470.09.1.PL
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Rozdziat 6 Przeglady okresowe, obstuga techniczna

6.1 HARMONOGRAM PRZEGLADOW OKRESOWYCH

Tabela 6.1. Przewidywane przeglady okresowe maszyny

Przeglad Opis Przeglad wykonuje

Przeglad wykonywany codziennie przed pierwszym uruchomieniem lub . )
A oo ) ) ) Uzytkownik.
co 10 godzin ciggtej pracy w trybie zmianowym.

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 50 godzin pracy maszyny. Przed
B rozpoczeciem pracy nalezy wykonac rowniez wszystkie czynnosci zwig- | Uzytkownik.
zane z przegladem codziennym.

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 250 godzin pracy maszyny.
(lub co 12 miesiecy w zalezno$ci co nastgpi pierwsze) , ,
C i . o i . | Serwis gwarancyjny.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy wykonac¢ réwniez wszystkie czynnosci

zwigzane z przegladem co 50 godzin pracy.

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 500 godzin pracy maszyny ) i
D . o . Serwis gwarancyjny.
(lub co 12 miesigecy w zalezno$ci co nastgpi pierwsze)

E Przeglad wykonywany kazdorazowo co 4 lata uzytkowania maszyny. Serwis gwarancyjny.
F Przeglad wykonywany w zaleznosci od zapotrzebowania. Uzytkownik.
G Przeglad wykonywany raz w roku, zaraz po zakonczeniu sezonu Uzytkownik.

W okresie gwarancyjnym przeglady C, D, E wykonuje

serwis gwarancyjny. Po uptywie gwarancji zaleca & N|EBEZP|ECZENSTWO
sie aby wykonywane byly przez wyspecjalizowane
warsztaty naprawcze. Przed rozpoczeciem przegladu upewnic sig, czy maszyna jest
zabezpieczona przed nieupowaznionym wigczeniem.

Przeglady A, B, F, G wykonuje operator maszyny

zgodnie z zatozonym harmonogramem.
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Rozdziat 6

Tabela 6.2. Harmonogram przeglgdéw maszyny

Opis czynnosci

Kontrola rolek i tasmy przenosnika

Kontrola napiecia i regulacja tasmy przenosnika

e

Kontrola szczotek tasmy przenosnika

e

Wymiana szczotek tasmy przenosnika

Kontrola tarczy rozsiewajgcej

Kontrola instalacji hydraulicznej

Kontrola instalacji elektrycznej

Kontrola dokrecenia potgczen Srubowych

Czyszczenie filtra solanki

o

Wymiana filtra oleju hydraulicznego (wyposazenie dodatkowe)

Kontrola poziomu oleju w przekfadni napedu przenosnika

o)

Wymiana oleju w przektadni napedu przenosnika

Wymiana przewodow hydraulicznych

Przeglad posezonowy

Smarowanie — wg oddzielnego harmonogramu

™ - lub co 12 miesiecy w zaleznosci co nastgpi pierwsze
@ - nie rzadziej niz raz w miesigcu
A,B,C,D,E,FG - rodzaj przeglgdu (patrz Tabela 6.1)

PRONAR HPT70
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6.2 KONTROLAROLEK | TASMY PRZENOSNIKA

Kontrole prowadzania tasmy przenosnika nalezy
przeprowadzi¢ z zachowaniem nalezytej ostroznosci
i zachowaniu bezpiecznej odlegtosci od pracujgce;j
maszyny. Kontrola polega na sprawdzeniu czy tadma
przenosnika bedgca w ruchu nie ma tendencji do prze-
suwania sie w kierunkach bocznych. Jezeli tak sie
dzieje, nalezy w pierwszej kolejnosci upewni¢ sie czy
rolki (napedowa i napinajgca) sg czyste.

Codziennie w sezonie pracy maszyny nalezy kontro-
lowac czystosé rolek ze szczegdlnym uwzglednieniem
miejsc spietrzania sie rozsypywanego materiatu
po wewnetrznej stronie tasmy transportowej przy rolce
napinajgce;j.

Kontrole czystosci i ewentualnie czyszczenie rolek
mozna przeprowadzi¢ wylgcznie przy wytgczonym na-
pedzie przenosnika. Po tym zabiegu nalezy ponownie
sprawdzi¢ poprawno$¢ prowadzenia tasmy przeno-
$nika. Jezeli tasma nadal ma tendencje do przesu-
wania sie w bok nalezy przeprowadzi¢ regulacje rolek.

/N uwaca

Nalezy pamieta¢ o regularnej kontroli czystosci przeno$nika
maszyny. Zanieczyszczone rolki sg najczestsza przyczyng
uszkodzen tasmy i fozysk.

Codziennie kontrolowa¢ prowadzenie tasmy przenosnika. Je-
zeli taSma nie przesuwa sie centralnie po rolkach (napedowej i
napinajacej), to konieczna jest jej regulacja.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Kontrole prowadzenia tasmy przeno$nika przeprowadza sie na
postoju przy wiaczonym napedzie przeno$nika. Podczas kon-
troli zachowa¢ szczegolng ostroznosé.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Kontrole czystosci i czyszczenie rolek taSmy przeno$nika nale-
zy przeprowadza¢ wylacznie przy wylaczonym napedzie prze-
no$nika.

J.2.4470.04.1.PL
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Rozdziat 6

6.3 REGULACJAROLEK | TASMY PRZENOSNIKA

Podczas normalnej eksploatacji maszyny tasma prze-
nos$nika ma tendencje do wydtuzania sie. Jest to zja-
wisko normalne. Nalezy regularnie kontrolowaé po-
prawnos$c¢ pracy przenosnika.

W przypadku, gdy tasma przenos$nika slizga sie po rolce
napedowej nalezy przeprowadzi¢ regulacje napiecia.
W przypadku, gdy tasma nie przesuwa sie centralnie
po rolkach nalezy przeprowadzi¢ regulacje rolek

przenos$nika.

REGULACJA NAPIECIA TASMY PRZENOSNIKA
Napinanie tasmy mozna przeprowadzaé przy wytg-
czonym napedzie przenosnika. Do napinania tasmy
stuzg Sruby (1) i (2) umieszczone na przedniej Scianie
zbiornika (rysunek 6.1). Obraca¢ obie Sruby (1) i (2)
w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara. Aby
unikng¢ przesuniecia tasmy do jednej z krawedzi rolki,

470-J.01-1

Rysunek 6.1
(1)(2) sruby regulacyjne

Regulacja rolki napinajgce;j
(3) pokrywa

& NIEBEZPIECZENSTWO

Regulacje taSmy przeprowadza si¢ na postoju przy wigczonym
napedzie przenosnika. Podczas regulacji zachowac szczegol-
ng ostroznos¢.

(4) $ruba M8x30

(5) wspornik mocujgcy

/N uwaca

Nadmierne napiecie tasmy moze by¢ przyczyng uszkodzenia
tozysk oraz samych rolek.

PRONAR HPT70 6.5
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obie $ruby obrdcic¢ o jednakowsq ilos¢ obrotow.
REGULACJA ROLKI NAPINAJACEJ PRZENOSNIKA
Przed rozpoczeciem regulacji (rysunek 6.3) nalezy po-
luzowac srube 4 obréci¢ do gory wspornik (5) i zdjgc
pokrywe (3).
* Uruchomi¢ zasilanie hydrauliczne posypywarki.
* Na panelu sterowania w menu ,Liczniki” wigczy¢
funkcje ,Wytadunek”.

Szczegdétowy opis podano w rozdziale
WYLADUNEK.

» Tasme ustawia sie podczas pracy przenosnika

za pomocg $rub napinajgcych (1) i (2) umiesz-

czonych na przedniej $cianie zbiornika.

W nowych posypywarkach i podczas wymiany taSmy przeno-
Snika naprezenie nalezy regulowa¢ momentem 20Nm, nato-
miast podczas normalnego uzytkowania regulacje przeprowa-
dza¢ momentem 10Nm.

Regulacje wykonuje sie tylko z jednej strony przeno-
$nika (rysunek 6.2), za pomocg s$ruby (2) zmieniajgc
potozenie wspornika przektadni napedu rolki.

* Uruchomi¢ naped hydrauliczny.

* Na panelu sterowania w menu ,Liczniki” wigczy¢

funkcje ,Wytadunek”.

.

i

| /

|

[

\

14

Ll

Rysunek 6.2  Regulacja rolki napedowej
(1) nakretka blokujgca (2) Sruba regulacyjna

W zalezno$ci od przesuniecia tasmy
nalezy odpowiednio dobra¢ kierunek
obrotu Srub napinajgcych (1) i (2).

* Podczas regulacji wykona¢ po jednym obrocie
kazdej ze Srub, odczekaé¢ chwile i sprawdzi¢
efekt. Czynnos$¢ powtarzaé, az tasma bedzie
poruszac sie centralnie po rolce.

REGULACJA ROLKI NAPEDOWEJ PRZENOSNIKA
Jezeli tasma pracuje przy jednej z krawedzi rolki nape-

dowej przenosnika nalezy odpowiednio ustawi¢ rolke.

Szczegbétowy opis podano w rozdziale
WYLADUNEK.

* Poluzowac nakretki (1) i za pomocg $ruby regu-

lacyjnej (2) ustawi¢ tasme na srodku rolki.

Podczas regulacji wykonac jeden obrot
Sruby (2), odczekac chwile i sprawdzic¢
efekt. Czynno$¢ powtarzacé, az tasma
bedzie poruszac sie centralnie po rolce.

» Po zakonczeniu regulacji wytgczy¢ naped prze-

nosnika i dokreci¢ nakretki (1).
J.2.4.470.05.1.PL
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6.4 KONTROLAIWYMIANA SZCZOTEK TASMY PRZENOSNIKA

470-J.03-1

Rysunek 6.3  Wymiana szczotek tasmy przenosnika
(1) szczotka (2) listwa dociskowa (3) Sruba (4) nakretka (5) podktadka

Przeno$nik tasmowy wyposazony jest w dwie szczotki & NIEBEZPIECZENSTWO

umieszczone pod tasmag przy rynnie zasypowe;.

Przed rozpoczeciem kontroli lub wymiany szczotek przeno$ni-
ka nalezy wytaczy¢ naped posypywarki, kabine pojazdu zabez-

Szczotki stuzg do zgarniania resztek materiatu rozsie-

wanego z tasmy przenosnika. Okresowo nalezy kon- pieczy¢ przed dostepem 0sob niepowotanych.
trolowac stopien zuzycia szczotek. Szczotki powinny

by¢ docisniete do dolnej strony tasmy na catej jej sze-

rokosci. W przypadku stwierdzenia zuzycia szczotek

nalezy je wymienié na nowe. Regularnie kontrolowac stan szczotek pod taSma przeno$nika.
WYMIANA SZCZOTEK TASMY PRZENOSNIKA W pr_zypadklu slt'wierdzenia nadmiernego zuzycia szczotek na-
7diag listwe docisk 2) odkrecaiac Sruby (3 lezy je wymienic.
j.ac Istwe dociskowa (2) odkrecajac Sru y (3). Kontrole szczotek przeprowadzaé nie rzadziej niz raz na mie-
*  Wyja€ zuzyta lub uszkodzong szczotke (1) i za- siac W Sezonie pracy maszyny.

stgpi¢ nowg (rysunek 6.3).

» Szczotke ustawi¢ réwnolegle do tasmy.

» Catos¢ zmontowac¢ w odwrotnej kolejnosci.

Przeno$nik taSmowy wyposazony jest w dwie wymienne
szczotki techniczne o diugoci L= 410 mm (nr katalogowy
STL4999-255662), umieszczone pod rolka napedowa.

+ W ten sam sposéb wymieni¢ drugg szczotke.

J.2.4.415.06.1.PL
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6.5 KONTROLATARCZY ROZSIEWAJACEJ

470-J.04-1

Rysunek 6.4  Wymiana topatek tarczy mechanizmu wysiewajgcego
(1) topatka (2) $ruba (3) nakretka

Stan techniczny topatek tarczy mechanizmu wysiewa-
jacego nalezy kontrolowac¢ okresowo zwracajgc uwage
na uszkodzenia mechaniczne, nadmierne zuzycie

i kompletnos¢ elementoéw mocujgcych.

Tabela 6.3. Wykaz elementéw  roboczych tarczy

rozsiewajacej

(4) podktadka

WYMIANA LOPATEK TARCZY ROZSIEWAJACEJ

Odkrecic nakretki (3).

Wyjaé sruby (2) i podktadki (4).

Wymieni¢ topatki (1) na nowe, sprawdzi¢ stan
Srub i nakretek w razie koniecznosci wymienic.

Montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Kontrole i wymiane fopatek tarczy rozsiewajacej przeprowa-
dzaé tylko przy wytacznej i zabezpieczonej maszynie.

llosé
LP. Nazwa / Nr katalogowy
[szt]
1 topatka / 402-005-000801 6
2 Sruba / 324-500-001312 12
3 Nakretka / 324-200-000411 12
4 Podktadka / 324-300-000274 12

J.24.415.07.1.PL
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6.6 KONTROLAINSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Do obowigzkéw uzytkownika, zwigzanych z obstugg
instalacji hydraulicznej zalicza sie:

« kontrola wzrokowa szczelnosci pomp, silnikow

i potgczen hydraulicznych,

* kontrola stanu technicznego przewodow,

» kontrola wzrokowa ztgcz hydraulicznych.
Instalacja hydrauliczna powinna by¢ catkowicie
szczelna. W przypadku nieszczelnosci, ktéra wy-
stgpita na uszczelniaczach pomp i silnikéw nalezy
wymieni¢ uszkodzone uszczelniacze. Jezeli niesz-
czelno$¢ pojawita sie na zigczach nalezy probowaé
dokreci¢ ztgcze. Momenty dokrecania przewodow
hydraulicznych podane sg w tabeli ,Momenty dokre-
cania koncéwek przewoddéw hydraulicznych”. Jezeli
nieszczelnos¢ na ztgczach nie zostata zlikwidowana,
nalezy wymieni¢ przewodd, zigczke i uszczelnienia
(w zaleznosci od miejsca wycieku). Wycieki oleju hy-
draulicznego mogg wystgpi¢ rowniez na przewodach
gumowych w wyniku rozwarstwienia sie lub przetarcia.
Przewdd nalezy wymieni¢ na nowy.

W przypadku kontaktu oleju ze skorg nalezy miejsce
kontaktu przemy¢ wodg z mydiem. Nie nalezy sto-
sowac¢ rozpuszczalnikébw organicznych (benzyna,
nafta). Zabrudzone ubranie nalezy zdjg¢, aby zapobiec
przedostania sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie sie
do oczu, nalezy przemy¢ je bardzo duzg iloscig wody,
a w przypadku wystgpienia podraznienia skontaktowaé
sie z lekarzem.

Rozlany olej nalezy natychmiast zebra¢ i umiesci¢
w oznakowanym, szczelnym pojemniku. Zuzyty olej
nalezy przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg
lub regeneracjg olejow.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw instalacji
hydraulicznej. Wszelkie naprawy instalacji hydraulicznej mogq
by¢ wykonywane jedynie przez odpowiednio wykwalifikowane
0soby.

/N uwaca

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonac kontroli wzrokowej
elementow instalacji hydraulicznej.

A NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowaé odpo-
wiednie $rodki ochrony osobistej tj. odziez ochronng, obuwie,
rekawice, okulary. Unika¢ kontaktu oleju ze skéra.

/N uwaGa

Zabrania sie uzytkowania maszyny z niesprawng, instalacja
hydrauliczng,

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wyso-
kim cisnieniem.

Regularnie kontrolowac stan techniczny pofaczen oraz przewo-
déw hydraulicznych.

Instalacja hydrauliczna zostata fabrycznie napefniona olejem
hydraulicznym L-HL-32.

A NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku
wegla (CO2), piang lub parg gasnicza. Do gaszenia nie uzywac
wody!

Instalacja hydrauliczna nie wymaga odpowietrzania podczas
normalnej eksploatacji maszyny.

Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolo-
wany na biezaco podczas uzytkowania maszyny.

J.2.4.415.08.1.PL
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6.7 KONTROLAINSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

Tabela 6.4. Bezpieczniki i przekazniki
Oznaczenie
Nazwa Rodzaj
(rysunek 6.5)
1 Bezpiecznik zasilania panelu sterowania MINIVAL 5A
Bezpiecznik zasilanie modutu rozszerzen oraz czujnikow
2 MINIVAL 3A
(RCE12-4/22)
3 Bezpiecznik zasilania sterownika gtéwnego (RC2-2/21) MINIVAL 3A
Bezpiecznik zasilania modutu rozszerzen oraz przekaznikow
4 MINIVAL 20A
(RCE12-4/22)
5 Bezpiecznik zasilania sterownika gtéwnego (RC2-2/21) MINIVAL 3A
6 Bezpiecznik zasilania czujnikéw (RC2-2/21) MINIVAL 3A
7 Bezpiecznik zasilania czujnikéw (RCE12-4/22) MINIVAL 2A
Bezpiecznik zasilania przekaznikow rozruchu i gaszenia silnika
8 . ) MINIVAL 15A
(tylko w posypywarkach z silnikiem spalinowym)
P1, P2 Przekaznik elektrycznego sitownika regulacji kierunku rozrzutu Micro 280 10/15A 24V
P3 Przekaznik lampy tylnej Micro 280 15A 24V
P4 Przekaznik lampy btyskowej Micro 280 15A 24V
Przekaznik rozruchu silnika )
R1 o ) Micro 280 15A 24V
(tylko w posypywarkach z silnikiem spalinowym)
Przekaznik gaszenia silnika )
R2 o ) Micro 280 15A 24V
(tylko w posypywarkach z silnikiem spalinowym)
Przekaznik zasilania zaworu odcigzajgcego )
R3 Micro 280 15A 24V

(tylko w posypywarkach z silnikiem spalinowym)

470-J.05-1

Rysunek 6.5
(P1-P4) przekazniki

Bezpieczniki i przekazniki

1-8 bezpieczniki

6.10
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& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw instalacji
elektrycznej. Wszelkie naprawy instalacji elektrycznej mogq
by¢ wykonywane jedynie przez odpowiednio wykwalifikowane
0soby.

Obstuga instalacji elektrycznej sprowadza sie do okre-
sowej kontroli dziatania uktadu sterowania, a takze in-
stalacji o$wietleniowe;.

W przypadku przepalenia zaréwki w lampie ostrze-
gawczej lub w przeciwmgielnej nalezy je wymienic.
Wykaz zaréwek przedstawia tabela ,Wykaz elementow
oswietlenia”.

W przypadku awarii uktadu elektrycznego nalezy
sprawdzi¢ bezpieczniki. Bezpieczniki i przekazniki
znajdujg sie w obudowie bloku hydraulicznego
pod pokrywg. Uszkodzony bezpiecznik nalezy wy-
ciggna¢ z obudowy i zastgpi¢ nowym. Wykaz bezpiecz-
nikow i przekaznikow przedstawia rysunek i tabela

L,Bezpieczniki i przekazniki”

Tabela 6.5. Wykaz elementow oswietlenia
. . .| llose
Typ lampy Typ zaréwki
[szt.]
Lampa ostrzegawcza H1
btyskowa ' 1
70W 24V
2RL-007 550-021
Lampa przeciwmgielna
PE . BA15S
M56 czerwona 1
P21W 24V
56/03/01

/N uwaca

Przed rozpoczeciem pracy przy instalacji elektrycznej nalezy
odtaczy¢ maszyne od zrédta zasilania (przewdd zasilajacy od
nosnika .

J.2.4.470.09.1.PL
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6.8 KONTROLA DOKRECENIA POtACZEN SRUBOWYCH

Podczas prac konserwacyjno-naprawczych nalezy
stosowac odpowiednie momenty dokrecania potgczen
srubowych, chyba ze podano inne parametry dokre-
cania. Zalecane momenty dokrecania najczesciej
stosowanych potgczen Srubowych przedstawiono
w tabeli. Podane wartosci dotyczg Srub stalowych nie
smarowanych.

W  przypadku koniecznosci wymiany elementow
ztgcznych (Sruba, nakretka), najmniejszg dopusz-
czalng klasg wytrzymatosci jest klasa 8.8. Zabrania sie

stosowania potaczen Srubowych o nizszych parame-

trach wytrzymatosciowych.

\

@

\ 8.8 /

D.3-1

Rysunek 6.6  Sruba z gwintem metrycznym
(8.8) klasa wytrzymatoSci (d) $rednica gwintu

Tabela 6.6. Momenty dokrecania potgczen srubowych
8.8 10.9 A2-70
Gwint
M [Nm]

M6 10 15 7
M8 25 36 17
M10 49 72 33
M12 85 125 57
M14 135 200 91
M16 210 310 140
M20 425 610 273
M24 730 1050 472
M27 1150 1650 682
M30 1450 2100 930

J.24.41510.1.PL
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6.9 CZYSZCZENIE FILTRA SOLANKI

. Obstuga ukfadu zraszania solankg polega na okre-
WSKAZOWKA sowym czyszczeniu filtra, kontroli dziatania i szczel-

Przed napefnieniem zbiornikow solankg nalezy kazdorazowo nosci uktadu.

sprawdzié i w razie koniecznosci dokreci¢ $ruby mocujace CZYSZCZENIE FILTRA SOLANKI
zbiorniki do ramy. + Ustawi¢ zawor w pozycji (A) ,napetnianie/
Zaleca sie utrzymywanie takiego poziomu solanki aby pompa opréznianie’.

caly czas byta napetniona roztworem. Zapobiega to korozji
wewnetrznych czesci pompy, a takze utatwia zassanie ptynu
podczas rozpoczecia zraszania.

Czyszczenie wkiadu filtra solanki przeprowadzaé nie rzadziej * Zatozy¢ wktad i zakreci¢ obudowe filtra (4).

niz raz na miesigc W sezonie pracy maszyny. + Ustawic¢ zawor w pozycji (B) ,zraszanie solankg”.
Filtr uktadu zraszania solankg wyposazony jest we wkiad siat-
kowy wielokrotnego uzytku nr. katalogowy C00100036. W przy-
padku uszkodzenia wkfadu nalezy go zastapi¢ nowym.

» Odkreci¢ obudowe (4) filtra.
*  Wyjac wkiad filtrujgcy (3) i przemy¢ w wodzie.

470-J.07-1

Rysunek 6.7  Czyszczenie filtra solanki
(1) filtr solanki (2) zawor (3) wktad siatkowy filtra (4) obudowa filtra
(A) zawor w pozycji ,napetnianie / opréznianie” (B) zawor w pozycji ,zraszanie solankg”

J.24.470.15.1.PL
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6.10 WYMIANA FILTRA OLEJU

Posypywarka moze by¢ dodatkowo wyposazona w ci-
Snieniowy filtr oleju umieszczony na linii zasilania hy-
draulicznego. Wkiad filtra oleju podlega okresowej
wymianie.

Wymiana wkiadu filtruigcego w okresie gwaran-
cyjnym moze by¢ wykonywana jedynie przez serwis
gwarancyjny.

Aby wymieni¢ wktad filtra oleju nalezy:

Uktad hydrauliczny odpowietrza sie samoczynnie

W czasie pracy maszyny.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem prac z instalacja hydrauliczng nalezy
odfgczy¢ maszyne od zasilania hydraulicznego oraz zreduko-
wac cinienie resztkowe w uktadzie.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac zwigzanych instalacjg hydrauliczng nalezy sto-

Odblokowa¢ zaczepy i otworzy¢ tylng ostone. sowac odpowiednie $rodki ochrony osobistej tj. odziez ochron-
Odkreci¢ pokrywe filtra oleju. na, obuwie, rekawice, okulary. Unika¢ kontaktu oleju ze skora.

Wyjaé wkiad filtrujacy.
Powierzchnie uszczelki posmarowac olejem.

Zatozy¢ nowy wkiad filtrujgcy i zakreci¢ obudowe

filtra. W ukfadzie hydraulicznym zastosowano wymienny wktad filtru-
jacy nr kat. CCH306FS1
Wktad filtra oleju nalezy wymieni¢ co 500 godzin lub raz w roku.)

C——0 )

i

470-J.08-1

Rysunek 6.8  Wymiana filtra oleju (wyposazenie dodatkowe)
(1) obudowa filtra oleju (2) wymienny wkiad filtra

J.2.4470.16.1.PL
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6.11 KONTROLA POZIOMU |
NAPEDU PRZENOSNIKA

WYMIANA OLEJU W PRZEKLADNI

T—
—_—

470-J.09-1

Rysunek 6.9 Kontrola i wymiana oleju w przekfadni
(1) korek wlewu oleju (2) korek spustowy

Obstuga przektadni napedu przenosnika tasmowego
polega na okresowej kontroli i wymianie oleju (rysunek
6.16). Dostep do przektadni przenosnika mozliwy jest
po otwarciu pokrywy z tytu maszyny.
KONTROLA POZIOMU OLEJU
« Ustawi¢ maszyne w poziomie.
« Odkreci¢ korek kontrolny (3).
* Poziom oleju powinien siega¢ dolnej krawedzi
otworu korka kontrolnego (3).
» W razie koniecznosci uzupetnic olej przez otwor
wlewu (1) do wymaganego poziomu.
WYMIANA OLEJU
* Odkreci¢ korek wlewu (1).
*  Wykreci¢ korek spustowy (2) i spusci¢ olej do
wczes$niej przygotowanego naczynia.
» Zakreci¢ korek spustowy (2) i wla¢ swiezy olej
przez otwor korka (1).
» Sprawdzi¢ drozno$¢ odpowietrznika w korku (1)

w razie koniecznosci oczyscic.

(3) korek kontrolny

» Zakrecic¢ korek wlewu (1).

Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do punktu zajmujgcego
sie utylizacjg lub regeneracjg olejéw.

W przypadku zauwazenia wycieku, nalezy doktadnie
skontrolowa¢ uszczelnienie i sprawdzi¢ poziom oleju.
Praca przekfadni z niskim poziomem Ilub brakiem
oleju moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia jej
mechanizmow.

Naprawa przektadni w okresie gwarancyjnym moze

by¢ wykonywana jedynie przez serwis gwarancyjny.

WSKAZOWKA

Olej w przektadni napedu przeno$nika tasmowego zaleca sie
kontrolowaC przed rozpoczeciem sezonu pracy oraz co 250
godzin pracy. Wymiane oleju przeprowadza sie co 500 godzin
pracy lub po roku w zalezno$ci od tego co nastgpi wczesniej
oraz podczas naprawy przektadni.

Do smarowania przektadni napedu przeno$nika taSmowego
stosuje sie olej przektadniowy klasy SAE 90 EP wilosci 0,6 L

\(Iitra). )

J.24.41517.1.PL
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6.12 WYMIANA PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy wymieniac co ~ Tabela6.7.  Momenty dokrecania koricowek przewodow

4 lata, bez wzgledu na ich stan techniczny. Zaleca sie, hydraulicznych
aby wymian zostata powierzona wyspecjalizowanym Rozmiar przewodu Moment
warsztatom. DN [Nm]
Informacje dotyczace przewoddéw hydraulicznych 5 30°50
znajdujg sie w katalogu czes$ci zamiennych.
8 30+50
A UWAGA 10 50+70
) 13 50+70
Elastyczne przewody hydrauliczne ze wzgledu na charakter
pracy i materiat (starzenie, wysokie ciénienie, zmienno$¢ ob- 16 70+100
cigzen) musza by¢ wymieniane co 4 lata. 20 70+100
25 100+150
A NIEBEZPIECZENSTWO 32 150+200

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw instalacji
hydraulicznej. Wszelkie naprawy instalacji hydraulicznej mogg
by¢ wykonywane jedynie przez odpowiednio wykwalifikowane
0soby.

J.2.4470.18.1.PL

6.16 PRONAR HPT70



Przeglady okresowe, obstuga techniczna

Rozdziat 6

6.13 PRZEGLAD POSEZONOWY

Eksploatacja posypywarki w sezonie zimowym najcze-
Sciej nie jest dtuga, ale intensywna, a po niej nastepuje
diugotrwaty postdj maszyny.
Przeglad posezonowy, wykonany od razu po zakoh-
czeniu prac zwigzanych z zimowym utrzymaniem drég,
pozwoli utrzymaé maszyne w najlepszej sprawnosci
technicznej przed kolejnym sezonem roboczym.
Przeglad ten obejmuje nastepujgce zagadnienia:
s Czyszczenie maszyny,
* konserwacja maszyny,
« zabezpieczenie maszyny.
ZAKRES CZYNNOSCI
» Dokfadnie oczysci¢ i umy¢ maszyne.
Patrz CZYSZCZENIE MASZYNY, CZYSZ-
CZENIE FILTRA SOLANKI.
« Skontrolowa¢ calg maszyne, przeprowadzic¢

ogledziny stanu technicznego poszczegdlnych
elementéw. Zuzyte Ilub uszkodzone nalezy

naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe.

Ubytki powtoki lakierniczej trzeba oczysci¢ z rdzy
i brudu, starannie odttusci¢, a nastepnie zakon-
serwowac, nanoszgc na powierzchnie robocze
Srodki o dziataniu antykorozyjnym.
Kazdorazowo po myciu wykonaé smarowanie

i konserwacje maszyny.

Przesmarowa¢ maszyne wg harmo-
nogramu oraz pokry¢ cienkg warstwg
smaru lub innego $rodka konserwujgcego
wszystkie metalowe powierzchnie ktore
nie sg malowane (szczegdlnie elementy
robocze). Do konserwacji nie nalezy

uzywac zestarzatych olejow i smarow.

Zaleca sie aby maszyna byfta przechowywana
w pomieszczeniu zamknietym lub zadaszonym.
Patrz PRZECHOWYWANIE.

J.24.470.19.1.PL
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6.14 CZYSZCZENIE MASZYNY

* Czysci¢ maszyne w zaleznosci od zapotrzebo-

A NIEBEZPIECZENSTWO

wania. Przed wykorzystaniem myjki ci$nieniowej

zapozna¢ sig¢ z zasadg dziatania oraz zalece- Zapoznat si¢ z instrukcjg stosowania detergentow myjacych i
preparatow konserwujacych. Podczas mycia z uzyciem deter-
gentow stosowac odpowiednig odziez ochronng oraz okulary

chronigce przed odpryskami.

niami dotyczgcymi bezpiecznej eksploatacji tego

urzgdzenia.

* Przed rozpoczeciem mycia maszyne nalezy sta-

rannie oczyscic¢, z szczegélnym uwzglednieniem
miejsca spietrzania sie rozsypywanego mate-
rialu po wewnetrznej stronie tasmy transpor-
towej przy rolce napinajgce;.

Do mycia uzywac¢ wytgcznie czystej biezgcej
wody. Mozliwe jest stosowanie detergentow
czyszczgcych o neutralnym odczynie pH, ktore
nie dziatajg agresywnie na elementy konstruk-
cyjne maszyny.

Wykorzystanie myjek cisnieniowych zwieksza
skuteczno$¢ mycia, ale nalezy zachowaé
ostroznos$¢ podczas pracy. W trakcie mycia nie
nalezy zblizaé dyszy agregatu czyszczgcego
na odlegtos¢ mniejszg niz 50 cm od czyszczonej
powierzchni.

Temperatura wody nie powinna przekracza¢
55°C.

Nie kierowa¢ strumienia wody bezposrednio
na elementy instalacji i wyposazenie tj. zawory
sterujgce, tozyska, sitowniki hydrauliczne, wtyki
elektryczne oraz hydrauliczne, $wiatta, ztgcza
elektryczne, naklejki informacyjne i ostrze-
gawcze, tabliczke znamionowag, ztgcza prze-
wodow, punkty smarne, panele sterujgce, wy-
taczniki bezpieczenstwa itp.. Duze cisnienie
strumienia wody moze spowodowaé przenik-
niecie wody i w efekcie uszkodzenie mecha-
niczne lub korozje.

Do czyszczenia i konserwacji powierzchni wyko-
nanych z tworzywa sztucznego uzywac czystej
wody lub specjalistycznych preparatow przezna-
czonych do tego celu.

Nie stosowaé rozpuszczalnikdw organicznych,
preparatbw nieznanego pochodzenia ani

innych substancji, ktére mogg spowodowac

/N uwaca

Pozostawienie resztek materialu zawierajacego sol powoduje
szybka korozje elementéw metalowych.

Odpowiednia konserwacja maszyny i jej wtasciwe przechowy-
wanie wptywajg na trwatos¢ sprzetu.

uszkodzenie powierzchni lakierowanej, gu-
mowej lub wykonanej z tworzywa sztucznego.
Zaleca sie wykonanie préby na niewidocznej po-
wierzchni w przypadku watpliwosci.
Powierzchnie zaolejone lub zattuszczone przez
smar nalezy oczys¢ przy pomocy benzyny eks-
trakcyjnej lub srodkoéw przeznaczonych do od-
ttuszczania, a nastepnie umy¢ czystg woda z do-
datkiem detergentu. Stosowac sie do zalecen
producenta preparatéw czyszczgcych.
Detergenty przeznaczone do mycia przecho-
wywacé w oryginalnych pojemnikach, ewentu-
alnie w pojemnikach zastepczych, ale bardzo
dokfadnie oznaczonych. Preparaty nie mogg
by¢ przechowywane w pojemnikach przezna-
czonych do magazynowania zywnosci i napojow
lub pojemnikach nieopisanych.

Dba¢ o czysto$¢ przewoddw elastycznych
oraz uszczelek. Tworzywa, z ktérych wy-
konane zostaty te elementy mogg by¢ podatne
na substancje organiczne i niektére detergenty.
W wyniku dtugotrwatego oddziatywania roznych
substancji, przyspiesza sie proces starzenia
oraz zwigksza sie ryzyko uszkodzenia. Elementy
wykonane z gumy zaleca sie konserwowac

przy pomocy specjalistycznych preparatéw

6.18 PRONAR HPT70
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po uprzednim doktadnym umyciu.

Elementy gumowe nalezy my¢ ciepta wodg
z mydtem lub w 10-proc. mieszaninie spirytusu
glicerynowego. Mozna réwniez uzywac ptynnego
amoniaku (nie uzywa¢ do mycia oleju nape-
dowego, benzyny, terpentyny lub podobnych
rozpuszczalnikow).

tancuchy czysci¢ szczotkg z uzyciem nafty,
konserwowa¢ smarem grafityzowanym roz-
cienczonym naftg lub benzyng ekstrakcyjng,

naktadajgc mieszanine pedzlem na ogniwa
tancucha.

Przestrzega¢ zasad ochrony s$rodowiska, ma-
szyne my¢ w przeznaczonych do tego miejscach.
Mycie oraz suszenie maszyny musi odbywac sie
przy temperaturze otoczenia powyzej 0°C.
Czesci elektroniczne i panel sterowania czysci¢
tylko miekkg szmatka.

Kazdorazowo po myciu wykona¢ smarowanie

i konserwacje maszyny.
J.24.41519.1.PL
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6.15 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy starannie
oczysci¢ (Patrz CZYSZCZENIE MASZYNY)

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowaé catg ma-
szyne, przeprowadzi¢ ogledziny stanu tech-
nicznego poszczegolnych elementow. Zuzyte
lub uszkodzone elementy nalezy naprawi¢ lub
wymieni¢ na nowe.

W przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej
uszkodzone miejsca nalezy oczyscic¢ z rdzy, od-
ttusci¢ i zabezpieczy¢ przy pomocy farby pod-
ktadowej, a po jej wyschnieciu pomalowac¢ farbg
nawierzchniowg zachowujgc jednolity kolor
i rownomierng grubos¢ powtoki ochronnej. Do
czasu pomalowania uszkodzone miejsca mozna
pokry¢ cienkg warstwg smaru lub antykorozy-
jnego preparatu.

Zbiornik posypywarki powinien by¢ oprozniony
i zakryty plandeka.

Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez
diuzszy okres czasu, nalezy zabezpieczy¢ jg

przed wptywem czynnikow atmosferycznych,

zwlaszcza tych ktére wywotujg korozje stali,
dziatajg agresywnie na powloke antykoro-
zyjng i przyspieszajg starzenie przenosnika
tadmowego.

W przypadku dtuzszego postoju przesmarowacé
wszystkie elementy bez wzgledu na okres ostat-
niego zabiegu.

Zaleca sie aby maszyna byfta przechowywana
w pomieszczeniu zamknietym lub zadaszonym
(chtodnym i suchym), w ktérym nie jest narazona
na dziatanie promieni stonecznych i z dala od
urzgdzen grzewczych.

Poluzowac¢ na napinaczu tasme przenos$nika.
Maszyne na okres przechowywania nalezy tak
zabezpieczy¢, aby elementy robocze i przewody
hydrauliczne (szczegdlnie elastyczne) nie pozo-
stawaty pod cisnieniem.

W trakcie dtuzszego postoju odigczy¢ panel
sterowania. Ztgcze elekiryczne zabezpieczy¢

pokrywka.

J.2.4470.20.1.PL
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6.16 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tabela 6.8.

Usterki i sposoby ich usuwania

Usterka (Alarm)

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Panel sterowania nie
dziata

Wytgczony wytgcznik gtéwny

Wigczy¢ wytgcznik gtdéwny zasilania

Odtgczony przewaod elektryczny od
panelu sterowania

Podtgczy¢ zasilanie panelu sterowania

Przepalony bezpiecznik

Wymienic

Brak kontaktu w ztgczach elektrycznych

Oczysci¢ lub wymienic ztgcze

Nie dziata przenosnik
tasmowy lub porusza sie

nierbwnomiernie

Zbyt niski poziom oleju w ukfadzie hy-
draulicznym nosnika

Sprawdzi¢, w razie koniecznosci uzupet-
ni¢ poziom oleju

Poslizg na rolce napedowej spowodo-
wany zbyt luzng tasma

Wyregulowac¢ zgodnie z instrukcjg

Uszkodzona instalacja hydrauliczna

Wykona¢ naprawe *

Uszkodzona przektadnia napedu tasmy
przenosnika

Wykonac¢ naprawe *

Uktad hydrauliczny dziata
nieprawidtowo

Zbyt niski poziom oleju w uktadzie hy-
draulicznym nosnika

Sprawdzi¢, w razie koniecznosci uzupet-
ni¢ poziom oleju

Przeciek w uktadzie hydraulicznym

Sprawdzi¢ i usung¢ usterke

Tarcza rozsiewajgca pra-
cuje nieprawidtowo

Patrz ,Uktad hydrauliczny dziata niepra-
widtowo”

Patrz ,Uktad hydrauliczny dziata niepra-
widtowo”

Uszkodzony silnik hydrauliczny napedu
tarczy rozsiewajgcej

Wykona¢ naprawe *

Nie dziata uktad zrasza-
nia solankg

Zbyt niski poziom solanki w zbiornikach

Sprawdzi¢ poziom solanki na wskazniku,
uzupetnié.

Zawor solanki ustawiony w pozycji ,na-
petnianie/opréznianie”

Zawor ustawi¢ w pozycji ,zraszanie so-
lankg”

Zbyt niski poziom oleju w uktadzie

Sprawdzi¢, w razie koniecznosci uzupet-
ni¢ poziom oleju w instalacji nosnika

Przeciek w uktadzie hydraulicznym

Sprawdzi¢ i usung¢ usterke

Zatkany filtr solanki

Sprawdzi¢, w razie koniecznosci oczysci¢

Uszkodzony naped pompy solanki

Wykonac¢ naprawe *

Przeciek w uktadzie hydraulicznym

Sprawdzi¢ i usung¢ usterke

Oswietlenie nie dziata

Przepalona zaréwka

Wymienié

Uszkodzony przekaznik

Wymieni¢
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Rozdziat 6 Przeglady okresowe, obstuga techniczna

Usterka (Alarm) Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Ustawi¢ przestone przenosnika zgodnie
Nieprawidtowe nastawy maszyny z rodzajem materiatu, wykonac¢ probe i
skorygowac wartosci nastaw.

. ) Nieprawidtowo ustawiony sitownik elek- L - . .
Nieprawidtowy rozrzut . Sprawdzi¢ i ustawi¢ zgodnie z instrukcjg
tryczny kierunku rozrzutu

materiatu —
Uszkodzony przekaznik w skrzynce L
) ) ) Wymienic
bezpiecznikowej
Uszkodzone topatki tarczy rozsiewaja- L
Wymienic

cej

* w okresie gwarancyjnym kontrole i naprawe wykonuje serwis gwarancyjny

J.24.470.21.1.PL

6.22 PRONAR HPT70



Przeglady okresowe, obstuga techniczna Rozdziat 6

6.17 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

Tabela 6.9. Wykaz materiatéw eksploatacyjnych

Miejsce stosowania - nazwa llos¢ Numer / typ / norma

Przekfadnia redukcyjna - olej przektadniowy 0,6L SAE 90 EP

Instalacja hydrauliczna - ciSnieniowy filtr olej ktad
gl R u (W 1 szt. CCH306FS1

filtrujacy)
Uktad zraszania solanka - filtr (wktad siatkowy filtra) 1 8074008 (C00100036)
Smar staty - L T-43-PN/C-96134

J.24.415.22.1.PL
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ROZDZIAL 7

PLAN SMAROWANIA



Rozdziat 7

Plan smarowania

7.1 SMAROWANIE

Smarowanie maszyny nalezy wykonywaé zgodnie
z okreslonym harmonogramem lub kazdorazowo
po myciu maszyny bez wzgledu na czas ostatniego za-
biegu smarowania. Punkty smarne nalezy utrzymywac
w czystosci, poniewaz nadmiar srodka smarnego przy-
czynia sie do osiadania zanieczyszczen. Smarowanie
wykonaé przy uzyciu ogoélnodostepnych narzedzi
takich jak smarownice reczne, nozne, z napedem
pneumatycznym itp., ktére wypetnione sg zalecanym
Srodkiem smarnym.

Przed przystgpieniem do smarowania usungé¢ nadmiar
starego srodka smarnego oraz inne zanieczyszczenia.

Skontrolowaé smarowniczki oraz komplet zatyczek,

/N uwaca

Puste opakowania po smarze lub oleju nalezy utylizowa¢ zgod-
nie z zaleceniami producenta $rodka smarnego.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zabezpieczy¢ maszyne
przed przypadkowym uruchomieniem przez osoby trzecie.

w razie koniecznosci uzupetni¢ brakujace elementy.
Po zakonczeniu pracy, nadmiar smaru lub oleju
wytrzec.

L.2.4.415.01.1.PL
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Plan smarowania

Rozdziat 7

7.2 HARMONOGRAM SMAROWANIA

‘o)i))

)

22

470-L.01-1
Rysunek 7.1 Punkty smarne HPT70
Tabela 7.1. Harmonogram smarowania
. i Rodzaj srodka L
llo$¢ punktow Czestotliwos¢
LP. Punkt smarny smarnego .
smarnych smarowania
(patrz tabela 6.9)
tozysko watu napedowego przenosnika
A . y Pe gop 1 smar staty 20H
tasmowego
Punkt obrotu uktadu zasypowego 1 smar staty ™
C | Przektadnia napedu przenosnika 1 olej 1R

H - godzina | D - dzien | M - miesigc | R - rok |

L.2.4.470.02.1.PL
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