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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektore wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych ufatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc ich pracy, nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikaciji.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapozna¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i przestrzegac
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi pity do galezi
PRONAR GP200. Jezeli informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w peini
zrozumiate nalezy zwrdOci¢ sie 0 pomoc do punktu sprzedazy w ktérym maszyna zostata

zakupiona lub do Producenta.
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TELEFONY KONTAKTOWE
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SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i $rodkOw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

Z bezpieczehstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyrdznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZE NSTWO”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen

stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujgcych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia, ktdrych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem ,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sg wyréznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika na konieczno$¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre$¢ w instrukcji zostata wyrozniona znakiem:

Dodatkowe wskazOwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczgce obstugi

maszyny i wyréznione sg znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,WSKAZOWKA”.

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwroconego twarzg w kierunku jazdy

maszyny do przodu.






PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A
17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl

e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: |Pita do gatezi

Typ: GP200

Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Pita do gatezi PRONAR GP200

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan.

2013 -02- 04

Narew, dnia

Miejsce i data wystawienia Imig, naZWISlZZ/ J oby upowaznionej
stanowisko, podpis
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PRONAR GP200 ROZDZIAL 1

1.1 IDENTYFIKACJA

O PRONAR Sp. 200 O

g) e C €
uI Mickiewicza 10
PRONA
Nazwa|
Wl ® | Nrserylny_
Rok prod. a ®
Vesa [ ® kg
Ol © [O

RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamion  owej.

Pita do galezi PRONAR GP200 oznakowana zostata przy pomocy tabliczki znamionowej,
umieszczonej na korpusie. Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ numeréw
fabrycznych umieszczonych na maszynie z numerem wpisanym W KARCIE
GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy oraz w INSTRUKCJI OBSLUGI.

1.2



ROZDZIAL 1 PRONAR GP200

Znaczenie poszczegolnych pdl umieszczonych na tabliczce znamionowej (RYSUNEK 1.1)

przedstawia ponizsze zestawienie:

A - nazwa maszyny, B - typ/symbol maszyny
C - numer seryjny, D - rok produkcij,
E - masa catkowita [kg], F - znak Kontroli Jakosci,

G - nazwa maszyny, cigg dalszy

1.2 PRZEZNACZENIE

Pita do galezi PRONAR GP200 zostata skonstruowana zgodnie z obowigzujgcymi wymogami

bezpieczenstwa i normami maszynowymi.

UWAGA
Pita do gatezi PRONAR GP200 wspotpracuje z wysiegnikiem wielofunkcyjnym PRONAR

WWP600, WWP500, WWP500U lub WWP500UH.

Pita do gatezi PRONAR GP200 na wysiegniku wielofunkcyjnym WWP600 / WWP500 /
WWP500U / WWP500UH stuzy do przycinania gatezi drzew rosngcych wzdtuz drogi,
przycinania gatezi drzew w sadach i ogrodach, a takze przycinania krzakéw i zywoptotow.
Konstrukcja wysiegnika pozwala na wykonanie tych zabiegbw w trudno dostepnych

miejscach takich jak przydrozne rowy lub rowy melioracyjne za barierkami ochronnymi.

Transport ludzi, zwierzgt oraz innych materiatbw na pile do galezi jest zabroniony i
traktowany jako niezgodny z przeznaczeniem. W trakcie eksploatacji maszyny nalezy
stosowac sie do przepisdw ruchu drogowego oraz przepisow transportowych obowigzujgcych
w danym kraju, a kazde naruszenie tych przepiséw jest traktowane przez Producenta jako

uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem.

UWAGA

A Pity do gatezi nie wolno uzywac¢ niezgodnie z jej przeznaczeniem, a w szczegdlnosci:
» do przewozenia ludzi i zwierzat,

* do przewozu jakichkolwiek materiatéw lub przedmiotow.

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie wszystkie czynnosci zwigzane
z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z tym uzytkownik

zobowigzany jest do:

13




PRONAR GP200 ROZDZIAL 1

zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBSLUGI i stosowania sie do jej zalecen,
zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz bezpiecznej i prawidiowej
eksploatacii,

przestrzegania ustalonych planow konserwaciji i regulaciji,

przestrzegania ogolnych przepiséw bezpieczenstwa w czasie pracy,
zapobiegania wypadkom,

stosowania sie do przepisdw ruchu drogowego oraz przepiséw transportowych
obowigzujgcych w kraju, w ktdrym maszyna jest eksploatowana,

zapoznania sie z trescig instrukcji obstugi ciggnika rolniczego Ilub nosnika
narzedzi oraz wysiegnika wielofunkcyjnego i stosowania sie do jej zalecen.

Pita do gatezi moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby ktoére:

zapoznaly sie trescig niniejszej publikacji oraz z trescig instrukcji obstugi ciggnika
rolniczego lub nosnika narzedzi i wysiegnika wielofunkcyjnego,

zostaly przeszkolone w zakresie obstugi pity do gatezi oraz bezpieczenstwa
pracy,

posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania i zapoznaly sie z przepisami
ruchu drogowego oraz przepisami transportowymi.

1.4



ROZDZIAL 1 PRONAR GP200

1.3 WYPOSAZENIE

TABELA 1.1 Wyposa zenie pity do gat ezi PRONAR GP200

WYPOSAZENIE STANDARD OPCJA
»instrukcja obstugi i uzytkowania” .
.Karta Gwarancyjna” .
Zestaw kluczy .
Obudowa silnika lewa .

1.4 WARUNKI GWARANCJI

"PRONAR" Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBSLUGI.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.

Termin wykonania naprawy okreslony jest w Karcie Gwarancyjne;j.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji. Do grupy tych elementéw

zalicza sie miedzy innymi pity tarczowe i pasy napedowe.

Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przypadkéw jak: uszkodzenia mechaniczne

nie wynikajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:

* uszkodzenh mechanicznych powstatych z winy uzytkownika, wypadku drogowego,

z niewtasciwej eksploatacji, regulacji i konserwacji, uzytkowania pity do gatezi

niezgodnie z przeznaczeniem,
* uzytkowania uszkodzonej maszyny,

* wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidtowe wykonanie

napraw,
* wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.

15



PRONAR GP200 ROZDZIAL 1

WSKAZOWKA

@ Nalezy zada¢ od sprzedawcy dokladnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ i
kuponéw reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy naraza

uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamaciji.

Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego zgtoszenia wszystkich zauwazonych
ubytkow powtok malarskich lub $ladow korozji, oraz zlecenia usuniecia usterek niezaleznie
od tego, czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy tez nie. Szczegétowe warunki gwarancji
podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotgczonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje pity do gatezi bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegdlnosci
niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtdbwnych
elementow konstrukcyjnych maszyny, ktore bezposrednio wptywajg na bezpieczenstwo

pracy z maszyna.
1.5 TRANSPORT

Pita do galezi jest przygotowana do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie
wymaga pakowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno - ruchowa

maszyny i ewentualnie elementy wyposazenia dodatkowego.

UWAGA

Przy transporcie samodzielnym, operator wysiegnika wielofunkcyjnego powinien
zapoznacé sie z trescia niniejszej instrukcji i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Przy
transporcie samochodowym pita do gatezi musi byé zamocowana na platformie Srodka
transportu zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa podczas transportu. Kierowca
samochodu, w czasie jazdy, powinien zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢. Wynika to z

faktu przesuniecia do gory srodka ciezkosci pojazdu z zatadowana maszyna.

Dostawa do uzytkownika odbywa sie transportem samochodowym Ilub transportem
samodzielnym. Dopuszcza sie transport po podigczeniu do wysiegnika wielofunkcyjnego pod
warunkiem zapoznania sie przez kierowce ciggnika lub nosnika narzedzi z instrukcjg obstugi
wysiegnika wielofunkcyjnego i pity do galezi, a zwlaszcza z informacjami dotyczgcymi
bezpieczenstwa oraz z zasadami podtgczania i transportu po drogach publicznych. Przejazd
ciggnika lub nosnika narzedzi z wysiegnikiem wielofunkcyjnym i podigczong pitg do gatezi

jest zabroniony w okresie ograniczonej widzialnosci.

1.6




ROZDZIAL 1 PRONAR GP200

Przy zatadunku i roztadunku pity do gatezi nalezy stosowac sie do ogoinych zasad BHP przy
pracach przetadunkowych. Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy muszg mie¢ wymagane

uprawnienia do uzywania tych urzgdzen.

|

(®] o Q O @) Q_ o
PRONAR GP200] ©°

NP AN

RYSUNEK 1.2 Punkty mocowania urz adzen dzwigowych.

(1)- punkty mocowania

Pita do galezi powinna by¢ podczepiana do urzgdzen dzwigowych w miejscach do tego
specjalnie przeznaczonych (RYSUNEK 1.2), tzn. za ucho w srodkowej czesci obudowy oraz
za otwory z prawej i lewej strony obudowy pity. Punkty mocowania do urzgdzen dzwigowych

sg 0znaczone za pomocg piktogramu.

1.7
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()
\¢/

1080 mm

A 4

RYSUNEK 1.3 Poto zenie srodka ci ezkosci pity do gat ezi.

Maszyna powinna by¢ zamocowana pewnie na platformie $rodka transportu przy pomocy
paséw lub tancuchéw wyposazonych w mechanizm napinajgcy. Srodki mocujgce muszg
mie¢ aktualny atest bezpieczehstwa. W trakcie podnoszenia maszyny nalezy zachowaé
szczegOlng ostrozno$¢é. W celu utrzymania uniesionej maszyny we wiasciwym kierunku
zaleca sie zastosowanie dodatkowego odciggu. W trakcie prac przetadunkowych nalezy

zwrdéci¢ szczegolng uwage aby nie uszkodzi¢ powtoki lakierniczej.

UWAGA
Nikt nie moze przebywac w strefie manewru podczas przemieszczania pity do gatezi na

inny Srodek transportu.

1.8




ROZDZIAL 1 PRONAR GP200

1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi bezposrednie zagrozenia dla srodowiska naturalnego
ze wzgledu na ograniczong biodegradowalnos¢. W czasie wykonywania prac konserwujgco
naprawczych, przy ktérych istnieje ryzyko wycieku oleju, nalezy prace te wykonywaé
w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporng. W przypadku wycieku oleju do srodowiska
nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczy¢ zrédto wycieku, a nastepnie zebraé¢ rozlany olej
przy pomocy dostepnych srodkéw. Resztki oleju zebraé przy pomocy sorbentéw lub
wymiesza¢ olej z piaskiem, trocinami lub innymi materialami absorpcyjnymi. Zebrane
zanieczyszczenia olejowe nalezy przechowa¢ w szczelnym i oznaczonym pojemniku,
odpornym na dziatanie weglowodoréw, a nastepnie przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie
utylizacjg odpadow olejowych. Pojemnik nalezy przechowaé z dala od Zzrodet ciepta,

materiatow tatwopalnych oraz zywno$ci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wiasciwosci zaleca sie przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w takich samych

warunkach jak opisano powyze;j.
1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, nalezy zastosowac sie
do przepisow obowigzujgcych w danych kraju dotyczgcych kasacji oraz recyklingu maszyn

wycofanych z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu maszyny nalezy cailkowicie usungc¢ olej z instalacji

hydraulicznej.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub uszkodzone nalezy przekaza¢ do skupu
surowcow wtornych. Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw sztucznych nalezy
przekaza¢ do zaktaddéw zajmujgcych sie utylizacjg tego typu odpadow.

UWAGA

W trakcie demontazu nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi a takze stosowaé srodki
ochrony osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unikaé kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszcza¢ do rozlania sie¢ zuzytego oleju.

1.9
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2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 UZYTKOWANIE MASZYNY

* Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien dokfadnie
zapoznac¢ sie z trescig niniejszej publikacji oraz z KARTA GWARANCYJNA.

W czasie eksploatacji nalezy przestrzega¢ wszystkich zawartych w nich zalecen.

» Uzytkowanie oraz obstuga pity do gatezi moze by¢ wykonywana tylko przez osoby
uprawnione do kierowania ciggnikami rolniczymi lub nosnikami narzedzi oraz
przeszkolonymi w zakresie obstugi maszyny. Obstuga pity do galezi jest

jednoosobowa.

» Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie ze
sprzedawcg prowadzacym w imieniu Producenta autoryzowany serwis techniczny

lub bezposrednio z Producentem.

* Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie oraz obstuga maszyny, nieprzestrzeganie

zaleceh zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

» Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczatkowego zagrozen, dlatego stosowanie zasad
bezpiecznego uzytkowania oraz rozsgdne postepowanie powinno by¢ podstawowg

zasadg korzystania z pity do gatezi.

» Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciggnikami rolniczymi lub nosnikami narzedzi, w tym przez dzieci, osoby

nietrzezwe i bedace pod wptywem narkotykéw lub innych substancji odurzajgcych.

* Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla

zdrowia osobom obstugujgcym i postronnym

» Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy kto
wykorzystuje pite do gatezi w sposdb niezgodny z przeznaczeniem, bierze w ten
Sposob na siebie pelng odpowiedzialno$¢ za wszelkie konsekwencje wynikte z jej
uzytkowania. Wykorzystanie maszyny do innych celéw niz przewiduje Producent
jest niezgodne z przeznaczeniem maszyny i moze byC¢ przyczyng uniewaznienia

gwarancji.
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Pita do galezi moze by¢ uzytkowana tylko wtedy, kiedy wszystkie ostony i inne
elementy ochronne sg sprawne technicznie i umieszczone we wiasciwym miejscu.

W przypadku zniszczenia lub zagubienia oston nalezy je zastgpi¢ nowymi.

W celu ograniczenia ryzyka zawodowego zwigzanego z narazeniem na hatas w
czasie pracy pitg do gatezi nalezy stosowacC $rodki ochrony indywidualnej
(stuchawki ochronne). W celu zredukowania poziomu hatasu w czasie pracy okna i

drzwi kabiny operatora powinny by¢ zamkniete.

2.1.2 PODLACZANIE | ODL ACZANIE MASZYNY

Po zakonczeniu agregowania maszyny sprawdzi¢ zabezpieczenia. Zapoznac sie z

trescig instrukcji obstugi ciggnika lub nosnika narzedzi.

Do taczenia pity do gatezi z wysiegnikiem wielofunkcyjnym nalezy uzywac tylko
oryginalnych srub i zabezpieczenh.

Wysiegnik wielofunkcyjny do ktérego bedzie podigczana pita do gatezi musi by¢
sprawny technicznie oraz musi spetnia¢ wymagania stawiane przez Producenta

pity do gatezi.

Podczas tgczenia i rozigczania maszyny zachowaé szczegolna ostroznoseé.
Podczas tych czynnosci ostona pit tarczowych powinna by¢ zatozona.

W trakcie igczenia nikt nie moze przebywa¢ pomiedzy pitg do gatezi, a
wysiegnikiem i ciggnikiem.

Odtgczanie pity do gatezi od wysiegnika wielofunkcyjnego jest zabronione jezeli
pita do gatezi jest podniesiona. W czasie odigczania nalezy zachowac szczegodlng
0stroznosc.

Agregowanie z wysiegnikiem wielofunkcyjnym moze odbywac sie tylko przy
wytgczonej maszynie i ciggniku (nosniku narzedzi).

Pita do galezi odigczona od wysiegnika wielofunkcyjnego musi byc¢ stabilnie

utozona na réwnej, poziomej powierzchni.

Wszystkie szybkozigcza instalacji hydraulicznej pity do galezi muszg byé¢

podigczone do wysiegnika.
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2.1.3

INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Regularnie kontrolowaé stan techniczny potgczen oraz przewoddw hydraulicznych.

Przecieki oleju sg niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, maszyne nalezy wylgczy¢ z

eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

W trakcie podigczania przewodow hydraulicznych do silnika hydraulicznego,
nalezy zwréci¢ uwage, aby instalacja hydrauliczna wysiegnika wielofunkcyjnego
nie byta pod cisnieniem. W razie koniecznosci zredukowac cisnienie resztkowe

instalacji.

W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwroci¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikng¢ pod skére
i by¢ przyczyng infekcji. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy przemyc¢ je duzg
iloscig wody i jezeli wystgpig podraznienia — skontaktowaé sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu oleju ze skorg, nalezy miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg z
mydtem. Nie stosowaé rozpuszczalnikbdw organicznych (benzyna, nafta).

Stosowac olej hydrauliczny zalecany przez Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwoch

rodzajow oleju.

Po wymianie oleju hydraulicznego zuzyty olej nalezy utylizowaé. Olej zuzyty lub
taki, ktory utracit swoje wihasciwosci nalezy przechowywa¢ w oryginalnych
pojemnikach Iub w opakowaniach zastepczych odpornych na dziatanie
weglowodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ doktadnie opisane i odpowiednio

przechowywane.

Zabrania sie przechowywania oleju hydraulicznego w opakowaniach

przeznaczonych do magazynowania Zywnosci.

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata bez

wzgledu na ich stan techniczny.

Naprawy i wymiany elementow instalacji hydraulicznej nalezy powierzy¢

odpowiednio wykwalifikowanym osobom.
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2.1.4 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

2.1.5

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowaé sie do przepisow

o ruchu drogowym obowigzujgcych w kraju w ktorym maszyna jest eksploatowana.

Nie nalezy przekracza¢ predkosci dopuszczalnej wynikajgcej z ograniczen
warunkéw panujgcych na drodze oraz ograniczen konstrukcyjnych. Dostosowaé
predkos¢ do panujgcych warunkéw drogowych, oraz ograniczen wynikajgcych z

przepisdw prawa o ruchu drogowym.

Przed rozpoczeciem jazdy, pita do gatezi musi by¢ ztozona do pozycji

transportowej i o0sadzona na zaczepie gtowicy wysiegnika wielofunkcyjnego.
Zabrania sie pozostawiania podniesionej i nie zabezpieczonej maszyny w czasie
postoju ciggnika (no$nika narzedzi). Na czas postoju maszyne nalezy opuscic.
Zabrania sie przejazdow transportowych z pitg do galezi ustawiong w pozyciji
roboczej.

Pity do gatezi nie mozna uzytkowac oraz transportowac¢ w warunkach ograniczonej

widocznosci.

Zabrania sie przewozu o0s6b na maszynie oraz transportowania jakichkolwiek

materiatow.

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzic jej stan techniczny, zwtaszcza
pod wzgledem bezpieczenstwa. W szczegoélnosci sprawdzi¢ stan techniczny
ukltadu zawieszenia, zespotu oston i tarcz pity oraz elementy przytgczeniowe

instalacji hydraulicznej.
Brawurowa jazda i nadmierna predkos¢ moze byc¢ przyczyng wypadku.

Podczas przejazdow po drogach publicznych nalezy zalozy¢ ostone transportowg

na pity tarczowe.

KONSERWACJA

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg by¢é wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca sie, aby ewentualne

naprawy wykonywane byly przez wyspecjalizowane warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia, pite

do galezi nalezy wytgczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.
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W trakcie prac nalezy uzywaé odpowiedniej, SciSle dopasowane] odziezy
ochronnej, rekawic oraz wiasciwych narzedzi. W przypadku prac zwigzanych
z instalacjg hydrauliczng zaleca sie stosowanie rekawic olejoodpornych oraz

okularéw ochronnych.

Jakiekolwiek modyfikacje pity do gatezi zwalniajg firme PRONAR Narew od

odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

Zanim zostang podjete jakiekolwiek prace przy pile do gatezi nalezy wytgczy¢ silnik
ciggnika (nosnika narzedzi) i odczekac, az zatrzymajg sie wszystkie obracajgce sie

czesci.

Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny zabezpieczen oraz prawidiowos¢

dokrecania potgczen srubowych.

Regularne wykonywac przeglgdy maszyny zgodnie z zakresem okreslonym przez
Producenta.

Zabrania sie wykonywania prac obstugowych lub naprawczych pod podniesiong i

niezabezpieczong maszyna.

Przed rozpoczeciem prac nhaprawczych w instalacji hydraulicznej nalezy

zredukowac cisnienie oleju.

Czynnosci  obstugowo-naprawcze  wykonywa¢ stosujgc  ogolne  zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast
przemy¢ i zdezynfekowa¢. W przypadku doznania powazniejszych obrazen nalezy
zasiegnac porady lekarskiej.

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczgce nalezy wykonywac tylko przy
wytgczonym silniku ciggnika (nosnika narzedzi) i wyjetym kluczyku zaptonowym ze
stacyjki. Ciggnik (nosnik narzedzi) nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy hamulca
postojowego. Kabine operatora zabezpieczy¢é przed dostepem 0so6b

niepowotanych.

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegolnych elementow nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy oryginalne. Niezastosowanie sie do tych wymagan
moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia os6b postronnych lub obstugujgcych,
przyczynic sie do uszkodzenia maszyny i stanowi podstawe do cofniecia gwaranciji.
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2.1.6

Kontrolowa¢ stan elementéw ochronnych, ich stan techniczny oraz prawidtowos$é

zamocowania.

W przypadku prac wymagajgcych podniesienia pity do gatezi, nalezy wykorzystaé
do tego celu odpowiednie atestowane podnos$niki hydrauliczne lub mechaniczne.
Po podniesieniu maszyny nalezy zastosowa¢ dodatkowo stabilne i wytrzymate
podpory. Zabrania sie wykonywania prac pod maszyng podniesiong tylko za

pomocg wysiegnika wielofunkcyjnego.

Zabrania sie podpierania maszyny przy pomocy elementéw kruchych (cegty,

pustaki, bloczki betonowe).

Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru lub oleju

nalezy usungc

Uszkodzone lub nadmiernie zuzyte tarcze pity nalezy wymienia¢ na nowe zalecane

przez Producenta pity.

W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego maszyne nalezy utrzymywaé w

czystosci.

PRACA PIt. A DO GALEZI

Przed opuszczeniem lub podniesieniem pity do galezi zawieszonej na wysiegniku
wielofunkcyjnym, upewni¢ sie czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie osoby

postronne.
Przed uruchomieniem napedu pity do gatezi nalezy zdjg¢ ostone transportows.

Przed uruchomieniem napedu pity do galezi, zesp6t thacy pity ustawi¢ do pozycji

roboczej.

Przed uruchomieniem pity do gatezi nalezy upewnic sie, ze w strefie zagrozenia nie
znajdujg sie osoby postronne (zwtaszcza dzieci), lub zwierzeta. Operator maszyny

ma obowigzek zadbac¢ o prawidtowg widoczno$¢ maszyny oraz obszaru pracy.

Przycinanie gatezi nalezy rozpoczgé dopiero po osiggnieciu hominalnych obrotéw
WOM 1000 obr/min wysiegnika wielofunkcyjnego lub nominalnego zasilania

hydraulicznego. Zabrania sie przecigzania pity do gatezi.

W trakcie przycinania gatezi nie wolno uzywac predkosci obrotowej WOM wiegkszej

niz 1000 obr/min oraz cisnien i przeptywow wiekszych niz zalecane.
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* Przycinanie gatezi na wysokoS¢ zagraza pracy operatora. Kabina operatora
powinna by¢ wyposazona w konstrukcje ochronng. FOPS wg ISO 8083.

* W trakcie przycinania gatezi na skraju ulic, drég publicznych istnieje ryzyko, iz
spadajgce gatezie i odtamki drewna mogg stanowi¢ zagrozenie dla o0s6b
postronnych.

» Zabrania sie wychodzenia z kabiny ciggnika (nosnika narzedzi), kiedy naped

maszyny jest uruchomiony.
e Zabrania sie przebywania w strefie pracy pity do gatezi.

e Zabrania sie przebywania w poblizu oston tarcz tngcych zanim nie zatrzymajg sie

elementy wirujgce.

» Zabrania sie pracowac pita do gatezi podczas jazdy do tylu. W czasie cofania

maszyne nalezy podniesc¢.

* W czasie jazdy z podniesiong pitg do gatezi zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od

linii elektrycznych i wiszgcych przewodow.

2.2 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowaé ryzyko
nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze
doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynno$ciami opisanymi
ponizej:
* uzywanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem,
* przebywanie pomiedzy ciggnikiem (nosnikiem narzedzi), a maszyng podczas pracy
silnika oraz w trakcie tgczenia maszyny,
* przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,
* praca pitg do gatezi ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami,
* niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych lub zajmowanie
miejsca w tych strefach podczas pracy maszyny,
» obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione lub bedgce pod wptywem alkoholu,
» czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna przy podtgczonym i uruchomionym
wysiegniku wielofunkcyjnym.
Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

* rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
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* rozsadne stosowanie uwag i zalecen zawartych w instrukcjach obstugi,

 wykonywanie prac konserwujgco naprawczych zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa obstugi,

* wykonywanie prac konserwujgco naprawczych przez osoby przeszkolone,

* stosowanie scisle dopasowanej odziezy ochronnej,

» zabezpieczenie maszyny przed dostepem oséb nieuprawnionych do obstugi, a
zwlaszcza dzieci.

» zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych

« zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy

2.3 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Pita do gatezi jest oznakowana nalepkami informacyjnymi i ostrzegawczymi wymienionymi
w tabeli (2.1). Rozmieszczenie symboli zostato przedstawione na rysunku (2.1). Uzytkownik
maszyny zobowigzany jest dba¢ w catym okresie uzytkowania o czytelnos¢ napiséw, symboli
ostrzegawczych i informacyjnych umieszczonych na maszynie. W przypadku ich zniszczenia
nalezy wymienic je na nowe. Nalepki z napisami i symbolami sg do nabycia u Producenta lub
w miejscu w ktdrym maszyna zostata zakupiona. Nowe zespoty, wymienione podczas
naprawy muszg zosta¢ ponownie oznaczone odpowiednimi znakami bezpieczenstwa.
Podczas czyszczenia pity do gatezi nie stosowac rozpuszczalnikbéw, ktére mogg uszkodzic¢

powtoke etykiety oraz nie kierowac silnego strumienia wody.
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RYSUNEK 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych

Opis znaczenia symboli (TABELA 2.1)
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PRONAR GP200

TABELA 2.1

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP.

NAKLEJKA

ZNACZENIE

Przed rozpoczeciem pracy
zapoznaj sie z trescig
instrukcji obstugi.

Przed rozpoczeciem
czynnosci obstugowych lub
naprawczych wytgcz silnik i
wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Ostrzezenie 0 wysokim
poziomie hatasu.

Zachowac szczeg6lng
ostroznos¢ podczas pracy
przy linii energetycznej.
Niebezpieczenstwo
porazenia prgdem.

Wyrzucane przedmioty,
zagrozenie catego ciata.
Zachowac bezpieczng
odlegtos¢ od pracujgcej
maszyny.

UWAGA. Tarcze tngce- nie
zblizac¢ sie do pracujgce;j
maszyny

Uwaga przekitadnia
pasowa, zachowaj
szczegoOlng ostroznose.

Oznaczenie uchwytow
transportowych
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LP. NAKLEJKA ZNACZENIE
- | - ,
=) Oznaczenie punktow
9 ﬁﬁ smarowania
« PRONAR GP200 o

Numeracja kolumny ,LP” jest zgodna z oznaczeniami naklejek (RYSUNEK 2.1)
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
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RYSUNEK 3.1 Podstawowe wymiary.
TABELA 3.1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE
J.M GP200
Wymiary i masy
Dlugos¢ transportowa: mm 640
Szerokosc transportowa: mm 2100
Wysokos¢ transportowa: mm 500
Szerokosc robocza: mm 2000
Masa wlasha kg 232
Parametry u zytkowe
Uktad zawieszenia: Wysiegnik wielofunkcyjny
WWP600 / WWP500 / WWP500U / WWP500UH
Srednica tarczy tnacej mm 0600
Liczba tarcz tngcych szt. 4
Nominalne cisnienie robocze oleju bar 220
Nominalny przeptyw oleju I/min 60
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3.2 BUDOWA OGOLNA

RYSUNEK 3.2 Budowa ogdlna.
(1)- obudowa pity do gatezi; (2)- pita tarczowa; (3)- ostona transportowa; (4)- silnik
hydrauliczny; (5)- pokrywa; (6)- ostona silnika hydraulicznego; (7)- belka nosna; (8)-

przewody hydrauliczne; (9)- zestaw kluczy specjalistycznych.

Pita do galezi skfada sie z obudowy (1) (RYSUNEK 3.2) na ktérej znajduje sie belka nosna
(7) pozwalajgca na potgczenie pity do gatezi z gltowicg wysiegnika wielofunkcyjnego
WWP600, WWP500, WWP500U lub WWP500UH.

Naped pity do gatezi realizowany jest za pomocg silnika hydraulicznego (4), zasilanego
przewodami hydraulicznymi (8) z wysiegnika wielofunkcyjnego. Naped 2z silnika
hydraulicznego przekazywany jest za pomocg przektadni pasowych na pity tarczowe (2)
zespotdéw tngcych. Zespdt thacy skiada sie z czterech pit tarczowych ostonietych w czasie
transportu ostong (3). Do wymiany pit i montazu silnika hydraulicznego stuzy zestaw kluczy

specjalistycznych (9).
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4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Producent zapewnia, ze maszyna jest calkowicie sprawna, zostata sprawdzona zgodnie
z procedurami kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika
z obowigzku sprawdzenia maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem. Maszyna

dostarczona jest do uzytkownika w stanie kompletnie zmontowanym.

UWAGA

Przed kazdym uzyciem pily do galezi nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny. W
szczegolnosci sprawdzi¢ stan techniczny pit tarczowych, uktadu napedowego, oraz

kompletnos$¢ oston zabezpieczajacych.

Przed poditgczeniem do wysiegnika wielofunkcyjnego, operator maszyny musi przeprowadzi¢
kontrole stanu technicznego pity do gatezi i przygotowac jg do rozruchu prébnego. W tym

celu nalezy:
* zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowac sie do zaleceh w niej zawartych,
poznaé¢ budowe i zrozumie¢ zasade dziatania maszyny,
» sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

» przeprowadzi¢ ogledziny poszczegoélnych elementow maszyny pod wzgledem
uszkodzen mechanicznych wynikajgcych m.in. z powodu nieprawidtowego

transportowania maszyny (wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania detali),
* sprawdzi¢ stan techniczny instalacji hydraulicznej;

» sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania pit tarczowych, uktadu zawieszenia, oston

zabezpieczajgcych.

Jezeli wszystkie powyzsze czynnosci zostaly wykonane i stan techniczny maszyny nie budzi
zadnych zastrzezen nalezy poditgczy¢ jg do wysiegnika wielofunkcyjnego. Uruchomié ciggnik
(nosnik narzedzi), dokona¢ kontroli poszczegdlnych uktaddéw i przeprowadzi¢ rozruch prébny
na postoju. W celu wykonania kontroli nalezy:
* podigczy¢ pite do galezi do wysiegnika wielofunkcyjnego (patrz tACZENIE Z
WYSIEGNIKIEM WIELOFUNKCYJNYM”)
e ustawi¢ w pozyciji do pracy,
» zdjg¢ ostone zabezpieczajgca tarcze tngce pity (RYSUNEK 5.1);
* uruchomi¢ zasilanie wysiegnika wielofunkcyjnego, a nastepnie za pomocg pulpitu
sterowniczego uruchomi¢ naped pity do gatezi.
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Naped pity do gatezi uruchomi¢ na czas 3 minut, w tym czasie nalezy sprawdzi¢:

* czy z silnika hydraulicznego nie dochodzg stuki oraz szumy powstate z ocierania

elementoéw metalowych,
* czy tarcze tngce pity nie posiadajg nadmiernych wibracji.

Praca pity do gatezi bez obcigzenia powinna by¢ ptynna, niedopuszczalne sg drgania silnika
hydraulicznego, tarcz tngcych pity, zmiennych tonowo odgtosow i wibracji pochodzgcych od
poluzowanych potaczen sSrubowych. Po catkowitym zatrzymaniu tarcz tngcych nalezy
skontrolowa¢ mocowania tarcz. Sprawdzi¢ czy z silnika hydraulicznego nie wycieka olej.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji pity do gatezi uzytkownik powinien doktadnie
zapoznacé sie z trescia niniejszej instrukcji.

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie i obstuga pity do gatezi, oraz nieprzestrzeganie
zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

Zabrania sie uzytkowania pity do galezi przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciagnikami rolniczymi (no$nikami narzedzi), w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia
osobom obstugujacym i postronnym.

Przed uruchomieniem pity do gatezi nalezy upewnic sie czy w strefie niebezpiecznej nie
znajduja sie osoby postronne.

W przypadku pojawienia sie niesprawnosci nalezy zlokalizowac usterke. Jezeli nie da sie jej
usungé lub usuniecie jej grozi utratg gwarancji, nalezy skontaktowaé sie ze sprzedawcag

w celu wyjasnienia problemu.
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4.2 KONTROLA TECHNICZNA

W ramach przygotowania pity do gatezi do uzytkowania nalezy sprawdzi¢ poszczegoéine

elementy zgodnie z wytycznymi zawartymi w tabeli (4.1).

TABELA4.1 HARMONOGRAM KONTROLI TECHNICZNEJ

OKRES

OPIS CZYNNOSCI OBSLtUGOWE PRZEGLADU

Oceni¢ stan techniczny oston, ich
Stan oston zabezpieczajgcych kompletnos¢ i prawidtowos¢
zamocowania

Poprawnos¢ zamocowania
przewodow hydraulicznych i Sprawdzi¢ poprawnosé zamocowania
uktadu zawieszenia

Stan techniczny instalacji Sprawdzi¢ zgodnie z rozdziatem
hydraulicznej ,OBSLUGA UKLADU NAPEDOWEGO”

Codziennie przed rozpoczeciem pracy

Stan dokrecenia najwazniejszych | Moment dokrecenia powinien by¢

potgczen srubowych zgodny z tabelg (5.2) Co 2 godziny
Punkty smarne Nasmarowac¢ zgodnie z rozdziatem Co 10 godzin
y ,SMAROWANIE” g

Stan techniczny uktadu Sprawdzi¢ mocowanie silnika .

) Co 2 godziny
napedowego hydraulicznego, tarcz tngcych.
Stan techniczny pit tarczowych Ocenic V\{zrokowo W razie koniecznosci Co 8 godzin

naostrzy¢

Stan pas6w napedowych Sprawdzi¢ zgodnie z Rozdzialem 5.3.1 Co 8 godzin

.ﬁ UWAGA
Zabrania sie uzytkowania niesprawnej pity do gatezi.
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PRONAR GP200

4.3 L ACZENIE Z WYSIEGNIKIEM WIELOFUNKCYJNYM

Pite do gatezi PRONAR GP200 mozna fgczy¢ z wysiegnikiem wielofunkcyjnym typu
WWP600, WWP500, WWP500U lub WWP500UH.

UWAGA

Przed przystapieniem do agregowania pity do gatezi nalezy zapozna¢ sie z treScig
instrukcji obstugi pity do galezi, ciagnika (nosSnika narzedzi) i wysiegnika
wielofunkcyjnego oraz przestrzegaé wszystkich zalecen w nich zawartych.

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie agregowania nie wolno przebywa¢ pomigdzy maszyna a ciagnikiem (no$nikiem
narzedzi).

W trakcie agregowania maszyny nalezy zachowac szczegolng ostroznos¢.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podiaczeniem pity do gatezi nalezy wytaczy¢ silnik ciagnika (nosnika narzedzi) i
wyjac kluczyk ze stacyjki. Ciagnik (no$nik narzedzi) nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem
os6b niepowotanych.

Nalezy sprawdzi¢ stan techniczny oston pily do gatezi, oraz ogélny stan techniczny
maszyny.

W celu potgczenia pity do gatezi z gtowicg wysiegnika wielofunkcyjnego (RYSUNEK 4.1)

nalezy stosowac sie do ponizszych zalecen:

» Sterujgc ramieniem wysiegnika wielofunkcyjnego, zblizy¢ glowice wysiegnika

wielofunkcyjnego (1) do belki nosnej (2) pity do gatezi.

* Za pomocg pulpitu sterowniczego ustawi¢ gtowice wysiegnika wielofunkcyjnego (1) na

rownej wysokosci z belkg nosng pity do gatezi.

* Unieruchomi¢ ciggnik (nosnik narzedzi) i zabezpieczy¢ go przed przetoczeniem.

* Potgczy¢ glowice wysiegnika wielofunkcyjnego (1) z belkg nosng pity do gatezi (2) za

pomocg czterech srub mocujgcych (3).

» Polgczy¢ szybkozigcza przewoddw hydraulicznych (4) wysiegnika wielofunkcyjnego z

szybkoztgczami (5) silnika hydraulicznego pity do gatezi.

* Unies$c¢ pite do gatezi za pomocg pulpitu sterowniczego wysiegnika wielofunkcyjnego.
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RYSUNEK 4.1 t3gczenie z wysi egnikiem wielofunkcyjnym

(1)- gtowica wysiegnika wielofunkcyjnego; (2)- belka nosna gtowicy koszgcej; (3)- Sruby
mocujgce pite do galezi; (4)- szybkozigcza wysiegnika wielofunkcyjnego; (5)- szybkozigcza
silnika hydraulicznego pity do gatezi.

W wersji standardowej pita przystosowana jest do pracy z ramieniem wysiegnika
umiejscowionym z prawej strony ciggnika. W przypadku koniecznosci pracy pity na ramieniu
umiejscowionym z lewej strony ciggnika nalezy obroci¢ silnik hydrauliczny (2) (RYSUNEK
4.2) o 180 stopni i zatozy¢ lewg obudowe (4) (dostepng opcjonalnie) dostosowang do
obrdconego silnika. Boczng ostone (3) pity nalezy przenies¢ z lewej strony na prawg strone
obudowy (RYSUNEK 4.2).
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RYSUNEK 4.2 Dostosowanie budowy pity do pracy z lew e strony wysi egnika
wielofunkcyjnego.

(A)- budowa pity przy pracy z prawej strony wysiegnika wielofunkcyjnego; (B)- budowa pity

przy pracy z lewej strony wysiegnika wielofunkcyjnego; (1)- ostona silnika; (2)- silnik

hydrauliczny; (3)- ostona boczna; (4)- ostona silnika lewa (opcja).
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>

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem poszczegdlnych przewodéw instalacji hydraulicznej nalezy
zapoznac¢ si¢ z trescig instrukcji wysiegnika wielofunkcyjnego i stosowa¢ sie do zalecen
producenta.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie podtaczania przewodéw hydraulicznych do pity do gatezi, nalezy zwrécic
uwage aby instalacja hydrauliczna wysiegnika wielofunkcyjnego nie bylta pod
ciSnieniem.
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4.4 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

Do przejazdu transportowego na miejsce pracy i z powrotem unie$¢ pite do gatezi (1) do goéry
I osadzi¢ jg na zaczepie (2) gtowicy wysiegnika wielofunkcyjnego (3) (RYSUNEK 4.3). Na
tarczach tngcych pity nalezy zainstalowac ostone ochronng (RYSUNEK 5.1).

RYSUNEK 4.3 Pozycja transportowa
(1)- pita do gatezi w pozycji transportowej; (2)- zaczep gtowicy wysiegnika; (3)- gtowica

wysiegnika wielofunkcyjnego.
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4.5 USTAWIENIE | PRACA PILY DO GALEZI

4.5.1 USTAWIENIE PILY DO GAL EZI W POLOZENIE ROBOCZE
Aby ustawic pite do gatezi w potozenie robocze nalezy:
» zdjg¢ ostone transportowg pity do gatezi (RYSUNEK 5.1)

* unies¢ pite do gatezi nad zaczep gtowicy wysiegnika wielofunkcyjnego (RYSUNEK
4.2)
» sterujgc odpowiednimi obwodami hydraulicznymi ustawi¢ ramiona wysiegnika

wielofunkcyjnego tak, aby pita do gatezi znalazta sie w miejscu przeznaczonym do

pracy.
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RYSUNEK 4.4 Sposob ustawienia i kolejno  $¢ przycinania pit g do gat ezi.

3=

 Pita do galezi nie powinna by¢ ustawiona réwnolegle do podioza. Stwarza to
niebezpieczenstwo wyrzucania odtamkow drewna w kierunku operatora lub osob

postronnych.

* Nie nalezy cig¢ gatezi na dluzsze odcinki niz 2m. Dtugie konary drzew nalezy

przycina¢ stopniowo na krotkie odcinki zaczynajac od wierzchotkow gatezi.

* Nie nalezy pracowac¢ pitg przy gruncie. Stwarza to niebezpieczenstwo uszkodzenia pit

tarczowych.
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4.5.2 PRACAPILY DO GAL EZI

NIEBEZPIECZENSTWO

Pite do gatezi mozna uruchomié tylko wtedy, gdy wszystkie ostony sg kompletne oprocz

transportowej, a pita do gatezi jest ustawiona w potozeniu roboczym.

Przed wiaczeniem napedu pity do gatezi nalezy upewnic sie, czy w poblizu nie znajduja
sie osoby postronne a zwlaszcza dzieci, a nastgpnie zdja¢ ostone transportowa.
Osoby postronne powinny znajdowac sie¢ w bezpiecznej odlegtosci od pitly w trakcie

pracy ze wzgledu na niebezpieczefistwo wyrzucania przedmiotéw (kawatki drewna,
gatezie itp.)

Po przestawieniu pity do gatezi w potozenie robocze mozemy przystgpi¢c do uruchomienia
napedu pity.

OSTRZEZENIE O WYSOKIM POZIOMIE HALASU

W zalezno$ci od warunkow pracy, ciagnik (no$nik narzedzi) z maszyna moze generowac
hatas przekraczajacy poziom 85dB na stanowisku operatora. W takich warunkach
operator powinien stosowaé srodki ochrony indywidualnej (stuchawki ochronne).

W celu zredukowania poziomu hatasu w czasie pracy okna i drzwi kabiny operatora
powinny by¢ zamknigte.

Podczas pracy pity do gatezi nalezy zwraca¢ uwage na przeszkody znajdujgce sie w poblizu
pracujacej pity (przewody energetyczne, stupy, ogrodzenie itp.). Predkosci pracy pity do
gatezi uzalezniona jest od grubosci przycinanych gatezi, a takze od rodzaju terenu na ktérym
porusza sie ciggnik (nosnik narzedzi). Predko$¢ robocza podczas pracy nie moze byé

wieksza niz 2 km/h.
Predkos¢ pracy pity do gatezi nalezy ograniczyc jezeli:

e przycinane gatezie sg grube,

» teren jest nieréwny i wystepujg w poblizu przeszkody,

* istnieje duze ryzyko najechania na przeszkode.
Podczas przejazdu przez droge, chodnik lub inng przeszkode statg, oraz przy wykonywaniu
nawrotow, pite do gatezi nalezy unies¢ do gory za pomocg wysiegnika wielofunkcyjnego, a
naped pit tarczowych nalezy wytgczy¢.

Zachowac¢ szczego0lng ostroznos$¢é w czasie pracy. Jezeli w trakcie pracy nastgpi zatrzymanie

napedu pity do gatezi to nalezy wytgczy¢ naped i sprawdzi¢ przyczyne przecigzenia.
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4.6 ODLACZANIE OD WYSIEGNIKA WIELOFUNKCYJNEGO

.ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Przed odtaczeniem instalacji hydraulicznej nalezy zredukowacé ci§nienie w uktadzie.

W celu odigczenia pity do gatezi od wysiegnika wielofunkcyjnego (RYSUNEK 4.1) nalezy

wykonac nastepujgce czynnosci:

opusci¢ przy pomocy wysiegnika wielofunkcyjnego do pozycji spoczynkowej na rowne

podioze,
wytgczy¢ zasilanie wysiegnika wielofunkcyjnego i wyjgc kluczyk ze stacyjki,

zredukowac cisnienie resztkowe w uktadzie hydraulicznym przez ruchy odpowiednig

dzwignig sterowania obwodem hydraulicznym,
zamontowac ostony transportowe;

odigczy¢ od silnika hydraulicznego pity do gatezi szybkozigcza (4) przewodow

instalacji hydraulicznej i zabezpieczy¢ zatyczkami,

odigczy¢ gtowice (1) wysiegnika wielofunkcyjnego od belki nosnej (2) pity do gatezi
odkrecajgc cztery sruby (3) mocujgce gtowice z belka,

Po odigczeniu od wysiegnika wielofunkcyjnego pita do gatezi powinna by¢ oparta na

ostonach pit tarczowych.
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51 KONTROLA | DEMONTAZ OSLON OCHRONNYCH

Pita do gatezi moze by¢ uzytkowana tylko wtedy, kiedy wszystkie ostony i inne elementy
ochronne sg sprawne technicznie i umieszczone we wasciwym miejscu. Ostony powinny
chroni¢ przed wyrzucanymi odtamkami drewna. Podczas transportu powinna by¢ zatozona
ostona transoprtowa. W przypadku zniszczenia lub zagubienia oston nalezy je zastgpi¢

nowymi.

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas kontroli i demontazu ostony nalezy wylaczy¢ =zasilanie wysiegnika
wielofunkcyjnego. Pita do galezi musi byé oparta o podioze. Maszyne nalezy

zabezpieczy¢ przed dostepem oséb nieuprawnionych do obstugi, a zwlaszcza dzieci.

Sposob demontazu ostony tarcz tngcych pity jest pokazany na RYSUNKU 5.1.

RYSUNEK 5.1 Demonta z ostony pit tn acych.

(1)- zawleczka; (2)- zawleczka zabezpieczajgca; (3)- ostona transportowa.

Przy demontazu ostony transportowej (3) pity nalezy zdja¢ zawleczke zabezpieczajaca (2), a

nastepnie rozsungc¢ elementy ostony tak, aby mozliwe byto zdjecie jej z pit tarczowych.
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Podczas montazu ostony nalezy zwrdéci¢ szczegolng uwage na prawidtowos¢ zamocowania
ostony. Zawleczka zabezpieczajgca (2) powinna mocowaé zsuniete elementy ostony na

pitach tarczowych i powinna by¢ prawidtowo zabezpieczona.

UWAGA

Zabrania sie transportu pily do galezi, gdy ostona transportowa jest uszkodzona,
nieprawidtowo zamontowana lub niezabezpieczona.

Zabrania sie uruchomiania pity do gatezi, gdy ostona transportowa jest zamontowana na
pitach tarczowych.
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5.2 KONTROLA | WYMIANA TARCZ TNACYCH

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas kontroli i wymiany pit tarczowych nalezy wytaczy¢ silnik ciagnika (nosnika
narzedzi) i wyjaé kluczyk zaptonowy za stacyjki. Pita do gatezi musi byé osadzona na
zaczepie gtowicy wysiegnika wielofunkcyjnego w pozycji transportowej i podparta na
stabilnych i wytrzymalych podporach.

Kontrole pit tarczowych nalezy przeprowadzaé systematycznie. Kontrola polega na
wzrokowym sprawdzeniu stanu pit, zebéw pit oraz mocowania pit. Zeby pit powinny by¢ ostre
I odpowiednio uksztattowane zgodnie z wymiarami podanymi na RYSUNKU 5.3. Ostrzenie i
wyrownanie zebow pity tarczowej nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu specjaliscie.
Wykrzywiong, peknietg lub uszkodzong pite nalezy wymieni¢ na nowg pochodzacg od
producenta pity do gatezi (Nr katalogowy: 267N-00000010). Przed przystgpieniem do

wymiany pity nalezy oczyscic¢ pite do gatezi z resztek cietego materiatu.
W celu demontazu pity tarczowej nalezy wykonac nastepujgce czynnosci (RYSUNEK 5.2):

» obrdci¢ pite (1) tak, aby wyciecia na tarczy dystansowej i obudowie pity znajdowaly sie

w jednej osi;

» zablokowac pite (1) za pomocag klucza (2) wkiadajgc klucz w wyciecia na tarczy

dystansowej i obudowie pity;
» zdemontowac pokrywe zabezpieczajgca (3) wykrecajac trzy sruby (4);
» wykreci¢ dwa wkrety dociskowe (5) z nakretki dociskowej (7);

* wykreci¢ nakretke dociskowg (7) za pomocg klucza specjalnego (6). Klucz mocujemy
na nakretce dociskowej (7) za pomocg dwoéch srub (znajdujgcych sie w zestawie

kluczy) wkreconych w miejsce po wkretach dociskowych (5).
» zdjg¢ docisk (8);
» zdjgc¢ pite tarczowg (1) z osi modutu napedowego.

Przy montazu nowej pity tarczowej (1) nalezy zachowac¢ odwrotng kolejnos¢ czynnosci

montazowych.
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RYSUNEK 5.2 Wymiana tarcz tn gcych
(1)- pita tarczowa; (2)- klucz I; (3)- pokrywa zabezpieczajgca; (4)- Sruby mocujgce pokrywe;
(5)- wkrety dociskowe; (6)- klucz Il; (7)- nakretka dociskowa; (8)- docisk;

Przy wymianie pity (1) (RYSUNEK 5.2) nalezy zwrdci¢ uwage na stan nakretki dociskowej (7)
mocujgcej pite tarczowg do watka. Uszkodzong nakretke mocujgca pite nalezy wymieni¢ na
nowa tego samego typu.

UWAGA
Uszkodzenie lub wygiecie pily tarczowej moze powodowaé nadmierne wibracje pity i

doprowadzi¢ do uszkodzenia pity do gatezi oraz stanowi¢ zagrozenie dla operatora.
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.ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Nalezy stosowac tylko pity tarczowe pochodzace od producenta pity do gatezi.

Przy wymianie pit tarczowych nalezy zwréci¢ uwage na kierunek utozenia zebow pity
(RYSUNEK 5.3). Kierunek obrotu pit tarczowych powinien by¢ przeciwny do ruchu

wskazéwek zegara patrzagc z gory na maszyne, a kierunek pochylenia zebow prawostronny.

<
_1£0,2mm

\\

RYSUNEK 5.3 Kierunek uto zenia zebow na pitach tarczowych oraz parametry ostrzenia

zebow pity.

UWAGA
Kontrole stanu technicznego tarcz tnacych i ich mocowania nalezy przeprowadzi¢

kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy.
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5.3 OBSLUGA UKLADU NAPEDOWEGO

NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie¢ wykonywania prac obstugowo-naprawczych pod podniesiong i

niezabezpieczong maszyna.

Obstuga uktadu napedowego polega na okresowej kontroli regulacji i ewentualnej wymianie
paséw wieloklinowych, oraz kontroli stanu potagczehn przewodoéw hydraulicznych silnika

hydraulicznego.

.ﬁ UWAGA
Kontrole paséw wieloklinowych nalezy przeprowadzac¢ co 8 godzin pracy pity do gatezi.

Kontrola paséw wieloklinowych (6) (RYSUNEK 5.4) polega na sprawdzeniu stanu
technicznego oraz napiecia pasoéw. Aby uzyska¢ dostep do paséw wieloklinowych nalezy
zdemontowac¢ dwie gorne pokrywy (2) i (3) uktadu napedowego pity.

5.3.1 KONTROLA NAPI ECIA PASOW WIELOKLINOWYCH

Przed operacjg sprawdzania napiecia paséw wieloklinowych nalezy sprawdzi¢ dokrecenie
Srub (10) mocujgcych wspornik kota pasowego (A) silnika hydraulicznego (1) (RYSUNEK
5.4).

Napiecie paséw mozna zmienia¢ za pomocg napinaczy két pasowych (8). Kontrole napiecia
paséw zaczynamy od regulacji pasa kota pasowego (B). W tym celu nalezy poluzowaé
nakretke zabezpieczajgcg (9) i sruby (7) mocujgce wspornik napinacza kota pasowego (B).
Po wstepnym naciggnieciu pasa za pomocg napinacza (8) tak, aby pas byt sztywny,
rysujemy na pasie dwa znaki w odlegtosci 400 mm od siebie. Za pomocg nakretki napinacza
(8) ponownie naciggamy pas do momentu, gdy znaki na pasie znajdg sie w odlegtosci 402,5
mm. Napinacz zabezpieczamy nakretkg zabezpieczajgcg (9) i dokrecamy $ruby (7) mocujgce
wspornik napinacza. W identyczny sposob przeprowadzamy regulacje kota pasowego (C), a
nastepnie regulacje kota pasowego (D). Przy napinaniu pasa konieczne jest obrécenie kota

pasowego co najmniej o0 360°.

UWAGA
Nieprawidtowe napiecie pasow moze skutkowaé przySpieszonym zuzyciem elementéw

uktadu napedowego (pasy, fozyska) i moze spowodowac awarie¢ maszyny.
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RYSUNEK 5.4 Kontrola i regulacja napi ecia pasow klinowych

(2)- silnik hydrauliczny; (2),(3)- pokrywa; (4)- sruba, (5)- nakretka; (6)- pasy wieloklinowe; (7)-
Sruby wspornika napinacza; (8)- napinacz; (9)- nakretka zabezpieczajgca; (A)- koto pasowe
silnika hydraulicznego; (B)(C)(D)- kota pasowe tarcz tngcych.
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5.3.2 WYMIANA PASOW WIELOKLINOWYCH

RYSUNEK 5.5 Wymiana paséw wieloklinowych

(1)- pasy wieloklinowe; (2)- wspornik napinacza; (3),(4)- pokrywa; (5)- naktadka; (6)- Sruby;
(7)- silnik hydrauliczny; (8)- ostona silnika; (9)- tuleja centrujgca; (10)- dystans silnika.
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Przy uszkodzeniu jednego z pasOow zaleca sie jego wymiane, W ukfadzie przeniesienia
napedu znajdujg sie trzy pasy wieloklinowe o numerze katalogowym 10 PL 1397. Aby
wymieni¢ pas wieloklinowy nalezy zdemontowaé¢ pokrywy (3) i (4) (RYSUNEK 5.5) oraz
wspornik napinacza (2). W przypadku wymiany paséw napedowych natozonych na kole
pasowym silnika, konieczny bedzie réwniez demontaz ostony silnika (8), silnika
hydraulicznego (7) wraz z dystansem silnika (10) oraz naktadki (5). Po demontazu wspornika
napinaczy (2) i silnika nalezy poluzowac sruby (7) (RYSUNEK 5.4) mocujgce wspornik kota
pasowego, a nastepnie przesungc¢ koto pasowe do momentu, az mozliwe bedzie zdjecie

pasa wieloklinowego z kota pasowego.

Po zatozeniu nowych pasow i montazu wspornikOw napinaczy przystepujemy do montazu
naktadki (5). Konieczne jest wycentrowanie nakfadki (5) wzgledem osi kota pasowego silnika.
W tym celu postugujemy sie tulejg centrujgcg (9) znajdujgcg sie w zestawie kluczy
specjalistycznych. Po zatozeniu tulei centrujgcej (9) w otworze naktadki (5) i kota pasowego
dokrecamy $ruby mocujgce (6) i wyjmujemy tuleje centrujgcg z otworu nakladki. W tym

momencie mozemy przystgpi¢ do montazu silnika hydraulicznego (7) i ostony (8).

Po wymianie paséw wieloklinowych nalezy przeprowadzi¢ ich regulacje wedlug Rozdziatu
5.3.1.

5.3.3 KONTROLA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Kontrole potaczen przewodoéw hydraulicznych zasilajacych silnik hydrauliczny nalezy
przeprowadzaé codziennie.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowaé
ciSnienie w ukfadzie.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary. Unika¢ kontaktu oleju ze skora.
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(2) 7 /°
QY

RYSUNEK 5.6 Kontrola pot gczen szybkozt gczy przewoddéw hydraulicznych silnika

hydraulicznego.

(2)- silnik hydrauliczny; (2)- ztgczki przewodow hydraulicznych; (3)- szybkozigcza przewodow

hydraulicznych silnika.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasady, aby olej w uktadzie hydraulicznym pity do gatezi
byt odpowiedniego gatunku. Uzupetnianie instalacji hydraulicznej innym gatunkiem oleju niz
jest zalecany, jest niedopuszczalne. Instalacja hydrauliczna w nowej pile do galezi jest
napetniona olejem hydraulicznym HL32.

UWAGA
Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco podczas

uzytkowania.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ catkowicie szczelna. W przypadku stwierdzenia
zaolejenia na korpusie silnika hydraulicznego (1) (RYSUNEK 5.6) nalezy sprawdzi¢ charakter
nieszczelnosci. W przypadku zauwazenia wyciekOw nalezy zaprzesta¢ eksploatacji maszyny

do czasu usuniecia usterki.

Polgczenia przewodow hydraulicznych z pomocg ztgczek (2) z silnikiem hydraulicznym (1) i

szybkozigczami (3) wysiegnika wielofunkcyjnego powinny byé szczelne.
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W przypadku stwierdzenia wycieku oleju na potgczeniach przewoddw hydraulicznych nalezy
zlgcze dokreci¢, jesli nie spowoduje to usuniecia usterki — nalezy wymieni¢ przewod lub
elementy zlgcza na nowe. Wymiany podzespolu na nowy wymaga rowniez kazde
uszkodzenie go o charakterze mechanicznym. Nalezy zwraca¢ rOwniez uwage na to, aby

gietkie przewody hydrauliczne nie byly zalamane.

Gietkie przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe po 4 latach eksploatacji
maszyny.

TABELA 5.1 CHARAKTERYSTYKA OLEJU HYDRAULICZNEGO HL3 2

LP. NAZWA WARTO SC
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32
2 | Lepko$¢ kinematyczna w 40°C 28.8 =+ 35.2 mm?/s
3 | Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL
5 | Temperatura zaptonu powyzej 210 °C

Stosowany olej ze wzgledu na swoj sktad nie klasyfikuje sie jako substancja niebezpieczna,
jednakze dlugotrwate oddziatywanie na skoére lub oczy moze wywotaé podraznienia. W
przypadku kontaktu oleju ze skorg nalezy miejsce kontaktu przemy¢é wodg z mydiem. Nie
nalezy stosowaé rozpuszczalnikbw organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone ubranie
nalezy zdjg¢ aby zapobiec przedostania sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemy¢ je bardzo duzg iloscig wody a w przypadku wystgpienia podraznienia
skontaktowa¢ sie z lekarzem. Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziata
szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie
rozpylony (mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego mogg uwolni¢ sie
trujgce zwigzki. Olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla (CO;), piang lub parg

gasniczg. Do gaszenia nie uzywac wody.

Rozlany olej nalezy natychmiast zebrac¢ i umiesci¢ w oznakowanym, szczelnym pojemniku.

Zuzyty olej nalezy przekazac do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracjg olejow.
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54 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy pite do gatezi nalezy starannie oczyscic¢ i wymyc¢ strumieniem wody. W
trakcie mycia nie mozna kierowac¢ silnego strumienia wody lub pary na naklejki informacyjne i
ostrzegawcze, przewody hydrauliczne. Dysze myjki cisnieniowej lub parowej nalezy

utrzymywac w odlegtosci nie mniejszej niz 30 cm od czyszczonej powierzchni.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowaC catg maszyne, przeprowadzi¢ ogledziny stanu
technicznego poszczegdlnych elementow. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy naprawi¢

lub wymieni¢ na nowe.

W przypadku uszkodzenia powitoki lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba oczysci¢ z rdzy
i kurzu, odtlusci¢, a nastepnie pomalowaé farbg podktadowg a po jej wyschnieciu farbg
nawierzchniowg zachowujgc jednolity kolor i rownomierng grubo$¢ powitoki ochronnej. Do
czasu pomalowania uszkodzone miejsca mozna pokry¢ cienkg warstwg smaru lub
antykorozyjnego preparatu. Zaleca sie aby pita do galezi byta przechowywana w

pomieszczeniu zamknietym lub zadaszonym.

Jezeli pita do gatezi nie bedzie uzytkowana przez diluzszy okres czasu, nalezy koniecznie

zabezpieczyc jg przed wptywem czynnikéw atmosferycznych.
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5.5 SMAROWANIE

Smarowanie maszyny nalezy wykonywacC przy pomocy smarownicy recznej lub noznej,
wypetnionej smarem statym. Przed rozpoczeciem smarowania nalezy w miare mozliwosci

usung¢ stary smar oraz inne zanieczyszczenia. Nadmiar smaru nalezy wytrzec.

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest zobowiazany do przestrzegania
instrukcji smarowania zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar Srodka
smarnego spowoduje osadzanie sie dodatkowych zanieczyszczen na miejscach
wymagajacych smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w czystosci
poszczegolnych elementéw maszyny.

Smarowaniu podlegajg wszystkie smarowniczki umieszczone w bloku smarowniczek (1)

oznaczonym piktogramem:

| przedstawione na RYSUNKU 5.7.

RYSUNEK 5.7 Punkty smarne.

(1)- blok smarowniczek
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56 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy stosowa¢ odpowiednie momenty potgczen
Srubowych, chyba Zze podano inne parametry dokrecania. Zalecane momenty dotyczg Srub

stalowych nie smarowanych.

UWAGA

W przypadku konieczno$ci wymiany poszczegdlnych elementéw nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta. Niezastosowanie si¢ do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia osdb postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny.

TABELA5.2 MOMENTY DOKR ECANIA POt ACZEN SRUBOWYCH

SREDNICA 5.8 8.8 10.9
GWINTU
[mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 8 10 15
M8 18 o5 36
M10 37 49 79
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1 050
M27 820 1 150 1 650
M30 1050 1 450 2100
M32 1050 1 450 2 100
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5.7

TABELA 5.3

USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

RODZAJ USTERKI

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNI ECIA

Brak mozliwosci
uruchomienia napedu
pity do gatezi

Nieprawidtowo podtgczone lub
uszkodzone szybkoztgcza
wysiegnika wielofunkcyjnego

Sprawdzi¢ szybkoztgcza i sposob

podigczenia

Niesprawny ukiad hydrauliczny
wysiegnika wielofunkcyjnego

Sprawdzi¢ stan uktadu
hydraulicznego wysiegnika
wielofunkcyjnego

Brak mozliwosci
ustawienia pity do
gafezi za pomoca

wysiegnika
wielofunkcyjnego

Niesprawny uktad hydrauliczny
wysiegnika wielofunkcyjnego

Sprawdzi¢ stan uktadu
hydraulicznego wysiegnika
wielofunkcyjnego

Nadmierne wibracje w
czasie pracy

Uszkodzona pita tarczowa
Nieprawidtiowe zamocowanie

Sprawdzi¢ pity tarczowe, w razie
koniecznosci wymieni¢

Zatrzymanie sie
napedu pity do gatezi
w trakcie pracy

Uszkodzony uktad
hydrauliczny wysiegnika
wielofunkcyjnego lub
uszkodzony silnik hydrauliczny
pity do gatezi lub pekniety pas

Wykona¢ naprawe przez serwis

Problem z
przecinaniem gatezi

Tepe pity tarczowe lub
niewtasciwy kierunek ich
zalozenia

Naostrzy¢ pity.
Zatozy¢ pity zgodnie z instrukcjg
obstugi.
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