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Mozliwosc¢ rozwoju zawodowego i polityka socjalna firmy przyciagaja
do niewielkiej Narwi mtodych, wyksztatconych ludzi

z duzych aglomeracji
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W zwiazku z dynamicznym rozwojem poszukujemy kandydatow ma stanowiska:

CERTYFIKOWANY Specjalista ds. handlu / marketingu

SPECJALISTA SPAWALNIK (ciagniki i maszyny rolnicze / stal )

Konstruktor-technolog: ciagnikéw i maszyn
W NADZORZE PRODUKCYINYM rolniczych, maszyn komunalnych, maszyn budowlanych

i drogowych, hydrauliki sitowej, oprzyrzadowania
Wymagania: technologicznego

o wyksztatcenie wyzsze mechaniczne Planista produkcji
¢  Dyplom Miedzynarodowego / Europejskiego Tech- Mistrz produkcji
nologa Spawalnika lub Dyplom Miedzynarodowego /
Europejskiego Inzyniera Spawalnika
wazne Certyfikaty Kompetencji w w/w kategoriach poszukujemy réwniez pracownikow w zawodach:
doswiadczenie na stanowisku technologa lub mistrza
produkcji w branzy spawalniczej
kreatywnos¢, samodzielno$¢ w dziataniu, umiejetnosé Spawacz
zarzadzania zespotem Tokarz
umiejetnos¢ planowania oraz odpowiedniego delego-
wania obowigzkow Frezer
umiejetno$¢ motywowania pracownikéow Operator OSN

Slusarz-mechanik
Zadania:
o Nadzorowanie pracy podlegtych pracownikéw w spa- Zgtoszenia nalezy sktadac osobiscie, listownie lub droga elektroniczng

walniczych procesach produkcyjnych. . P RO N AR
¢ Skuteczne zarzadzanie zespotem kilkudziesieciu pra- Dziat Kadr Sp. Z 0.0.
cownikdw: spawaczy i pomocnikéw spawaczy ktérego

efektem bedzie ciagte zwigkszanie jakosci i wydajno- u I . M |Ck|eW|Cza 1 0 1 A

Sci pracy

Wprowadzanie nowych technologii spawalniczych, 1 7_2 1 0 N arew

udoskonalanie aktualnie stosowanych
Redukcje kosztéw zwigzanych z procesem spawania WWW.PRONAR.PL

e-mail: kadry@pronar.pl

Wiecej informacji uzyskajq Panstwo
pod nr telefonow

|085| 6827147, |085| 6827289,
|085| 6827284
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Sergiusz Martyniuk

Prezes Rady Wtascicieli Pronaru
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Kronika

Zefir - nowa generacja
Pronar, jako pierwszy w Polsce, zaczat montowac ciagniki z wykorzystaniem chinskich
podzespotéw

AKTUALNOSCI

Do wszechstronnego zastosowania
Nowa seria ciggnikow PRONAR 5112 i 5122 pojawi sie na rynku jeszcze w tym roku

W dobrej cenie

Ciagniki Zefir — odpowiedz Pronaru na import ciggnikéw z Dalekiego Wschodu
Ekonomiczna i fatwa w obstudze

Owijarka do bel PRONAR Z-245 pomaga zachowac¢ wysoka jakos¢ paszy i zapewnia petng
mechanizacje zbioru zielonek

Przyjemnosc¢ z Wektora

Wiarygodnos$¢ producenta i fachowos¢ serwisu zdecydowaty o zakupie kombajnu Pronaru
- méwi Marian Tenderenda, rolnik z Jasic w wojewddztwie $wietokrzyskim
Sprawdza sie w praktyce

Maty promien skretu, mozliwo$¢ pracy nawet przez 15 godzin — to tylko niektore atuty
ciggnika PRONAR 5135 wymieniane przez Macieja Komorowskiego, ktory zdecydowat sie

na jego zakup.

W0z paszowy VMP PRONAR

Rosnace pogtowie bydta wymusza stosowanie wydajniejszych maszyn

Podnosnik hydrauliczny

Specjalista z serwisu Pronaru doradza jak postepowac, gdy wystapig problemy z dziataniem
podnosnika hydraulicznego we wczesniej produkowanych ciggnikach PRONAR

PRODUKTY

Swiatowa czotéwka

Kotownia Pronaru, jako jedna z czterech na $wiecie, produkuje kofa o grubosci blachy 7-8 mm
Wieksze, Izejsze i bardziej odporne

Dzieki zastosowaniu formowania rotacyjnego montowane w ciggnikach Pronaru zbiorniki
paliwa majg wiekszg pojemnos¢ przy zmniejszonym ciezarze

Szybko i precyzyjnie

Laser i plazma sq wykorzystywane w Pronarze do szybkiej i precyzyjnej obrébki blach
Rozne ksztalty i rozmiary

Pronar dysponuje najnowsza technologig znakowania ciggnikdéw urzadzeniem TechnoMark
Komputerowe ciecie z pamiecia

Wszystkie detale ciggnikdw PRONAR wycinane sg na frezarkach sterowanych numerycznie,
co zapewnia wysokq jakosS¢ i powtarzalno$¢ wykonanych produktéw

Wiele od nich zalezy

Prawidtowa i zgodna z odpowiednimi zasadami eksploatacja opon znacznie przedtuzy

ich zywotnos¢

TECHNOLOGIE

TEMAT NUMERU

SPIS TRESCI

Inwestycje i dopiaty
Pronar korzysta z funduszy unijnych dofinansowujacych inwestycje i doptaty dla rolnikdw
na zakup nowych maszyn

Praca czeka na 150 oséb
Dzieki nowej inwestycji prace znajdzie 150 oséb, a Pronar zwiekszy produkcje sprzetu
komunalnego oraz elementdéw do wyposazenia ciggnikow i przyczep

Hity z Pronaru

Indywidualne podejscie do kazdego rynku i uchwycenie jego specyfiki — to metoda na
eksport do Skandynawii

Spodobaly im sie wyroby z Narwi

Niemcy sg jednym z najbardziej wymagajacych rynkéw na $wiecie. Pronar, mimo silnej
konkurencji, ma tam coraz silniejsza pozycje

Ponar stalg stoi

Aby kupi¢ stal odpowiedniej jakosci i po jak najnizszej cenie, handlowcy Pronaru, niczym
maklerzy, penetrujg wszystkie zakatki $wiata

Estetyka przyciaga

Zmiana wizerunku, a przez to i estetyki stacji, spowodowata wieksze zainteresowanie
tankowaniem pojazdow

Bubel nie przejdzie
Zadaniem Izby Pomiardw jest zagwarantowanie odpowiedniej jakosci produktu i sprostanie
coraz to nowym wymaganiom klientéw

Procedury przeciw brakom
Kontrola jakosci wyrobu, przeprowadzana na wszystkich etapach produkcji, pozwala
zminimalizowa¢ liczbe brakéw, a kontrola koficowa eliminuje nielicznie pojawiajace sie wady

Pomoc w podejmowaniu decyzji
Przewagaq rynkowg staje sie szybki dostep do informacji. Jednak sam dostep do niej
nie przesadza jeszcze o sukcesie

Naprawy w Polsce i za granica
Pronar wspotpracuje w kraju i za granicg z siecig okoto 90 punktéw dealerskich,
ktore zapewniajacg obstuge serwisowg sprzedawanego sprzetu

Pronar liczy na miodych
Mozliwos¢ rozwoju zawodowego i polityka socjalna firmy przyciggajq do niewielkiej Narwi
mtodych, wyksztatconych ludzi z duzych aglomeracji

Czynnik przewagi nad konkurencja

Dzieki postepujacej globalizacji i znoszeniu barier handlowych docierajg do nas produkty
z catego Swiata. Pijemy kawe pochodzaca z Afryki, nosimy koszulki z Chin, lejemy

do zbiornikdow samochoddw paliwo rafinowane z syberyjskiej ropy

Wspdlna pasja

Potozenie Narwi i przylegtych gmin powoduje, ze wedkarstwo jest tu popularng formg
spedzania czasu wolnego. Pronar zdecydowat sie na wsparcie pasji pracownikow
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Prezes Sergiusz Martyniuk w rozmowie

z wicemarszatkiem Sejmu Jarostawem Ka-
linowskim podczas targow AGROTECH

w Kielcach

AKTUALNOSCI

N Krona

Nagroda na Agrotechu

W dniach 9-11 marca juz po raz trzy-
nasty odbyly sie Miedzynarodowe Targi
Techniki Rolniczej AGROTECH w Kielcach.
Ztotym medalem nagrodzony zostat ciggnik
Pronaru 5135 (wiecej o ciggniku Pronar 5135
czytaj na stronie 22 w artykule ,Sprawdza
sie w praktyce”).

W tragach uczestniczyto 392 wystaw-

Prezes Rady Wiascicieli Pronaru Sergiusz Martyniuk odbiera
Ztoty Medal za ciagnik PRONAR 5135

cow z 13 krajow: Belgii, Czech, Francji, Ho-
landii, Irlandii, Niemiec, Rosji, Rumunii, Sto-
wacji, Szwecji, Ukrainy, Wtoch oraz Polski. W
porownaniu z ubiegtoroczng edycjg nastapit
wzrost liczby wystawcow na targach o 25%.
Tegoroczna edycja targdbw AGROTECH byla
najwieksza w ich 13-letniej historii, zaréwno
pod wzgledem wynajmowanej powierzchni

kwWARTALNIK PRONAR NR 1/2007

wystawienniczej, jak i liczby wystawcow. W
tym roku cata wystawa zajeta powierzchnie
18,7 tys. m kw., a Pronar zajmowat jedna z
najwiekszych powierzchni na Targach.

W uroczystym otwarciu wystawy
uczestniczyli: Marek Chrapek - podsekretarz
stanu w Ministerstwie Rolnictwa i Rozwoju
Wsi oraz Jarostaw Kalinowski — wicemarsza-
tek Sejmu RP. W drugim dniu ekspozycje od-
wiedzit wicepremier Andrzej Lepper — mini-

AKTUALNOSCI

ster Rolnictwa i Rozwoju Wsi, ktdry zwiedzit
wystawe oraz uczestniczyt w ,,I Srodkowo-
europejskim Forum Mtodziezy Wiejskiej”.

Wystawcy zaprezentowali kilkaset
maszyn i urzadzen. Pronar pojechat tam z
kilkoma nowosciami: koreanskimi ciggnika-
mi Kioti (na ktérych sprzedaz w Polsce po-
siada wylacznos$¢) oraz z nowqg generacjg
ciggnikéw P7 i P5.

Wyroby Pronaru na targach w Kownie

3 dni, 50 tysiecy gosci, 500 firm,
wyktady, pokazy, wystawy — tak wygladaty
najwieksze litewskie targi rolnicze, lesne i
przemystowe ,What you Sow... 2007", ktdre
pod koniec marca odbyty sie w Kownie na
Litwie. Produkty Pronaru byty tam prezen-
towane przez firmy z krajow nadbattyckich,
zaczynajac od wszystkich rodzajow przyczep

Eksport przyczep do Rosji zwigekszyt
sie w 2007 roku kilkukrotnie, w poréwnaniu
do lat ubiegtych, dlatego nie mogto zabrak-
ng¢ Pronaru w Rostowie nad Donem na Mie-
dzynarodowych Targach ,InterAgroMasz”,
ktore sg jednym z najwiekszych wystaw rol-
niczych w Rosji. W tym roku, od 28 do 31

Pronar w Czechach

0Od 17 do 20 kwietnia Pronar uczest-
niczyt w Miedzynarodowych Targach Rolni-
czych w Pradze. Czescy dealerzy najbardziej
byli zainteresowani zamiatarkami nowego
typu ZMC 2.0, ktdére dopiero od kilku mie-
siecy sq w ofercie Pronaru. Zamiatarka prze-
znaczona jest do czyszczenia ulic, usuwania

kWARTALNIK PRONAR nR 1/2007

przez maszyny komunalne, na ciggnikach
skonczywszy. Litwa, totwa i Estonia nalezg
do najwiekszych odbiorcow produktéw Pro-
naru — z kazdym rokiem, a nawet miesigcem
firma z Narwi eksportuje tam coraz wiecej
towardw, co zawdzieczamy i otwarciu granic,
i — oczywiscie — pienigdzom z Unii Europej-
skiej, z ktdrych korzystajg tamtejsi rolnicy.

maréa odbyta sie jubileuszowa 10-ta edycja i ~

Targow, w ktorej udziat wzieto kilkaset firm
z catego $wiata. Delegacja Pronaru spotkata
sie z kontrahentami, ktérzy aktywnie promo-
wali w Rostowie narewskie produkty, szcze-
golnie przyczepy rolnicze.

ROSTOW NAD DONEM

e

i zbierania zanieczyszczen, oczyszczania ]

podtoza przed potozeniem asfaltu. Zaintere-
sowanie zakupem ZMC 2.0 wyrazity przede
wszystkim przedsiebiorstwa drogowe, ktore
remontujg tysigce kilometréw czeskich i sto-
wackich drég. (10)
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Od koricowego montazu zalezy estetyka ciggnika. Na
zdjeciu: przygotowanie do montazu kot

Pronar, jako pierwszy w Polsce, zaczat montowac ciggniki z wykorzystaniem chinskich
podzespotow

ZEFIR-nowa generacja

Na poczatku 2007 roku Ponar rozpo- towany przy wspodtpracy z firmg YTO - naj-
czat montaz nowej generacji ciagnikéw ZE- wiekszym wytwdrcg ciagnikéw rolniczych w
FIR 85 (84,9 KM). W nowo wybudowanej hali Chinach

Aby ciggnik magt wspotpracowac z innymi urzadzeniami, niezbed-
ny jest montaz zaczepu manualnego oraz doktadne sprawdzenie
wytrzymato$ci trzypunktowego ukladu zawieszenia (TUZ-a)

powstata pierwsza w Polsce linia montazowa
ciggnikéw z wykorzystaniem podzespotéw
chinskich. Projekt Zefira 85 zostat przygo-

ZEFIR 85 - wersja rolnicza

ZEFIR 85 jest oparty na prostej i no-
woczesnej konstrukcji. Zostat wyposazony w
sprawdzone rozwigzania. Mimo niewysokiej

ZEFIR 85k - wersja komunalna

kwWARTALNIK PRONAR NR 1/2007

Zefira 85 zostat przygotowany przy wspétpracy
z firmg YTO - najwiekszym wytwarcg ciggnikéw rolniczych w Chinach

ceny, spetnia wysokie normy ekologiczne.
Ciagnik ma moc 84,9 KM przy masie wiasnej
4470 kg. Silnik Zefira posiada homologacje
wg dyrektywy 97/68/EC Stage II. Ciggnik
wyposazony jest w nowoczesng kabine po-
siadajaca ergonomiczne panele sterowania,

kWARTALNIK PRONAR nR 1/2007

Od poziomu diagnostyki zalezy jakos¢ finalnego produktu. Na zdjeciu:
sprawdzanie poszczegdlnych elementéw ciagnika

regulowang kolumne kierowniczg ze wskaz-
nikami oraz uchylne szyby: tylna, boczne i
narozne (wiecej o ciggnikach ZEFIR czytaj
na stronie 12).

l Piotr Jasiuk

Autor jest mistrzem w Dziale Montazu
Pronaru



PRODUKTY

NOWY WYROB - Ciagniki PRONAR 5112 i 5122

Do wszechstronnego
zastosowania

Jeszcze w tym roku Pronar
wprowadzi na rynek nowg serie ciag-
nikéw 5112 i 5122.

iagniki serii PRONAR 5112 i 5122 zo-
Csta’ry zaprojektowane z myslg zaréw-

no o duzych gospodarstwach rolnych,
gdzie mogq petnic role ciggnikdw pomocni-
czych, jak i o matych oraz $rednich gospo-
darstwach, gdzie beda ciggnikami podsta-
wowymi.
Charakteryzuje je duza zwrotno$¢, mate ga-
baryty oraz duza moc. Dlatego s3 to uniwer-
salne maszyny do wszelkich prac rolniczych i
nie tylko. Dzieki zastosowaniu dodatkowego
osprzetu, jak produkowany przez Pronar ta-
dowacz czotowy, moze by¢ wykorzystywany

do przenoszenia roznych fadunkéw. Zasto-
sowanie przedniego TUZ-u i WOM-u czyni
Z niego ciaggnik do roznorodnych prac polo-
wych.

Dzieki swoim niewielkim gabarytom, moze z
powodzeniem by¢ uzytkowany jako maszyna
komunalna.

Silnik

Nowy ciggnik Pronaru ma dwie
wersje silnika. Pierwsza z nich to 80 konna
wolnossaca jednostka firmy Iveco, druga to
90 konna turbodotadowana jednostka tej sa-
mej firmy. Zastosowane silniki sg catkowicie
nowg konstrukcja (NEF - new engine family)
wprowadzong do produkcji w 2001.

Oba silniki spetniajg normy spa-
lin zgodnie z dyrektywa 2000/25/EC. Dzie-
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ki duzej pojemnosci (4400 cm?), silniki te
posiadajg bardzo wysoki maksymalny mo-
ment obrotowy: odpowiednio 320 i 365 Nm.

Silnik Iveco z serii NEF

Dzieki prawie pfaskiej charakterystyce, silnik
moze pracowaC w catym zakresie obrotow.
O nowej konstrukgiji silnika $wiadcza rzadkie
przeglady (np. wymiana oleju co 500 Mth).

Ukiad napedowy

W PRONARACH serii 51125122 wy-

korzystywana jest transmisja oraz przednia
o$ firmy Carraro (znanego producenta osi).
O wysokiej jakosci tych elementow Swiadczy
fakt, ze sq one stosowane w ciggnikach ta-
kich producentéw, jak: John Deere, Massey
Ferguson czy Claas.
W prezentowanym ciggniku uktad napedo-
wy wystepuje w trzech wersjach: 24/24 w
wersji synchronizowanej, 24/24 w wersji z
jednostopniowym wzmacniaczem momentu
(power HI-LO) oraz 24/24 w wersji z elek-
trohydraulicznym sterowaniem kierunkiem
jazdy (power reverse). Liczba biegéw (24 w
przdd oraz 24 w tyt) pozwala na petne wy-
korzystanie mocy ciggnika i prace w najbar-
dziej optymalnych warunkach.

kWARTALNIK PRONAR nR 1/2007

PRODUKTY

Uktad przeniesienia napedu Carraro

Wersja ze wzmacniaczem momentu pozwa-
la na zmiane przetozenia bez uzycia sprze-
gta, co jest wykorzystywane w ciezkich pra-
cach (np. orka). Power reverse, czyli zmiana
kierunku jazdy (przdéd/tyt) bez zatrzymania
ciggnika i uzycia sprzegta jest bardzo po-
mocna przy pracach z tadowaczem czoto-
wym, gdzie operator moze zmie-
ni¢ kierunek jazdy przetaczajac
elektroniczny przetacznik.

WOM tylny zataczany jest me-
chanicznie za pomoca sprzegta
ciernego i posiada predkosci 540
i 1000 obr/min. Ma takze moz-
liwos¢ pracy zaleznej od drogi
ciggnika.

Tylny uktad zawieszenia i hydraulika
zewnetrzna




PRODUKTY

Napedzana o$ przednia zataczana elektro-
hydraulicznie, blokada mechanizmu rdzni-
cowego zatgczana mechanicznie (elektro-
hydraulicznie w opcji) oraz automatycznie
zalaczana blokada mech. réznicowego osi
przedniej pozwala ciggnikowi na poruszanie
sie w bardzo trudnych warunkach oraz wy-
brniecie z kazdej ,,opresji”.

Ciagnik PRONAR 5122 zagregowany z fadowaczem czotowym
PRONAR LC-3

Jednocze$ciowa, wysoko otwierajaca
sie maska umozliwiajaca tatwa obstuge
clagnika Maty rozstaw osi oraz bardzo duzy skret osi
przedniej wynoszacy 55°, a takze niewielkie
gabaryty powodujg, ze jest to ciggnik bardzo
zwrotny, mogacy sie porusza¢ w ciasnych i
niskich miejscach (np. obory). Sprzegto czo-
fowego producenta - firmy LUK - zapewni
poprawng i bezawaryjng prace przez dtugi
czas.

Podnosnik i hydraulika

Nowe Ciagniki posiadajg bardzo
wydajng hydraulike zewnetrzng (pompa o
wydatku maks. 571/min.) realizowang przez
dwie lub trzy (w opcji) pary szybkoztaczy
firmy Faster. Na zamdwienie jedna lub dwie
pary szybkoztgczy mogq by¢ zdublowane i
zamontowane z przodu ciggnika.

Mechanicznie sterowany podnosnik
1T kategorii (w opcji ster. elektrohydraulicz-
nie) posiada udzwig 3000 kg i za doptata
mozna go powiekszy¢ do 3600 kg przez

zastosowanie dodatkowego sitownika.
Podnosnik jest w petni regulowany
ma regulacje pozycyjng, sitowa,
mieszang, posiada réwniez regu-
lacje szybkosci opuszczania oraz
czutosci podnosnika. Dzieki temu
mozemy w petni wykorzystaé jego
udzwig.

_. __..--..__"""--._\______-‘:

Kabina

Niskie umiejscowienie kabiny (dwa
stopnie) oraz szeroko otwierajace sie
drzwi sprawiajq, ze wsiadanie nie sprawia
zadnego problemu nawet starszym
uzytkownikom.
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Regulacja siedziska z Pronaru (opcjonalnie - Grammer)
oraz uktad dzwigni sterujacych ciagnika pozwalajg na
optymalne dopasowanie do kazdego uzytkownika oraz na
wygodng prace

Widocznos¢ z kabiny jest bardzo dobra we
wszystkich kierunkach. Ttumik poprowadzo-
ny po prawym stupku kabiny chowa sie w
jego cieniu i nie zastania widocznosci z przo-
du. Wszystkie wskazniki sg czytelne i pozwa-
laja na petne monitorowanie pracy ciagnika.
Regulacja siedziska z Pronaru (opcjonalnie
- Grammer) oraz ukfad dzwigni sterujacych
ciagnika pozwalajg na optymalne dopasowa-
nie do kazdego uzytkownika oraz na wygod-
ng prace. Kabina posiada bardzo wydajne
ogrzewanie oraz wentylacje w standardzie,
a za dopfatq réwniez klimatyzacje.

Nowy wyrdb Pronaru moze by¢ wy-
posazony w TUZ przedni o udzwigu 2000kg,
WOM przedni zataczany elektrohydraulicznie
oraz fadowacz czotowy o udzwigu 1800kg,
co zwieksza jego funkcjonalnosc.

l Tomasz Sawczuk

Autor jest konstrukiorem wiodgcym w Wydziale WaroZeri
w Pronarze
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Moc [kW]

Moment obr. [Nm]

Tlos¢ cylindréw
Turbosprezarka
Jedn.zuzycie paliwa
Pojemnosc¢ zbiornika pal. [1]

Tlo$¢ biegdw przod/tyt
Zakres predk. [km/h]
Wzmacniacz momentu
Power reverse
Sprzegto

WOM

Blok. mech rozn.

Zataczanie napedu

PRODUKTY .

DANE TECHNICZNE CIAGNIKOW PRONAR 5112 i 5122

60/66/2300
320/365/1400
4

- /+

230/217

130

24/24

1,5-4 (0,5-40)

opcja

opcja

jednotarczowe cierne LUK
540/100 (540/540E)
mech (elektrhydr)

elektrohydrauliczne

Kat skretu 55 stopni
Blokada mech réznic. automatyczna
Masa wiasna [kg] 4230/4245
Dopuszczalna masa catkowita [kg] 5100
Rozstaw osi [mm] 2222
Rozstaw kot przednich [mm] 1570-1730*
Rozstaw kot tylnych [mm)] 1500-1800*
Dtugosc/szer./wys. 4130/1960/2482*
Pojemnosc¢ zbiornika oleju [I] 43
Cisnienie [bar] 185
Ster. tylny tuz mechaniczne
Wydatek pompy oleju [I/min] 57
Tlos¢ sekcji rozdzielacza 2 (3)
Udzwig TUZ tylny 3000 (3600)
Udzwig tuz przedni (opcja) 2000
Hamulce robocze mokre sterowane hydraulicznie
Instalacja ham przyczep
Pneumatyczna dwuprzewodowa+jednoprzewodowa
Przod/tyt 12,4R20/16,9R30, 360/70R20/480/70R30,
11,2R24/9,5R42



PRODUKTY

- Nowy wyrdb - ciggniki ZEFIR

W dobrej cenie

Ciggnik ZEFIR o mocy 85 KM jest od-
powiedzig Pronaru na zalewajace polski rynek
ciggniki z Dalekiego Wschodu. Pozostajac do
nich konkurencyjny cenowo, wyrdznia sie na
ich tle jakoSciq wykonania oraz lepszymi pa-
rametrami eksploatacyjnymi.

owoczesny uktad napedowy odpo-
Nwiada obecnym standardom. Naby-
wajac ZEFIRA klient otrzyma:
e napedzang o$ przednia,
e duze kota (przdd - 28 i tyt - 42
cale),
e duzg zwrotnosc,

e zsynchronizowang skrzynie bie-
gow,

e trzyzakresowy reduktor,

e dwuzakresowy watek odbioru
mocy.

Szeroki zakres zastosowania

Ciagniki ZEFIR beda wyposazane w
przednie TUZ-y o udzwigu 2 ton oraz tado-
wacze o udzwigu 1,2 tony w catym zakresie
podnoszenia. Obok wersji typowo rolniczej
powstanie wersja komunalna (ZEFIR 85K -
wyrdzniona pomaranczowym kolorem nad-
wozia), ktéra oprocz wspomnianego TUZ-a,
wyposazona bedzie w dodatkowe S$wiatta
mijania, ,koguta” oraz pompe o zwiekszo-
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nym wydatku oleju hydrauliki ze- F&8
wnetrznej (46 dm3/min). Tial
PRONAR nie ograniczyt 1:: l ;
do sztywnych wersji i na zyczenie ™ —
klienta dostarcza wszelkie mozli-
we kombinacje.

Nowoczesny tylny
trzypunktowy
ukiad

zawieszenia
(Tuz)

Mimo braku ! -
elektroniki, sterowanie pod- '
nosnikiem zostato zaprojektowane
bardzo przyjaznie dla uzytkownika. Umozli-
wia ono zwykte podnoszenie i opuszczanie,
tzw. regulacje pozycyjng, ustawianie regu-
lacji sitowej — bardzo waznej przy ciezkich
pracach polowych w terenach, grozacych
zagrzeznieciem ciggnika oraz regulacje

Wersja komunalna — wyrézniona pomaraficzowym kolorem
nadwozia

Mierzenie sity uciggu — sygnatu do » o
. . . e . ;i , Jednoczesciowa, wysoko otwieraja-
regulacji sitowej - znajduje sie w osi czopow ca sie maska
zawieszenia ciegiet dolnych TUZ-u, dokfad- f'-
no$¢ (wrazliwo$€) impulsu mozna usta-
wiaC poprzez zmontowanie ciegiet na
roznych rozstawach.
Stabilizatory o dwdch pozycjach dziata-
nia (ptywajaca oraz sztywna), umozli-

______

Czop zawieszenia ciegiet dolnych oraz
stabilizator

mieszang. Ponadto klient ma do dyspozycji
regulacje szybkosci opadania podnosnika,
czutosci jego dziatania oraz szybkiego opusz-
czania i podnoszenia.
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Zespot zaczep6w tylnych

Suchy filtr powietrza

wiajq zastosowanie ciegiet
dolnych z hakami automa-
tycznymi.

Komfortowa kabina

Rosnace wymagania rolni-
kéw zostaly uwzglednione
przy opracowaniu konstruk-
cji kabiny. Jest ona wszech-
stronna, amortyzowana, z
komfortowym siedziskiem,
ogrzewana, posiada filtr po-
wietrza, szyberdach, otwie-
rang klape tylng oraz szyby
boczne. W opcji dostepne
sq siedziska Grammera.

Bezpieczenstwo i ekologia

Pronar zdaje sobie sprawe z wagi
aspektow bezpieczenstwa w swoich wy-
robach, dlatego uwzglednia wszelkie wy-
mogi norm przedmiotowych oraz dyrektyw
unijnych. Ciggniki ZEFIR posiadajq silniki z
homologacjg STAGE-II oraz homologowang
kabine i wszystkie tylne zaczepy, nie wspo-
minajac o rzeczach podstawowych, takich
jak stosowanie bezpiecznego szkta i mate-
riatdbw o potwierdzonych wtasnosciach nie-
palnych.

Nowoczesne zaczepy tylne

Ciagniki zostaty standardowo uzbro-
jone w zestaw zaczepdéw Scharmullera (z

Dzwignie sterowania
podnosnikiem

regulowang wysoko$cig zaczepu gdrnego)
- renomowanego producenta. Umozliwiajq
one ciggniecie przyczep o masie do 13 ton
oraz nacisku pionowym dyszla do 2 ton.
Réwniez w opcji dostepny jest za-
czep automatyczny zyskujacy sobie coraz
wiekszg popularno$¢ wsrod rolnikéw.

Uniwersalnos$c¢ hydrauliki
zewnetrznej i pneumatyki

46 dm3/min oleju, ktore ma do dys-
pozycji uzytkownik z trzech par szybkozigczy
tylnych oraz jednej z przodu przy przednim
TUZ-ie gwarantuje duzg uniwersalno$¢ za-

Trzy pary szybkoztaczy hydraulicznych oraz
trzy sztuki pneumatycznych
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Producent Yituo (Luoyang) Diesel Engine
Co. Ltd

Typ 6YTDL4.75N01

Moc (kW/KM) wg 97/68/EC 62,5/84,9

Obroty nominalne (min) 2400

llo$¢ cylindrow 4

Srednica tloka/skok/p(zjemnosc 110/125/4750

skokowa (mm/mm/cm?)

Stopien sprezania 18:1

Jednostkowe zuzycie paliwa <208

(9/kWh)

M_a>_(1. moment obr./obroty (Nm/ 287/1400

min-')

Pojemnos$¢ zbiornika paliwa (dm?) 155

- llo$¢ biegdw (przod/tyt) 12/4

- Zakres predkosci (km/h) 1,7-28,4

Reduktor:

Trzystopniowy

Blokada mechanizmu
réznicowego osi tylnej

Mechaniczna

Sprzegto:

Jednotarczowe, cierne, suche

- sposob zatgczania

Mechanicznie

- zakresy predkosci (min')

niezalezne: 540/1000
zalezne od drogi

Masa witasna (kg):
- ZEFIR 85
- ZEFIR 85K

4550
4345

Rozmiary opon — 0$ przednia/
tylna

11.2-24/13.6-38 lub

11.2-24/16.9-30 lub
14.9R24/18.4R34 lub
380/70R24/18.4R34

Rozstaw osi (mm)

2314

Rozstaw kot - o$ przednia/tylna
(mm)

1650-2000/1500-2100

Maksymalny kat skretu kot 50°
przednich

- pojemnos$¢ zbiornika oleju (dm?) 49,4
- ci$nienie (MPa) 16

- Sterowanie tylnym TUZ Mechaniczne
- ilo$¢ sekgji rozdzielacza 3
hydraulicznego

- Udzwig tylnego TUZ w osi 3000
koncéwek (kg)

- Kategoria TUZ 1]

- hamulce robocze

Mechaniczne, tarczowe mokre,

sterowane hydraulicznie

- instalacja hamulcowa przyczep

Pneumatyczna,
dwuprzewodowa lub
dwuprzewodowa +

jednoprzewodowa
- alternator 95A-14V
- rozrusznik 3,7kW-12V

kWARTALNIK PRONAR nR 1/2007

- T

- W opcji komfortowej kabiny dostepne sg siedziska Grammer

stosowan. Natomiast zabudowane ukta-
dy pneumatyczne jedno- i dwuobwodowe
umozliwiajg hamowanie przyczep zaréwno
starszych konstrukgcji jak i nowoczesnych.
Nowoczesne rozwigzanie filtracji po-
wietrza dolotowego do silnika — suchy filtr
Donaldsona ze wskazaniem zapchania wkia-
du filtracyjnego — zastapit mato efektywny i
mato doktadny filtr mokry typu kominkowe-
go, ktory ograniczat widocznosc z kabiny.

Dariusz Okulczyk

Autor jest zastgpcq Kierownika Wydziatu WaroZeri
ds. Ciggnikow w Pronarze



PRODUKTY

- Owijarka do bel PRONAR Z-245

Ekonomiczna
| tatwa w obstudze

Optacalnos$¢ hodowli zwierzat w znacznym stopniu uzalezniona jest od jako-
$ci pasz przeznaczonych do zywienia jesienig, zimg i wiosng. Doswiadczenia wielu
hodowcow wskazujg, ze istotnym czynnikiem uzyskania wysokiej jakosci pasz jest
odpowiedni sposdb konserwacji zielonek, polegajacy na zachowaniu maksymalnej
zawartosci sktadnikow pokarmowych, minimalizacji strat powstajacych w wyniku
psucia sie kiszonki oraz petnej mechanizacji procesu.

ymagania te spetnia w duzym
stopniu najnowsza, sprawdzona i
powszechnie stosowana, w wielu

krajach o wysoko rozwinietym rolnictwie,
metoda przechowywania i konserwacji pasz

objetosciowych w postaci bel cylindrycznych,
wykonanych za pomoca pras zwijajacych i
owinietych specjalng folia.

W ofercie maszyn Pronaru, uzywanych przy
produkcji sianokiszonki, znajduje sie miedzy
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5560 mm

4876 mm

3790 mm

2494 mm

maks. 2665 mm

2070 kg

1600 kg

1000-1800 mm

1500 mm

1100 kg

500/750 mm

30 I/min

525 Nm

innymi owijarka do bel Z-245. Urzadzenie to
zapewnia szybkie i sprawne owijanie okra-
gtych bel za pomocg rozciggliwej folii.

Owijarka wyposazona jest w podaj-
nik mocowany na stelazu przystosowany do
odwijania folii o szerokosci 500 i 750 mm.
Posiada on wbudowang przektadnie, ktdra
zapewnia odpowiedni naciag folii.

Proces owijania odbywa sie na sto-
le obrotowym. Posiada on dwie przektadnie
tancuchowe napedzane silnikiem hydraulicz-
nym. Pierwsza z nich zapewnia odpowiednig
predkos¢ obrotowq stotu, druga napedza
rolki wprowadzajace bele w ruch obrotowy.
Stot przymocowany jest do ramy wychylnej.
Wychylanie ramy realizowane jest za pomo-
cqg sitownika teleskopowego. Cato$¢ zmonto-
wana jest z ramg dolng owijarki. Takie roz-
wigzanie pozwala na wychylenie stotu w celu
wytadowania owinietej beli.

Zatadunek bel na stot obrotowy od-
bywa sie przy uzyciu ramienia zatadowczego
napedzanego sitownikiem hydraulicznym.
Istnieje mozliwos¢ regulacji jego rozstawie-
nia w zaleznosci od $rednicy owijanych bel.

Whytadunek owinietych bel ze stotu
obrotowego odbywa sie przy uzyciu mecha-
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Podajnik folii




PRODUKTY

| Owijanie beli

automatycznie podczas podnoszenia stotu
obrotowego. Mechanizm ten jest przestaw-
ny, co pozwala na wytadowanie beli na dwa
sposoby. W pierwszym z nich bela stacza
sie swojq powierzchnig walcowg za owijar-
ke podczas opuszczania ramy wychylnej. W
drugim (po podniesieniu podpory wywro-
tu bocznego) ustawiana jest na boku, co
zmniejsza w znacznym stopniu prawdopodo-
bienstwo uszkodzenia folii podczas wytadun-
ku oraz pozwala na lepsze uchwycenie beli
przy pomocy powszechnie stosowanych w
rolnictwie tadowaczy czotowych.

Oprécz tego owijarka Z-245 wyposazona
jest w napedzany sitownikiem hydraulicznym
mechanizm odcinania folii. Umieszczony jest
on na podtuznicy stotu obrotowego. Jego za-
daniem jest odcigcie oraz przytrzymanie folii
do czasu rozpoczecia owijania kolejnej beli.
nizmu wyfadowczego. Rama wychylna tego Owijarka jest dostosowana do
mechanizmu unoszona jest przy uzyciu si- wspdtpracy z ciagnikami rolniczymi wyposa-
townika hydraulicznego, ktory wysuwa sig zonymi w hydrauliczng instalacje zewnetrz-

Zatadunek beli

R 1/2007

Wytadunek owinietych bel ze stotu
obrotowego odbywa sig przy uzy-

ciu mechanizmu wytadowczego

ng, posiadajacq swobodny odptyw oleju
hydraulicznego do zbiornika bez dfawienia
przeptywu oraz dolny zaczep transportowy.
Sterowanie owijarkg odbywa sie za pomoca
przenosnego rozdzielacza hydraulicznego,
ktéry podczas pracy owijarki mozna umiesci¢
w kabinie ciggnika.

Owijarka Z-245 posiada réwniez
o$wietlenie zewnetrzne pozwalajace na bez-
pieczne poruszanie sie po drogach publicz-
nych. Instalacja elektryczna owijarki przy-
stosowana jest do zasilania ze Zzrédfa pradu
statego 12V poprzez odpowiedni przewod
tacznikowy. W skiad wyposazenia owijarki
wchodzi réwniez licznik owinie¢ zasilany z
baterii.

Owijarka Z-245 zapewnia bardzo dobre za-

Obcinanie folii
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bezpieczenie przygotowanej paszy. Dzieki
zastosowaniu sterowania hydraulicznego,
jest fatwa w obstudze. Samoczynny zatadu-
nek i wytadunek zapewnia skrécenie czasu
przygotowania owijarki do kolejnych cykli

owinie. Zastosowanie mechanizmu odcina-
nia folii umozliwia prowadzenie procesu owi-
jania bez konieczno$ci opuszczania kabiny
ciagnika. Wszystkie te czynniki powoduja,
ze owijanie bel owijarka Z-245 jest znacz-
nie mniej pracochtonne i wymaga zaangazo-
wania mniejszej ilosci sprzetu oraz ludzi do
obstugi.

l Maciej Samsonowicz

Autor jest konstrukforem w Sekcji Przyczep
w Pronarze

Sterowanie owijarkg odbywa sie
Za pomoca przeno$nego roz-
dzielacza hydraulicznego, ktory
podczas pracy owijarki mozna
umiesci¢ w kabinie ciggnika



PRODUKTY

WiarygodnosS¢ producenta i fachowos¢ serwisu zdecydowaty o zakupie kombajnu
Pronaru - méwi Marian Tenderenda, rolnik z Jasic w wojewddztwie Swietokrzyskim

Przyjemnosc z
Wektora

Co Pana skionito do zakupu kombajnu
PRONAR Wektor?

- Z firmg Pronar wspdtpracuje juz od dtuz-
szego czasu. Uzytkowatem dwa ciagniki:
starego MTZ 82 i produkowany w pozniej-
szym okresie PRONAR 82A, a obecnie za-
mierzam zakupi¢ jeszcze jeden ciggnik 80-
konny; takze w Pronarze. Przekonatem sie
co do wiarygodnosci producenta i fachowo-
$ci jego serwisu. Byly to gtdéwne przestanki
w podejmowaniu decyzji o wyborze marki
kombajnu.

Ale przeciez nie jedyne?

- Oczywiscie, ze nie. Byt to wazny atut w po-
czatkowej fazie rozpatrywania ofert dostep-
nych na rynku kombajnéw zbozowych. Kiedy
dowiedziatem sie, ze Pronar, oprocz ciagni-
kéw, przyczep rolniczych i sprzetu komunal-
nego ma w swojej ofercie rowniez kombaj-
ny zbozowe, udatem sie do siedziby firmy
w Narwi i tam doktadnie obejrzatem kom-
bajn. Personel serwisu dokonat prezentaciji
WEKTORA, jego rozwigzan konstrukcyjnych
oraz sposobu dziatania. Przekonatem sie, iz
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jest to kombaijn prosty w obstudze, wydajny
oraz stosunkowo tani w poréwnaniu z innymi
markami dostepnymi na rynku.

Co Pan moze powiedzie¢ po przepra-
cowaniu sezonu zniwnego kombajnem
PRONAR?

- Praca tym kombajnem nie sprawiata naj-
mniejszych problemdw. Przed sezonem zniw-
nym Serwis PRONARU, wspdlnie z dealerem
- firmg Mariana Kisiela z Gorna, dokonali
pierwszego uruchomienia kombajnu i prze-
szkolili w obstudze, ktéra okazata sie dzie-
cinnie prosta. W upalne dni w przestronnej i
cichej kabinie z klimatyzacjq praca nie byta
meczaca. Wydajnos¢ 12 ton/godzine ziarna
pozwolita mi w krétkim czasie zakonczyc zni-
wa w moim 60-hektarowym gospodarstwie.
Beben mtdcacy o duzej Srednicy (800 mm)

Pan Marian Tenderenda jest przekonany co do wiarygodno-
§ci Pronaru i wiarygodnosci jego serwisu

oraz system oczyszczania ziarna z wbudowa-
nymi czujnikami straty ziarna dawat ziarno
bardzo czyste, a jednoczesnie nie powodo-
wat jego wyrzucania z tytlu kombajnu. Silnik
0 mocy 210 KM z napedem hydrostatycznym
kot jezdnych zapewniat tatwg i ptynna prace
kombajnem.

Jak ocenia Pan koszty eksploatacji
kombajnu?

- Koszty eksploatacji kombajnu nie sg duze.
Olej w silniku jest klasy CD w hydraulice

HL 46, niedrogie sg filtry. Sq to materiaty
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W przestronnej i cichej kabinie z klimatyzacjg praca nie byta mgczaca-
twierdzi wtasciciel Wektora, pan Marian Tenderenda

eksploatacyjne ogdlnie dostepne. Zuzycie
paliwa wyniosto 26 I/h. Biorac pod uwage,
ze kombajn WEKTOR kosit ok. 2 ha/h, daje
to bardzo dobry wynik. Poza tym kombajn
jest na gwarancji pod stata opiekg serwisu
fabrycznego oraz serwisu dealera.

Jak ocenia Pan wyposazenie tego kom-
bajnu?

- Jest tam to, co niezbedne podczas ciezkiej
pracy w okresie zniwnym. Nie ma rozbudo-
wanej elektroniki. Sq proste czujniki, panele
sterujace, czytelne wskazniki oraz wydajna
klimatyzacja. Ciekawym urzadzeniem jest
mechanizm cofania podajnika pochytego po-
przez zastosowanie silnika hydraulicznego z
przekfadnia, zataczang elektrozaworem. Stot
do rzepaku oraz heder do zbioru kukurydzy
na ziarno jest rowniez prosty w montazu i
obstudze. Reasumujac, praca kombajnem
PRONAR WEKTOR to czysta przyjemnos¢.

Dziekuje za rozmowe i zycze dalszej
bezawaryjnej pracy podczas tegorocz-
nej akcji zniwnej!

Rozmawiat: Jarostaw Kiryluk

Autor fest kierownikiem Dziafu Serwisu w Pronarze




PRODUKTY

- Ciagnik PRONAR 5135

Sprawdza sie

w praktyce

Efektem potgczenia najlepszych pod-
zespotdw europejskich firm sg, produkowa-
ne przez Pronar, ciggniki serii P5. Pierwsze
modele ciggnikow trafity do rolnikdw w 2006
roku. Jak sprawujq sie w praktyce? — zapy-
taliSmy o to Pana Macieja Komorowskiego z
miejscowosci Saniki koto Tykocina w woje-
wodztwie podlaskim.

aciej Komorowski wraz z zong i ro-
dzicami prowadzi 60-hektarowe
gospodarstwo ukierunkowane na

hodowle bydta. Znaczna cze$¢ areatu lezy w
bezposrednim sasiedztwie z obora, co znacz-

nie ufatwia organizacje pracy. Ciagnik 5135
uzytkuje od pazdziernika 2006 roku.

Ciagnik PRONAR 5135 to nowos¢ na
naszym rynku. Jest Pan jednym z
pierwszych uzytkownikow, ktéry zde-
cydowat sie na jego zakup. Co sprawito
ze wybor padt wiasnie na ten model?

- Bardzo dlugo zastanawiatem sie, ktory
ciggnik kupi¢, tym bardziej, ze nie jest to
maty wydatek. Odwiedzitem wiele firm ofe-
rujgcych ciggniki o podobnej mocy. Uwaznie
studiowatem specyfikacje techniczna, roz-
wazatem propozycje cenowe, szukajac ta-
niego i dobrego ciggnika. Az do chwili, gdy
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odwiedzitem Pronar, bytem zdecydowany na
Zetora. Pierwszg rzecza na jakg zwrdcitem
uwage, jest piekna sylwetka ciggnika Prona-
ru, zwlaszcza opadajacy przod z okragtymi
$wiattami.

Ale to chyba nie wyglad ciagnika prze-
sadzit o Pana decyzji?

- Oczywiscie, ze nie. Ostatecznie przekonata
mnie bardzo przystepna cena oraz niepo-
rownywalnie lepsze podzespoty. Méj model
ciggnika to PRONAR 5135 wyposazony w 4-
cylindrowy 100-konny silnik Iveco Motors z
turbodotadowaniem o pojemnosci blisko 4,5

PRODUKTY .

litra. Posiada trzysekcyjny uktad hydrauli-
ki zewnetrznej z ptynna regulacjg wydatku
oleju pierwszej sekcji. Markowe podzespoty
tego ciggnika méwig same za siebie. Uktad
napedowy uznanej niemieckiej firmy ZF czy
hydraulika oparta na podzespotach firmy
Bosch. Tego bez watpienia nie trzeba rekla-
mowac.

Pana Ciagnik wyposazony jest we
wzmacniacz momentu tzw. ,Power
Shift” pozwalajacy na przetaczanie
biegow bez uzycia sprzegta w petnym
zakresie pod obciazeniem. Co sadzi
Pan o takim rozwiazaniu przy ciagniku
0 mocy 100 KM?

Zima szczelna kabina dobrze trzyma ciepto, a w upalne dni nawiewy i uchylne szy-
by boczne zdaja egzamin
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PRODUKTY

Musze przyznac, ze mitym zaskoczeniem byt
fakt wyposazenia ciggnika we wzmacniacz
momentu, tym bardziej, ze jest to wyposa-
zenie standardowe, za ktére nie musiatem
doptacac. Teren, na ktdrym pracuje nalezy
do nizinnych, nie ma tu gwattownych wznie-
sien, gdzie ,Power Shift” jest naprawde
niezbedny. Mimo tego uzywam go bardzo
czesto, zwlaszcza podczas pierwszych prac
wiosennych, gdy podtoze jest jeszcze dosy¢
mokre. Bardzo szybko odkrytem jego zale-
ty i nie wyobrazam sobie ciggnika tej mocy
bez ,Power Shiftu”. Jezeli jesteSmy juz przy
skrzyni biegéw na chwile uwagi zastuguje
rewers znajdujacy sie po prawej stronie ope-
ratora. Poczatkowo miatem problem z przy-
zwyczajeniem sie do tego typu rozwigzania.
Kilkakrotnie podczas jazdy zdarzyto mi sig
chwyci¢ dzwignie rewersu zamiast dzwigni
zmiany biegdéw. Na szczescie ciagnik posia-
da odpowiednie zabezpieczenia. Ostatecznie
nie musze chyba ttumaczyc¢ jak bardzo przy-
datny jest rewers w ciagniku.

Pozostanmy jeszcze chwile przy kabi-
nie operatora. To miejsce, gdzie rolnicy
spedzaja naprawde wiele godzin pod-

Elektrochydrauliczne sterowanie tylnym
podnosnikiem TUZ

czas ciezkiej pracy. Czy Pronar 5135
spetlnit Pana oczekiwania odnosnie
komfortu kabiny?

- Smiato moge powiedzie¢, ze tak. Jestem
zadowolony zwtaszcza z oddzielnych ukta-
déw wentylacji. Opcjg w tym modelu jest kli-
matyzacja, z ktdrej niestety zrezygnowatem.
Mimo to, bardzo duza ilo$¢ nawiewow, prak-
tycznie z kazdej strony potrafi uprzyjemnic
prace. Zimg szczelna kabina dosy¢ dobrze
trzyma ciepto, a w nadchodzace ciepte dni
nawiewy i uchylne szyby boczne na pewno
zdadza egzamin. Zastanawiam sie rowniez
nad zakupem siedziska firmy Grammer, kto-
re byto dostepne jako opcja.

Bardzo wielu rolnikéw pyta
o spalanie ciagnika. Czy
mogtby Pan wyrazi¢ swoja
opinie na ten temat?

- Posiadam jeszcze dwa inne
ciggniki w swoim gospodarstwie.
Dla poréwnania Pronar 5135
spala mniej niz Zetor 80 KM.
Podczas pracy z obcigzeniem
ciggnik osigga wyniki rzedu 7
litrow oleju napedowego na go-
dzine, a dzieki temu ze maszyna
ma 150-litrowy zbiornik paliwa,
nie trzeba tankowac pracujac
nawet po 15 godzin dziennie.

Jakie inne cechy, o ktérych
warto wspomnie¢, posiada
ten ciagnik?

- My$le ze najwazniejsze z nich to elektrohy-
drauliczne sterowanie tylnym podno$nikiem

Tylne wyjscia hydrauliki zewnetrznej
z ociekaczami, stuzace do podtaczenia maszyn
sterowanych hydraulicznie

TUZ. Z boku ciagnika na btotnikach znajdujgq
sie przyciski do zataczania WOM-u oraz pod-
noszenia i opuszczania ramion podnoénika.
Takie rozwigzanie utatwia agregatowanie
z réznymi maszynami. W takim gospodar-
stwie jak moje ceni sie rowniez zwrotnos¢
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maszyny. Maty promien skretu to duzy plus.
Chwale réwniez rozwigzanie pozwalajace na
szybki dostep do chtodnicy
i filtra powietrza. Wszyst-
ko to dzieki wysoko pod-
noszonej jednoczeSciowej
masce z tworzywa sztucz-
nego, oraz tatwo demon-
towalnym boczkom.

A jakie wady zauwazyl
Pan podczas eksploa-
tacji?

- Ciggnik wypracowat za-
ledwie 200 motogodzin
i - jak do tej pory - nie
stwierdzitem zadnych wad
konstrukcyjnych. Na sa-
mym poczatku zaczeta de-
likatnie przeciekac jedna z sekgji rozdziela-
cza hydraulicznego, ale szybka interwencja
fabrycznego serwisu okazata sie skuteczna.
Dlatego mysle, ze kupujac ciggnik firmy Pro-
nar, dokonatem stusznego wyboru.

I Andrzej Bazyluk

Autor jest specjalistg ds. reklamy
/ marketingu w Pronarze

W pracy wsparciem Pana Macieja jest jego rodzina. Ksiegowoscia i pracami biurowymi zajmuje sie zona



PRODUKTY

- Opinia uzytkownika

W0z paszowy
VMP-10 PRONAR

Rosngce pogtowie bydta mlecznego
powoduje konieczno$¢ stosowania nowych
technologii w zywieniu zwierzat. Dominujacq
maszyng w oborze staje sie wdz paszowy z
pionowym systemem mieszania.

niu klientdw, wprowadzit na rynek
wozy paszowe VMP-8 oraz VMP-10 o
objetosci komory mieszajacej odpowiednio:
8m3 i10 m.
Sq one przeznaczone do obor o obsadzie od
40 do 200 sztuk.
Wozy wzbudzity duze zainteresowanie wséréd

Pronar, chcac sprostac¢ zapotrzebowa-

obserwatorow, jak i potencjalnych nabyw-
cow, gtdwnie za sprawg przemyslanej kon-
strukcji, taczacej w sobie najlepsze cechy
sposrod innych konkurencyjnych konstruk-
cji.

Wbz paszowy PRONAR VMP-10 jest
uzytkowany m.in. w gospodarstwie rolnym
Adama Hryniewickiego w miejscowosci Ro-
hozy (gmina Narew, w wojewddztwie podla-
skim).
tacznie hodowanych jest tam ponad 180
sztuk bydfa, z czego okoto 70 proc. stanowig
krowy dojne.

Wszystkie krowy to 100 proc. HF, ktorych
wydajnosc¢ roczna wynosi 8,5 tys. .

- Krowy podzielone sg na 4 grupy tech-
nologiczne.
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Pierwszg grupe stanowig
zwierzeta do 100 dni, druga
zalezna jest od wydajnosci,
kolejna grupa to krowy do
zasuszenia, czwarta to poro-
ddéwka.

W gospodarstwie zainstalo-
wana jest hala udojowa firmy
DelLaval 2x10, a w planach
mamy powiekszenie liczby
stanowisk — informuje Adam
Hryniewicki.

Krowy karmione sg 2 razy
dziennie z wykorzystaniem
wylgcznie wozu paszowego
VMP-10 PRONAR.

Pasza dla kréw przygotowa-
na jest przede wszystkim z
kukurydzy, sianokiszonki oraz
dodatkdw.

- Uzytkowalismy do tej pory w systemie te-
stowym paszowdz innego producenta, lecz
ostatecznie zdecydowalismy sie na zakup
wozu paszowego VMP-10 PRONAR. Podej-
mujac decyzje o zakupie, kierowaliSmy sie
tym, ze chcemy mie¢ bardziej wydajny woéz
paszowy. Kolejnym waznym argumentem
przemawiajacym za zakupem byta bliskos¢
serwisu — mowi Adam Hryniewicki. - Po 6

Mieszadto $limakowe wyposazone
w dziewie¢ regulowanych nozy docinajacych

miesigcach uzytkowania zauwazyliSmy, ze
wprowadzenie wozu paszowego to poprawa
nie tylko jakosci pracy, ale przede wszystkim
duza pozytywna zmiana w ekonomii zywie-
nia kréw. Wzrost ilosci produkowanego mle-
ka oscyluje w granicach 5-10 proc.

kWARTALNIK PRONAR nR 1/2007

W6z bardzo dobrze rozdrabnia i miesza po-
szczegolne komponenty, a co najwazniejsze
robi to niezawodnie. Dzieki rurze zabezpie-
czajacej przed wypadaniem paszy w gornej
czesci komory mieszania, skfadniki podczas
mieszania nie wysypuja sie poza komore.
Wedtug pana Adama, pomocny w
codziennym uzytkowaniu okazat sie tez po-
dest ze stopniami z obu stron wozu, ktéry
umozliwia zasyp pasz tresciwych. - Podest
jest réwniez przydatny przy myciu komory
mieszania.
Ciekawym i niespotykanym w wozach innych
producentdw rozwigzaniem jest regulowane
mocowanie dyszla. Umozliwia to dopasowa-
nie agregowania do posiadanego ciggnika.
- Czas przygotowania gotowej mieszanki
jest tez znacznie krétszy niz w poprzednio
testowanym paszowozie. Obecnie przygoto-
wanie jednej dawki zywieniowej dla catego
stada z wykorzystaniem wozu VMP-10 PRO-
NAR zajmuje tylko 20 minut.
Dzi§ wozy paszowe w gospodarstwach
mlecznych stajq sie podstawowym sprze-
tem. Sadze, ze tym gospodarstwom, kto-
re nie wprowadzajg nowosci technicznych,
bedzie trudniej sprosta¢ rosnacej i coraz
silniejszej konkurencji — twierdzi Adam Hry-
niewicki.

l Marcin Iwaniuk

Autor jest konstrukiorem w Wydziale WaroZeri w Pronarze




PRODUKTY

- Serwis radzi

Podnosnik
hydrauliczny

We wczesniej produkowanych ciggnikach PRONAR z podnosni-

kiem standardowym po dtuzszym okresie eksploatacji moga wystapic
problemy z wiasciwym dziataniem podnosnika hydraulicznego. W celu
zdiagnozowania niesprawnosci, usunigcia przyczyny i wkasciwego prze-
prowadzenia jego regulacji nalezy wykona¢ ponizej opisane czynnosci.

Kontrola mechanizmu
sterowania regulatorem

e przestawi¢ dzwignie wyboru regu-
lacji 1 (rysunek na stronie 30) w
potozenie neutralne;

o kilkakrotnie podnie$¢ i opusci¢
ukltad zawieszenia, ustawiajac
dzwignie odpowiednio w potoze-
niach ,podnoszenie” i ,przymuso-
we opuszczanie”;

e w przypadku, gdy nie ma podno-
szenia lub opuszczania oraz gdy
dzwignia nie powraca z tych poto-
zen przeprowadzi¢ regulacje cieg-
na 16.

Gdy nie ma podnoszenia, ciegno
nalezy skroci¢, a gdy nie ma przymusowego
opuszczania - wydtuzy¢. Jezeli regulacja nie
przynosi efektu, nalezy skontrolowa¢ mecha-
nizm sterowania od dzwigni do regulatora,
odnalez¢ przyczyne niesprawnosci i usunac.

Mozliwe przyczyny niesprawno-
sci:
e ocieranie watka przegubowego 21
o $ciane prawego zbiornika pali-
wa;
e ograniczenie powrotu dzwigni 22
w kierunku podnoszenia z powo-
du jego opierania o prawy zbiornik
paliwa;

e ,martwe” potozenie dzwigni 22 z
ciegtem 16 przed potozeniem ,,pod-
noszenie” (ustawiajq sie w jednej
ptaszczyznie). Usuwa sie usterke
poprzez podgiecie dzwigni 18;

e przemieszczenie plastikowych tu-
lejek 23;

e poluzowane Sruby  mocujace
wspornik 24 lub wyginanie sie
Sciany kabiny, na ktérej mocuje sie
wspornik 24.

Kontrole ciegna regulacji pozycyjnej
przeprowadza sie¢ bez maszyny zawieszo-
nej na TUZ-ie. Nalezy przestawi¢ dzwignie
wyboru regulacji 2 w potozenie — regulacja
pozycyjna.

Przy prawidtowo wyregulowanym
ciegnie powinny istnie¢ odcinki w charakte-
rystyce podnoszenia podnosnika niemozliwe
do osiagniecia, gdy dzwignia sterowania
regulatorem znajduje sie w ,strefie regula-
cyjnej™:

e podnies¢ uktad zawieszenia do
gory i wiaczy¢ regulacje pozycyj-
ng;

e przesung¢ dzwignie sterowania
regulatorem do przodu - do poto-
Zenia ,przymusowe opuszczanie”
i przytrzymac w tym potozeniu do
chwili catkowitego opuszczenia
ciegiet dolnych;
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A

e zwolni¢ dzwignie, ktéra powinna
powrdci¢ do ,strefy regulacyjnej”,
a uktad zawieszenia powinien tro-
che sie unies¢ do gory;

* wolno przesuwac dzwignie regula-
tora do tytu po ,strefie regulacyj-
nej”; uktad zawieszenia powinien
sie unosi¢, gdy dzwignia jest prze-
suwana i zatrzymywac sie po za-
przestaniu przesuwania dzwigni;

e po ostatecznym podniesieniu ukfa-
du zawieszenia przesuna¢ dzwignie
w potozenie ,neutralne” i zaobser-
wowac jej potozenie, a nastepnie
przesung¢ w potozenie ,podnosze-
nie”. Uklad zawieszenia powinien
jeszcze unie$¢ sie lekko do gory.
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Przekroj podnosnika
hydraulicznego ciagnika
PRONAR 82A

Jezeli nie ma odcinka od dotu na
charakterystyce podnosnika niepodlegajace-
go ,strefie regulacyjnej” (uktad zawieszenia
nie podnosi sie troche po zwolnieniu dzwig-
ni), ciegno 4 nalezy skrocic. Jezeli nie ma
odcinka od gory na charakterystyce podnos-
nika niepodlegajacego ,strefie regulacyjnej”
(ukfad zawieszenia nie podnosi sie troche po
zwolnieniu dzwigni), ciegno 4 nalezy wydtu-
zycC.

Kontrola czujnika regulacji sito-
wej (przeprowadza sie bez narzedzia za-
wieszonego ha TUZ)
e ustawi¢ dzwignie wyboru regulacji
1 w $rodkowym potozeniu - odia-
czyc¢ facznik centralny;
e sworzen 11 ustawi¢ w gérnym ot-
worze wspornika 9;



PRODUKTY

1-dzwignia wyboru regulacji, 2-dzwignia regulacji pozycyjnej, 3-dzwignia regulacji sitowej, 4
-ciegno regulacji pozycyjnej, 5-ciegno regulacji sitowej, 6,7-nakretki regulacyjne, 8-dzwignia
pomocnicza (lewar), 9-wspornik tgcznika centralnego, 10-tacznik centralny, 11-sworzen tgcznika
centralnego, 12-nakretka, 13-0$ obrotu wspornika, 14-sprezyna, 15-sprezyny, 16-ciegno steru-
jace, 17-tylna dzwignia regulacji sitowej, 18-wat dzwigni regulacji sitowej, 19-dzwignia regulacji
sitowej, 20-dzwignia podnosnika, 21-watek przegubowy, 22-dzwignia, 23-tulejki plastikowe, 24-
wspornik
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e ustawi¢ dtuga dzwignie pomocni-
czq 8 (lewar) w pozycji A;

¢ odciggna¢ dzwignie 8 do tytu do
oporu, Sciskajac w ten sposdb
sprezyny 15, dzwignia 17 powin-
na sie przemiesci¢ do przodu nie
mniej niz 12 mm;

e przestawi¢ dzwignie (lewar) 8 w
pozycje B;

e nacisng¢ na dzwignie 8 do przodu
do oporu, Sciskajac w ten sposob
sprezyne 14, dzwignia 17 przy tym
powinna przesung¢ do tytu nie
mniej niz 20 mm;

e odpuscic dzwignie 8, po tym
dzwignia 17 powinna ptynnie po-
wroci¢ do potozenia neutralnego.

W przypadku nie spetnienia ww. wa-
runkow sprawdzi¢ czy watek 18 obraca sie
w tulejkach, mocowanie dzwigni 17 i 19 na
watku i wyregulowa¢ dokrecenie nakretki 12
w nastepujacej kolejnosci:

e wyciggna¢ zawleczke i odkreci¢
nakretke 12;

e sprawdzi¢ mocowanie dzwigni 17 i
19 z walkiem 18 i ewentualnie do-
kreci¢ Sruby;

e dzwignie wyboru regulacji 1 usta-
wic na regulacje sitowg;

e dZwignie sterowania regulatorem
ustawi¢ w $rodkowej czesci strefy
regulacyjnej;

e odciagna¢ dzwignie 17 z ciegnem
5 do tyhu i pusci¢. Dzwignia i cieg-
no powinny pod wplywem sprezy-
ny ptynnie powrdci¢ do potozenia
wyjsciowego.

e W przypadku, gdy nie ma powrotu
lub powrét odbywa sie nieptynnie,
nalezy ustali¢ przyczyne i usunaé
usterke:

e sprawdzi¢ prawidtlowo$¢ zamon-
towania sprezyny 14; wiekszy z
dwoch otwordw powinien byc skie-
rowany na zewnatrz;

e wilaczy¢ regulacje sitowg;

e odciagna¢ dzwignie 17 z ciegnem
5 do tytu; wspornik 9 zostanie
przesuniety do przodu i wejdzie w
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kontakt ze sprezyna 14 lecz jej nie
Scisnie;

e utrzymujac dzwignie 17 w tym po-
tozeniu, zakreci¢ nakretke 12 do
styku ze wspornikiem 9, a nastep-
nie jeszcze o 1/2-1/3 obrotu i zato-
zy¢ zawleczke.

Kontrola ciegna regulacji sito-
wej (wykonuje sie z maszyna zawieszong
na TUZ; tacznik centralny zamocowany na
gérnym otworze wspornika)

Przy prawidtowo wyregulowanym ciegle skok
czujnika regulacji sitowej od maksymalnego
rozciggniecia do maksymalnego S$cisniecia
odpowiada zakresowi regulacji regulatora.
e podnies¢ narzedzie (maszyne)
tak, aby sie oderwato od podtoza,
w nastepstwie sprezyny 15 pod
wplywem sity rozciggajacej wzdtuz
tacznika centralnego zostang $cis-
niete, a dzwignia 17 wraz z cieg-
nem 5 przemieszczajq sie do tytu;
e sprawdziC potozenie wyciecia na
dzwigni 3 wzgledem dzwigni wy-
boru regulacji 1. Prawidtowe po-
tozenie jest wtedy, gdy do wpro-
wadzenia dzwigni 1 w wyciecie w
dzwigni 3 nalezy jq (dzwignie 1)
przesunac¢ do przodu o 2 mm.
W razie koniecznosci wyregulowa¢ dtugosc
ciegna 5. Mozliwa jest kontrola ciegna 14
bez narzedzia zawieszonego na TUZ, w ta-
kim wypadku dziatanie masy narzedzia na
wspornik imituje sie specjalng dzwignig (le-
warem), ustawiong w pozycji A.

l Jan Siemieniuk

Autor jest specjalistg ds. serwisu w Pronarze

W tej rubryce bedziemy zamieszczac¢ pora-
dy, dotyczace serwisowania, uzytkowania

i napraw, produkowanego przez Pronar
sprzetu.

Pytania prosimy kierowac na adres:
Pronar Sp. z 0.0., ul. Mickiewicza 101
A, 17-210 Narew, Dziat Serwisu lub
poczta elektroniczng: serwis@pronar.pl



TECHNOLOGIE

- Produkcja kot

Swiatowa czolowka

Na Swiecie sg tylko cztery kotownie,
ktore potrafig wyprodukowac kota o grubo-
Sci blachy 7-8 mm. Jedng z nich jest Pronar
z Narwi.

by opowiedzie¢ o kole, o jego nieda-
qucym sie przecenic znaczeniu i roli w

rozwoju cywilizacji, trzeba cofnac sie
do czaséw starozytnej Mezopotamii. Mezo-
potamia — przypomnijmy — w jezyku greckim
oznacza ,Miedzyrzecze”. Lezala w dorzeczu
dwoch rzek: Tygrysu i Eufratu, gdzie i dzi$
dziejq sie wazne rzeczy. Wiasnie tam, okoto
pieC i pét tysigca lat temu Sumerowie, tak
nazywali sie pierwsi ludzie tworzacy cywili-

zacje, wynaleZli koto, rozwineli metalurgie i
materiaty budowlane z gliny. Wéwczas takze
wynaleziono cegte.

Nieco pdzniej koto dotarto do Eu-
ropy. Najstarsze koto na kontynencie eu-
ropejskim znaleziono w Stowenii. Jest ono
datowane na 3200 r. p.n.e. Aby ufatwic
transport ciezkich przedmiotow (np. blokéw
kamiennych), podkfadano pod nie okragte
belki. Najstarsze wykopaliska udowadniajg,
ze rowniez starozytni Egipcjanie uzywali tej
metody do budowy piramid. Pierwsze kofa
jezdne byty petne, wykonane z kamienia, a
pozniej z drewna. Kota szprychowe pojawity
sie dopiero ok. 2000 lat p.n.e. w zwigzku ze
stosowaniem lekkich i szybkich rydwanow
bojowych. Najstarszy na $wiecie wizerunek

pojazdu kotowego znaleziono w Polsce pod-
czas wykopalisk w Bronocicach (gmina Dzia-
toszyce w wojewodztwie Swietokrzyskim).
Od tamtych odlegtych bardzo czaséw, nie
wynaleziono nic lepszego do przemieszcza-
nia sie po ziemi. Tak wiec koto jest jednym
z najwazniejszych wynalazkéw cywilizacji i
Zmienia sie wraz z jej rozwojem.

Znaczenie kota w transporcie

Koto jest konstrukcyjnym elemen-
tem maszyn stosowanych w transporcie la-
dowym. Na jego obrecz naktada sie opone
(lub detke i opone), uzyskujac w ten sposdb
zespdt jezdny. Koto ma za zadanie zapew-
ni¢ wstepng amortyzacje, roztozy¢ réwno-
miernie opdr toczenia opony oraz zapewnic
dobrg sztywno$¢ podczas pokonywania za-
kretéw oraz nieréwnosci terenu, po ktorym
sie porusza. We wspdtczesnych maszynach
koto ma réwniez za zadanie wentylowac ele-
menty uktadu hamulcowego (tarcze/beben,
przewody hamulcowe, zacisk). Podczas ha-
mowania mocno obcigzonego zestawu cigg-
nika i przyczepy wydzielajg sie znaczne ilosci
ciepta. Dlatego tak wazny jest odpowiedni
dobdr konstrukcji kota. Felgi s wykonywane
ze specjalnego gatunku stali, ktory posiada
odpowiednie wiasciwosci wytrzymatosciowe
i jednoczesnie fatwo poddaje sie obrdbce
plastycznej.

Rozwoj technologii
wytwarzania kota

Dopiero w zesztym stuleciu dokonat
sie znaczny postep w transporcie kotowym.
Rozwijata sie Swiatowa gospodarka, kwitt
handel i obrét towarowy. Ludzie potrzebo-
wali przemieszcza coraz wieksze i coraz
ciezsze towary, jednak transport wozem
konnym na drewnianych kotach okazat sie
znaczacym utrudnieniem. Dopiero rozwoj
metalurgii oraz poszukiwanie coraz dosko-
nalszych technologii obrdbki stali umozliwito
skonstruowanie kofa, a mianowicie tarczy z
obreczg, na ktorg dato sie natozy¢ gumowg
opone. Byt to pierwowzdr kota, ktére jest
stosowane do dzis.
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Kotownia Pronaru

15 stycznia 1997 roku Pronar, wy-
chodzac naprzeciw zapotrzebowaniom ryn-
ku, uruchomit nowy, autonomiczny Wydziat
Produkcji i Sprzedazy Kot Tarczowych, maja-
cych zastosowanie w pojazdach wolnobiez-
nych, traktorach, maszynach budowlanych,
lesnych, drogowych i pojazdach wojsko-
wych. Do wspotpracy z przedsiebiorstwem
przystapity czotowe firmy oponiarskie, dzie-
ki czemu oferta zostata rozszerzona o kota
kompletne — z ogumieniem.

Otwarcie Wydziatu Két Tarczowych 15 stycznia 1997 roku. Wstege przecina

petnomocnik zarzadu Leopold Gajda

Prezes Rady Wtascicieli Pronaru Sergiusz Mar-
tyniuk podpisuje pierwsze wyprodukowane koto
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Uruchomienie pierwszej linii do profilowania obreczy. Dzieki statemu nowoczesnianiu parku maszynowego Pronar
produkuje kota do pojazdéw wolnobieznych, traktoréw, maszyn budowlanych, lesnych, drogowych i pojazdéw woj-
skowych

Standardy produkcji kot

Wiekszos¢ firm produkujacych kota
oraz opony nalezy do stowarzyszen produ-
centdw ustanawiajacych rozmiary i granice
tolerancji dla felg i opon.

Jednym z takich stowarzyszen dzia-
fajacych w Stanach Zjednoczonych jest TRA
(Tire and Rims Association — Zrzeszenie ds.
Opon i Felg), natomiast w Unii Europejskiej
dziata stowarzyszenie ETRTO ( European Ti-
res and Rims Technical Organization — Eu-
ropejska Organizacja Techniczna ds. Opon

Wymiary charakterystyczne kota wg ETRTO

i Felg). Opis techniczny felg i przystosowa-
nych do nich opon, jest niezwykle bogaty i
czasem nieco skomplikowany. Mimo iz $wiat
dazy do ujednolicenia miar, nazw i termindw,
nadal jesteSmy zmuszeni do postugiwania sie
wieloma terminami, ktore niekiedy oznaczajg
to samo. Jesli chodzi o stosowane rozmiary
opon i felg, to jeszcze w potowie XX wieku
obowigzywata wszedzie catkowita samowo-
la w produkcji zaréwno opon jak i obreczy.
Z tych wiasnie wzgledéw dziatalno$¢ takich
organizacji jak ETRTO jest bardzo wazna,
poniewaz wprowadzita jednoznaczng zasade

Ozhaczenia:

A - szerokosc¢ kota
B - Srednica kofa
oD - $rednica otworu (piasty)
&' Dd - $rednica rozstawienia
otwordw pod szpilke
ET - przesuniecie (offset)
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okreslajaca, jakie opony pasujg na
jakg obrecz.

Obecnie Kotownia Pronaru
produkuje 360 tysiecy kot rocznie
w 800 odmianach wifasnie wedtug
standardow ETRTO, ale tez wedtug
polskiej normy PN/S91240-24. Wie-
loletnie doswiadczenie w technice
rolniczej powoduje, ze firma jest w
stanie zaoferowac kota zaréwno po-
pularne, jak i te o najbardziej wyrafi-
nowanych ksztattach i rozmiarach.

W ofercie handlowej firmy
znajdujq sie kota w zakresie $rednic
12-42 cali i w zakresie szerokosci
4-27 cali. Obrecze két sq wykonywa-
ne z blach o grubosci 3-8 mm,

a tarcze o grubosci do 16 mm.

e gtebokie z obrzezami J, K, L,
e gteboki z obrzezami D, E, F,
e typ Wi DW do ciggnikéw rolniczych,
e typ z podwyzszonym
obrzezem DW-A.

TECHNOLOGIE

Wysoka jako$¢ oraz stuprocentowa
powtarzalnos¢ produkowanych két, potwier-
dzona certyfikatem ISO 9001, jest mozliwa
dzieki opracowaniu skomplikowanej techno-
logii profilowania. Produkcja obreczy odby-
wa sie na trzech zautomatyzowanych liniach
profilowania opartych na sterowaniu czoto-

Urzadzenie do spawania plazmowego
zwijek (jeden z etapow produkciji kof)

Najnowsza linia
do profilowania felg
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wych Swiatowych firm. jego konstrukgcji. Ma to na celu: miejsc, w ktérych moga wystepo-
Spawanie obreczy odbywa e sprawdzenie  konstrukcji  pod wac koncentracje naprezen, np. na
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i tribostatyczne napylanie
proszkami farb. Dzieki au-
tomatycznemu, zintegro-
wanemu systemowi kabin i
filtréw mozliwe jest poma-

Dokumentacja konstrukcyjna typowego
kota przyczepowego

Wynik analizy wytrzymatosciowej kot za pomocg komputerowych systeméw do obliczeh MES. Badania takie wykonuije sig w celu optymalizaci

N o lowanie produktu w kaz- ksztattu, ktora ma zwigkszy trwatosé produkowanych kot

anoszenie farby . .

w kabinie proszkowej dym, mieszczacym sie w L R EEE g EEs54aLS
katalogu RAL, kolorze. 4 v.w-3:355333;3335;13!3“;;

Pronar posiada
wiasne zaplecze technicz-
ne, co skraca do minimum czas uruchomie-
nia produkcji kota w kazdym, zamawianym
przez klienta rozmiarze i ksztalcie. System
zarzadzania jakoscig oraz produkcja bez ko-
operacji i zaleznosci technologicznych po-
zwala zaoferowac najwyzsza jakos¢ i konku-
rencyjne ceny.
Do opracowania dokumentacji technologicz-
nej kota oraz dokumentacji konstrukcyjnej
narzedzi potrzebnych do produkcji kot, wy-
korzystywane sg nowoczesne programy do
komputerowego wspomagania projektowa-
nia. Na podstawie opracowanej dokumenta-
cji kofa wykonuje sie komputerowg analize

Za chwilg kota znajda sig w piecu,
w ktérym nastapi utwardzenie
farby
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Laboratorium badawcze — badanie kota na obcigzenia

promieniowe

Laboratorium badawcze — badanie kota na
zginanie tarczy

R

o e

obnizenie zuzycia materialu; w
przypadku, gdy jest uzyskany duzy
zapas wspotczynnika bezpieczen-
stwa i kiedy konstrukcja zapewnia
rownomierny rozktad naprezen
w catym kole, mozna zastosowac
ciensza blache, np. na tarcze kotg;
dobranie najbardziej optymalnego

-

Bryta 3D typowego kota produkowanego w
Pronarze

rozwigzania kota do warunkow, w
ktorych bedzie ono pracowac.

Po przeprowadzeniu takiej analizy i
wykonaniu serii prébnej, koto trafia do la-
boratorium badawczego, gdzie wykonuje sie
badania zmeczeniowe na obcigzenia promie-
niowe oraz na zginanie tarczy. Jezeli wyniki
badan wskazujg, ze koto posiada odpowied-
nig wytrzymato$¢ zmeczeniowa, przystepuje
sie do uruchomienia produkcji seryjnej.

Lata doswiadczen i wysoko rozwi-
nieta technologia wytwarzania kota zaowo-
cowata bardzo szerokg wspotpracg z czoto-
wymi przedsiebiorstwami z réznych dziedzin
przemystu. Zostaty podpisane kontrakty z
takimi potentatami w produkcji maszyn rol-
niczych, jak SDF Italia, Landini, Zetor, Ursus,
czy z producentem maszyn budowlanych
— Volvo. Pronar dostarcza réwniez kota do
pojazdow wojskowych oraz do sprzetu do
transportu lesnego i drogowego. Zostata
nawigzana wspotpraca z najwazniejszymi
producentami opon: Michelin, Barum, Mitas.
Pozwala to nawigzywac i rozwija¢ kontakty
z najwiekszymi producentami sprzetu rolni-
czego, budowlanego i do transportu wolno-
bieznego.

l Dariusz Popik

Autor jest konstruktorem-technologiem Wyaziatu Kot Tarczo-
wych w Pronarze

kWARTALNIK PRONAR nR 1/2007

TECHNOLOGIE

Projekty maszyn opracowane przez inzynieréw Wydziatu Kot
Tarczowych Pronaru
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I Formowanie rotacyjne

Wieksze, Izejsze
| bardziej odporne

W najnowszych generacjach cigg-
nikdow Pronaru zbiorniki paliwa produku-
je sie metodg formowania rotacyjnego.
Dzieki temu majg one wieksza pojem-
noSC i s lzejsze od tradycyjnych.

ormowanie rotacyjne (inaczej:
Frotomoulding) jest jedng z tech-
nik wytwarzania elementéw z
tworzyw sztucznych, w wyniku ktérej
powstajq detale puste w Srodku.
Metode formowania rotacyjnego two-
rzyw opracowano w latach czterdzie-
stych XX wieku dla ptynnych poliwiny-
lochlorkéw. Wykonywano tg metodg
rekawice, czesci lalek czy butow.
Rozkwit procesu formowania
rotacyjnego z zastosowaniem two-
rzyw termoplastycznych nastgpit w
latach szes$¢dziesiatych ubiegtego stu-
lecia wraz z wprowadzeniem do obro-
tu proszku PE (pulweryzatorow).

1. Zatadunek form
2. Ogrzewanie
3. Chtodzenie
4, Roztadunek

Formy, w zaleznosci od kompli-
kacji detalu, mogg by¢ dwu- lub wiecej
dzielne. Wykonuije sie je z aluminium lub

Poszczegolne fazy procesu formowania
rotacyjnego
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stali. W trakcie procesu produkcyjnego do
form wsypywany jest proszek. Nastepnie ca-
to$¢ jest ogrzewana (temperatura okoto
190 °C) z réwnoczesnym obrotem formy w
dwoch prostopadtych do siebie osiach. Na-
stepuje w tym czasie roztopienie proszku,
ktéry pozostaje na $ciankach formy, odwzo-
rowujac jej ksztatt. Po wystudzeniu z formy
wyjmowany jest gotowy detal.

Wszystkie procesy produkcji majgq
swoje wady i zalety. Podobnie jest z formo-
waniem rotacyjnym.

1. Relatywnie niski koszt form
(w poréwnaniu np. z wtryskiem).
2. Mozliwo$¢ formowania detali o
duzych wymiarach.
3. ktatwa zmiana koloru.
4. Brak odpadu technologicznego.
5. Brak ci$nienia.

Natomiast wadga formowania rota-
cyjnego jest ograniczona wydajnos$¢ (wyso-
ka czasochtonnos¢ procesu).

Pronar wykorzystuje proces formo-
wania rotacyjnego do produkcji zbiornikow
paliwa w najnowszych generacjach ciagni-
kéw. Elementy te produkowane sq na Wy-
dziale Tworzyw Sztucznych. Zbiorniki wyko-
nane z termoplastow majg szereg zalet w
poréwnaniu z wykonanymi metodaq tradycyj-
na. Najistotniejszg zaletg jest mozliwos¢ za-
gospodarowania wolnych przestrzeni przez
co mozliwe jest zwiekszenie pojemnosci.
Zbiorniki z PE (polietylenu) przy tej samej
pojemnosci sg 0 30 proc. Izejsze od metalo-
wych.

Do produkgcji zbiornikow paliwa wy-
korzystywany jest polietylen sieciowany.
Posiada on - w stosunku do zwyktego PE
- zdecydowanie lepsze wiasciwosci zaréwno
mechaniczne, jak i odpornos$¢ na destrukcje
chemiczna.

l Jarostaw Kotnier

Autor jest zastgpcg kierownika Wydziatu
Tworzyw Sztucznych w firmie Pronar
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Przyktadowe zbiorniki paliwa produko-
wane w Pronarze
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I Laser i plazma - nowoczesne techniki ciecia blach
Szybko | precyzyjnie

(4

JLaser”, ,plazma” — jeszcze do niedawna te stowa kojarzyty sie z filmami scien-
ce-fiction, lecz tym razem bynajmniej nie chodzi o $wietlne miecze z filméw George’a
Lucasa, lecz o mozliwosci, jakie dajq te wynalazki w zakresie bardzo szybkiej i do-
ktadnej obrobki blach. Z mozliwosci tych chetnie korzysta Pronar.

Plazma to gaz zjonizowany. Joniza-
cja polega na wybiciu elektronéw z atomow.
Aby doszto do jonizacji, potrzebna jest ener-
gia, np. cieplna lub elektryczna. Plazma jest

towo laser jest skrétem (z ang.) od
SLight Amplification by Stimulated
Emission of Radiation — wzmocnienie
Swiatta poprzez wymuszong emisje promie-

niowania. Inaczej rzecz ujmujac jest to wigz-
ka spolaryzowanego Swiatta o bardzo matej
szerokosci linii emisji, a co za tym idzie, du-
7ej mocy w wybranym obszarze widma.

elektrycznie obojetna (tak jak gaz z ktérego
powstaje), gdyz zawiera rowng liczbe jonow
dodatnich i ujemnych.

Biorac pod uwage wiasciwosci pla-

zmy, jest ona podobna i do cieczy, i do gazu,
a jednoczesnie jest bardzo dobrym przewod-
nikiem elektrycznym.

Plazma PIERCE RUR 3000. Na zdjeciu: Poczatkowa faza ustawiania
maszyny - ustawianie ,punktu zerowego” na materiale

| 'i"

_____________
______

Gtéwny panel sterowania umozliwia ustawienie miedzy innymi
predko$¢ wypalania, wysoko$¢ palnika nad materiatem, u géry
fragment gtéwnego ekranu na ktérym wizualnie przedstawiane sq,
parametry umozliwiajace $ledzenie poszczegdlnych faz palenia

Zasadniczymi czesciami lasera sa;

e osrodek czynny,

e rezonator optyczny,

e uktad pompujacy.
Uktad pompujacy dostarcza energii do
osrodka czynnego, w osrodku czynnym w
odpowiednich warunkach zachodzi akcja
laserowa, a uktad optyczny umozliwia wy-
branie odpowiednich fotonéw. O ile osrodek
czynny traktujemy jako generator, to uktad
optyczny petni role sprzezenia zwrotnego,
dzieki czemu laser generuje $wiatto
tylko o jednej czestotliwosci. Uktad
optyczny sktada sie zazwyczaj z
kilku specjalnych ustawionych
odpowiednio zwierciadet, co
tworzy rezonator dla wybra-
nej czestotliwosci.

Laserowe ciecie meta-

li stanowi nowoczesng metode
obrébki o podobnych parametrach wymia-
rowych jak klasyczna obrébka mechaniczna.
Podstawowa réznica tkwi w stoso- %
wanym czynniku tnacym, ktory w §

TECHNOLOGIE

przypadku ciecia laserowego stanowi goracy
promien lasera oraz gaz techniczny o duzej
czystosci. W zaleznosci od stosowanego
urzadzenia (przede wszystkim jego mocy)
ciecie przeprowadza sie na trzy sposoby:
metodq spalania, stapiania lub sublimacji.
Najczesciej stosowanymi laserami w techni-
ce ciecia blach sa lasery gazowe na dwutle-
nek wegla, ktore podczas ciecia wykorzystu-
ja wysokiej czystosci (99.995 %) azot i tlen.
Predko$¢ wypalania laserem elementéw z
blachy czarnej o grubosci 1 mm wynosi do
40 m/min.

W technologiach produkcyjnych w
celu wytworzenia plazmy stosuje sie pla-
zmotrony indukcyjne — inaczej nazywane

palnikami plazmowymi. W palniku plazmo-
wym nastepuje wytworzenie strumie-

nia plazmy o okres$lonej strukturze i
temperaturze od 4000 do 30000 K

na skutek ogrzania gazu obojetne-

Jedna z wycinarek plazmowych
PIERCE RUR 3000 posiadanych
przez Pronar

(na zdjeciu Wydziat Przyczep)

Plazma PIERCE RUR 3000. Na zdjeciu:
wypalanie z balcy o grubosci 3 milimetrow
detali niezbednych do wyprodukowania
przyczepy




Laser TRUMPF TFL 3800 turbo

TECHNOLOGIE

go w tuku elektrycznym. Jako gaz obojetny
stosuje sie argon lub azot. W standardowej
budowie palnika mozemy wyrdzni¢ katode i
dysze. Miedzy katodq a obrabianym mate-
riatem wytwarza sie fuk zewnetrzny, a dysza
stuzy do ukierunkowania strumienia plazmy.

W produkcyjnych palnikach plazmo-
wych, uzywanych do ciecia blach, czesto za-
miast gazu obojetnego uzywane jest sprezo-
ne powietrze. Jednak poprzez zastosowanie
innych gazéw plazmowych (sprezone powie-

Laser TRUMPF TFL 3800 turbo, z prawe;j strony
panel sterujacy umozliwiajacy precyzyjne ustawienie
parametréw wypalania. Obok drzwi do komory w
ktorej odbywa sie proces palenia. Po lewe;j stronie
pompa wirowa - najwazniejsza cze$¢ maszyny

trze, tlen, argon, azot, woddr) mozna doko-
nywac cie¢ roznych gatunkéw materiatow.
Nowoczesne palniki plazmowe wykorzystu-
ja jednoczesnie powstawanie plazmy juz w
palniku poprzez zastosowanie dyszy, ktora
jest anoda. Oprocz réznych gazéw, w celu
zapewnienia lepszej jakosci ciecia, stosuje
sie nowoczesne konstrukcje palnikow, kto-
re zawirowujg dodatkowo gazy plazmowe.
Predko$¢ wypalania detali z blachy czarnej
0 grubosci 50 mm wynosi 0,5 m/min.
Pronar, jako producent ciggnikow i
sprzetu rolniczego, wykorzystuje w swojej
produkcji najnowsze osiggniecia techniki
i stosuje do obrébki blach wyzej opisa-
ne metody. W dziatach produkcyjnych
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Laserowe cigcie metali stanowi nowoczesng metode obrébki o
podobnych parametrach wymiarowych jak klasyczna obrébka
mechaniczna. Na zdjeciu: detale wykorzystywane do produkcji
ciggnikow

Laser TRUMPF TFL 3800 turbo - komora w
ktorej wypalane sg detale wykorzystywane w
produkcji kabin do ciggnikéw PRONAR

pracujg urzadzenia laserowe oraz wypalarki
plazmowe, ktdre pozwalajg na ciecie blach
o grubosci do 70 mm. Uzywane w Pronarze
obrabiarki pochodzg od $wiatowej klasy pro-
ducentdw, co gwarantuje najwyzszg jakos¢
wykonania i powtarzalno$¢ wyrobow.

l Tomasz Moroz

Autor jest specjalisig ds. spawania
w Pronarze
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spawanie i ciecie trudnotopliwych
lub nietopliwych materiatow: cera-
miki, stali nierdzewnej, wolframu,
betonu

nanoszenie powfok ochronnych
rozpalanie kottow pytowych i
stabilizacja ptomienia bez uzycia
mazutu i gazu

piece plazmowe do wytopu stali
badania materiatowe

urzadzenia wiertnicze

monitory i telewizory

spalanie odpadow i oczyszczanie
spalin

silniki plazmowe (jonowe)
o$wietlenie

czyszczenie, trawienie, modyfika-
cja powierzchni

laser gazowy

tuk elektryczny

modyfikacja powierzchni

lasery gazowe

lasery na ciele statym
lasery na cieczy

lasery potprzewodnikowe

laserowe ciecie metali
medycyna

technologie wojskowe
znakowanie produktow
poligrafia
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I Nowoczesne mikroudarowe znakowanie ciagnikéw urzadzeniem TechnoMark

Rozne ksztatty
| rozmiary

ziat montazu ciggnikéw rolniczych
DPronaru dysponuje najnowszg tech-

nologia znakowania TechnoMark.
Dzieki temu, za pomocg urzadzenia Multi 4,
kilkakrotnie zwiekszono szybko$¢ oznacza-
nia ciggnikow.
Jest to mozliwe dzieki wszechstronnosci za-
stosowania i duzej mobilnosci urzadzenia.

Urzadzenia Multi 4
do znakowania mikroudarowego

Wykorzystanie progresywnej mikro-
udarowej metody pozwala znakowac nie
uszkadzajac powierzchni materiatu, nie wy-
maga uzycia zadnej dodatkowej substancji
znakujacej oraz pozwala wybi¢ numer na
materiale o twardosci do 63 HRc (jednostka
twardosci).

kwWARTALNIK PRONAR NR 1/2007

o Napiecie elektryczne: 220/230 V,
e Moc: 200 W,
e Frekfencja: 50 do 60 Hz,
e Temperatura robocza: 0 do 45°C,
e (Odpowiada normom:

e 89/392/CEE

e CEM: 89/336/CCE,

e 73/23/CEE.

Pracownicy dziatu montazu — przy

zwiekszonej produkcji - uzyskali mozli- f
wos¢ uzycia jednego urzadzenia do zna- V\

kowania ciggnikdow oraz czesci réznych
ksztattdw i rozmiaréw w wersji przenosnej
jak i statywowej. Urzadzenie Multi 4, wraz
Z oprogramowaniem, posiada takze mozli-
wosC uzupetniania dodatkowymi urzadze-
niami bez potrzeby zmian konstrukcyjnych
czy programowych.

I Piotr Jasiuk

Autor jest mistrzem w Dziale Montazu
Pronaru

Obstuga urzadzenia Multi 4

znakowania TechnoMark |

TECHNOLOGIE

Wysokos¢ znakow 0,5 do 100 mm,
Powierzchnia znakowania: 110 x 50 mm,

Gestos¢ znakéw 5 x 7, 10 x 14 lub ciggta linia,
Alfanumeryczne znaki, symbole, znakowanie seryjne,

Automatyczne znakowanie daty,
Znakowanie liniowe, katowe i po promieniu,
Mozliwos¢ pracy bez PC,

Podfaczenie do linii: RS 232, Micro-contact,
Nastawienie sity uderzenia.

Schemat mikroudarowego urzadzenia znakujacego z ramka,
ustalajacy

X i ‘III%:? '.'I_I e
opartego na techlonogii .!EEE.LI‘.J-‘_’,%‘% ‘} ! -
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- Frezarki sterowane numerycznie

Komputerowe ciecie

Z pamiecia

Wszystkie detale do ciggnikdow PRONAR, produkowane na Wydziale Two-
rzyw Sztucznych, wycinane sg na frezarkach sterowanych numerycznie (CNC).
Zapewnia to wysoka jakosc¢ i powtarzalnos¢ wykonywanych produktéw, bezprob-
lemowy montaz, a co najwazniejsze - zadowolenie klientow.

szystkie detale do ciggnikéow PRO-
WNAR, produkowane na Wydziale

Tworzyw Sztucznych, wycinane
sq na frezarkach sterowanych numerycznie
(CNC). Zapewnia to wysoka jakos¢ i powta-
rzalno$¢ wykonywanych produktéw, bez-
problemowy montaz, a co najwazniejsze
- zadowolenie klientéw.

Wydziat Tworzyw Sztucznych wypo-
sazony jest w dwie najnowszej generacji fre-
zarki. RAznica miedzy nimi polega na mocy
zainstalowanych wrzecion i - co za tym idzie
- mozliwosci frezowania w materiatach o
roznej twardosci. Na frezarkach mozna obra-
bia¢ elementy o maksymalnych wymiarach:
wysoko$¢ - 850 mm, dtugos¢ - 4800 mm,

szeroko$¢ - 1650
mm. Przy tak du-
zych gabarytach
obrabianego deta-
lu zachowana jest
wysoka dokfad-
nos¢ wynoszaca
0,01 mm. Pred-
kos¢  wycinania
moze dochodzi¢
do 65 metréw na
minute, mozna to
zobrazowac¢ w ten
sposdb, ze w cig-
gu 8 godzin pracy
narzedzie przeby-
wa dystans ponad
31 km!

Aby frezarka odpowiednio dziatata,
musi zostac najpierw zaprogramowana. Od-
bywa sie to na dwa sposoby:

1) poprzez zebranie punktéw i okreslenie
sposobu poruszania sie narzedzia (prosta,
tuk, otwor itp.)

lub 2) poprzez stworzenie rysunku i wyge-
nerowanie programu do wycinania, frezo-
wania.

Programowanie poprzez zbieranie
punktow jest najprostszg forma programo-
wania. Na detalu sg okreslane i oznaczane
istotne punkty dla ruchu narzedzia. Nastep-
nie sq one zapamietywane i zapisywane
w programie. Po przetworzeniu na jezyk
maszyny stanowig podprogramy. Ze zbioru
podprogramodw i doboru odpowiednich pa-

kwWARTALNIK PRONAR NR 1/2007

rametrow obrobki, takich jak predkos¢ po-
suwu, obroty wrzeciona itd. powstaje kom-
pletny program do wycinania. Ten sposob
programowania stosowany jest przy wycina-
niu detali.

Bardziej skomplikowany proces pro-
gramowania rozpoczyna sie w momencie
otrzymania przez konstruktora-programiste
rysunkow wykonanych w 3D. Na podstawie
rysunkow detalu programista modeluje przy-
gotowke, z ktorej detal zostanie wyciety, a
nastepnie dobiera w module CAM parametry
obrdbki, takie jak: grubos¢ skrawanej war-
stwy, rodzaj Sciezki narzedzia, rodzaj obrobki
(zgrubna, wykanczajaca), predkos¢ posuwu,
predko$¢ obrotowg narzedzia.

Detal umiejscowiony w materiale, z ktérego
zostanie wyfrezowany

Fragment programu do frezowania (poczatek)

Jest to proces bardzo odpowiedzial-
ny, wymagajacy duzego zaangazowania i
doswiadczenia. Wazne jest, aby stworzyé
program, ktory w mozliwie krotkim czasie
wytnie detal, a jednoczesnie zapewni odpo-
wiednig jako$¢ powierzchni. Duze znaczenie
ma tu wiasciwy dobdr narzedzi.
Przesledzmy teraz w jaki sposdb powstaje
nowy podzespdt do nowej generacji ciggni-

kWARTALNIK PRONAR nR 1/2007

Poszczegolne zdjecia przedstawiajg kolejne fazy frezowania modelu

kdw PRONAR. S3 to pierwsze zdjecia nowo
wdrazanego produktu.

Po dobraniu parametréw i sprawdzeniu (wi-
zualizacji) procesu skrawania generowany
jest program nastepnie przenoszony na fre-
zarke.

Po zakonczeniu frezowania model nie wyma-
ga dalszych prac wykanczajacych i jest prze-
kazywany w celu wykonania oprzyrzadowa-
nia produkcyjnego.

l Jan Najbuk

Autor jest kierownikiem Wydziatu Tworzyw Sztucznych
w Pronarze
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- Uzytkowanie opon i két w maszynach rolniczych

Wiele od nich zalezy

Rozwdj rolnictwa, rynku maszyn rolniczych i ciggnikow powoduje zwiekszo-
ne wymagania odnosnie kot i ogumienia stosowanego do tych urzadzen. Badania
prowadzone przez producentdw ogumienia oraz osrodki badawcze, potwierdzone
obserwacjami uzytkownikow wykazujg, ze prawidtowa, zgodna z odpowiednimi za-
sadami eksploatacja opon znacznie przedtuza ich zywotnosc.

Skonstruowane i wykonane

w firmie Pronar urzadzenie . . , . .. .
do badar wytrzymatosciowych kdt PowodUJe to jednoczesnie zmniejszenie

tarczowych i ogumienia rolniczego.
Na zdjeciu: badanie trwato$ci opony
rozmiaru 550/60-22.5

kosztow uzytkowania pojazdow (zbyt

niskie cisnienie w ogumieniu powo-
duje zwiekszenie zuzycia paliwa) i istotnie
wptywa na bezpieczenstwo pracy w polu,
jak i poruszania sie w warunkach ruchu dro-
gowego (zmniejsza prawdopodobienstwo
uszkodzenia opony w trakcie uzytkowania).

Budowa opony

Rozrdznia sie trzy podstawowe typy opon:
e diagonalna — warstwy kordu roz-
Ciggajq sie do stopki i sq utozone na
przemian pod katami znacznie mniej-

. !- | I:-

szymi niz 90 stopni w stosunku do linii
srodkowej bieznika,

diagonalna opasana — osnowa jest
ograniczona pasem sktadajacym sig z
dwdch lub wiecej warstw kordu (nie-
rozciggliwego materiatu), utozonych
na przemian pod katami podobnymi
do katow osnowy,

radialna — warstwy kordu rozciggajq
sie od stopek i s utozone pod katem
90 stopni w stosunku do osi bieznika,
przy czym osnowa jest stabilizowana
przez okalajacy, nierozciagliwy pas
obwodowy.

kwWARTALNIK PRONAR NR 1/2007

Tread grooves

QOuter diameter (D)

Tread
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D

Tread — bieznik

Ply

Cord — kord
Ply — warstwy
Sidewall — bok opony

Carcas — osnowa
Bead — stopka

Section widih (S)

- Overall width

Nominal rim diameter (d)

Kazda opona sprzedawana w Polsce
powinna posiada¢ odpowiednie cechowanie.
Powinno ono zawierac:

e oznaczenie producenta lub marki opo-
ny,

e kraj pochodzenia,

e oOznaczenie rozmiaru, np. 16.9-34
(opona o szerokosci 16,9 cala i $redni-
cy obreczy 34 cale (w tym jednoczes-
nie typ konstrukcji — podany przyktad
Swiadczy o diagonalnej konstrukcji
opony, w przypadku opony radialnej
oznaczenie zawieratoby litere R, .
16,9 R34),

e indeks nos$nosci LI (Load Index), okre-
Slajacy jednoznacznie maksymalng
nosnos¢ opony przy okreslonej sym-
bolem SI (Speed Index) predkosci,
np. 148 (oznaczajacy no$nos¢ opony
1750 kg przy okreslonym indeksie
predkosci SI),

e symbol predkosci SI, okreslajacy mak-
symalng dopuszczalng predkos¢ np.
A8-40km/h,

e zamiast dwdch powyzszych oznacze-
nie no$nosci poprzez znak PR (Ply Ra-
ting) np.: 8PR, 14PR,

e data produkcji —w postaci czterocyfro-
wego oznaczenia tygodnia oraz roku,
np.: 3805 - 38 tydzien 2005 roku.

kWARTALNIK PRONAR nR 1/2007

Dodatkowo na oponach wystepujq
rowniez oznaczenia W postaci:

e TUBELESS (TL) — opona wykonana
w wersji bezdetkowej

e TUBE TYPE (TT) - opona wykonana
w wersji detkowej

e TUBELESS (MAY BE USED WITH
TUBE) - opona wykonana w wersji
bezdetkowej z mozliwoscig zastoso-
wania detki.

Kazda opona jest tak skonstruowa-
na, aby zachowana byta zgodnos¢ no$nosci
(obciazenia) i cisnienia. Zaktdcenie tej cha-
rakterystyki skutkuje znaczacym obnize-
niem trwatosci opony. Poniewaz opony do
urzadzen rolniczych nie podlegajg wymo-
gom badawczym, jak opony samochodowe
(obowigzuje jedynie regulamin Europejskiej
Komisji Gospodarczej Organizacji Narodéw
Zjednoczonych Nr 106, ktdry dotyczy opon
rolniczych stosowanych przy predkosciach
powyzej 65 km/h), wazna jest wiedza doty-
czaca stosowania odpowiednich opon. Zakup
pierwszej z brzegu opony, zwykle najtanszej,
nie zawsze jest rozwigzaniem najlepszym.
Do kazdej maszyny rolniczej opona powinna
by¢ prawidtowo dobrana, a nastepnie wilas-
ciwie eksploatowana.

Tread grooves — rowki bieznika

Outer diameter — Srednica zewngtrzna
Section high — wysokosc¢ przekroju

Nominal rim diameter — Srednica nominalna obreczy
Rim width (A) — szerokos¢ obreczy

=l| Section width (S) — szerokos¢ przekroju
-l Overal width — szerokos¢ catkowita
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Ci$nienie w ogumieniu

Juz podczas montazu nalezy pamie-
ta¢, ze w przypadku opon bezdetkowych,
ktore sg coraz czesciej stosowane w maszy-
nach rolniczych, nalezy przestrzega¢ zasady
mozliwie najmniejszego ci$nienia osadzania
stopek na obreczy. Podczas nieprawidtowego
montazu moze doj$¢ do uszkodzenia stopki
opony, jak réwniez znajdujacej sie w niej
drutéwki. Konsekwencja tego moze by¢ brak
szczelnosci uktadu opona — obrecz i opona
nie jest w stanie przenosic¢ jakichkolwiek ob-
cigzen. Najlepszym sposobem na prawidtowy
montaz jest wizyta w serwisie, posiadajacym
odpowiednig montazownie, jak réwniez od-
powiedniej klasy manometr, ktérym mozna
sprawdzi¢ ci$nienie w ogumieniu.

W katalogach niektorych firm opo-
niarskich mozna odnalez¢ tabele lub wykre-
sy zaleznosci nosnosci opony od ci$nienia i
predkosci. Tabela taka pokazuje, jak wazne
dla wytrzymatosci opony sg parametry pred-
kosci i ci$nienia. Przy zbyt niskim ci$nieniu,
przy tej samej predkosci poruszania sie po-
jazdu, nos$nosS¢ opony moze sie zmniejszy¢ o
potowe w stosunku do no$nosci opony przy
prawidtowym cisnieniu.

Cisnienie w ogumieniu powinno by¢
dobrane z katalogu. Na boku opon, ktére
weszty do produkcji po 2000 roku podawane
jest ciSnienie w postaci zapisu:

Warring:

THE MAXIMUM INFLATION PRESSURE NOT
TO BE EXCEEDED FOR BEAD SEATING DU-
RING TYRE MOUNTING

Mogq tez by¢ oznaczenia, jak na zdjeciu po-
nizej:

Oznaczenie to jest mylnie interpretowane
przez uzytkownikow jako warto$¢ cisnienia
roboczego opony. Napis na boku opony z
okreslonym w psi (funtéw na cal) lub Kpa
(kilopaskale) cisnieniem okresla tylko, jakie-
go cisnienia (réznigcego sie od roboczego)
nie mozna przekracza¢ w trakcie montazu
stopek opony na poétkach obreczy. Jest to
maksymalne, dopuszczalne ci$nienie, przy
ktorym stopki opony powinny sie utozy¢
(,wskoczy¢”) w odpowiednie miejsca na
potkach obreczy. W przypadku montowa-
nia opony, gdy jej stopki nie ukfadajg sie
prawidtowo na potkach obreczy (do utoze-
nia stopek potrzebne jest znaczenie wyzsze
ci$nienie), moze to $wiadczy¢ o nieprawidto-
wym wykonaniu opony lub nieodpowiednim
jej doborze do obreczy.

Odpowiedni dobor opony i kota
tarczowego

Na sposob pracy opony, jak row-
niez catego urzadzenia, znaczacy wptyw ma
rowniez odpowiedni dobor felgi. Do kazdego
rozmiaru opony przypisana jest odpowied-
nia szeroko$¢ obreczy kota tarczowego. W
kazdym katalogu producenta ogumienia
znajduje sie pole z zalecang dla danej kon-
strukcji i rozmiaru opony szerokos$cig obre-
czy. Dopuszczalne sg z zasady jeszcze dwie
szerokosci obreczy, tj. o jeden cal wezsza i o
jeden cal szersza od nominalnej. Oczywiscie
istnieje mozliwo$¢ zamontowania na obrecz
opony spoza tego zakresu, jednakze powo-
duje to nieprawidtowe uktadanie sie stopek
opony na obreczy, nieprawidtowg prace ca-
tego ukfadu i znaczace obnizenie parame-
trow trakcyjnych.

Srednica i szerokos¢ obreczy

Zasadg, ktdérej koniecznie nalezy
przestrzegac, jest stosowanie kota o wska-
zanej na oponie Srednicy obreczy. Wielkosci
$rednic sg do siebie zblizone, np.: 15, 15.3,
15.5. Mogtoby sie wydawac, ze zastosowanie

wynosi ok. 6 mm, niby niewiele, a jednak.
W stopce opony wystepuje sztywny (naj-
czesciej stalowy) element, zwany drutdw-
ka. W przypadku jego uszkodzenia podczas
montazu, opona nie nadaje sie praktycznie
do uzytku.

Istotna jest tez znaczaca réznica pomiedzy
ksztattami opon i obreczy w wersjach 15.3

i 15.5 cala. Pierwsza obrecz jest wykonana
w wersji z 5-stopniowym pochyleniem potki
obreczy. Opona do tej wersji kota posia-

da odpowiednie do tego kata nachylenie
stopki. W przypadku kota 15.5 cala jest

to pochylenie 15-stopniowe. Identyczne
pochylenie potki obreczy wystepuje w
obreczach o $rednicach 17.5, 19.5i 22.5
cala. Przy doborze opony nalezy bra¢ row-
niez pod uwage wysokosS¢ obrzeza danej
obreczy. Jest to, niezauwazana przez wielu
uzytkownikéw, liczba zer znajdujacych sie
po oznaczeniu szerokosci obreczy. I tak w
przypadku kot w wersji gtebokiej szerokiej
(np. o szerokosci 9 cali) wystepujg ozna-
czenia: 9, 9.0, 9.00, okreslajace wysoko$¢
obrzeza. Nalezy wowczas sprawdzi¢, ktdrg
wersje obreczy przewiduje producent dla
danej opony.

Nosnos¢

Czestym btedem podczas doboru
kota jest jego no$nos¢ niedopasowana do
nosnosci opony i tadownosci urzadzenia,
na przykad przyczepy. Chociazby w przy-
padku kota 9.00 x 15.3 wystepujg rozne
wersje wykonania obreczy z blach o grubo-
éci od 3,5 mm do 4,5 mm oraz tarczy od
6 do 10 mm. Jest to spowodowane tym,
ze producenci ogumienia dla tego rozmia-
ru obreczy przewidujq trzy rozmiary
opon, tj. 10.0/75-15.3, 11.5/80-15.3
oraz 12.5/80-15.3. Rdznica nosSnosci
pomiedzy pierwszym a trzecim roz-
miarem opony wynosi ok. 1300 kg.
Dobranie kota o zbyt matej nosnosci
spowoduje jego szybkie uszkodze-
nie.

TECHNOLOGIE

Dobor odpowiedniej nosnosci
opony

W przypadku dobierania odpowied-
niej opony do urzadzenia rolniczego przy
okreslonym rozmiarze kota tarczowego, na-
lezy pamieta¢ o rdznorodnosci wykonania
opon. I tak np. na koto tarczowe o rozmiarze
9.00 x 15.3 mozna zamontowa¢ opony w na-
stepujacych rozmiarach i wersjach nosnosci
(parametry nosnosci przy 30 km/h):

e 8PR-1330kg e 10 PR-1930 kg
e 10 PR-1525kg e 12PR-2145kg
e 12PR-1695kg e 4PR-2430kg

e 14 PR-1900 kg

Powyzsze dane podano przy zatozeniu iden-
tycznych wymiardw zewnetrznych i para-
metrow bieznika dla kazdego z rozmiardw
opony.

Offset

Kolejnym btedem pojawiajgcym sie
podczas uzytkowania kot i ogumienia jest
zamontowanie kota z nieprawidtowym offse-
tem (ET). Offset jest to odlegtos¢ pomiedzy
pfaszczyzna symetrii obreczy a powierzchnig

12 PR — 2380 kg
14 PR - 2600 kg

kofa 15,3 cala i opony 15-calowej to niewiel-
ka réznica. Jest to jednak rdznica znaczaca.
W przypadku tych Srednic rdznica obwodow

Urzadzenie do badania wytrzymatosci zmeczeniowej kot
tarczowych na zginanie tarczy. Jest to jedno z badan,
ktore potwierdza wysoka jako$¢ i niezawodno$¢ kot |
produkowanych w Pronarze

kwWARTALNIK PRONAR NR 1/2007 kWARTALNIK PRONAR nR 1/2007
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Rozpoznawanie przyczyn nieprawidtiowego zuzywania sie bieznika opony

Zuzycie obu krawedzi opony: ZA NISKIE CISNIENIE
Zauwazalne zuzycie po obu stronach opony jest najczesciej
spowodowane zbyt niskim ci$nieniem. Niskie cisnienie jest
jednym z najgorszych wrogéw opon. W niedopompowa-
nych oponach bieznik na zewnetrznych krawedziach znacz-
nie szybciej sie $ciera. Podczas jazdy opony takie bardziej
sie rozgrzewaja, co réwniez ma negatywny wptyw na ich
trwatos¢. Z powodu wiekszego tarcia zwieksza sie zuzycie
paliwa (,,miekkie” opony zmuszajq silnik do ciezszej pracy).
Dlatego nalezy regularnie sprawdzac ci$nienie. Nieprawid-
towe zuzycie opon moze by¢ réwniez spowodowane wadli-
wym ustawieniem osi lub problemami mechanicznymi.

Zuzycie posrodku opony: ZA WYSOKIE CISNIENIE

Gdy opona jest nadmiernie napompowana, wieksza czes¢ obcig-
zenia przenosi sie na Srodek bieznika, ktory zuzywa sie szybciej
niz krawedzie zewnetrzne. Nieregularne Scieranie sie bieznika
skraca zywotnoSc opon.

Wagtebienia w biezniku: ZUZYTE FRAGMENTY

W przypadku opon samochodowych powodem moze byc¢ zte wy-
wazenie lub elementy zuzycie uktadu zawieszenia badz sterowa-
nia. W przypadku opon rolniczych jest to najczesciej zwigzane z
nadmiernym biciem promieniowym opony.

Zabkowanie: ZtE USTAWIENIE GEOMETRII
Gdy krawedzie bieznika wygladajg jak zeby
pity, moze by¢ to spowodowane przypadko-
wym tarciem o nawierzchnie. Rozwigzaniem
jest tu kontrola geometrii zawieszenia (w
| przypadku pojazdéw samochodowych). Na-
| tomiast w przypadku przyczep, moze powo-
dem moze by¢ nierdbwnomierne roztozenie
tadunku lub przecigzenie przyczepy, skutku-
. jace ugieciem osi.

71777

Zuzycie po jednej stronie: ZLE USTA-
WIENIE OPON

kwWARTALNIK PRONAR NR 1/2007

przylegania tarczy do piasty. W przypadku
nieprawidtowego doboru offsetu moze wy-
stapi¢ problem z ocieraniem opony o wysta-
jace elementy konstrukcyjne maszyny rolni-
czej. W pierwszej fazie uzytkowania moze
by¢ to niezauwazalne ze wzgledu na to, ze
wymiary opony nowej sa mniejsze od opony
uzywanej o okoto 5%. Jest to tzw. rozrost
opony, ktory jest uwzgledniany w katalogach
niektérych producentéw. Wymiary opony w
trakcie uzytkowania podawane sg jako ,,max
in service”,

Nieprawidlowy dobdr srednic
opon w ciagnikach rolniczych

Kazdy ciagnik rolniczy ma okreslone
przetozenia skrzyni biegéw. Stad dla kazde-
go ciaggnika posiadajacego naped na przedni
most wymagane jest zachowanie odpowied-
niego stosunku $rednicy opony kota przed-
niego do $rednicy opony kota tylnego.
Nieprawidtowo dobrane $rednice opon bedg
powodowaty brak zgodnosci predkosci opon.
Moze to spowodowac uszkodzenie przektad-
ni przekazania napedu, jak rowniez uszko-
dzenia samych opon (gtéwnie przednich, ze
wzgledu na wielko$¢) spowodowane zwiek-
szeniem tarcia czota bieznika. Moze to réw-
niez utrudni¢ prowadzenie pojazdu.

Stosowanie obnizonego cisnienia w

kotach ciggnikéw rolniczych zalecane jest w
przypadku pracy na grzaskim gruncie. Polep-
sza to znaczaco witasciwosci trakcyjne ciag-
nika, jednakze nalezy pamieta¢, ze po za-
konczeniu prac na polu i wjechaniu na droge
utwardzong, trzeba uzupetni¢ cisnienie w
ogumieniu do poziomu zalecanego przez
producenta ogumienia. Jest to bardzo wazne
ze wzgledu na wzrost predkosci poruszania
sie ciggnika i zwiekszenie ugiecia opony, co
powoduje wystepowanie grzania sie bokdéw
opony i grozi jej uszkodzeniem.
Nosnos¢ opony i dopuszczalna predkosc
obowigzujq tylko w przypadku napompowa-
nia opon na zimno do nominalnego cisnie-
nia. Istotne jest wiec przestrzeganie zalecen
producenta opon, dotyczacych cisnienia w
oponie, ktére powinno by¢ dostosowane do
rzeczywistego obcigzenia pojazdu.
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TECHNOLOGIE

1 p.s.i. (Ib/in2) = 6,895 kPa

1 at = 1 kg/cm2 = 98,066 kPa
1 bar = 100 kPa

1 atm = 101,325 kPa

Zaleznos$¢ zywotnosci opony od cisnienia

prawidiowe 100%
+20% 80%
-20% 80%
-40% 40%

Przyktadowe indeksy predkosci oraz odpowiadajace
im maksymalne predkosci stosowane przy oznaczaniu

opon rolniczych:

A2 10
A4 20
A6 30
A8 40
B 50
65

Zasady bezpieczenstwa

Podczas montazu, demontazu oraz
pompowania opon nalezy pamieta¢ o zacho-
waniu podstawowych zasad bezpieczenstwa.
Najlepszym rozwigzaniem jest wizyta w za-
ktadzie posiadajacym przeznaczone do tego
celu wyposazenie.

l Andrzej Szymaniuk

Autor jest kierownikiem Laboratorium AB-1/AB-2
w Pronarze
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- Fundusze unijne

Inwestycje i doptaty = -

Firmy mogg korzysta¢ z funduszy unijnych, dofinansowujac inwestycje. W

przypadku rolnictwa istotne sq takze doptaty do kupowanych przez rolnikdw maszyn
rolniczych. Pronar korzysta z obydwu tych form wsparcia.

olska juz na etapie ubiegania sie o
cztonkostwo w Unii Europejskiej ko-
rzystatla z pomocowych programéw

przedakcesyjnych. Ideg ich stworzenia byto z
jednej strony przygotowanie panstw kandy-

dackich do warunkow petnego cztonkostwa,
a z drugiej - pomoc w rozwoju infrastruk-
tury, wspieranie dziatan szkoleniowych oraz
doradczych zwigzanych z rozwojem gospo-
darczym i spotecznym.

Podstawowe programy, z ktorych
Polska korzystata przed przystgpieniem
do Unii, to:

1. PHARE, ktérego celem byto
dostosowanie do prawodaw-
stwa europejskiego, finan-
sowanie inwestycji i innych
projektdw zwigzanych z pod-
noszeniem poziomu rozwoju
gospodarczego.

2. ISPA, ktora skupiata sie na
finansowaniu projektow zwia-
zanych z ochrong $rodowiska
i rozwojem transportu.

3. SAPARD finansowat rozwadj
obszarow wiejskich i moder-
nizacje sektora rolno-spozyw-
czego.

Fundusze strukturalne
2004-2006

Od roku 2004, czyli petnej akcesji
do Unii Europejskiej, Polska korzysta
z nowych form wsparcia. Sg to przede
wszystkim Fundusze Strukturalne. Ze
srodkéw tych funduszy dofinansowy-
wane sg projekty wszystkich krajow

Za unijng dotacje kupiono tokarke karuzelowa, ktéra stuzy
do wykonywania narzedzi do toczenia i elementéw kot
tarczowych: ttocznikéw i rozpierakow
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cztonkowskich, na ktorych terenie znajdujg
sie regiony uznane za priorytetowe, czyli
krotko moéwiac, najmniej rozwiniete. Cata
Polska objeta jest tym wsparciem z racji
tego, iz zaden z regiondéw nie osigga PKB na
1 mieszkanca wyzszego niz 75 % Sredniego
w Unii. Polski produkt krajowy brutto stano-
wi 41 % S$redniego unijnego, a w najwyzej
rozwinietym woj. mazowieckim wskaznik ten
wynosi 70 %.

W ramach Funduszy Strukturalnych funkcjo-
nuja:

1. Europejski Fundusz Rozwoju
Regionalnego, ktérego podsta-
wowym celem jest zmniejszanie
dysproporcji w rozwoju miedzy
regionami Unii. Finansuje on:

e Zintegrowany Program
Operacyjny Rozwoju Regio-
nalnego,

e Sektorowy Program Opera-
cyjny Transport,

e Sektorowy Program Opera-
cyjny Wzrost Konkurencyjno-
$ci Przedsiebiorstw.

2. Europejski Fundusz Spoteczny
finansuje dziatania zwigzane z
walkg z bezrobociem, poprzez
m.in. organizowanie szkolen,
wspieranie posrednictwa pracy,
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Hala produkcyjna

Dzieki dotacji Pronar wybudowat hale montazu cigg-
nikéw i sprzetu komunalnego. Umozliwita ona wzrost
produkcji, rozszerzenie oferty asortymentowej oraz
zatrudnienie ok. 200 os6b

doradztwo zawodowe, wyrow-

nywanie na rynku pracy szans

kobiet i mezczyzn. Realizacja tych
celéw nastepuje poprzez progra-
my:

e Zintegrowany Program
Operacyjny Rozwoju Regio-
nalnego,

e Sektorowy Program Ope-
racyjny Rozwoju Zasobow
Ludzkich.

3. Europejski Fundusz Orientacji i
Gwarangji Rolnej. Wspiera prze-
ksztatcenia struktury rolnictwa
oraz rozwoj obszaréw wiejskich
(pochfania najwiekszg czes$¢ bu-
dzetu UE). W Polsce ze $rodkow
tego funduszu finansowany jest
Sektorowy Program Operacyjny
Restrukturyzacji i Modernizacji
Rolnictwa oraz Rozwoju Obsza-
row Wiejskich.

4. Finansowy Instrument Wspie-
rania Rybotéwstwa. Za pomocg
Sektorowego Programu Ope-

AR
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racyjnego Rybotéwstwa i Prze-
tworstwa Ryb finansuje rozwdj
i podnoszenie konkurencyjnosci
branzy rybotowstwa.

5. Fundusz Solidarnosci wspiera
regiony dotkniete katastrofami
zywiotowymi. Polska jak dotad
nie korzystata ze Srodkow tego
funduszu.

Obok Funduszy Strukturalnych, fi-
nansujacych dziatania o zasiegu regionalnym,
funkcjonuje Fundusz Spojnosci wspierajacy
projekty o zasiegu krajowym. Srodki pocho-
dzace z niego przeznaczone sg dla krajow, w
ktorych PKB na 1 mieszkanca jest nizszy niz
90% Sredniej unijnej, a projekty opiewajg na
kwote nie nizszg niz 10 min euro. Jego gtow-
nym zadaniem jest finansowanie projektéw z
dziedziny ochrony $rodowiska i transportu.
Na lata 2004-2006 Unia Europejska przezna-
czyfa dla Polski w ramach Funduszy Struk-
turalnych i Funduszu Spéjnosci, kwoty od-
powiednio 8,6 mid euro i 4,2 mld euro. Do
konca 2006 roku zrefundowanych zostato
(gdyz taki jest sposob finansowania wydat-

2008 roku. Najwiecej Srodkdw pochtonety
inwestycje w rozwdj i modernizacje infra-
struktury.

Fundusze strukturalne
2007-2013

Przed Polskg stoi znacznie wieksze,
niz w okresie 2004-2006, wyzwanie w kwe-
stii wykorzystania wsparcia unijnego, gdyz
na lata 2007-2013 przyznanych zostato 67,3
mld euro. Ponad pofowa tej kwoty przezna-
czona jest na infrastrukture techniczng, oko-
to jedna trzecia skierowana do gospodarki, a
reszta - na projekty z zakresu rozwoju zaso-
bow ludzkich.

Powyzsze zadania zrealizowane bedg
poprzez nastepujace Programy Operacyjne:

1. ,Infrastruktura i Srodowisko”,
~Kapitat ludzki”,

»~Innowacyjna Gospodarka”,
~Rozw0j Polski Wschodniej”,
»~Pomoc Techniczna”,

unhwn

Wypalarka plazmowa

W ramach unijnego dofinansowania Pronar zakupit tokarke

Zakupiona za unijng dotacje wypalarka plazmowa RUP 3000 stuzy do
termicznego wycinania skomplikowanych detali z blach. UmozZliwia uzy-
skiwanie w krotszym czasie elementow o skomplikowanych ksztattach.

, oL & . :
kow) okoto 30_ % srodkow z Funduszy Struk TUR MN 930. Wykorzystywana jest ona do precyzyjnego
turalnych, czyli ponad 2 mld euro. Pozostatg toczenia elementow sitownikow hydraulicznych oraz innych

cze$¢ kwoty nalezy wykorzysta¢ do konca

elementow wielkogabarytowych. Jej zakup rozszerzyt znacznie
mozliwosci produkcyjne oraz game oferowanych przez Pronar
wyrobow

6. Programy Europejskiej Wspot-

pracy Terytorialnej.

Na bazie dotychczasowych do$wiad-
czen Ministerstwo Rozwoju Regionalnego
zobowigzato sie do uproszczenia procedur
aplikacji o $rodki unijne oraz stworzenia
bardziej przejrzystego systemu instytucjo-
nalnego, zajmujacego sie obstuga funduszy.
Szczegotowe wytyczne do wszystkich pro-
gramow majg by¢ ostatecznie opracowane
do konca sierpnia 2007 roku.

Pronar tez skutecznie aplikuje

Pronar skutecznie zabiega o dofinan-
sowanie projektu inwestycyjnego ze Srod-
kéw Sektorowego Programu Operacyjnego
Wzrost Konkurencyjnosci Przedsiebiorstw.
Projekt nosi tytut ,,Budowa i wyposazenie hal
produkcyjnych w fabryce Pronar Sp. z 0.0.".
Zrefundowanych zostanie 25 proc. poniesio-
nych wydatkow.

W ramach projektu dofinansowano
120 stanowisk pracy. Warto$¢ otrzymanego
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Zdecydowanie zwigksza jakos¢ produkcji

dofinansowania z tego tytutu to blisko 2 mi-
liony ztotych.

Poza wymienionym wyzej projektem,
Pronar otrzymat rowniez dofinansowanie na
rozbudowe oczyszczalni $ciekdw. Natomiast
Europejski Fundusz Rozwoju Regionalnego
wspart kilka wystaw poza granicami kraju.
Jednak poza bezposrednim wsparciem, Pro-
nar jest rowniez posrednim beneficjentem
pomocy. Spotka jest producentem sprzetu
rolniczego, na zakup ktérego udzielane jest
dofinansowanie z unijnych programow.

Mimo iz proces aplikacyjny nie na-
lezy do najtatwiejszych, a przepisy go regu-
lujgce nie zawsze s jednoznaczne, Pronar
zamierza podjac starania o uzyskanie dofi-
nansowania na kolejne projekty.

Mirostawa Janowska

Autorka jest kierownikiem Dziafu
Controllingu w Pronarze



- Budowa filii w Strabli

Praca czeka na
150 osob
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Popyt na wyroby Pronaru — zaréwno
juz produkowane jak i dopiero wdrazane do
produkcji - rosnie w bardzo szybkim tempie.
Planowany na rok 2007 trzydziestoprocento-
wy wzrost produkcji po pierwszym kwartale
wydaje sie niewystarczajacy.

by sprosta¢ zapotrzebowaniu, nie-
Azbedna jest dalsza rozbudowa firmy,

powiekszenie parku maszynowego i
zatrudnienie nowych pracownikow.

Jednak istnienie duzego zakiadu
produkcyjnego w niewielkiej miejscowosci
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powoduje, ze w okolicach Narwi brakuje wy-
kwalifikowanych pracownikéw: tokarzy, fre-
zeréw, spawaczy.

Dlatego Pronar rozpoczat budowe
filii zaktadu w Strabli (miejscowos$¢ w powie-
cie bielskopodlaskim w wojewddztwie pod-
laskim, potozona przy trasie kolejowej Bia-
tystok-Lublin). W miejscowosci tej istniaty
zakfady taboru kolejowego, w ktérych pra-
cowato wielu fachowcow. Daje to Pronarowi
mozliwo$¢ pozyskania wykwalifikowanych
pracownikow.

Prace przy budowie filii trwaty od po-
czatku roku i w maju uruchomiono produkcje
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pierwszych podzespotéw. Do juz istniejacych
budynkow dobudowane zostaty nowe hale,
co powiekszyto powierzchnie produkcyjng
do 3200 metréw kwadratowych.

Beda tam wykonywane drobne ele-
menty i zespoly wyposazenia ciggnikow i
przyczep, jak rowniez sprzet komunalny:
tadowacze, posypywarki piasku, zamiatarki
oraz ptugi odsniezne.

Prace w tym roku znajdzie tam oko-
o 150 osob. Potrzebni sg przede wszystkim
spawacze, operatorzy krawedziarek CNC,
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operatorzy wypalarek plazmowych, S$lusa-
rze. Osoby chcace pracowac w filii w Strabli
bedq miaty mozliwos$¢ uczestnictwa w orga-
nizowanych przez Pronar kursach, a takze w

W tej hali bedg,
wykonywane drobne
elementy i zespoty
wyposazenia ciggni-
kéw, przyczep oraz
sprzet komunalny

roznego rodzaju specjalistycznych szkole-
niach.

W nastepnych latach planowane
jest otwarcie kilku kolejnych filii w miejsco-
wosciach wojewddztwa podlaskiego.

l Wiestaw Piskorski

Autor jest kierownikiem Biura Planowania
I Przygotowania Produkcji w Pronarze

Filia Pronaru w Strabli - hale
i pomieszczenia biurowe
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- Eksport na rynki skandynawskie

Hity z Pronaru

Sprzet Pronaru $wietnie sprzedaje sie
w Skandynawii. Wymagato to jednak indy-
widualnego podejscia do kazdego z tamtej-
szych rynkdw, aby uchwycic ich specyfike.

DANIA - przyczepy typu Tandem

olnictwo w Danii jest wysoko rozwi-

niete, cho¢ wystepuja tutaj wytacznie

gospodarstwa mate lub co najwyzej
Srednie (ponizej 50 ha), wiec mogtoby sie
wydawac, ze o sukces w tym wzgledzie jest
trudno. Tysigce niewielkich farm istnieje od
ponad 100 lat, kiedy rzad dunski ustalit nowe
prawa rozbijajace wieksze gospodarstwa na
mniejsze — i po dzi$ dzien rolnictwo dunskie
wyglada wyjatkowo w skali catej Unii Euro-
pejskiej: do wtadz samorzadowych nalezg
ziemie uprawne, do rolnikdw natomiast tyl-
ko budynki. Dzieki dtugiej tradycji rolniczej
podpartej specyficznymi prawami, dunskie
farmy sg wysoce wyspecjalizowane i tym
bardziej cieszy duza popularnos¢ przyczep
Pronaru na tamtejszym, bardzo wymagaja-
cym, rynku.

g ke

1
] FL e

U b,

PRONAR T663/1 SILO

Uprawa obejmuje gtéwnie zboza (zwlaszcza
pszenice, a takze jeczmien i zyto), buraki
cukrowe, ziemniaki oraz warzywa. Z tego
powodu najwiekszym powodzeniem cieszq
sie przyczepy o tadownosci 10-15 t, budo-
wane na podwoziu tandem. Dostarczamy
kilka typdw, o roznej konstrukgji. Trzystron-
ny wywrdt skrzyni tadunkowej zwieksza
funkcjonalno$¢ przyczepy, a sprawdzone,
wytrzymate profile ram nosnych oraz wyso-
kiej jakosci, niezawodne i trwate osie jezdne
gwarantujg wysoka jakos¢. Wszystko po to,
aby duniscy rolnicy zbierali plony z pdl jak
najsprawniej i najszybciej, uzywajac maszyn
skutecznych i niedrogich.
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NORWEGIA

Stolica: Oslo

Ustrdj polityczny: monarchia konstytu-
cyjna

Gtowa panstwa: krol Harald V

Szef rzadu: premier Jens Stoltenberg
Powierzchnia: 324 220 km?2

Liczba ludnosci: 4 593 041

Waznym dziatem gospodarki Norwe-
gii pozostaje, m.in. dzieki obfitosci ryb
w wodach przybrzeznych, rybotow-
stwo. Duze znaczenie w gospodarce
odgrywa lesnictwo, lasy zajmujg 26
proc. powierzchni kraju. Podstawq
produkcji rolnej jest hodowla bydta
gtéwnie typu mlecznego i owiec (2,3
min sztuk), a na pétnocy — reniferow.
Powszechna jest hodowla zwierzat
futerkowych, zwitaszcza lisow.

SZWECIA

Stolica: Sztokholm

Ustrdj polityczny: monarchia parlamentarna
Gtowa panstwa: krdl Karol XVI Gustaw
Bernadotte

Szef rzadu premier: Fredrik Reinfeldt
Powierzchnia catkowita: 449 964 km?2

Liczba ludnosci: 9,11min

W(g ostatnich danych z rolnictwem zwig-
zanych jest jedynie 2 proc. Szweddow -
jeszcze 100 lat temu byto to ponad 60
proc., pot wieku pozniej okoto 25 proc.
Pomimo mniejszego udziatu rolnictwa
w dochodach panstwowych, Szwecja
jest jednym z najwiekszych w Europie
eksporterow burakéw cukrowych oraz
krajem, w ktorym niemalze wszystkie
gospodarstwa rolne sa prowadzone w
zgodzie z ekologicznyméstandardami.

DANIA

Stolica: Kopenhaga

Ustroj polityczny: monarchia konstytucyjna
Glowa panstwa: krélowa Matgorzata II

Szef rzadu: premier Anders Fogh Rasmussen
Powierzchnia catkowita: 43 094 km2

Liczba ludnosci: 5 447 000

W Danii nie ma fabryki traktorow, nato-
miast pozostate maszyny rolnicze sg tam
wytwarzane w catosci lub przynajmniej
sktadane. Wartos¢ rocznej produkcji tego
sprzetu siega 800 min euro. Dania zalicza
sie do grupy panstw unijnych najbardziej
wyspecjalizowanych w produkcji maszyn
rolniczych i lesnych. Pokazne rozmiary
osigga import: ponad 400 min euro to
wartos¢ rocznego przywozu wszystkich
ma%zyn rolniczych.

MARKETING

FINLANDIA

Stolica: Helsinki

Ustrdj polityczny: republika

Gtowa panstwa: prezydent Tarja Halonen
Szef rzadu premier: Matti Vanhanen
Powierzchnia: 338 145 km?2

Liczba ludnosci: 5 223 442

W Finlandii najszybciej w catej Unii Eu-
ropejskiej spada odsetek ludzi pracujg-
cych w rolnictwie - co roku ten wskaznik
opada o blisko 8 proc., co oczywiscie
pocigga za sobg coraz mniejsze docho-
dy ptynace z tego zrodta. Mimo wszyst-
ko w Finlandii warto$¢ rocznej produkcji
maszyn rolniczych i lesnych jest wysoka
i wynosi ponad 800 min euro, z tego
blisko 75 proc. na eksport. Najwazniejsi
producenci to Timberjack, majacy 30-
procentowy udziat w produkcji maszyn
le$nych oraz Valtra - najwiekszy w Skan-
dynawii producent traktorow.

9._




Ciagnik PRONAR 320AMK zagregowany z
zamiatarka ,Agata” ZM-1600 [
i plugiem PRONAR PU-2100 ,Kacper”

Ptug PRONAR PU-3300

Plug PRONAR PUV-2600

d wielu lat Pronar dostarcza do Szwe-
Ocji specjalng wersje ciagnika przygo-

towang do wspdtpracy z catg gama
sprzetu komunalnego - el 320AMK. 320-ki sq
niewielkich rozmiaréw, oszczedne w eksplo-
atacji, zwrotne i niezawodne technicznie. W
zestawieniu z produkowanym przez Pronar
osprzetem: posypywarkg, tadowaczem czo-
towym, zamiatarka i oczywiscie ptugiem do
$niegu doskonale spetniajg funkcje maszyny
komunalnej. W takim kraju jak Szwecja, wy-
jatkowo dbajacym o Srodowisko naturalne i
czysto$¢ na ulicach, zamiatarki Pronaru sg
uzywane przez gospodarstwa komunalne,

Zamiatarka ,Agata” ZM-2000

SZWECIJA — sprzet komunalny

Posypywarka piasku PS-250

rolne, le$ne oraz przedsiebiorstwa drogowe.
Ogromng popularnoécig cieszg sie rowniez
ptugi do $niegu produkcji Pronar, ktore sg
obecne we wszystkich szwedzkich miastach
— od najwiekszego Sztokholmu, az do mate-
go Helsingborga. Sq wydajne, ergonomiczne
i — co jest najwazniejszg cechq — moga by¢
agregowane ze wszystkimi typami ciggnikow.
Szwedzi, ktorym nieobce sg rekordowo obfi-
te opady $niegu, uwazajg narewskie ptugi za
doskonatg pomoc w ods$niezaniu wszelkich
rodzajow drog — poczawszy od niewielkich
drog lokalnych, a skonczywszy na wielopas-

.. mowych autostradach okalajacych najwiek-

'isze miasta.
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landii, tak wiec przemyst drzewny i

celulozowy to jedna z najwazniejszych
gatezi tamtejszej gospodarki. Ich udziat w
produkcie krajowym brutto wynosi okoto 6
proc., a w sektorze lesnictwa zatrudnionych
jest 4 proc. pracujacych Findow
Finowie majq niewiele uzytkéw rolnych, dla-
tego bardzo dbajg o swe uprawy, uzywajac
wylacznie nowoczesnych maszyn, ktore za-
pewnig odpowiednie zagospodarowanie pdl.
Ponadto starajq sie taczy¢ nowoczesne roz-
wigzania techniczne z poszanowaniem przy-
rody.

I asy zajmujq 60 proc. powierzchni Fin-

Sposérod dostarczanych na ten ry-
nek maszyn rolniczych Pronaru, najwiekszg
popularnoscig ciesza sie rozrzutniki obornika
»Herkules”. Maszyny te, ze wzgledu na no-
woczesne rozwigzania techniczne, a co za
tym idzie ich uniwersalno$¢ i duzg wydaj-
nos¢, znalazty uznanie wsrod finskich farme-
row.

PRONAR N262 Herkules (12 T) i PRONAR N262/1 Herkules14 (14T)
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FINLANDIA - rozrzutniki i przyczepa les

Przyczepy lesne T644

&

Odbiorcow na finskim rynku znala-
zty réwniez przyczepy do transportu drewna
T644. Solidna konstrukcja oraz mocny dzwig
zaladunkowy o duzym zasiegu ramienia po-
zwala na sprawng wywdzke ktdd i papierow-
ki z lasu.

Coraz wiekszym powodzeniem cie-

szq sie takze przyczepy typu Tridem, naj-
wieksze w ofercie Pronaru, o fadownosci 23
ton.

MARKETING 474

PRONAR T682 (23,5T)
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NORWEGIA — Kamieniarki, przyczepy typu Tandem
i przyczepy kontenerowe

orwegia jest najmniej, po Islandii,
N zaludnionym krajem Europy. Ludno$¢

jest skupiona gtéwnie w potudniowej
czesci kraju, w regionie Oslofiorden oraz na
wybrzezach.
Warto wspomnie¢, ze Norwegia ma jeden
z najnizszych w Europie odsetek uzytkow
rolnych — 3 proc. ogdlnej powierzchni kra-
ju. Rolnictwo charakteryzuje wysoki stopien
mechanizacji (1 ciggnik przypada na 6,3 ha
uzytkow, najwiecej w Europie!) oraz zuzycia
nawozow sztucznych — 199 kg na 1 ha.
Jako ze Norwegia nalezy do tych nielicznych
krajow, ktére maja nadwyzke budzetowa,
rzadzacy postanowili zainwestowac w infra-
strukture. Do budowy autostrad, drog lo-

PRONAR T700

kalnych i ekspresowych idealnie nadaje sie
sprzet wytrzymaly i praktyczny w uzytkowa-
niu w goérzystym skandynawskim terenie.

Z tego powodu coraz wiekszym powodze-
niem ciesza sie przyczepy budowlane na
podwoziu typu tandem, o skrzyni wyko-
nanej ze specjalnej trudnoscieralnej stali.
Zaletq tych przyczep jest duza stabilnos¢ i
tatwo$¢ manewrowania w trudnym terenie,
jak rowniez niezwykle wysoka wytrzymatos¢
konstrukcyjna. Stosowane sa w transporcie
gruzu, kamieni, zwiru i innych materiatow
uzywanych przy budowach i rozbidrkach -
przyczepy te idealnie trafiajg wiec w potrze-
by Norwegdéw. Sg tym bardziej doceniane,
ze Norwegia ma krotki okres wegetacyjny i
w zwigzku z tym szuka przyczep uniwersal-
nych, ktére mozna bez trudu wykorzystywac
takze w rolnictwie.

PRONAR T663/1 (10T)

raje Skandynawskie to rowniez rynek
Kdla nowego typu przyczep PRONAR

- przyczep hakowych. Sg one budo-
wane na zawieszeniu sztywnym wahliwym
z mozliwoscig zastosowania réznego rodza-
ju konteneréw, z hakowym mechanizmem
zatadunku. Przyczepa wyposazona jest w
hydrauliczng blokade zawieszenia przy wy-
tadunku i zatadunku kontenera. Takie roz-
wigzanie pozwala na wykorzystanie jednego

kWARTALNIK PRONAR nR 1/2007
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PRONAR T185 - pojemnos¢ kontenera w przyczepie T185 to prawie 15 m®,

przyczepa posiada hakowy mechanizm zatadunku wyposazony w hydrauliczng
blokadg zawieszenia przy wytadunku i zatadunku kontenera

podwozia z przeznaczeniem do réznych prac
w rolnictwie, budownictwie, jak rowniez w
gospodarce komunalnej.

l Rafat Oswiecinski

Autor jest specjalista ds. marketingu

PRONAR T185 - dzieki hakowi
umieszczonemu na podwoziu

w Pronarze przyczepy kat wywrotu kontenera
wynosi az 46°

PRONAR T185 KO2
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- PRONAR W NIEMCZECH

Spodobaty im sie
wyroby z Narwi

Niemcy sg jednym z najbardziej wy-
magajacych rynkow na Swiecie. Nie wystar-
czy powiedzie¢, ze gospodarka jest silnie
rozwinieta, a Niemcy nalezg do najbogat-
szych mieszkancdw na Ziemi — bytoby to
zbyt wielkie uproszczenie, bo Niemcy, z ich
historig, kulturg i obyczajowoscia, zastuguijg
na wiekszg niz zwykle uwage. Dlatego szcze-
golnie cieszy, ze coraz silniejszg pozycje na
tym rynku wyrabia sobie Pronar i to pomimo
silnej konkurenciji.

iemieckie rolnictwo jest bardzo no-
N woczesne. Czerpie petnymi garsciami

Z unijnych dotacji. Dlatego wymaga-
nia stawiane firmom oferujacym przyczepy,
ciagniki, osprzet rolniczy i komunalny, sg o
wiele wyzsze niz te stawiane w wielu innych
krajach.

Niemcy ceniq solidnos¢...

Niemieccy rolnicy mieli w ostatnich
trzech latach ciezko. Musieli walczy¢ z epi-
demig chordb wsrdd zwierzat hodowlanych i
— jednoczesnie - z nieprzychylng reakcjg na
ten problem milionéw klientow. Duze szkody
wyrzadzity réwniez powodzie w 2002 roku,
szczegdlnie w Niemczech Wschodnich, i go-
race, suche lato 2003. Ponadto wewnetrz-
ne reformy Unii Europejskiej, liczne zmiany
praw i akces nowych cztonkéw do Wspdlno-
ty, spowodowaty spore zmiany - pozytywne
i negatywne - na niemieckim rynku rolni-
czym. W wyniku federalnych doptat i zwiek-
szonej konkurencji ze strony nowo przyje-
tych panstw do UE niemieccy rolnicy musieli
zainwestowa¢ w nowy sprzet rolniczy, co
okazato sie zbawienne dla gospodarki, ktorej
wskazniki poszty mocno w gore.

Pronar wyszedt naprzeciw oczekiwaniom

kwWARTALNIK PRONAR NR 1/2007

niemieckich klientéw, oferujgc im przede
wszystkim przyczepy — nowoczesne, solid-
ne i konkurencyjne cenowo. Szczegdinie ta
ostatnia cecha zawazyta na ogromnym suk-
cesie Pronaru na tamtejszym rynku — nie-
mieccy rolnicy, posiadajacy olbrzymie, wie-
lohektarowe gospodarstwa, potrzebowali
sprzetu dobrego technicznie i w atrakcyjnej
cenie.

...i bogate wyposazenie

Bogata oferta Pronaru znajduje
swych odbiorcow w kazdym niemalze zakat-

Najbardziej rozwinietym gospodarczo regionem Niemiec jest Bawaria. To rowniez najbogatszy

MARKETING

ku Niemiec. Swiadczy o tym fakt, ze juz kilka
tysiecy przyczep Pronaru jezdzi po niemie-
ckich drogach i polach. Sq wykorzystywane
na wszelkie mozliwe sposoby: w rolnictwie,
gospodarce komunalnej, budownictwie, les-
nictwie. Oczywiscie nie wszedzie sq popu-
larne te same maszyny, bo Niemcy to kraj
bardzo zrdznicowany pod wzgledem geogra-
ficznym, przemystowym i spotecznym. Nie-
mniej najwieksza popularnoscig cieszg sie
przyczepy w najpetniejszym wyposazeniu, z
uwzglednieniem wszystkich mozliwych do-
datkowych opcji, ktore oferuje Pronar.

land wspdtczesnych Niemiec. Wysoko rozwiniete i wydajne jest bawarskie rolnictwo. Bawaria

szczyci sie najwiekszg w Niemczech produkcjg mleka, serow i wyrobow mleczarskich. To wtasnie

tam najwiekszym wzieciem cieszg sie przyczepy KURIER 6/10 do przewozu zwierzat — wy-

godne w uzytkowaniu, pojemne (model 6 do 5 ton, model 10 do 8 ton) i niedrogie stanowig

doskonatg propozycje dla hodowcdw bydta domowego. Przyczepy KURIER wykonane s3 z naj-
wyzszej jakosci materiatow, zapewniajac przewozonym zwierzetom wysoki komfort podrdzy.

kWARTALNIK PRONAR nR 1/2007
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PRONAR T022/T023

Przyczepy do przewozu bel, o roznej powierzchni zatadowczej, sg najbardziej popularne w
Dolnej Saksonii. W 2005 roku Pronarowi udato sie sprzedac kilka sztuk tego wozu, rok pdzniej
— juz kilkadziesigt, w tym roku planowana jest sprzedaz kilkuset. Niemieccy rolnicy zwracajq
uwage na zrdznicowang pojemnos¢ przyczep, dzieki czemu mozna dobrac taki sprzet, ktory
idealnie pasuje do planowanych zbioréw. Posiada ona przednig 0$ skrecang na obrotnicy oraz
regulowang dtugos¢ powierzchni tadunkowej, co znaczaco zwieksza jej funkcjonalnos¢. Stan-
dardowo przyczepy T022/T023 posiadajg sktadane przednig i tylng Sciane. Zawieszenie
oparte zostato na resorach parabolicznych.

PRONAR T653/2, PRONAR T653/2, PRONAR T672/1

Przyczepy dwuosiowe najwiecej entuzjastow znalazty w Saksonii. Dlaczego? Przede wszyst-
kim wygoda uzytkowania — skrzynia jest bardzo tadowna (do 14 ton) i funkcjonalna: wytadunek
na trzy strony, centralny zamek otwierajacy borty. Wedtug Niemcéw takie rozwigzania spraw-
dzajq sie znakomicie w gospodarstwach zaréwno matych, jak i w najwiekszych — najczesciej
tam, gdzie na masowaq skale uprawia sie zboza.

Przyczepa dwuosiowa do przewozu roslin uprawnych cieszy sie wielkg popularnoscig w catych
Niemczech. Przyczepa PRONAR T680 SPECJAL najczesciej stuzy do przewozu ziemniakdw,
burakdw i rzepaku. Trzystronny wywrét skrzyni tadunkowej zwieksza funkcjonalnos¢ przyczepy.
Kulowy, stabilny system wywrotu i sprawdzone, wytrzymate profile ram nosnych oraz wyso-
kiej jakosci osie jezdne wyrdzniajq produkt firmy PRONAR wsrdd innych produktéw na rynku
niemieckim. Mocna konstrukcja $cian z wodoodpornej sklejki z okuciami aluminiowymi i liczne
gumowe uszczelnienia umozliwiajg przewo6z

sypkiego fadunku, a boczne i tylne rynny

zsypowe ufatwiajg wytadunek.

PRONAR T680 SPECJAL

PRONAR T679/1, PRONAR T700, PRONAR T669

Przyczepy skorupowe s3 najczesciej uzywane przez rolnikéw z regionu Szlezwik-Holsztyn. To
przyczepy duze (od 8 do 18 ton) i bardzo pojemne (od 16 do 25 m3) z hydraulicznie podnoszo-
ng klapa tylna, wytrzymatymi profilami ram nosnych i trwatymi osiami jezdnymi. Rozwigzania I Rafat O$wiecinski
tego typu sprawdzajq sie znakomicie w najwiekszych gospodarstwach, gdzie zbiory sa bardzo

duze, np. przy zbieraniu i przewozie wszelkiego typu roélin, ktére sg przeznaczone na kiszonki. Autor fest specalsta ds. markelingu w Fronarze

KwARTALNIK PRONAR NR 1/2007
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- Hurtownia Wyroboéw Hutniczych

Pronar stalq stoi

Jest to stwierdzenie oczywiste dla kaz-
dego, kto zna produkty naszej firmy. W nie-
ktérych warto$¢ wyrobdw hutniczych siega
nawet 80 proc. Jesli dodamy, ze zuzycie stali
w Pronarze siega 5 tys. ton miesiecznie jas-
nym jest, ze pozyskiwanie tego surowca jest
dla firmy zadaniem priorytetowym. Nie moze
go zabraknac i aby produkcja mogta by¢ rea-
lizowana musi ptyng¢ nieprzerwany strumien
tego towaru.

m kluczowym zadaniem zajmuje sie

I Hurtownia Wyrobdw Hutniczych Pro-
naru. Jest to dziat strategiczny dla
interesow firmy. Gtdwnym zadaniem jest po-
zyskiwanie stali odpowiedniej jakosci i o jak
najnizszych cenach. Na trudno$¢ realizacji
tego zadania wptywa spekulacyjny charak-
ter i ciggle zmieniajace sie ceny wyrobow
hutniczych, a takze (co w dobie nadprodukcji
wydaje sie nieprawdopodobne) przejsciowe
braki na rynku. W ciggu miesigca ceny wy-

robéw hutniczych mogg zmienic¢ sie nawet
o kilkanascie procent, wiec niezwykle wazny
jest moment oraz miejsce zakupu.

Zakupy na catym $wiecie

W tym celu, w ramach Hurtowni, po-
wofany zostat specjalny dziat zajmujacy sie
zakupami. Handlowcy, majac $wiadomos¢
olbrzymiej odpowiedzialnosci, niczym ma-
klerzy penetrujg wszystkie zakatki $wiata,
aby sprostac zadaniu. Wpatrzeni w wykresy
cen surowcow, energii i gotowych wyrobdw

kwWARTALNIK PRONAR NR 1/2007

podejmujg decyzje o zakupach. Towar przy-
jezdza lub przyptywa z najwiekszych hut
w Azji i w Europie. Naszymi strategicznymi
dostawcami sa: Mittal Steel (najwiekszy pro-
ducent wyrobdw hutniczych na $wiecie oraz
w Polsce), Mechel, Magnitogorsk oraz U.S.
Steel Koszyce.

Jak wida¢ wspotpracujemy z najwiekszymi
i najlepszymi koncernami na rynku. Daje to
nam pewnos¢, ze kupujemy towar najlepszej
jakosci w atrakcyjnej cenie.

Pomadc mniejszym

Jesli ma sie doskonaty towar w do-
brej cenie, dlaczego nie sprzedawa¢ go da-
lej? Tym wiasnie zajmuje sie dziat handlowy
Hurtowni Wyrobdw Hutniczych. Zadaniem
sprzedawcow jest doradztwo techniczne
oraz sprzedaz wyrobow stalowych. Hurtow-
nia Wyrobow Hutniczych wspotpracuje gtow-
nie z matymi przedsiebiorstwami, ktére nie
majg mozliwosci odbioru towaru bezposred-

| m

nio z hut. W ten sposdb pomagamy im nie
tylko sprzedajac produkty gotowe, ale takze
odpowiednio przerobione. Dzieki bogatemu
parkowi maszynowemu mamy mozliwos¢
ciecia blach, profili i pretéw. Plazmowe i la-
serowe wypalarki s w Pronarze standardem
nieosiggalnym dla matych firm.

Aby zblizy¢ sie do naszych klientow,
oferujemy mozliwo$¢ odbioru towaru nie tyl-
ko z Narwi, ale takze z naszych oddziatow w
Gliwicach, Kielcach i Wroctawiu. Wyszkoleni
handlowcy oferujg wysokiej klasy obstuge i
doradztwo techniczne wraz z aktualng ofertq
handlowa,

l Waldemar Debkowski

Autor fest dyrektorem Hurtowni Wyrobow
Hutniczych w Pronarze

ADRESY ODDZIALOW

ul.Chorzowska 113
44-100 Gliwice
e-mail:

blachygliwice@pronar.pl

ul. Sciegiennego 264
25-116 Kielce

tel. |041] 369 22 19
e-mail:

blachykielce@pronar.pl

ul. Nyska 59-61

50-505 Wroctaw

e-mail:
blachywroclaw@pronar.pl
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- Nowy brand stacji paliw Pronaru

Estetyka przyciqga

Wiata, a w szczegdlnosci jej otok,
podobnie jak pylon cenowy jest gtdwnym
elementem wyrdzniajacym stacje paliw i
przyciggajacymi klienta. Charakterystyczna
kolorystyka, rodzaj konstrukcji wiaty i za-
stosowane osSwietlenie pozwalajgq kierowcy
tatwo odrozni¢ obiekt, zidentyfikowac go z
dang marka lub firma.

grudniu 2005 roku Pronar doko-
nat zakupu szesciu nowych stacji
paliw, ktdre kolorystyka otokow i

pylondw cenowych rdznity sie miedzy sobg
i odstawaty od przyjetych w firmie standar-
doéw. Posiadanie sieci 16 stacji paliw, z cze-
go 8 funkcjonujacych w dawnych barwach

Rafinerii Gdanskiej, wymusito koniecznos¢
opracowania wiasnego odrebnego standar-
du i wizerunku stacji ze wszystkimi jego ele-
mentami.

Do modernizacji wiat i pylonow ce-
nowych w pierwszej kolejnosci wybrano
stacje w Hajndwce i Zasciankach koto Biate-
gostoku. Wybdr nie byt przypadkowy, gdyz
obie potozone sg przy waznych ciggach ko-
munikacyjnych. Pierwsza z nich przy trasie z
Biategostoku do Biatowiezy, a druga - przy
drodze z Biategostoku do drogowego przej-
$cia granicznego z Biatorusiag w Bobrowni-
kach.

W obydwu przypadkach wykorzy-
stano juz istniejgce wiaty. Wymieniono na
nowe otoki wiat i pylony cenowe. Zastoso-
wano kolor z6tty, tak aby nowe stacje nie
odbiegaty wygladem od juz istniejacych.

kwWARTALNIK PRONAR NR 1/2007

Duzy nacisk potozno na
ekspozycje logo firmy i
nazwy Pronar. Na stacji w
Hajnéwce do wykonania
otoku zastosowano naj-
nowszg technologie z wy-
korzystaniem aluminium i
zainstalowano nowoczesne
niezwykle energooszczed-
ne o$wietlenie liniowe w
kolorze czerwonym. Wy-
konano nowg podsufitke i
zmieniono obudowe kon-
strukcji stupdw, na ktorych
wsparta jest cata wiata.
Pylony cenowe
przewidziano docelowo na
pie¢ rodzajéw paliw: Pb 95,
Pb 98, ON, ON BIO i ON
Arktyczny. W obydwu przy-
padkach elementy kolory-
styki otokdw umieszczono
takze na budynkach stacji
paliw, co réwniez w sposob
istotny zmienito i uatrakcyj-
nito wyglad tych obiektow.
Zmiana wizerunku, a przez to i es-
tetyki stacji spowodowata wieksze zain-

teresowanie tankowaniem pojazddéw przez
klientow. Przestaty one by¢ kojarzone z po-
przednim wiascicielem. Do stacji nabrano
zaufania. Ilos¢ sprzedawanego paliwa i ob-
stugiwanych klientéw znaczaco wzrosta.
Wydaje sie, ze nowy wyglad stacji
zostat przyjety i zaakceptowany przez klien-

kWARTALNIK PRONAR nR 1/2007

téw, a przeprowadzone zmiany dobrze bedg
promowaty logo i marke Pronaru. Dlatego

Stacja w Zasciankach -
wewnatrz (po lewej) oraz widok z drogi

tez Pronar planuje sukcesywng moderniza-
cje pozostatych stacji.

l Waldemar Kazberuk

Autor jest dyrektorem Hurtowni Paliw i Olgjow Silnikowych
Pronar w Blalymstoku
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- Izba Pomiarow

Bubel nie przejdzie

Zagwarantowanie odpowiedniej jakosci produktu i sprostanie coraz to nowym
wymaganiom klientdw zmusza firmy do tworzenia wydziatéw i komdrek kontrolno—ba-
dawczych. Jednym z takich wydziatdw w Pronarze jest Izba Pomiardw, ktdra stata sie
waznym ogniwem zarowno w procesie kontroli dostaw, jak i elementéw produkowanych

w firmie.

nim pomieszczeniu o statej tempera-
turze otoczenia. Temperatura i wilgot-
nosS¢ jest monitorowana na biezaco, raporty
sq wykonywane automatycznie za pomocq

Pomiary sq wykonywane w odpowied-

odpowiedniego oprogramowania. W Iz-
bie Pomiaréw sg przechowywane wzorce
dtugosci i kata wyzszego rzedu. Posiadajg
one certyfikaty, potwierdzajace ich zgod-
nos¢ metrologiczng z obowigzujgcymi nor-

kwWARTALNIK PRONAR NR 1/2007

ORGANIZACIA I ZARZADZANIE

mami dla danej klasy doktadnosci. Wzorce
sq okresowo legalizowane w zewnetrznych
panstwowych laboratoriach.

W zaleznosci od potrzeb pomia-
ry sq réwniez wykonywane na wydziatach
produkcyjnych. Ma to miejsce w przypadku
odbioréw przyrzadéw spawalniczych lub
detali z obrabiarek. Gdy zachodzi po-
dejrzenie wystgpienia niezgodno-
$ci, pomiary mozna wykonywac¢ u
poddostawcy lub klienta.

g e —

Szybsze projektowanie

Izba pomiaréw pro-
wadzi takze nadzér nad
oprzyrzadowaniem kontrol-
no-pomiarowym. Takie urza-
dzenia, jak suwmiarki, kato-
mierze, katowniki, klucze
dynamometryczne przechodza
okresowe kontrole. Jest to konieczne,
aby z uzycia wyeliminowac przyrzady nie-
sprawne technicznie lub nie nadajace sie
do dalszego uzytkowania z powodu zbyt
duzej niedokladnosci pomiaru. Wszystkie
tego typu urzadzenia przed ich wydaniem
uzytkownikowi przechodza wstepng kon-
trole, sg znakowane odpowiednim
numerem i rejestrowane w kompu-
terowej ewidencji. Po uptywie okre-
su uzytkowania sprawdzane sg po-
nownie. Proces konczy sie
nadaniem odpowiedniego
statusu danemu narzedziu
pomiarowemu, co zezwa-
la na dalsze uzytkowanie
lub eliminuje niesprawne
urzadzenie. Zeby uniknaé
wydania niesprawnych
przyrzadow  pomiaro-
wych po oznakowaniu sg
one usuwane z ewidencji
magazynowej i niszczo-
ne.

Pomiary korpuséw przy pomocy ramienia pomiarowego
STINGER Il maja na celu wyelimionowanie brakéw przed
zamonotowaniem ich do ciagnika

Dzieki zastosowaniu wy-

specjalizowanych urzadzen i progra-
mow, takich jak PowerINSPECT i DOCS,

kWARTALNIK PRONAR nR 1/2007
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e ogledziny zewnetrzne,
e sprawdzenie wymiaréw na zgodnos¢ z rysunkiem konstrukcyjnym,

e sprawdzanie czy tuleja jest prawidtowo zamontowana w uchu resory
na specjalnym przyrzadzie do badania wycisku,

e gdy zachodzi podejrzenie, ze charakterystyka pracy resoru moze nie
by¢ prawidtowa bada sie je w specjalnym przyrzadzie na prasie hy-
draulicznej przy réznych obcigzeniach.

w Izbie Pomiaréw wykonywane sg elek-
troniczne modele przestrzenne konstrukcji
prototypowych. Mogg to by¢ proste modele
brytlowe lub bardziej zaawansowane siatki
krzywych digitalizowanych albo tez chmura
punktdw.

Dzieki temu konstruktor otrzymuje
plik zapisany w odpowiednim formacie CAD
z rzeczywistym odwzorowanym ksztattem
elementu. Upraszcza to proces projektowa-
nia i daje mozliwos¢ poréwnania modelu z

Badanie wycisku tulei w resorze za
pomocg sitomierza pozwala okresli¢
czy po zamontowaniu resoru do przy-
czepy nie ulegnie ona uszkodzeniu
podczas pracy

juz stworzonym rysunkiem konstrukcyjnym
lub narysowanie rysunku wedtug istniejace-
go modelu.

Pozwala to wyeliminowa¢ w duzym
stopniu btedy i niedociggniecia, mogace po-
wstac przy konstruowaniu, a co za tym idzie
czas wdrozenia danej maszyny rolniczej do
produkcji staje sie znacznie krdtszy.

Po fazie prdb oraz testow terenowych
mozemy dany produkt zaoferowac klientowi
majac przekonanie, ze spetni on poktadane

w nim oczekiwania. Co z kolei daje pod-
stawy do osiggniecia sukcesu ryn-
kowego.

Wazne ogniwo kontroli dostaw

W Izbie Pomiarow dokonuje sie in-
spekcji podzespotdw maszyn rolniczych
w ramach kontroli dostaw. Sg nig objete
wszystkie elementy, ktorych jakos¢ wykona-
nia ma znaczacy wptyw na bezawaryjnosé,
produkowanych w Pronarze maszyn rolni-
czych.

Pozwala to wyeliminowac¢ wadliwe
czesci maszyn juz w chwili odbioru ich od
poddostawcy. Dzieki temu prawdopodobien-
stwo zamontowania takiej czesci jest zni-
kome. Przed wydaniem orzeczenia kontroli
dla danej partii wszystkie podzespoty sg
przechowywane w magazynie w specjalnie
do tego celu wydzielonym miejscu. Sq one
oznaczone odpowiednig metryczka. Wszyst-
kie one podlegajg kontroli ilosciowej i ogle-
dzinom.
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Znajac charakterystyke resoru, mozemy by¢ pewni, ze
nie ulegnie on uszkodzeniu podczas uzytkowania przyczepy

W zaleznosci od liczby sztuk w do-
stawie losowo wybiera sie 5-10 % detali i
przewozi je do Izby Pomiardw, gdzie wyko-
nywane sg odpowiednie czynnosci.

W przypadku, gdy dane podzespoty
do maszyn otrzymajq opinie pozytywng zo-
stajg one przekazane wraz z dokumentacjg
z badan do kontrolera jakosci na wydziale
produkcyjnym, ktory odnotowuje ten fakt w
Ksiedze Kontroli Dostaw i zezwala na wyda-
nie ich do produkcji.

Natomiast, gdy dana cze$¢ nie spet-
nia wymogow i oznaczona jest statusem ne-
gatywnym cafa partia jest zatrzymywana w
magazynie, odpowiednio oznaczona i odsy-
tana do producenta.

l Tomasz Grygoruk

Autor jest kierownikiem Izby Pomiarow
w Pronarze
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- System zarzadzania jakosciq

Procedury przeciw
brakom

W 2001 roku Pronar wdrozyt system
zarzadzania jakoscig zgodny z normg PN-EN
ISO 9001:2001. Kontrola jakosci wyrobu,
przeprowadzana na wszystkich etapach pro-
dukcji, pozwala zminimalizowac¢ liczbe bra-
kéw, a kontrola koncowa eliminuje nielicznie
pojawiajgce sie wady.

drozony System Zarzadzania Ja-
koscig jest zgodny z miedzynaro-
dowa Normg EN ISO 9001:2000

a wdrozenie, stosowanie oraz doskonalenia
postanowien Normy jest dobrowolne.
System Zarzadzania JakosScig w Pronarze
to zbior procedur oraz dokumentéw opisu-
jacych sposdb postepowania. Na System
Zarzadzania Jakoscig sktadajg sie takie do-
kumenty, jak: Polityka jakosci, Ksiega jako-
§ci, Procedury, Opisy procesdéw, schematy
organizacyjne oraz mapa proceséw zacho-
dzacych w Pronarze. System oparty na zato-
zeniach Normy ISO charakteryzuje podejscie
procesowe.

Kierownictwo Pronaru wyznacza strategie i
taktyke rozwoju firmy, a wraz z nig System
Zarzadzania Jakoscig. Majac na wzgledzie
role klienta, ktory okresla Pronarowi wyma-
gania kierownictwo firmy okresla cele, ja-
kie majq by¢ osiggniete w wyniku realizacji
kazdego kluczowego procesu. Cele kazdego
procesu sg przektadane na cele poszczegdl-
nych pionéw

organizacyjnych. Ich dyrektorzy (kierownicy)
wyznaczajg cele czastkowe oraz przyznajq
kompetencje i zasoby do ich realizacji.
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Krok po kroku

Wdrozenie sprawnie funkcjonujace-
go Systemu Zarzadzania Jakoscig to proces
niezwykle trudny do przeprowadzenia. Wy-
maga on bowiem zaangazowania catej zato-
gi przedsiebiorstwa przy projektowaniu przy-
sztego systemu. Jest to proces czasochtonny
z uwagi na konieczno$¢ udokumentowania
schematow postepowan, procesdw oraz
dziatan. Jednakze caly ten wysitek zwraca
sie w dos¢ szybkim czasie.

Caly proces wdrozenia rozpoczyna sie od
przeprowadzenia tzw. audytu zerowego,
ktorego celem jest zapoznanie konsultanta
wdrazajacego z funkcjonowaniem firmy. Na
tym etapie dokonywana jest wstepna ocena
firmy, co do stopnia zgodnosci postepowania
z normg ISO. Kolejnym etapem jest opraco-
wanie dokumentacji Systemu Zarzadzania
Jakoscig, tj. Polityki jakosci, Ksiegi jakosci,
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‘ Audit wewnetrzny
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Proces auditu
wewnetrznego
Proces planowa-
nia sprzedazy i
produkgji

procedur i instrukcji systemowych.
Jest to najbardziej pracochtonny i
zarazem czasochtonny etap pod-
czas wdrozenia. Wymaga duzych
naktadoéw pracy osdéb bioracych
udziat we wdrozeniu systemu.
Nastepnie przeprowadzane sg
szkolenia pracownikéw, kierowni-
ctwa firmy i audytorow wewnetrz-
nych oraz wdrazane sa postanowie-
nia spisane w formie dokumentacji
systemu. Na tym etapie odbywajgq
sie pierwsze audyty wewnetrz-
ne. Po przeprowadzeniu audytow
wdrazane sg tzw. dziatania kory-
gujace oraz dziatania zapobiegaw-
cze, ktorych wyniki poddawane sg
szczegOtowej kontroli. Nastepnie
pozostaja jedynie przygotowania
do dwudniowego audytu certyfiku-
jacego, ktéry przeprowadzany jest
przez audytoréw zewnetrznych,
pracujacych na zlecenie firmy cer-
tyfikujacej. W przypadku Pronaru
firmg tq jest Polskie Centrum Ba-
dan i Certyfikaciji.

B Pawet Andrzejewski

Autor jest pefnomocnikiem dyrektora
zarzgau ds. Zarzgazania Jakoscig w Pronarze
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Proces przegladu
zamoéwien

goscia hotelowego
Proces projekto-
wania i rozwoju
Proces Zakupdw
Proces Produkgji

Proces przyjecia
wyrobu

Proces Kontroli

Dostaw

Proces Kontroli i
Badania Wyrobu

Korzysci z wdrozenia Systemu Zarzadzania Jakosciq w organizacji

e zmiana podejscia do jakosci w przedsiebior- .
stwie - wigczenie wszystkich pracownikow w
budowanie jakosci,

e przejrzystosc¢ procesow funkcjonujacych w .
organizacji, uporzadkowanie catego obszaru
zarzadzania firmg i uregulowanie granic za- o

dan, kompetencji i odpowiedzialnosci pracow-
nikdw - opisanie sposobu postepowania w
poszczegolnych procesach wraz z okresleniem | e
odpowiedzialnosci za ich przebieg i zapisow
potwierdzajacych przestrzeganie procedur,

e wypracowanie czytelnej struktury organizacyj-
nej w zakresie odpowiedzialnosci, komunikacji | e
wewnetrznej - usprawnienie zarzadzania i
umozliwienie utrzymania stabilnosci procesow,

¢ komunikowanie w catej firmie polityki jako-
Sci i celéw strategicznych - kazdy pracownik
zna cele firmy i utozsamia sie z jej wynikami o
jakosciowymi,

e zmnigjszenie kosztow poprzez zmniejszenie
liczby niezgodnosci - rejestrowanie niezgod-
nosci i badanie przyczyn ich powstania oraz
wdrazanie dziatan korygujacych,

e identyfikacja i monitorowanie wymagan praw-
nych stawianych organizacji,

e  zmnigjszenie kosztow poprzez wdrazanie
pomystow racjonalizatorskich - wdrazanie
dziatan zapobiegawczych w celu wyeliminowa-
nia potencjalnych niezgodnosci,

e  system zarzadzania jakoscig generuje dane
umozliwiajace ciggte doskonalenie przebiegu
procesow i jakosci wyrobow.

spetnienie wymagan klientéw w
zakresie posiadania przez firme
certyfikatu jakosci,

zwiekszenie konkurencyjnosci firmy
na rynku,

obiektywne potwierdzenie marki
firmy przez niezalezng jednostke
certyfikujaca,

bardzo dobry element strategii mar-
ketingowej - mozliwos¢ rozszerzenia
rynkow zbytu o kraje nalezace do
Unii Europejskiej i nie tylko,
certyfikacja systemu zarzadzania ja-
koscig jest obiektywnym dowodem
dopetnienia najwyzszej starannosci
w przypadkach odpowiedzialnosci
cywilnej za wyrdb,

uznanie u klientéw i wzrost ich
zaufania do przedsiebiorstwa -
podniesienie wartosci firmy w opinii
klientow.
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- Rola controllingu w podmiotach gospodarczych

Pomoc w podjeciu
decyzji

Dzisiejszy nieustannie zmieniajgcy sie rynek, nasilajace sie procesy globaliza-
cji i konkurencji miedzynarodowej wymuszajg na podmiotach gospodarczych ciggty
rozwdj i wspotzawodnictwo. Przewagga rynkowa staje sie szybki dostep do informaciji,
zarowno tej zewnetrznej, jak i wewnetrznej. Sam dostep do informacji nie przesadza
jeszcze o sukcesie. Jednak umiejetnosc jej wykorzystania i natychmiastowej reakcji

wskazuje na jakos¢ i efektywnos¢ zarzadzania.

Controlling dostarcza kierow-
nictwu firmy informacji, ktdre
sg pomocne w podejmowa-
niu wkasciwych decyzji. Na
zdjeciu: narada kierownictwa
Pronaru

drozenie controllingu ma na celu
zapewnienie skutecznosci zarza-
dzania przedsiebiorstwem i in-

formacyjne wsparcie wszystkich szczebli

kierownictwa firmy. Tam gdzie tego typu
rozwigzania zostaty wprowadzone, na infor-
macje sie juz nie czeka, oczekuje sie na re-
akcje: wnioski i podjecie decyzji.
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Czym jest controlling?

Jest wiele pojec i definicji control-
lingu. Najszersze rozumienie tej funkcji w
podmiotach gospodarczych sprowadza sie
do okreslenia go jako systemu kierowania
przedsiebiorstwem, jako ponadfunkcyjnego
instrumentu zarzadzania. Poprzez planowa-
nie, kontrole i sprawozdawczo$¢ realizuje sie
proces sterowania zorientowany na wynik,
na osigganie zatozonych celéw. Oczywiscie
sam controlling nie zastepuje funkcji zarzad-
czych, ale - poprzez zasilanie w informacje
- wspomaganie, opiniowanie i doradzanie -
czyni je mozliwymi.

Warunki sprawnego systemu
controllingu

Aby mozna byto méwi¢ o szansach
wdrazania i funkcjonowania systemu con-
trollingu w podmiotach gospodarczych, na-
lezy wskazac¢ na kilka istotnych, ramowych
aspektéw zarzadzania:

e oddelegowanie uprawnien na
nizsze poziomy zarzadzania; kie-
rownictwo S$redniego i nizszego
szczebla powinno realnie uczest-
niczy¢ w procesach decyzyjnych i
otrzymywac informacje zwrotng o
skutkach i efektach ich dziatan;

e jasno sprecyzowane cele; wszyscy
powinni by¢ $wiadomi kierunku,
w jakim majq zmierzac i poprzez
czastkowe dziatania we wiasnych
obszarach przyczyniac sie do reali-
zacji celow strategicznych;

e motywacja, bedaca podstawg
efektywnosci dziatania;

e jasny i przejrzysty system prze-
ptywu informacji; proste, czytel-
ne procedury prowadza do zor-
ganizowanego procesu zbierania,
przetwarzania i dostarczania kla-
rownych danych dla wszystkich
decydentow, we wszystkich obsza-
rach funkcjonalnych jednostki;

» rachunkowo$¢ zarzadcza, bedaca
czym$ wiecej niz zbiorem stan-
dardowych danych finansowych i
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zapewnienie ptynnosci finansowej, zasadniczego warunku
funkcjonowania przedsiebiorstwa; prognozowanie przepty-
wu Srodkow pienieznych (cash flow) to klucz do unikniecia
grozby utraty finansowania badz zahamowania dynamiki
rozwoju;

zagadnienia szans i zagrozen wejscia na nowe rynki zbytu,
racjonalnosci i rachunku ekonomicznej optacalnosci wpro-
wadzenia nowych wyrobdw na rynek badz tez rezygnacji z
dotychczasowej struktury produkcji i sprzedazy;
prowadzenie polityki cenowej firmy, rachunku marz pokry-
cia w porozumieniu z pionem handlu; chodzi tu o wszelkie
rachunki kalkulacji cenowych wyrobdw i prognozowania ich
zyskownosci oraz wyniku catego podmiotu;

nadzor nad politykg kosztowa, zaréwno poprzez tworzenie
kalkulacji wytworzenia wyrobow, jak i analizowanie ich wy-
konania, raportowanie odchylen oraz ewentualne informo-
wanie o zagrozeniach ich wystgpienia; niejednokrotnie in-
formacjg wyjsciowg w tym obszarze jest sugestia wiekszej
optacalnosci zakupu z zewnatrz badz podwykonawstwa za-
miast angazowania sit i Srodkéw dla wytwarzania we wias-
nym zakresie;

stymulowanie do osiggania ciagtego wzrostu wydajnosci i
efektywnosci dziatalnosci; podnoszenie rentownosci dzia-
falnosci firmy to nie tylko ingerencja w polityke cenowa,
ale rowniez analiza kosztowa oraz aspekty unowoczesniania
technologii i parku maszynowego, bodzce motywacyjne dla
zatogi;

z zagadnieniami wyzej ujetymi wigze sie optymalizacja wy-
korzystania majatku firmy; dotyczy to zaréwno majatku
obrotowego (sptyw naleznosci, utrzymywanie wiasciwych
standéw zapaséw), jak i gospodarowania majatkiem trwa-
tym (optacalno$ci dokonywania inwestycji w majatek trwa-
ty: zakupu badz wytworzenia we wlasnym zakresie nowych
sktadnikéw, remontéw i konserwacji, sprzedazy badz likwi-
daciji);

przedstawianie wariantow efektow decyzji zarzadczych, sy-
mulacja réznych rodzajow rozwigzan probleméw czy drdg
dojscia do zatozonych zamierzen; najistotniejsze jest poka-
zanie wptywu tych decyzji na pion, ktorego dotycza, jak i
na caty podmiot;

prowadzenie proceséw planowania, kontroli i raportowania
ich wykonania wraz z analizg przyczyn odchylen w ujeciu
kazdego miejsca powstawania kosztow i tworzenia przycho-
doéw, w przekroju produktow, czy segmentéw rynku;
zasilenie kazdego miejsca decyzyjnego w firmie w informa-
cje wspomagdajace zarzadzanie oraz wprowadzenie systemu
raportowania i sprawozdawczosci.
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ksiegowych; jest to rozszerzenie
i przetworzenie tradycyjnych in-
formacji dziatdw ksiegowych na
informacje stanowigce podstawe
szczegotowej analizy dziatan prze-
sztych i planowania przysztych.

Rodzaje controllingu

O rodzajach controllingu mozna mo-
wi¢ w zaleznosci od kryterium podziatu.

Wedtug kryterium horyzontu czaso-
wego oraz szczebla zarzadzania wyrdznia sie

controlling:
o strategiczny
o operacyjny

Elementami je réznigcymi sg gtow-
nie zaktadane cele. W przypadku strategicz-
nego, jak sama nazwa wskazuje, celem jest
osiggniecie zamierzen rozwojowych w per-
spektywie dtugookresowej. Controlling ope-
racyjny skupia sie na biezacym analizowaniu
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rzeczywisto$ci i wspomaganiu przedsiewziec¢
o charakterze krotkoterminowym. Zagadnie-
nia, na ktérych oba rodzaje controllingu sie
skupiajg sg zdecydowanie rdzne, ale wza-
jemnie sie uzupetniajq: pierwszy z wymie-
nionych typow zorientowany jest na otocze-
nie przedsiebiorstwa, na obserwowanie jego
zmian, badanie szans i zagrozen, mocnych
i stabych stron generowanych przez czynni-
ki zewnetrzne za$ drugi bada wewnetrzne
procesy poprzez zestawianie danych w ukfa-
dach koszty-wyniki, naktady-dochody, wpty-
wy-wydatki.

Innym kryterium podziatu na ro-
dzaje controllingu jest jego funkcjonalnosc.
Mozna wskaza¢ nastepujace jego rodzaje:

« finansowy (zagadnienia ptynnosci
finansowej, biezacego i dtugookre-
sowego zapewnienia dostepnosci
zasobow pienieznych, efektywno-
$ci ich wykorzystania, stymulowa-
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Dziat Controllingu Pronaru

nie do osiggania i dynamizowania
dodatnich wynikéw finansowych);

e produkcyjny (kalkulowanie kosz-
tow wytwarzania i dgzenie do ich
obnizania przy jednoczesnym za-
pewnieniu pozadanej jakosci wyro-
bu, sugerowanie struktury asorty-
mentowo-iloSciowej wytwarzania
dla zapewnienia w danych warun-
kach petnej realizacji zadan, daze-
nie do optymalnego wykorzystania
majatku produkcyjnego, stata pra-
ca nad podnoszeniem wydajnosci i
skracaniem cyklu wytwarzania);

e sprzedazy i marketingu (pro-
wadzenie polityki cenowej, sty-
mulowanie do osiggania zadowa-
lajacych marz pokrycia, badanie
optacalnosci wchodzenia na nowe
rynki zbytu, wytwarzania nowych
asortymentdw wyrobu, badanie
wynikéw sprzedazy w poszczegdl-
nych segmentach rynku, badanie
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efektywnosci dziatan marketingo-
wych, prognozowanie popytu);

e logistyki (weryfikacja poziomu
zapasow, planowanie zapotrze-
bowania na materiaty, dazenie do
obnizki cen zakupu oraz kosztow
nabycia i sktadowania);

e personalny (ocena prowadzonej
przez firme polityki dotyczacej re-
krutacji, doboru i selekcji pracow-
nikow, systemoéw ptacowych oraz
motywacyjnych).

Podsumowujac nalezy podkresli¢,
iz wprowadzenie controllingu w skali catego
przedsiebiorstwa pozwala na zdecydowang
poprawe jakosci zarzadzania oraz zapewnia
przejrzysto$¢ proceséw gospodarczych rea-
lizowanych przez wszystkie komorki organi-
zacyjne.

l Mirostawa Janowska

Autorka jest kierownikiem Dziafu
Controllingu w Pronarze




ORGANIZACIA T ZARZADZANIE

“_"’“II;,-;!“." o

- Sposdb dziatania serwisu Pronaru

Naprawy w Polsce
| Zza granica

Pronar stale wspotpracuje z sieciq okoto 90 punktdw dealerskich w kraju i za
granicg, ktére zapewniajacq obstuge serwisowq zarowno gwarancyjng jak i pogwa-
rancyjng sprzedawanego sprzetu.

agadnieniem wspotpracy z dealerami i
klientami w zakresie obstugi technicz-
nej w Pronarze zajmuje sie Dziat Ser-

wisu. Jego gtdwnym celem jest zapewnienie
sprawnego wykonania obstugi serwisowej -

wymaganego poziomu jej jakosci i termino-
wosci. Obstuga serwisowa jest prowadzona
zarowno bezposrednio na miejscu w Narwi
przez serwis miejscowy na sprzet sprzedany
w swoim rejonie, jak tez w kraju i za granicg
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— wszedzie tam, gdzie sg punkty dealerskie
Pronaru. Dziat Serwisu wspodtpracuje bez-
posrednio z dealerami, nadzoruje funkcjo-
nowanie szeroko pojetej obstugi klienta, w
tym napraw gwarancyjnych sprzetu produk-
cji Pronaru.

Nie kazdy moze by¢ dealerem

Aby obstuga techniczna byla wy-
konywana fachowo, personel techniczny
dealera musi posiadac kwalifikacje na
wysokim poziomie:

e przygotowanie do wy-
konywania zawodu,

e doswiadczenie w sa-
modzielnym  prowadzeniu
obstugi lub naprawy,

e umiejetnos¢ prowadzenia rozmo-
wy z klientem,

e predyspozycje psychiczne, w tym
przede wszystkim odporno$¢ na
stres i asertywnos¢,

¢ znajomos$¢ budowy i zasady dzia-
tania obstugiwanego sprzetu,

e umiejetnosci prawidtowego wyko-
nywania planowych przegladéw
technicznych, czynnosci kontrol-
nych, weryfikacji zgtoszonych
przez klienta usterek,

e sprawne przeprowadzenie napra-
wy po mozliwie najmniejszych
kosztach, rozliczenia naprawy i
przedstawienie czesci do reklama-
cji producentowi.

Kazdy mechanik gwarancyjny powi-
nien mie¢ uprawnienia do prowadzenia sa-
mochodu pogotowia technicznego (minimum
prawo jazdy kategorii B). Takie wymagania
sq stawiane nowym kandydatom do pracy
w serwisach punktéw dealerskich sprzeda-
jacych wyroby Pronaru. Jednocze$nie nowo
otwierany punkt dealerski musi zadeklaro-
wac zatrudnienie mechanikdw o ww. kwa-
lifikacjach i spetni¢ pozostate wymagania
dotyczace m.in.: wielkosci warsztatu, wypo-
sazenia technicznego, oprzyrzadowania.
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Pronar szkoli serwisantow

Dziat serwisu poprzez prowadzenie
szkolen zapewnia opanowanie nastepuja-
cych zagadnien:

e znajomosci budowy i zasady dzia-
tania kazdego modelu ciggnika,
przyczepy czy innego obstugiwa-
nego sprzetu,

e umiejetnosci prawidtowego wyko-
nywania planowych przegladdw
technicznych,

e czynnosci kontrolnych,

e weryfikacji zgtoszonych przez
klienta usterek,

e sprawnego przeprowadzenia na-
prawy,

e rozliczenia naprawy,

e prawidtowego, zgodnego z umowg
i przepisami przeprowadzenia pro-
cesu reklamaciji.

Uczestnik szkolenia technicznego
otrzymuje certyfikat potwierdzajacy umie-
jetnosci i udziat w kursie, ktory uprawnia do
samodzielnego przeprowadzania przegladow
i napraw w punkcie dealersko-serwisowym
sprzedajgcym wyroby Pronaru.

_
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Dziat serwisu przeprowadza dwa rodzaje
szkolen: podstawowe i uzupetniajace. Szko-
lenia o zakresie podstawowym organizowane
sq w okresie jesienno-zimowym i skierowa-
ne sa do nowozatrudnionych pracownikéw
serwisow w juz istniejgcych punktach de-
alerskich oraz do wszystkich pracownikow
obstugujacych sprzet Pronaru w nowych

Serwisanci Pronaru uczestnicza w zajeciach praktycznych na

hali montazowej

Podczas szkolen serwisantéw Pronaru wykorzystywane sg urza-
dzenia multimedialne

punktach dealerskich. W pierwszym kwar-
tale 2007 przeprowadzono w sumie pie¢
szkolen podstawowych, w tym dla 25 de-
alerow z kraju i dla siedmiu dealeréw z za-
granicy. Natomiast szkolenia uzupetniajace
dotycza przede wszystkim wyrobow nowo
wprowadzanych na rynek i sq przeprowa-
dzane, w zaleznosci od potrzeb, w réznych
terminach. Sq to szkolenia krotkie - jedno-
lub dwudniowe.

W skiad dziatu
serwisu wchodzg
nastepujace sek-
cje: serwisu miej-
scowego, infor-
macja serwisowa
i reklamacje oraz
wydawnictwa.
Sekcja  informa-
cji serwisowej
zapewnia  state
wsparcie  tech-
niczne  zaréwno
dealerom jak i
klientom w roz-
nych formach Po-
czawszy od po-
rady telefonicznej
poprzez odpowie-
dzi na zapytania

PRONAR nr 1/2007

skierowane poczta czy faksem i poczta elek-
troniczna.

Nie wiesz — wejdz na strone

Dodatkowym udogodnieniem sg biu-
letyny ze zmianami konstrukcyjnymi umiesz-
czone na stronie internetowej

www.pronar.pl/download/zmiany.html

Chetnie korzystajg z nich serwisanci oraz
uzytkownicy wczesniej zakupionych ciggni-
kow Pronaru. Sekcja wydawnictw odpowiada
za merytoryczne opracowanie i przygoto-
wanie do druku wszelkiej dokumentacji ser-
wisowej takiej jak: instrukcje obstugi, kata-
logi czesSci zamiennych, ksigzki gwarancyjne,
instrukcje napraw zaréwno do ciggnikow,
przyczep, maszyn rolniczych jak i do sprzetu
komunalnego. Nasi specjali$ci od reklamacji
zapewniajg nadzor nad sprawnym i zgodnym
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z procedurg przeprowadzeniem procesu re-
klamacji przez wszystkie etapy, gdyz zgod-
nie z procedurami ISO w tym procesie biorg
udziat, oczywiscie w zaleznosci od przedmio-
tu reklamacji, jednoczesnie przedstawicie
producenta lub dostawcy, kontroli jakosci,
logistyki oraz konstruktorzy.

Dzieki sformalizowanemu sposo-
bowi rozpatrywania reklamacji ewentualne
usterki mogq by¢ na biezaco korygowane w
miejscu powstania nieprawidtowosci. Z dru-
giej strony dealer przedstawiajacy reklama-
cje otrzymuje wyczerpujacg odpowiedz na
temat przyczyny jej powstania. Jezeli uster-
ka ma zwigzek z nieprawidtowq eksploatacjq
czy obstugg, otrzymana odpowiedz stanowi
dla dealera podstawe do udzielenia dodatko-
wego instruktazu uzytkownikom lub obstu-

gujacym sprzet.

l Jarostaw Kiryluk

Autor jest kierownikiem Dziatu
Serwisu w Pronarze

Dziat serwisu dysponuje nowoczes-
nym sprzetem diagnostycznym, ktéry
pozwala przeprowadzi¢ weryfikacje
produkowanych urzadzen zaréwno w
siedzibie producenta, jak rdwniez w
warsztacie dealera



. Mozliwo$¢ rozwoju zawodowego i polityka socjalna firmy przycigga do matej

miejscowosci mtodych, wyksztatconych ludzi z duzych aglomeracii

Od matej firmy do potentata

Pronar powstat w 1989 roku w Narwi, nie-
wielkiej i urokliwej miejscowosci lezacej
na trasie z Bialegostoku do Biatowiezy. Na
poczatku zajmowat sie gtéwnie eksportem
artykutdéw rolno-spozywczych do krajow by-
tego Zwiazku Radzieckiego. Efektem dobrej
wspoOtpracy z firmami zza wschodniej grani-
cy byt kontrakt podpisany z Minskg Fabryka
Traktoréw na montaz ciggnikéw MTZ w Pol-
sce. Poczatkowo montowano jedynie ciggni-
ki MTZ-80 ze sprowadzanych z biatoruskiej

wyzsze ekonomiczne

32 0s0b - 3%
$rednie zawodowe
85 0sdb - 7%

Srednie techniczne
353 0s6b - 29%

w potnocno-wschodniej Polsce wraz z za-
pleczem gastronomiczno-noclegowym. Jest
rowniez powaznym dystrybutorem materia-
tow hutniczych, zaréwno pochodzacych z
Polski, jak i od wielu renomowanych S$wia-
towych producentéw. Tak zaawansowana
dziatalno$¢ produkcyjna i handlowa wyma-
ga przede wszystkim olbrzymiego zaplecza
w postaci wykwalifikowanych pracownikow,
ktérych firma poszukuje w okolicznych miej-
scowosciach, a nawet w dosy¢ odlegtych

wyzsze inne

wyzsze humanistyczne 75 0s6b - 6%

7 0séb - 1%

KADRY

wyzsze techniczne
112 0séb - 9%

podstawowe/gimnazjalne
62 0s6b - 5%

zasadnicze zawodowe
348 0s6b - 29%

Pronar liczy na

policealne

srednie ogolne 24 0sdb - 2%

99 0s4b - 8% Srednie ekonomiczne

mtodych

Mieszczacy sie w niewielkiej Narwi w woje-
wodztwie podlaskim Pronar zatrudnia po-
nad 1300 osdb, z ktorych wiekszos¢ to lu-
dzie mtodzi. Tak ogromna rzesza mtodziezy
to dowdd, ze umiejetna polityka pracodawcy
jest najlepszym lekiem na gnebiagcq nas dzis
emigracje mtodych ludzi.

edia od miesiecy donosza, ze ma-
M sowa emigracja wyksztatconych,
energicznych i miodych Polakéw
jest problemem catego kraju, ktory bedzie

sie pogtebiat, dopdki sytuacja w Polsce nie
zmieni sie na tyle, az mtodzi ludzie bedg mo-
gli znalez¢ dobrg prace w Polsce. Prace, kto-
ra pozwoli im i$¢ samodzielnie przez zycie

i planowac wiasng przysztosc.

Najlepszym dowodem, jak wazna moze by¢
w tym zakresie rola pracodawcy, jest wias-
nie przyktad Pronaru, ktory w jednym z naj-
ubozszych regiondw kraju - w lezacej z dala
od wielkich miast Narwi - daje prace ponad
tysigcu osobom. Prace w Pronarze znajdujg
nie tylko mieszkancy Narwi, ale takze osoby
z miejscowosci odlegtych nawet o 200 kilo-
metrow (w tym np. z Warszawy i Lublina).
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Struktura wyksztatcenia pracownikéw Pronaru

fabryki podzespotdw, nastepnie Pronar za-
czat takze wprowadzaé nowe typy ciagni-
kéw o réznej mocy i wyposazeniu. Od kilku
lat Pronar utrzymuje pozycje lidera w Polsce
w produkgcji ciagnikdw rolniczych. Z fabryki
Pronaru pochodzi co trzeci sprzedawany w
Polsce traktor, trzy czwarte przyczep oraz 80
proc. felg wykorzystywanych w polskim rol-
nictwie i maszynach komunalnych. Ciggniki i
inne maszyny z logo Pronaru jezdzg dzi$ na
polach Szwecji, Niemiec, Danii, Holandii czy
nawet Grecji. Od wielu lat Pronar zajmuje sie
takze dziatalnoscig handlowa. Firma posia-
da Hurtownie Paliw i Olejow Silnikowych w
Biatymstoku oraz sie¢ stacji benzynowych
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18 osdb - 1%

miastach, takich jak chociazby Hajnowka,
Bielsk Podlaski czy Biatystok.

Dam prace i mieszkanie

Kazdego ranka w kierunku Narwi rusza cata
armia samochodoéw z pracownikami firmy co-
dziennie dojezdzajacymi ze wszystkich oko-
licznych stron. Wielu pracownikéw firmy po-
chodzi z Narwi — dzieki Pronarowi i ciggtemu
zapotrzebowaniu na nowych pracownikow
bezrobocie w Narwi zmalato do 10 proc., co
na tle innych podobnych miejscowosci woje-
waddztwa podlaskiego jest wskaznikiem im-
ponujacym. Juz teraz firma zatrudnia ponad



Takimi stuzbowymi domami Pronar
przycigga pracownikow

Dobre warunki socjalne to jedna z
zachet docenianych przez pracowni-
kéw. Na zdjeciu: stotéwka Pronaru,
w ktorej obiad z trzech dan kosztuje
okoto 3 zt

1300 osdb, a w tym roku na chetnych czeka
jeszcze okoto 300 wolnych stanowisk pra-
cy. Firma w perspektywie trzech lat planuje
podniesienie zatrudnienia do dwoch tysiecy
pracownikow.

Szybki rozwdj Pronaru spowodowat drenaz
fachowcow w promieniu 30-40 kilometrow
wokdt Narwi. Staje sie to barierg dla rozwo-
ju spdtki. Reagujac na te sytuacje kierow-
nictwo firmy postanowito o przeniesieniu
czesci produkcji do nowopowstajacych filii
spotki. W tym roku ruszajq filie w Strabli i
w Narewce, w najblizszej przysztosci zas w
Siemiatyczach i w Hajndwce. Rozwigzanie
takie, chociaz wymagajace wzmozonego
wysitku logistycznego, zapewni niewatpliwe
korzysci w postaci dostepu do niewykorzy-
stanych jeszcze zasobdw rynku pracy w oko-
licach otwieranych filii.

Dewiza Pronaru jest inwestowanie w ludzi,
bo Ci w firmie sg najwazniejsi, wiec wsrdd
priorytetow jest rozwdj kapitatu ludzkiego,
najwazniejszego ogniwa w firmie. Rozwija-
my swoje produkty i technologie w oparciu o
wiedze i doswiadczenie wyksztatconej

i nowoczesnie zarzadzanej kadry. To wiasnie
dzieki pracownikom budowana jest pozycja
naszej firmy.

Rozwdj spotki wymaga statego doptywu
nowej kadry: handlowcow, konstruktordw,
technologdéw, pracownikéw pionu produkcji
jak i obstugi. W zwigzku z powyzszym Dziat
Kadr bardzo wnikliwie pochyla sie nad kazdq
aplikacja w sprawie pracy. Systematycznie
poszukujemy do$wiadczonych inzynierow
oraz innych specjalistow, ale dostrzegamy
rowniez potencjat drzemigcy w miodych ab-
solwentach wyzszych uczelni.
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styczen luty  marzec kwiecien maj czerwiec

Mtodzi ludzie, stawiajac pierwsze zawodowe
kroki w Pronarze, uzyskajq opieke i pomoc,
co pozwala im w krotkim czasie zyska¢ mia-
no ,fachowca” w branzy.

Firma oferuje prace przedstawicielom wie-
lu réznych profesji — wsrdd poszukiwanych
specjalnosci sg np.: specjalisci ds. handlu,
marketingu, planisci produkcji, konstrukto-
rzy, technolodzy i automatycy. Szczegdlnie
poszukujemy wysoko wykwalifikowanych
programistow i operatoréw obrabiarek ste-
rowanych numerycznie. Znajdq u nas za-
trudnienie najwyzszej klasy specjalisci z za-
kresu technologii spawalnictwa, elektroniki
oraz wielu innych zawodow.

Szczegobtowa oferta przedstawiona jest na
firmowej stronie internetowej:
www.pronar.pl

Zatrudnieni w firmie pracownicy mogag liczy¢
na mozliwo$¢ rozwoju zawodowego poprzez
roznego typu szkolenia i kursy, stabilng i in-
teresujacq prace w preznie rozwijajacej sie
firmie; bardzo dobre warunki pracy i wysokie
wynagrodzenie.

Dla najlepszych istnieje mozliwos$¢ zamiesz-
kania w stuzbowym mieszkaniu, stuzbowy
samochdd i telefon komérkowy oraz dojazd
do pracy na koszt pracodawcy.

Juz dzi$ w Pronarze znalazto prace wielu ab-
solwentow wyzszych uczelni technicznych,
ktorzy pracujq jako elektronicy, mistrzowie,
handlowcy, specjalisci od konstrukcji, tech-
nologii czy projektow. Zdecydowana wiek-
szo$¢ z nich to ludzie miodzi - wiekszos¢
pracownikow Pronaru to osoby w wieku
22-35 lat.
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lipiec  sierpien wrzesien pazdziernik listopad grudzien  styczen

w okresie

luty

Niektorzy z nowych pracownikéw Pronaru
zdecydowali sie nawet na zamieszkanie w
Narwi, ktora dzieki temu zanotowata rozwdj
- zadziwiajacy, jesli poréwnac go ze stagna-
Cjg, ktdra stata sie losem wielu podobnych
Narwi miejscowosci Podlasia.

Certyfikaty i bezptatne napoje

Osoby pracujace w Pronarze moga sie cie-
szy¢ catym szeregiem udogodnien. Sg to
m. in.: mozliwos¢ wykupienia obiadow w
zakfadowej stotéwce, dofinansowanej przez
firme, bezptatne napoje, dostep do matych
kuchni w biurach i w halach produkcyjnych
oraz natryski na wszystkich dziatach pro-
dukcyjnych. Integrujacq catg zatoge kwestig
jest z pewnoscig mozliwo$¢ uczestnictwa w
imprezach zaktadowych, takich jak bal syl-
westrowy, wyjazdy na koncerty, przedsta-
wienia czy spotkania integracyjne. Istnieje
takze mozliwos¢ otrzymania w firmie kredy-
tu na atrakcyjnych warunkach.

Dzieki organizowanym na szerokg skale kur-
som i szkoleniom pracownicy firmy mogq
liczy¢ na mozliwos¢ rozwoju zawodowego
poprzez uzyskiwanie roznego rodzaju certy-
fikatdw i uprawnien, np. w zakresie technik
negocjacji i sprzedazy, programowania obra-
biarek sterowanych numerycznie, wdrazania
nowych technologii w spawalnictwie. Jedno-
czednie istnieje mozliwo$¢ doksztatcania sie
na uczelniach wyzszych i studiach podyplo-
mowych.

l Ewa Czerniakiewicz, Igor Nasuta

Autorzy sg pracownikami Dziatu Kadr w Pronarze

KADRY

Dynamika zatrudnienia w Pronarze

styczen 2006 - luty 2007

(w liczbach bezwzglednych)



EKONOMIA

I Globalne rynki zaopatrzeniowe — moda czy konieczno$c?

Czynnik przewagi
nad konkurencja

Mowiac o globalnych rynkach zaopa-
trzeniowych mamy na mysli rejony Swiata, z
ktérych bezposrednio lub posrednio kupuje-
my potrzebne nam dobra.

mozemy mnozy¢ w naszym codzien-

nym zyciu. Pijemy kawe pochodzaca
z Afryki lub Potudniowej Ameryki, nosimy
koszulki ,made in China”, lejemy do zbior-
nikdw samochoddéw paliwo rafinowane z
ropy wydobytej na Syberii czy tez w krajach
arabskich, delektujemy sie kalifornijskimi wi-
nami.

Przyk’rady takich ,globalnych zakupow”

Czy to sie nam podoba, czy tez nie,
to mamy w Swiecie podziat kompetencji — po-
szczegolne kraje czy regiony, wykorzystujac
swoje atuty (np. tatwy dostep do surowcdw,
zaawansowana technologia, tania sita robo-
cza) wytwarzajg dobra lub Swiadczg ustugi
lepiej i taniej niz inni. Dzieki postepujacej
globalizacji i zwigzanemu z nig znoszeniu ba-
rier handlowych, dobra te docierajg do coraz
szerszej rzeszy odbiorcéw na catym Swiecie,
pozwalajac ich producentom na zwiekszanie
produkcji i osigganie efektéw skali dziatal-
nosci. Korzystajg na tym réwniez odbiorcy,
gdyz majg o wiele wiekszy wybdr dobr na
rynku.

Bez takiej symbiozy zaspokajanie
niektorych naszych potrzeb konsumpcyjnych
bytoby mocno utrudnione (do$wiadczalismy
tego bolesnie przez kilka dziesiecioleci w na-
szym kraju) lub co najmniej nieprzyzwoicie
drogie.

Wszelkie préby ograniczenia swo-
bodnej wymiany handlowej, dokonywane

najczesciej w imie tzw. ,ochrony wiasnych
producentdw”, w dtuzszym okresie degene-
rujg rynek, doprowadzajac do trudnosci w
dostepie do dobr oraz do sytuacji, w ktorej
pozbawieni konkurencji producenci przesta-
jq sie rozwijac.

Globalizacja — nic nowego

Tak rozumiana globalizacja zaczefa
sie bardzo dawno temu. Jej przyktadem moze
by¢ starozytny jedwabny szlak, ktérym chin-
ski jedwab docierat do Europy, gdzie mdgt
zaspokaja¢ wybredne gusta Rzymianek. Te-
raz, w dobie spoteczenstwa informacyjnego,
globalizacja handlu osigga swoje apogeum.

Kupujac dzisiaj np. komputer czy sa-
mochdd, mozemy mie¢ pewnos¢, ze sktada
sie on z podzespotow pochodzacych z kilku
kontynentéw. Skoro wielkim korporacjom
optaca sie szukanie dostawcow na catym
Swiecie, to musi w tym byc sens...

Rynek maszyn rolniczych nie rozni
sie pod tym wzgledem od innych rozwinie-
tych rynkow produkcyjnych. Klienci poszu-
kujg maszyn nowoczesnych i dobrej jakosci,
ktére mogg kupi¢ za rozsadng cene. Jedy-
nym sposobem na pogodzenie tych wymo-
gow rynku jest stosowanie najnowszych,
Swiatowych technologii oraz restrykcyjna
polityka kosztowa firmy. Polityke te w obsza-
rze zakupdw mozna w skrdcie opisac jednym
zdaniem: ,Nalezy kupowac dobre materiaty
w cenach, przy ktorych wyrdb gotowy jest
atrakcyjny cenowo i przynosi firmie zyski”.
Bez zakupow dokonywanych na $wiatowych
rynkach zadanie to jest w zasadzie niewy-
konalne. Dla utrzymywania odpowiedniej
jakosci wyrobdw, przy jednoczesnej wyso-
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kiej wydajnosci produkcji, konieczne jest
stosowanie najnowszych technologii. Mozna
je, z przyczyn oczywistych, kupi¢ tylko na
$wiatowych rynkach. Czasy, w ktorych pol-
skie firmy zadowalaty sie tanimi maszynami
wykonanymi we wiasnym zakresie czy tez
zachodnimi z demobilu powoli przechodzg
do lamusa. Takie firmy sg po prostu skazane
na porazke w starciu z ekspansywna, mie-
dzynarodowg konkurencja.

Materiaty i podzespoty, z ktoérych
zbudowane sg maszyny, stanowig o ich jako-
§ci, sq tez najwazniejszg pozycjg w kosztach
wytworzenia. Stuzby zaopatrzeniowe majq
okreslong maksymalng kwote, jakg moga
wydaé na zakup materiatdw. Aby sprostac
wymaganiom jako$ciowym i cenowym, mu-
szg na biezaco $ledzi¢ rynek, Scisle kontro-
lowac¢ warunki wspotpracy z obecnymi do-
stawcami oraz ciggle szukac alternatyw. Nie
mozemy kupowa¢ drozej, niz to robig nasi
konkurenci, bo wtedy to oni osiggng sukces,
a nie my! Musimy miec¢ staty przeglad ofert
od wielu dostawcow.

Lokalne rynki nie wystarcza

Catkowity koszt zakupu materiatu
(cena, transport, cta, itp.) musi sie miesci¢
w okreslonych widetkach. Tylko rynki glo-
balne dajg mozliwos¢ znalezienia odpowied-
nich materiatéw w konkurencyjnych cenach.
W jednym ciggniku doskonale wspdtgrajq
ze sobg witoski silnik, austriacki uktad jezd-
ny, francuskie opony, niemiecka hydraulika
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potaczone polskimi Srubami i polska mysla
techniczng. Nikogo juz nie dziwig kontene-
ry z detalami ptynace z Japonii, Chin, Korei,
Indii, Brazylii. W oparciu wytacznie o lokalne
rynki zaopatrzeniowe nie bylibySmy w sta-
nie budowac konkurencyjnych ciggnikow czy
przyczep. Smiem twierdzi¢, ze gdybyémy na-
wet co$ tam skonstruowali, to pod wzgledem
zaawansowania technologicznego i ceny wy-
réb taki bytby zupetnie niekonkurencyjny.

Nasze doswiadczenia prowadzg za-
tem do jednego wniosku: globalne rynki
zaopatrzeniowe to koniecznos¢ dla kazdego
producenta, ktory mysli powaznie o uczest-
nictwie w szeroko pojetym rynku maszyn
rolniczych. Przy czym udziat zakupéw na
rynkach $wiatowych jest proporcjonalny do
wielkosci przedsiewziecia. Nalezy tu wzigc
pod uwage pozacenowe koszty zakupdéw im-
portowych. Minimalne, optfacalne wielkosci
zakupow mogg byc¢ barierg dla mniejszych
odbiorcéw. Przy duzym poziomie obrotow
jednostkowe koszty transportu czy ubezpie-
Czenia nie majq juz tak duzego wptywu na
cene towaru. Nizsze niz na rynkach lokalnych
koszty zakupu w potaczeniu z dobrg jakoscig
stanowig bardzo znaczacy czynnik przewagi
konkurencyjnej i wszystko wskazuje na to,
ze czynnik ten bedzie miat w przysztosci co-
raz wieksze znaczenie.

l Eliasz Pyzowski

Autor jest kierownikiem Dziatu Logistyki w Pronarze

EKONOMIA

Aby mogty powstac te kabiny ciag-
nikowe, Pronar musiat sprowadzi¢
z rdznych krajow wiele niezbednych
do tego elementéw
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- Zaktadowe Koto Wedkarskie Pronar

Wspolna pasja

Miejscowos$¢ Narew, gdzie znajduje sie
siedziba Pronaru, potozona jest nad pieknie
ptynaca rzeka Narew. 30 km dalej, na tej-
ze rzece, usytuowany jest zbiornik zaporowy
Siemianowka. Takie potozenie gminy Narew
oraz gmin przylegtych, z ktérych wywodzi sie
gro pracownikéw firmy decyduje o tym, ze
wedkarstwo jest tu popularng forma spedza-

nia czasu wolnego.

odyspozycji wedkarzy sa tez zbiorniki
zaporowe: Topito, Dubicze Cerkiew-
ne, Repczyce oraz rzeki: Narewka,

Nurzec, Lesna oraz Bug, gdzie wymaga-
na jest od wedkarzy umiejetnos¢ ,czytania

Wiktor Zinczuk z Zaktadowego Kota
Wedkarskiego Pronar w oczekiwaniu na branie

Andrzej Pawliczuk z Zaktadowego Kota Wedkarskiego Pro-
nar podczas zawodoéw w Rybakach

wody”. Wspdlne pasja spo-
wodowata, ze - przy apro-
bacie Rady Wiascicieli — w
ubieglym roku powotano
w firmie Zaktadowe Koto
Wedkarskie Pronar.

W minionym 2006
roku koto zorganizowato
dwukrotnie zawody wed-
karskie. Pierwsze zawody
odbyty sie w lipcu na rze-
ce Narew w miejscowosci
Rybaki. Byly to zawody
sptawikowe, w  ktdrych
triumfowali pracownicy Pro-
naru, mieszkajacy w Narwi.
Pierwsze miejsce zajgt w
nich Eugeniusz Anchimiuk,
drugie - Piotr Rusinowicz,
a trzecie - Andrzej Pawli-
czuk.

Drugie zawody o Puchar
Prezesa Kofa Wedkarskie-

e propagowaniu sportu wedkarskiego,

e ochrony zasobow przyrodniczych,

e aktywnego wypoczynku,

» integracji Srodowiska wedkarskiego w
firmie,

e promowaniu Pronaru poprzez uczest-
nictwo w réznego rodzaju zawodach i
imprezach wedkarskich.

Przytzepiana owijarka bel

Z-245

go Pronar odbyty sie we wrzesniu 2006 roku
na rzece Bug w miejscowosci Sutno. Byly to

Posiadamy w swojej ofecie owijarki: zawieszang i
przyczepianag . Maszyna zawieszana wymaga ciagnika
o mocy 38KM i owija bele o Srednicy 1,2i1,5 mi masie do 1000
kg. Owijarka przyczepiana posiada boczne ramie zatadowcze i
moze owijac¢ bele o sSrednicy do 1,8m oraz masie do 1100 kg.
Owiniete bele moga by¢é stawiane w pozycji pionowej. Obie
owijarki posiadaja glowice owijajace przystosowane do folii
500i 750 mm.

Zwycigzcy zawoddw sptawikowych w Rybakach
(od lewej): Eugeniusz Anchimiuk (pierwsze miejsce),
Andrzej Pawliczuk (trzecie migjsce)
i Piotr Rusinowicz (drugie miejsce)

zawody 24-godzinne, w ktorych takze trium-
fowali wedkarze z Narwi: pierwsze miejsce
zajat Eugeniusz Anchimiuk, drugie oraz na-
grode za najwieksza rybe zdobyt Jan Ple-
skowicz, a na miejscu trzecim uplasowat sie
- Czestaw Anchimiuk.

l Roman Sidoruk

Autor jest konstruktorem wiodacym w Sekcji Przyczep
Pronaru oraz prezesem Kola Weadkarskiego Pronar

www.pronar.pl
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PRONAR 5135 to nowoczesna konstrukcja
spetniajgca wysokie normy ekologiczne.
Zastosowany w ciggniku PRONAR 5135 uktad
napedowy marki ZF jest w petni synchronizowany,
daje peten komfort pracy przy niskim poziomie
hatasu. System Power Shift pozwalajacy na
zmiane przetozenia przy pomocy przetgcznika :
bez koniecznosci uzycia sprzegta jest dostepny w N
wersji 100 KM jako standard, a w wersji 80 KM
 jako opcja. Daje on mozliwos¢ szybkiego
dostosowania wymaganego przetozenia do
24 ' ' gﬁg’:‘-‘u arunkow pracy. Biegi
- : ] opcji dla modeli bez
- Power Shift.
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