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IDENTYFIKACJA MASZYNY
SYMBOL /TYP: 2235
NUMER KTM: 0824-949-523-500

NUMER FABRYCZNY:




WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektore wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiadac
stanowi faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie
prawo wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych
obstuge oraz poprawiajgcych jakos¢ ich pracy, nie dokonujac biezgcych zmian w instrukciji.
Uwagi oraz spostrzezenia na temat konstrukcji i dziatania maszyny prosimy przesta¢ pod
adres Producenta. Informacje te pozwolg obiektywnie oceni¢ wytwarzane maszyny oraz
postuzg jako wskazowki przy dalszej ich modernizacji. Informacje o istotnych zmianach
konstrukcyjnych sg przekazywane uzytkownikowi za pomocg zatgczonych do instrukcji

wktadek informacyjnych (anekséw).

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapoznacC sie z trescig niniejszej instrukcji i przestrzegac
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,

dokumentami i przepisami prawnymi aktualnie obowigzujgcymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi owijarki do bel
Z235. Jezeli informacje zawarte w instrukcji obstugi okaza sie nie w petni zrozumiate nalezy
zwroci¢ sie o pomoc do punktu sprzedazy w ktérym maszyna zostata zakupiona lub do

Producenta.
Adres Producenta:
PRONAR Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew
Telefony kontaktowe

+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82



Informacje, opisy zagrozen i srodkéw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZENSTWO?”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen
stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujacych maszyne Ilub o0so6b

postronnych.

Szczegodlnie wazne informacje i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie

konieczne, sg wyrdznione w tekscie znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza
uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidlowego wykonania obstugi, regulacji lub

uzytkowania.

W celu zwrdcenia uwagi uzytkownika na koniecznos¢ wykonania okresowej obstugi

technicznej tres¢ w instrukcji zostata wyrézniona znakiem:



DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Spotka PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialno$cig, ze maszyna:

MASZYNA: OWIJARKA DO BEL ZAWIESZANA

TYP: 2235

NR. FABRYCZNY: | e

do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja, spetnia wymagania Dyrektywy Parlamentu

Europejskiego i Rady 98/37/WE wprowadzonej do prawa polskiego Rozporzadzeniem

Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn

i elementéw bezpieczenstwa (Dz. U. Nr 259, poz. 2170). Spetnia wymagania nastepujgcych

norm zharmonizowanych z w/w dyrektywa:

PN-EN ISO 12100-1:2005 — Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe, ogdlne
zasady projektowania. Czes¢ 1: Podstawowa terminologia, metodyka.

PN-EN ISO 12100-2:2005 — Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe, ogodlne
zasady projektowania. Czesc¢ 2: Zasady techniczne.

PN-EN 1553:2002 - Maszyny rolnicze. Maszyny samobiezne, zawieszane,

poOfzawieszane i przyczepiane. Wymagania wspolne dotyczace bezpieczenstwa.

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznos$¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub

przebudowana bez pisemnej zgody producenta.

Narew, dnia: 26.09.2006 / /

Konrad Raczkowski
Z-ca dyrektora
ds. ekonomiczno-finansowych
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1.1 IDENTYFIKACJA
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PRONAR ul. Mickiewicza 101A
Symbol
Data prod.— KJ -
Numer Masa
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RYSUNEK 1.1A ROZMIESZCZENIE TABLICZKI ZNAMIONOWEJ | MIEJSCE WYBICIA NUMERU
FABRYCZNEGO

(1) tabliczka znamionowa, (2) numer fabryczny

Owijarka do bel zaczepiana Z235 oznakowana zostata przy pomocy tabliczki znamionowej
umieszczonej po lewej stronie poprzeczki czotowej ramy dolnej oraz numeru fabrycznego

wybitego po prawej stronie tabliczki na prostokgtnym polu malowanym w kolorze srebrnym.
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Przy zakupie owijarki nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numerdw fabrycznych umieszczonych na
maszynie z numerem wpisanym W KARCIE GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy
oraz w INSTRUKCJI OBStUGI |UZYTKOWANIA. Znaczenie poszczegdlnych pol

umieszczonych na tabliczce znamionowej przedstawia ponizsze zestawienie:
A — symbol maszyny (Z2235),
B — data produkc;ji owijarki,
C — szescioznakowy numer fabryczny owijarki,
D — stempel Kontroli Jakosci,

E — catkowita masa owijarki gotowej do pracy.

1.2 PRZEZNACZENIE

Tworzenie tresciwych pasz wymaga stosowania nowych technologii przygotowania
pokarmow, opartych na tworzeniu kiszonki z materiatu roslinnego. Przestarzate metody
wykorzystujgce pryzmy lub silosy powodujg duze straty wartosci odzywczych paszy. Innym
problemem mogq by¢ straty ilosciowe spowodowane przedostawaniem sie powietrza
atmosferycznego oraz wody do kiszonki, i w zwigzku z tym rozpoczecie procesoéw gnilnych
materiatu roslinnego. Owijanie bel przy pomocy nieprzepuszczalnej folii zapewnia tworzenie
wysokowydajnych pasz, zabezpieczonych przed niekorzystnym wptywem warunkow

atmosferycznych.

Owijarka przeznaczona jest do owijania prasowanych bel za pomocag rozciagliwej
i samoprzylepnej folii polietylenowej o szerokosci 500 lub 750 mm. Bele materiatu roslinnego
formowane na ksztatt walca przy pomocy pras rolujgcych, nie mogg przekracza¢ szerokosci

1 400 mm i Srednicy 1 500 mm. Dopuszczalna masa catkowita beli wynosi 1 000 kilograméw.

TABELA 1.1 WYMAGANIA CIAGNIKA ROLNICZEGO

TRESC JM WYMAGANIA
TUZ tylny
Kategoria - Il
Srednica sworznia punktu zawieszenia mm 25.5
Srednica otworu pod czop punktu zawieszenia mm 28.7
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TRESC JM WYMAGANIA

Instalacja hydrauliczna
Olej hydrauliczny - HL 32
Cisnienie nominalne instalacji MPa 16

Pozostate wymagania
Minimalne zapotrzebowanie mocy kW /KM 28.5/38

Owijarka do bel jest maszyng stacjonarng, agregowang z ciggnikiem przy pomocy
Trzypunktowego Uktadu Zawieszenia (TUZ) kategorii Il. Zatadunek bel wymaga
zastosowania odpowiedniego tadowacza wyposazonego w chwytak do bel, lub innego

urzadzenia przeznaczonego do tego celu.

NIEBEZPIECZENSTWO

Owijarki nie wolno uzywa¢ niezgodnie z jej przeznaczeniem.

Zabrania si¢ przewozenia bel na owijarce.

Uzytkownik, ktéry bedzie obstugiwat owijarke ma obowigzek zapoznania sie z niniejszg

instrukcjq i stosowania sie do jej zalecen.

UWAGA

Owijanie bel w pozycji owijarki podniesionej na TUZ moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
A owijarki.

Silnik hydrauliczny wyposazony jest w blok zaworowy zabezpieczajacy uktad napedu

przed nadmiernym wzrostem momentu obrotowego. Zabrania si¢ regulowania nastaw

fabrycznych bloku zaworowego

1.3 WYPOSAZENIE

Wyposazenie standardowe oraz dostepne na specjalne zamdwienie klienta przedstawia
tabela (1.2).
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TABELA 1.2 WYPOSAZENIE OWIJARKI

WYPOSAZENIE 2235
INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | OBStUGI SD
KARTA GWARANCYJNA SD
podajnik folii 500/750 mm SD
mechanizm obcinajacy SD
licznik owinie¢ SD
tancuch rolkowy — 70 ogniw z ogniwem ztgcznym SD
tancuch rolkowy — 77 ogniw z ogniwem ztgcznym x SD
kétka oporowe SD
tablica wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie OP

SD — wyposazenie standardowe, OP — wyposazenie dostepne na zyczenie klienta

* - fancuch fabrycznie montowany na owijarce

1.4 WARUNKI GWARANCJI

"PRONAR" Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBStUGI
| UZYTKOWANIA. Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis
Gwarancyjny w terminie nie dtuzszym niz 14 dni roboczych od daty przyjecia maszyny do

naprawy przez Serwis Gwarancyjny, lub w innym uzgodnionym terminie.

Nie sg objete gwarancjg czesci i podzespoty maszyn, ktére ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych przed uptywem okresu gwarancji: eksploatacyjnie zuzyte
tancuchy napedowe, uszkodzenia mechaniczne, uszkodzenia wynikte 2z niewtasciwej

eksploataciji, regulacji i konserwacji.

Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego zgtoszenia wszystkich zauwazonych
ubytkow powtok malarskich lub sladéw korozji, oraz zlecenia usuniecia usterek niezaleznie

od tego, czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy tez nie.
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Szczegdétowe warunki gwarancji podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotgczonej do

nowo zakupionej maszyny.

UWAGA

Nalezy zada¢ od sprzedawcy dokladnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponéw reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy

naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamacji.

1.5 TRANSPORT

Owijarka jest przygotowana do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym. Wraz
z maszyng dostarczona jest uzytkownikowi dokumentacja techniczno — ruchowa oraz
tancuch rolkowy, kétka oporowe, licznik owinie¢ oraz tablica wyrézniajgca pojazdy wolno

poruszajgce sie (wyposazenie opcjonalne, dostepne na zaméwienie klienta).

Dostawa do uzytkownika odbywa sie transportem samochodowym Ilub po potaczeniu

z ciggnikiem transportem samodzielnym.

Przy zatadunku i roztadunku owijarki nalezy stosowac sie do ogodlnych zasad BHP przy
pracach przetadunkowych. Osoby obstugujace sprzet przetadunkowy muszg mie¢ wymagane

uprawnienia do uzywania tych urzadzen.

Owijarka powinna by¢ zamocowana pewnie na platformie srodka transportu przy pomocy
paséw lub tancuchéw wyposazonych w mechanizm napinajacy. Srodki mocujace musza
mie¢ aktualny atest bezpieczenstwa. W trakcie prac przetadunkowych nalezy zwrdcic
szczegoblng uwage, aby nie uszkodzi¢ elementow wyposazenia owijarki oraz powtoki

lakierniczej.

UWAGA

Przy transporcie samodzielnym, operator ciggnika powinien zapoznaé si¢ z treScia
niniejszej instrukcji i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Przy transporcie
samochodowym owijarka musi by¢ zamocowana na platformie Srodka transportu
zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa podczas transportu. Kierowca samochodu,
w czasie jazdy, powinien zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢. Wynika to z faktu

przesuniecia do gory $rodka ciezkosci pojazdu z zatadowana maszyna.
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1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi bezposrednie zagrozenia dla srodowiska naturalnego.
W czasie wykonywania prac konserwujgco naprawczych, przy ktérych istnieje ryzyko
wycieku oleju, nalezy prace te wykonywac¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporna.
W przypadku wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczy¢ zrédto
wycieku, a nastepnie zebraé rozlany olej przy pomocy dostepnych srodkdéw. Resztki oleju

zebraé przy pomocy sorbentéw. Zebrane zanieczyszczenia olejowe nalezy utylizowac.

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, catg owijarke nalezy
przekaza¢ do sktadnicy ziomu. W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte Ilub
uszkodzone nalezy przekaza¢ do skupu surowcéw wtérnych. Olej hydrauliczny nalezy

przekazac do odpowiedniego zaktadu zajmujgcego sie utylizacjg tego typu odpadow.
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2.1

PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien dokfadnie
zapoznac sie z trescig instrukcji owijarki oraz licznika owinie¢. W czasie eksploataciji

nalezy przestrzegac¢ wszystkich zalecen zawartych w tych opracowaniach.

Przed kazdym uruchomieniem owijarki nalezy sprawdzi¢ maszyne, czy jest

przygotowana odpowiednio do pracy, zwtaszcza pod wzgledem bezpieczenstwa.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie ze
sprzedawcg prowadzgcym w imieniu Producenta autoryzowany serwis techniczny lub

bezposrednio z Producentem.

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie i obstuga owijarki, oraz nieprzestrzeganie

zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia

osobom obstugujgcym i postronnym.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczatkowego zagrozen, dlatego stosowanie zasad

bezpiecznego uzytkowania powinno by¢ podstawowg zasadg korzystania z owijarki.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciggnikami rolniczymi, w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe lub bedace pod wptywem

srodkow odurzajacych.

Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy kto
wykorzystuje maszyne w sposdb niezgodny z jej przeznaczeniem, bierze w ten
sposéb na siebie petng odpowiedzialno$¢ za wszelkie konsekwencje wynikte z jej

uzytkowania.
Zabrania sie owijania bel o masie i wymiarach wiekszych niz zaleca Producent.

Przed rozpoczeciem owijania beli, nalezy upewnic sie czy w poblizu strefy obracania
sie stotu nie znajdujg sie osoby postronne lub przeszkody uniemozliwiajgce poprawng

prace maszyny.
Przed rozpoczeciem prac tadunkowych konieczne jest opuszczenie owijarki.

W trakcie pracy owijarka powinna sta¢ stabilnie na poziomym podtozu.

Niedopuszczalna jest praca maszyny na pochyto$ciach.
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Dostosowaé predkosc¢ obrotowg stotu obrotowego do gabarytéw i masy owijanych bel.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej predkosci owijania.

Podczas wytadunku nalezy zachowac¢ szczegdlng uwage, aby odtaczajgca sie bela

nie przygniotta oséb postronnych.

Zabrania sie przewozenia jakiegokolwiek tadunku na owijarce podczas przejazdu

transportowego (w tym ludzi i zwierzat).

Jakiekolwiek modyfikacje owijarki sg zabronione i zwalniajg firme PRONAR Narew od

odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

Przed kazdym uzyciem owijarki nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny. W szczegdlnosci

sprawdzi¢ stan techniczny uktadu zaczepowego oraz instalacji hydraulicznej.

Maszyna odtaczona od ciggnika musi leze¢ stabilnie na suchym podtozu. Koncowki
przewodow hydraulicznych oraz elektrycznych powinny by¢ zabezpieczone przed

zanieczyszczeniem.

Zabrania sie wykonywania prac obstugowych lub naprawczych przy witgczonym
napedzie silnika hydraulicznego. Przystepujac do pracy nalezy wytgczyC silnik
cigagnika, wyja¢ kluczyk zaptonowy i opusci¢ owijarke tak, aby stata stabilnie na
podfozu. Kabine operatora ciggnika zabezpieczy¢ przed dostepem 0so6b

niepowotanych.

Wchodzenie na maszyne jest mozliwe tylko przy absolutnym bezruchu owijarki
i wytgczonym silniku ciggnika. Ciagnik rolniczy musi by¢ unieruchomiony hamulcem
postojowym i zabezpieczony przed dostepem do kabiny operatora przez osoby
niepowotane. Owijarka musi sta¢ na stabilnym i twardym podtozu. Wchodzenie na

owijarke przy TUZ podniesionym do gory, moze przyczynic sie uszkodzenia maszyny.

Owijarka moze by¢ uzytkowana tylko wtedy, kiedy wszystkie ostony i pozostate
elementy ochronne sg sprawne technicznie i umieszczone we wtasciwym miejscu.

W przypadku zniszczenia lub zagubienia oston nalezy je zastgpi¢ nowymi.
Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadownosci owijarki.

Zabrania sie podtgczenia owijarki do ciggnika, jezeli zastosowane oleje hydrauliczne

w obydwu maszynach sg innego gatunku.
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W trakcie tgczenia owijarki z ciggnikiem nalezy korzysta¢ z odpowiedniego zaczepu

ciggnika — TUZ kat. Il. Sprawdzi¢ zabezpieczenia sworzni.

Podczas tagczenia maszyny zachowac¢ szczegolna ostroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywaé pomiedzy owijarkg a ciggnikiem.
Regularnie kontrolowac stan potgczen i zabezpieczen.

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim cisnieniem.
Regularnie kontrolowac¢ stan techniczny potaczen oraz przewodéw hydraulicznych.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu, owijarke nalezy wytaczyc

z eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

W trakcie podtgczania przewoddw hydraulicznych do ciagnika, nalezy zwrdéci¢ uwage,
aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz owijarki nie byta pod cisnieniem.

Nalezy czesto sprawdzacC stan ukfadu hydraulicznego maszyny, przecieki oleju sg

niedopuszczalne.

Przed rozpoczeciem prac naprawczych w instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac
cisnienie oleju.

W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy niezwtocznie
zwrocic¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikngé pod skére i by¢ przyczyng
infekciji.

Stosowaé olej hydrauliczny zalecany przez Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwoch
rodzajow oleju.

Po wymianie oleju hydraulicznego zuzyty olej nalezy utylizowac.

W trakcie prac nalezy uzywac¢ odpowiedniej, Scisle dopasowanej odziezy ochronnej,

rekawic oraz wtasciwych narzedzi.

Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonywac stosujgc ogolne zasady bezpieczenstwa
i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast przemy¢
i zdezynfekowac¢. W przypadku doznania powazniejszych obrazen nalezy zasiegnaé

porady lekarskiej.

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace nalezy wykonywacé tylko przy

wytaczonym silniku ciggnika i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki.
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Kontrolowac¢ stan potgczen srubowych.

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez

uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny.

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegolnych elementéw nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne. Niezastosowanie sie do tych wymagan moze stworzyc¢
zagrozenie zdrowia lub zycia os6b postronnych lub obstugujacych owijarke a takze

przyczynic sie do uszkodzenia maszyny.

Przed rozpoczeciem prac spawalniczych powtoke malarskg nalezy oczysci¢. Opary
palacej sie farby sg trujgce dla cztowieka i zwierzat. Prace spawalnicze nalezy

wykonywac¢ w dobrze oswietlonym i wentylowanym pomieszczeniu.

W trakcie prac spawalniczych nalezy zwroci¢ uwage na elementy fatwopalne lub tatwo
topliwe (elementy instalacji elektrycznej, hydraulicznej, elementy wykonane z tworzyw
sztucznych). Jezeli istnieje zagrozenie zapalenia sie lub ich uszkodzenia, przed

przystgpieniem do prac spawalniczych nalezy je zdemontowac.

Po zakonhczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru lub oleju nalezy

usungc.

Prace zatadunkowo - roztadunkowe powinna prowadzi¢ osoba posiadajgce

doswiadczenie w tego typu pracach.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadownosci owijarki.

ZASADY PORUSZANIA SIE PO DROGACH PUBLICZNYCH

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowaé sie do przepiséw o ruchu

drogowym.

W okresie niedostatecznej widocznosci na najbardziej wystajacej do tylu krawedzi

owijarki nalezy umiescic swiatto czerwone i czerwone Swiatto odblaskowe.

W trakcie przejazdu po drogach publicznych nalezy umiescic tablice wyrdzniajaca

pojazdy wolno poruszajace sie — rysunek (2.1A).

Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnej predkosci konstrukcyjnej. Dostosowaé
predkos¢ do warunkéw drogowych.

Zabrania sie przewozenia bel na owijarce podczas przejazdu transportowego.
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RYSUNEK 2.1A UMIEJSCOWIENIE TABLICY WYROZNIAJACEJ

(1) tablica wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie, (2) uchwyt tablicy

2.3 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowac ryzyko
nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze
doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnos$ciami opisanymi
ponizej:

e uzywanie owijarki do innych celéw niz opisano w instrukciji,

e przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,

e praca owijarki ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami,

e niezachowanie bezpiecznej odlegtosci podczas pracy owijarki,

e niezachowanie bezpiecznej odlegtosci w trakcie prac zatadunkowo roztadunkowych,

e obstuga owijarki przez osoby nie uprawnione lub bedace pod wptywem alkoholu,
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e czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna owijarki,
e praca maszyny na niestabilnym i pochytym podtozu.
Ryzyko szczatkowe moze zostaC zmniejszone do minimum, stosujac ponizsze zalecenia:
e rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
e stosowanie uwag i zalecen zawartych w instrukcji obstugi,
e zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych,
e zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy,

e wykonywanie prac konserwujgco naprawczych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa

obstugi,
e stosowanie scisle dopasowanej odziezy ochronnej,

e zabezpieczenie maszyny przed dostepem o0s6b nieuprawnionych do obstugi, a

zwlaszcza dzieci.

2.4 NALEPKIINFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

TABELA 2.1 NALEPKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

LP. SYMBOL BEZPIECZENSTWA OPIS

Przed rozpoczeciem pracy
zapoznaj sie z trescig
INSTRUKCJI OBStUGI
| UZYTKOWANIA

il
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obrotowego

LP. SYMBOL BEZPIECZENSTWA OPIS
Przed rozpoczeciem czynnosci
2 obstugowych lub naprawczych
wytacz silnik i wyjmij kluczyk ze
2 stacyjki
3 Nie siegac w strefe pracujacych
nozy
P
N\
_ @ Zachowaj bezpieczng odlegtosé
4 ' PN od stotu obrotowego w trakcie
° '“‘ d pracy owijarki
B —
5 § Sposbb regulacji czujnika obrotéw
6 O Sposoéb prowadzenia folii
7 b Kierunek obrotéw stotu
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LP. SYMBOL BEZPIECZENSTWA OPIS
8 Nalepka wyrdzniajgca prawa
9 Nalepka wyrézniajgca lewa
w | [Z235PRONAR
11 Kierunek przeptywu oleju

t

hydraulicznego *

* - nalepka umieszczona na przewodach przytgczeniowych instalacji hydraulicznej — nie pokazano na

rysunku (2.2A)

Owijarka jest oznakowana nalepkami informacyjnymi i ostrzegawczymi wymienionymi
w tabeli (2.7). Rozmieszczenie symboli zostato przedstawione na rysunku (2.2A). Uzytkownik
maszyny zobowigzany jest dba¢ w catym okresie uzytkowania o czytelnos¢ napiséw, symboli
ostrzegawczych i informacyjnych umieszczonych na owijarce. W przypadku ich zniszczenia
nalezy wymieni¢ je na nowe. Nalepki z napisami i symbolami sg do nabycia u Producenta lub

w miejscu w ktéorym owijarka zostata zakupiona. Nowe zespoty, wymienione podczas

naprawy muszg zostac ponownie oznaczone odpowiednimi znakami bezpieczenstwa.
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RYSUNEK 2.2A ROZMIESZCZENIE NALEPEK

Oznaczenia zgodne z tabelg 2.1 ,Nalepki informacyjne i ostrzegawcze”
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ROZDZIAL

BUDOWA | ZASADA
3 DZIALANIA

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
BUDOWA | ZASADA DZIALANIA OWIJARKI
UKLAD NAPEDOWY

PODAJNIK FOLII

BLOKADA RAMY WYCHYLNEJ
INSTALACJA HYDRAULICZNA

UKLAD POMIAROWY
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 DANE TECHNICZNE OWIJARKI

TRESC J.M. Z235
Wymiary
Dtugos¢ catkowita mm 2715
Szerokos¢ (w pozycji transportowe)) mm 2 095
Wysokos¢ catkowita mm 2025
Srednica rolek mm 320
Wznios powierzchni tadowania mm 552
Odlegtos¢ maksymalna rolek oporowych mm 1495
TUZ
Wysokos$¢ sworzni dolnych mm 344
Wysokos¢ gornego ucha od sworzni mm 610
Rozstaw sworzni mm 825
Dopuszczalne parametry owijanych bel
Srednica beli mm 1000 — 1500
Maksymalna dtugosc beli mm 1400
Dopuszczalna masa beli kg 1000
Pozostate informacje
Zapotrzebowanie mocy ciggnika kW/KM 28.5/38
Masa kg 485
Dtugosé rolki folii mm / mm 500/750
Olej hydrauliczny - HL32
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RYSUNEK 3.1A WYMIARY OWIJARKI

3.2 BUDOWA | ZASADA DZIALANIA OWIJARKI

Gtéwne elementy sktadowe owijarki do bel przedstawiono na rysunku (3.2A). Rama dolna (1)

jest konstrukcjg spawang z ksztattownikow stalowych. Rama jest elementem nosnym catej
maszyny. W przedniej czesci wstawiony jest stelaz (7), do ktérego zamocowany jest podajnik
folii (5). Rama wychylna (2), zamocowana przy pomocy sworzni wywrotu stanowi podstawe
do zamocowania uktadu napedowego oraz stotu obrotowego (3). W przedniej czesci owijarki

zamontowany jest uktad blokowania ramy wychylnej (4).
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RYSUNEK 3.2A BUDOWA OWIJARKI 2235

(1) rama dolna, (2) rama wychyina, (3) stét obrotowy, (4) blokada ramy (5) podajnik folii,
(6) kotko oporowe, (7) stelaz podajnika
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3.3 UKLAD NAPEDOWY

@
RYSUNEK 3.3A UKLAD NAPEDOWY

(1) silnik hydrauliczny, (2) fancuch napedu stotu obrotowego, (3) kofo zebate stotu
obrotowego, (4) koto stozkowe mate, (5) koto stozkowe duze, (6) watek napedowy,

(7) tancuch napedu role,(A) kierunek obrotu stotu, (B) kierunek obrotu rolek oraz watka

Peine owiniecie beli przy pomocy folii uzyskiwane jest w wyniku ztozenia ruchu obrotowego
stotu oraz rolek. Naped stotu realizowany jest przez przektadnie tancuchowa. Silnik
hydrauliczny (1), zasilany olejem z zewnetrznej instalacji hydraulicznej silnika, potgczony jest

poprzez tancuch (2) z duzym kotem zebatym (3), przyspawanym do ramy stotu obrotowego.
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Utozyskowane koto zebate, osadzone jest na watku ramy wychylnej, ktéry stanowi o$ obrotu
stotu. Zakonczenie watka stanowi koto stozkowe (4) kolejnej przektadni, osadzone
nieruchomo wgladem watka ramy wychylnej przy pomocy wypustu. Ruch obrotowy stotu jest
wykorzystywany do napedu rolek. Drugie koto stozkowe (5) osadzone na watku (6),

przetacza sie po kole stozkowym, wprawiajgc w ruch obrotowy rolki.

RYSUNEK 3.4A UKLAD NAPEDOWY

(1) tancuch (77 ogniw), (2) kofo tancuchowe duze, (3) koto tanncuchowe mate, (4) zespot

odcinajgcy, (5) zespot tozyskowy

Rolki stotu obrotowego wyposazone sg w dwa kofa tancuchowe — porownaj rysunek (3.4A).

W zaleznosci od szerokosci stosowanej folii owijajacej, uzytkownik moze we wilasnym
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zakresie dostosowaé owijarke. W standardowym wyposazeniu owijarki znajdujg sie 2
tancuchy o dtugosci 70 i 77 ogniw. Zmiana przetozenia przektadni tancuchowej powoduje
zmiane predkosci owijania beli. Szczegdtowe informacje dotyczace dostosowania owijarki

znajdujq sie w rozdziale 4.

3.4 PODAJNIK FOLII

RYSUNEK 3.5A PODAJNIK FOLII

(1) rolka I, (2) rolka I, (3) rolka podtrzymujgca goérna, (4) rolka podtrzymujgca dolna (5)
nakretka, (6) obudowa przektadni, (7) docisk folii, (8) przetyczka, (9) Sruba, (10) dzwignia

ramy, (11) sprezyna napinajgca

Podajnik folii jest zamontowany na stelazu podajnika owijarki. Mechanizm jest przystosowany

do odwijania folii z rolki o wysokosci 500 i 750 mm. Folia mocowana jest pomiedzy stozkowe
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rolki podtrzymujace (3) oraz (4). Pas folii przewleka sie przez pionowe, radetkowane rolki
napinajace (1) oraz (2). W gornej czesci podajnika znajduje sie przektadnia, ktérej zadaniem
jest zmiana predkosci obrotowej rolki (1), w wyniku czego pas nawijanej na bele folii jest
odpowiednio naciggniety. Ze wzgledu na réznorodng wielkosé (Srednice) beli, wysokosé

zamocowania podajnika moze byc¢ regulowana.

3.5 BLOKADA RAMY WYCHYLNEJ
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RYSUNEK 3.6A UKLAD BLOKUJACY

(1) dzwignia blokady, (2) sworzen blokady, (3) ceownik blokujgcy, (4) zapadka blokady,
(5) blokada dzwigni, (6) sworzen, (7) linka z uchwytem



Uktad blokujgcy jest uktadem stuzgcym do unieruchomienia ramy wychylnej w potozeniu
poziomym. Gtowne podzespoty mechanizmu przedstawiono na rysunku (3.6A). Rama
wychylna blokowana jest przez sworzen (2), ktory potaczony jest z dzwignig (1). Przed

podniesieniem owijarki nalezy przesung¢ dzwignie (1) przy pomocy linki (7).

e

u
==

RYSUNEK 3.7A UKLAD BLOKUJACY, ZASADA DZIALANIA

(1) dzwignia blokady, (2) sworzen blokady, (3) ceownik, (4) sprezyna, (5) zapadka blokady

Po zwolnieniu blokady mozna podnie$s¢ owijarke przy pomocy TUZ, rama wychylna obrdci
sie umozliwiajgc wytadunek owinietej beli. Specjalna konstrukcja sworznia (2) — rysunek
(3.7A), uniemozliwia jego powr6t po odbezpieczeniu blokady do potozenia spoczynkowego.
Strzatki na rysunku przedstawiajg ruch elementow ukfadu w trakcie odblokowywania ramy
wychylnej. Podczas opuszczania ramy wychylnej, pret zapadki ramy oprze sie o zapadke

blokady (5), ktéra naciskajgc na ceownik (3) umozliwi powrét uktadu do stanu, w ktérym rama
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wychylna zostanie ponownie zablokowana. W przypadku owijania duzej ilosci bel uktad
blokujgcy mozna ustawi¢ w pozycji odblokowanej. Do tego celu stuzy blokada dzwigni (5) —
rysunek (3.6A).

3.6 INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna owijarki stuzy do przekazania napedu stotu obrotowego przy uzyciu
silnika hydraulicznego i przektadni tancuchowej — poréwnaj rozdziat (3.3). Silnik potgczony
jest przewodami zasilajgcymi uktad z zewnetrznej instalacji hydraulicznej ciggnika. Przewody
oznaczone sg naklejkami wskazujgcymi prawidtowy kierunek oleju hydraulicznego. Silnik
zamontowany jest na ramie wychylnej owijarki, na ptycie stalowej, ktérej pozycja moze byc¢
regulowana. Zmiana ustawienia ptyty oraz silnika stuzy do regulacji napiecia fancucha

napedowego stotu obrotowego.

RYSUNEK 3.8A INSTALACJA HYDRAULICZNA

(1) silnik hydrauliczny, (2) blok zaworowy, (3) wtyk hydrauliczny, (4) ostona wtyku, (5) nalepki
oznaczajgce przeptyw oleju hydraulicznego
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Blok zaworowy umieszczony na silniku hydraulicznym zabezpiecza silnik oraz przektadnie
tancuchowe przed przecigzeniem w przypadku nagtego zatrzymania stotu obrotowego
owijarki. Ustawienia regulacyjne bloku zaworowego sg dobrane optymalnie i nie nalezy ich

korygowac¢ we wtasnym zakresie.

3.7 UKLAD POMIAROWY

Licznik jest urzgdzeniem elektronicznym przeznaczonym do zliczania owinie¢ beli. Komplet
urzadzenia skfada sie z programowalnego licznika umieszczonego o obudowie z tworzywa
sztucznego oraz czujnika obrotéw, dotgczanego za pomocg przewodu i ztgcza
wielostykowego. Czujnik zamontowany na wsporniku ramy dolnej owijarki wspotpracuje z
magnesem trwatym umieszczonym na spodniej stronie stotu obrotowego i przekazuje
sygnaty elektryczne do uktadu licznika. Kazdy jeden petny obrot owijanej beli jest zliczany i
pokazywany na wyswietlaczu licznika. Po zliczeniu zaprogramowanej wczesniej przez
uzytkownika liczby owinie¢, licznik sygnalizuje mruganiem zakonczenie owijania. Licznik

mozna zaprogramowac na 16 lub 24 owiniecia, odpowiednio do stosowanej szerokosci folii.

TABELA 3.2 DANE TECHNICZNE LICZNIKA OWINIEC

TRESC J.M. 2235

Temperatura pracy i przechowywania deg 0-50
Napiecie zasilania Vv 9
Typ baterii - 6F22 lub 6LR61
Trwato$¢ baterii h ok. 5 000
Wymiary licznika

- wysokos¢ mm 115

- szerokos¢é mm 67

- gtebokos¢ mm 27

* ciggta praca w stanie zatgczenia

Licznik mocowany jest do szyby w kabinie operatora ciggnika w widocznym miejscu za
pomocg gumowej przyssawki znajdujacej sie z tytu obudowy licznika. Przed uruchomieniem

licznika nalezy zaopatrzy¢ sie w odpowiedniego typu baterie zasilajgce.
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RYSUNEK 3.9A UKLAD POMIAROWY

(1) licznik owiniec¢, (2) czujnik, (3) przewdd przytaczeniowy, (4) przycisk ON/OFF,
(5) wyswietlacz, (6) wtyk przytgczeniowy licznika, (7) nalepka informacyjna, (8) magnes

trwaty
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41 PRZYGOTOWANIE DO PRACY PRZED PIERWSZYM
URUCHOMIENIEM

Producent zapewnia, ze owijarka jest catkowicie sprawna, zostata sprawdzona zgodnie
z procedurami kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika
z obowigzku sprawdzenia maszyny przed pierwszym uzyciem. Dokumentacja techniczno
ruchowa, kétka oporowe, tancuch rolkowy (70 ogniw) oraz licznik owinie¢ z przewodem

przytaczeniowym dostarczane sg oddzielnie.

Przed podtagczeniem do ciaggnika, operator maszyny musi przeprowadzi¢ kontrole stanu

technicznego owijarki i dostosowac jg zgodnie zapotrzebowaniem. W tym celu nalezy:
e zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowac sie do zalecen w niej zawartych,
e sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

e przeprowadzi¢ ogledziny poszczegdlnych elementow owijarki pod wzgledem
uszkodzen mechanicznych wynikajgcych min. z powodu nieprawidtowego

transportowania maszyny (wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania detali),
e dostosowac naped rolek stotu obrotowego — patrz rozdziat 5,
e sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne owijarki,

e zdjg¢ zabezpieczenie nozy tnacych, oczyscic noze z pozostatosci smaru

konserwujgcego.

Jezeli wszystkie powyzsze czynnosci zostaty wykonane i stan techniczny owijarki nie budzi
zadnych zastrzezen nalezy poditgczy¢ jg do ciggnika. Uruchomié ciagnik i przeprowadzi¢

rozruch probny owijarki bez obcigzenia. W tym celu nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
e zatozyC baterie do licznika elektronicznego, zaprogramowac licznik,

e uruchomi¢ naped owijarki na okres 1 minuty — bez obcigzenia, tj. bez zatadowanej

beli, sprawdzi¢ poprawnos¢ wskazan licznika elektronicznego,

e zatrzymac¢ owijarke, ustawi¢ stot obrotowy w pozycji do wytadunku beli, odciggnac¢

dzwignie blokady i podnies¢ owijarke przy pomocy TUZ,
e opusci¢ owijarke, wytgczy¢ silnik ciggnika,

e sprawdzi¢, czy instalacja hydrauliczna jest catkowicie szczelna.
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Stét obrotowy i rolki powinny obraca¢ sie ptynnie, bez zacie¢ i nadmiernego hatasu.
Prawidtowy kierunek obrotu stotu wskazujg nalepki informacyjne (7) — rysunek (2.2A)
umieszczone na ostonie Blokade ramy wychylnej nalezy przetestowac po zatrzymaniu silnika
hydraulicznego owijarki. Stét obrotowy przed podniesieniem maszyny nalezy ustawi¢ w takiej
pozycji, aby biata rolka znajdowata sie z tytu, linke mechanizmu blokady nalezy pociggng¢
i przytrzymac i dopiero wtedy podnies¢ maszyne do géry. Rama wychylna powinna opierac
sie tylng krawedzig na podtozu i wychyli¢ sie do potozenia umozliwiajgcego wytadunek. Po
opuszczeniu owijarki (linka mechanizmu powinna by¢ luzna), blokada mechanizmu ramy
zabezpieczy sie samoczynnie. Licznik elektroniczny powinien zwieksza¢ warto$¢ wskazania
o 1 w przypadku wykonania petnego obrotu stotu, a po wykonaniu zaprogramowanej liczby

obrotéw wskaznik licznika powinienem mrugac.

W przypadku pojawienia sie niesprawnosci nalezy zlokalizowac usterke. Jezeli nie da sie jej
usung¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwarancji, nalezy skontaktowaé sie ze sprzedawcqg

w celu wyjasnienia problemu.

UWAGA

Niezastosowanie si¢ do zalecen zawartych w instrukcji lub nieprawidtowe uzytkowanie
owijarki moze by¢ przyczyna uszkodzenia maszyny.

Stan techniczny owijarki przed uruchomieniem nie moze budzi¢ zadnych zastrzezen.

4.2 KONTROLA TECHNICZNA OWIJARKI

W ramach przygotowania owijarki do codziennego uzytkowania nalezy sprawdzic

poszczegolne elementy zgodnie z wytycznymi zawartymi w tabeli (4.7).

TABELA 41 HARMONOGRAM KONTROLI TECHNICZNEJ

OKRES

OPIS CZYNNOSCI OBSLUGOWE PRZEGLADU

Ocenic stan techniczny oston, ich
Stan oston zabezpieczajacych kompletnos¢ i prawidtowosc¢
zamocowania.

Szczelnosé i jakos¢ dziatania instalacji
Dziatanie instalacji hydraulicznej hydraulicznej kontrolowac i oceni¢ w
czasie pracy stotu obrotowego.

Przed kazdym
wyjazdem
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. OKRES
OPIS CZYNNOSCI OBSLUGOWE PRZEGLADU
Po podtaczeniu owijarki do ciggnika,
podniesc jg przy pomocy TUZ,
: upewnic¢ sie czy maszyna jest
Blokada ramy wychylnej prawidtowo zablokowana i czy nie
istnieje ryzyko przypadkowego
opuszczenia ramy wychyinej.
Stan dokrecenia najwazniejszych Moment dokrecenia powinien byc¢ >
potgczen srubowych zgodny z tabelg (5.6) _&_’y
ks
S
©
Elementy mocowania owijarki do Sprawdzi¢ stan techniczny sworzni Q
TUZ i gniazda do mocowania tgcznika, ©
Przesmarowac elementy zgodnie z -GE’ % &
Smarowanie wytycznymi zawartymi w rozdziale B8 G
,Punkty smarne”. NA
T 32
Zatozy¢ nowe baterie przed I=lS
Licznik elektroniczny rozpoczeciem nowego sezonu lub w .% =
przypadku jej wyczerpania. c N
O «
@)

UWAGA

Zabrania sie uzytkowania niesprawnej owijarki.
Przed podtaczeniem przewodow instalacji hydraulicznej nalezy zapozna¢ sie z trescia

instrukcji ciagnika i stosowac sie do zalecen producenta.

4.3 LACZENIE Z CIAGNIKIEM

Przed przystgpieniem do potgczenia owijarki z ciggnikiem, nalezy sprawdzi¢ czy stoi ona na
stabilnym, poziomym podtozu. W celu potgczenia maszyny z ciggnikiem nalezy wykonac

nastepujgce czynnosci:

e cofajgc ciggnik, potaczy¢ dwa dolne ciegna TUZ ze sworzniami owijarki,
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e poditgczy¢ gorny tacznik TUZ z odpowiednim gniazdem owijarki,

e zabezpieczyC¢ potgczenia odpowiednimi przetyczkami, sprawdzi¢ zabezpieczenie,
e potgczyc€ z ciggnikiem przewody instalacji hydraulicznej,

¢ linke zwalniajacyg blokade ramy wychylnej przetozy¢ do kabiny,

e zainstalowac licznik owinie¢ w widocznym miejscu w kabinie,

e podigczy¢ przewdd elektryczny taczacy licznik z czujnikiem owiniec.

@ ® @
RYSUNEK 4.1A SPOSOB AGREGOWANIA OWIJARKI

(1) sworzen prawy, (2) sworzen lewy, (3) ciegno lewe TUZ, (4) ciegno prawe TUZ, (5) ucho

zaczepu, (6) tgcznik TUZ

Owijarke mozna agregowaé z ciggnikiem wyposazonym w TUZ Kkategorii Il. Przed
przystgpieniem do taczenia maszyny z ciggnikiem nalezy zapoznacC sie z trescig instrukciji
obstugi ciagnika. Rozstaw ciegiet dolnych TUZ oraz dlugos¢ tacznika gornego nalezy
dostosowac indywidualnie zgodnie z zaleceniami producenta ciggnika. Nalezy przy tym
kierowaC sie zasada, ze owijarka w trakcie pracy stotu obrotowego musi spoczywac

swobodnie na podtozu w pozycji poziomej. Po zakonczeniu agregowania, nalezy sprawdzi¢
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zabezpieczenia sworzni oraz tgcznika TUZ, upewni¢ sie, ze owijarka samoczynnie nie

odepnie sie od tgcznikdw podczas pracy.

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie agregowania nie wolno przebywaé osobom postronnym pomiedzy owijarka
a ciagnikiem. Operator ciagnika agregujac maszyne powinien zachowa¢ szczegolng
ostroznos$¢ podczas pracy i upewnic sie¢ ze w trakcie podiagczania osoby postronne nie
znajduja sie w strefie niebezpieczne;.

Przewody instalacji hydraulicznej oznakowane sg przy pomocy naklejek (11) — tabela (2.7),
informujacych o prawidiowym kierunku przeptywu oleju hydraulicznego. Wtyki przewodow

oraz gniazda przytaczeniowe w ciggniku muszg by¢ wolne od zanieczyszczen.

UWAGA

Przewody przytaczeniowe hydrauliczne, przewdd elektryczny licznika oraz linka
zwalniajaca blokade ramy wychylnej musza wisie¢ luzno i nie wplatywac si¢ w ruchome
elementy owijarki i ciagnika.

Zabrania sie podiagczania owijarki do ciagnika, jezeli zastosowane oleje w obydwu
maszynach s3 innego gatunku.

Owijarka do bel powinna zosta¢ przetransportowana do miejsca w ktorym bedg sktadowane
owiniete bele. Praca maszyny w miejscu magazynowania bel eliminuje ryzyko uszkodzenia
folii.

Podtaczona owijarka powinna staC poziomo i stabilnie na podtozu. Przed rozpoczeciem
pracy, nalezy wykonac rozruch prébny owijarki bez obcigzenia. Sterowanie pracg owijarki
odbywa sie z kabiny operatora przy pomocy ukfadu sterowania instalacjg hydrauliki

zewnetrzne;.

Przed rozpoczeciem pracy z licznikiem nalezy dotgczy¢ do niego czujnik obrotéw. Czujnik
dofaczany jest do licznika za pomocag kompletu wtyczki i gniazda zainstalowanych fabrycznie
na przewodach licznika i czujnika. Prowadzgc przewod do licznika nalezy zadbaé, aby nie byt
on narazony na przypadkowe uszkodzenia mechaniczne. Czestym przypadkiem jest
najechanie kotem ciggnika na przewdd, co powoduje jego wyrwanie z obudowy czujnika i
trwate zniszczenie. Nalezy rowniez uwazac, aby pociagniety przez koto ciggnika (lub w inny

sposbb) przewdd nie spowodowat wypadniecia licznika z ciggnika na ziemie.
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C UWAGA
Upadek licznika juz z niewielkiej wysokos$ci moze go trwale uszkodzic.

4.4 MONTAZ FOLII

Konstrukcja podajnika umozliwia instalowanie dwoéch rodzajow folii  polietylenowe;j

o szerokosciach:
e 500 mm,
e 750 mm.

Na rysunku (4.2A), przedstawiony zostat sposéb montazu folii o szerokosci 500 mm. W celu
zatozenia rolki, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi zaleceniami, zachowujac kolejnosc¢

montazu:

e odchyli¢ rame wychylng (1) w skrajne potozenie w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazowek zegara,

e poluzowa¢ nakretke regulacyjng (6) - w pierwszej kolejnosci odkrecic¢

przeciwnakretke,
e odbezpieczy¢ i wyjaé gorng zawleczke (3),
e przesungc docisk (2) do gory,
e zatozyc folie o szerokosci 500 mm na dolng rolke dociskowg (5),
e przesungc¢ docisk do dotu i zabezpieczy¢ go przy pomocy zawleczki (3),
e odbezpieczy¢ koncéwke folii (lub zdjaé opakowanie rolki), odwing¢ kawatek folii,
e rame wychylng obrdci¢ do potozenia wyjsciowego,

e przetozy¢ wycigagniety kawatek folii przez rolki podajnika zgodnie ze schematem

umieszczonym na naklejce podajnika,

e dokreci¢ nakretke regulacyjng i zabezpieczyC jg przeciwnakretka.
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. / . /
RYSUNEK 4.2A MONTAZ FOLII 500

(1) rama wychyina, (2) docisk, (3) zawleczka, (4) rolka dociskowa gbrna, (5) rolka dociskowa

dolna, (6) nakretka regulacyjna i przeciwnakretka
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Montaz folii o szerokosci 750 mm odbywa sie w analogiczny sposoéb, z tym Zze istnieje
koniecznos¢ dostosowania podajnika do tego typu rolki. Sworzen rolki (1) wraz z dolng rolkg
dociskowg nalezy przesung¢ do pozycji dolnej — rysunek (4.3A) i zabezpieczy¢ go przy
pomocy zawleczki. Ramie docisku nalezy przesungé do gory i rowniez zabezpieczy¢

zawleczka.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem instalacji folii, nalezy wytaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki. Owijarka do bel musi by¢ opuszczona.

Po zatozeniu folii nalezy doktadnie sprawdzi¢ sposob zamocowania rolki, dokrecenie
potaczen srubowych oraz czy wlasciwie zatozone zostaly zawleczki zabezpieczajace.

RYSUNEK 4.3A DOSTOSOWANIE PODAJNIKA DO FOLII 750

(1) sworzen rolki, (2) docisk, (3) zawleczka
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Stosowanie szerszej folii wymaga zastosowania innych tancuchéw napedzajacych rolki stotu

obrotowego — wymiana tancuchow opisana jest w rozdziale 5.

4.5 DOSTOSOWANIE WYSOKOSCI PODAJNIKA

Ze wzgledu na mozliwos¢ stosowania réznych szerokosci folii oraz owijanie bel o réznych
Srednicach wymagane jest ustawienie podajnika folii na odpowiedniej wysokosci. Optymalna
pozycja podajnika jest taka, ze srodek zatozonej rolki folii musi by¢ na jednakowej wysokosci
co srodek owijanej beli. W celu dostosowania podajnika do aktualnych warunkéw pracy

nalezy poluzowac $ruby (1), przesunag¢ podajnik do optymalnej pozyciji i dokreci¢ sruby (1).

r rf—- -

N/

RYSUNEK 4.4A DOSTOSOWANIE WYSOKOSCI PODAJNIKA FOLII

(1) $ruby mocujgce

410




4.6 ZALADUNEK BELI

Przed przystgpieniem do zatadunku bel, nalezy upewni¢ sie, ze owijarka jest prawidiowo
podfgczona do ciggnika. Zatadunek moze odbywac sie tylko wtedy, kiedy owijarka stoi na
stabilnym i poziomym podtozu. Najkorzystniejsze ustawienie stotu obrotowego do zatadunku
beli przedstawia rysunek (4.5A). Do zatadunku bel nalezy wykorzysta¢ odpowiedni typ
tadowacza lub przenosnika. Bela przeznaczona do owiniecia powinna zosta¢ utozona na

srodku rolek stotu obrotowego.

4 )

RYSUNEK 4.5A ZALADUNEK

(1) rolka zielona, (2) rolka zéfta, (3) kétko oporowe
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Zaleca sie aby stof obrotowy ustawiony byt w taki sposéb, aby rolka zétta (1) znajdowata sie
po prawej stronie owijarki, ale przy zatadunku pierwszej beli dopuszcza sie réwniez
ustawienie jak na rysunku (4.5A). Podczas zatadunku nalezy uwazaé¢ aby nie uszkodzié¢

wystajacych elementéw owijarki, beli nie nalezy rzucac na stét obrotowy.

Kotka oporowe (3) umieszczone we wspornikach stotu obrotowego, nalezy ustawi¢ w taki
sposob, aby dopasowacé szerokos¢ roboczg stotu do dtugosci beli. Dopuszczalne sg dwie
pozycje kotek oporowych, ktére zostaty przedstawione na rysunku (4.5A).

4.7 OWIJANIE

Po zatadowaniu beli, nalezy recznie odwing¢ kawatek folii i przewlec ja przez sznurki beli.
Przed uruchomieniem silnika hydraulicznego nalezy wigczy¢ licznik owinie¢. Obstuga licznika

zostata przedstawiona w dalszej czesci tego rozdziatu.

RYSUNEK 4.6A PRZYGOTOWANIE DO OWINIECIA PIERWSZEJ BELI

W trakcie owijania beli nalezy stara¢ sie utrzymac statg predkos$¢ obrotowg stotu okoto 20
obrotéw na minute. llos¢ owinie¢ zalezy od przeznaczenia beli i technologii wytwarzania

paszy. Zaleca sie, aby bela owijana byta co najmniej 4 warstwami, ale w zaleznosci od
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owijanego materiatu moze by¢ konieczna wieksza iloS¢. Liczbe obrotow stolika uzalezniona
jest od wielkosci beli. Przy pierwszym owijaniu nalezy policzy¢ ilo§¢ obrotéw stolika
potrzebng do catkowitego owiniecia beli. l1losS¢ obrotéw nalezy przemnozy¢ przez 2 (dla 4
warstw) i wynik zwiekszy¢ o 1. Ostateczny wynik jest wymagang ilo$cig obrotéw stolika do

owiniecia beli 4 warstwami.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie owijania i roztadunku beli nalezy zachowaé bezpieczng odlegtos¢ od
wirujacych elementéw maszyny oraz beli. Przed rozpoczeciem owijania nalezy upewni¢
sie¢ czy zadne osoby postronne nie znajduja sie w strefie niebezpiecznej. Zwrécié
szczegdlna uwage na dzieci.

W trakcie pracy maszyny (owijanie oraz wytadunek) nie nalezy przebywa¢ w strefie
niebezpiecznej, tj. nie blizej niz 5 metréw z tytu za owijarkg i nie blizej niz 2 metry z lewej lub
prawej strony owijarki. Jezeli owijanie odbywa sie w nocy lub w warunkach ograniczonej
widocznosci, miejsce pracy nalezy bardzo dobrze oswietlic przy pomocy reflektoréw

roboczych ciggnika lub innego dostepnego oswietlenia.

RYSUNEK 4.7A OBSZAR NIEBEZPIECZNY

NIEBEZPIECZENSTWO
Praca w nocy lub w warunkach ograniczonej widocznosci zwieksza ryzyku wystapienia

wypadku.
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RYSUNEK 4.8A REGULACJA DOCISKU FOLII

(1) nakretka dociskowa, (2) przeciwnakretka

Podczas owijania beli, prawidtowo zatozona folia jest stale naciggnieta. Jezeli tak nie jest
nalezy poluzowaé¢ przeciwnakretke (2), dokreci¢ nakretke dociskowg (1) do wymaganego

stopnia napiecia foli. Ostatecznie dokreci¢ przeciwnakretke (2).

UWAGA

Zabrania sie owijania bel o wymiarach innych niz podanych w niniejszej instrukcji.
Przed rozpoczeciem prac tadunkowych konieczne jest opuszczenie owijarki.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadownosci owijarki.

4.8 ROZLADUNEK

Wytadunek owinietej beli mozna wykonac tylko wtedy, kiedy w poblizu owijarki nie znajdujg

sie osoby postronne. Odtaczajaca sie bela moze by¢ przyczyng wypadku.
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Stét obrotowy nalezy ustawi¢ w takiej pozycji, aby rolka koloru zéttego znalazia sie z tytu
owijarki, stot obrotowy powinien by¢é obrocony o 90 stopni w stosunku do potozenia

transportowego.

90°

RYSUNEK 4.9A USTAWIENIE STOLU OBROTOWEGO PRZED WYLADUNKIEM

(1) rolka stotu obrotowego koloru zoftego

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem owijania beli, nalezy upewni¢ sie czy w poblizu strefy obracania sie
stotu nie znajduja sie osoby postronne lub przeszkody uniemozliwiajace poprawna prace

maszyny.
W trakcie pracy owijarka powinna staé stabilnie na poziomym podtozu. Niedopuszczalna
jest praca maszyny na pochytosciach.

Dostosowaé predkos¢ obrotowa stotu obrotowego do gabarytéow i masy owijanych bel.
Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej predkosci owijania.

Zabrania sie uzytkowania folii do owijania nieprzystosowanej do pracy z maszyna.
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RYSUNEK 4.10A WYLADUNEK BELI

(1) zespdt tngcy, (2) dzwignia blokady ramy wychylnej, (3) Sruba, (4) ptaskownik blokady,
(5) noze tngce, (6) rolka zielona, (7) rolka zéfta

Po zwolnieniu blokady ramy wychylnej, przy pomocy uchwytu znajdujgcego sie wewnatrz

kabiny, nalezy podnie$¢ owijarke przy pomocy tylnego TUZ, do momentu kiedy bela
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przetoczy sie na ziemie. Folia owijajgca powinna sie rozciggna¢ i byC¢ rozpieta nad
rolkami - rysunek (4.710A) — pozycja gorna. Po opuszczeniu owijarki na ziemie rama wychylna
zablokuje sie samoczynnie, pod warunkiem, ze linka zwalniajgca bedzie luzna a dzwignia

blokady (2) nie jest zabezpieczone ptaskownikiem blokady (4).

Po obrdoceniu stotu obrotowego o 90 stopni, zota rolka ustawi sie po prawej stronie owijarki .
W takim ustawieniu maszyny nalezy zatadowac kolejng bele, przygniatajagc w ten sposob
rozciggnietg folie. Po ponownym uruchomieniu owijarki, folia zostanie samoczynnie obcieta
przy pomocy zespotu tngcego (1). W przypadku nieprzewidzianego przerwania folii, owijanie
beli nalezy przeprowadzi¢ w ten sam sposéb jak owiniecie beli pierwszej, tzn. zaczepiajac

folie o sznurek obwigzujacy bele.

W przypadku owijania duzej liczby bel, dzwignie blokady ramy wychylnej mozna
unieruchomi¢ w pozycji umozliwiajacej wychylanie ramy bez koniecznosci ciggtego zwalnia
blokady ramy. W tym celu nalezy odciggna¢ dzwignie (2) — rysunek (4.70A), odkreci¢
nakretke zabezpieczajgca (3) i opusci¢ ptaskownik blokady w taki sposdéb, aby wyciecie
ptaskownika spoczywato na sworzniu dzwigni (4). Przed rozpoczeciem jazdy nalezy zdjac

blokade dzwigni.

4.9 ZAL ACZANIE | WYLACZANIE ORAZ PROGRAMOWANIE
LICZNIKA

Przycisk licznika umieszczony jest pod elastyczng membrang. Przycisk nalezy wciskac
wytgcznie opuszkiem palca. W celu zatgczenia licznika nalezy wcisnaé na chwile przycisk
(okoto 4 sekund). Po zatgczeniu licznik wskazuje stan ,0”. Aby przygotowac licznik do pracy,
nalezy zaprogramowac liczbe owinieé. W tym celu nalezy wcisng¢ przycisk i przytrzymac az
do chwili, gdy wyswietlacz zacznie mruga¢ pokazujgc ostatnie zaprogramowane ustawienie
(16 lub 24). Nastepnie nalezy zwolni¢ przycisk i wyswietlacz przestanie mrugac. Kazde
kolejne przycisniecie przycisku powoduje zmiane liczby owinie¢. Czas pomiedzy kolejnymi
przycisnieciami nie moze by¢ jednak dtuzszy niz 3 sekundy. W celu zapamietania liczby
owinie¢ nalezy ustawi¢ pozadang wartos¢ i odczekac do chwili, gdy na wyswietlaczu pojawi

sie stan ,0”. Licznik jest gotowy do pracy.

Zaprogramowana liczba owinie¢ jest zapamietana przez licznik do chwili ponownej zmiany
zaprogramowania licznika lub do chwili wyjecia baterii z licznika. Wytgczenie licznika nie

powoduje zmiany zaprogramowanej liczby owinieé. Licznik wylacza sie samoczynnie po
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okoto 6 minutach jego nie uzywania, tzn. przy braku impulséw z czujnika i nie wciskaniu

przycisku.

UWAGA

Nie wolno wciskaé przycisku paznokciem lub za posrednictwem jakichkolwiek twardych
przedmiotow, gdyz one uszkodzi¢ elastyczng membrane.

410 PRACA Z LICZNIKIEM W TRYBIE ZLICZANIA

Licznik w trybie zliczania pokazuje na wyswietlaczu aktualnie zliczong liczbe owiniec.
W dowolnej chwili mozna wyzerowac licznik wciskajgc przycisk. Po kazdym obrocie beli
licznik zwieksza wskazanie o jeden. Po zliczeniu zaprogramowanej liczby owinieé
wyswietlacz licznika zaczyna mrugac¢ co jednoczes$nie jest sygnalizacjg, ze owijanie beli
zostato zakonczone. Przed rozpoczeciem owijania nastepnej beli nalezy wyzerowac licznik.
W tym celu nalezy przycisng¢ przycisk do momentu pojawienia sie na wyswietlaczu
wskazania ,0”, a nastepnie zwolni¢ przycisk. Diuzsze przytrzymanie przycisku spowoduje

przejscie licznika do trybu programowania.

Licznik zapamietuje liczbe owinie¢ do momentu jego wyzerowania nawet po samoczynnym
wylaczeniu sie licznika. Po ponownym wigczeniu wyswietlacz wskazuje ostatnig wartosc

ilosci owiniec beli.

411 EKSPLOATACJA LICZNIKA

UWAGA

A Licznik nalezy chroni¢ przed wilgocia, chemikaliami, bezposrednim opadem
atmosferycznym, mrozem, wysoka temperatura i silnym oddziatywaniem promieni

stonecznych.

Licznik mozna zainstalowa¢ w ciagniku w dowolnej pozycji tak aby zapewni¢ sobie dobrg
widocznos¢ wyswietlacza. Miejsce pracy licznika powinno gwarantowacC jego bezpieczne
uzytkowanie , przede wszystkim powinno zabezpiecza¢ przed nadmiernymi wstrzgsami,

uderzeniami o konstrukcje ciggnika, a w szczegdlnosci przed upadkiem licznika na twarde
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podtoze, co moze by¢ przyczyng jego trwatego uszkodzenia. Nalezy pamieta¢, ze obudowa

licznika nie jest wodoszczelna.

412 PRZEJAZD PO DROGACH

W trakcie jazdy po drogach (publicznych i niepublicznych) nalezy dostosowaé sie do
przepisdbw o ruchu drogowym, kierowac¢ sie rozwagg i rozsadnym postepowaniem. Ponizej
zostaty przedstawione najistotniejsze wskazéwki kierowania ciggnikiem 2z podtgczong

owijarka.

e Przed ruszeniem nalezy upewni¢ sie, ze w poblizu owijarki i ciggnika nie znajdujg sie
osoby postronne, zwiaszcza dzieci. Zadba¢ o odpowiednig widocznos$¢. Stét obrotowy
nalezy ustawi¢ w taki sposob, aby tablica wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie

znajdowata sie z tytu owijarki. Podnies¢ owijarke przy pomocy TUZ maksymalnie do gory.

RYSUNEK 4.11A USTAWIENIE STOLU

(1) tablica wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie

e Upewnic¢ sie ze owijarka jest prawidtowo podtaczona do ciggnika.
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e Upewnic¢ sie ze ptaskownik blokady dzwigni jest przykrecony do masztu owijarki.

e Zabrania sie przewozenia ludzi i zwierzat oraz jakichkolwiek materiatbw na owijarce,

w tym rowniez bel.

¢ Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej predkosci konstrukcyjnej i predkosci wynikajacej
z ograniczen prawa ruchu drogowego. Predkos¢ przejazdu nalezy dostosowa¢ do
panujacych warunkow drogowych uwzgledniajgc mase podtgczonego narzedzia, stanu

drogi i innych uwarunkowan.

e W trakcie przejazdu po drogach publicznych owijarka musi by¢ oznakowana tablicg
pojazdow wolno poruszajacych sie, umieszczonym na tylnym wsporniku stotu
obrotowego. W trakcie jazdy nalezy stosowaé sie do przepisow ruchu drogowego,
sygnalizowa¢ przy pomocy kierunkowskazéw zmiane kierunku jazdy, utrzymywaé

w czystosci i dbac o stan nalepek informacyjnych.

¢ Nalezy unikac¢ kolein, zagtebien, rowdw lub jazdy przy zboczach drogi. Przejazd przez
tego typu przeszkody moze byC przyczyng gwattownego przechylenia sie zespotu.
Przejazd w poblizu krawedzi rowéw lub kanatéw jest niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko

osuniecia sie ziemi pod kotami ciggnika.

e Predkosc¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio wczesnie przed dojazdem do zakretow,

w trakcie jazdy po nieréwnosciach lub pochytosciach terenu.
o W trakcie jazdy unikac ostrych zakretow, zwtaszcza na pochytosciach terenu.

e Nalezy pamieta¢ o tym, ze droga hamowania zestawu znacznie sie zwieksza wraz ze

wzrostem predkosci i wzrostem masy wynikajgcej z zaczepionego narzedzia.

4.13 ODLACZANIE OD CIAGNIKA

W celu odfaczenia owijarki od ciggnika nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
e zatrzymac ciggnik i unieruchomi¢ go hamulcem postojowym,
e opusci¢ owijarke na ziemie przy pomocy TUZ,

e odigczy¢ od owijarki przewody instalacji hydraulicznej i zabezpieczy¢ koncdéwki

wtykow przed zanieczyszczeniem.
e odfgczyc tacznik gorny TUZ od owijarki,

e odfgczyc¢ ciegna dolne TUZ od owijarki
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NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie opuszczania owijarki na ziemie nalezy zachowaé szczegdlna ostroznos¢ ze
wzgledu na niebezpieczenstwo przygniecenia nég oséb postronnych.
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5.1 REGULACJA NAPIECIA LANCUCHA NAPEDU STOLU
OBROTOWEGO

W celu przeprowadzenia kontroli napiecia i/lub regulacji tancucha napedowego, nalezy
poditgczyé przewody instalacji hydraulicznej do ciggnika. Stét obrotowy owijarki nalezy

obrdci¢ o 90 stopni w stosunku do potozenia transportowego — porownaj rysunek (5.7A).

Po odtaczeniu przewodéw instalacji hydraulicznej, nalezy zdemontowaé ostone (1) uktadu
napedowego. Luz fancucha nalezy skontrolowa¢ w odlegtosci okoto 180 mm od krawedzi
prowadnicy. Jezeli ugiecie tancucha pod naciskiem kciuka jest wieksze niz okoto 10 mm
nalezy przeprowadzic¢ regulacje. Wczesniej jednak nalezy oczys$cic tancuch i przesmarowac
go zgodnie z zaleceniami zawartymi w rozdziale ,Smarowanie”. W tym celu nalezy
poluzowaé cztery nakretki (3) mocujace silnik hydrauliczny i podstawe (6) do ptyty ramy
wychylnej, oraz nakretke kontrujaca (4) sruby regulacyjnej (5). Napiecie tancucha regulowac
Srubg (5) wkrecajac ja zgodnie z kierunkiem wskazywanym przez strzatke. Silnik
hydrauliczny powinien przesuwa¢ sie w kierunku do przodu owijarki. Po uzyskaniu
odpowiedniego napiecia tancucha, dokreci¢ nakretke kontrujgca, oraz nakretki (3).
Ostatecznie zatozy¢ ostone (1) i przeprowadzi¢ rozruch préby w celu sprawdzenia

poprawnosci dziatania owijarki

W nowo zakupionej owijarce do bel regulacje nalezy przeprowadzi¢ po owinieciu pierwszych
15 — 20 bel, a nastepnie regulowac¢ kazdorazowo co 150 owinietych bel. Kontrola napiecia
tancucha i/lub regulacja, powinna zosta¢ przeprowadzona w przypadku gtosnej pracy
przektadni tancuchowej. Gtosna praca jest objawem zbyt duzego luzu tancucha, ktéry
powieksza sie z uptywem czasu pracy maszyny. Wydtuzenie fancucha, bedgce powodem
takiego zachowania jest objawem normalnym. W przypadku, kiedy nie mozna wyregulowac

luzu tancucha, nalezy wymieni¢ go na nowy.

NIEBEZPIECZENSTWO
Regulacja tancucha moze zosta¢ przeprowadzona tylko wtedy, kiedy owijarka do bel stoi

na ziemi, a przewody instalacji hydraulicznej s odtaczone.
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RYSUNEK 5.1A REGULACJA NAPIECIA tANCUCHA NAPEDOWEGO

(1) ostona napedu, (2) wkret, (3) nakretka, (4) nakretka kontrujgca, (5) Sruba regulacyjna,

(6) podstawa silnika hydraulicznego
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Kontrole napiecia tancucha wykonaé po owinieciu pierwszych 15-20 bel a nastepnie co
150 owinietych bel.

Zbyt duze napiecie fancucha spowoduje jego szybsze zuzycie, zwiekszy sie obcigzenie

silnika napedowego oraz tozysk.

5.2 WYMIANA LANCUCHA NAPEDU STOLU OBROTOWEGO

Wymiane fancucha napedu stotu obrotowego nalezy przeprowadzi¢ w przypadku jego
nadmiernego zuzycia (rozciggniecia). Praca przekfadni staje sie wtedy gtosniejsza,
w skrajnych przypadkach moze dochodzi¢ do przeskakiwania ogniw na kole zebatym.
Rozciggnietego fancucha nie mozna juz wyregulowac¢. Praca owijarki w takim przypadku
moze doprowadzi¢ do szybszego zuzycia lub uszkodzen mechanicznych két zebatych
napedu.

W celu przeprowadzenia wymiany fancucha nalezy ustawi¢ stét obrotowy w taki sposob aby
umozliwi¢ sobie fatwy dostep do ostony i przektadni — poréwnaj rysunek (5.7A). Zdja¢ ostone
i odnalez¢ ogniwo ztgczne tancucha. Moze sie zdarzyC, ze element fgczacy znajduje sie
w miejscu niedostepnym, co uniemozliwi rozpiecie tancucha. W takim szczegdlnym
przypadku dopuszcza sie podtaczenie owijarki ze zdjetg ostong (1) do instalacji hydrauliczne;j
ciggnika i ustawienie stotu w takiej pozycji, ktéra pozwoli na roztgczenie napedu. Przed
przystgpieniem do prac nalezy jednak ponownie odtaczy¢ owijarke od instalacji hydrauliczne;j
ciggnika. Ostatecznie nalezy zdemontowaC ogniwo ztgczne i wyjg¢ tancuch. Demontaz

tancucha moze utatwi¢ poluzowanie $ruby regulacyjnej (5) i nakretek (3) — rysunek (5.7A).

NIEBEZPIECZENSTWO
Zachowaé szczegolng ostroznosé podczas prac demontazowych. Przed przystapieniem

do pracy odiaczyé¢ owijarke od instalacji hydraulicznej ciagnika.

Po zdjeciu tancucha nalezy w miare mozliwosci dokfadnie oczysci¢ koto zebate silnika
hydraulicznego i stolu obrotowego oraz wewnetrzng przestrzen ramy wychyinegj
z pozostatosci smaru oraz innych zanieczyszczen. Zatozy¢ nowy fancuch w pierwszej
kolejnosci na koto zebate wieksze. Przed montazem nalezy upewnié sie, czy nowy tancuch

nie wymaga usuniecia oleju/smaru konserwujgcego i przesmarowania go zgodnie
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z zaleceniami producenta. Po zatozeniu fancucha nalezy przeprowadzi¢ regulacje napiecia
zgodnie ze wskazowkami opisanymi w poprzednim rozdziale. Ostatecznie zatozy¢ ostone

przektadni i przeprowadzi¢ rozruch prébny owijarki bez obcigzenia.

UWAGA

Rozciagniecie tancucha jest objawem normalnej eksploatacji owijarki. Zywotnosé
taficucha znacznie sie skraca w przypadku nadmiernego napiecia wstepnego oraz braku

lub niedostatecznego smarowania.

5.3 REGULACJA NAPIECIA LANCUCHOW NAPEDOWYCH
ROLEK STOLU OBROTOWEGO

Kontrola napiecia tancuchéw napedu rolek stotu obrotowego powinna by¢ dokonana w tym
samym czasie, kiedy odbywa sie kontrola napiecia lub wymiana gtéwnego tancucha
napedowego. Stét obrotowy najkorzystniej ustawi¢ prostopadle w stosunku do potozenia
transportowego. Po odtaczeniu owijarki od instalacji hydraulicznej ciggnika nalezy
zdemontowac rolke dociskowg (2) oraz ostone przekfadni (1), a nastepnie sprawdzi¢ napiecie
tancucha uginajac go kciukiem w potowie jego dtugosci. Jezeli ugiecie tancucha wynosi
wiecej niz 15 mm, nalezy przeprowadzi¢ regulacje. Kontrole nalezy przeprowadzi¢ na

obydwu tancuchach.

W celu prawidlowego wyregulowania naciggu, nalezy poluzowa¢ nakretki (3) mocujace
zespoty tozyskowe od strony tancucha (przednia czesc¢ stotu obrotowego) oraz po stronie
przeciwnej tej samej rolki, (tylna strona stotu obrotowego). Cata rolka powinna zostac
symetrycznie odsunieta razem z zespotami tozyskowymi. Po uzyskaniu prawidtowego luzu
na tancuchu nalezy dokreci¢ przedni zespdt tozyskowy, sprawdzi¢ jeszcze raz potozenie rolki
i przykreci¢ tylny zespot tozyskowy. Ostatecznie nalezy zatozy¢ ostone przektadni

i przeprowadzi¢ rozruch prébny owijarki bez obcigzenia.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zachowaé szczeg6ing ostroznos¢ podczas prac demontazowych. Przed przystapieniem

do pracy odtaczy¢ owijarke od instalacji hydraulicznej ciagnika.
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RYSUNEK 5.2A REGULACJA NAPIECIA tANCUCHOW NAPEDU ROLEK

(1) osfona przektadni, (2) rolka dociskowa, (3) nakretka mocujgca zespot tozyskowy,

(4) wkret, (5) koto zebate duze, (6) koto zebate mate, (7) koto zebate watka napedowego
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54 WYMIANA LANCUCHOW NAPEDOWYCH ROLEK STOLU
OBROTOWEGO

Wymiane tancuchow napedowych rolek stotu obrotowego wykonuje sie w przypadku ich
nadmiernego zuzycia lub w przypadku zmiany folii owijajacej o innej szerokosci. Dobor

tancucha w zaleznosci od szerokosci folii przedstawia ponizsza tabela.

TABELA 5.1 DOBOR LANCUCHOW DO SZEROKOSCI FOLII

SZEROKOSC ROLKI FOLII ILOSC OGNIW LANCUCHA
500 77
750 70

Demontaz tahcucha nalezy rozpocza¢ od ustawienia stotu obrotowego w taki sposob, aby
jego pozycja umozliwiata swobodny dostep do elementéw przektadni. Obrét stotu mozliwy
jest dopiero po podtgczeniu przewodéw instalacji hydraulicznej owijarki. Prace zwigzane
z demontazem tancucha mozna przeprowadzic po odtgczeniu owijarki od instalacji

hydraulicznej ciggnika.

Po zdemontowaniu ostony (1) — poréwnaj rysunek (56.2A) — nalezy rozpig¢ tancuchy
wykorzystujgc ogniwa ztgczne. Nastepnie poluzowaé nakretki (3) mocujace zespoty

tozyskowe do wspornikow w przedniej i tylnej czesci stotu obrotowego.

Po zdjeciu fancuchéw nalezy doktadnie oczysciC kota zebate rolek oraz koto zebate watka
napedowego z pozostatosci smaru oraz innych zanieczyszczen. Zatozy¢ nowe tancuchy.
Przed montazem nalezy upewni¢ sie, czy nowy tancuch nie wymaga usuniecia oleju/smaru
konserwujgcego i przesmarowania go zgodnie z zaleceniami producenta. Po zatozeniu
tancuchow nalezy przeprowadzi¢ regulacje napiecia zgodnie ze wskazdéwkami opisanymi w
poprzednim rozdziale. Ostatecznie zatozy¢ ostone przektadni i przeprowadzic¢ rozruch probny

owijarki bez obcigzenia.

Konstrukcja stotu obrotowego zostata tak zaprojektowana, aby wyeliminowac¢ konieczno$é
montazu/demontazu koét zebatych. W takim wypadku, tancuch o dtugosci 77 ogniw zakfada
sie na koto wieksze (5), natomiast tarncuch o dtugosci 70 ogniw na koto mniejsze (6). Watek

napedowy posiada dwa wience zebate o jednakowej ilosci zebow.
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Wymiane tancuchow napedowych nalezy wykona¢ kazdorazowo w przypadku
nadmiernego zuzycia tancucha lub w przypadku zmiany stosowanej folii o innej
szerokosci.

5.5 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasady, aby olej w ukfadzie hydraulicznym owijarki i olej
w instalacji hydraulicznej ciggnika byt jednakowego gatunku. Stosowanie réznych gatunkow
oleju jest niedopuszczalne. W nowej owijarce instalacja jest napetniona olejem

hydraulicznym HL32.

Instalacja hydrauliczna owijarki powinna by¢ catkowicie szczelna. Sprawdzenie szczelnosci
uktadu hydraulicznego polega na potaczeniu maszyny z ciggnikiem i wykonaniu prébnego
rozruchu maszyny. W przypadku stwierdzenia wycieku oleju na potgczeniach przewodow
hydraulicznych nalezy ztgcze dokreci¢, jesli nie spowoduje to usuniecia usterki - trzeba
wymienié¢ przewdd lub elementy ztgcza na nowe. Jesli wyciek oleju wystepuje poza ztgczem,
nieszczelny przewdd instalacji nalezy wymieni¢ na nowy. Wymiany podzespotu na nowy
wymaga réwniez kazde uszkodzenie go o charakterze mechanicznym. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia silnika hydraulicznego lub bloku zaworowego nalezy je wymienié

na nowe lub powierzyé naprawe autoryzowanym serwisom.

Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe po 4 latach eksploatacji owijarki.

Dokiadna kontrole szczelnosci i stan techniczny instalacji hydraulicznej nalezy
przeprowadzi¢ co najmniej raz do roku.

TABELA 5.2 CHARAKTERYSTYKA OLEJU HYDRAULICZNEGO HL32

LP. NAZWA WARTOSC
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32
2 | Lepko$¢ kinematyczna w 40°C 28.8 — 35.2 mm?/s
3 | Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL
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W przypadku koniecznosci wymiany oleju hydraulicznego na inny, nalezy zapoznac sie
bardzo dokfadnie z zaleceniami producenta oleju. Jezeli zaleca on przeptukanie instalacji
odpowiednim preparatem, nalezy dostosowac sie do tych zalecen. Nalezy przy tym zwrécié
uwage, aby srodki chemiczne stuzace do tego celu nie dziataty agresywnie na materiaty

uktadu hydraulicznego.

UWAGA

Uzytkowanie owijarki z nieszczelnym uktadem hydraulicznym jest zabronione.

Stan instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco podczas
uzytkowania maszyny.
Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje si¢ pod wysokim ciSnieniem.

Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny potaczen oraz przewodéw hydraulicznych.

Stosowaé olej hydrauliczny zalecany przez Producenta. Nigdy nie mieszaé dwoch
rodzajoéw oleju.

Stosowany olej ze wzgledu na swoj sktad nie klasyfikuje sie jako substancja niebezpieczna,
jednakze dtugotrwate oddziatywanie na skore lub oczy moze wywotaé podraznienia.
W przypadku kontaktu oleju ze skérg nalezy miejsce kontaktu przemy¢ wodg z mydtem. Nie
nalezy stosowacé rozpuszczalnikbw organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone ubranie
nalezy zdjg¢ aby zapobiec przedostania sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemyC je bardzo duzg iloscia wody a w przypadku wystgpienia podraznienia
skontaktowa¢ sie z lekarzem. Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziata
szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie
rozpylony (mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego mogg uwolni¢ sie

trujgce zwigzki. Olej nalezy gasic¢ przy pomocy dwutlenku wegla, piang lub parg gasnicza.

5.6 SMAROWANIE

Smarowanie owijarki nalezy przeprowadzi¢ w miejscach podanych na rysunku (56.3A) oraz

wyszczegolnionych w tabeli (5.3).
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TABELA 5.3 PUNKTY SMARNE

LICZBA RODZAJ £ A
LP. NAZWA PUNKTOW SRODKA Céﬁnirggwva?zc
SMARNYCH | SMARNEGO
1 | Przektadnia stozkowa 1 smar staty 20 godzin pracy
tancuch napedu stotu . .
2 obrotowego 1 smar grafitowy 20 godzin pracy
3 | Zespoty tozyskowe 6 smar staty 20 godzin pracy
tancuchy napedu rolek stotu ) .
4 obrotowego 2 smar grafitowy | 20 godzin pracy
5 | Przektadnia podajnika folii 1 smar staty 20 godzin pracy
6 | Sworznie kotek oporowych 2 smar staty 20 godzin pracy
7 | Prowadnica docisku folii 1 smar staty 40 godzin pracy
8 | Sworznie wywrotu 2 smar staty 40 godzin pracy
9 | Sworzen blokady ramy wychylnej 1 smar staty 40 godzin pracy
10 | Noze uktadu obcinajgcego 2 Olej 40 godzin pracy
maszynowy
11 Elementy_ukiadu blokady ramy 3 smar staty 40 godzin pracy
wychylnej
12 | Sworznie rolek podtrzymujacych 2 smar staty 20 godzin pracy

* - w zalezno$ci od wyposazenia przyczepy

UWAGA. Opis oznaczen z kolumny LP w tabeli (5.3) jest zgodny z numeracjg przedstawiong

na rysunku (5.3A).
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RYSUNEK 5.3A PUNKTY SMARNE OWIJARKI
Smarowanie owijarki nalezy wykonywaC przy pomocy smarownicy recznej lub noznej,
wypetnionej ogdlnie dostepnym smarem statym. Przed rozpoczeciem smarowania nalezy w

miare mozliwosci usung¢ stary smar oraz inne zanieczyszczenia. Uwaga ta dotyczy przede
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wszystkich tancuchéw napedowych, ktdére sg najbardziej narazone na zabrudzenia. Po
przesmarowaniu maszyny zgodnie z zaleceniami, nadmiar smaru lub oleju nalezy wytrzec.
tancuchy zaleca sie smarowac¢ smarem grafitowym lub smarem w aerozolu przeznaczonym

do smarowania tancuchow.

W trakcie uzytkowania owijarki, uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania
instrukcji smarowania zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar Srodka
smarnego spowoduje osadzanie si¢ dodatkowych zanieczyszczen na miejscach
wymagajacych smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w czystosci
poszczegolnych elementéw maszyny.

5.7 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy owijarke nalezy starannie oczysci¢. W przypadku uszkodzenia powtoki
lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba oczysci¢ z rdzy ikurzu, odttusci¢, a nastepnie
pomalowac¢ farbg podktadowg a po jej wyschnieciu farbg nawierzchniowg zachowujac
jednolity kolor i rownomierng grubos¢ powtoki ochronnej. Do czasu pomalowania uszkodzone
miejsca mozna pokry¢é cienkg warstwg smaru lub antykorozyjnego preparatu. Owijarka

powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu zamknietym lub zadaszonym.

5.8 PRZYGOTOWANIE OWIJARKI DO ZAKONCZENIA SEZONU

Po zakonczeniu sezonu, w ktorym owijarka byta uzywana w pracach polowych nalezy
koniecznie zabezpieczy¢ jg przed wptywem czynnikow atmosferycznych, zwtaszcza tych

ktore wywotujg korozje stali.

Owijarke nalezy bardzo starannie umy¢ i wysuszyé. W trakcie mycia nie mozna kierowaé
silnego strumienia wody na naklejki informacyjne i ostrzegawcze, silnik hydrauliczny,
tancuchy oraz czujnik obrotow. Miejsca skorodowane nalezy zabezpieczy¢ w sposob opisany

w poprzednim podrozdziale.

tancuchy napedowe nalezy zdemontowac i starannie oczysci¢ ze starego smaru, umy¢é w
nafcie lub benzynie ekstrakcyjnej i doktadnie wysuszyé. Oczysci¢ kota zebate i zatozy¢

tancuchy po wczesniejszym zakonserwowaniu ich przy pomocy smaru lub oleju.

5.12




5.9 PRZECHOWYWANIE, KONSERWACJA | NAPRAWY
LICZNIKA OWINIEC

Nie uzywany licznik nalezy przechowywac¢ w warunkach pokojowych, chroni¢ przed wilgocia,
chemikaliami, bezposrednim opadem atmosferycznym, mrozem i silnym oddziatywaniem
promieni stonecznych. Po odtaczeniu kabel czujnika nalezy zwing¢ i zabezpieczy¢ styki
wtyczki czujnika przed zabrudzeniem i wilgocig, co moze spowodowac ich korozje i utrate
kontaktu elektrycznego, a w konsekwencji nieprawidtowe dziatanie licznika. Licznik nie
wymaga okresowej konserwacji poza wymiang zuzytej baterii na nowa. Podczas diuzszych
okresdw nie uzywania licznika, a zwlaszcza po zakonczeniu sezonu prac polowych, nalezy
wyjac baterie z obudowy, aby unikng¢ wycieku elektrolitu z baterii, co moze trwale zniszczy¢
uktady elektroniczne licznika. W razie zabrudzenia obudowy licznika mozna jg czyscic lekko
wilgotng szmatkg z dodatkiem detergentéw. Nie wolno w tym celu stosowac¢ zadnych innych
rozpuszczalnikdw organicznych (acetonu, benzyny, rozpuszczalnika nitro itp.)., poniewaz
mogg one rozpusci¢ obudowe licznika. W razie uszkodzenia licznika nalezy przekazac go do
naprawy do serwisu firmowego producenta. Proba samodzielnej naprawy licznika powoduje

utrate gwarancji.

5.10 WYMIANA BATERII

Baterie nalezy wymienia¢ na nowg zawsze przed rozpoczeciem nowego sezonu robot
polowych oraz w przypadku jej wyczerpania. Wyczerpanie baterii objawia sie nietypowg
pracg licznika: przypadkowym wygaszeniem wyswietlacza, matym kontrastem wyswietlanych
cyfr itp. Po zakonczeniu sezonu prac polowych licznik nalezy przechowywa¢ w suchym i

cieptym pomieszczeniu z wyjeta bateria.

W celu wymiany baterii nalezy zdja¢ przykrywke pojemnika baterii. Wyjaé baterie z
pojemnika i odtgczyé przewdd zasilania. Dotgczy¢é nowg baterie zwracajgc uwage na
biegunowosc¢ zasilania (zatrzask baterii pasuje tylko w jednym utozeniu), wtozy¢ baterie do
pojemnika i zamkna¢ przykrywke. Sprawdzi¢ dziatanie licznika zatgczajac go. Do zasilania
nalezy stosowac baterie o napieciu 9V, standardowag typu 6F22 lub alkaiczng typu 6LR61

(zalecana). Baterie alkaiczne majg dtuzszy okres eksploatacji bez koniecznosci ich wymiany.

5.11 REGULACJA CZUJNIKA

Sposbb regulacji czujnika obrotéw i magnesu w owijarce przedstawia rysunek (56.4A). Czujnik

i magnes zamontowane sg w taki sposdb, aby w pozycji transportowej owijarki oba te
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elementy znajdowaty sie po przeciwlegtej stronie stotu obrotowego. Odstep pomiedzy
czujnikiem a magnesem powinien wynosi¢ od 5 do 10 mm. Regulacje nalezy rozpoczg¢ od
ustawienia stotu w taki sposéb, aby magnes trwaty znalazt sie bezposrednio nad czujnikiem.
Licznik owinie¢ musi by¢ wytgczony, a przewdd czujnika odtgczony od licznika. Po
zluzowaniu dolnej nakretki (4), wysokos¢ ustawienia czujnika nalezy regulowac przez obrot

nakretki gornej. Jezeli odstep zostat ustawiony prawidtowo, nalezy dokreci¢ nakretke dolna.

-
RYSUNEK 5.4A REGULACJA CZUJNIKA OBROTOW

(1) magnes trwaty, (2) czujnik, (3) nalepka informacyjna, (4) nakretki

5.12 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy stosowaé¢ odpowiednie momenty
dokrecania potgczen srubowych, chyba Zze podano inne parametry dokrecania. Zalecane
momenty dokrecania najczesciej stosowanych potgczen srubowych przedstawia tabela (5.4).

Podane warto$ci dotyczg $rub stalowych nie smarowanych.
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TABELA 54 MOMENT DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

GWINT (d) 5.8 8.8 10.9
[mm] Mp [Nm]

M6 8 10 15
M8 18 25 36
M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1050
M27 820 1150 1650
M30 1050 1450 2100

(Mp) — moment dokrecajgcy, (d) Srednica gwintu

RYSUNEK 5.5A SRUBA Z GWINTEM METRYCZNYM

(1) klasa wytrzymato$ci Sruby, (d) Srednica gwintu
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5.13 USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

TABELA 5.5 USTERKI I SPOSOBY ICH USUNIECIA

USTERKA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Zbyt stabo naciggnieta
folia

Zbyt staby docisk nakretki
regulujgcej docisk rolki

Zwiekszyc¢ docisk przez
dokrecenie nakretki regulacyjnej
(6), — rysunek (4.2A), str. 4.8

Folia slizga sie po rolkach
napinajacych podajnika folii

Oczyscic¢ powierzchnie
radetkowane rolek przy pomocy
szczotki miedzianej, odttuscic rolki

Zrywanie folii

Zbyt duzy docisk rolki z folig

Zmniejszy¢ docisk przez
odkrecenie nakretki regulacyjnej
(6), — rysunek (4.2A), str. 4.8

Uszkodzona folia

Sprawdzi¢ i ewentualnie zatozy¢
nowgq folie

Zablokowane lub zgiete
rolki napinajace podajnika
folii

Wymieni¢ rolki podajnika folii

Uszkodzona przektadnia
podajnika folii

Naprawi¢

Za bardzo nieregularny
ksztatt beli

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg
stotu, zadbac¢ o poprawne
formowanie beli

Zbyt duza predkos¢
obrotowa stotfu

Zmniejszy¢ predkos¢ owijania

Hatasliwa praca owijarki

Rozciggniete lub
nieprawidtowo napiety
tancuch gtéwny napedu
stotu obrotowego i/lub
napedu rolek

Wyregulowac lub wymieni¢
tancuchy napedowe

Skorodowane fancuchy
napedowe

Wymienic tancuchy
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USTERKA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Uszkodzone fozyska

Sprawdzi¢ 2 zespoty tozyskowe
watka napedowego stotu
obrotowego, 4 zespoty tozyskowe
rolek stotu obrotowego, 2 tozyska
stotu obrotowego w piascie stotu,
8 fozysk na wspornikach stotu
obrotowego, uszkodzone fozyska
wymienic

Niesymetryczne owijanie
beli

Nieprawidtowa wysoko$¢
podajnika

Wyregulowac wysokos¢ podajnika
folii wzgledem beli

Zty dobor przetozenia

przektadni napedu rolek w
stosunku do posiadanej folii

Zmienic¢ tancuchy napedowe rolek
stotu obrotowego w zalezno$ci od
posiadane;j folii

Bela spada ze stotu
obrotowego

Nieregularny ksztatt beli

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg
stotu

Zbyt duza predkosc
obrotowa stotu

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg
stotu

Folia nie obcina sie

Uszkodzone noze w
uktadzie obcinajgcym

Wymienic

Stepione noze

Wymienic¢ lub zmieni¢ ustawienie
nozy

Nieprawidtowa praca
licznika

Nieprawidtowo
wyregulowany odstep
pomiedzy czujnikiem a
magnesem trwatym

Sprawdzi¢ i wyregulowac odstep

Zbyt niskie napiecie
zasilania

Wymienic baterie

Uszkodzony przewod

Sprawdzi¢ przewdd i ewentualnie
wymieni¢ na nowy

Licznik dziata prawidtowo,
ale nie zlicza beli

Uszkodzony lub nie
podfgczony przewod do
czujnika

Sprawdzi¢ przewdd i ewentualnie
wymieni¢, podtgczy¢ przewdd do
licznika

Brak magnesu trwatego

Doklei¢ nowy magnes do gniazda
stotu obrotowego
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