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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sgq aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektore wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiadac stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc¢ ich pracy, nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikaciji.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapozna¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i przestrzegaé
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi osprzetu. Jezeli
informacje zawarte w instrukcji obstugi okaza sie nie w petni zrozumiate nalezy zwrocic sie o

pomoc do punktu sprzedazy, w ktérym maszyna zostata zakupiona lub do Producenta.
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SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i $rodkdbw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

Z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZENSTWO?”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen

stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujgcych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegdblnie wazne informacije i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem ,L,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sg wyroznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrdcenia uwagi uzytkownika na koniecznosé wykonania okresowej obstugi technicznej

tres¢ w instrukcji zostata wyrdzniona znakiem:

Dodatkowe wskazdéwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczace obstugi

.

oraz poprzedzone stowem ,,WSKAZOWKA”.

maszyny i wyrdznione sg znakiem:

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwrdéconego twarzg w kierunku jazdy

maszyny do przodu.
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Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny
Ogolne okreslenie i funkcja: | TUZ przedni WOM przedni
Typ: T-P5 W-P5
Model: - -
Numer seryjny:
Nazwa handlowa: TUZ przedni PRONAR WOM przedni PRONAR
T-P5 W-P5

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24)

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.

-~

Narew, dnia 2010 -06- 07

Miejsce i data wystawienia Imig, nazwisko osoby upowaznionej
stanowisko, podpis
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ROZDZIAL 1

1.1 IDENTYFIKACJA

17-210 Narew

ul. Mickiewicza 101A
PRONAR
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RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej

Znaczenie poszczegolnych pdl tabliczki znamionowej (RYSUNEK 1.1):

A — nazwa maszyny
B —typ
C — numer seryjny

D — rok produkgciji

E — masa wtasna maszyny [kg]

F — znak Kontroli Jakosci

G — podstawowe parametry techniczne

Numer fabryczny jest wybity na tabliczce znamionowej. Tabliczka znajduje sie w przedniej

czesci lewej listwy ramy nosnej (RYSUNEK 1.1). Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzi¢

zgodno$¢ numeru fabrycznego umieszczonego na osprzecie z numerem wpisanym w
KARCIE GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy i w INSTRUKCJI OBSt.UGI.

1.2



ROZDZIAL 1 PRONAR T-P5

1.2 PRZEZNACZENIE

Przedni trzypunktowy uktad zawieszenia (TUZ) stuzy do szybkiego przylgczenia maszyn i
narzedzi zawieszanych do ciggnika oraz do przestawiania ich z potozenia roboczego w

transportowe i na odwrot.

Przedni trzypunktowy uktad zawieszenia narzedzi PRONAR T-P5 moze byé montowany na

ciggnikach rolniczych wymienionych w tabeli 1.1

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidiowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z

powyzszym uzytkownik zobowigzany jest do:
e zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBStUGI i stosowania sie do jej zalecen,

e zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz bezpieczne] | prawidtowe]

eksploataciji,
e przestrzeganie ogolnych przepisow bezpieczenstwa w czasie pracy,
e zapobiegania wypadkom,
e stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby ktore:

zapoznaly sie trescig niniejszej publikacji oraz z trescig instrukcji obstugi ciggnika

zostaly przeszkolone w zakresie obstugi oraz bezpieczenstwa pracy,

posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania pojazdem i zapoznaly sie z

przepisami ruchu drogowego oraz przepisami transportowymi.

UWAGA

Maszyny nie wolno uzywac niezgodnie z przeznaczeniem.
Zabrania sie wykorzystywania elementow TUZ (np. cigegiet dolnych, facznika centralnego)

jako zaczepu do holowania.

1.3




PRONAR T-P5 ROZDZIAL 1

TABELA 1.1 Przeznaczenie przedniego TUZ

TYP PRZEDNIEGO TUZ MODEL CIAGNIKA

PRONAR 5110
PRONAR 5130
PRONAR T-P5 PRONAR 5115
PRONAR 5135
PRONAR 5235

1.3 WYPOSAZENIE

W sktad wyposazenia wchodzi:
¢ Instrukcja obstugi;

o Karta gwarancyjna (nie wystepuje jeZeli TUZ przedni jest opcjg wyposaZenia nowego

ciggnika)
Wyposazenie dodatkowe: (patrz 4.6 MONTAZ WYPOSAZENIA DODATKOWEGO)
e Rama obcigznikow
e Stojaki do czesci roboczej TUZ

e Podciggi wzmacniajgce

1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBStUGI.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespolty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych

warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwaranciji.

Swiadczenia gwarancyjne dotycza tylko takich przypadkow jak: uszkodzenia mechaniczne

nie wynikajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.

1.4




ROZDZIAL 1 PRONAR T-P5

W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:
e uszkodzen mechanicznych powstatych z winy uzytkownika, wypadku drogowego,

e z niewlasciwej eksploatacji, regulacji i konserwacji, uzytkowania maszyny

niezgodnie z przeznaczeniem,
e uzytkowania uszkodzonej lub niesprawnej maszyny,

e wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidiowe wykonanie

napraw,
e wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci swiadczenia gwarancyjne.

WSKAZOWKA

@ Nalezy zada¢ od sprzedawcy dokiadnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponoéw reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy

naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamaciji.

Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego zgtoszenia wszystkich zauwazonych
ubytkéw powtok malarskich lub sladéw korozji, oraz zlecenia usuniecia usterek niezaleznie
od tego, czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy tez nie. Szczegdtowe warunki gwarancji
podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotgczonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegdlnosci
niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtéwnych
elementdw konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wptywajg na bezpieczenstwo pracy z

maszyna.
1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie rozmontowanym i zapakowania w

drewniang skrzynie. Pakowaniu podlega rowniez dokumentacja techniczno-ruchowa.

Dostawa do uzytkownika moze odbywac¢ sie dowolnym srodkiem transportu z zachowaniem
warunkéw bezpieczenstwa podczas transportu. Przy zatadunku i1 rozladunku nalezy
stosowaé sie do ogolnych zasad BHP przy pracach przetadunkowych. Osoby obstugujgce

sprzet przetadunkowy powinny posiada¢ wymagane uprawnienia do uzywania tych urzgadzen.

1.5
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1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju stanowi bezposrednie zagrozenia dla srodowiska naturalnego ze wzgledu na
ograniczong biodegradowalnos¢. Prace konserwujgco-naprawcze, przy ktoérych istnieje
ryzyko wycieku oleju, nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporna.
W przypadku wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczy¢ zrddto
wycieku, a nastepnie zebrac¢ rozlany olej przy pomocy dostepnych srodkéw. Resztki oleju
zebra¢ przy pomocy sorbentéw lub wymieszaé¢ olej z piaskiem, trocinami lub innymi
materiatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia olejowe nalezy przechowaé w
szczelnym i oznaczonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowodorow, a nastepnie
przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacja odpaddéw olejowych. Pojemnik nalezy

przechowac¢ z dala od zrodet ciepta, materiatéw tatwopalnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wilasciwosci zaleca sie przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w takich samych

warunkach jak opisano powyze;.
1.7 KASACJA

W przypadku podijecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, nalezy zastosowac¢ sie
do przepisow obowigzujgcych w danych kraju dotyczacych kasacji oraz recyklingu maszyn

wycofanych z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu maszyny nalezy catkowicie usung¢ olej z instalacji
hydraulicznej. W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub uszkodzone nalezy
przekaza¢ do skupu surowcéw wtornych. Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z
tworzyw sztucznych nalezy przekaza¢ do zaktadéw zajmujgcych sie utylizacjg tego typu

odpadow.

UWAGA

W trakcie demontazu nalezy uzywac¢ odpowiednich narzedzi a takze stosowac Srodki
ochrony osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unikac kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczac do rozlania sie zuzytego oleju.

1.6
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PRONAR T-P5 ROZDZIAL 2

2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 UZYTKOWANIE MASZYNY

e Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien doktadnie
zapozna¢ sie z trescig niniejszej publikacji oraz z KARTA GWARANCYJNA.

W czasie eksploatacji nalezy przestrzegac¢ wszystkich zawartych w nich zalecen.

e Uzytkowanie oraz obstuga osprzetu moze by¢ wykonywana tylko przez osoby
uprawnione do kierowania ciggnikami rolniczymi i maszynami rolniczymi oraz

przeszkolonymi w zakresie obstugi maszyny.

e Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowacé sie
ze sprzedawcg prowadzgcym w imieniu Producenta autoryzowany serwis

techniczny lub bezposrednio z Producentem.

e Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczatkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania oraz rozsgdne postepowanie powinno byc¢

podstawowg zasadg korzystania z maszyny.

e Zabrania sie uzytkowania osprzetu przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciggnikami rolniczymi, w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe i bedace pod

wptywem narkotykow lub innych substancji odurzajgcych.

o Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla

zdrowia osobom obstugujgcym i postronnym

e Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy kto
wykorzystuje maszyne w sposob niezgodny z przeznaczeniem, bierze na siebie
petng odpowiedzialno$¢ za wszelkie konsekwencje wynikte z jej uzytkowania.
Wykorzystanie maszyny do innych celédw niz przewiduje Producent jest
niezgodne z przeznaczeniem maszyny i moze byé przyczyng uniewaznienia

gwarancji.

e Maszyna moze byé uzytkowana tylko wtedy, gdy wszystkie elementy
zabezpieczajgce (np. ostony, sworznie, zawleczki) sg sprawne technicznie i
umieszczone we wiasciwym miejscu. W przypadku zniszczenia lub zagubienia

elementdéw zabezpieczajgcych nalezy je zastgpi¢ nowymi.

2.2
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2.1.2 PODLACZANIE | ODLACZANIE NARZEDZI ROBOCZYCH

Zapoznac sie instrukcjg obstugi ciggnika oraz narzedzia roboczego montowanego

na przednim TUZ i przestrzegac¢ wszystkich zawartych w nich zalecen.

Zabrania sie igczenia narzedzi, jezeli uklad zawieszenia narzedzia nie jest

zgodny z kategorig przedniego TUZ.
Po zakonczeniu sprzegania sprawdzi¢ zabezpieczenia.

Do tgczenia narzedzi z przednim TUZ nalezy uzywac tylko oryginalnych sworzni i

zabezpieczen.

Ciggnik rolniczy, do ktérego bedzie podigczana maszyna musi byé sprawny

technicznie oraz musi spetnia¢ wymagania stawiane przez Producenta osprzetu.
Podczas tgczenia maszyn z ciggnikiem nalezy zachowac szczegolng ostroznoseé.

W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac¢ pomiedzy maszyng a ciggnikiem.
Osoba ktéra pomaga agregowac¢ maszyne powinna stang¢ w takim miejscu (poza

strefg niebezpieczng), aby byta widoczna caty czas przez operatora ciggnika.

W czasie odigczania maszyny od ciggnika nalezy zachowa¢ szczegblng

ostroznoseé.

2.1.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Nalezy regularnie kontrolowa¢ stan techniczny potaczen oraz przewodéw
hydraulicznych. Przecieki oleju sg niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, osprzet nalezy wytaczyé =z
eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

W trakcie podigczania lub odigczania przewodow hydraulicznych, nalezy zwrécic

uwage, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz maszyny nie byla pod

ciSnieniem. W razie koniecznosci zredukowacé cisnienie resztkowe instalaciji.

Stosowac olej zalecany przez Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwdch rodzajow

oleju.

W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy

niezwtocznie zwroci¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikna¢ pod skore

2.3
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i by¢ przyczyng infekcji. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg
iloscig wody i jezeli wystgpig podraznienia — skontaktowaé sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu oleju ze skérg, nalezy miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg

z mydiem. Nie stosowac¢ rozpuszczalnikdéw organicznych (benzyna, nafta).

e Olej zuzyty lub taki, ktéry utracit swoje wilasciwosci nalezy przechowywaé¢ w
oryginalnych pojemnikach lub w opakowaniach zastepczych odpornych na
dziatanie weglowodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢é dokitadnie opisane

i odpowiednio przechowywane.

e Zabrania sie przechowywania oleju hydraulicznego w opakowaniach

przeznaczonych do magazynowania Zywnosci.

e Przewody hydrauliczne gumowe nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata bez

wzgledu na ich stan techniczny.

e Naprawe i wymiane elementow instalacji hydraulicznej nalezy powierzyé

odpowiednio wykwalifikowanym osobom.

2.1.4 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

e Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowaé sie do przepisow
oruchu drogowym obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest

eksploatowana.

e Nie nalezy przekracza¢ predkosci dopuszczalnej wynikajgcej z warunkéw
panujacych na drodze oraz ograniczen konstrukcyjnych. Dostosowac¢ predkosé
do panujgcych warunkéw drogowych oraz ograniczen wynikajgcych z przepiséw

prawa o ruchu drogowym.

e Zabrania sie pozostawiania podniesionej i nie zabezpieczonej maszyny w czasie

postoju ciggnika. Na czas postoju maszyne nalezy opuscic.
e Zabrania sie przewozu 0s6b na przednim TUZ oraz transportowania materiatéw.

e Przed kazdym uzyciem osprzetu nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny,
zwtaszcza pod wzgledem bezpieczenstwa. W szczegdlnosci sprawdzi¢ stan

techniczny elementéw instalacji hydrauliczne;.

¢ Na czas przejazdu transportowego bez maszyny nalezy ztozy¢ ciegta dolne TUZ.
Jezeli na TUZ jest zawieszona maszyna lub narzedzie robocze to na czas
transportu nalezy zamkng¢ zawér instalacji hydraulicznej (patrz ROZDZIAL 4).
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Brawurowa jazda i nadmierna predko$¢ moze by¢ przyczyng wypadku.

2.1.5 KONSERWACJA

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca sie, aby ewentualne

naprawy wykonywane byly przez wyspecjalizowane warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,

osprzet nalezy wytaczy€ z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac przy osprzecie nalezy uzywac¢ odpowiedniej, scisle dopasowanej
odziezy ochronnej, rekawic oraz wilasciwych narzedzi. W przypadku prac
zwigzanych zinstalacja hydrauliczng zaleca sie stosowanie rekawic

olejoodpornych oraz okularéw ochronnych.

Jakiekolwiek modyfikacje przedniego TUZ zwalniajg firme PRONAR od

odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny zabezpieczen oraz prawidtowosé

dokrecania potgczen srubowych.

Regularne wykonywac przeglady osprzetu zgodnie z zakresem okreslonym przez

Producenta.

Zabrania sie wykonywania prac obstugowych lub naprawczych przedniego TUZ

jezeli jest zawieszone jakiekolwiek narzedzie robocze.

Przed rozpoczeciem pracy przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac
ciSnienie oleju.

Czynnosci  obstugowo-naprawcze wykonywaé¢ stosujgc ogdlne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast

przemy¢ i zdezynfekowac. W przypadku doznania powazniejszych obrazen

nalezy zasiegng¢ porady lekarskie;.

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczgce nalezy wykonywac tylko przy
wylaczonym silniku ciggnika i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki. Ciggnik
nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy hamulca postojowego. Pojazd zabezpieczy¢

przed dostepem oso6b niepowotanych.
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W przypadku Kkoniecznosci wymiany poszczegolnych elementéw nalezy
wykorzystac¢ tylko elementy oryginalne. Niezastosowanie sie do tych wymagan
moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia osob postronnych lub obstugujacych
i przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny oraz stanowi podstawe do cofniecia

gwaranciji.

Zabrania sie spawania, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtownych

elementédw konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo
pracy.

W przypadku prac wymagajgcych podniesienia maszyny, nalezy wykorzysta¢ do
tego celu odpowiednie atestowane podnosniki hydrauliczne lub mechaniczne. Po
podniesieniu maszyny nalezy zastosowa¢ dodatkowo stabilne i wytrzymate
podpory. Zabrania sie wykonywania prac pod maszyng podniesiong tylko za

pomocy trzypunktowego uktadu zawieszenia ciggnika.

Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru lub oleju

nalezy usungg.

W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego osprzet nalezy utrzymywaé w

czystosci.

2.1.6 PRACA Z PRZEDNIM TUZ

Przed uruchomieniem ciggnika z podigczong maszyng nalezy upewnic¢ sie czy
dzwignie sterowania instalacjg hydrauliki zewnetrznej nie sg wigczone, w

przeciwnym razie moze doj$¢ do niekontrolowanego uruchomienia maszyny.

Przed podniesieniem i opuszczeniem maszyny zawieszonej przednim TUZ nalezy

upewnic sie czy w poblizu nie znajdujg sie osoby postronne.

Przed uruchomieniem maszyn zawieszonych na przednim TUZ nalezy upewnic
sie, ze w strefie zagrozenia nie znajdujg sie osoby postronne (zwtaszcza dzieci),
lub zwierzeta. Operator maszyny ma obowigzek zadbaé¢ o prawidiowg

widoczno$¢ maszyny oraz obszaru pracy.

W czasie pracy zabrania sie zajmowania innej pozycji niz stanowisko operatora w
kabinie pojazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny operatora w trakcie pracy

maszyny.
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2.2 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. o. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowac¢ ryzyko

nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczgtkowe, ktére moze

doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnosciami opisanymi

ponizej:

uzywanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy ciggnikiem a maszyng podczas pracy silnika oraz w

trakcie tgczenia maszyny,
przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,
praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami,

niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych lub zajmowanie

miejsca w tych strefach podczas pracy maszyny,
obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione lub bedgce pod wptywem alkoholu,

czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna przy poditgczonym i

uruchomionym ciggniku

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
rozsadne stosowanie uwag i zalecen zawartych w instrukcjach obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco naprawczych zgodnie z zasadami

bezpieczenstwa obstugi,
wykonywanie prac konserwujgco naprawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie $cisle dopasowanej odziezy ochronnej,

zabezpieczenie maszyny przed dostepem osob nieuprawnionych do obstugi, a

zwlaszcza dziec,
zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych

zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy
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ROZDZIAL 2

2.3 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne dla uzytkownika jak i dla
osb6b, ktére moga znalezé sie w poblizu pracujgcej maszyny. W przypadku braku
jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub zniszczenia nalezy zastgpi¢ go nowym. Wszystkie
elementy posiadajgce znaki bezpieczenstwa wymieniane w trakcie naprawy na nowe

powinny by¢ zaopatrzone w te znaki. Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u Producenta lub

w punkcie sprzedazy.

TABELA 2.1

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. SYMBOL

OPIS

VL.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

Nie stawaé pomiedzy ciggnikiem
a maszyng podczas sterowania
podnos$nikiem.

N
A

Niebezpieczenstwo zwigzane z
obracajgcym sie watem
przegubowo-teleskopowym

(w ciggnikach wyposazonych w
przedni wat odbioru mocy)

\ 3 4

e—
1ZBA- 2BO0000E

Nie wchodzi¢ pod uniesiong
maszyne.

Niebezpieczenstwo uderzenia
spowodowane przestawieniem
maszyny w potozenie robocze lub
transportowe.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtosc.

Numeracja kolumny ,LP” jest zgodna z oznaczeniami naklejek (RYSUNEK 2.1)
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RYSUNEK 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych

Opis znaczenia symboli (TABELA 2.1)
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

J.M
Typ - T-P5
Sposéb mocowania - do ramy ciggnika
Kategoria TUZ wg ISO 730-1 - Il kat.
Udzwig w osi kul kN 21
Rozstaw osi kul mm 870
Srednica otworu w kuli mm 28
Skok ciegiet dolnych mm 744
Zasilanie i sterowanie - instalacja hydrauliki zewnetrznej ciggnika
Cisnienie nominalne w
instalacji hydraulicznej MPa 17,5
ciggnika
Ciezar kg 355

Poziom hatasu emitowanego przez maszyne nie przekracza 70 dB (A)

s
lo OfF—m———.

RYSUNEK 3.1 Geometria przedniego TUZ PRONAR T-P5 (wymiary podano w milimetrach )
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3.2 BUDOWA OGOLNA

RYSUNEK 3.2 Budowa ogélna

(1) - listwa lewa ramy; (2) - listwa prawa ramy; (3) - wspomik nosny lewy; (4) - wspornik
nosny prawy; (5) - ramie dolne lewe; (6) - ramie dolne prawe; (7) - dzwignia; (8) - belka
faczaca; (9) - instalacja hydrauliczna; (10) - ciegto gorne (fgcznik centralny); (11) - podciagi

wzmacniajgce (opcja); (12) - rama obcigznikow (opcja); (13) - stojaki (opcja)
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3.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

A
/ i

L/

RYSUNEK 3.3 Budowa instalacji hydraulicznej przedniego TUZ T-P5

(1) - cylinder hydrauliczny; (2) - zawor; (3) - dtawik; (4) - przewodd hydrauliczny (5) - tréjnik;
(6) - uchwyt przewodow; (7) - szybkoztgcze-wtyk
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4.1 MONTAZ NA CIAGNIKU

4.1.1 MONTAZ RAMY NOSNEJ

Czynnosci montazowe powinna wykonaé osoba posiadajgca odpowiednie kwalifikacje.
Zaleca sie aby Sruby mocujgce rame nosng TUZ do ciggnika zabezpieczy¢ przed
odkrecaniem specjalnym preparatem. Przed rozpoczeciem montazu nalezy zdemontowacd
obcigzniki (1) przedniej osi i wspornik (2) obcigznikbw (RYSUNEK 4.1). W ciggnikach
PRONAR 5135, 5115 i 5235 nalezy dodatkowo zdemontowac ptyty posrednie (A) z prawej i
lewej strony ciggnika (RYSUNEK 4.2).

Jezeli na ciggniku zamontowany jest tadowacz czotowy LC3, to przed montazem przedniego

TUZ nalezy usungg¢ tulejki dystansowe (4) ramy nosnej (3).

RYSUNEK 4.1 Demontaz elementéw wyposazenia ciggnika
(1) - przednie obcigzniki; (2) - wspornik obcigznikéw; (3) - rama nosna tadowacza LC3;

(4) - tuleje dystansowe
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RYSUNEK 4.2 Montaz listew bocznych w ciaggnikach PRONAR 5115/5135/5235

(A) - ptyty posrednie w ciggniku; (B) - Sruby istniejgce w ciggniku; (1) - prawa ptyta posrednia;
(2) - lewa ptyta posrednia; (3) - listwa prawa; (4) - listwa lewa; (5) - przewigzka; (7) - tuleja
nosna; (8)- Sruba M16x65-8.8; (9)- Sruba M16x60-8.8 (10)- sruba M16x50-8.8;
(11) - nakretka M16; (12)- podktadka sprezysta 16,3; (13) - podktadka specjalna;
(14) - podktadka sprezysta 20,5; (15) - nakretka M20; (16) - wspornik

W ciggnikach PRONAR 5115/5135/5235 (RYSUNEK 4.2) w miejsce zdemontowanych
wczesniej ptyt (A) nalezy zamontowaé ptyty posrednie (1) i (2) przy uzyciu istniejagcych w
ciggniku srub (B). Przy montazu ptyt (1) i (2) nalezy ponownie zastosowac tulejki dystansowe
(istniejgce w ciggniku) stosowanie przy ptytach (A). Listwy prawg (3) i lewg (4) przykreci¢ do
wspornika przedniej osi i do ptyt posrednich (1) i (2). W ciggniku z tadowaczem czotowym
LC3 listwy prawg (3) i lewg (4) montuje sie do ptyt posrednich ramy nosnej tadowacza.
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gf é\\

RYSUNEK 4.3 Montaz listew bocznych w ciagnikach PRONAR 5110/5130

(1) - listwa prawa; (2) - listwa lewa; (3) - przewigzka; (6) - tuleja nosna; (5) - sSruba M16x60-
8.8, (6) - sruba M16x60-8.8; (7)- Sruba M16x45-8.8; (8)- podktadka sprezysta 16,3;
(9) - podktadka sprezysta 20,5; (10) - nakretka M20; (11) - wspornik

W ciggnikach PRONAR 5110/5130 listwy prawg (1) i lewg (2) przykreci¢c do wspornika
przedniej osi i do obudowy transmisji ciggnika (RYSUNEK 4.3). W ciggniku z tadowaczem

czotowym LC3 nalezy odkreci¢ podciggi fadowacza oraz zdemontowa¢ prawg i lewg plyte
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posrednig ramy nosnej. Rame nosng oraz podciggi tadowacza LC3 nalezy zamontowacé do
listew (1) i (2).

Opis montazu podciggbw wzmacniajgcych (opcja) opisano w punkcie 4.6 MONTAZ
WYPOSAZENIA DODATKOWEGO.

RYSUNEK 4.4 Montaz czesci roboczej TUZ
(1) - wspornik nosny lewy; (2) - wspornik nosny prawy; (3) - belka tgczaca; (4) - dzwignia ;

(5) - watek; (6) - panewka; (7) - podkfadka Slizgowa; (8) - sruba specjalna Ill; (9) - Sruba
M16x50; (10) - Sruba M16x80; (11) - nakretka niska M36x3; (12) - nakretka samozab. M20;
(13) - nakretka samozab. M16; (14) - podktadka specjalna; (15) -podktadka sprez. 36,5;
(16) - podktadka sprez. 16,3; (17) - podktadka 16-100HV; (18) - smarowniczka stozkowa M6;

4.5



PRONAR T-P5 ROZDZIAL 4

RYSUNEK 4.5 Montaz ramion ciegiet dolnych
(1) - ramie dolne prawe; (2) - ramie dolne lewe; (3) - sworzen blokujacy; (4) - sworzen obrotu;
(5) - nakretka M20; (6) - podktadka specjalna; (7) - przetyczka sprezysta 12x55; (8) - kotko

sprezyste; (9) - tancuch pierscieniowy (L=120 mm)

Do dzwigni zamocowac¢ ramiona ciegiet dolnych (1) i (2) za pomocg sworzni (4) i nakretek (5)
z podkladkami (6). Zatozy¢ sworznie (3) i zabezpieczy¢ zawleczkami (7). Potagczyé sworzen

(3) z przetyczka (7) za pomoca tancucha (9) i kotka (8).

Momenty dokrecania potgczen srubowych przedstawia tabela 5.3 w rozdziale 5.
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4.1.2 MONTAZ INSTALACJI HYDRAULICZNEJ
Za pomocg sworzni (2) wraz z tulejkami (4), podktadkami (8) i nakretkami (6) zamontowac
gorng czes¢ sitownikdéw (1) do wspornikow TUZ . Sworzniami (3) potgczy¢ ucho dolne

sitownikow z dzwignig ramion dolnych, zatozyc¢ tulejki (5) i zabezpieczy¢ nakretkami (7).

RYSUNEK 4.6 Montaz sitownikow hydraulicznych
(1) - sitownik; (2) - sworzen gorny sifownika; (3) - sworzen dolny sitownika; (4) - tulejka Il;

(5) - tulejka I; (6) - nakretka M20; (7) - nakretka niska M27x2; (8) - podktadka specjalna;
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RYSUNEK 4.7 Montaz przewodoéw zasilania TUZ

(1) - przewod | 97RPN-13.04.05.00; (2) - przewdd Il 97RPN-13.04.02.00; (3) - przewdd I
97RPN-13.04.03.00; (4)- przewod IV 97RPN-13.04.12.00; (5)- przewod Vil
97RPN-13.04.08.00; (6) - zawor 45N-2600001; (7)- Sruba otworowa 165N-85000004;
(9) - przytgczka trojnikowa; (10) - przytagczka prosta; (11)- dtawik 97N-13040600;
(12) - korpus ztgczki PGEW16LR1/20BO; (13) - uszczelka metalowo-gumowa PPMZ22;
(14) - uszczelka metalowo-gumowa PP45-D (G1/2"); (15) - wtyk szybkoztgcza NV12 GASM;
(16) - wspornik 97N-13040700; (17)- obejma TC-PP301-320; (18)- oring 17,3x2,4;
(19) - przeciwnakretka M20x1,5; (20) - sruba M8x80; (21) - Sruba M8x60; (22) - Sruba M6x50;
(23) - nakretka M6; (24) - nakretka M8; (25) - podktadka 8-100HV; (26) - podktadka 6-100HV
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Goérne krééce sitownikdw (RYSUNEK 4.7) potgczy¢ za sobg przewodem (1) poprzez srube
otworowg (7) i przytagczke trojnikowg (9). Dolne krééce sitownikow potgczy¢ przewodem (2)
poprzez przytaczke prostg (10) i tréjnikowg (9). Do lewej listwy TUZ przykreci¢ wspornik (16)
I zawor (6). Przewodem (4) potgczy¢ dolna przytgczke trojnikowg (9) z zaworem (6)
natomiast do gérnej przytaczki (9) poditgczy¢ przewdd (3). Do zaworu zamocowac dtawik (11)
z podktadkg (13) oraz przewdd (5). Na koncach przewodéw (3) i (5) zamocowacé korpus
zlgczki (12) z podkiadkg (14) oraz wtyk szybkoztgcza (15). Za pomocg obejmy (17)

zamocowac przewody hydrauliczne do wspornika (16) oraz do lewej listwy TUZ.

o

./7 7
W'

RYSUNEK 4.8 Montaz przednich szybkoztaczy

(1) - przewoéd 97RPN-10.09.00.00; (2)- przewdd 97RPN-10.08.00.00; (3)- wspornik
97RPN-10.00.00.02; (4) - szybkoztgcze 3CFPV 08 2/2215F;, (5)- korpus zigczki
97RPN-10.00.00.03;  (6) - tgcznik  97RPN-10.00.00.13; (7)-  korpus  ztgczki
97RPN-10.00.00.12; (9) - nakretka M22X1,5-05B; (10) - uszczelka PPM22; (11) - pierscien
uszczelniajgcy 19,3X2,4; (12) - obejma TC-PP301-322;

Do prawego wspornika nosnego TUZ zamocowaé wspornik (3). Do wspornika zamocowac

korpus zigczki (5) | szybkozigcza (4). Przewody (1) i (2) poprowadzi¢ pod kabing i poprzez
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tacznik (6), srube otworowg (8) i korpus ztgczki (7) podigczy¢ do rozdzielacza ciggnika w
miejsce zaslepek. Z przodu ciggnika przewody (1) i (2) potaczy€ z korpusami ztgczek (5). Za

pomocg obejm (12) zamocowacé przewody do lewej listwy TUZ.

Po podtagczeniu instalacji hydraulicznej do ciggnika nalezy sprawdzi¢ dziatanie oraz
szczelnosé uktadu. Sprawdzié poziom oleju hydraulicznego w ciggniku i w razie koniecznosci

uzupetni¢. Instalacja hydrauliczna przedniego TUZ odpowietrza sie samoczynnie w trakcie

pracy.

4.2 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji uzytkownik powinien doktadnie zapoznac sie
z trescia niniejszej instrukciji.

Zabrania si¢ uzytkowania przedniego TUZ przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciagnikami rolniczymi , w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia
osobom obstugujacym i postronnym.

Producent zapewnia, ze przedni TUZ jest catkowicie sprawny, zostat sprawdzony zgodnie
z procedurami kontroli i dopuszczony do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika

z obowigzku sprawdzenia przed pierwszym uzyciem. W tym celu nalezy:

e zapoznaC sie z tresScig niniejszej instrukcji i stosowac¢ sie do zalecen w nigj

zawartych, pozna¢ budowe i zrozumie¢ zasade dziatania maszyny,
e sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,
e przeprowadzi¢ ogledziny poszczegdlnych elementdw,

e sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne, w razie koniecznosci przesmarowac zgodnie

z zaleceniami zawartymi w rozdziale 5,
e sprawdzi¢ stan techniczny instalacji hydraulicznej,

e sprawdzi¢ stan techniczny ciegiet, sworzni i zawleczek zabezpieczajgcych,
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UWAGA

Niezastosowanie si¢ do zalecen zawartych w instrukcji lub niepoprawne uruchomienie
moze byc¢ przyczyna uszkodzen TUZ.

Stan techniczny przed uruchomieniem maszyny nie moze budzi¢ zadnych zastrzezen.

W przypadku zaktocen w pracy nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania, zlokalizowac i

usung¢ usterke. Jezeli usterki nie da sie usungé¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwarancji,

nalezy skontaktowacé sie ze sprzedawca lub bezposrednio z Producentem w celu wyjasnienia

problemu.

UWAGA

Przed kazdym uzyciem przedniego TUZ nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny.
W szczegolnosci sprawdzi¢ stan techniczny instalacji hydraulicznej.

4.3 KONTROLA TECHNICZNA

W ramach przygotowania osprzetu do uzytkowania nalezy sprawdzi¢ poszczegolne elementy

zgodnie z wytycznymi zawartymi w tabeli (4.7)

TABELA 41 HARMONOGRAM KONTROLI TECHNICZNEJ
2 OKRES
OPIS CZYNNOSCI OBSLUGOWE PRZEGLADU
. , Ocenic¢ wzrokowo stan techniczny
Stan techniczny elementow : , .
dolnych ramion, hakéw, sworzni i
roboczych , : .
elementow zabezpieczajgcych Przed
rozpoczeciem
i i i rac
Stan te(l:hnlc;ny instalacj Ocenic¢ wzrokowo stan techniczny pracy
hydraulicznej
Stan dokrecenia najwazniejszych Moment dokrecenia powinien by¢ Raz w
potgczen srubowych zgodny z tabelg 5.3 tygodniu
Smarowanie Przesmarowac elementy zgodnie z Zgodnie z
rozdziatem ,SMAROWANIE". tabelg 5.2

UWAGA

Zabrania sie uzytkowania niesprawnego osprzetu.
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4.4 PRACA PRZEDNIM TUZ

4.4.1 USTAWIENIE RAMION TUZ DO POZYCJI ROBOCZEJ
Aby zmieni¢ ustawienie TUZ (RYSUNEK 4.9) z potozenia transportowego w potozenie

robocze nalezy:
o Wyjac przetyczke zabezpieczajgcy (4) i wyjaé sworzen (3).
¢ Recznie opuscic ramie (1), tak aby pokryty sie otwory ramienia i dzwigni.

e Zalozyé sworzen (3) w odpowiedni otwér dzwigni. (patrz punkt 4.4.2) i

zabezpieczy€ przetyczka, w taki sam sposob opusci¢ drugie ramie.

UWAGA
Maszyny i narzedzia robocze mozna zawieszaC na TUZ tylko jezeli oba ramiona sa

ustawione do pozycji robocze;.

RYSUNEK 4.9 Ustawienie ciegiet dolnych do pozycji roboczej

(1) - ramie prawe; (2) - ramie lewe; (3) - sworzen; (4) - przetyczka zabezpieczajgca
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4.4.2 POZYCJA PLYWAJACA CIEGIEL DOLNYC

"

o
o

RYSUNEK 4.10 Pozycja ptywajaca ramion TUZ
(A) - state pofozenie ramion; (B)- pozycja ptywajgca; (1) - sworzen; (2)- przetyczka

zabezpieczajgca ;

Jezeli sworzen (1) znajduje sie w otworze (B) ramiona TUZ posiadajg mozliwos¢ ruchu
pionowego wzgledem siebie (RYSUNEK 4.10). Aby uzyska¢ state pofozenie (A) ramion

wzgledem siebie nalezy sworzen (1) przetozy¢ do otworu (A) i zabezpieczy€ przetyczka (2).

4.4.3 ZAWIESZANIE | ODLACZANIA MASZYN ORAZ NARZEDZ| ROBOCZYCH

UWAGA
Przed przystapieniem do faczenia maszyny z przednim TUZ nalezy zapoznac¢ si¢ z tresciq

instrukcji obstugi maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie agregowania nie wolno przebywa¢ pomiedzy maszyna, a przednim TUZ. Osoba
ktéra pomaga agregowa¢ maszyne powinna stanag¢ w takim miejscu (poza strefg
niebezpieczna), aby byta widoczna caly czas przez operatora ciggnika.

W trakcie faczenia narzedzi i maszyn nalezy zachowac szczeg6ina ostroznosc.
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NIEBEZPIECZENSTWO
Do faczenia maszyny z ciagnikiem nalezy uzywac tylko oryginalnych sworzni i

zabezpieczen.

RYSUNEK 4.11 taczenie ramion TUZ z narzedziem roboczym
(1) - uchwyt blokady; (2) - kula; (3) - przetyczka zabezpieczajgca; (4) - ramie TUZ,

Zawieszajgc maszyne na przednim ftrojpunktowym uktadzie zawieszenia (TUZ) ciggnika
nalezy:

e zblizy¢ ramiona TUZ ciggnika do dolnych punktow mocowania ukfadu

zawieszenia maszyny, ramiona ustawi¢ na odpowiedniej wysokosci,
e unieruchomi¢ ciggnik i zabezpieczy¢ go przed przetoczeniem,

e pociggajac dzwignie (1) odblokowa¢ haki (RYSUNEK 4.11),
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e zalozy¢ kule (2) na czopy uktadu zawieszenia maszyny, zabezpieczy¢
zawleczkami nastepnie unie$¢ ramiona (4) do momentu zablokowania kul w
hakach,

e ciegto gbérne (lgcznik centralny) potaczy¢ sworzniem (2) z przednim TUZ oraz z

gérnym punktem mocowania ukfadu zawieszenia maszyny i zabezpieczy¢
przetyczka (3) (RYSUNEK 4.12),

(1) - cieglo gorne (tzw. fgcznik centralny); (2)- sworzen tgcznika; (3)- przetyczka

zabezpieczajgca;

Zaleca sie stosowanie ciegiet gornych Il kategorii wg 1SO 730-1 (L mim. 500 + 520 mm;
L max. 670 + 720 mm)

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed podiaczaniem lub odtaczaniem maszyn wytaczy¢ silnik ciagnika, wiaczy¢ hamulec

postojowy i zabezpieczy¢ kabine przed dostepem os6b niepowotanych.
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4.4.4 PODLACZENIE MASZYN DO INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

NIEBEZPIECZENSTWO

=

Przed podiaczeniem przewodéw do instalacji nalezy zapozna¢ sie z trescia instrukc;ji
ciagnika i stosowac sie do zalecen producenta.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie podtaczania i odtaczania przewodow hydraulicznych, nalezy zwroci uwage aby
instalacja hydrauliczna ciagnika nie byla pod ciSnieniem. Zredukowac ciSnienie

resztkowe w ukladzie poprzez ruchy odpowiednia dzwignig rozdzielacza.

UWAGA
Przewody przytaczeniowe powinny by¢ tak poprowadzone aby nie wplatywaly sie w

ruchome elementy maszyny i ciagnika.

RYSUNEK 4.13  Podtaczenie instalacji hydraulicznej maszyny
(1) - wtyki ztgcz hydraulicznych maszyny; (2) - gniazda hydrauliki zewnetrznej ciggnika

Wityki (1) ztacz hydraulicznych podigczyé do gniazd (2) hydrauliki zewnetrznej ciggnika
(RYSUNEK 4.13). Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ podigczenia w razie koniecznosci zamienié

miejscami wtyki (1) ztgcz hydraulicznych.
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4.4.5 STEROWANIE PRZEDNIM TUZ

RYSUNEK 4.14  Zawor instalacji hydraulicznej TUZ

(1) - zawér instalacji hydraulicznej; (2) - dzwignia zaworu; (I) - zawér otwarty; (0) - zawor

zamkniety

Podnoszenie i opuszczanie ramion przedniego TUZ (RYSUNEK 4.14) moze odbywac sie
tylko gdy zawoér (1) znajduje sie w pozycji otwartej (I) (dzwignia zaworu skierowana w

kierunku jazdy do przodu).

NIEBEZPIECZENSTWO
Sterowanie przednim TUZ nalezy przeprowadzac tylko z pozycji operatora w kabinie

ciagnika.
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RYSUNEK 4.15 Dzwignie sterowania TUZ

(1) - dzwignia sterowania przednim TUZ (przednia lewa para szybkozigczy ciggnika);

(2) - dzwignia sterowania przednig prawg parg szybkoztgczy

Sterowanie przednim TUZ (RYSUNEK 4.15) odbywa sie z pozycji operatora za pomocg
dzwigni (1). Dzwignia (2) stuzy do sterowania instalacjg hydrauliczng maszyn (przednia

prawa para szybkozigczy) zawieszanych na przednim TUZ.

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed uruchomieniem TUZ nalezy upewnic sie, czy w strefie niebezpiecznej nie znajduja

sie osoby postronne.
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LS
RYSUNEK 4.16  Sterowanie ramionami przedniego TUZ

(A) - podnoszenie; (B) - opuszczanie; (C) - pozycja ptywajgca

Na powyzszym rysunku przedstawiono sposob dziatania dzwigni sterowania ramionami

przedniego TUZ
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4.5 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

W trakcie jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowaé sie do przepiséw o ruchu
drogowym, kierowa¢ sie rozwagq i rozsgdnym postepowaniem. Przed ruszeniem nalezy
upewnic sie, ze w poblizu maszyny i ciggnika nie znajdujg sie osoby postronne, zwlaszcza
dzieci. Zadba¢ o odpowiednig widocznosé. Upewni¢ sie ze maszyna jest prawidtowo
podtgczona do ciggnika, a uklad zawieszenia jest prawidtowo zabezpieczony. Nie wolno
przekracza¢ dopuszczalnej predkosci pracy i predkosci wynikajgcej z ograniczen prawa
ruchu drogowego. Predkos¢ przejazdu nalezy dostosowaé do warunkéw drogowych, stanu
nawierzchni i innych uwarunkowan. Nalezy unika¢ kolein, zagtebien, rowow lub jazdy przy
zboczach drogi. Przejazd przez tego typu przeszkody moze byé przyczyng gwattownego
przechylenia sie maszyny i ciggnika. Przejazd w poblizu krawedzi rowéw lub kanatdéw jest
niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdu. Predkosc¢ jazdy
nalezy zmniejszy¢ odpowiednio wczesnie przed dojazdem do zakretdéw, w trakcie jazdy po
nierbwnosciach lub pochytosciach terenu. W trakcie przejazdu po nierbwnosciach z
podniesiona maszyng nalezy odpowiednio zmniejszy¢ predkos¢ ze wzgledu na wystepujace
obcigzenia dynamiczne i ryzyko uszkodzenia maszyny lub przedniego TUZ. W trakcie
przejazdu z podniesiong maszyng nalezy jg ustawi¢ tak, aby nie zastania¢ swiatet i nie
ogranicza¢ widocznosci z pozycji operatora. Jezeli praca maszyng (ptug do odsniezania,
zamiatarka) odbywa sie na chodnikach nalezy zwréci¢é szczegdlng uwage na osoby

postronne mogace znalez¢ sie w poblizu pracujgcej maszyny.

! = = /
. V7= i /

RYSUNEK 4.17 Blokowanie instalacji hydraulicznej TUZ
(1) - zawdr instalacji hydraulicznej; (2) - dzwignia; (I) - zaw6r otwarty; (0) - zawor zamkniety
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Na czas przejazdu z podniesiong maszyng nalezy zabezpieczyé TUZ ciggnika przed

samoczynnym opadaniem i przed przypadkowym opuszczeniem (RYSUNEK 4.17) przez

zamkniecie zaworu (1).

Jezeli przedni TUZ nie jest uzywany do zawieszania narzedzi wéwczas nalezy ustawi¢
ramiona TUZ do pozyciji transportowej (RYSUNEK 4.18)

RYSUNEK 4.18  Ustawienie ramion TUZ do pozycji transportowej
(1) - ramie prawe; (2)- ramie lewe; (3)- sworzen; (4)- przetyczka zabezpieczajgca;
(A) - otwor blokady ramienia w pozycji transportowej
Aby zmieni¢ ustawienie TUZ z potozenia roboczego w potozenie transportowe nalezy:
e Wyjac przetyczke zabezpieczajgca (4) i wyjac sworzen (3) z otworu wspornika.
e Recznie podnies¢ ramie (1), tak aby pokryly sie odpowiednie otwory ramienia i
dzwigni.
e Zatozy¢ sworzen (3) w otwdr (A) i zabezpieczy¢ przetyczkg (4), w taki sam

sposbdb podniesc ramie (2).

4.21



PRONAR T-P5 ROZDZIAL 4

4.6 MONTAZ WYPOSAZENIA DODATKOWEGO

Przedni TUZ PRONAR T-P5 moze by¢ opcjonalnie wyposazony w:
e rame do przednich obcigznikéw (RYSUNEK 4.19)
e podciggi wzmacniajgce (RYSUNEK 4.20)

e stojaki do czesci roboczej TUZ (RYSUNEK 4.21)

RYSUNEK 4.19 Rama przednich obcigznikéw (opcja)

(1) - rama obcigznikow; (2) - sruba; (3)- podktadka promieniowa; (4)- nakretka M20;
(85) - podktadka sprezysta Z20,5

Aby zamontowac obcigzniki na ramie nalezy:

e Zawiesi¢ rame (1) na przednim TUZ (patrz ZAWIESZANIE | ODLACZANIE MASZYN
ORAZ NARZEDZI ROBOCZYCH)

e Obcigzniki przednie ciggnika zatozy¢ na rame (1).

e Srube (2) przelozyé przez otwory w obciaznikach i otwér w korpusie ramy (1).

¢ Na oba konce sruby (2) zatozy¢ podkiadki (3) i (5) | zakreci¢ nakretki (4).
4.22



ROZDZIAL 4 PRONAR T-P5

RYSUNEK 4.20 Podciagi wzmacniajace (opcja)

(A) - ciggniki PRONAR 5115/5135/5235; (B) - ciggniki PRONAR 5110/5130; (1) - podcigg
prawy; (2) - podcigg lewy; (3)- ucho; (4)- Sruba specjalna II; (5)- Sruba specjalna I;
(6) - Sruba rzymska; (7) - nakretka niska M27x2; (8) - tulejka przewigzki; (9) - podktadka
specjalna; (10) - nakretka M20; (11) - nakretka samozab. M20; (12) - podkfadka sprez. 20,5

Do podciggdéw (1) i (2) zamontowaé ucha (3), sruby rzymskie (6) z nakretkami (7). Zwrocié

uwage aby sruba rzymska (6) byta wkrecona na jednakowa gtebokosé do ucha i podciggu.
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Za pomocg srub specjalnych Il (4), nakretek (11) i podktadek (8) przykreci¢ podciggi do
przednich wspornikéw TUZ. Drugi koniec podciggow potaczy¢ z tylng czescig ramy nosnej
TUZ. W ciggnikach PRONAR 5115/5135/5235 do tego celu uzy¢ srub specjalnych | (5),
nakretek (11) z podktadkami (9), natomiast w PRONAR 5110/5130 nalezy wykorzystaé¢
przewigzke spinajgcg oraz tulejki (8), nakretki (10) oraz podktadki (9) i (12). Po
zamontowaniu podciggdbw nalezy wyeliminowaé luzy wykrecajgc sruby rzymskie (6) z

podciggu i ucha, dokreci¢ nakretki kontrujgce (7).

RYSUNEK 4.21 Stojaki TUZ (opcja)
(1) - prowadnica ; (2) - podpora; (3) - przetyczka; (4) - nakretka M20; (5) - nakretka M16;
(6) - sruba specjalna Ill; (7) - sruba M16x80; (A) - otwory mocowania stojaka; (B) - czop;
(C) - dolna sruba specjalna (do mocowania w hakach ramy nosnej)
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Tuz przedni T-P5 moze by¢ opcjonalnie wyposazony w stojaki stuzace do demontazu i

przechowywania przedniej czesci TUZ (tzw. czesci roboczej).

Przygotowanie do demontazu czesci roboczej TUZ:

podniesé ramiona TUZ w skrajne gérne potozenie,

zamkngé zawoér hydrauliczny TUZ, wylgczy¢ silnik i zredukowac cisnienie w

instalacji hydraulicznej,

odigczyé szybkozigcza zasilania TUZ oraz przewody przedniej prawej pary

szybkozitaczy,

zdemontowaé obejmy przewoddéw hydraulicznych TUZ oraz zawédr wraz ze

wspornikiem,

zdemontowac¢ podciggi wzmacniajgce (jezeli wystepuja).

Demontaz czesci roboczej TUZ (RYSUNEK 4.21)

ustawi¢ wysokosc¢ stojakdw tak, aby podpora (2) stykata sie z podtozem.
czopy stojaka wsung¢ w otwory (A) i zaczepi¢ za czopy (B),

odkreci¢ nakretki (5) i wyjaé sruby (7),

odkreci¢ nakretki (4) goérnych srub (6) i poluzowaé nakretki dolnych srub,
wyjac gorne Sruby (6) (Uwaga! Czesc robocza TUZ mozZe wychyli¢ sie do przodu)

sprawdzi¢ czy sruby (C) catkowicie wysunely sie z hakdéw ramy nosnej TUZ (w

przeciwnym razie czeS$¢ roboczg TUZ naleZy recznie wychyli¢ do przodu),

po odtgczeniu odjechac ciggnikiem od TUZ

Montaz czesci roboczej TUZ na ciggniku nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

4.25



PRONAR T-P5 ROZDZIAL 4

4.26



ROZDZIAL

o

OBSLUGA
TECHNICZNA



PRONAR T-P5 ROZDZIAL 5

5.1 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Do obowigzkdéw uzytkownika, zwigzanych z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza sie:
e kontrola szczelnosci sitownikéw i potgczen hydraulicznych;

¢ kontrola stanu technicznego przewodow hydraulicznych i szybkoztaczy;

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw instalacji hydraulicznej. Wszelkie
naprawy instalacji hydraulicznej moga by¢ wykonywane jedynie przez odpowiednio

wykwalifikowane osoby.

UWAGA
Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonac kontroli wzrokowej elementéow instalacji

hydraulicznej.

W nowym TUZ (zamontowanym fabrycznie) instalacja hydrauliczna jest fabrycznie
napetniona olejem hydraulicznym HL32. Stosowany olej ze wzgledu na swoj skiad nie
klasyfikuje sie jako substancja niebezpieczna, jednakze dtugotrwate oddziatywanie na skore
lub oczy moze wywota¢ podraznienia. W przypadku kontaktu oleju ze skorg nalezy miejsce
kontaktu przemy¢ wodg z mydtem. Nie nalezy stosowac rozpuszczalnikbw organicznych
(benzyna, nafta). Zabrudzone ubranie nalezy zdjaé, aby zapobiec przedostania sie oleju na
skore. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je bardzo duzg iloScig wody, a w
przypadku wystgpienia podraznienia skontaktowaé sie z lekarzem. Olej hydrauliczny w
normalnych warunkach nie dziata szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie wystepuje
tylko wtedy, kiedy olej jest silnie rozpylony (mgta olejowa) lub w przypadku pozaru, w trakcie

ktérego mogg uwolni¢ sie trujgce zwigzki.

NIEBEZPIECZENSTWO
W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla (CO,), piana lub

para gasnicza. Do gaszenia nie uzywac wody!
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TABELA 5.1 CHARAKTERYSTYKA OLEJU HYDRAULICZNEGO HL32

LP. NAZWA WARTOSC
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32
2 | Lepkosé kinematyczna w 40°C 28.8 — 35.2 mm?/s
3 | Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL
5 | Temperatura zaptonu, °C powyzej 210
6 | Maksymalna temperatura pracy, °C 80

Rozlany olej nalezy natychmiast zebra¢ i umiesci¢ w oznakowanym, szczelnym pojemniku.

Zuzyty olej nalezy przekazaé do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracjg olejow.

Instalacja hydrauliczna powinna byé catkowicie szczelna. Dopuszczalne sg niewielkie

nieszczelnosci z objawami "pocenia sie", natomiast w przypadku zauwazenia wyciekow typu

"kropelkowego" nalezy zaprzestac eksploatacji maszyny do czasu usuniecia usterki.

Instalacja hydrauliczna odpowietrza sie samoczynnie w czasie pracy maszyny.

Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco podczas
uzytkowania maszyny.

Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe po 4 latach eksploatacji maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac
ciSnienie resztkowe w ukladzie.

P OO

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowa¢ odpowiednie Srodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary. Unikac kontaktu oleju ze skora.
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5.2 SMAROWANIE

Przed rozpoczeciem smarowania nalezy w miare mozliwosci usung¢ stary smar oraz inne
zanieczyszczenia. Nadmiar smaru nalezy wytrze¢. Do smarowania zaleca sie smar staty
£ T-43-PN/C-96136.

NIEBEZPIECZENSTWO
Smarowanie mozna przeprowadzac tylko gdy na przednim TUZ nie jest zawieszona

maszyna lub narzedzie robocze a silnik ciggnika jest wytaczony.

W trakcie uzytkowania TUZ, uzytkownik jest zobowiazany do przestrzegania instrukcji
smarowania zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar Srodka smarnego
spowoduje osadzanie sie dodatkowych zanieczyszczen na miejscach wymagajacych
smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w czystosci poszczegolnych elementow
maszyny.

TABELA 52 PUNKTY SMARNE | CZESTOTLIWOSC SMAROWANIA

LICZBA RODZAJ -
LP. NAZWA PUNKTOW | SRODKA | C4ESTONLIVIOSC
SMARNYCH | SMARNEGO
A | Ucho cylindra hydraulicznego 2
Ucho ttoczyska 2
C | Mechanizm koncowek ciegiet 2 smar staly co 6 miesiecy
dolnych
D | Panewki dzwigni 2

Opis oznaczen z kolumny” LP” (TABELA 5.2) jest zgodny z oznaczeniami (RYSUNEK 5.1)
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RYSUNEK 5.1 Punkty smarne

Punkty smarne opisano w tabeli 5.2

9.3 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy TUZ nalezy starannie oczysci¢ i wymy¢ strumieniem wody. W trakcie
mycia nie mozna kierowa¢ silnego strumienia wody lub pary na naklejki informacyjne i
ostrzegawcze, przewody hydrauliczne. Dysze myjki ciSnieniowej lub parowej nalezy

utrzymywac w odlegtosci nie mniejszej niz 30 cm od czyszczonej powierzchni.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowa¢ TUZ, przeprowadzi¢ ogledziny stanu technicznego
poszczegblnych elementow. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy naprawi¢ lub wymienié

na nowe.

W przypadku uszkodzenia powloki lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba oczysci¢ z rdzy
I kurzu, odttusci¢, a nastepnie pomalowac¢ farbg podktadowg a po jej wyschnieciu farbg

nawierzchniowg zachowujgc jednolity kolor i rdbwnomierng grubo$¢ powtoki ochronnej. Do
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czasu pomalowania uszkodzone miejsca mozna pokry¢ cienkg warstwg smaru lub

antykorozyjnego preparatu.

Przedni TUZ nalezy smarowac¢ zgodnie z podanymi zaleceniami. W przypadku dtuzszego
postoju, nalezy koniecznie przesmarowac¢ wszystkie elementy bez wzgledu na okres

ostatniego zabiegu.

RYSUNEK 5.2 Stojaki TUZ (opcja)

Jezeli przedni TUZ przez dluzszy czas nie bedzie uzywany do pracy to zaleca sie
zdemontowac czes¢ roboczg i przechowywac na stojakach (opcja) (RYSUNEK 5.2). Sposob
montazu i demontazu czesci roboczej TUZ opisano w punkcie 4.6 MONTAZ WYPOSAZENIA
DODATKOWEGO.
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5.4 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas konserwaciji i napraw nalezy stosowac¢ odpowiednie momenty dokrecania potgczen
Srubowych (chyba ze dla danego potgczenia podano inne parametry). Zalecane momenty

dokrecania dotyczg srub stalowych nie smarowanych (TABELA 5.3)

UWAGA

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegoélnych elementow nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta. Niezastosowanie sie do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia osob postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczynic si¢ do uszkodzenia maszyny.

TABELA 5.3 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

SREDNICA 5.8 8.8 10.9
GWINTU
[mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 8 10 15
M8 18 25 36
M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1 050
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5.9 USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

TABELA 5.4 USTERKIISPOSOBY ICH USUWANIA

RODZAJ USTERKI

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Brak sterowania przednim
TUzZ

Wytaczony silnik ciggnika

Uruchomié silnik

Zamkniety zawor instalacii
hydraulicznej TUZ

Otworzy¢ zawor

Wytaczony lub niesprawny uktad
hydrauliczny ciggnika (np. pompa,
rozdzielacz)

Sprawdzi¢ uktad hydrauliczny
w ciggniku

Uszkodzone lub nie podfaczone
szybkoztgcza lub przewody
hydrauliczne

Sprawdzi¢ podfgczenie, w
razie uszkodzenia wykonac¢
naprawe przez serwis

Nie dziata (lub dziata
nieprawidtowo) instalacja
hydrauliczna maszyny
zawieszonej na przednim TUZ

Nie podtgczone zigcza hydrauliki
zewnetrznej

Podtaczy¢ szybkozigcza
hydrauliczne maszyny do
hydrauliki zewnetrznej ciggnika

Nieprawidiowy kierunek przeptywu
oleju

Zamieni€ miejscami wtyki
szybkoztgczy lub zmienic
kKierunek przeptywu za pomoca
rozdzielacza w ciagniku

Uszkodzone szybkozigcza lub
przewody hydrauliczne

Sprawdzi¢, w razie
uszkodzenia wykona¢ naprawe
przez serwis
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