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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektére wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczone] uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgacych jakos¢ ich pracy, nie dokonujac biezacych zmian w niniejszej publikaciji.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapoznaé¢ sie z trescig niniejszej instrukgcji i przestrzegaé
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania | obstugi osprzetu. Jezeli
informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy zwroci¢ sie o

pomoc do punkiu sprzedazy, w ktorym maszyna zostata zakupiona lub do Producenta.
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+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
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SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i $rodkdw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,,NIEBEZPIECZENSTWO?”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen

stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujgcych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegdlnie wazne informacije | zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem LUWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sg wyrdznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika na konieczno$¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre§¢ w instrukcji zostata wyrdézniona znakiem:

Dodatkowe wskazéwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczace obstugi

maszyny | wyréznione sg znakiem:

oraz poprzedzone stowem , WSKAZOWKA”.

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewe| rece obserwatora zwroconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.
Strona prawa — strona po prawe] rece obserwatora zwrdoconego twarzg w kierunku jazdy

maszyny do przodu.
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Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z peing odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyﬁkacyjné maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: | TUZ przedni WOM przedni

Typ: T-PO W-P01 W-P02

Model: - - -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: TUZ przedni WOM przedni PRONAR W-P01
PRONAR T-P0

WOM przedni PRONAR W-P02

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, speinia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osoba upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozernn w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.

2010 -04- 07

Narew, dnia

Miejsce i data wystawienia

Imie, nazwisko osoby upowaznionej
stanowisko, podpis
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PRONAR T-P0O ROZDZIAL 1

1.1 IDENTYFIKACJA

17-210 Narew

ul. Mickiewicza 10
PRONAR

1A
Nazwa | (A)
o[ (B8] INrseyiy[ (c] |
Rokprod. [ (D] | 0
Masa | (E] Jkg
O [ @

RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej

OJTT) ProvRSp 200 Ol =
i) CE e
|

Znaczenie poszczegolnych padl tabliczki znamionowe] (RYSUNEK 1.1):
A — nazwa maszyny
B—typ
C — numer seryjny
D — rok produkgji
E — masa wtasna maszyny [kg]
F — znak Kontroli Jakosci
G — podstawowe parametry techniczne

Numer fabryczny jest wybity na tabliczce znamionowej. Tabliczka znajduje sie w przednigj
czescl lewej listwy ramy nosnej (RYSUNEK 1.1). Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ numeru fabrycznego umieszczonego na oOsprzecie z numerem wpisanym w
KARCIE GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy | w INSTRUKCJI OBSLUGI.

1.2



ROZDZIAL 1 PRONAR T-PO

1.2 PRZEZNACZENIE

Przedni trzypunktowy uktad zawieszenia (TUZ) stuzy do szybkiego przylgczenia maszyn i
narzedzi zawieszanych do ciggnika oraz do przestawiania ich z potozenia roboczego w

transportowe | na odwrot.

Przedni trzypunktowy uktad zawieszenia narzedzi PRONAR T-PO moze byé montowany na

ciggnikach rolniczych wymienionych w tabeli 1.1

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z

powyzszym uzytkownik zobowigzany jest do:
e zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBStUGI i stosowania sie do je] zalecen,

e zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz bezpieczne] i prawidiowej

eksploatacij,
e przestrzeganie ogolnych przepisow bezpieczenstwa w czasie pracy,
e zapobiegania wypadkom,
e stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego.
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby ktore:
e zapoznaty sie trescig niniejszej publikacji oraz z trescig instrukcji obstugi ciggnika
e zostaly przeszkolone w zakresie obstugi oraz bezpieczenstwa pracy,

e posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania pojazdem i zapoznaly sie z

przepisami ruchu drogowego oraz przepisami transportowymi.

UWAGA

Maszyny nie wolno uzywaé niezgodnie z przeznaczeniem.
Zabrania sie¢ wykorzystywania elementow TUZ (np. ciggiet dolnych, facznika centralnego)

jako zaczepu do holowania.

1.3




PRONAR T-P0O ROZDZIAL 1

TABELA 1.1 Przeznaczenie przedniego TUZ PRONAR T-P0

PRODUCENT CIAGNIKA MODEL CIAGNIKA

1025A
82TSA
PRONAR 82A
80A
82SA

820
BELARUS 920
952

1.3 WYPOSAZENIE

W sktad wyposazenia wchodzi:
¢ Instrukcja obstugi;

o Karta gwarancyjna (nie wystepuje jezeli TUZ przedni jest opcjg wyposazenia nowego
ciggnika)

Wyposazenie dodatkowe:

o Wieszak do mocowania przednich obcigznikéw
(patrz 4.6 MONTAZ WYPOSAZENIA DODATKOWEGO)

e Elementy instalacji elektrycznej dodatkowych swiatet mijania (reflektory, wigzka

elektryczna, wigcznik itp)
1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBStUGI.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty maszyny, ktdére ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwaranciji.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przypadkéw jak: uszkodzenia mechaniczne
nie wynikajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.

1.4




ROZDZIAL 1 PRONAR T-PO

W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:

e uszkodzen mechanicznych powstalych z winy uzytkownika, wypadku drogowego,

z niewlasciwe] eksploatacji, regulacji | konserwacji, uzytkowania maszyny

niezgodnie z przeznaczeniem,
e uzytkowania uszkodzonej lub niesprawnej maszyny,

e wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidiowe wykonanie

hapraw,
¢ wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci $wiadczenia gwarancyjne.

WSKAZOWKA

@ Nalezy zada¢ od sprzedawcy dokladnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponow reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy

naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamac;ji.

Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego zgtoszenia wszystkich zauwazonych
ubytkéw powtok malarskich lub sladdéw korozji, oraz zlecenia usuniecia usterek niezaleznie
od tego, czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy tez nie. Szczegdtowe warunki gwarancji

podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotagczonej do nowo zakupione] maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemne] zgody Producenta sg zabronione. W szczegdlnosci
niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtéwnych
elementéow konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo pracy z

maszyna.
1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie rozmontowanym i zapakowania w

drewniang skrzynie. Pakowaniu podlega réwniez dokumentacja techniczno-ruchowa.

Dostawa do uzytkownika moze odbywaé sie dowolnym $rodkiem transportu z zachowaniem
warunkow bezpieczenstwa podczas transportu. Przy zatadunku i rozitadunku nalezy
stosowac sie do ogdlnych zasad BHP przy pracach przetadunkowych. Osoby obstugujace
sprzet przetadunkowy powinny posiadaé wymagane uprawnienia do uzywania tych urzadzen.

1.5
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1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju stanowi bezposrednie zagrozenia dla $rodowiska naturalnego ze wzgledu na
ograniczong biodegradowalno$é. Prace konserwujgco-naprawcze, przy ktorych istnieje
ryzyko wycieku oleju, nalezy wykonywaé¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporna.
W przypadku wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczy¢ zrédio
wycieku, a nastepnie zebra¢ rozlany olej przy pomocy dostepnych $rodkéw. Resztki oleju
zebra¢ przy pomocy sorbentow lub wymiesza¢ olej z piaskiem, trocinami lub innymi
materiatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia olejowe nalezy przechowac w
szczelnym i oznaczonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowodorédw, a nastepnie
przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg odpaddéw olejowych. Pojemnik nalezy

przechowaé z dala od Zrédet ciepta, materiatéw tatwopalnych oraz Zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wiasciwosci zaleca sie przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w takich samych

warunkach jak opisano powyzej.
1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, nalezy zastosowacé sie
do przepiséw obowigzujgcych w danych kraju dotyczacych kasacji oraz recyklingu maszyn

wycofanych z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu maszyny nalezy calkowicie usungé¢ olej z instalacji
hydraulicznej. W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub uszkodzone nalezy
przekaza¢ do skupu surowcéw wtornych. Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z
tworzyw sztucznych nalezy przekazaé¢ do zaktadéw zajmujgcych sie utylizacjg tego typu

odpadow.

UWAGA

W trakcie demontazu nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi a takze stosowac srodki
ochrony osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unikac kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczac do rozlania sie zuzytego oleju.

1.6
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2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 UZYTKOWANIE MASZYNY

e Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien doktadnie
zapozna¢ sie z trescig niniejsze] publikacji oraz z KARTA GWARANCYJNA.

W czasie eksploatacji nalezy przestrzegaé¢ wszystkich zawartych w nich zalecen.

e Uzytkowanie oraz obstuga osprzetu moze by¢ wykonywana tylko przez osoby
uprawnione do kierowania ciggnikami rolniczymi i maszynami rolniczymi oraz

przeszkolonymi w zakresie obstugi maszyny.

e Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowaé sie
ze sprzedawcg prowadzacym w imieniu Producenta autoryzowany serwis

techniczny lub bezposrednio z Producentem.

e Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczatkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania oraz rozsgdne postepowanie powinno by¢

podstawowg zasadag korzystania z maszyny.

e Zabrania sie uzytkowania osprzetu przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciggnikami rolniczymi, w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe 1| bedace pod

wplywem narkotykdéw lub innych substancji odurzajgcych.

e Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla

zdrowia osobom obstugujacym i postronnym

e Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie z je| przeznaczeniem. Kazdy kio
wykorzystuje maszyne w sposéb niezgodny z przeznaczeniem, bierze na siebie
petng odpowiedzialno$¢ za wszelkie konsekwencje wyniklie z jej uzytkowania.
Wykorzystanie maszyny do innych celow niz przewiduje Producent jest
niezgodne z przeznaczeniem maszyny | moze by¢ przyczyng uniewaznienia

gwaranciji.

e Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko wtedy, kiedy wszystkie elementy
zabezpieczajgce (np. ostony, sworznie, zawleczki) sg sprawne technicznie i
umieszczone we wlasciwym miejscu. W przypadku zniszczenia lub zagubienia

elementéw zabezpieczajacych nalezy je zastgpi¢ nowymi.

2.2
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2.1.2 PODLACZANIE | ODLACZANIE NARZEDZI ROBOCZYCH

Zapoznac¢ sie instrukcjg obstugi ciggnika oraz narzedzia roboczego montowanego

na przednim TUZ i przestrzegac¢ wszystkich zawartych w nich zalecen.

Zabrania sie lgczenia narzedzi, jezeli uklad zawieszenia narzedzia nie jest

zgodny z kategorig przedniego TUZ.
Po zakonczeniu sprzegania sprawdzi¢ zabezpieczenia.

Do taczenia narzedzi z przednim TUZ nalezy uzywac tylko oryginalnych sworzni i

zabezpieczen.

Ciagnik rolniczy do ktérego bedzie podigczana maszyna musi byé sprawny

technicznie oraz musi spetnia¢ wymagania stawiane przez Producenta osprzetu.
Podczas taczenia maszyn z ciggnikiem nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢.

W trakcie lgczenia nikt nie moze przebywaé pomiedzy maszynag a ciggnikiem.
Osoba ktéra pomaga agregowaé¢ maszyne powinna stangé w takim miejscu (poza

strefg niebezpieczng), aby byta widoczna caly czas przez operatora ciggnika.

W czasie odigczania maszyny od ciggnika nalezy zachowaé szczegdling

ostroznosé.

2.1.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Nalezy regularnie kontrolowa¢ stan techniczny potaczen oraz przewodéw
hydraulicznych. Przecieki oleju sg niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, osprzet nalezy wylgczy¢ z
eksploatacji do czasu usuniecia awari.

W trakcie podtgczania lub odigczania przewoddw hydraulicznych, nalezy zwrécié

uwage, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz maszyny nie byla pod

cisnieniem. W razie koniecznosci zredukowac cisnienie resztkowe instalacji.

Stosowac ole] zalecany przez Producenta. Nigdy nie mieszaé dwéch rodzajow

oleju.

W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy

niezwtocznie zwrécié¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikngé pod skére

2.3
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1 by¢ przyczyng infekcji. Jezeli ole] dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg
iloscig wody i jezeli wystapig podraznienia — skontaktowaé sie z lekarzem.
W przypadku kontakiu oleju ze skérg, nalezy miejsce zabrudzenia przemyé wodag

z mydtem. Nie stosowac rozpuszczalnikdw organicznych (benzyna, nafta).

e Olej) zuzyty lub taki, ktéry utracit swoje wiasciwosci nalezy przechowywaé w
oryginalnych pojemnikach lub w opakowaniach zastepczych odpornych na
dziatanie weglowodordéw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ doktadnie opisane

i odpowiednio przechowywane.

e Zabrania sie przechowywania oleju hydraulicznego w opakowaniach

przeznaczonych do magazynowania zywnosci.

e Przewody hydrauliczne gumowe nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata bez

wzgledu na ich stan techniczny.

e Naprawe | wymiane elementdw instalacji hydrauliczne] nalezy powierzy¢

odpowiednio wykwalifikowanym osobom.

2.1.4 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

e Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowaé¢ sie do przepiséw
oruchu drogowym obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest

eksploatowana.

e Nie nalezy przekracza¢ predkosci dopuszczalne] wynikajgcej z warunkow
panujgcych na drodze oraz ograniczen konstrukcyjnych. Dostosowaé predkosé
do panujacych warunkéw drogowych oraz ograniczen wynikajacych z przepiséw

prawa o ruchu drogowym.

e Zabrania sie pozostawiania podniesionej i nie zabezpieczone] maszyny w czasie

postoju ciggnika. Na czas postoju maszyne nalezy opuscic.
e Zabrania sie przewozu 0s6b na przednim TUZ oraz transportowania materiatow.

e Przed kazdym uzyciem osprzetu nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny,
zwltaszcza pod wzgledem bezpieczenstwa. W szczegdlnosci sprawdzi¢ stan

techniczny elementow instalacji hydrauliczne,.

e Na czas przejazdu transportowego nalezy ztozy¢ ciegta dolne TUZ (jezeli jest

taka mozliwosc)
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Brawurowa jazda i nadmierna predko$¢ moze by¢ przyczyng wypadku.

2.1.5 KONSERWACJA

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca sie, aby ewentualne

naprawy wykonywane byly przez wyspecjalizowane warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,

osprzet nalezy wytgczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.

W ftrakcie prac przy osprzecie nalezy uzywac¢ odpowiedniej, $cisle dopasowane]
odziezy ochronnej, rekawic oraz wilasciwych narzedzi. W przypadku prac
zwigzanych zinstalacjg hydrauliczng zaleca sie stosowanie rekawic

olejoodpornych oraz okularéw ochronnych.

Jakiekolwiek modyfikacje przedniego TUZ zwalniajg firme PRONAR od

odpowiedzialnoéci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny zabezpieczen oraz prawidtowosc

dokrecania potgczen srubowych.

Regularne wykonywac¢ przeglady osprzetu zgodnie z zakresem okreslonym przez

Producenta.

Zabrania sie wykonywania prac obstugowych lub naprawczych przedniego TUZ

jezeli jest zawieszone jakiekolwiek narzedzie robocze.

Przed rozpoczeciem pracy przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowaé
cisnienie oleju.

Czynnosci  obstugowo-naprawcze wykonywa¢ stosujgc ogdélne zasady
bezpieczenstwa | higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast

przemy¢ i zdezynfekowa¢. W przypadku doznania powazniejszych obrazen

nalezy zasiegnaé porady lekarskiej.

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace nalezy wykonywac tylko przy
wytgczonym silniku ciggnika i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki. Ciggnik
nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy hamulca postojowego. Pojazd zabezpieczy¢

przed dostepem 0s6b niepowotanych.
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W przypadku konieczno$ci wymiany poszczegolnych elementéw nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy oryginalne. Niezastosowanie sie do tych wymagan
moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia oséb postronnych lub obstugujgcych
1 przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny oraz stanowi podstawe do cofniecia

gwarancji.

Zabrania sie spawania, rozwiercania, wycinania oraz podgrzewania gtéwnych

elementow konstrukcyjnych, ktore bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo
pracy.

W przypadku prac wymagajgcych podniesienia maszyny, nalezy wykorzysta¢ do
tego celu odpowiednie atestowane podnosniki hydrauliczne lub mechaniczne. Po
podniesieniu maszyny nalezy zastosowa¢ dodatkowo stabilne i wytrzymate
podpory. Zabrania sie wykonywania prac pod maszyng podniesiong tylko za

pomoca trzypunktowego uktadu zawieszenia ciggnika.

Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru lub oleju

nalezy usungg.

W celu zmniejszenia zagroZzenia pozarowego osprzet nalezy utrzymywac w

czystosci.

2.1.6 PRACA Z PRZEDNIM TUZ

Przed uruchomieniem ciggnika z podigczong maszyng nalezy upewnic¢ sie czy
dzwignie sterowania instalacjg hydrauliki zewnetrzne] nie sg wilgczone, w

przeciwnym razie moze doj$¢ do niekontrolowanego uruchomienia maszyny.

Przed podniesieniem | opuszczeniem maszyny zawieszonej przednim TUZ nalezy

upewnic¢ sie czy w poblizu nie znajdujg sie osoby postronne.

Przed uruchomieniem maszyn zawieszonych na przednim TUZ nalezy upewni¢
sie, ze w strefie zagroZenia nie znajdujg sie osoby postronne (zwtaszcza dzieci),
lub zwierzeta. Operator maszyny ma obowigzek zadba¢ o prawidiowg

widoczno$¢é maszyny oraz obszaru pracy.

W czasie pracy zabrania sie zajmowania innej pozycji niz stanowisko operatora w
kabinie pojazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny operatora w trakcie pracy

maszyny.

2.6



ROZDZIAL 2 PRONAR T-PO

2.2 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dofozyta wszelkich staran, aby wyeliminowac¢ ryzyko

nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze

doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnosciami opisanymi

ponizej:

uzywanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem,
przebywanie pomiedzy przednim TUZ a maszyna w trakcie tgczenia,
przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,

niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych lub zajmowanie

miejsca w tych strefach podczas pracy maszyny,
obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione lub bedgce pod wptywem alkoholu,

czyszczenie, konserwacja 1 kontrola techniczna przy podigczonym |

uruchomionym ciagniku

Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
rozsadne stosowanie uwag i zalecen zawartych w instrukcjach obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco haprawczych zgodnie z zasadami

bezpieczenstwa obstugi,
wykonywanie prac konserwujaco naprawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie scisle dopasowanej odziezy ochronnej,

zabezpieczenie maszyny przed dostepem oséb nieuprawnionych do obstugi, a

zwlaszcza dzieci,
zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych

zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy
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2.3 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i1 czyste, widoczne dla uzytkownika jak i dla
oséb, ktére moga znalezé sie w poblizu pracujgcej maszyny. W przypadku braku
jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub zniszczenia nalezy zastgpi¢ go nowym. Wszystkie
elementy posiadajgce znaki bezpieczenistwa wymieniane w trakcie naprawy na nowe
powinny byé zaopatrzone w te znaki. Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u Producenta lub

w punkcie sprzedazy.

TABELA 2.1 Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. SYMBOL OPIS

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

1 Nie stawac pomiedzy ciggnikiem a
maszyng podczas sterowania
podnos$nikiem.

Niebezpieczenstwo zwigzane z
obracajgcym sie watem przegubowo-

teleskopowym

@ (w ciggnikach wyposazonych w przedni
wat odbioru mocy)

Nie wchodzi¢ pod uniesiong maszyne.

o . . .
Niebezpieczenstwo uderzenia
3 PN spowodowane przestawieniem maszyny

w potozenie robocze lub transportowe.

Zachowac bezpieczng odlegtos¢.

Numeracja kolumny ,LP” jest zgodna z oznhaczeniami naklejek (RYSUNEK 2.1)
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RYSUNEK 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i

Opis znaczenia symboli (TABELA 2.1)

o'
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

JM
Typ - TP-0
Sposéb mocowania - do ramy ciggnika
Kategoria TUZ wg ISO 730-1 - Il kat.
Udzwig w osi kul kN 15
Rozstaw osi kul mm 870
Srednica otworu w kuli mm 28
Skok ciegiet dolnych mm 793
Zasilanie i sterowanie - instalacja hydrauliki zewnetrznej ciggnika
ﬂ;trglzg}?hny%rgzﬁlcr;g ciggnika ) 16 MPa
Ciezar kg ~ 300
PRONAR 80A
PRONAR 82A
PRONAR 82SA
Modele ciggnikow ) PRONAR 82TSA
wspoipracujgcych PRONAR 1025A
BELARUS 820
BELARUS 920
BELARUS 952

Poziom hatasu emitowanego przez maszyne nie przekracza 70 dB (A)
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3.2 BUDOWA OGOLNA

RYSUNEK 3.1 Budowa ogodlna

(1) - listwa lewa ramy; (2) - listwa prawa ramy; (3) - ramie dolne lewe; (4) - ramie dolne

prawe; (5)- dZzZwignia; (6)- wspornik ciegta goérnego; (7)- instalacja hydrauliczna;

(8 )- ciegto gorne (tgcznik centralny); (9) - wieszak obcigznikéw (opcja)
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3.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

RYSUNEK 3.2 Budowa instalacji hydraulicznej

(1) - cylinder hydrauliczny; (2) - blok zaworowy; (3)- przewod hydrauliczny; (4) - trojnik;
(5) - wspornik przewodow; (6) - szybkoztgcze-gniazdo; (7) - szybkozigcze-wtyk;
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4.1 MONTAZ NA CIAGNIKU

4.1.1 MONTAZ RAMY NOSNEJ

Czynnosci montazowe powinna wykona¢ osoba posiadajgca odpowiednie kwalifikacje.
Zaleca sie, aby $ruby mocujgce rame nosng TUZ do péiramy ciggnika zabezpieczy¢ przed
odkrecaniem specjalnym preparatem. Przed rozpoczeciem montazu nalezy zdemontowac
obcigzniki przedniej osi i wspornik obcigznikéw. Zdemontowac listwy wzmacniajgce (jezeli
wystepujg) oraz zbiornik powietrza. Wszelkie elementy (wsporniki, uchwyty przewoddw itp.)

zamontowane w miejscu mocowania ramy nosnej nalezy uprzednio zdemontowaé. W

ciggnikach Pronar 1025A nalezy dodatkowo zdemontowac dolng ostone watu napedowego.

RYSUNEK 4.1 Demontaz elementéw wyposazenia ciagnika
(1) - przednie obcigzniki; (2) - wspornik obcigznikéw; (3) - listwy wzmacniajgce; (4) - zbiornik
powietrza
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RYSUNEK 4.2 Montaz przedniego wspornika
(1) - przedni wspornik; (2)- Sruba M20x70; (3)- Sruba M16x50; (4) - nakretka M20;
(5) - podkfadka sprezysta 20,5; (6) - podktadka sprezysta 16,3

Z przodu pétramy (RYSUNEK 4.2) przy pomocy $rub (2) i (3) przykreci¢ wspornik (1).

Przykrecié¢ wstepnie listwy prawg (1) i lewg (2) do pdiramy za pomoca srub grupy (A) (22 szt.)
| B (4 szt.) wraz z podktadkami sprezystymi i nakretkami grupy (E) (4 szt.). Za pomocg $rub
pasowanych (D) (TABELA 4.1), podktadek sprezystych i podktadek specjalnych zamocowac¢
wspornik ciegta gornego (3). Nie dokrecaé srub (RYSUNEK 4.3)
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PRONAR 80A/ 82A PRONAR 82SA/ TSA/ 1025A
BELARUS 820 BELARUS 920/ 952

RYSUNEK 4.3 Montaz listew bocznych i wspornika ciegta gornego
(1) - listwa prawa; (2) - listwa lewa; (3) - wspornik ciegta gérnego, (A),(B),(C),(D) - elementy
ztgczne (TABELA 4.1)

TABELA 4.1 Grupy elementow ztagcznych (RYSUNEK 4.3)

Oznaczenie grupy Nazwa i nr katalogowy llos¢ [szt ]
A Sruba M16x50-8,8-A2J 22
Podkladka sprezysta 16,3-Fe//Zn9//A 22
B Sruba M16x60-8,8-A2J 4
Podkladka sprezysta 16,3-Fe//Zn9//A 4
c Sruba M16x70-8,8-A2J 2
Podkiadka sprezysta 16,3-Fe//Zn9//A 2
D Sruba M16x1,5 13RPN-16.00.08 4
Podkladka sprezysta 16,3-Fe//Zn9//A 4
e Nakretka M16-8-A2J 4
Podkladka sprezysta 16,3-Fe//Zn9//A 4
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RYSUNEK 4.4 Montaz watka i dzwigni

(1) - d2wignia; (2) - watek; (3) - tozysko kulkowe 1307; (4) - piersciern wewnetrzny W30;
(5) - pierscien zewnetrzny Z35; (6)- plytka zabezpieczajgca; (7)- Sruba M8x25;
(8) - podktadka sprezysta; (9) - podktadka 8,4

Do dzwigni (1) zamontowa¢ watek (2) z tozyskami (3) | zalozy¢ pierscienie zabezpieczajgce
(4) i (5). Wsunac¢ czopy watka zmontowane] wczesniej dzwigni w otwory listwy prawej i lewej

odchylajgc je na boki. Watek zabezpieczy¢ przy pomocy ptytek (6) (RYSUNEK 4.4).
Wocisngc¢ tulejki (4) w odpowiednie otwory listwy prawej i lewe] (RYSUNEK 4.3) i przykrecic¢

listwy do przedniego wspornika. Momenty dokrecania potaczen s$rubowych przedstawia

tabela 5.3 w rozdziale 5.

Do dzwigni zamocowaé ramiona ciegiet dolnych (1) i (2) za pomocg sworzni (3), nakretek (6)
z podkiadkami (7). Nakretki (6) dokreci¢ momentem 420 - 480 Nm (RYSUNEK 4.5)
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RYSUNEK 4.5 Montaz ramion ci¢giet dolnych

(1) - ramie dolne prawe; (2) - ramie dolne lewe; (3)- sworzen; (4)- sworzen blokady;
(5) - tulejka; (6) - nakretka M27x2; (7) - podkiadka 27; (8) - zawleczka 6x115;

4.1.2 MONTAZ INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Za pomocg nakretek (6) i1 podktadek (7) i (9) zamontowaé czopy (3). Zatozy¢ ucho gbérne
sitownikéw (1) i (2) na czopy, zakladajgc tulejki dystansowe (10) po obu stronach kazdego
sitownika a nastepnie calo$¢ zabezpieczy¢ podktadkami (8) i zawleczkami (11). Ucho dolne

sitownikéw potaczy¢ z dzwignig sworzniami (4) | zabezpieczy¢ ptytkami (5).
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s

RYSUNEK 4.6 Montaz sitownikow hydraulicznych

(1) - sitownik 33RPN1-05.03.00.00; (2) - sitownik 33RPN2-05.03.00.00; (3) - czop sitownika;
(4) - sworzen dolny sitownika; (5) - ptytka;, (6)- nakretka M36x3; (7)- podkfadka 31;
(8) - podktadka 37; (9)- podkiadka sprezysta 36,5, (10)- podktadka dystansowa;
(11) - zawleczka 6,3x50; (12) - Sruba M8x25; (11) - podktadka 8; (12) - podktadka sprez. 8,2
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RYSUNEK 4.7 Montaz bloku zaworowego

(1) - blok zaworowy; (2)- wspornik II; (3)- wspornik I; (4)- zawor 13RPN-16.10.11;
(5) - korpus ztgczki 20RPN-05.00.01; (6) - korpus ztgczki 6RPN3-04.00.02; (7) - uszczelka
24/018x2; (8) - Sruba M6x45; (9) - nakretka M6; (10) - Sruba M8x25; (11) - nakretka MS8;

(12) - podktadka 6; (13)- podktadka 8-100HV; (14)- podktadka sprezysta 6,1;
(15) - podktadka sprezysta 8,2

Do prawej listwy zamocowaé wspornik (3) a do niego wspornik (2). Blok zaworowy (1)

przykreci¢ do wspornika (2). Do bloku zaworowego wkreci¢ korpus ziaczki (5) i (6) oraz
Zzawor (4).
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RYSUNEK 4.8 Montaz przewodow zasilania TUZ

(1) - wspornik; (2) - wspornik IlI; (3) - przewod 13RPN-16.10.24 (PRONAR 1025A- przewod
13RPN-16.10.25, BELARUS 1025- przewéd 13RPN-16.10.27.00, BELARUS 820/920/952-
przewod 13RPN-16.10.29.00); (4) - przewod 13RPN-16.10.31 (5)- przewdd 13RPN-
16.10.32;, (6) - przewod 13RPN-16.10.34; (7)- przewod 13RPN-16.10.33; (8)- trojnik
T12LCFX; (9) - tgcznik GZ12LCF; (10) - szybkoztgczka wtyczka; (11) - uchwyt przewodu V;
(12) - tulejka; (13) - tulejka I; (14) - podktadka sprezysta 8,2; (15)- Sruba M8x35;
(16) - nakretka M8

Do prawej listwy przykreci¢ wsporniki (1) i (2). Sitowniki hydrauliczne potaczy¢ za sobg
przewodami (6) i (7) uzywajgc tgcznikéw (9) i tréjnikdbw (8). Blok zaworowy potgczyé

przewodami (4) i (5) z tréjnikami (8). Zamocowaé przewody do wspornikdw.
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PRONAR 1025A

RYSUNEK 4.9 Montaz przednich szybkoztaczy

(1) - wspornik szybkozigcza; (2) - plytka 13RPN1-01.00.04; (3) - ptytka 42RPN-01.00.03;
(4) - przewdéd 13RPN-16.10.22 (w ciggnikach PRONAR 1025A- przewdéd 3RPN-02.21.00,
BELARUS 820/920/952— przewdéd 13RPN-16.10.28.00); (5) - przewdéd 3RPN-02.21.00 (tylko
PRONAR 1025A); (6) - szybkoztgczka gniazdo; (7) - szybkoztgczka wtyczka (nie wystepuje w
PRONAR 1025A); (8)- korpus zigczki 50RPN-10.00.11; (9)- $ruba otworowa;

(10) - uszczelka 27/220x2; (11) - podktadka metalowo-gumowa PP45-D; (12) - uchwyt
przewodu V; (13) - tulejka; (14) - tulejka I; (15) - Sruba M8x35; (16) - podktadka sprezysta
8,2; (17) - nakretka M8; (18) - nakretka M20x1,5
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Wspornik (1) za montowac w przedniej czesci lewej listwy (RYSUNEK 4.9). Szybkozigcza (6)
zamontowac na wsporniku (1) i potaczy¢ z przewodami (4) lub (5). Zamocowac przewody do
wspornikow (2) i (3). Do przewodow (4) przykreci¢ szybkoziacza (7) | podtgczy¢ do przedniej
lewej pary gniazd szybkoztgczy w ciggniku (nie dotyczy PRONAR 1025A). W ciggnikach
PRONAR 1025A przewody (5) nalezy poprowadzi¢ pod kabing i podigczy¢ za pomocg $ruby
otworowej (9) do rozdzielacza hydraulicznego razem z przewodami zasilajgcymi tylng lewg
pare gniazd szybkoztgczy ciggnika. Dostep do rozdzielacza jest mozliwy po zdemontowaniu

konsoli dolnej w kabinie operatora.

Po podtaczeniu instalacji hydraulicznej nalezy sprawdzi¢ dziatanie oraz szczelnos¢ uktadu.

4.1.3 MONTAZ DODATKOWYCH ELEMENTOW INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

UWAGA
Zaleca si¢ aby prace zwigzane z instalacjq elektryczng wykonywane byly przez

odpowiednio wykwalifikowane osoby.

Do ciggnikbw PRONAR 80A/82A/82SA/82TSA/1025A przewidziano dodatkowe reflektory (1),
ktére montuje sie do istniejgcych wspornikow Swiatet pozycyjnych 1 kierunku jazdy
(RYSUNEK 4.10). Do zasilania reflektorow (1) stuzy wigzka elekiryczna (7) podtgczona do

wigzki centralki pod deskg rozdzielczg w kabinie.

Na konsoli przy kierownicy (RYSUNEK 4.10) nalezy zamontowac¢ ramke (4) przetgcznika
oraz dodatkowy przetgcznik (2) swiatet gérnych. Wigcznik podtgczyé za pomocg wigzki (5) z

wigzka centralki pod deska rozdzielcza.

Dodatkowo mozna zamontowaé przetgcznik (3) oraz wigzke wigcznika (6) do sterowania

gniazdem elektrycznym z przodu ciggnika (np. stosowane do sterowania elektrozaworem
hydraulicznym w plugu do odsniezania PU-1700/2100 lub do zasilania swiatet obrysowych w pfugu
PU-2600/3300).

4.1




PRONAR T-P0O ROZDZIAL 4

RYSUNEK 4.10

Montaz dodatkowych elementow instalacji elektrycznej

(1) - reflektor gorny; (2) - wiacznik Swiatet gérnych; (3) - wtgcznika zasilania TUZ; (4) - ramka

przetgcznika; (5) - wigzka wigcznika Swiatet gornych; (6)- wigzka wigcznika TUZ;

(7) - wigzka zasilania reflektoréw gérnych
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TABELA 4.2 Dodatkowe elementy instalacji elektrycznej

OZNACZENIE -
RYSUNEK 4.10 NAZWA | NUMER KATALOGOWY ILOSC
1 Reflektor gérny 5
RE346.77 H4
> Wiacznik Swiatet gornych 1
673.00.00
3 Wiacznika zasilania TUZ 1
574.00.00
4 Ramka przetacznika >
061.00.04
5 Wigzka wigcznika swiatet gérnych 1
40RPN-05.03.03
6 Wigzka wiagcznika TUZ 1
40RPN-05.03.04
7 Wiagzka zasilania reflektoréw gérnych 1
40RPN-05.02.02

4.2 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji osprzetu uzytkownik powinien doktadnie zapoznaé

sie z trescig niniejszej instrukeji.
Zabrania sie uzytkowania osprzetu przez osoby nieuprawnione do kierowania ciggnikami

rolniczymi , w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia
osobom obstugujacym i postronnym.

Producent zapewnia, ze osprzet jest calkowicie sprawny, zostal sprawdzony zgodnie
z procedurami kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika

z obowigzku sprawdzenia przed pierwszym uzyciem. W tym celu nalezy:

e zapozna¢ sie z trescig niniejsze] instrukcji 1 stosowaé sie do zalecen w niej

zawartych, poznaé¢ budowe i zrozumie¢ zasade dziatania maszyny,
e sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

e przeprowadzi¢ ogledziny poszczegdlnych elementéw,
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e sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne, w razie koniecznosci przesmarowac zgodnie

z zaleceniami zawartymi w rozdziale 5,
e sprawdzi¢ stan techniczny instalacji hydraulicznej,

e sprawdzi¢ stan techniczny ciegiet, sworzni i zawleczek zabezpieczajgcych,

UWAGA

Niezastosowanie si¢ do zalecen zawartych w instrukcji lub niepoprawne uruchomienie
moze by¢ przyczyna uszkodzen osprzetu.

Stan techniczny przed uruchomieniem maszyny nie moze budzi¢ zadnych zastrzezen.

W przypadku zaktécen w pracy nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania, zlokalizowac i
usungc¢ usterke. Jezeli usterki nie da sie usung¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwarancj,

nalezy skontaktowaé sie ze sprzedawcy lub bezposrednio z Producentem w celu wyjasnienia

problemu.

UWAGA

Przed kazdym uzyciem osprzetu nalezy sprawdzic jego stan techniczny.
W szczegolnosci sprawdzi¢ stan techniczny instalacji hydraulicznej.

4.3 KONTROLA TECHNICZNA

W ramach przygotowania osprzetu do uzytkowania nalezy sprawdzi¢ poszczegdlne elementy

zgodnie z wytycznymi zawartymi w tabeli (4.2)

TABELA 4.3 HARMONOGRAM KONTROLI TECHNICZNEJ

OKRES

OPIS CZYNNOSCI OBSLUGOWE PRZEGLADU

Ocenic¢ stan techniczny dolnych
ramion, hakéw, sworzni i elementéw
zabezpieczajgcych

Stan techniczny elementéw
roboczych

Stan techniczny instalacji

hydraulicznej Oceni¢ wzrokowo stan techniczny

Przed
rozpoczeciem
pracy

Stan dokrecenia najwazniejszych Moment dokrecenia powinien byé Raz w

potaczen srubowych zgodny z tabelg (5.3) tygodniu

3 . Przesmarowaé elementy zgodnie z Zgodnie z
marowanie rozdziatem ,SMAROWANIE”. tabelg (5.2)
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.f UWAGA
Zabrania sie uzytkowania niesprawnego osprzetu.

4.4 PRACA PRZEDNIM TUZ

4.41 USTAWIENIE CIEGIEL DOLNYCH DO POZYCJI ROBOCZEJ

o T AN .
LN

RYSUNEK 4.11 Ustawienie ramion dolnych do pozycji roboczej

(1) — ramie prawe ; (2) — ramie lewe; (3) — sworzen ; (4) — zawleczka

Aby zmieni¢ ustawienie TUZ z potozenia transportowego w potozenie robocze nalezy:
o Wyjac zawleczke zabezpieczajgca (4) i wyjac sworzen (3) z otworu.

¢ Recznie opusci¢ ramie (1) tak, aby pokryly sie otwory ramienia i wspornika.
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Zatozy¢ sworzen (3) | zabezpieczy¢ zawleczkg (4), w taki sam sposéb opusci¢

ramie (2).

4.4.2 ZAWIESZANIE | ODLACZANIA MASZYN ORAZ NARZEDZI ROBOCZYCH

UWAGA

Przed przystapieniem do taczenia maszyny z ciagnikiem nalezy zapoznac sie z trescia
instrukcji obstugi maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie agregowania nie wolno przebywa¢ pomiedzy maszyna, a ciagnikiem. Osoba
ktora pomaga agregowa¢ maszyne powinna stanac w takim miejscu (poza strefg
niebezpieczna), aby byla widoczna caly czas przez operatora ciagnika.

W trakcie faczenia maszyny z ciaggnikiem nalezy zachowac szczegolna ostroznosc.

Zawieszajgc maszyne na przednim tréjpunktowym ukiladzie zawieszenia (TUZ) ciggnika

nalezy:

zblizy¢ ciegta dolne TUZ ciggnika do dolnych punktéw mocowania uktadu

Zawieszenia maszyny, ciegta dolne ustawi¢ na odpowiedniej wysokosci,
unieruchomi¢ ciggnik i zabezpieczy¢ go przed przetoczeniem,
pociagajac dzwignie (1) odblokowac¢ haki ciegiet dolnych,

zalozy¢ kule (2) na czopy ukiadu zawieszenia maszyny, zabezpieczyé
zawleczkami nastepnie unies¢ ciegta dolne (4) do momentu zablokowania kul w
hakach,

cieglo gérne (lgcznik centralny) potaczyé sworzniem z gérnym punkiem

mocowania uktadu zawieszenia maszyny i zabezpieczyé zawleczka,

NIEBEZPIECZENSTWO

Do taczenia maszyny z ciagnikiem nalezy uzywaé tylko oryginalnych sworzni i
zabezpieczen.
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e T

RYSUNEK 4.12 taczenie ciegiet dolnych
(1)- uchwyt blokady ; (2) - kula; (3) - przetyczka zabezpieczajgca; (4) - ciegfo dolne;

] T 0N

RYSUNEK 4.13  Lkaczenie ciegta gornego

(1)- ciegto gorne; (2) - sworzen tgcznika; (3) - przetyczka zabezpieczajgca;
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Na rysunku (4.12) przedstawiono sposob taczenia przyktadowego ciegta gérnego. W tabeli
(4.3) przedstawiono rézne rodzaje ciegiet pod wzgledem budowy, sposobu taczenia i

regulacji diugosci.

TABELA 4.4 Zalecane ciegta gorne

DLUGOSC CIEGLA
OZNACZENIE RYSUNEK E

CIEGLA MINIMALNA | MAKSYMALNA

1,2515 505 705

—
03P0O120 -_l- 460 680
.
D__-_"‘—---—__ _____

03PR070 505 745

TLZ 37 02722 480 680

O0H3PR20 510 670

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed podiaczaniem lub odtaczaniem maszyn od ciagnika wylaczyc silnik, wiaczyé

hamulec postojowy i zabezpieczy¢ kabine przed dostepem osob niepowotanych.
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4.4.3 PODLACZENIE MASZYN DO INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed podiaczeniem przewodow do instalacji nalezy zapoznac si¢ z trescia instrukcji

ciagnika i stosowac sie do zalecen producenta.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie podiaczania i odtaczania przewodow hydraulicznych, nalezy zwroéci uwage, aby
instalacja hydrauliczna ciagnika nie byla pod ciSnieniem. Zredukowac cisnienie

resztkowe w ukladzie poprzez ruchy odpowiednia dzwignia rozdzielacza.

UWAGA
Przewody przylaczeniowe powinny byé¢ tak poprowadzone, aby nie wplatywaly sie w

ruchome elementy maszyny i ciagnika.

Wl A U0 A
RYSUNEK 4.14 Podiaczenie instalacji hydraulicznej maszyn do instalacji

hydrauliki zewnetrznej ciggnika

(1)- wtyki ztacz hydraulicznych maszyny; (2)- ghiazda hydrauliki zewnetrznej ciggnika
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Wiyki (1) ztgcz hydraulicznych podigczy¢ do gniazd (2) hydrauliki zewnetrznej ciggnika
(RYSUNEK 4.14).

4.4.4 STEROWANIE PRZEDNIM TUZ

Sterowanie przednim TUZ przeprowadza sie z pozycji operatora za pomocg dzwigni (1),
ktéra steruje przednia prawg parg szybkozigczy ciggnika (RYSUNEK 4.15). Do sterowania
instalacjg hydrauliczng maszyn zawieszonych na przednim TUZ stuzy dzwignia (2), ktéra

steruje przednig lewg parg szybkozigczy.

RYSUNEK 4.15 Dzwignie sterowania TUZ
(1) - dzZwignia sterowania przednim TUZ; (2)- dZwignia sterowania przednig parg

szybkozigczy hydraulicznych

NIEBEZPIECZENSTWO
Sterowanie przednim TUZ nalezy przeprowadzac tylko z pozycji operatora w kabinie

ciagnika.
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NIEBEZPIECZENSTWO
Przed uruchomieniem TUZ nalezy upewnic¢ sig, czy w strefie niebezpiecznej nie znajduja

sie osoby postronne.

’ ,"/ / _/' ,"f /’{' / /'-. yd _/'- P

RYSUNEK 4.16  Sterowanie ramionami przedniego TUZ
(A) - podnoszenie; (B) - opuszczanie; (C) - pozycja ptywajgca
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Na wczesniejszym rysunku przedstawiono sposob dziatania dzwigni sterowania ramionami

przedniego TUZ

4.5 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

W trakcie jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowaé sie do przepisow o ruchu
drogowym, kierowac sie rozwaga i rozsgdnym postepowaniem. Przed ruszeniem nalezy
upewnic¢ sie, ze w poblizu maszyny i ciggnika nie znajdujg sie osoby postronne, zwlaszcza
dzieci. Zadba¢ o odpowiednig widoczno$¢. Upewni¢ sie ze maszyna jest prawidiowo
podigczona do ciggnika, a uklad zawieszenia jest prawidiowo zabezpieczony. Nie wolno
przekracza¢ dopuszczalne] predkosci pracy i predkosci wynikajgce] z ograniczen prawa
ruchu drogowego. Predkosc¢ przejazdu nalezy dostosowaé do warunkéw drogowych, stanu
nawierzchni | innych uwarunkowan. Nalezy unika¢ kolein, zagtebien, rowéw lub jazdy przy
zboczach drogi. Przejazd przez tego typu przeszkody moze byé przyczyng gwattownego
przechylenia sie maszyny | ciggnika. Przejazd w poblizu krawedzi rowow lub kanatow jest
niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdu. Predkosc¢ jazdy
nalezy zmniejszy¢ odpowiednio wczesnie przed dojazdem do zakretow, w trakcie jazdy po
nierownosciach lub pochytosciach terenu. W trakcie przejazdu po nierdwnosciach z
podniesiona maszyng nalezy odpowiednio zmniejszy¢ predkos¢ ze wzgledu na wystepujace
obcigzenia dynamiczne i ryzyko uszkodzenia maszyny lub przedniego TUZ. W trakcie
przejazdu z podniesiong maszyng nalezy jg ustawié¢ tak, aby nie zastaniaé Swiatet i nie
ogranicza¢ widocznosci z pozycji operatora. Na czas przejazdu z podniesiong maszyng
nalezy zabezpieczy¢ TUZ ciggnika przed samoczynnym opadaniem i przed przypadkowym
opuszczeniem. Jezell praca maszyng (ptug do odséniezania, zamiatarka) odbywa sie na
chodnikach nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na osoby postronne moggce znalezé sie w

poblizu pracujgce] maszyny.

Jezeli przedni TUZ nie jest uzywany do zawieszania narzedzi wéwczas nalezy ustawi¢ ciegta
dolne do pozycji transportowe] (RYSUNEK 4.17)
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RYSUNEK 4.17 Ustawienie cigegiet do pozycji transportowej

(1) - ramie prawe ; (2) - ramie lewe; (3) - sworzen ; (4) - zawleczka

Aby zmieni¢ ustawienie TUZ z potozenia roboczego w potozenie transportowe nalezy:
o Wyjac zawleczke zabezpieczajgca (4) | wyjaé sworzen (3) z otworu wspornika.
e Recznie podnie$¢ ramie (1) tak, aby pokryty sie otwory ramienia i wspornika.

e Zalozy¢ sworzen (3) | zabezpieczy¢ zawleczkg (4), w taki sam sposob podniesé

ramie (2).
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4.6 MONTAZ WYPOSAZENIA DODATKOWEGO

Opcjonalnie przedni TUZ moze by¢é wyposazony w wieszak sluzacy do mocowania
obcigznikdéw przednich.

{ &

o i

| 5
S

RYSUNEK 4.18 Wieszak obciaznikow (opcja)
(1) - korpus wieszaka; (2)- Sruba spinajgca; (3)- nakretka MZ20; (4)- podktadka
sprezysta 20,5; (5) - podktadka 21

Aby zamontowac obcigzniki na wieszaku nalezy:

e Zawiesi¢ Kkorpus wieszaka (1) na przednim TUZ (patrz ZAWIESZANIE |
ODEACZANIE MASZYN ORAZ NARZEDZI ROBOCZYCH)

e Obcigzniki przednie ciggnika zatozy¢ na korpus wieszaka (1).

e Srube (2) przelozy¢ przez otwory w obcigznikach i otwér w korpusie wieszaka (1).

o Na oba konce $ruby (2) zatozy¢ podktadki (4) 1 (5) | zakreci¢ nakretki (3).
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5.1 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza sie:
¢ kontrola szczelnosci sitownikéw i potgczen hydraulicznych;

e kontrola stanu technicznego przewodoéw hydraulicznych i szybkozigczy;

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw instalacji hydraulicznej. Wszelkie
naprawy instalacji hydraulicznej moga byé wykonywane jedynie przez odpowiednio

wykwalifikowane osoby.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie modyfikacji ustawien wartosci cisnien w bloku zaworowym instalacji
hydraulicznej przedniego TUZ poniewaz moze to doprowadzic do uszkodzenia TUZ i

niektorych elementow ciagnika.

UWAGA
Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonac kontroli wzrokowej elementow instalaciji

hydrauliczne;j.

W nowym osprzecie instalacja hydrauliczna jest fabrycznie napetniona olejem hydraulicznym
HL32. Stosowany ole] ze wzgledu na swo] sklad nie klasyfikuje sie jako substancja
niebezpieczna, jednakze dlugotrwate oddziatywanie na skore lub oczy moze wywotaé
podraznienia. W przypadku kontaktu oleju ze skérg nalezy miejsce kontaktu przemyé woda z
mydtem. Nie nalezy stosowac rozpuszczalnikow organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone
ubranie nalezy zdjg¢, aby zapobiec przedostania sie oleju na skére. Jezeli olej dostanie sie
do oczu, nalezy przemy¢ je bardzo duzg ilosciag wody, a w przypadku wystgpienia
podraznienia skontaktowac sie z lekarzem. Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie
dziata szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest
silnie rozpylony (mgta olejowa) lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego moga uwolnic sie

trujgce zwigzki.

NIEBEZPIECZENSTWO
W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla (CO2), piana lub

para gasnicza. Do gaszenia nie uzywaé wody!
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TABELA 5.1 CHARAKTERYSTYKA OLEJU HYDRAULICZNEGO HL32

LP. NAZWA WARTOSC
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32
2 | Lepkosé kinematyczna w 40°C 28.8—35.2 mm%s
3 | Klasyfikacja jakosciowa wg 1SO 6743/99 HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL
5 | Temperatura zaptonu, °C powyzej 210
6 | Maksymalna temperatura pracy, °C 80

Rozlany olej nalezy natychmiast zebra¢ i umiesci¢ w oznakowanym, szczelnym pojemniku.

Zuzyty olej nalezy przekazaé do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracjg olejéw.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ calkowicie szczelna. Dopuszczalne sg niewielkie
nieszczelnosci z objawami "pocenia sie", natomiast w przypadku zauwazenia wyciekoéw typu

"kropelkowego" nalezy zaprzesta¢ eksploatacji maszyny do czasu usuniecia usterki.

Instalacja hydrauliczna odpowietrza sie samoczynnie w czasie pracy maszyny.

Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien byc kontrolowany na biezaco podczas
uzytkowania maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowaé
cisnienie resztkowe w ukladzie.

NIEBEZPIECZENSTWO

il =

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary. Unikac kontaktu oleju ze skora.
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5.2 SMAROWANIE

Przed rozpoczeciem smarowania nalezy w miare mozliwosci usung¢ stary smar oraz inne

zanieczyszczenia. Nadmiar smaru nalezy wytrze¢. Do smarowania zaleca sie smar staly
£ T-43-PN/C-96134.

NIEBEZPIECZENSTWO

Smarowanie mozna przeprowadza¢ tylko gdy na przednim TUZ nie jest zawieszona
maszyna lub narzedzie robocze a silnik ciagnika jest wylaczony.

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest zobowiazany do przestrzegania
instrukcji smarowania zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar srodka
smarnego spowoduje osadzanie si¢ dodatkowych zanieczyszczen na miejscach
wymagajacych smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w czystosci
poszczegolnych elementow maszyny.

TABELA 5.2 PUNKTY SMARNE I CZESTOTLIWOéC SMAROWANIA
LICZBA RODZAJ : -
LP. NAZWA PUNKTOW | SRODKA | “Z=S1oTLHOSC
SMARNYCH | SMARNEGO
A | Ucho cylindra hydraulicznego 2
Ucho tloczyska 2 smar staty co 6 miesiecy
C | Mechanizm koncéwek ciegiet 2
dolnych

Opis oznaczen z kolumny” LP” (TABELA 5.2) jest zgodny z oznaczeniami (RYSUNEK 5.1)
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(e

RYSUNEK 5.1 Punkty smarne (posypywarka z napgdem WOM)

Punkty smarne opisano w tabeli 5.2

9.3 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy osprzet nalezy starannie oczys$ci¢ i wymyé strumieniem wody. W
trakcie mycia nie mozna kierowac silnego strumienia wody lub pary na naklejki informacyjne i
ostrzegawcze, przewody hydrauliczne. Dysze myjki ci$nieniowej lub parowe] nalezy

utrzymywacé w odlegtosci nie mniejszej niz 30 cm od czyszczonej powierzchni.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowa¢ calg maszyne, przeprowadzi¢ ogledziny stanu
technicznego poszczegdlnych elementéw. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy naprawic

lub wymienié na nowe.

W przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba oczysci¢ z rdzy
| kurzu, odtlusci¢, a nastepnie pomalowac¢ farbg podktadowg a po jej wyschnieciu farbg

nawierzchniowg zachowujgc jednolity kolor i rownomierng grubo$¢ powltoki ochronnej. Do
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czasu pomalowania uszkodzone miejsca mozna pokry¢ cienkg warstwg smaru lub
antykorozyjnego preparatu. Zaleca sie aby maszyna byta przechowywana w pomieszczeniu

zamknietym lub zadaszonym.

Osprzet nalezy smarowac zgodnie z podanymi zaleceniami. W przypadku dtuzszego postoju,
nalezy koniecznie przesmarowaé wszystkie elementy bez wzgledu na okres ostatniego

zabiegu.
5.4 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas konserwacji i napraw nalezy stosowaé odpowiednie momenty dokrecania potaczen
Srubowych (chyba ze dla danego potgczenia podano inne parametry). Zalecane momenty

dokrecania dotyczg $rub stalowych nie smarowanych (TABELA 5.3)

UWAGA

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegolnych elementow nalezy wykorzystac

tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta. Niezastosowanie si¢ do tych

wymagan moze stworzyé zagrozenie zdrowia lub 2ycia osob postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczynic si¢ do uszkodzenia maszyny.

TABELA 5.3 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

SREDNICA 5.8 8.8 10.9
GWINTU
[mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 8 10 15
M8 18 25 36
M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1 050
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PRONAR TP-0

3.9 USTERKI I SPOSOBY ICH USUWANIA

TABELA 5.4 USTERKIISPOSOBY ICH USUWANIA

RODZAJ USTERKI

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Brak sterowania przednim
TUZ

Wytaczony silnik ciagnika

Uruchomié silnik

Wytaczony lub niesprawny uklad
hydrauliczny ciggnika (np. pompa)

Sprawdzi¢ uktad hydrauliczny
w ciggniku

Uszkodzone lub nie podtaczone
szybkoztgcza lub przewody
hydrauliczne

Sprawdzi¢, w razie
uszkodzenia wykonac¢ naprawe
przez serwis

Nie dziata (lub dziata
nieprawidtiowo) instalacja
hydrauliczna maszyny
zawieszonej ha przednim TUZ

Nie podtaczone zlgcza hydrauliki
zewnetrznej

Podlaczyé szybkozigcza
hydrauliczne maszyny do
hydrauliki zewnetrznej ciggnika

Nieprawidiowy kierunek przeptywu
oleju

Zamieni¢ miejscami wtyki
szybkoztgczy lub zmienic¢
Kierunek przeptywu za pomocag
rozdzielacza w ciggniku

Uszkodzone szybkozlgcza lub
przewody hydrauliczne

Sprawdzi¢, w razie
uszkodzenia wykonaé¢ naprawe
przez serwis
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