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1.1 WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sq ak-
tualne na dzien opracowania. Na sku-
tek udoskonalania niektore wielkosci, ilu-
stracje oraz kompletacja (wyposazenie
standardowe, dodatkowe i opcjonalne)
zawarte w niniejszej publikacji mogg nie
odpowiadac stanowi faktycznemu maszy-
ny dostarczonej uzytkownikowi.

Rysunki zawarte w niniejszej publikaciji
majg na celu wyjasnienie zasady dziatania
maszyny i mogg rézni¢ sie od stanu fak-
tycznego. Nie moze to by¢ powodem do
jakichkolwiek roszczen z tego tytutu.
Producent zastrzega sobie prawo wpro-
wadzania w produkowanych maszynach
zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych ob-
stuge oraz poprawiajgcych jakos¢ ich pra-
cy, nie dokonujgc biezgcych zmian w ni-
niejszej publikaciji.

Numer seryjny maszyny

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe
wyposazenie maszyny. Przed przysta-
pieniem do eksploatacji uzytkownik musi
zapoznac sie z trescig niniejszej instruk-
cji i przestrzegaé wszystkich zawartych w
niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng
obstuge oraz zapewni bezawaryjng prace
maszyny. Maszyne skonstruowano zgod-
nie z obowigzujgcymi normami, dokumen-
tami i aktualnymi przepisami prawnymi.
Jezeli informacje zawarte w instrukciji
obstugi okazg sie nie w petni zrozumia-
te nalezy zwrdci¢ sie o pomoc do punktu
sprzedazy w ktérym maszyna zostata za-
kupiona lub bezposrednio do Producenta.
Po zakupieniu maszyny zalecamy zapisac¢
W ponizsze pola numery seryjne maszyny
i najwazniejszych podzespotow.
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Numer seryiny osijezanej [ [ T )

Niniejsza instrukcja zawiera istotne wskazania dotyczgce bezpieczenstwa oraz zasad obstugi maszyny. Instrukcje nalezy
przechowywac w poblizu maszyny, aby byta dostepna dla 0séb uprawnionych do jej obstugi.
Niniejszg instrukcje zachowaj do wykorzystania w przysztosci. W przypadku zagubienia lub zniszczenia instrukcji skontaktuj
sie ze sprzedawcg lub z producentem w celu wydania duplikatu.
Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika korncowego. Z tego wzgledu niektére wymagane czynno$ci
konserwacyjne zostaty wyszczegolnione w tabelach przeglagddw ale procedura postepowania nie zostata opisana w niniejszej

\_ publikacji. Do wykonania ich nalezy wezwac autoryzowany serwis producenta. )

~
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1.2 SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

NIEBEZPIECZENSTWO

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw
ostroznosci oraz polecenia i nakazy zwia-
zane z bezpieczenstwem uzytkowania
w tresci instrukcji sg wyrdéznione ramkag
Z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nieprze-
strzeganie opisanych zalecen stwarza
zagrozenie dla zdrowia lub zycia osob
obstugujgcych maszyne lub postronnych.
UWAGA
Szczegdolnie wazne informacje i za-

lecenia, ktorych przestrzeganie jest

bezwzglednie konieczne, sg wyroz-

nione w tekscie ramkg 2z napisem
UWAGA. Nieprzestrzeganie opisanych za-
lecen stwarza zagrozenie uszkodzenia
maszyny wskutek nieprawidtowego wyko-
nania obstugi, regulacji lub uzytkowania.
WSKAZOWKA

Dodatkowe wskazdéwki zawarte w instrukciji
opisujg przydatne informacje dotyczgce
obstugi maszyny i wyrdznione sg ramkg z

napisem WSKAZOWKA.

& NIEBEZPIECZENSTWO

WSKAZOWKA

U.02.1.PL
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1.3 OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI
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Rysunek 1.1 Okreslenie kierunkdw na maszynie
(A) przéd (B) tyt
(D) strona lewa

Strona lewa — strona po lewej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.

Strona prawa — strona po prawej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.

Obrét w prawo — obrét mechanizmu zgod-

653-U.01-1

(C) strona prawa

nie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
(operator zwrécony przodem do mechani-
zmu).

Obrot w lewo — obrét mechanizmu prze-
ciwnie do kierunku ruchu wskazowek ze-
gara (operator zwrocony przodem do me-

chanizmu).
U.03.2.PL
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1.4 KONTROLA MASZYNY PO DOSTAWIE

Producent zapewnia, ze maszyna jest
sprawna technicznie, zostata sprawdzo-
na zgodnie z procedurami kontroli i do-
puszczona do uzytkowania. Nie zwal-
nia to jednak Uzytkownika z obowigzku
sprawdzenia maszyny po dostawie i przed
pierwszym uzyciem. Maszyna dostarczo-
na jest do Uzytkownika w stanie komplet-
nie zmontowanym. Po dostarczeniu ma-
szyny Uzytkownik jest zobowigzany do
sprawdzenia kompletacji maszyny zgod-
nie z zamowieniem.
ZALECENIA KONTROLNE
« Sprawdzi¢ kompletacje maszyny
zgodnie z zamowieniem.
» Sprawdzi¢ stan techniczny oston za-
bezpieczajgcych, prawidtowos¢ ich
otwierania i zamykania.

Skontrolowaé¢ kompletnos¢ i popraw-
nos$¢ dziatania mechanizmow mocu-
jacych elementy szybowca.

» Sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,
sprawdzi¢ czy nie pojawity sie slady
korozji.

» Skontrolowaé maszyne pod wzgle-
dem uszkodzen wynikajgcych z nie-
prawidtowego transportowania ma-
szyny do miejsca przeznaczenia
(wgniecenia, przebicie, zgiecia lub
ztamania detali itp.).

» Skontrolowaé stan opon i felg, spraw-
dzi¢ cisnienie ogumienia.

W przypadku wykrytych nieprawidtowosci
nalezy zgtosic¢ je bezposrednio do sprze-
dawcy w celu usuniecia powstatych wad.

U.37.2.PL
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1.5 PRZEGLADY

W trakcie uzytkowania maszyny niezbed-
na jest stata kontrola stanu technicznego
oraz wykonywanie zabiegéw konserwa-
cyjnych, ktore pozwolg na utrzymanie ma-
szyny w dobrym stanie technicznym. W
zwigzku z tym uzytkownik jest zobowigza-
ny do wykonywania wszelkich czynnosci
konserwacyjnych i regulacyjnych okreslo-
nych przez Producenta zgodnie z zatozo-
nym harmonogramem.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwa-
rancyjnego oraz wszystkie przeglady, z
wyjatkiem przeglagdu codziennego oraz
przeglagdu co 50 godzin pracy, mogg by¢
wykonywane jedynie przez autoryzowane
punkty serwisowe.

W przypadku samowolnych napraw, zmia-
ny nastaw fabrycznych lub czynnosci, kto-

re nie zostaty uwzglednione jako mozliwe
do wykonania przez operatora maszyny,
uzytkownik ten traci gwarancje.

Na kompletny przeglad maszyny sktadajg
sie nastepujgce czynnosci:

» przeglad okresowy maszyny z zato-
zonym interwatem czasowym zgod-
nie z wytycznymi zawartymi w roz-
dziale Przeglady okresowe, obstuga
techniczna,

* przeprowadzenie smarowania zgod-
nie z rozdziatem Plan smarowania.

Dopuszczalne opdznienie  wykonania
przegladu nie moze byc¢ dtuzsze niz 50 go-
dzin od zatozonego interwatu. Zakres tych
przegladow wyszczegolniony jest w In-
strukcji Obstugi.

U.65.1.PL
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PRONAR Sp. z o.0.
' ul. Mickiewicza 101 A

' 17-210 Narew, Polska
tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83
PRONAR http://www.pronar.pl
e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogodlne okreslenie i funkcja: | Mobilny rebak

Typ: MR-2

Model: MR-15

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Mobilny rebak PRONAR MR-15

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego
lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan.

PRONAR Spolka z o.0.
17-210 Narew ul. Mickiewlezd 101A
Tel. (85) 681 63 29 , 682 72 54
Fax: (85) 681 63 83
NIP 543-02-00-939, KRS 0000139188
BDO 000014169

Narew, dnia 2020-07-03

Miejsce i data wystawienia Imig, nazwisko osob:&%owa:&nionej
stanpwisko, podpis
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Rozdziat 1 Informacje podstawowe
1.1 IDENTYFIKACJA
Tabela 1.1 Oznaczenia tabliczek
o QU Pronar Sp. z o.0. o Zhamionowe;
ul. Mickiewicza 101A, 17-210 Narew LA .
9 @| — 1 g LP. Znaczenie
SZBPSTOOXLIX000T0 S|
Totat Walgner ™ L1000 ] "ﬁ/:D N A | Numer $wiadectwa homologagiji
MRS - o b
g ke— E|_ B |Numer VIN
o 2 kg F
— C | Dopuszczalna masa catkowita
! O mowkpzea _, O ~ D |Dopuszczalne obcigzenie na sprz
- DLz, € € P a przeg
%} e s memm—l_—c E | Dopuszczalne obcigzenie osi 1
| F | Dopuszczalne obcigzenie osi 2
G | Ogodlne okreslenie i funkcja
H | Symbol / typ maszyny
I Rok produkciji
J | Masa witasna
K | Numer seryjny
653-E.02-1 . P

L | znak Kontroli Jakosci

Rysunek 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczek

(1) i (2) oraz numeru VIN (3).

Przyczepa PRONAR PS1 oznakowana
zostata przy pomocy tabliczek znamio-
nowych (1) i (2), umieszczonych po lewej
stronie ramy - rysunek (71.7). Obok ta-
bliczek znamionowych znajduje sie
numer seryjny (2). Przy zakupie maszyny

nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ numerdw

fabrycznych umieszczonych na maszynie
Z numerem wpisanym w Karcie gwaran-
cyjnej, w dokumentach sprzedazy oraz
w Instrukcji obstugi.

Znaczenie poszczegodlnych pdl umiesz-
czonych na tabliczkach znamionowych

przedstawia tabela (7.7).

W przypadku konieczno$ci zamawiania czesci za-
miennych lub w przypadku pojawienia si¢ proble-
mow bardzo czesto istnieje konieczno$¢ podania
numeru VIN i numeru seryjnego maszyny.

E.3.18.653.01.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

1.2 PRZEZNACZENIE

Przyczepka PRONAR PS1 zostata skon-
struowana zgodnie z obowigzujgcymi
wymogami bezpieczenstwa i normami
maszynowymi.

Gtéwnym przeznaczeniem maszyny jest
naziemny transport szybowcow. Przy-
czepka poprzez swojg uniwersalng
budowe moze byC przeznaczona do
transportu réznych modeli szybowcow.
Dopuszcza sie takze przewdz lekkich
materiatdw nie przekraczajgc tadownosci
okreslonej przez Producenta. Wykorzy-
stywanie w innych celach nalezy uznaé
za niezgodne z przeznaczeniem.
Transport ludzi, zwierzgt oraz innych ma-
teriatéw jest zabroniony i traktowany jako
niezgodny z przeznaczeniem. W trakcie
eksploatacji maszyny nalezy stosowac sie
do przepiséw ruchu drogowego oraz prze-
pisow transportowych obowigzujgcych
w danym kraju, a kazde naruszenie tych
przepisow jest traktowane przez Pro-
ducenta jako uzytkowanie niezgodnie
Z przeznaczeniem.

Do uzytkowaniazgodnie zprzeznaczeniem
zalicza sie wszystkie czynnosci zwigzane
z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz
konserwacjg maszyny. W zwigzku z tym
uzytkownik zobowigzany jest do:

* zapoznania sie z trescig Instrukcji

/I uwaca

Maszyny nie wolno uzywac niezgodnie z jej przezna-
czeniem, a w szczegolnosci zabrania sie:

* przewozenia nieprawidtowo zabezpieczonego fa-
dunku ktéry w trakcie jazdy mogtby spowodowaé
zanieczyszczenie drogi i Srodowiska naturalnego,

* przewozenia nieprawidtowo zamocowanego fadun-
ku, ktory w trakcie jazdy mogtby zmieni¢ swoje poto-
zenie lub zsungg sie z przyczepki,

* przewozenia fadunku, ktérego umiejscowienie
$rodka ciezkoSci wptywa ujemnie na statecznosé
przyczepki i zagraza bezpieczenstwu w trakcie prze-
jazdu,

* przewozenia fadunku, ktory wptywa na nieréwno-
mierne obcigzenie oraz/lub przecigzenie osi jedngj i
uktadu zaczepowego.

Zabrania sie transportu ludzi i zwierzat.

Obstugi i stosowania sie do jej
zalecen,

* zrozumienia zasady dziatania ma-
szyny oraz bezpiecznej i prawidtowe]
eksploataciji,

» przestrzegania ustalonych planow
konserwaciji i regulacji,

» przestrzegania ogdélnych przepisow
bezpieczenstwa w czasie pracy,

* zapobiegania wypadkom,

+ stosowania sie do przepisow

ruchu drogowego oraz przepiséw

transportowych obowigzujgcych

w kraju, w ktérym maszyna jest

eksploatowana.

PRONAR PS1 1.3



Rozdziat 1

Informacje podstawowe

Tabela 1.2 Wymagania no$nika do holowania maszyny.

Tres¢ J.M Wymagania
Sprzeg
Zaczep i Hak holowniczy kulowy do przyczep,
Srednica kuli @ 50 mm
Dopuszczalnie obcigzenie pionowe
sprzegu kg 75
Instalacja elektryczna
G.nlaz.do elektryczne instalacji oswietle- i 7/13 biegunowe zgodnie z ISO 11446
niowej
Napiecie instalacji elektrycznej Vv 12
Maszyna moze byC¢ uzytkowana tylko publikacii,

przez osoby ktore:

* zapoznaty sie trescig

niniejszej

« zostaty przeszkolone w zakresie ob-

stugi i bezpiecznej pracy,

E.3.18.653.02.1.PL
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Informacje podstawowe Rozdziat 1

1.3 WYPOSAZENIE

Tabela 1.3 Wyposazenie przyczepki PRONAR PS1

Wyposazenie

Instrukcja Obstugi i Uzytkowania

Karta Gwarancyjna

Wigzka elektryczna instalacji oswietleniowe;j

Btotniki kot

Skrzynka narzedziowa

Hamulec najazdowy

Koto podporowe

Kliny kot

OOl LLn |  OlLLin wnwu|wn

Koto zapasowe

Wyposazenie: Standardowe; Opcjonalne

E.3.18.653.03.1.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

14 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje
sprawne dziatanie maszyny przy uzytko-
waniu jej zgodnie z warunkami techniczno
-eksploatacyjnymi opisanymi w Instrukcji

Obstugi. Usterki ujawnione w okresie gwa-

rancyjnym bedg usuwane przez Serwis

Gwarancyjny. Termin wykonania naprawy

okreslony jest w Karcie Gwarancyjnej.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podze-

spoty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu

w normalnych warunkach eksploata-

cyjnych niezaleznie od okresu gwarancji.

Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko

takich przypadkéw jak: uszkodzenia me-

chaniczne nie wynikajgce z winy uzyt-
kownika, wady fabryczne czesci itp.

W  przypadku, kiedy szkody powstaty

w wyniku:

» uszkodzen  mechanicznych  po-
wstatych z winy uzytkownika, wy-
padku drogowego,

* z niewtasciwej eksploatacji, regulaciji
I konserwacji, uzytkowania maszyny
niezgodnie z przeznaczeniem,

* uzytkowania uszkodzonej maszyny,

* wykonywania napraw przez osoby

WSKAZOWKA

Nalezy zadac¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnie-

nia Karty Gwarancyjnej i kupondw reklamacyj-

nych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punk-

tu sprzedazy naraza uzytkownika na nie uznanie
\ewentualnych reklamacji.

J

nieuprawnione, nieprawidtowe wyko-

nanie napraw,
* wykonania samowolnych zmian

w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.
Uzytkownik zobowigzany jest do natych-
miastowego zgtoszenia wszystkich za-
uwazonych ubytkédw powiok malarskich
lub Sladow korozji, oraz zlecenia usuniecia
usterek niezaleznie od tego, czy uszko-
dzenia sg objete gwarancjg czy tez nie.
Szczegotowe warunki gwarancji podane
sg w Karcie Gwarancyjnej dotgczonej do
nowo zakupionej maszyny.
Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody
Producenta sg zabronione. W szczegdl-
nosci niedopuszczalne jest spawanie, roz-
wiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie
gtownych elementéw konstrukcyjnych
maszyny, ktdére bezposrednio wptywajg
na bezpieczenstwo pracy z maszyng.

E.3.18.653.04.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

1.5 TRANSPORT

Rysunek 1.2 Uchwyty transportowe
(1) rama (2) patak

Przyczepka PS1 jest przygotowana do
sprzedazy w stanie kompletnie zmonto-
wanym i nie wymaga pakowania. Pako-
waniu podlega jedynie dokumentacja tech-
niczno - ruchowa maszyny i ewentualnie
elementy wyposazenia dodatkowego.

Dostawa do uzytkownika odbywa sie trans-
portem samochodowym na platformie ta-
dunkowej lub transportem samodzielnym
(holowanie przy pomocy nosnika). Do-
puszcza sie transport po podtgczeniu
do nosnika pod warunkiem zapoznania

sie przez kierowce nosnika z instrukcjg

653-E.01-1

(3) gbrna podtuznica

& NIEBEZPIECZENSTWO

Niewtaciwe zastosowanie $rodkéw mocujacych
moze by¢ przyczyng wypadku.

obstugi maszyny, a zwiaszcza z infor-

macjami dotyczgcymi bezpieczenstwa
oraz z zasadami podtgczania i transportu
po drogach publicznych.

Zatadunek oraz roztadunek maszyny
z platformy tadunkowej nalezy przepro-
wadzi¢ korzystajgc z rampy przetadun-
kowej, najazddw, przyczepy nisko podwo-

ziowej, przy pomocy nosnika, suwnicy lub

PRONAR PS1 1.7
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Informacje podstawowe

dzwigu. Osoby obstugujgce sprzet prze-
tadunkowy powinny posiada¢ wymagane
uprawnienia do uzywania tych urzgdzen.
Przy zatadunku i roztadunku nalezy sto-
sowac sie do ogolnych zasad BHP przy
pracach przetadunkowych. Przenoszenie
maszyny przy pomocy urzgdzen dzwi-
gowych moze odbywac sie wytgcznie przy
wykorzystaniu spawanych elementow
ramy i dyszla.

Przy transporcie samochodowym ma-
szyna powinna by¢ zamocowana
W sposob pewny na platformie tadunkowej
za pomocg atestowanych paséw lub tan-
cuchéw wyposazonych w mechanizm
napinajgcy. W celu poprawnego zamoco-
wania maszyny zaleca sie wykorzystac
spawane elementy ramy.

Pod kota maszyny nalezy podtozy¢ kliny,
belki drewniane lub inne elementy bez
ostrych krawedzi, zabezpieczajgc ma-
szyne przed przetoczeniem. Blokady kot
muszg byé przybite do desek platformy
tadunkowej samochodu lub zamocowane
W inny sposob uniemozliwiajgcy ich prze-
suwanie sie.

Nalezy stosowac atestowane i sprawne
technicznie srodki mocujgce. Przetarcie
paséw, popekane uchwyty mocujgce,
rozgiete lub skorodowane haki lub inne
uszkodzenia mogg dyskwalifikowac¢ dany

srodek do uzycia. Nalezy zapoznac sie

/N uwaca

Przy transporcie samodzielnym, operator nosnika
powinien zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji
| przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Przy trans-
porcie samochodowym maszyna musi by¢ zamo-
cowany na platformie $rodka transportu zgodnie z
wymaganiami bezpieczenstwa podczas transportu.
Kierowca samochodu, w czasie jazdy, powinien za-
chowa¢ szczegding ostroznos¢. Wynika to z faktu
przesunigcia do gory srodka ciezkosci pojazdu z za-
tadowang maszyna.

z informacjami zawartymi w instrukcji ob-
stugi producenta stosowanego $rodka
mocujgcego. llos¢ elementéw mocujgcych
(liny, pasy, tancuchy, odciggi itp.) oraz sita
potrzebna do ich napiecia zalezna jest
miedzy innymi od masy witasnej maszyny,
konstrukcji samochodu, predkosci prze-
jazdu oraz innych uwarunkowan. Z tego
wzgledu nie jest mozliwe szczegotowe
okreslenie planu mocowania.

Poprawnie zamocowana maszyna nie
zmieni swojego potozenia wzgledem po-
jazdu przewozgcego. Srodki mocujgce
muszg by¢ dobrane zgodnie z wytycznymi
producenta tych elementow. W przypadku
watpliwosci nalezy zastosowaC wiekszg
ilos¢ punktéw mocowania i zabezpie-
czenia maszyny. Jezeli jest to konieczne,
nalezy zdemontowal wszystkie pataki
wraz gornymi
(1.2).

W trakcie prac przetadunkowych nalezy

podtuznicami - rysunek

1.8 PRONAR PS1



Informacje podstawowe

Rozdziat 1

zwrociC  szczegblng uwage, aby nie
uszkodzi¢ elementdw wyposazenia ma-
szyny oraz powioki lakierniczej. Masa
wiasna przyczepki podana zostata w tabeli
(3.1).

W przypadku transportu samodzielnego
przez uzytkownika, nalezy zapoznac sie
z trescig Instrukcji Obstugi i stosowac sie
do jej zalecen. Transport samodzielny

polega na holowaniu maszyny nosnikiem

do miejsca przeznaczenia.

Kierowca nosnika powinien zapoznac sie
ztrescig instrukcji obstugi, azwtaszcza zin-
formacjami dotyczgcymi bezpieczenstwa
oraz z zasadami podfgczania i transportu
po drogach publicznych. W trakcie jazdy
nalezy dostosowac predkos¢ jazdy do pa-
nujgcych warunkow drogowych, przy czym
nie moze by¢ ona wieksza niz dopusz-
czalna predkosc¢ konstrukcyjna 90km/h.

E.3.18.653.05.1.PL
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Informacje podstawowe

1.6 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika
decyzji o kasacji maszyny, nalezy za-
stosowaC sie do przepisow obowigzu-
jacych w danym kraju dotyczgcych ka-
sacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
z uzytkowania.

W przypadku wymiany czesci, elementy
zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazac

do skupu surowcow wtornych. Elementy

A NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu nalezy uzywac odpowiednich
narzedzi, urzadzen (suwnice, dzwigi, podno$niki
itp.), stosowac $rodki ochrony osobistej, tj. odziez
ochronng, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unika¢ kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczac do

wycieku oleju.
\ J

gumowe lub z tworzyw sztucznych nalezy
przekaza¢ do zaktaddéw zajmujgcych sie
utylizacjg tego typu odpadow.

E.3.18.653.06.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania

SZYNY

Przed przystgpieniem do eksplo-
atacji maszyny uzytkownik powinien
doktadnie zapoznaC sie z treScig
niniejszej publikacji oraz z Kartg
Gwarancyjng. W czasie eksploatacii
nalezy przestrzega¢ wszystkich za-
wartych w nich zalecen.

Niniejsza publikacja zawiera infor-
macje o prawidiowej pracy oraz
bezpiecznej obstudze i konserwacji
maszyny.

Jezeli informacje zawarte w instrukciji
sg niezrozumiate nalezy skontak-
towaé sie ze sprzedawcg prowa-
dzgcym w imieniu Producenta au-
toryzowany serwis techniczny lub
bezposrednio z Producentem.
Instrukcja obstugi powinna by¢ caty
czas dostepna dla operatora. Nalezy
chroni¢ instrukcje obstugi przed
zniszczeniem.

Nieostrozne i niewlasciwe uzytko-
wanie oraz obstuga maszyny, nie-
przestrzeganie zalecen zawartych
w niniejszej instrukcji, stwarza zagro-
zenie dla zycia i zdrowia.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka
szczgtkowego zagrozen, dlatego

stosowanie zasad bezpiecznego

2.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS UZYTKOWANIA MA-

uzytkowania oraz rozsgdne poste-
powanie powinno by¢ podstawowg
zasadg korzystania z maszyny.
Zabrania sie uzytkowania ma-
szyny przez osoby nieuprawnione
w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe
i bedgce pod wptywem narkotykdéw
lub innych substancji odurzajgcych.
Nieprzestrzeganie = zasad bez-
piecznego uzytkowania, stwarza za-
grozenie dla zdrowia osobom obstu-
gujgcym i postronnym.

Maszyna nie jest przeznaczona do
transportu  jakiegokolwiek innego
tadunku niz przewiduje producent
(w tym ludzi i zwierzat).

Przed kazdym transportem ma-
szyny nalezy sprawdzi¢ dziatanie
i kompletnos¢ instalacji elektrycznej
oswietleniowej.

Zabrania sie uzytkowania maszyny
niezgodnie z jej przeznaczeniem.
Kazdy kto wykorzystuje przyczepke
W sSposob niezgodny z przezna-
czeniem, bierze w ten sposob
na siebie petng odpowiedzialnosc
za wszelkie konsekwencje wynikte
z takiego postepowania. Wykorzy-

stanie maszyny do innych celow

2.2 PRONAR PS1
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Rozdziat 2

niz przewiduje Producent jest nie-
zgodne z przeznaczeniem maszyny
I moze by¢ przyczyng uniewaznienia
gwarancji.

Przed rozpoczeciem zatadunku lub
roztadunku maszyny, nalezy za-

ciggng¢ hamulec postojowy a kota

zablokowac¢ klinami podporowym
przeciwne do kierunku zatadunku /
roztadunku.

Przed rozpoczeciem jazdy z ta-
dunkiem sprawdzi¢ poprawnosc¢ za-

mocowania jego elementow.

F.3.18.653.01.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania

Maszyne z nosnikiem mozna fgczy¢
tylko do odpowiedniego zaczepu
kulowego.

Po potgczeniu z no$nikiem sprawdzic
poprawnos¢ ryglowania sprzegu.
Podtaczy¢ linke zabezpieczajgcg do
nosnika.

Nosnik do ktérego bedzie podia-
Cczana maszyna musi byC sprawny
technicznie oraz musi spetnia¢ wy-
magania stawiane przez Producenta
maszyny.

Podczas agregowania maszyny
nalezy zachowac szczegolng
ostroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze

przebywa¢ pomiedzy maszyng

2.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

a nosnikiem.

Przed odtaczeniem maszyny od no-
Snika nalezy zaciggna¢ hamulec
postojowy. Podtozy¢ pod koto kliny
podporowe.

Maszyna odtgczona od nosnika po-
winna sta¢ na ptaskim, poziomym
i odpowiednio utwardzonym podtfozu.
Odtgczong  przyczepke  oprzecé
na kétku podporowym.

Po zakonczeniu agregowania kotko
podporowe nalezy podnies¢ do po-
zycji transportowe.

PodtgczyC przewdd instalacji oswie-
tleniowej i sprawdzi¢ dziatanie po-

szczegolnych lamp.

F.3.18.653.02.1.PL
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2.3 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRZEJAZDU TRANSPORTOWE-

GO

Podczas jazdy po drogach pu-
blicznych nalezy dostosowac sie do
przepisow o ruchu drogowym obo-
wigzujgcych w kraju w ktérym ma-
szyna jest eksploatowana.

Nie przekraczac dopuszczalnej pred-
kosci 90 km/h. Dostosowac predkosc
do warunkow panujgcych na drodze
oraz ograniczen wynikajgcych z prze-
pisow prawa o ruchu drogowym.
Przed rozpoczeciem jazdy, nalezy
zwolni¢ hamulec postojowy, koétko
podporowe ztozy¢ do  pozycji
transportowe.

Zabrania sie przewozu osob i zwierzagt
na maszynie oraz transportowania
jakichkolwiek innych materiatow niz
przewiduje Producent.

tadunek wystajgcy poza obrys przy-
czepki nalezy oznaczy¢ zgodnie
Z przepisami ruchu drogowego.
Zabrania sie przekraczania do-
puszczalnej tadownosci przyczepki.
Przekroczenie fadownos$ci moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia ma-
szyny, utraty statecznosci podczas
jazdy i spowodowacC zagrozenie
w trakcie jazdy. Uktad hamulcowy

maszyny zostat dostosowany do

masy catkowitej maszyny, ktorej
przekroczenie spowoduje drastyczne
zredukowanie dziatania hamulca
zasadniczego.

tadunek na przyczepce musi byc¢ roz-
tozony réwnomiernie oraz nie moze
utrudnia¢ prowadzenia zestawu. ta-
dunek musi by¢ tak zabezpieczony,
aby nie miat mozliwosci przesuwania
sie lub przewrdcenia. Do mocowania
tadunku stosowacC elementy mo-
cujgce wchodzgce w sktad wypo-
sazenia przyczepki. Dopuszczalne
jest uzycie dodatkowych elementow
mocujgcych takich jak pasy lub liny
Zz mechanizmem napinajgcym.

W trakcie cofania zaleca sie ko-
rzystaC z pomocy drugiej osoby.
W trakcie wykonywania manewrow
osoba pomagajgca musi zachowaé
bezpieczng odlegtos$¢ od stref niebez-
piecznych i by¢ widoczna caty czas
dla operatora pojazdu holujgcego.
Nalezy wunika¢ uszkodzonej na-
wierzchni drogi, nagtych i zmiennych
manewrow oraz wysokiej predkosci
podczas skrecania.

Zabrania sie wchodzenia na przy-

czepke podczas jazdy.

PRONAR PS1 2.5
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« Brawurowa jazda i nadmierna

predkos¢ moze by¢ przyczynag
wypadku.

Zabrania sie pozostawienia nie za-
bezpieczonej maszyny. Zabezpie-
czenie polega na unieruchomieniu
przyczepki hamulcem postojowym
i podtozeniu pod koto klinow. Roz-

tozy¢ podpore postojowa.

* Przed kazdym uzyciem maszyny

nalezy sprawdzi¢ jej stan tech-
niczny, zwiaszcza pod wzgledem
bezpieczenstwa. W szczegolnosci
sprawdzi¢ stan techniczny uktadu
jezdnego i zaczepowego. Dokonac
kontroli dziatania i kompletnosci in-

stalacji oswietleniowe;j.

F.3.18.653.03.1.PL
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24 KONSERWACJA

« W okresie gwarancyjnym, wszelkie wykonywa¢ w dobrze oswietlonym

naprawy mogg by¢ wykonywane
tylko przez uprawniony przez Pro-
ducenta serwis gwarancyjny. Zaleca
sie, aby ewentualne naprawy wyko-
nywane byly przez wyspecjalizowane
warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakich-
kolwiek usterek w dziataniu lub uszko-
dzenia, maszyne nalezy wytgczyc¢
z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac nalezy uzywac odpo-
wiedniej, $cisle dopasowanej odziezy
ochronnej, rekawic oraz witasciwych
narzedzi.

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny
zwalniajg firme PRONAR Narew
od odpowiedzialnosci za powstate
szkody lub uszczerbek na zdrowiu.
Regularnie kontrolowa¢ stan tech-
niczny zabezpieczeh oraz pra-
widtowosS¢  dokrecania  potgczen
Srubowych.

Regularnie wykonywacC przeglady
maszyny zgodnie z zakresem okre-
Slonym przez Producenta.

Przed pracami spawalniczymi oczysc
powtoke malarskg poniewaz opary pa-
lgcej sie farby sg trujgce dla cztowieka

| zwierzat. Prace spawalnicze nalezy

i wentylowanym pomieszczeniu.

W trakcie prac spawalniczych nalezy
zwrociC uwage na elementy tatwo-
palnelubtatwotopliwe (elementyinsta-
lacji elektrycznej, elementy wykonane
z tworzyw sztucznych). Jezeli ist-
nieje zagrozenie zapalenia sie lub ich
uszkodzenia, przed przystgpieniem
do spawania nalezy je zdemontowac
lub ostoni¢ niepalnym materiatem.
Przed przystgpieniem do pracy
zaleca sie przygotowanie gasnicy
CO2 lub gasnicy pianowe;.
Czynnosci  obstugowo-naprawcze
wykonywac stosujgc ogodlne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy.
W razie skaleczenia rane nalezy na-
tychmiast przemy¢ i zdezynfekowad.
W przypadku doznania powazniej-
szych obrazen nalezy zasiegnaé
porady lekarskiej.

W przypadku koniecznosci wymiany
poszczegolnych elementow nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy orygi-
nalne. Niezastosowanie sie do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie
zdrowia lub zycia oséb postronnych
lub obstugujgcych, przyczyni¢ sie

do uszkodzenia maszyny i stanowi

PRONAR PS1 2.7
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podstawe do cofniecia gwaranciji.

« Kontrolowa¢ stan elementdow mocu-

jacych i ochronnych, ich stan tech-
niczny oraz prawidtowos¢ zamoco-
wania (W szczegolnosci dyszla oraz
Kot).

W przypadku prac wymagajgcych
podniesienia maszyny, nalezy wyko-
rzysta¢ do tego celu odpowiednie ate-
stowane podnosniki hydrauliczne lub
mechaniczne. Po podniesieniu ma-
szyny nalezy zastosowac¢ dodatkowo
stabilne i wytrzymate podpory.
Zabrania sie podpierania maszyny
przy pomocy elementéw kruchych
(cegty, pustaki, bloczki betonowe).
Wchodzenie na przyczepke jest

mozliwe tylko przy absolutnym bez-

ruchu maszyny i wytgczonym silniku
pojazdu ciggngcego. Pojazd holujgcy
I przyczepke nalezy zabezpieczyC
za pomocg hamulca postojowego.
Kabine nosnika zabezpieczy¢ przed
dostepem o0sob niepowotanych.
Zabranie sie wykonywania naprawy
ciegna oraz dyszla (prostowanie,
napawanie, spawanie). Uszkodzone
ciegno lub dyszel nalezy wymienic
na nowe.

Po zakonczeniu prac zwigzanych ze
smarowaniem, nadmiar smaru lub

oleju nalezy usungc¢

« W celu zmniejszenia zagrozenia

pozarowego maszyne nalezy utrzy-

mywac w czystosci.

F.3.18.653.04.1.PL
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2.5 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta

wszelkich

ryzyko nieszczesliwego wypadku.

staran, aby wyeliminowac

Ist-

nieje jednak pewne ryzyko szczgtkowe,

ktére moze doprowadzi¢ do wypadku,

a zwigzane jest przede wszystkim z czyn-

nosciami opisanymi ponizej:

Ryzyko

uzywanie  maszyny  niezgodnie
Z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy pojazdem
holujgcym a przyczepkg podczas

agregowania,

niezachowanie  bezpiecznej od-
legtosci podczas zatadunku lub
wytadunku,

obstuga maszyny przez osoby nie
uprawnione lub bedgce pod wptywem
alkoholu i srodkéw odurzajgcych,

uzytkowanie przyczepki ze zdjetymi
lub

I uchwytami,

niesprawnymi ostonami
obecnosc¢osob lub zwierzagtw strefach
niewidocznych z pozycji operatora.

zostac

szczatkowe  moze

zmniejszone do minimum, stosujgc po-

nizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga
maszyny,

rozsgdne stosowanie uwag i zalecen
zawartych w instrukcjach obstugi,
zachowanie bezpiecznej odlegtosci
od miejsc zabronionych lub niebez-
piecznych w trakcie roztadunku, za-
tadunku oraz sprzegania przyczepki,
wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych zgodnie z zasadami bez-
pieczenstwa obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie  Scisle dopasowanej
odziezy ochronnej,

zabezpieczenie maszyny przed do-
stepem o0séb nieuprawnionych do
obstugi, a zwlaszcza dzieci.

zakaz  przebywania na ma-
szynie w trakcie jazdy, zatadunku

i roztadunku.

F.3.18.653.05.1.PL
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Rozdziat 3 Budowa i zasada dziatania

3.1 CHARAKTERYSTYKATECHNICZNA

Tabela 3.1 Podstawowe dane techniczne

Tresé J.M. PS1
Dtugosc¢ catkowita (z dyszlem) mm 8 760
Dtugosc¢ dyszla mm 1195
Odlegto$¢ od zaczepu kulowego do osi kot mm 4 245
Szerokos¢ mm 1795
Wysokosé mm 2435
Masa maszyny kg 520
tadownosc¢ kg 380
Rodzaj zaczepu mm kulowy @50
Dopuszczalne pionowe obcigzenie sprzegu kg 75
Nacisk dyszla na zaczep przyczepki bez ta-
dunku kg 20
Nacisk dyszla na zaczep przyczepki z tadun-
kiem kg 45
Wysokos¢ dyszla od podtoza mm 430
Napiecie instalacji elektryczne;j Vv 12
Przeswit mm 190
Kat natarcia © 4,5
Kat zejscia © 7,2
Rozstaw kot mm 1340

3.2 PRONAR PS1
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Rysunek 3.1 Wymiary przyczepki Pronar PS1
Wymiary na rysunku podano w milimetrach
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3.2 BUDOWA OGOLNA

Y

N

/L

653-G.02-1
Rysunek 3.2 Budowa ogodlna
(1) skrzynki narzedziowe (2) rynna wjazdowa (3) gniazdo kota kadtuba
(4) kabtgk przedni (5) kabtgk tylny (6) zderzak skrzydta
(7) zderzak (8) klin podporowy (9) koto zapasowe
(10) uchwyt kadtuba (11) zespot jezdny (12) dyszel
(13) poprzeczka

Konstrukcje przyczepki PRONAR PS1  koto zapasowe (9). W srodkowej czesci
zbudowano na ramie wykonanej z profili  ramy wspawano rynne wjazdowg (2) i re-
zamknietych, ktérg osadzono na resoro- gulowane gniazdo (3) do mocowania kota
wanej osi jezdnej (11) wyposazonej w ha-  szybowca.

mulce. Na ramie znajdujg sie kliny pod- Do ramy zamocowano patgki, ktorych

porowe (8), skrzynki narzedziowe (1) oraz  zwiehczeniem sg przesuwne poprzeczki

3.4 PRONAR PS1
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Rozdziat 3

(13). Na przednim i tylnym patgku znajdujg
sie regulowane uchwyty skrzydet. W srod-
kowej czesci umiejscowiono przesuwny
uchwyt kadtuba szybowca (10).

Maszyna przystosowana jest do holo-
wania przez nosnik wyposazony w odpo-
wiedni hak i gniazdo instalacji elektrycznej

0 napieciu 12V.

Na otwieranej belce tylnej umieszczono
komplet lamp os$wietleniowych. Uktad
jezdny skfada sie z osi hamowanej (11)
wraz z kotami jezdnymi. Zaczep (12)
z hamulcem najazdowym tworzy uktad
hamulcowy maszyny, dodatkowo zamon-
towano na nim hamulec postojowy i kétko
podporowe.

G.3.18.620.02.1.PL
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Budowa i zasada dziatania

3.3 INSTALACJA OSWIETLENIOWA

653-G.03-1

Rysunek 3.3 Budowa instalacji elektrycznej oswietleniowej

(1) przewdd przytgczeniowy (2) gniazdo 13-biegunowe (3) lampa zespolona lewa
(4) lampa zespolona prawa (5) lampa o$wietlenia tablicy (6) lampa obrysowa tylna
(7) lampa obrysowa boczna (8) lampa obrysowa przednia (9) element odblaskowy

Instalacja  elektryczna  oswietleniowa
zasilana jest z nosnika napieciem 12V
za pomocg przewodu przytgczeniowego

(1). Pojazd holujgcy maszyne powinien

by¢ wyposazony w gniazdo 13-biegunowe.
W przypadku gdy pojazd holujgcy wypo-
sazony jest w gniazdo 7-pinowe nalezy
stosowac odpowiednie wtyki przejsciowe.

G.3.18.620.02.2.PL

3.6 PRONAR PS1



Budowa i zasada dziatania

Rozdziat 3

34 UCHWYT KADLUBA

T LA A

Rysunek 3.4 Budowa uchwytu kadtuba
(1) pret gwintowany
(4) docisk

(7) patak przedni
(10) kostka

(8) patak tylny

W przypadku zatadunku elementéw szy-
bowca uchwyt ma za zadanie utrzymywac
kadtub w pozycji pionowej. Skfada sie on
z preta gwintowanego (1), dwdch tarcz
dociskowych (2) blokowanych zawleczkg
(3), nakretki dociskajgcej (4) oraz nakretki
blokujacej (5).

Zespot centrujgcy mocowany jest na po-

przeczkach (6) ulokowanych pomiedzy

= /

(2) tarcza dociskowa
(5) nakretka blokujgca

653-G.13-1

/@

(3) zawleczka
(6) poprzeczka
(9) przetyczka

Srodkowymi kabtgkami przyczepki (7 i 8).
Poprzeczki posiadajg regulacje wysokosci
blokowang trzpieniem (9), zamocowanie
na nich kostki przesuwne (10) zapew-
niajg przesuw uchwytu w przod i w tyt
przyczepki.

W przypadku przewozu innych tadunkow,

nalezy zdemontowac uchwyt.

G.3.18.620.02.3.PL
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Budowa i zasada dziatania

3.5 PALAKIZ UCHWYTAMI SKRZYDEL

Rysunek 3.5 Patgki uchwytow skrzydet
(1) rurka patgka

(4) konstrukcja wsporcza
(7) trzpien blokujgcy

(10) blokada przechytu

(8) blokada

Przednia rama z uchwytami skrzydet
wykonana zostata z rury (1) w ksztaicie
patgka. Jej dolna czes¢ przykrecona jest
do ramy przyczepki.

W dolnej czesci patgka zamontowany jest
dolny uchwyt skrzydta. Ptyta wewnetrzna
(2) zamocowana jest bezposrednio
na kabtgku. Zewnetrzna ptyta mocujgca (3)
zamontowana jest na rurowej konstrukciji

wsporczej (4) zakonczonej przegubem

(2) ptytka wewnetrzna
(5) przegub kulowy

653-G.14-1

(3) ptytka zewnetrzna
(6) tasma no$na
(9) gérne ramie mocujgca

(11) przegub kulowy

kulowym (5). Ustawienie ramienia wspo-
rczego blokowane jest za pomoca trz-
pienia z pokrettem (7). Ptyty mocujgce
potgczone sg ze sobg tasmg nosng zamo-
cowang za pomocg nitéw (6).

patgka za pomocg

W gornej czesci

obejmy mocujgcej zamontowany jest
gorny uchwyt skrzydta. Jego potozenie re-
gulowane jest za pomocg gwintowanego

trzpienia z pokrettem (8). Dodatkowo

3.8 PRONAR PS1
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Rozdziat 3

goérne ramie mocujgce (9) posiada moz-
liwos¢ ustawienia w dwdch pozycjach,
otwartej w celu utatwienia zatadunku oraz
zamknietej dla zabezpieczenia skrzydta.

W tym celu zwalnia sie blokade przechytu

(10). Podobnie jak w mocowaniu dolnym

zewnetrzna tarcza zamocowana jest
na przegubie kulowym (11). Tasmy nosne
zamocowane sg do ptyt analogicznie jak
w przypadku dolnych mocowan skrzydta.

G.3.18.620.02.4.PL
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Budowa i zasada dziatania

3.6 UCHWYTY USTERZENIAWYSOKOSCI

Rysunek 3.6 Uchwyty gérne usterzenia wysokosci

(1) belka drewniana
(4) poprzeczka

(2) ceownik

Uchwyty usterzenia wysokos$ci mocuje sie
na dwoch poprzeczkach rurowych (4) bie-
gnacych od patgka przedniego do patgka
tylnego.

Gérna czes¢ uchwytu stanowi wyprofi-

lowana listwa drewniana (1). Dolna czes$é

(3) uchwyt

ztozona jest z stalowego ceownika (2) oraz
dwdch uchwytdéw zaciskowych (3). Za ich
pomocg mozliwe jest dostosowanie roz-
stawu uchwytow do zgdanej szerokosci

usterzenia.

G.3.18.620.02.5.PL
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Rozdziat 4

Zasady uzytkowania

4.1
MIENIEM

Producent zapewnia, ze maszyna jest
catkowicie sprawna, zostata sprawdzona
zgodnie z procedurami kontroli i dopusz-
czona do uzytkowania. Nie zwalnia to
jednak uzytkownika z obowigzku spraw-
dzenia przyczepki po dostawie i przed
pierwszym uzyciem. Maszyna dostar-
czona jest do uzytkownika w stanie kom-
pletnie zmontowanym.
Przed podtgczeniem do nosnika, operator
maszyny musi przeprowadzi¢ kontrole
stanu technicznego przyczepki i przygo-
towa¢ jg do pierwszego uzycia. W tym
celu nalezy:
« zapoznac sie z trescig niniejszej in-
strukcji i stosowaé sie do zalecen
w niej zawartych, pozna¢ budowe
i zrozumie¢ zasade dziatania
maszyny,
» sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,
» przeprowadzi¢ ogledziny poszcze-
elementow

golnych maszyny

pod wzgledem uszkodzeh me-

chanicznych  wynikajgcych  m.in.
z powodu nieprawidtowego transpor-
towania maszyny (wgniecenia, prze-
bicie, zgiecia lub ztamania detali),

» sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne,

przesmarowaC¢ maszyne zgodnie

PRZYGOTOWANIE DO PRACY PRZED PIERWSZYM URUCHO-

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny uzyt-
kownik powinien doktadnie zapozna¢ si¢ z trescig
Instrukcji Obstugi.
Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie i obstuga
maszyny, oraz nieprzestrzeganie zalecen zawartych
W niniejsze] instrukcji, stwarza zagrozenie dla zycia
i zdrowia.
Zabrania sie holowania maszyny przez osoby nie-
uprawnione do kierowania no$nikami, w tym przez
dzieci i osoby nietrzezwe badz bedace pod wptywem
srodkéw odurzajacych.
Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowa-
nia, stwarza zagrozenie dla zdrowia osobom obstu-
gujgcym i postronnym.

\ J

/\\ uwaca

Niezastosowanie si¢ do zalecen zawartych w in-
strukcji lub niepoprawne uruchomienie moze byc¢
przyczyng uszkodzen maszyny.

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢
jej stan techniczny. Nie moze on budzi¢ zadnych za-
strzezen.

Zabrania sie uzytkowania niesprawnej maszyny.

z zaleceniami zawartymi w rozdziale
.Plan Smarowania”,
» sprawdzi¢ stan potgczen srubowych
w szczegolnie zwréci¢ uwage na uktad
zaczepowy i Sruby kot jezdnych,
» sprawdzi¢ skutecznos¢ dziatania ha-
mulca postojowego,
+ skontrolowac cisnienie kot jezdnych,
Jezeli wszystkie powyzsze czynnosci zo-

staty wykonane i stan techniczny maszyny

4.2 PRONAR PS1



Zasady uzytkowania

Rozdziat 4

nie budzi zadnych zastrzezen nalezy pod-
taczyC jg do nosnika i dokonac kontroli po-
zostatych uktadow:
» poditagczy¢ maszyne do nosnika (patrz
,Laczenie z no$nikiem”),
« sprawdzi¢ dziatanie instalacji oswie-
tlenia drogowego,
* wykonac przejazd probny, sprawdzic
hamulca

dziatanie najazdowego

I mozliwos¢ jazdy zestawem wstecz,

Odtgczy¢ przyczepke od nosnika, zabez-
pieczyCja przed przetoczeniem za pomocg
hamulca postojowego i klindw.

W przypadku pojawienia sie niespraw-
nosci nalezy zlokalizowac usterke. Jezeli
nie da sie jej usungc lub usuniecie jej grozi
utratg gwarancji, nalezy skontaktowac
sie ze sprzedawcg w celu wyjasnienia

problemu.

H.3.18.653.01.1.PL
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4.2 CZYNNOSCIKONTROLNE OBStUGI CODZIENNEJ

/\\ uwaca

Zabrania sie uzytkowania maszyny jezeli nie zostat
przeprowadzony przeglad codzienny.

* Przeprowadzi¢ przeglad codzienny
zgodnie z wytycznymi zawartymi
w rozdziatach ,Przeglady okresowe”,

,Obstuga techniczna” oraz ,Plan sma-

rowania”. W razie potrzeby wykonac
natychmiast wymagane naprawy,

Oceni¢ stan techniczny elementow
mocujgcych oraz czesci zuzywa-
jacych sie. Sprawdzi¢ kompletno$é

I poprawnosc¢ zamkniecia oston.

* Jezeli maszyna bedzie holowana

nalezy zwrdciC szczegodlng uwage
na uktad jezdny i zaczepowy. Przed
ruszeniem sprawdzi¢ kompletnosc¢
| poprawne dziatanie instalacji oswie-
tlenia drogowego. Zadba¢ o kom-
pletnos¢ oznakowania ostrzegaw-
czego i odblaskowego.

H.3.18.653.02.1.PL
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4.3 PODLACZENIE | ODLACZENIE MASZYNY DO NOSNIKA

653-G.04-1

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas agregowania maszyny zachowac szczegol-
ng ostrozno$¢ ze wzgledu na ograniczong widocz-
nos¢ i mozliwos¢ wypadku.

/N uwaca

Przed holowaniem maszyny sprawdzi¢ doktadnie
zabezpieczenie sprzegu i dziatanie instalacji oswie-
tleniowe;.

Przez ruszeniem zabezpieczy¢ przewddy instalacii
elektrycznej w taki sposob aby podczas jazdy nie
byt narazony na zatamanie lub przyciecie podczas
skretu.

Rysunek 4.1 Podigczenie maszyny

(1) dyszel najazdowy (2) ktko podporowe « Na hak pojazdu holujgcego zatozyé
(3) zaczep (4)linka zabezpieczajaca
(5) hamulec postojowy (6) przewod instalagji linke zabezpieczajaca (4).
oswietleniowej « Odbezpieczyé zaczep maszyny (3)
i natozy¢ go na hak nosnika, na-
Nosnik holujgcy maszyne powinien stepnie zabezpieczy¢ zaczep.
spetniaC wymagania zawarte w Tabeli « Ztozy¢ koétko podporowe maszyny
(1.2) ,Wymagania nosnika do holowania (2).
maszyny”. Podtgczenie maszyny przepro- * Podtagczyé przewdd instalacji oswie-
wadzi¢ wg ponizszych wytycznych. tleniowej maszyny (6) do gniazda
» Cofng¢ nosnikiem jak najblizej za- elektrycznego nosnika.
czepu maszyny (3). » Sprawdzi¢ zabezpieczenie sprzegu
ze wzgledu na ograniczong wi- i zwolni¢ hamulec postojowy ma-
docznoS$c¢ zaleca sie skorzystac szyny (5).
Z pomocy drugiej osoby, Odtgczenie maszyny przeprowadzi¢ w od-

* Unieruchomi¢ nosnik hamulcem po-  wrotnej kolejnosci.
stojowym, wyjg¢ kluczyk ze stacyjki,
zabezpieczy¢ kabine pojazdu przed

dostepem osob niepowotanych.

PRONAR PS1 4.5
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OBSLUGA PODPORY POSTOJOWEJ

* krecgc korbg (3) zgodnie z Kkie-
runkiem wskazowek zegara (D) kétko
podporowe (2) chowa sie w korpusie
podpory (1) opuszczajgc zaczep
przyczepki,

» obracajgc korbg (3) przeciwnie do
kierunku wskazowek zegara (C)
kétko podporowe (2) wysuwa sie

z korpusu podpory (1) podnoszac

zaczep przyczepki,

+ dla szybkiego podniesienia / opusz- 653-G.05-1
czenia podpory w pozycje trans- Rysunek 4.2 Podpora postojowa

(1) korpus (2) kétko podporowe

portowg / postojowg nalezy prze-
(3) korba (4) pokretto obejmy

kreci¢ dzwignige (4) przeciwnie do (5 opejma
kierunku wskazéwek zegara (A) i po-

luzowac obejme (5).

& NIEBEZPIECZENSTWO

» ustawi¢ zgdang wysokos¢ zaczepu,

- zablokowanie podpory nastepuje Zachowa¢ szczegolng ostrozno$¢ ze wzgledu na
mozliwo$¢ przygniecenia konczyn.
poprzez obrét dzwigni (4) zgodnie

z ruchem wskazéwek zegara (B).

H.3.18.653.03.1.PL
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44 ZArADUNEK | ROZEADUNEK PRZYCZEPKI

Zatadunek przyczepki moze bycC reali-
zowany tylko i wytgcznie wtedy, kiedy
maszyna jest odtgczona od pojazdu holu-
jacego. Przewozony tadunek musi by¢ tak
rozmieszczony aby nie przecigzat uktadu
jezdnego oraz zaczepowego pojazdu
i przyczepki.
W przypadku zatadunku szybowca zaleca
sie przeprowadziC go wg ponizszej
kolejnosci:

» kadtub

 usterzenie wysokosci

» skrzydta

ZAYr ADUNEK KADLUBA

» Woykorzystujgc koto podporowe pod-

nies¢ przyczepke na maksymalng wy-

sokosc¢. Zablokowacé kota za pomoca

klinow podporowych od strony kétka
podporowego.

» Tylny zderzak odblokowac¢ zwalniajgc

na blokade zatrzasku jak na rysunku

(4.4), zderzak potozy¢ na ziemi.

Zwrocic uwage aby nie uszkodzic
lamp oswietleniowych umiesz-
czonych na zderzaku przy-
czepki. Uwaga na mozliwosc

przygniecenia konczyn.

» Klape kota kadtuba ustawi¢ w jednej

z dwoch pozyciji, zaleznej od rodzaju

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ przekraczania dopuszczalnej tadowno-
Sci przyczepki.

Zabrania sie przewozenia ludzi i zwierzat oraz fadun-
kow nie dozwolonych przez Producenta.

653-G.06-1

Rysunek 4.3 Budowa szybowca
(1) kadtub (2) skrzydta

(3) usterzenie wysokosci

653-G.07-1

Rysunek 4.4 Zderzak tylny

(1) zderzak (2) zatrzask

PRONAR PS1 4.7
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653-G.08-1

Rysunek 4.5 Zatadunek kadtuba

mocowanego kadtuba - rysunek (4.6).
* Od tytu przyczepki ostroznie wtoczy¢

kadtub szybowca, zwracajgc szcze- g/\/-

golng uwage aby koto kadtuba trafito

&

w rynne wjazdowa.

« Koto kadtuba opusci¢ do gniazda } / 653-G.09-1

rynny w konstrukcji nosnej przyczepki.

* Poprzeczki uchwytu kadiuba (2), Rysunek 4.6 Klapa kota kadtuba

i€ Sci atd : 1) klapa kota kadfub
ustawi¢ na wysokosci gtownych oku¢ (7 1/apa kofa kadiuba

653-G.10-1

Rysunek 4.7 Blokowanie kadtuba szybowca
(1) rynna najazdowa (2) uchwyt centrujgcy (3) pret gwintowany
(4) tarcza dociskowa

4.8 PRONAR PS1
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kadtuba.
| . /N uwaca
» Pret centrujacy (3) przetozy¢ przez

otwor w kadtubie i zamocowaé go Zwroci¢ szczegblng uwage na ogon kadtuba.

W celu dodatkowego zamontowania kadtuba, ogon
nalezy zabezpieczy¢ za pomocg pasow, lin itp. za-
« Zamontowaé tarcze  dociskowe czepionych do konstrukcji no$nej ramy przyczepki.

(4) na precie centrujgcym (3).

Za pomocg nakretek z uchwytem A UWAGA
docisngc tarcze do kadtuba. Zwrdécic

na poprzeczkach uchwytu (2).

Zachowa¢ odpowiednie napiecie elementéw mocu-
jacych. Zbyt silne napiecie moze doprowadzi¢ do
wienie kadtuba. Zablokowaé nakretki zniszczenia elementow usterzenia. Zbyt stabe mo-

_ _ cowanie moze prowadzi¢ do zgubienia fadunku pod-
dociskowe uzywajgc nakretek kon- czas transportu.

szczegolng uwage na pionowe usta-

trujgcych. W razie koniecznosci do-
puszczalne jest dodatkowe zabez-
pieczenie kadtuba za pomocg lin,
pasow itp.

» Odkrecajgc koto podporowe przy-
czepke zamontowac na haku holow-

niczym nosnika.

653-G.11-1

» ZtozyC i zablokowac tylny zderzak

ZAY ADUNEK USTERZEN WYSOKOSCI  Rysunek 4.8 Zatadunek usterzenia

- Usterzenia dzielone potaczyé wjedng (") PoPrzeczka (2) usterzenie wysokosci
catos¢ za pomocg odpowiednich
tacznikow. ZAY ADUNEK SKRZYDEL
* DostosowaC rozstaw poprzeczek * Poluzowac¢ zaciski dolnych uchwytow
mocujgcych (1). (2) i uchwyty rozsunac.
+ Usterzenieutozycptaskonauchwytach * Poluzowacé zaciski gérnych uchwytow
poprzeczek mocujgcych. (3) i ustawi¢ wysokos$¢é dopasowang
» Usterzenia  zabezpieczy¢  przed do szerokosci mocowanego skrzydta.
przesunieciem w trakcie transportu Zaciski lekko dokrecic.
za pomocag lin, pasow itp. » Otworzy¢ gérnemocowania,wtymcelu

nalezy odciggng¢ zapadke blokady

PRONAR PS1 4.9
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(1) zderzak

Rysunek 4.9 Blokowanie kadtuba szybowca
(2) dolne mocowanie skrzydta (3) gérne mocowanie skrzydta

i rownoczesnie ramie mocowania
do géry, az do oporu. tapa pozo-
stanie w tej pozycji wskutek dziatania
zatrzasku).

Zderzaki oporowe dla skrzydet (1)
ustawi¢ w odpowiedniej pozycji,
w zaleznosci od konstrukcji dzwigara

skrzydet. Zaciski lekko dokrecic.

» Wstawic skrzydtowdolne mocowania.

653-G.12-1

* Opusci¢c ramiona gérnych mo-

cowan (3) i oprzec je o powierzchnie
skrzydet. Upewnic¢ sie ze gorna za-
padka blokuje ramie.

Poluzowac dociski zewnetrznych ptyt
mocujgcych. Docisng¢ ptyte do po-
wierzchni skrzydta i zablokowac jej

potozenie dokrecajgc zacisk srubowy.

» Dokreci¢ ostatecznie zaciski gérnych

4.10 PRONAR PS1
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mocowan skrzydfa (3).

» Dokrecic¢ ostatecznie zaciski dolnych _

mocowac skrzydta (2).

Ze wzgledu na duze gabaryty i wage tadowanych
Roztadunek wykonaé w  odwrotnej elementéw nalezy korzysta¢ z pomocy dodatkowych
0sob.

kolejnosci.

H.3.18.653.04.1.PL
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4.5 ZABEZPIECZENIE tADUNKU

* Przed zatadunkiem przyczepka musi & UWAGA

by¢ ustawiona do jazdy na wprost
na poziomym podtozu i potgczona
Z nosnikiem.

Bez wzgledu narodzajprzewozonego
tadunku, uzytkownik ma obowigzek
zabezpieczenia go w taki sposob,
aby nie mogt sie on swobodnie prze-
mieszczac na przyczepce i zagrozi¢
bezpieczenstwu w trakcie jazdy
innym uzytkownikom drogi.
Zabezpieczenie tadunku
polega na poprawnym Zzamoco-
waniu go na ramie przyczepKi
za pomocg pasow, lin, tancuchdéw
lub innych srodkéw wyposazonych
w mechanizm napinajgcy. Informacje
w tym rozdziale nie wyczerpujg
wszystkich mozliwosci zabezpieczen,

stanowi jedynie istotng wskazdéwke

Przecigzenie przyczepki, nieumiejetne zatadowanie
oraz zabezpieczenie fadunku jest najczestszg przy-
czyng wypadkow podczas transportu.

W trakcie zatadunku lub roztadunku osoby postron-
ne muszg zachowac ostrozno$¢ i bezpieczng odle-
gtos¢ od stref niebezpiecznych.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadowno-
Sci przyczepki.

o prawidtowych sposobach moco-
wania oraz wskazuje na zagrozenia
mogace wystgpi¢ w przypadku nie-
wtasciwego postepowania.

» Prawidtowo zamocowany tadunek nie
moze miec¢ tendencji do przechylania
sie oraz przesuwania sie na ramie
podczas skretéw. Z tego wzgledu
nalezy zastosowac tyle srodkéw mo-
cujgcych aby zapobiec tym nieko-

rzystnym zjawiskom.

H.3.18.653.05.1.PL
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46 JAZDAPO DROGACH PUBLICZNYCH

W trakcie jazdy po drogach publicznych
nalezy stosowa¢ sie do przepisow
o ruchu drogowym, kierowac sie rozwagag
i rozsgdnym postepowaniem. Upewnic sie
ze maszyna jest prawidtowo podtgczona
do nosnika. W czasie holowania maszyny
nalezy zadbac o odpowiednig widocznosc¢
do tytu.

Nalezy unikac¢ kolein, zagtebien, rowow lub
jazdy przy zboczach drogi. Przejazd przez
tego typu przeszkody moze by¢ przyczynag
gwattownego przechylenia sie nosnika

z maszyng. Przejazd w poblizu krawedzi
rowow lub kanatow jest niebezpieczny
ze wzgledu na ryzyko osuniecia sie ziemi
pod kotami pojazdow. Predkos¢ jazdy
nalezy zmniejszy¢ odpowiednio wczesnie
przed dojazdem do zakretow, w trakcie
jazdy po nieréwnosciach lub pochyto-
Sciach terenu. W trakcie jazdy nalezy do-
stosowaé predkosc¢ jazdy do panujgcych
warunkéw drogowych, przy czym nie
moze by¢ ona wigksza niz 90km/h - do-
puszczalna predkos¢ konstrukcyjna.
Przed ruszeniem zaleca sie sprawdzenie

zestawu wedtug ponizszych punktow:

* Oceni¢ poprawnos¢ i blokade
sprzegu.
» Sprawdzi¢ stan opon i ci$nienie

ogumienia.

/N uwaca

Dopuszczalna predko$¢ konstrukcyjna maszyny wy-
nosi 90km/h i nie mozna jej przekraczaé.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sig holowania maszyny z uszkodzonym
uktadem jezdnym badz hamulcowym.
Niedopuszczalny jest transport jakichkolwiek mate-
riatow innych niz przewiduje Producent w tym prze-
woz zwierzat i ludzi.

\ J

* Przeprowadzi¢ kontrole instalacji
oswietleniowej.

» Sprawdzi¢ zamkniecie i zabezpie-
czenie oston, upewniC sie ze kotko
podporowe jest podniesione i zabez-
pieczone w pozycji jazda.

» Zderzak musi by¢ ztozony i zabezpie-
czony blokadami.

* Przed holowaniem maszyny
sprawdzi¢ dziatanie hamulca najaz-
dowego. Jezeli przewozony jest fa-
dunek, nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢
jego zamocowania.

 Po przejechaniu kilku kilometrow
z tadunkiem

nalezy zatrzymac

zestaw i sprawdzi¢ stan zamoco-

wania wszystkich przewozonych
elementow.
Ponizej zostaty przedstawione

PRONAR PS1 4.13
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najistotniejsze  wskazowki  kierowania nie stwarzajgc zagrozenia dla innych

zestawem: uczestnikdw ruchu i oznakowacd

* Podczas jazdy do tytu, bgdz wykony- miejsce postoju zgodnie z przepisami

wania trudnych manewrdéw zaleca sie
wykorzystanie do pomocy dodatkowej
osoby, ktéra bedzie obserwowata za-
chowanie sie zestawu. Osoba poma-
gajgca podczas manewrow powinna
by¢ caty czas widoczna dla operatora
pojazdu i powinna zachowac szcze-
golng ostroznosc i nie zblizac¢ sie do
stref zagrozenia.

Przyczepka nie moze byC prze-
cigzona, tadunek musi byC roz-
tozony réwnomiernie w taki sposéb
aby nie przekraczat dopuszczalnych
naciskbw na o$ jezdng lub ciegno
dyszla. Przekroczenie dopuszczalnej
tadownosci maszyny jest zabronione
i moze byC przyczyng uszkodzenia
przyczepki, a takze moze stanowic
zagrozenie w trackie przejazdu dla
kierowcy lub innych uzytkownikéw
drogi.

W  przypadku awarii przyczepki

nalezy zatrzymacC sie na poboczu,

ruchu drogowego.

W trakcie jazdy nalezy stosowac
sie do przepisdéw ruchu drogowego,
sygnalizowacC przy pomocy kierun-
kowskazow zmiane kierunku jazdy,
utrzymywac w czystosci i dbac o stan
techniczny instalacji oswietleniowej
I sygnalizacyjnej. Uszkodzone Iub
zagubione elementy oswietlenia
I sygnalizacji natychmiast nalezy na-
prawic lub zastgpi¢ nowymi.

W trakcie jazdy unikaé ostrych za-
kretdw, zwtaszcza na pochytosciach
terenu.

Nalezy pamietac ze droga hamowania
zestawu znacznie sie zwieksza wraz
ze wzrostem masy przewozonego fa-
dunku oraz wzrostem predkosci.
Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszycC
odpowiednio wczesnie przed do-
jazdem do zakretow, w trakcie jazdy
po nierownosciach lub pochytosciach
terenu.

H.3.18.653.04.1.PL
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Rozdziat 5 Przeglady okresowe, obstuga techniczna

5.1 HARMONOGRAM PRZEGLADOW TECHNICZNYCH

Tabela 5.1 Przewidywane przeglady okresowe maszyny

Prze- Opis Przegqu wykonu-
glad je

Codziennie przed pierwszym uruchomieniem lub co 10 go-

A . . . .
dzin ciggtej pracy w trybie zmianowym

Operator

Przeglad wykonywany okresowo co 1000 przejechanych
kilometrow lub co miesigc pracy przyczepy w zaleznosci co
nastgpi pierwsze. Kazdorazowo przed wykonaniem niniej-
szego przegladu nalezy wykonac przeglad codzienny.
Przeglad wykonywany okresowo co 3 miesigce.
Kazdorazowo przed wykonaniem niniejszego przegladu
nalezy wykonac przeglad codzienny oraz przeglad co 1 mie-
sigc uzytkowania przyczepy.

Przeglad wykonywany okresowo co 6 miesiecy.
Kazdorazowo przed wykonaniem niniejszego przegladu
nalezy wykonac przeglad codzienny, przeglad co 1 miesigc
uzytkowania przyczepy oraz przeglad co 3 miesigce.
Przeglad wykonywany okresowo co 12 miesiecy.
Kazdorazowo przed wykonaniem niniejszego przegladu
nalezy wykonac przeglad codzienny, przeglad co 1 miesigc
uzytkowania przyczepy oraz przeglad co 3 miesigce.

Operator.

Operator

Operator

Operator

Przeglad wykonywany odptatnie po pierwszych 12 miesig-

. : . . APSIOM
cach uzytkowania przyczepy, po zgtoszeniu wiasciciela.

G Przeglad wykonywany co 4 lata uzytkowania przyczepy. Serwis @

(1) - Autoryzowany Punkt Sprzedazy i Obstugi
(2) - serwis pogwarancyjny

5.2 PRONAR PS1
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Tabela 5.2 Harmonogram przeglagdow maszyny

Opis czynnosci A B|C D|E|F|G|H
Kontrola oston °
Kontrola instalacji elektrycznej °
Pomiar cisnienia powietrza, kontrola ogumienia i felg °
Sprawdzenie luzu tozysk osi jezdnej °
Kontrola grubosci oktadzin hamulcowych °
Kontrola dokrecenia potgczen srubowych °
Smarowanie — wg oddzielnego harmonogramu

) - pierwszy raz
@ - Jub co 12 miesiecy w zalezno$ci co nastgpi pierwsze
@ - nie rzadziej niz raz w miesigcu

J.3.18.653.01.1.PL
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5.2 KONTROLAOStON

()¢

=
=)
0

Rysunek 5.1 Ostony
(1) zderzak, (2) bfotnik kota

Ostony stanowig zabezpieczenie uzyt-
kownika maszyny przed utratg zdrowia,
zycia lub stanowig element ochronny
podzespotow maszyny. Z tego wzgledu
ich stan techniczny przed rozpoczeciem
pracy musi by¢ sprawdzony. Uszkodzone
lub zagubione elementy nalezy naprawié
lub zastgpi¢ nowymi.
Skontrolowaé kompletnosc¢ oston
zabezpieczajgcych.
» sprawdzi¢ czy ostony sg prawidtowo
zamontowane i nie sg uszkodzone,

brakujgce elementy mocujgce nalezy

LS B wvorl |

w 653-1.01-1

/N uwaca

Uszkodzone lub niekompletne ostony nalezy bez-
zwlocznie wymienic lub naprawic.

Praca maszyng bez oston jest niedozwolona i bar-
dzo niebezpieczna.

Zabrania si¢ uzytkowania niesprawnej maszyny.

uzupetnic,

» sprawdzi¢ ryglowanie zderzaka (1)
za pomocg zapieg,

+ oceni¢ stan btotnikéw (2),

* w razie koniecznosci dokreci¢ pota-

czenia srubowe mocowania oston.

J.3.18.653.02.1.PL
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5.3 KONTROLA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

Obstuga instalacji elektrycznej sprowadza
sie do okresowej kontroli dziatania insta-
lacji oswietleniowe;.

W przypadku przepalenia lampy nalezy
ja wymieni¢c na nowg. Wykaz lamp
przedstawia tabela ,Wykaz elementow

oswietlenia”.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem napraw przy instalacji elektrycz-
nej nalezy oditaczy¢ maszyne od Zrodta zasilania.
Jazda z niesprawng instalacjg o$wietleniowa jest za-
broniona. Przepalone lub uszkodzone lampy nalezy
zastgpi¢ nowymi.

Naprawy instalacji elektrycznej mogg by¢ wykony-
wac jedynie przez odpowiednio wykwalifikowane

\osoby. )

653-1.03-1

Rysunek 5.2 Miejsce

podparcia
podnosnikiem

maszyny
(1) lampa prawa (2) lampa lewa
(3) przewdd 13pin (4) lampa tablicy

(5) lampa obrysowa lewa (6) lampa obrysowa prawa

Tabela 5.3 Czesci zamienne instalacji elektrycznej - wg rysunku (6.6)

LP. Nazwa Numer katalogowy lloS¢ [szt]
1 | Lampa zespolona prawa W125dP 302-320-000251 1
2 | Lampa zespolona lewa W125dL 302-320-000250 1
3 | Przewdd 13-pin 303-340-000159 1
4 | Lampa oswietlenia tablicy brak dokumentac;ji 2
5 |Lampa obrysowa tylna lewa brak dokumentacji 1
6 |Lampa obrysowa tylna prawa brak dokumentaciji 1

J.3.18.653.03.1.PL
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54 POMIAR CISNIENIA POWIETRZA, KONTROLA OGUMIENIA |

FELG

Kontrola powinna byC¢ przeprowadzona
przed rozpoczeciem jazdy, kiedy opony
nie sg rozgrzane lub po dtuzszym postoju
maszyny.

* podtgczy¢ manometr do zaworu
i sprawdzi¢ cisnienie powietrza.
W razie koniecznosci dopompowac
koto do wymaganego cisnienia,

» sprawdzi¢ stan techniczny opon
(gteboko$¢ bieznika, powierzchnie
boczng opony),

» skontrolowaé¢ opone pod katem
ubytkéw, przeciecia, deformacji, wy-
brzuszen swiadczgcych o mecha-
nicznym uszkodzeniu opony. W przy-
padku uszkodzenn mechanicznych
nalezy skonsultowac sie znajblizszym
serwisem ogumienia i upewni¢ sie
czy defekt opony kwalifikuje jg do
wymiany,

* sprawdzi¢ poprawnosc¢ osadzenia

* opony na obreczy. Skontrolowaé
wiek opony.

W trakcie kontroli ci$nienia zwrdci¢ uwage
na stan techniczny felg. Felgi nalezy
kontrolowa¢ pod wzgledem deformacji,
peknieC materiatu, peknie¢ spawodw, ko-

rozji, zwtaszcza w okolicach spawow oraz

620-J.12-1
Rysunek 5.3 Kofo jezdne

653-1.02-1

Rysunek 5.4 Miejsce podparcia  maszyny
podnosnikiem
(1) miejsce podparcia (2) 0$ jezdna

(3) klin podporowy

/N uwaca

Nieprawidtowe cisnienie w oponie moze doprowa-
dzi¢ do trwatego uszkodzenia opony w wyniku roz-
warstwienia materiatu i jest rowniez przyczynq szyb-
szego zuzycia eksploatacyjnego opony.

w miejscu kontaktu z opona.

J.5.2.620.12.1.PL
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55 SPRAWDZENIE LUZU £OZYSK OSI JEZDNEJ

» potgczy¢ maszyne do nosnika,

nosnik  unieruchomi¢  hamulcem
postojowym.

« ustawi¢ zestaw na twardym i po-
ziomym podtozu do jazdy na wprost.

« pod koto maszyny przeciwlegte do
kota podnoszonego nalezy podtozy¢
kliny blokujgce.

koto

* podniesc¢ (znajdujgce  sie

po przeciwnej stronie utozonych
klinow). Podnosnik nalezy podstawic

pod o$ jezdng.

podnosnikmusibyc¢ dopasowany

do masy wtasnej maszyny.

» obracac¢ powoli kotem w dwéch kie-
runkach. Sprawdzi¢, czy ruch jest
ptynny a koto obraca sie bez nad-
miernego oporu i zaciec - rysunek.

» rozkreci¢ koto aby obracato sie
bardzo szybko, sprawdzi¢ czy z to-
zyska nie wydobywajg sie nienatu-
ralne dzwieki.

» poruszajgc kotem sprobowaé wyczué
luz.

» powtorzy¢ czynnosci dla drugiego
kota, pamietajgc, ze podnosnik musi
znajdowac sie po przeciwnej stronie

Klindw.

620-J.13-1

Rysunek 5.5 Koto jezdne

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z
trescig instrukcji podnosnika i stosowac sie do zale-
cen producenta.

Podno$nik musi stac stabilnie oparty o podtoze, oraz
0$ jezdna. UpewniC sie czy maszyna nie przetoczy
sie podczas kontroli luzu fozysk osi jezdne;.
Kontrole luzu tozysk mozna przeprowadzi¢ tylko i
wytacznie, kiedy maszyna jest podtaczona do nosni-
ka.

& J

Nienaturalne dzwieki wydobywajgce sie
z tozyska moga by¢ objawami jego nad-
miernego zuzycia, zanieczyszczenia lub
uszkodzenia.

Objawy zuzycia nalezy zgtosi¢ do serwisu
producenta. Szczegdtowa instrukcja osi
jezdnej dotgczona jest do dokumentacji

maszyny.

J.5.2.620.13.1.PL
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5.6 KONTROLA GRUBOSCI OKtADZIN HAMULCOWYCH
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620-J.15-1

Rysunek 5.6 Kontrola grubosci okfadzin

(1) okno rewizyjne

W czasie transportu maszyny oktadziny
cierne hamulcow bebnowych ulegajg zu-
zyciu. W takim przypadku nalezy wyregu-
lowa¢ szczeki hamulcowe lub wymienic
na nowe. Transport maszyny w terenie go-
rzystym determinuje szybsze zuzycie sie
okfadzin hamulcowych. Kontrole grubosci

oktadzin hamulcowych przeprowadzi¢

WSKAZOWKA

Kontrola zuzycia oktadzin hamulcowych:

- w przypadku gdy spadta skutecznos¢ hamowania,
- zgodnie z harmonogramem przegladéw,

- w przypadku przegrzewania si¢ hamulcow,

- w przypadku, kiedy wystapig nienaturalne odgtosy
pochodzace z okolic bebna osi jezdne;j.

\
/\\ uwaca

Konserwacje i naprawy uktadu hamulcowego nalezy
powierzy¢ autoryzowanym serwisom.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Jazda z niesprawnym uktadem hamulcowym jest
niedopuszczalna i moze prowadzi¢ do powaznych
wypadkow.

przez okno kontrolne - rysunek (6.715).
Jezeli grubos¢ oktadzin jest mniejsza
>2mm nalezy wymieni¢ szczeki ha-
mulcowe na nowe. Czynnosci regulacyjne
powinien przeprowadzi¢ autoryzowany
serwis.

J.5.2.620.14.1.PL
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57 KONTROLA DOKRECENIA POLACZEN SRUBOWYCH

MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN
SRUBOWYCH
Podczas prac konserwacyjno napraw-
czych nalezy stosowac¢ odpowiednie mo-
menty dokrecania potgczen srubowych,
chyba ze podano inne parametry dokre-
cania. Zalecane momenty dokrecania naj-
czesciej stosowanych potgczen srubowych
przedstawia Tabela (6.9). Podane wartosci
dotyczg srub stalowych niesmarowanych.
Przewody hydrauliczne nalezy dokrecac
momentem o wartosci 50-70Nm.
Kontrole dokrecenia nalezy przeprowadzic

przy uzyciu klucza dynamometrycznego.

— 4

— t

~\N\ss

589-1.10-1

Rysunek 5.7 Sruba z gwintem metrycznym.
(1) klasa wytrzymatosci, (d) Srednica gwintu

Tabela 5.4 Momenty dokrecania potgczen srubowych

SREDNICA GWINTU 5.8 8.8 10.9
[mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 8 10 15
M8 18 25 36
M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1 050
M27 820 1150 1 650
M30 1050 1450 2100
M32 1050 1450 2100

PRONAR PS1 5.9
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Podczas codziennego przeglagdu maszyny
zwroci¢ uwage na poluzowane potgczenia
I w razie koniecznosci dokrecic ztgcze. Za-

gubione elementy zastgpi¢ nowymi.

DOKRECANIE KOL JEZDNYCH
Sruby két jezdnych nalezy dokrecaé stop-
niowo po przekatnej (w kilku etapach, do
uzyskania wymaganego momentu dokre-
cenia), przy uzyciu klucza dynamome-
trycznego. Zalecana kolejnos¢ dokrecania
Srub przedstawiono na rysunku (6.78).
Sruby kétjezdnych nie moga byédokrecane
kluczami udarowymi, ze wzgledu na nie-
bezpieczenstwo przekroczenia dopusz-
czalnego momentu dokrecania, skutkiem
czego moze by¢ zerwanie gwintu.
Kota nalezy dokreca¢ wedtug ponizszego

schematu:

620-J.16-1

Rysunek 5.8 Kolejnos¢ dokrecania srub

* po pierwszym przejezdzie maszyny,
» co 20 km jazdy w ciggu pierwszego
miesigca uzytkowania,
* kazdorazowo co 1 000 km jazdy.
Jezeli koto byto demontowane, to po-

wyzsze czynnosci halezy powtorzyc.

J.5.2.620.15.1.PL
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Rozdziat 6

Smarowanie

6.1 SMAROWANIE

Smarowanie maszyny nalezy wykonywaé
zgodnie z okreslonym harmonogramem
lub kazdorazowo po myciu maszyny bez
wzgledu na czas ostatniego zabiegu sma-
rowania. Punkty smarne nalezy utrzy-
mywacC w czystosci, poniewaz nadmiar
srodka smarnego przyczynia sie do osia-
dania zanieczyszczen. Smarowanie wy-
konaC przy uzyciu ogolnodostepnych
narzedzi takich jak smarownice reczne,
nozne, z napedem pneumatycznym itp.,
ktore wypetnione sg zalecanym srodkiem

smarnym.

/\\ uwaca

Puste opakowania po smarze lub oleju nalezy uty-
lizowac zgodnie z zaleceniami producenta $rodka
smarnego.

Przed przystgpieniem do smarowania
usungc¢ nadmiar starego srodka smarnego
oraz inne zanieczyszczenia. Skontrolowac
smarowniczki oraz komplet zatyczek,
w razie koniecznosci uzupetni¢ brakujgce
elementy. Po zakonczeniu pracy, nadmiar

smaru lub oleju wytrze¢

L.2.4.415.01.1.PL
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6.2 HARMONOGRAM SMAROWANIA

Tabela 6.1 Harmonogram smarowania maszyny

sztuki w kazdej piascie)

‘O
AR
=< £ 3
() H—
Nazwa 2 | = | ©
9| | B
sl &8
Sprzeg kulowy (1) 1 B | 14D
Urzadzenie najazdowe 2 A | 12M
Sworzen hamulca recznego 1 A | 12m
(1)
Elem_enty przegubowe me- 4 A | 12M
chanizmu (2)
620-J.19-1
tozyska piasty (1) (po 2 4 A | 24M

620-J.20-1
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Smarowanie Rozdziat 6

Nazwa

llo$¢ punktow
Rodzaj smaru
Czestotliwos¢

Mocowanie dolne skrzydet 14 A [ 12M

Klapa kota kadtuba 2 A | 12M

Tabela 6.2 Oznaczenie symboli w Tabeli 6.1

Symbol
Rodzaj smaru
A smar staty maszynowy ogolnego przeznaczenia (litowy, wapniowy),
B smar staty do elementéw mocno obcigzonych z dodatkiem MoS, lub grafitu
preparat antykorozyjny w aerozolu
Czestotliwos¢
D dzien roboczy (8 godzin pracy przyczepy)
miesigc

L.3.18.653.01.1.PL
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ROZDZIAL 7

KOMPLETACJA OGUMIENIA



Rozdziat 7

Kompletacja ogumienia

Tabela 7.1 Ogumienie maszyny

LP. Rozmiar ogumienia Indeks predkosci / nosnosci
1 | 155/80R13 90/89R
2 |155/70R13 90/89R

7.2 PRONAR PS1
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