EINLEITUNG

Die in diesen Unterlagen enthaltenen Informationen sind bis zum Erstellungsdatum aktuell. Aufgrund der
vorgenommenen Verbesserungen kénnen einige GréBen und Abbildungen in dieser Anleitung nicht dem
tatsachlichen Zustand der dem Benutzer gelieferten Maschine entsprechen. Der Hersteller behalt sich
das Recht vor, an den hergestellten Maschinen Anderungen an der Konstruktion einzufiihren, die einer
einfacheren Bedienung und zur Verbesserung des Betriebs dienen sollen, ohne Anderungen an dieser
Anleitung vorzunehmen.

Die Betriebsanleitung gehort zur Grundausstattung der Maschine. Vor der Inbetriebnahme muss sich
der Benutzer mit dem Inhalt dieser Anleitung vertraut machen und alle in ihr enthaltenen Anweisungen
befolgen. Dadurch werden eine sichere Bedienung und ein stérungsfreier Betrieb der Maschine gewahrleistet.
Die Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den geltenden Normen, Dokumenten und aktuellen
Rechtsvorschriften entwickelt.

Die Bedienungsanleitung beschreibt die grundlegenden Sicherheitsregeln flir die Verwendung und Bedienung
des mobilen Trommelsiebs PRONAR MPB20.55.

Wenn die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Informationen nicht klar verstandlich sind, wenden Sie
sich bitte an die Verkaufsstelle, bei der Sie diese Maschine erworben haben oder direkt an den Hersteller.

HERSTELLERANSCHRIFT
PRONAR Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

TELEFONNUMMERN
+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82



DIE IN DER BEDIENUNGSANLEITUNG VERWENDETEN SYMBOLE

Informationen, Beschreibungen von Gefahren und SicherheitsmaBnahmen sowie die mit der
Nutzungssicherheit in Zusammenhang stehenden Sicherheitshinweise und -anweisungen sind in der

vorliegenden Bedienungsanleitung durch das Symbol:

gekennzeichnet, vor denen sich der Ausdruck GEFAHR befindet. Bei einer Nichtbefolgung der aufgefiihrten
Anweisungen entsteht Gefahr fir die Gesundheit und das Leben der die Maschine bedienenden oder
unbeteiligte Personen.

Besonders wichtige Informationen und Anweisungen, die unbedingt eingehalten werden miissen, sind im

Text mit dem Symbol:

gekennzeichnet, vor denen sich der Ausdruck ACHTUNG befindet. Bei Nichtbefolgung der aufgefiihrten
Anweisungen droht die Beschadigung der Maschine aufgrund einer falsch ausgefiihrten Bedienung,
Einstellung oder Nutzung.

Zusatzliche Hinweise in der Anleitung, die nltzliche Informationen Uber die Bedienung der Maschine

liefern, sind mit dem Symbol

gekennzeichnet, vor denen sich der Ausdruck HINWEIS befindet.



BESTIMMUNG DER RICHTUNGEN IN DER BEDIENUNGSANLEITUNG

Linke Seite — Seite der linken Hand des mit dem Gesicht in vorwarts gerichteter Fahrtrichtung stehenden
Beobachters.

Rechte Seite - Seite der rechten Hand des mit dem Gesicht in vorwarts gerichteter Fahrtrichtung
stehenden Beobachters.

Rechtsdrehung - Drehung des Mechanismus im Uhrzeigersinn (das Gesicht des Bedieners ist dem
Mechanismus zugewandt).

Linksdrehung - Drehung des Mechanismus im entgegengesetzten Uhrzeigersinn (das Gesicht des
Bedieners ist dem Mechanismus zugewandt).

ERKLARUNG DER IN DIESER ANLEITUNG VERWENDETEN BEGRIFFE

Lastkraftwagen - Ein Kraftfahrzeug, dass flir den Transport von Ladungen bestimmt ist; diese Bezeichnung
umfasst ebenfalls Fahrzeuge, die fir den Transport von Ladungen und 4 bis 9 Personen, einschlieBlich
Fahrer, bestimmt sind.

Zugmaschine - Ein Kraftfahrzeug, das ausschlieBlich zum Schleppen von Anhangern bestimmt ist; diese
Bezeichnung umfasst Sattelschlepper und Schwerlastschlepper.

Schlepper - Kraftfahrzeug, das fir den Einsatz zusammen mit Geraten fir land- und forstwirtschaftliche
Arbeiten oder Gartenbauarbeiten bestimmt ist; solch ein Schlepper kann ebenfalls auf das Schleppen von
Anhdngern sowie auf die Durchfihrung von Erdarbeiten angepasst werden.

ABS - Antilock Braking System - Ein System, das das Blockieren der Rader beim Bremsen verhindert.
CAN - Controller Area Network - Ein serielles Bussystem.

ECU - Electronic Control Unit - Elektronisches Motorsteuerungssystem.

TEBS G2- Trailer Electronic Braking System -Elektronisch gesteuertes Anhangerbremssystem der 2.
Generation.



PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl
e-mail: pronar@pronar.pl

EG - Konformitatserklarung

PRONAR Sp. z 0.0. erklart mit voller Verantwortung, dass die Maschine:

Beschreibung und Identifizierung der Maschine
Allgemeine Bezeichnung Mobil-Trommelsiebmaschine
und Funktion:
Typ: MP-1
Modell: MPB20.55
Seriennummer.:
Handelsbezeichnung: Mobil-Trommelsiebmaschine PRONAR MPB20.55

auf die sich diese Konformitatserklarung bezieht, allen einschlagigen Bestimmungen
der EG-Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17.
Mai 2006 iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Amtsblatt der EU
L 157/24 vom 09.06.2006) entspricht.

Zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist der Leiter der
Entwicklungsabteilung der Firma PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, Polen,
ul. Mickiewicza 101 A bevollmachtigt.

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in
Verkehr gebracht wurde; vom Endnutzer nachtraglich angebrachte Teile und/oder
nachtraglich vorgenommene Eingriffe bleiben unbericksichtigt

Narew, den. 2014 -12- 0 5

h—

Ort und Datum der Erklérung Vorname, /r/ me der bevollméchtigten Person,
Stelle, Unterschrift
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KAPITEL 1

TECHNISCHE BEDIENUNG

1.1 IDENTIFIKATION DER MASCHINE UND WICHTIGSTEN

BAUELEMENTE

1.1.1. IDENTIFIKATION DER SIEBMASCHINE
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Abbildung 1.1 Kennzeichnung des mobilen Trommelsiebs

(1) Typenschild (2) Typenschild
(4) Beispiel FIN-Nummer

Die Kennzeichnung des mobilen Trommelsiebs
in Form der MafBtafel, zwei Typenschildern und
der FIN-Nummer befindet sich am Stirnprofil
des unteren Rahmens auf der rechten Seite der
Maschine — Abbildung (1.1). Beim Kauf der Maschine
ist die Ubereinstimmung der Seriennummern der

Streumaschine mit den im GARANTIESCHEIN und

(3) Maftafel

den Verkaufsunterlagen eingetragenen Nummern

zu Uberprifen.

1.2 Pronar MPBZ20.55
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Abbildung 1.2 Typenschild

(1) Maschinenbezeichnung (2) Seriennummer
(3) Typ
(5) Gesamtgewicht

(4) Baujahr
(6) Kennzeichnung der
Qualitdtskontrolle

(7) Maschinenbezeichnung, Fortsetzung

Pronar Sp. z o.o.
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Abbildung 1.3 Typenschild

(1) Nummer der Bauartzulassung (2) FIN-Nummer
(3) Gesamtgewicht (4) Stiitzlast
(5) Achslast an Achse 1 (6) Achslast an Achse 2

(7) Zuldssiges Gesamtgewicht pro Achsgruppe

b
O bmin: y mm b max mm O
4 5

MabBtafel

Abbildung 1.4
(1) FIN-Nummer (2) Gesamtléinge

(3) Gesamtbreite

(4) Minimale Ldnge, gemessen bis zu Kupplungsachse

(5) Maximale Ldnge, gemessen bis zu Kupplungsachse

Pronar MPBZ20.55 1.3



KAPITEL 1

TECHNISCHE BEDIENUNG

1.1.2. IDENTIFIKATION DER FAHRACHSE

Abbildung 1.5 Lokalisierung des Typenschildes an der
Fahrachse

(1) Typenschild, (2) Fahrachse

1.1.3. IDENTIFIKATION DES MOTORS

Abbildung 1.6 Lokalisierung des Motortypenschildes
(1) CATERPILLAR (2) DEUTZ

(3) Typenschild

14 Pronar MPBZ20.55



TECHNISCHE BEDIENUNG

KAPITEL 1

1.1.4. VERZEICHNIS DER SERIENNUMMERN

SERIENNUMMER DER MASCHINE

sizjgM/p/Bl1]o/1] | x| [ | | [ ]

SERIENNUMMER DER VORDEREN FAHRACHSE

ey

SERIENNUMMER DER HINTEREN FAHRACHSE

e e r ey

SERIENNUMMER DES MOTORS

ey
1.2  BESTIMMUNG

Das mobile Trommelsieb Pronar MPB20.55 ist flr
die Trennung von Fraktionen und das Sortieren
der Ladung bestimmt. Je nach installiertem
Trommelsieb kann die Maschine zum Sieben
von zerkleinertem Siedlungs- und Bauabfallen,
Baumaterial (Sand, Kies), Kompost, Erde, Holz- und
Rindenstiicken, Asche, Biomasse und Ahnlichem
eingesetzt werden. Das Sieb ist ausschlieBlich
fir den Trockenbetrieb geeignet. Die Maschine
eignet sich nicht zum Siebend des nachfolgenden
aufgefiuihrten Materials:
e Klumpenférmiges Material (groBe Schutt-,
Stein- oder Holzklumpen),
e Langliches Material (Stahlstangen, Holzbalken
oder -leisten, Stahlbander, Flacheisen),
e Gefahrliches, giftiges oder atzendes Material,
e Dickflissiges Material,
e sowie anderes Material, das durch sein

Gewicht, seine Form oder chemischen

Eigenschaften zu einer Beschadigung der

HINWEIS

Esempfiehltsich,dieSeriennummern
einzelner Komponenten nach dem

Kauf zu schreiben.

Transportbander, Trommel und Ubrigen
Bauteile der Maschine flihren kénnen.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung zahlen
auch die vorschriftsmaBige und sichere Bedienung
sowie die Wartung der Maschine.
Aus diesem Grund ist der Benutzer verpflichtet:

e sich mitdem Inhalt der BETRIEBSANLEITUNG
dem

der Siebmaschine sowie mit

GARANTIESCHEIN vertraut zu machen
und die in diesen Unterlagen enthaltenen
Hinweise zu befolgen,

e sich die Funktionsweise sowie den sicheren
und ordnungsgemafen Betrieb des
Anhéangers verstandlich zu machen,

o die festgelegten Wartungs- und
Einstellintervalle einzuhalten,

e die allgemeinen Arbeitssicherheitsregeln zu
befolgen,

e Unfallen vorzubeugen,

e die Verkehrsregeln des Landes zu befolgen,

Pronar MPBZ20.55 1.5



KAPITEL 1

TECHNISCHE BEDIENUNG

in dem die Siebmaschine betrieben wird,
e sich mit dem Inhalt der Betriebs- und
Gebrauchsanleitung des Schlepperfahrzeugs
vertraut zu machen und deren Anweisungen
zu befolgen,
e die Maschine nur an Zugmaschinen
anzukuppeln, die alle vom Hersteller der
Siebmaschine gestellten  Anforderungen
erflllen.
Die Siebmaschine darf nur von Personen bedient
werden, die:
e sich mit dem Inhalt der dem Anhanger
beigefiigten Unterlagen und mit der
Betriebsanleitung des Schlepperfahrzeugs
vertraut gemacht haben,
e in der Bedienung der Siebmaschine sowie in
der Arbeitssicherheit geschult wurden,
e Uber die erforderliche Fahrerlaubnis fir die

Zugmaschine verfligen, falls die Maschine

transportiert werden muss.
Die Maschine ist flir den gemeinsamen Betrieb mit
einer Zugmaschine ausgelegt, dass die in Tabelle
(1.1) aufgefihrten Anforderungen erfullt.
Das mobile Trommelsieb wurde gemaB den

geltenden Sicherheitsanforderungen und
Maschinennormen konstruiert. Die bauartbedingt
zulassige Hochstgeschwindigkeit der Maschine

betragt 100 km/h.

ACHTUNG

Das mobile Trommelsieb darf

nicht entgegen seiner Bestimmung

eingesetzt werden.

Das Sieben von verbotenem

Material fiihrt zum Verlust des

Garantieanspruchs.

Tabelle 1.1. Anforderungen an die Zugmaschine

INHALT ME ANFORDERUNGEN
Bremssystem
Druckluft Steueranschluss (gelb) - gemalB DIN 1728
Druckluft Steueranschluss (rot) - gemaB DIN 1728
Stromversorgungsanschluss des EBS+CAN Systems - 7-polig oder 5-polig, 24V DIN 7638-1996
Elektroinstallation
Spannung der Elektroinstallation \Y, 24
Stromversorgungsanschluss 24-V-N & - gemaB DIN ISO 1185
Stromversorgungsanschluss 24-V-S @ - gemaB DIN ISO 3731
15-polige Buchse gemaB ISO 12098
Kupplung
Kupplungsdurchmesser mm 50
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INHALT ME ANFORDERUNGEN

Minimale Stilitzlast kg 1.000

(1) - Wahlweise mit der 15 Pin Buchse. Fir
den Anschluss das geeignete Ubergangskabel

verwenden.

1.3  AUSSTATTUNG

Tabelle 1.2. Ausstattung
AUSSTATTUNG AUSSTATTUNG

Betriebsanleitung S StitzfliBe mechanisch, vorne S
Garantieschein S Kugelzusatzgerat Z
Magnetabscheider hinten Z WERKZEUGKASTEN S
Magnetabscheider seitlich Z Wasserbehalter Z
Rost des Beschickungstrichters 4 Zugose der Deichsel 57 mm W
Schuttblech z Radiosteuerung z
StatzfiBe hydraulisch, vorne W Sicherung der Seitenwande 4

AUSSTATTUNG: Standard, Zusatzausstattung, Wahlweise
Angaben zur Bereifung befinden sich am Ende der
Anleitung in ANHANG A.

Die Dichte und Form der Siebmaschen der
Siebtrommel missen vor dem Kauf festgelegt

werden.
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1.4

HINWEIS

Es ist vom Handler eine detaillierte

Ausfiillung des Garantiescheins

und der Reklamationscoupons
zu fordern. Ein Garantie- oder
Reklamationsschein ohne

Verkaufsdatum oder Stempel des

Handlers kann eine Ablehnung der

Reklamation zur Folge haben.

PRONAR Sp. z o0.0. aus Narew garantiert einen

leistungsfahigen Betrieb der Maschine bei
sachgemaBer technischer Verwendung, wie in
der BEDIENUNGSANLEITUNG beschrieben. Der
Termin fir die Durchflihrung der Reparatur ist im
GARANTIESCHEIN festgelegt.
Von der Garantie sind die Maschinenelemente und
Baugruppen ausgeschlossen, die unabhangig von
der Garantiezeit einem Verschlei3 bei normalem
Gebrauch unterliegen. Zu diesen Elementen
gehodren u. a. folgende Teile/Baugruppen:

e Zugo®se der Deichsel,

e Bereifung,

e Glihbirnen,

e Dichtungen,

e Lager,

e Gummi-Forderbander,

e Blrsten,

e Polyurethanrollen der Trommel,

e Rollen.
Garantieleistungen kénnen nur fir Schaden, wie
nicht vom Benutzer verschuldete mechanische
Schaden, Herstellungsmangel an Teilen, usw.
geltend gemacht werden.

Wenn die Schaden:

GARANTIEBEDINGUNGEN

e durch Verschulden des Benutzers oder durch
einen Verkehrsunfall,

e das Sieben von unzulassigem Material,

e aufgrund eines unsachgemadBen Betriebs,

falsche Einstellungen oder Wartung, bzw.

Einsatz der Siebmaschine entgegen ihrer
Bestimmung,

e durch die Verwendung einer defekten
Maschine,

e aufgrund einer Durchfiihrung von

Reparaturen durch unbefugte Personen oder
falscher Ausfihrung der Reparaturen,
e durch willkiirliche Anderungen an der

Konstruktion des Anhangers,
entstanden sind, kédnnen keine Garantieanspriiche
geltend gemacht werden.
Der Benutzer ist verpflichtet, alle festgestellten
Mangel an Lackierungen oder Korrosionsstellen
zu melden sowie die Behebung der Fehler zu
beauftragen, unabhdngig davon, ob die Reparatur
unter die Garantie fallt oder nicht. Ausflhrliche
Garantiebedingungen sind in dem der neu
gekauften Maschine beigefiigten GARANTIESCHEIN
aufgefihrt.

Modifikationen der Maschine ohne schriftliche

Genehmigung des Herstellers sind
verboten. Insbesondere sind SchweiBen,
Bohren, Ausschneiden sowie Anwarmen

Konstruktionselementen unzuldssig, die direkt die

Betriebssicherheit der Maschine beeinflussen.
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1.5 TRANSPORT

Das mobile Trommelsieb wir im komplett

montierten Zustand ausgeliefert. Die Maschine
wird zusammen mit der BETRIEBSANLEITUNG,
GARANTIEKARTE und eventuellen Elemente der
Zusatzausstattung ausgeliefert. Die Lieferung
1.5.1. FAHRZEUGTRANSPORT

Bevor mit dem Verladen des mobilen Trommelsiebs
begonnen wird, muss es in Ubereinstimmung mit
den Anweisungen aus Kapitel 4 vorbereitet werden.
Das Be- und Entladen der Maschine von einem
Fahrzeug muss mithilfe einer Laderampe oder einer
Auffahrrampe flir Niederfluranhanger durchgefiihrt
werden. Wahrend der Arbeiten muss gepruft

werden, ob der hintere Beleuchtungsbalken
nicht an Elementen der Plattform oder Boden
hangenbleibt. Wenn solch ein Risiko besteht,
muss der Balken entfernt werden. Beim Verladen
sind die  Arbeitssicherheitsvorschriften  fur
Verladearbeiten zu beachten. Das Bedienpersonal
der Verladevorrichtungen muss Uber entsprechende

Zulassungen furdie BedienungdieserVorrichtungen

verfligen.
Das Trommelsieb muss sicher mithilfe von
Gurten, Ketten, Abspannseilen oder anderen

Befestigungsmitteln mit Spannvorrichtung auf

der Plattform des Transportmittels befestigt

werden. Die Befestigungselemente an den
Befestigungshalterungen (1) befestigen — Abb. 1.7.
Unter die Rader der Siebmaschine sind Radkeile,
Holzbalken oder andere Elemente ohne scharfe
Kanten zu legen, um die Maschine vor Wegrollen

zu sichern. Die Blockaden der Rader mussen an

an den Benutzer erfolgt mithilfe eines Lkws oder
durch Schleppen der Siebmaschine mithilfe einer

Zugmaschine.

die Bretter der Ladeplattform des Fahrzeugs
angenagelt oder auf andere Weise befestigt

werden, die ein Verrutschen verhindert.

Es sind gepriufte und technisch
funktionsfahige Befestigungsmittel zZu
verwenden. Durchgescheuerte Gurte,

gerissene Befestigungsgriffe, verbogene oder
verrostete Haken oder sonst wie beschadigtes
nicht verwendet

Befestigungsmaterial dulrfen

werden. Der Benutzer muss sich mit den

Informationen in der Bedienungsanleitung des
verwendeten Befestigungsmittels vertraut machen.
Die Anzahl der Befestigungselemente (Seile,
Gurte, Ketten, Abspannseile etc.) sowie die Kraft,
die zu ihrer Anspannung bendtigt wird, sind unter
anderem von dem Eigengewicht der Siebmaschine,
der Konstruktion des Transportfahrzeugs, der
Fahrgeschwindigkeit und anderen Verhaltnissen
abhangig. Aus diesem Grund kann kein genauer
Befestigungsplan angegeben werden.

Eine korrekt befestigte Maschine darf seine Lage
auf dem Transportfahrzeug nicht andern. Die
Befestigungsmittel miissen gemaB den Hinweisen
des Herstellers dieser Elemente angebracht
werden. Im Zweifelfall muss die Siebmaschine an

mehreren Befestigungs- und Sicherungspunkten
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Abbildung 1.7 Empfohlene Befestigungspunkte

(1) Halterungen

gesichert werden. Falls nétig, sind die scharfen
Kanten der Maschine zum Schutz abzudecken, um
die Befestigungsmittel vor Beschadigung wahrend
des Transports zu sichern.

ist besonders

Wahrend der Umladevorgéange

zu beachten, dass die Lackschicht oder

Ausstattungselemente  der  Maschine nicht

beschadigt werden. Das Eigengewicht und die
Abmessungen der Maschine sind in Tabelle (3.1)

zusammengefasst.
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GEFAHR GEFAHR
Eine falsche Verwendung der Wadhrend des Transports auf StraBen

Befestigungsmittel kann zu Unfallen

fiihren.

Der Fahrer des Transportfahrzeugs
muss wahrend der Fahrt besondere
Vorsicht walten lassen. Durch den
aufgeladenen Maschine wird der
Schwerpunkt des Fahrzeugs nach

oben verlagert.

ist die Siebmaschine auf der
Plattform des Transportfahrzeugs
gemah den entsprechenden
Sicherheitsanforderungen und

Vorschriften zu befestigen.

Es diirfen ausschlieBlich gepriifte
und technisch einwandfreie
Befestigungsmittel verwendet

werden. Der Benutzer muss sich

1.5.2. SELBSTSTANDIGER TRANSPORT DURCH DEN BENUTZER

Falls der Kaufer die Maschine selbst transportiert,
muss er sich mit der Bedienungsanleitung vertraut
machen und die dort enthaltenen Anweisungen
befolgen. Selbststandiger Transport bedeutet, dass
dieSiebmaschinemiteinereigenenZugmaschinezum
Zielort transportiert wird. Die Fahrgeschwindigkeit
ist den aktuellen Wetterbedingungen anzupassen,
wobei die zuldssige  konstruktionsbedingte
Hdéchstgeschwindigkeit nicht lberschritten werden

darf.

1.6 UMWELTGEFAHRDUNG

Aufgrund der beschrankten biologischen

Abbaubarkeit des Hydraulik-, Schmier- oder
Getriebedls stellen ausgelaufene Flissigkeiten
dieser Art eine direkte Gefahr fir die Umwelt
dar. Informationen (ber zu verwendende
Betriebsmaterial befindet sich in Kapitel 5 dieser
Anleitung.

Bei Reparatur- und Wartungsarbeiten, bei denen

mit der Bedienungsanleitung
der Befestigungsmittel vertraut
machen.

ACHTUNG

Beim selbststandigen Transport

muss sich der der Fahrer der
Zugmaschine mit der vorliegenden
Bedienungsanleitung vertraut

machen und die dort aufgefiihrten

Anweisungen befolgen.

das Risiko eines Olaustritts besteht, sind die
Arbeiten in Raumen mit 6lbestandigem Boden
durchzufithren. Falls Ol in die Umwelt gelangt,
muss zuerst die Ausflussquelle abgesichert
und anschlieBend das ausgeflossene Ol mithilfe
verfiigbarer Mittel gesammelt werden. Die Olreste
sind mit einem Bindemittel zu sammeln oder mit

Sand, Sagemehl oder anderen bindenden Stoffen
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ACHTUNG GEFAHR
Olabfdlle diirfen ausschlieBlich Verbrauchtes Ol oder gesammelte
den fiir die Olentsorgung oder mit Bindemitteln vermischte
Wiederaufbereitung  zustandigen Reste miissen in einem
Stellen zugefiihrt werden. Es ist ausfiihrlich gekennzeichneten

verboten, Ol in die Kanalisation

oder in Gewasser einzuleiten.

zu vermischen. Die gesammelten Verunreinigungen
sind in einem dichten und gekennzeichneten, gegen
Einwirkung von Kohlenwasserstoffen bestandigen
Behalter aufzubewahren und anschlieBend einer
entsprechenden Entsorgungsstelle zuzufihren.
Die Behalter missen von Warmequellen, leicht
Stoffen und

brennbaren Nahrungsmitteln

1.7 VERSCHROTTUNG

Beidereventuellen Verschrottung der Siebmaschine
sind die in den entsprechenden Landern geltenden
Vorschriften fur das Verschrotten und Recycling
von aus dem Verkehr gezogenen Maschinen zu
befolgen. Verschlissene und beschadigte Teile, die
sich nicht zur Regeneration oder Reparatur eignen,
sind den Annahmestellen fiir recycelbare Rohstoffe
zuzufihren. Das Hydraulik- und Schmierdl sowie
die Kuhlflussigkeit mussen einer entsprechenden
Entsorgungsstelle flir Abfalle dieser Art zugefihrt

werden.

Behalter aufbewahrt werden. Es
diirfen zu diesem Zweck keine

Lebensmittelverpackungen

verwendet werden.

ferngehalten werden.

Es wird empfohlen, verbrauchtes oder aufgrund
des Verlustes seiner Eigenschaften flr die
Wiederverwendung nicht mehr geeignetes Ol in
ihren Originalverpackungen unter den gleichen

Bedingungen wie oben beschrieben aufzubewahren.

GEFAHR
Bei der Demontage sind
entsprechende  Werkzeuge und

Vorrichtungen (Laufkrane, Krane,
Hebevorrichtungen, usw.) zZu
verwenden und Schutzkleidung,

Sicherheitsschuhe, Handschuhe

und Schutzrille usw. zu tragen.
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2.1

SICHERHEITSINFORMATIONEN

2.1.1. GRUNDLEGENDE SICHERHEITSREGELN

Vor der Inbetriebnahme des mobilen
Trommelsiebs muss sich der Benutzer mit der
vorliegenden Bedienungsanleitung vertraut
machen. Wahrend des Betriebs missen alle
in der Anleitung enthaltenen Anweisungen
befolgt werden.

Sie mussen sich mit allen Steuerelementen
und Anzeigen fir die Kontrolle des Betriebs
der Maschine vertraut machen. Wahrend des
Betriebs ist es schon zu spat. Es ist untersagt,
die Maschine in Betrieb zu nehmen, ohne
sich mit der Funktion der Maschine vertraut
gemacht zu haben.

Der Benutzer ist verpflichtet, sich mit
dem Aufbau, der Funktionsweise und
den Sicherheitsregeln fiir den Betrieb der
Streumaschine vertraut zu machen.

Vor jedem Einsatz der Siebmaschine ist
zu kontrollieren, ob diese flr den Betrieb
entsprechend vorbereitet ist, was vor allem
die Sicherheitseinrichtungen betrifft.

Wenn die in der Bedienungsanleitung
enthaltenen Informationen nicht verstandlich
sind, bitte Kontakt mit dem den Hersteller
vertretenden Vertragshandler oder direkt mit
dem Hersteller aufnehmen.

Die Maschine darf nur bestiegen werden, wenn
sie absolut stillsteht. Wenn die Siebmaschine
an die Zugmaschine angekuppelt ist,
muss die Zindung ausgeschaltet und der

Zlndschllssel abgezogen werden. Vor dem

Betreten muss die Siebmaschine mit der
Feststellbremse gesichert werden.

Eine unvorsichtige und falsche Nutzung
und Bedienung der Siebmaschine
sowie die Nichtbefolgung der in dieser
Betriebsanleitung enthaltenen Anweisungen
stellt eine Gefdahrdung fir die Gesundheit und
das Leben Dritter und/oder der die Maschine
bedienenden Personen dar.

Die Siebmaschine darf nur dann in
Betrieb wenn

genommen werden,

alle  Schutzabdeckungen und andere
Schutzelemente technisch funktionstiichtig
sind und sich an den vorgeschriebenen
Stellen befinden.

Es wird auf das bestehende Restrisiko
hingewiesen, weshalb das Befolgen der
Vorschriften flr eine sichere Nutzung der
Siebmaschine zugrunde liegen muss.

Es ist verboten, dass die Maschine von
unbefugten Personen, darunter durch Kinder
und unter Alkoholeinfluss stehende Personen
betrieben wird. Der Transport darf nur von
Personen durchgefiihrt werden, die im
Besitz einer glltigen Fahrerlaubnis fir die
Zugmaschine sind.

Es ist verboten, die Siebmaschine entgegen
ihrem Bestimmungszweck zu betreiben. Jeder,
der die Maschine nicht bestimmungsgemaf
benutzt, tragt die volle Verantwortung

fir alle aus diesem Betrieb der Maschine
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resultierenden Folgen. Die Nichtbefolgung
der Herstelleranweisungen bei der Nutzung
der Siebmaschine kann zu einem Verlust des
Garantieanspruchs fuhren.

Die Durchfiihrung von Anderungen an der
Siebmaschine ist verboten und befreien das
Unternehmen Pronar von der Haftung fur
entstandene Sach- oder Gesundheitsschaden.
Vor jeder Benutzung der Maschine ist ihr

technischer Zustand, vor allem hinsichtlich

der Sicherheit zu prifen.
Die Uberlastung der Mechanismen der
Siebmaschine ist untersagt.

Es ist verboten, die zulassige
Transportgeschwindigkeit der Maschine zu
Uberschreiten.

Die Siebmaschine ist nicht fir den Transport
von irgendwelchen Ladungen (einschlieBlich

Personen und Tiere) bestimmt.

2.1.2. ANKUPPELN UND ABKUPPELN VON DER ZUGMASCHINE

Vor dem Ankuppeln der Siebmaschine ist
sicherzustellen, dass beide Maschinen in
einem technisch

befinden.

funktionsféahig Zustand

Wahrend des Ankuppelns muss mit Vorsicht
vorgegangen werden.

Zum Ankuppeln der Siebmaschine muss
die geeignete Kupplung des Schleppers
verwendet werden. Nach dem Ankuppeln
der Siebmaschine ist die Sicherung der
Anhangerkupplung zu prifen. Lesen Sie die
Betriebsanleitung des Schlepperfahrzeugs
genau durch. Wenn das Fahrzeug mit einer
automatischen Kupplung ausgestattet
ist, muss sichergestellt werden, dass der
Kupplungsvorgang vollstandig abgeschlossen

wurde.

2.1.3. HYDRAULIK- UND DRUCKLUFTANLAGE

Die Hydraulikanlage steht bei Betrieb der
Siebmaschine unter hohem Druck.

Der Zustand der Anschlisse sowie der

Wahrend des Kupplungsvorgangs darf sich
niemand zwischen der Zugmaschine und der
Siebmaschine befinden.

E ist verboten, die Siebmaschine an eine
Zugmaschine anzukuppeln, die die vom
Hersteller geforderten Anforderungen nicht
erflllt.

Die abgekuppelte Siebmaschine muss auf
ebenem Boden abgestellt und mithilfe von
Stltzen abgestitzt werden. Die Anschlisse
mussen  vor

an den Leitungsenden

Verunreinigung geschitzt werden, indem
sie in die entsprechenden Schutzbuchsen
eingefihrt werden. Stellen Sie sicher, dass
die Siebmaschine mit der Feststellbremse

gesichert wurde.

Hydraulik- und Druckluftleitungen muss
regelmaBig kontrolliert werden. Es darf kein

Hydraulikoél austreten und keine Druckluft
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aus einer undichten Installation entweichen.
Wenn eine Stdérung in der Hydraulik- oder
Druckluftanlage festgestellt wird, muss die
Siebmaschine auBer Betrieb gestellt werden,
bis die Stérung behoben ist.

Das Abschleppen der Siebmaschine mit
defekter Druckluftanlage ist verboten.

Bevor mit Wartungs- oder Reparaturarbeiten
begonnen wird muss sichergestellt werden,
dass die Hydraulikanlage druckfrei ist.

Die Hydraulikleitungen aus Gummi mussen
alle vier Jahre wunabhangig von ihrem
technischen Zustand ausgewechselt werden.
Das vom Hersteller empfohlene Hydraulikdl
verwenden.

Es ist verboten, das Hydraulikdl in Behaltern
aufzubewahren, die fir die Lagerung von
Lebensmitteln und Getranken bestimmt sind.
Im Falle einer Verletzung durch einen

starken Olstrahl muss unverziglich ein Arzt

2.1.4. WARTUNG

Die Durchfihrung von Wartungs- oder
Reparaturarbeiten bei eingeschaltetem
Antrieb ist verboten. Vor Beginn der
Arbeiten muss der Motor der Siebmaschine
ausgeschaltet und der Schlissel aus dem
Zlindschloss  abgezogen  werden. Die
Maschine gegen Wegrollen durch Unterlegen
von Keilen unter die R&der sichern. Die
Siebmaschine mithilfe der Feststellbremse
sichern.

Die Schraubenverbindungen sind regelmaBig
zu prufen.

Wahrend des Garantiezeitraums dirfen

Abbildung 2.1
(1) Radkeil

aufgesucht wenden. Das Hydraulikdl kann
in die Haut eindringen und eine Infektion
auslésen. Im Falle eines Kontakts mit
den Augen missen diese mit viel Wasser
ausgespllt werden, und beim Auftreten
von Reizungen den Arzt aufsuchen. Im Falle
eines Kontakts mit der Haut die Kontaktstelle
mit Wasser und Seife waschen. Es dirfen
keine organischen L&sungsmittel (Benzin,
Petroleum) verwendet werden.
Nach dem Wechsel des Hydraulikéls
muss das alte Ol entsprechend entsorgt
werden. Verbrauchtes Ol oder Ol, das
seine Eigenschaften verloren hat, ist in
der Originalverpackung oder in gegen
die Einwirkung von Kohlenwasserstoffen
bestdndigen Verpackungen aufzubewahren.
Die Ersatzbehadlter milissen entsprechend
gekennzeichnet sein und

entsprechend

aufbewahrt werden.

Unterlegen der Radkeile

(2) Radkeil Aufnahme

samtliche Reparaturen nur durch einen vom

Hersteller berechtigten Service durchgefihrt
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werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
wird empfohlen, eventuelle Reparaturen
der Siebmaschine in  Fachwerkstatten
durchfihren zu lassen.

Wahrend der Arbeiten am und mit dem
Anhdnger mussen geeignete Schutzkleidung
sowie Handschuhe, Schuhe und Schutzbrille
getragen sowie die passenden Werkzeuge
verwendet werden.

Wenn ein fehlerhafter Betrieb oder eine
Beschadigung der Maschine festgestellt
wird, muss diese auBer Betrieb genommen
werden, bis die Stérung behoben ist.

Die Wartungs- und Reparaturarbeiten
sind unter Beachtung der allgemeinen
Sicherheitsregeln und des Arbeitsschutzes
auszufuihren. Im Falle einer Verletzung ist die
Wunde sofort zu reinigen und zu desinfizieren.
Im Falle von schweren Verletzungen muss
ein Arzt aufgesucht werden.

Inspektionen der Siebmaschine und ihrer
Bauteile sind gemafB den in dieser Anleitung
angefihrten Intervallen durchzufihren.

Vor der Durchfiihrung von SchweiBarbeiten
oder von Arbeiten an der Elektroinstallation
muss die Stromversorgung ab getrennt
werden (die Kabel vom (-) und (+) Pol
der Batterie abklemmen). Der Lack muss
gereinigt werden. Die Dampfe brennender
Farbe sind fir Menschen und Tiere giftig.
SchweiBarbeiten sind in hellen und gut
gelifteten Raumen  auszuflhren. Die
Masseleitung des SchweiBgerats in der Nahe
der zu reparierenden Stelle befestigen.

Bei SchweiBarbeiten muss auf leicht

entzindliche oder schmelzbare Elemente

(Elemente der Elektroinstallation,
Hydraulikanlage, Druckluftanlage sowie
Kunststoff- und Gummiteile) geachtet
werden. Wenn eine Gefahr der Beschadigung
dieser Teile besteht, mlssen diese vor Beginn
der SchweiBarbeiten abgebaut oder mit nicht
brennbarem Material abgedeckt werden.
Vor dem Arbeitsbeginn wird empfohlen,
einen CO2- oder Schaumfeuerléscher
bereitzustellen.

Im Falle von Arbeiten, die das Anheben
der Siebmaschine erfordern, sind dafilr
geeignete, geprifte hydraulische oder
mechanische Wagenheber zu verwenden.
Nach dem Anheben der Streumaschine
sind zusatzlich stabile und feste Stutzen zu
verwenden. Es ist verboten, die Arbeiten
unter der nur mithilfe eines Wagenhebers
angehobenen Maschine auszufiihren.

Es ist verboten, die Siebmaschine mit
zerbrechlichen Elementen abzustltzen
(Ziegel, Lochziegel, Betonsteine).

Die Auswechselung des der Siebtrommel
ist nur unter Verwendung einer hinsichtlich
der Tragkraft geeigneten Hebevorrichtung
moglich. Der Bediener der Maschine muss
Uber eine ausreichende Qualifikation
verfigen, die ihn fir den Betrieb von
Hubkranen, Laufkranen, usw. berechtigt.
Nach Beendigung von Schmierarbeiten
muss Uberschissiges Schmiermittel entfernt
werden. Die Siebmaschine muss sauber
gehalten werden.

Beim Besteigen der Siebmaschine st
besondere Vorsicht walten zu lassen. Die

Maschine muss mithilfe von Radkeilen
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2.1.5. VERKEHRSREGELN AUF OFFENTLICHEN STRASSEN

gegen Wegrollen gesichert werden, der
Antriebsmotor muss stillstehen und der
ZUndschlissel muss aus dem ZUndschloss
abgezogen werden.

Es ist untersagt, die Reparatur von Elementen
der Hochdruckhydraulik, Automatik und
der Bremsanlage selbst auszufiihren. Falls
diese Elemente beschadigt sind, muss eine
qualifizierte Fachwerkstatt mit der Reparatur
oder dem Austausch dieser Elemente
beauftragt werden.
Reparaturen an der Deichsel und Zugkupplung
(Geraderichten, AufschweiBen, SchweiBen)
sind verboten. Eine defekte Zugkupplung ist
durch eine neue zu ersetzen.

Es st zusatzliche

verboten, Anlagen

BeiTransportfahrtenmussdie Geschwindigkeit
an die herrschenden Verkehrsbedingungen
angepasst werden. Wenn mdoglich, Fahrten
auf unebenem Gelande und plotzliche
Kurvenfahrten vermeiden. Die zulassige
bauartbedingte Hochgeschwindigkeit darf
nicht Uberschritten werden.

Bei Fahrten auf 6ffentlichen StraBen miussen
die Verkehrsregeln befolgt werden.

Vor Fahrtantritt muss die Siebmaschine in
Ubereinstimmung mit den Anweisungen
aus Kapitel 4 flir den Transport vorbereitet
werden.

Durch unvorsichtiges Fahren und zu hohe
Geschwindigkeit kénnen Unfédlle verursacht
werden.

Vor Fahrtantritt ist zu prifen, ob die

oder Zubehér zu montieren, die mit der
Herstellerspezifikation nicht Gbereinstimmen.
Die Siebmaschine darf nur dann
geschleppt werden, wenn das Fahrwerk
sowie die Beleuchtung und Bremsanlage
funktionstichtig sind.

Der allgemeine und technische Zustand
sowie die Korrektheit der Befestigung von
Schutzelementen sind zu prifen.

Wenn Teile ersetzt werden missen, dirfen
nur Originalteile oder vom Hersteller
empfohlene Ersatzteile verwendet werden.
Eine Missachtung dieser Anforderungen
kann zu einer Geféahrdung der Gesundheit
Dritter fihren und Beschadigungen an der

Siebmaschine verursachen.

Siebmaschine richtig an die Zugmaschine

angeschlossen ist, wobei insbesondere
der Anschluss der Bremsanlage und der
Elektroinstallation Uberprift werden muss.
Die von der Zugdse der Siebmaschine
Ubertragene  Stitzlast beeinflusst die
Lenkbarkeit der Zugmaschine.

Das Besteigen der Maschine wahrend der
Fahrt ist verboten.

Die Maschine darf nicht an einem Hang
abgestellt werden.

Es ist verboten, den Anhanger ungesichert
abzustellen. Nach dem Abkuppeln von der
Zugmaschine muss die Feststellbremse der
Siebmaschine angezogen und die Maschine
vor Wegrollen durch Unterlegen von Radkeilen

oder anderen Elementen ohne scharfe Kanten
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gesichert werden. Die Siebmaschine mithilfe
der Feststellbremse sichern.
Das Fahren mit ausgestellten Férderbandern

ist verboten.

2.1.6. BEDIENUNG DER SIEBMASCHINE

Die Maschine darf nur in Betrieb
genommen werden, wenn sie vollkommen
funktionstichtig ist.

Die Bedienung der Siebmaschine darf nur
durch Personen erfolgen, die eigens flr
diesen Zweck geschult worden sind.

Es ist untersagt, die Siebmaschine in Betrieb
zu nehmen, wenn Schutzabdeckungen
entfernt wurden oder nicht geschlossen sind.
Vor der Inbetriebnahme der Siebmaschine
muss sichergestellt werden, dass sich in der
Nahe der Gefahrenzonen keine unbeteiligten
Personen oder Hindernisse befinden, die
einen storungsfreien Betrieb der Maschine
behindern kénnen.

Es muss ein ausreichender Arbeitsbereich flr

Wahrend der Fahrt auf offentlichen Straf3en

muss die orange Rundumkennleuchte

eingeschaltet werden.

den Betrieb der Siebmaschine sichergestellt
werden.

Die Transportsicherungen des seitlichen und
hinteren Transportband demontieren.

Die Siebmaschine darf ausschlieBlich auf
einem ebenen, stabilen Untergrund betrieben
werden.

Das Beladen des Schiittkorbs muss mithilfe
eines geeigneten Laders erfolgen. Es muss
ein sicherer Abstand zum arbeitenden Lader
eingehalten werden.
DerAufenthaltinderNahederTransportbander
und der geschitteten Ladung ist verboten.
Nach Beendigung der Arbeit der Siebmaschine
muss der Batterieschalter in die Position AUS

gestellt werden.

2.1.7. SICHERHEITSMASSNAHMEN BEI DER WARTUNG DER BATTERIE

In der Nahe der Batterie dirfen kein offenes
Feuer verwendet und keine Funken erzeugt
werden. Explosionsgefahr.

Das Rauchen in der Néhe der Batterie ist
verboten.

Die Batterieklemmen mussen in der richtigen
Reihenfolge abgeklemmt werden. Als Erstes
muss die Klemme am Minuspol (-) und
anschlieBend am Pluspol (+) abgeklemmt

werden. Beim Anklemmen der Kabel muss

in umgekehrter Reihenfolge vorgegangen
werden.

Vor der Durchfihrung von SchweiBarbeiten
muss die Maschine von der Stromversorgung
abgetrennt werden. Zu diesem Zweck muissen
beide Batteriekabel abgeklemmt werden.
Batterie

Es ist untersagt, die Pole der

kurzuschlieBen. Es besteht Brand- oder
Explosionsgefahr.

Die Batterie enthalt atzende Schwefelsaure,
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die bei Kérperkontakt ernsthafte Veratzungen
hervorrufen kann. Falls es zu einem Kontakt
mit dem Elektrolyt kommt, muss die
verunreinigte Kleidung sofort ausgezogen
und die Stelle, an der es zu einem Kontakt
mit der Haut oder den Augen gekommen ist,
mit einer groBen Menge flieBenden Wassers

abspulen. Bei Verschlucken kein Erbrechen

hervorrufen. Eine groBe Menge kihlen
Wassers trinken. Sofort einen Arzt aufsuchen.
Wahrend des Umgangs mit der Batterie
Gummihandschuhe und eine Schutzbrille
tragen.

Das Laden der Batterie muss in gut gellifteten

Raumen erfolgen.

2.1.8. SICHERHEITSMASSNAHMEN BEIM UMGANG MIT DEM MOTOR

Ein verlorener oder beschadigter
Tankdeckelverschluss muss immer durch
einen Originalverschluss ersetzt werden.

Es ist verboten, den Tankdeckelverschluss
bei laufendem Motor oder in der Nahe offener
Flammen zu entfernen.

Ausgelaufenen Kraftstoff sofort aufwischen.
Den Motor und den Motorraum sauber halten.
In der Nahe des Motors kein offenes Feuer
verwenden. Es besteht die Gefahr der

Entziindung von Treibstoff- oder Oldampfen.

Nicht in die Nahe von rotierenden Motorteilen

gelangen.
Einen sicheren Abstand y4l| heiBen
Motorelementen einhalten. Es besteht

Verbrennungsgefahr.

Alle  Wartungs- und Reparaturarbeiten
didrfen nur bei ausgeschaltetem Motor und
abgezogenem Zindschlissel durchgefuhrt
werden. Vor Beginn der Arbeiten muss der
Masseschalter in die Position AUS gestellt
werden.

Der Einflllstitzen der Kuhlflissigkeit darf bei
laufendem oder heiBem Motor nicht geéffnet
werden. Es besteht Verbrennungsgefahr.

Der Verschluss des Einflllstutzens der
Kiahlflissigkeit muss langsam gedffnet
werden, damit sich die Dampfe der Fllssigkeit
entspannen kdénnen.

Die Kuhlflussigkeit darf nur bei kaltem Motor

nachgeflllt werden.

2.1.9. SICHERHEITSMASSNAHMEN WAHREND DES BETRIEBS DER TRANSPORTBANDER

Das Stehen auf den Transportbandern ist
sowohl wahrend des Betriebs als auch bei
stillstehender Maschine verboten.

Das Ausklappen des hinteren und seitlichen
Transportbands darf nur von einer Person
werden. Das

durchgefihrt Ausklappen

des Transportbands muss zligig und in der
entsprechenden Reihenfolge erfolgen.

Vor dem Ausklappen der Transportbander
sicherstellen, dass sich keine unbeteiligten
Personen in der Nahe befinden.

Die Transportbdander dirfen nicht ausgeklappt
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werden, wenn die Stahlsicherungsleinen
nicht vorhanden sind.

Vor der Inbetriebnahme muss sichergestellt
werden, dass alle Transportsicherungen
entfernt worden sind.

Wahrend des Betriebs und beim Ausklappen
der Transportbander darf sich niemand unter
den Transportbandern aufhalten.

Die Transportbander dirfen nicht Uberlastet
werden. Bei einer Ansammlung von groBen
Materialmengen muss die Drehzahl des
Trommelsiebs reduziert werden.

Das hintere und seitliche Transportband

2.1.10. BEREIFUNG

Bei Arbeiten an der Bereifung muss die
Siebmaschine durch Unterlegen der Radkeile
gegen Wegrollen gesichert werden. Rader
durfen nur bei nicht beladener Siebmaschine
ausgebaut werden.

Reparaturarbeiten an Radern oder Reifen
durfen nur von befugten und geschulten
Personen durchgefiihrt werden. Diese
Arbeiten sind mit geeigneten Werkzeugen
auszufuhren.

Die Radmuttern regelmaBig auf festen Sitz

sind mit Not-Aus-Schaltern ausgeristet,
mit denen die Siebmaschine in lebens-
oder gesundheitsgefahrdenden Situationen
oder bei der Gefahr einer Beschadigung der
Maschine ausgeschaltet werden kann. Nach
dem Not-Ausschalten der Siebmaschine den
pilzférmigen Notschalter abziehen und 10
Sekunden abwarten, bis der Motor wieder
eingeschaltet werden darf.
Nach Beendigung der Arbeiten missen
die Transportbander von Rickstdanden des

gesiebten Materials gereinigt werden.

prufen.

StraBenschaden, plétzliche Bewegungen und
Fahrtrichtungséanderungen sowie eine zu
hohe Geschwindigkeit bei Kurvenfahrten sind
zu vermeiden.

Der Reifendruck muss regelmaBig gepruft
werden.

Die Reifenventile sind mithilfe von
Ventilkappen gegen das Eindringen von

Verschmutzungen zu schitzen.

2.1.11. BETRIEBSSICHERHEIT BEIM BETRIEB MIT MAGNETABSCHEIDER

Zur Durchfiihrung der Montage, Installation,
Reparaturen und zum Betrieb der Anlage ist
nur das geschulte Personal berechtigt.

Die Magnetrolle erzeugt ein dauerhaftes
magnetisches Feld. Der sichere Abstand von

der Magnetrolle betragt 2 m.

Die Personen mit Herzschrittmachern bzw.
ahnlichen Geraten miussen einen Abstand
von mindestens 2 m von der Magnetrolle
einhalten.

Das magnetische Feld hat eine negative

Wirkung auf lebende Organismen, deshalb
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darf man sich in der Nahe der Anlage
nicht langer als 8 Stunden innerhalb von
24 Stunden (in einem Abstand von 0,5 m)
befinden.

Die Magnetrolle kann verschiedene
Kleiderelemente aus  Metall (Knopfe,

Verschliisse), Stahlwerkzeuge anziehen,

2.1.12. BETRIEB DER FERNSTEUERUNG

2.2

Die Fernsteuerung der Siebmaschine ist nur
von einer volljahrigen und geschulten Person
maglich.

Die Siebmaschine darf nicht von den
unberechtigten bzw. unter Alkohol- und
Betaubungsmitteleinfluss stehenden
Personen betrieben werden.

Die Fernsteuerung darf nicht ohne
Uberwachung aktiv sein.

Nach Beendigung der Arbeit prifen, ob die

Fernsteuerung ausgeschaltet ist.

deshalb muss ein sicherer Abstand von der
Magnetrolle beim Betrieb eingehalten werden
- Quetschrisiko.

Das magnetische Feld kann Stérungen
verursachenoderelektrischeundelektronische
Anlagen dauerhaft beschadigen. Der sichere

Abstand von der Magnetrolle betrégt 2 m.

Der Bediener muss fir die ausreichende
Sicht des Arbeitsbereiches der Siebmaschine
sorgen.

Alle Schaden an der Fernbedienung oder
am Empfanger missen bei der autorisierten
Servicestelle zur Reparatur oder zum
Austausch angemeldet werden.

Die eigenméchtigen Anderungen der Sende-
und Empfangsfrequenzen und die anderen
unzulassigen Tatigkeiten im Sinne dieser

Betriebsanleitung sind verboten.

BESCHREIBUNG DES RESTRISIKOS

Die Firma Pronar Sp. z 0. 0. hat alle Bemihungen

daran gesetzt, das Unfallrisiko zu eliminieren.

Es besteht jedoch eine gewisse Restgefahr, die

zu Unfallen fihren kann und vor allem mit den

nachfolgend beschriebenen Tatigkeiten verbunden

ist:

Einsatz des Trommelsiebs zu anderen als
vom Hersteller vorgesehen Zwecken,
Aufenthalt zwischen dem Schlepper und der
Siebmaschine wahrend des Ankuppelns,
Aufenthalt auf der Maschine bei laufendem

Motor,

Betreiben der Siebmaschine ohne oder mit
beschadigten Schutzabdeckungen,
Nichteinhalten eines sicheren Abstandes
beim Betrieb der Siebmaschine,

Bedienung der Maschine durch unbefugte
Personen oder unter Alkoholeinfluss,
Reinigung, Wartung und technische Kontrolle
der Streumaschine,

Betrieb des Anhdngers auf einem nicht
stabilen und geneigten Untergrund,
Durchfilhrung von Anderungen an der

Konstruktion ohne  Genehmigung des
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Herstellers,

e Anwesenheit von Personen, Tieren oder
Hindernissen in dem fiir den Bediener nicht
einsehbaren Bereichen.

Die Restgefahr kann auf Minimum reduziert werden,

indem folgende Hinweise beachtet werden:

e Bedienen Sie die Maschine mit Umsicht und
ohne Eile;

e Halten Sie einen sicheren Abstand zu

verbotenen und gefahrlichen Bereichen ein,

e Befolgen Sie die in der Bedienungsanleitung

aufgeflihrten Anweisungen und Hinweise,
und

e Filhren Sie Reparatur-

2.3

An der Siebmaschine befinden sich die in Tabelle
(2.1) aufgeflihrten Hinweis- und Warnschilder. Die
Anordnung der Symbole ist auf den Abbildungen
von (2.2) bis (2.6) dargestellt. Der Benutzer der
Maschine ist wahrend der gesamten Zeit der
Nutzung verpflichtet, fiir die Lesbarkeit der an
der Siebmaschine angebrachten Hinweis- und
Warnschilder sowie der Sicherheitssymbole zu
sorgen. Nicht lesbare Hinweis- und Warnschilder

und Symbole mussen ersetzt werden. Aufkleber mit

Beschriftungen und Symbolen sind beim Hersteller

Wartungsarbeiten in Ubereinstimmung

mit den Sicherheitsvorschriften durch,

Lassen Sie die Wartungs- und
Reinigungsarbeiten nur von entsprechend
geschulten Personen durchfihren,

e Tragen Sie eng anliegende Schutzkleidung
und verwenden Sie geeignetes Werkzeug,

e Sichern Sie den Anhanger vor dem Zugang
durch nicht zur Bedienung berechtigte
Personen, insbesondere Kinder,

e Esist untersagt, sich wahrend der Fahrt oder
beim Be- und Entladen auf der Maschine

aufzuhalten.

INFORMATIONS- UND WARNSCHILDER

oder beim Handler, bei dem Sie die Maschine
erworben haben, erhaltlich. Die Katalognummern
der Hinweisschilder befinden sich in der Tabelle
(2.1) und im ERSATZTEILKATTALOG. Die bei
Reparaturen ausgetauschten Baugruppen sind
durch entsprechende Sicherheitssymbole neu zu
kennzeichnen. Bei der Reinigung der Siebmaschine
dirfen keine Losungsmittel verwendet werden,

welche die Oberflache der Aufkleber beschadigen

konnen. Starker Wasserstrahl ist zu vermeiden.

Tabelle 2.1. Hinweis- und Warnschilder
LFD. KATALOG-
BESCHREIBUNG
NR. NUMMER

1 Hinweisaufkleber.

422N-97000003
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LFD. KATALOG-
BESCHREIBUNG
NR. NUMMER
2 Hinweisaufkleber. 422N-97000001
Achtung!
3 Vor der Inbetriebnahme muss die BETRIEBSANLEITUNG gelesen 70RPN-00.00.00.04
werden.

Vor dem Beginn von Wartungs- oder Reparaturarbeiten den Motor

des Schleppers und der Siebmaschine abschalten und die Schlissel
4 ) ) . . . 70RPN-00.00.00.05
aus den Zindschléssern ziehen. Die Kabine des Schleppers muss

vor dem Zugang unbefugter Personen gesichert werden.

Die Siebmaschine muss gemaB dem in der BETRIEBSANLEITUNG
5 . . . 104RPN-00.00.00.04
aufgeflihrten Schmierplan geschmiert werden.

6 Warnung vor Quetschgefahr und Handverletzungen. 123N-00000004
7 Hinweisaufkleber 187N-00000033C
8 Hinweisaufkleber 187N-00000016C
9 |Reifendruck 67N-00000004
10 |Informationsaufkleber (optional) 361N-71000024

Informationsetikett der Anschlussbuchse der 12V Elektroinstallati-
11 on 361n-70000001

Hinweisaufkleber. Die Siebmaschine ist mit einem EBS-System
12 . I1139799F
ausgerustet.
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LFD. KATALOG-
BESCHREIBUNG
NR. NUMMER
Vor Fahrtantritt muss sichergestellt werden, dass Anschlussleitung
13 - . 1139796F
des EBS-Systems richtig angeschlossen ist.
14 | Informationsschild Priifanschlisse
15 | Hinweisaufkleber. Stellungen des Hydraulikventils fiir die StitzfiiBe. | 450N-03000004
Warnaufkleber. Die Personen mit Herzschrittmachern bzw. ahnli-
16 |chen Geraten durfen sich in der Nahe eines starken magnetischen
Feldes nicht befinden. Der sichere Abstand betragt 2 m.
Warnaufkleber. Die in der Nahe der Magnetrolle befindlichen elekt-
17 |rischen und elektronischen Anlagen kénnen leicht beschadigt wer-
den. Der sichere Abstand betragt 2 m.
18 | Informationsaufkleber an der manuellen Hydraulikpumpe 450N-03000002
19 | Aufkleber an der Steuerung der StitzfiiBe 450N-03000005
20 | Hinweisaufkleber. 361N-90010006
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Abbildung 2.2 Anordnung der Hinweis- und Warnschilder, Ansicht 1.
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Abbildung 2.5 Anordnung der Hinweis- und Warnschilder, Ansicht 4.
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Anordnung der Hinweis- und Warnschilder, Ansicht 5.
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KAPITEL 3 TECHNISCHE BEDIENUNG

3.1  TECHNISCHE DATEN

Tabelle 3.1. Grundlegende technische Daten der Siebmaschine

INHALT ME MPB20.55

Abmessungen

Transportposition

Lange mm 12.000
Breite mm 2.550
Hohe mm 4.000

Betriebsposition

Lange ® mm ~ 15200
Breite () mm ~ 6 500
Hohe mm ~3 900
Fahrwerk
Achsenweite mm 1.350
Radstand mm 2.045

Siebtrommel

Effektive Siebflache m?2 29.8
AuBendurchmesser der Siebflache mm 2.000
Lange mm 5.500

Seitliches Transportband

Bandbreite mm 1.000

Gesamtlange mm 4.900

Hinteres Transportband

Bandbreite mm 1.000

Gesamtlange mm 4.900

Zusatzliche Angaben

Zulassige bauartbedingte Héchstgeschwindigkeit km/h 100
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INHALT ME MPB20.55

Zulassige Stitzlast der Kupplung kg 1.000

Spannung der Elektroinstallation \Y 24 / 12

Gerauschpegel LWA dB (A)

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz dB (A)

Gewichte

Eigengewicht kg 16.000

Zulassiges Gewicht des Trommelsiebs kg 2.300

Magnettrommel

Reichweite des Magnetfeldes mm 70

Hoéchstgeschwindigkeit des Transportbandes m/s 0.7

Betriebstemperatur C -20 + +40

(1) - Beim Auskappen der Transportbander in einem Winkel von 60°

3.2

Der Aufbau des Trommelsiebs ist auf den
Abbildungen (3.1), (3.2) und (3.3) dargestellt.

Das zu siebende Material wird in den
Beschickungstrichter (1) - Abbildung (3.1) geladen,
das anschlieBend mithilfe des Beschickungsbandes
(2) zur Siebtrommel beférdert wird. Hinter der
Abdeckung (5) befindet sic der Antriebsmotor,
die Hydraulikpumpe, die Hydraulikverteiler, das
Bedienfeld und der Hydraulikéltank..

Das aus dem Beschickungstrichter gelieferte

Material wird wahrend des Transports in der
Siebtrommel (1) gesiebt - Abb. (3.3). Durch die
Trommeldrehung fallen die kleinen Fraktionen auf

das sich unter dem Sieb befindende Transportband.

BAUWEISE DER SIEBMASCHINE

Die groBeren Fraktionen werden weiter zum
hinteren Transportband transportiert, von dem
es auf die Halde geschiittet wird. Die kleineren
Fraktionen werden auf das Quertransportband
(4) - Abbildung (3.3) und anschlieBend auf das
seitliche Transportband (2) - Abbildung (3.2)

geschittet.
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Abbildung 3.1 Aufbau des Trommelsiebs, Ansicht 1

(1) Beschickungstrichter (2) Beschickungsband
(4) vordere Abdeckung des Beschickungstrichters
Beschickungstrichters (6) Tiir des Steuerpultes

(8) Kappe der Deichselzugbse (9) vordere Hydraulikstiitzen

(3) untere Zugobse der Deichsel
(5) rechte Abdeckung des
(7) seitliche Auffahrschutzabdeckungen
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Abbildung 3.2 Aufbau des Trommelsiebs, Ansicht 2
(1) Biirste (2) seitliches Transportband (3) Fahrwerk
(4) rechte Trommelabdeckung (5) unterer Rahmen (6) hinterer Beleuchtungsbalken
Pronar MPB20.55
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Abbildung 3.3 Aufbau des Trommelsiebs, Ansicht 3

(1) Siebtrommel (2) linke Trommelabdeckung (3) Radkeil

(4) Quertransportband (5) hinteres Transportband (6) gelbes Blinklicht

(7) linke Abdeckung des Beschickungstrichters (8) Werkzeugkasten

(9) Wasserbehdilter (10) Ldngstransportband (11) Schiittblech (Option)
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3.3 AUFBAU DES MOTORS

Abbildung 3.4 Bauweise des Motors CATERPILLAR C4.4 I0PU

(1) Olwanne

(4) Olmessstab

(7) Oleinfiillverschluss
(10) Anlasser

(2) Olablassschraube
(5) Kraftstoffgrobfilter
(8) Keilriemen

(11) Lichtmaschine

(3) Otfilter
(6) Kraftstofffeinfilter
(9) Turbolader
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Abbildung 3.5 Bauweise des Motors DEUTZ TCD3.6L4

(1) Oleinfiilleinrichtung (2) Keilriemen (3) Katalysator fiir Dieselmotoren
(4) Olablassschraube (5) Olfilter (6) Messstab
(7) Lichtmaschine (8) Anlasser
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Tabelle 3.2. Grundlegende Motorparameter
BEZEICHNUNG ME CATERPILLAR DEUTZ

Typ - C4.4I0PU TCD3.6L4
Anzahl der Zylinder - 4 4

max. Leistung / Drehzahl kw/U-t 74.5/ 2 200 74.4 / 2 300
Betriebsleistung / Drehzahl kw/U-t 72 /1600 68 / 1600
Kolbendurchmesser mm 105 98

Hub mm 127 120
Hubraum des Motors cm3 4.400 3.621
Toxizitatsnorm - Stage III B Stage III B

3.4

Die Beleuchtung des mobilen Trommelsiebs
ist auf die Stromversorgung aus einer 12V
Gleichstromquelle ausgelegt.ANSCHLUSSVARIANTEN
DER SIEBMASCHINE

24V - 15-adriges Anschlusskabel, 15-polige
Anschlussdose an der Zugmaschine und an der
Siebmaschine

24V - 2x7-poliges Anschlusskabel mit Ubergang
auf 1x15-poliges Anschlusskabel, 2 7-polige

Anschlussdosen an der Zugmaschine (nach Norm

Die Siebmaschine ist standardmdBig mit dem
TEBS G2 (Trailer Electronic Braking System
- Elektronisches Anhdngerbremssystem)
ausgerustet. Die Bremsanlage wird mit einem
Antiblockiersystem ausgestattet, das ein mogliches
Blockieren der Rader beim Bremsen verhindert.

Der ordnungsgemdBe Betrieb der Bremsanlage ist

BELEUCHTUNGSINSTALLATION

ISO 1185 und ISO 3731), 15-polige Anschlussdose
an der Siebmaschine

12V - 7-adriges Anschlusskabel, 7-polige
Anschlussdose an der Zugmaschine und an der
Siebmaschine.

Wenn die Siebmaschine nicht an die Zugmaschine
angeschlossen ist, muss der Stecker des Kabels
an die speziell daflir vorgesehene Blinddose (4)

angeschlossen werden - Abbildung (3.6).

DRUCKLUFT-BREMSANLAGE

erst nach Anschluss der zwei Druckluftanschliisse
(roter Anschluss - Versorgung, Anschluss gelb -
Steueranschluss) und des 7-poligen elektrischen
EBS-Anschlusses (ISO7638+CAN) maglich.
Fir den Transport der Siebmaschine auf nicht
offentlichen StraBen oder am Einsatzort ist es

erlaubt, die Maschine (ber den 12V Anschluss

Pronar MPBZ20.55 3.9
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Abbildung 3.6 Aufbau der Beleuchtungsinstallation
(2) 7-polige Anschlussdose (12V)

(3) 15-polige Anschlussdose

(1) Anschlusskabel
(5) gelbe Rundumleuchte (6) Umrissleuchte

(4) Blinddose
(9) seitliche Positionsleuchte

(7) Riickleuchte (8) Nummernschildbeleuchtung

(10) vordere Positionsleuchte (11) Anschluss flir die Notversorgung der Bremsanlage
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Abbildung 3.7
(1) Steueranschluss
(4) Druckluft-Membran/Federzylinder.
Entwdsserungsventil
(7) Bremsenlose/Parkventil (8) TEBS Modul
(10) ALB Sensor (Option)
(13) 3-Wege-Ventil (14) Diagnose-Anschliisse
anzuschlieBen, mit dem standardmaBig Traktoren
ausgeristet sind. Eine Beschadigung der
Druckluftversorgungsleitung bewirkt das Bremsen
der Siebmaschine mithilfe der sich an der hinteren
Achse befindenden Membran/Federzylinder.
Je nach Ausflihrungsvariante ist die Siebmaschine
zwei

mit einer von Bremsanlagenvarianten

ausgerlstet. Der Unterschied beruht auf dem

(2) Versorgungsanschluss

(11) Druckbegrenzungsventil

E[ s-cfh skl :L
m M

11 9 3 4

Schema der Druckluft-Bremsanlage, Variante 1

(3) Druckluft-Membranzylinder
(5) Druckluftbehdilter (6)

(9) ABS Sensor (2 oder 4 Stk.)

(12) Versorgung der Bremsanlage

Einsatz eines zusatzlichen 3-Wege-Ventils (13)
- Abbildung (3.7), an dessen Ausgang 12 der
Druckluftanschluss angeschlossen ist. Dieser
Anschluss dient zum L&sen der Bremszylinder
mithilfe von extern, (z. B. Uber einen Kompressor)
zugefihrter Luft. Ausflhrliche Informationen lber

die Bedienung befinden sich in Kapitel 4.
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Abbildung 3.8 Schema der Druckluft-Bremsanlage, Variante 2

(1) Steueranschluss

(4) Druckluft-Membran/Federzylinder.

(6) Entwdsserungsventil

(9) ABS Sensor (2 oder 4 Stk.)

(12) Versorgung der Bremsanlage

21

101

(2) Versorgungsanschluss

(7) Bremsenldse/Parkventil
(10) ALB Sensor (Option)

(13) Diagnose-Anschliisse

9 3

(3) Druckluft-Membranzylinder

(5) Druckluftbehdlter
(8) TEBS Modul

(11) Druckbegrenzungsventil
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Abbildung 3.9 Stirnbalken des Rahmens mit Elementen der Druckluftanlage

(1) roter Druckschalter des Ventils  (2) schwarzer Druckschalter des Ventils (3) Hinweisaufkleber des Ventils

(4) Kontrollanschluss (5) roter Druckluftanschluss (6) Blinddose

(7) gelber Druckluftanschluss (8) EBS-Anschlussdose 24V (9) Anschlussdose 12V
(10) EBS-Blinddose (11) Kontrollanschluss (12) Warnaufkleber

(13) Gummi- oder Spiral-Druckluftleitung (14) Hinweisaufkleber der
Kontrollanschliisse
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3.5.1. BREMSENLOSE/PARKVENTIL

Tabelle 3.3. Betriebsart des Ventils
OPTI- TASTE TASTE
ON ROT SCHWARZ BESCHREIBUNG
HERAUSGEZO- GEDRUCKT
GEN
s(@)
« | ofB)e
[, m=
ﬂ;ﬂ@ Maschine wird Uber die Parkbremse gebremst.
Durch Herausziehen des roten Druckschalters wird die
HERAUSGEZO- | HERAUSGEZO- | Siebmaschine Uber die Feststellbremse gebremst, unab-
GEN GEN hangig von der Stellung des schwarzen Druckschalters.
= | (@) | O
D)
e | He
GEDRUCKT HERAUSGEZO- | Fahrbereite Maschine
GEN Die Druckluftleitungen sind an die Siebmaschine an-
Q:()j geschlossen. Der schwarze Druckschalter kann nicht
c N Q@@»@ gedrickt werden.
ﬂ;::l@ Gebremste Maschine.
|I|::]|:> Die Druckluftleitungen sind nicht angeschlossen. Durch
das Dricken des schwarzen Druckschalters wird die
Bremse gel6st.
GEDRUCKT GEDRUCKT
Q;(% <:(©»:> Parkbremse geldst, Mandvrierposition
D . Die Siebmaschine ist nicht gebremst. Die Druckluftlei-
ﬂ;::l(::l [::](::I tungen sind nicht angeschlossen.

Das eingesetzte Bremsenldse/Parkventil verflgt

Uber eine Notbremsenfunktion, die ausgeldst
wird, wenn der Druck in der Versorgungsleitung
(Abtrennen der Leitung, Beschadigung der Leitung)
abfallt. Mit den zwei Druckschaltern am Ventil
kann die Maschine in die gewlinschte Betriebsart

eingestellt werden.

Mit dem schwarzen Druckschalter wird das
Manovrierventil gesteuert. Es dient zum Betatigen
oder Ldsen der Bremse, wenn der Anhanger
von der Zugmaschine abgekuppelt wird. Der
schwarze Schalter kann nicht gedriickt werden,
wenn die Pneumatikleitungen angeschlossen sind.

In gedrickter Stellung wird die Federbremse

3.14 Pronar MPBZ20.55
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Abbildung 3.10 Mogliche Kombinationen der Druckschalter des Bremsenlose/Parkventils

(Feststellbremse) gelést. Der rote Druckschalter
steuert den Betrieb des Parkventils fir den
Fall, dass der Anhdanger an eine Zugmaschine
angeschlossen wird. Bei herausgezogenem
Schalter wird die Feststellbremse (Federbremse)
betatigt. Informationen Uber die Einstellung der
Betriebsart des Bremsenlose/Parkventils sind in
Tabelle(3.3) aufgefiihrt. DRUCKLUFTANSCHLUSSE
Die Druckluftanschlisse sind mit Abdeckungen
ausgerustet, die sie vor Verschmutzungen und
dem Eindringen von Verunreinigungen in das
System schitzen sollen. Sie bestehen aus farbigen
Kunststoff (roter Anschluss - Versorgungsluft,
gelber Anschluss - Steuerluft). Die Anschllisse
sind nach Anweisungen der Norm DIN ISO 1728

gefertigt, wodurch ein falsches AnschlieBen der

Leitungen an die Anschlussdosen der Zugmaschine
unmadglich ist. Die Druckluftanschlisse sind mit
Luftfiltern ausgestattet, die die Druckluftanlage vor
dem Eindringen von Verunreinigungen schitzen.
Nach dem Abkuppeln der Siebmaschine mussen
die Druckluftanschlisse in die flr diesen Zweck
vorgesehenen  Anschlussdosen  untergebracht
werden, die sich auf der rechten und linken Seite

der Deichsel befinden.
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3.5.2. TEBS G2 MODULATOR

Das Haupt-Steuerventil ist in die elektronische

Steuerung - ECU (Electronic Control Unit)
integriert. Der Modulator funktioniert erst, nachdem
das

Stromversorgungskabel angeschlossen

wurde. Das Fahren ohne angeschlossenes

Stromversorgungskabel ist untersagt, worauf
ebenfalls der Warnaufkleber hinweist.
Wahrend des normalen Betriebs werden die

Signale von den an den Fahrachsen montierten
3.5.3. ABS FUNKTION

Die ABS-Funktion wurde in das TEBS G2 Modul
integriert. Die Aufgabe dieses Systems besteht
darin, das Blockieren der Rader wahrend des
Bremsvorgangs zu verhindern. Die Funktionsweise
des ABS-Systems kann mit dem Stotterbremsen
oder vier Drehzahlsensoren

vergleichen. Zwei

(Induktionssensoren) lesen die Anderungen
der Raddrehzahlen ab. Wenn eines der Rader
wahrend dem Bremsvorgang blockiert oder seine
Geschwindigkeit sich im Vergleich zu den Ubrigen
wird diese

Radern wesentlich unterscheidet,

3.6 BEDIENFELD

3.6.1. HAUPTBEDIENFELD

Das Hauptbedienfeld der Siebmaschine befindet
sich auf der rechten Seite der Maschine hinter
der durchsichtigen Kunststofftir (1). Die Tar wird
mit dem Schlissel gedffnet, der mit der Maschine

geliefert wird.

Geschwindigkeitssensoren und eventuell vom

ALB-Sensor an die TEBS-Zentrale gesendet.
Auf Grundlage dieser Daten wird die Bremskraft
berechnet. Das Bremsen der Siebmaschine kann
mithilfe des CAN-Busses (lber den Signalbus
wird der Bremsbefehl vom EBS-System der
Zugmaschine gesendet) oder Uber die Belilftung
der Steuerleitung (vom Fahrer der Zugmaschine

erzwungene Bremsung) erfolgen.

Information an das Steuerungssystem gesendet,
das wiederum den Luftdruck im Bremszylinder des
entsprechenden Rades reduziert.

Das Blockieren der Rader wahrend des
Bremsvorgangs ist ein gefahrliches Symptom. Die
ABS Funktion reduziert im wesentlichen MaBe den
Verlust der Fahrstabilitdt der Siebmaschine und

verklirzt den Bremsweg der Maschine.

Abbildung 3.11
(1) Tiir

Lokalisierung des Haupt-Bedienfeldes

(2) Schutzabdeckung
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Abbildung 3.12

Ansicht des Haupt-Bedienfelds

(2) Not-Aus-Schalter (3) Ziindschloss

(1) Anzeige
(4) Drehzahlregler der Siebtrommel (5) Drehregler fiir die Geschwindigkeit des Transportbands im

(6) Bedienfeld (7) Kontrollleuchte Betriebsbereitschaft

Beschickungstrichter

/ Schalter Anlassunterstiitzung

Tabelle 3.4. Beschreibung der Funktionstasten und Kontroll- und Warnleuchten des Bedienfelds
SYMBOL BESCHREIBUNG SYMBOL BESCHREIBUNG
+ Erhéhung der Motordrehzahl. = | | Verringerung der Motordrehzahl.
(grin) (grin)
SR
Anhalten des Motors. Zurlcksetzen des Alarmsignals.
RESET ?
(rot) (gelb)
-/
)
START | | automatisches Anlassen. STOP automatisches Stoppen.
AUTO | | (grun) AUTO | | (grun)
-

Pronar MPBZ20.55
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SYMBOL

BESCHREIBUNG

SYMBOL

BESCHREIBUNG

Batterieaufladung defekt.
(rot)

Vorheizen der Glihkerzen.
(gelb)

Niedriger Kraftstoffstand.
(gelb)

Zu hohe Temperatur der Kihlflis-
sigkeit des Motors.
(rot)

Zu niedriger Oldruck des Motors.
(rot)

Wasser im Kraftstoff. Verschmutz-
ter Luftfilter.
(rot)

Hohe Temperatur des Hydraulikdls
(rot)

Niedriger Hydraulikdlstand.
(rot)

Verschmutzter Hydraulikélfilter
(Option).
(rot)

Einschalten des Antriebs des hin-
teren Transportbands.

(grin)

Einschalten des Antriebs des seitli-
chen Transportbands.

(grun)

Einschalten des Siebtrommelan-
triebs.

(gran)

Einschalten der Trommel in entge-
gengesetzter Richtung.

(grin)

Einschalten des Transportbandan-
triebs im Beschickungstrichter.

(grin)

Einschalten des Transportbandes
in entgegengesetzter Richtung.

(grin)

Reserveschalter
(grun)

Reserveschalter
(grin)

Reserveschalter
(grin)

Reserveschalter
(grin)

JEEPOSEaEE

Einklappen des seitlichen Trans-
portbandes.

(grin)

3.18
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SYMBOL BESCHREIBUNG SYMBOL BESCHREIBUNG
(= )
Ausklappen des seitlichen Trans-
Anhalten der Antriebe. /\N 00 tba:Zes
r .
(rot) H/ ;
(grun)
/7 Ein- oder Ausklappen des oberen /T Einklappen des hinteren Trans-
/\) Teils des seitlichen Transport- T sortbandes
H bands. _/ . '
rin
— (grun) —_ (9 )
——"S4 | [Ausklappen des hinteren Trans- (%‘ﬂ‘% Absenken der Biirsten
< / portbandes. /‘\ '
—_ ) (grin)
) | (grin) \ / )
, ) g Ausfahren des Beschickungstrich-
Anheben der Birsten. j:l:' ters
(N | |run) = |t
N _ ©) |(grin)
<= Einfahren des Beschickungstrich- L Reserveschalter
ters. N
j]; ] ' (grin)
% (grin)
\,’I Reserveschalter Anheben der Hydraulikstitzen,
. j:l:' Zusatzausstattung.
w o Tt o )
— U+ ©O) |(grun)
Absenken der Hydraulikstitzen, O
j]; Zusatzausstattung. A Reserveschalter
(¥ ©) |(grin) | ,
B Reserveschalter C Reserveschalter
—_ —_
D Reserveschalter E Reserveschalter
—__ —__
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3.6.2. LCD-ANZEIGE
Die LCD-Anzeige befindet sich in der linken oberen 2 1
Ecke des Haupt-Bedienfeldes. Nach dem Einschalten - \ N
der Maschine wird die Meldung (1) angezeigt, in der —_\ —
Engine status: STOP
die grundlegenden Betriebsparameter des Motors Enine pheed: 9%
Engine life time: 7
und einzelner Komponenten der Siebmaschine Bt e
enthalten sind (siehe Tabelle unten). Der Zugang

zur zweiten Informationsseite wird nach dem
Dricken der Cursortaste (5) sichergestellt.Die
Meldung (2) wird bei der Inbetriebnahme der
Siebmaschine (drehen des Zlindschllssels aus der
Stellung [0] in die Stellung [1] sowie bei einem

Not-Halt der Siebmaschine angezeigt.

I

\ Safety Time
STOP
0:07

@)

(@)

Abbildung 3.13 LCD-Anzeige

(1) Hinweismeldung (2) Warnmeldung

(3) Multiplikator x10 (4) Multiplikator x100
Tabelle 3.5. Auflistung der Meldungen auf der LCD-Anzeige.
BEISPIELHAFTE
WORTLAUT DER MELDUNG ME
MELDUNG
Engine status
STOP | STARTING | READY -
Motorstatus
Engine speed
0-1 1600 rpm
Motordrehzahl
Engine tem
g P 0-90 C
Motortemperatur
Engine life time
. . 15 H
Betriebszeit des Motors
Fuel level
) 0% - 100% %
Kraftstoffstand im Tank
Battery
. . 12.5Vv \Y
Batterie (Batteriespannung)
Day life time
- . . 000000:14:25 H
Tagliche Betriebszeit
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BEISPIELHAFTE
WORTLAUT DER MELDUNG ME
MELDUNG
Sieve life time
) ) . 000000:01:37 H
Betriebszeit der Siebtrommel
Transporter live time
. . . . 000000:01:37 H
Betriebszeit des Beschickungstrichter-Transportbandes
STOP Safety Time <
AUTO STATUS
Automatischer Anlassbetrieb der Siebmaschine
SAVING STATUS
Energiesparmodus
ALARM
Tabelle 3.6. Liste der Relais auf dem Hauptbedienfeld
SYMBOL SCHALTKREIS SYMBOL SCHALTKREIS
K1 Energieversorgung der Steuerung K14 Seitliches Transportband - Einklappen
K2 Not-Aus-Schalter K15 Nicht belegt
K3 Zusatzanschliisse (nicht belegt) K16 Ausfahren des Beschickungstrichters
K4 Zusatzanschlisse (nicht belegt) K17 Einfahren des Beschickungstrichters
K5 Seitliches Transportband - Einschalten K18 Absenken der Blrsten
K6 Hinteres Transportband - Einschalten K19 Nicht belegt
K7 Seitliches Transportband — Anheben K20 Anheben der Stlitze - Option
K8 Seitliches Transportband - Absenken K21 Absenken der Stlitze — Option
K9 Zusatzanschlisse (nicht belegt) K22 Nicht belegt
K10 Zusatzanschlisse (nicht belegt) K23 Anlasser
K11 Blrsten anheben K24 Drehzahlmesser
K12 Hinteres Transportband - Anheben K25 Glihkerzen
K13 Hinteres Transportband - Absenken K26 Motor abschalten

Pronar MPBZ20.55

3.21




KAPITEL 3 TECHNISCHE BEDIENUNG

olffan (oo o poom (Wobf ool
. . O
] — (= ]
E = = o
L —| |3
—| |3
] —| (=3
E — |3
L L — |3 L
"O —| (= 0
— __
— - — (=
T —| |3
L | —| |3 I
L —| =
— _
— < = /=3 o
L | — |3
O —| |3
O O

Abbildung 3.14  Anordnung der Sicherungen sowie der Relais auf der Schaltplatter des Haupt-Bedienfeldes.

Beschreibung der Kennzeichnungen aus Tabelle (3.5)
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Abbildung 3.15 Anordnung des Hilfsbedienfeldes

(1) Hilfsbedienfeld (2) Riickwand

Tabelle 3.7. Liste der Sicherungen auf dem Hauptbedienfeld

SYMBOL STROMKREIS STROM

F1 Versorgungsstromkreis der Steuerung - Relais K1 5A
F2 Versorgungsstromkreis der IFM Steuerung 5A
F3 Versorgungsstromkreis der IFM-Steuerungsausgange 15A
F4 Stromkreis der Notschalter 5A
F5 Hauptstromversorgung der Relais K3...K22 20A
F6 Stromkreis der Relais K3...K6 15A
F7 Stromkreis der Relais K7...K10 15A
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SYMBOL STROMKREIS STROM
F8 Stromkreis der Relais K11...K14 15A
F9 Stromkreis der Relais K15...K18 15A
F10 Stromkreis der Relais K19...K22 15A
F11 Sicherung der Motorléschanlage, Relais K26 15A
F12 Sicherung der Gluhkerzenversorgung, Relais K25 25A
F13 Sicherung der Motordrehzahlsteuerung, Relais K24 25A
F14 Sicherung des Anlassers, Relais K23 30A
3.6.3. HILFSBEDIENFELD
Das Hilfsbedienfeld befindet sich an der Rickwand in Tabelle (3.3).
der Maschine - Abbildung (3.15). Ausflhrliche Informationen bezliglich der

Die Beschreibung der Steuerschalter befindet sich

3.7

Das Schema der Hydraulikanlage ist in ANHANG B
am Ende der Anleitung abgebildet. Das aus zwei
Mehrkolbenpumpen (1) und drei Zahnradpumpen
(2) bestehende Pumpensystem wird Uber
einen Verbrennungsmotor (4) angetrieben. Die
Mehrkolbenpumpen mit veranderlicher Leistung
sind fir den Antrieb der Siebtrommel und des
des

Transportbandes Beschickungstrichters

bestimmt. Die Aufgabe der Zahnradpumpen

besteht im Antrieb des seitlichen, hinteren,
Quer- und Langstransportbandes. Das Aus- und
Einklappen der Transportbander, das Ein- und
Ausfahren des Beschickungstrichters sowie das
Herablassen und Anheben der Bulrsten erfolgt
mithilfe von Hydraulikzylindern. Die Steuerung

des Betriebs dieses Systems erfolgt mithilfe des

Bedienung des Feldes befinden sich in Kapitel 4.

HYDRAULIKANLAGE DER SIEBMASCHINE

Haupt- und Hilfsbedienfelds.

Abbildung 3.16  Alarm-Kontrollleuchten der

Hydraulikanlage
(1) hohe Temperatur (2) niedriger
Olstand

(3) verschmutzter Filter (Option)

Die Hydraulikanlage ist gegen ein Uberhitzen des
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Hydraulikéls geschiitzt. Wenn die Grenztemperatur
von 80 °C erreicht ist, verringert die Steuereinheit
die Forderleistung der Mehrkolbenpumpen auf 0
und halt alle Kreislaufe der Installation an. Falls
unbedingt erforderlich wird der Verbrennungsmotor
abgeschaltet. Der Not-Halt der Siebmaschine wird
durch die Kontrollleuchte (1) Abbildung (3.16)
signalisiert. Eine erneute Inbetriebnahme der
Maschine ist erst méglich, nachdem das Ol eine
Temperatur von 70 °C erreicht hat. Ein Not-Halt

der Siebmaschine kann ebenfalls durch einen zu

3.8 MAGNETABSCHEIDER

Die Bauweise der Magnetabscheider ist auf den
Abbildungen (3.17) und (3.18) dargestellt. Diese
Einrichtungen gehdren

zur Zusatzausstattung

der Maschine. Die Magnetabscheider sind flr
die Abtrennung der Eisenmetallfraktionen (mit
ferromagnetischen Eigenschaften) geeignet. Der
Magnetabscheider kann Nichteisenmetalle (Kupfer,
Aluminium) und nichtmagnetische Stahle nicht

abtrennen.

GEFAHR

Die Rollen des Abscheiders erzeugen

ein sehr starkes magnetisches Feld,

niedrigen Hydraulikdlstands im Hydraulikdltank
ausgeldst werden, der durch die Kontrollleuchte

(2) angezeigt wird.

Die Drehzahl der  Trommel und des
Beschickungstrichterférderers kann mit den
Drehkndopfen am Hauptbedienfeld eingestellt
werden. Die  Vorschubgeschwindigkeit des

seitlichen und des hinteren Transportbandes wird
mit den Durchflussreglern geregelt, die sich im
Umfang des Hydraulikmotors am Fdrdererantrieb

befinden.

Abbildung 3.17 Magnetabscheider hinten

deshalb diirfen sich keine Personen (1) Magnetrolle (2) Schiittblech
mit  Herzschrittmachern  oder (3) Stiitze (4) Zugose
dhnlichen Gerdten in der Nahe des
Abscheiders befinden. Der sichere
Abstand von Magnetrollen betragt
2m.
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Abbildung 3.18 Seitlicher Magnetabscheider
(1) Magnetrolle (2) Schiittblech (3) Stiitze
(4) Zugose

3.9 ROST DES BESCHICKUNGSTRICHTERS

DerRostdesBeschickungstrichters (sieheAbb. 3.20)
dient zur Abtrennung groBer Materialfraktionen,
die einige Komponenten der Maschine (z.B.
Trommelsieb) beim Betrieb beschadigen kénnen.
Die Steuerung des Rostbetriebs erfolgt mittels
Tasten (3) und (4) am Hauptbedienpult bzw. per

Radiosteuerung.
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Abbildung 3.19
(1) Rost

Rost des Beschickungstrichters

(4) Senken des Rostes
3.10 RADIOSTEUERUNG

Das Radiosteuerungsmodul gehort zur
Zusatzausstattung der Maschine und ist fir die
Fernsteuerung grundlegender Funktionen der
Siebmaschine per Radio geeignhet. Das System
besteht aus Fernsteuerung und Radiogerat, das
sichin der Nahe der Zentralschmierpumpe befindet.
Das Radiogerat wird von der Elektroanlage der
Siebmaschine eingespeist. Die Fernsteuerung ist
auf der Abb. (3.21) dargestellt. Die Tasten des

Steuergerates haben zwei Arbeitspositionen. Die

(2) Klappenkippzylinder

(3) Heben des Rostes

erste Arbeitsposition aktiviert die Funktion durch
unvollstandiges Driicken der Taste, die zweite
Arbeitsposition aktiviert die andere Funktion durch
vollstandiges Dricken der Taste. Mit den Tasten (5)
und (6) werden die Transportbd@nder beim Betrieb
zur Regelung der Lage gesenkt und gehoben.
Diese Tasten dirfen nicht benutzt werden, um die

Transportbander ein- und auszuklappen.
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Abbildung 3.20
(1) Fernbedienung
(3) LCD-Display

i
\

S
=l

Radiosteuerung (Fernbedienung)
(2) Steuertasten

(4) Tasten

Abbildung 3.21
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Bedienfeld Fernbedienung

(1) Verringerung der Motordrehzahl

(2) Erh6hung der Motordrehzahl

(3) Senken des Rostes

(4) Ausklappen des Rostes

(5) Hochheben/Senken des seitlichen Transportbandes

(6) Hochheben/Senken des hinteren Transportbandes

Tabelle 3.8. Beschreibung der Fernsteuerungsfunktionen
TASTE POSITION I POSITION II
1 Verringerung der Motordrehzahl. Verringerung der Motordrehzahl.
Dekrement 1 Dekrement 10
5 Erhéhung der Motordrehzahl. Erh6éhung der Motordrehzahl.
Inkrement 1 Inkrement 10
3 Senken des Beschickungstrichterrostes.
gleiche Senkgeschwindigkeit
4 Hochheben des Beschickungstrichterrostes.

gleiche Hebegeschwindigkeit

3.28
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TASTE POSITION I POSITION II

Ausklappen des seitlichen Transportban-
5 q PP P Einklappen des seitlichen Transportbandes.
es.

6 Ausklappen des hinteren Transportbandes. | Einklappen des hinteren Transportbandes.
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4.1 KONTROLLE DER SIEBMASCHINE NACH DER LIEFERUNG

4.1.1. ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Der Hersteller gewahrleistet, dass das mobile
Trommelsieb vollstédndig funktionstichtig ist,
gemaB den Qualitatsvorschriften geprift und
zur Verwendung zugelassen wurde. Dies befreit
den Benutzer jedoch nicht von der Pflicht, die
Maschine nach der Lieferung und vor der ersten
Inbetriebnahme zu prifen. Die Siebmaschine wird

im komplett montierten Zustand ausgeliefert.

ACHTUNG

Der Handler ist verpflichtet, eine
Unterweisung in der Bedienung
der Siebmaschine sowie die erste
Inbetriebnahme der Siebmaschine
in Anwesenheit des Benutzers

durchzufiihren.

Die Unterweisung durch den
Verkaufer befreit den Benutzer
nicht von der Pflicht, sich mit dem
Inhalt dieser Anleitung vertraut zu

machen.
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4.1.2. KONTROLLE NACH DER LIEFERUNG

Nach der Auslieferung der Maschine an den

Abnehmer ist der Benutzer verpflichtet, den
technischen Zustand der Siebmaschine selbst zu
prifenundsichmitdem InhaltderBetriebsanleitung
vertraut zu machen. Prifen Sie, ob die Maschine
in Ubereinstimmung mit der Bestellung geliefert

wurde.

EMPFOHLENE KONTROLLEN
e Priifen, ob die Maschine in Ubereinstimmung
mit der Bestellung und vollstandig (Satz
Zundschlissel sowie Schlussel fur die Tur des

Haupt-Bedienfeldes, Garantiekarte) geliefert

wurde.
e Den technischen Zustand der
Sicherheitsabdeckungen Uberprifen

und prifen, ob sich die Abdeckungen

storungsfrei 6ffnen und schlieBen lassen

(seitliche Abdeckung des Motorraums,

vordere und seitliche Abdeckungen

des Beschickungstrichters, seitlicher
Auffahrschutz).

e Den Zustand der Lackierung prifen und
prifen, ob Korrosionsspuren zu erkennen
sind.

e Die Siebmaschine auf Transportschaden
priufen (Beulen, Locher, verbogene oder
gebrochene Einzelteile usw.).

e Den Reifendruck und das korrekte Anziehen
der Reifenmuttern prifen.

e Den technischen Zustand der Zugdse der
Deichsel und deren Befestigung prifen.

Olstand  des

e Den Hydraulikols im

Hydraulikéltank und des Schmierdls im Motor

sowie den Kuhlfllssigkeitsstand prifen.
o Kraftstoffvorrat im Tank auffullen.
e Den Schmierstoffstand in der automatischen
Schmieranlage prifen.
e Dentechnischen Zustand derTransportbander
prufen.
Falls  Mangel mussen

gefunden  wurden,

diese direkt dem Handler zum Zwecke der
Mangelbeseitigung gemeldet werden. Ein falscher
Flllstand der Betriebsflissigkeiten (mit Ausnahme
des Kraftstoffs) kann ein Anzeichen flir eine
Undichtigkeit sein. Die Maschine auf Dichtheit

prufen.
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4.1.3. PROBELAUF DER SIEBMASCHINE

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Vor dem Probelauf der Siebmaschine muss
die Unterweisung im Bereich des Aufbaus, der
Funktionsweise, der ordnungsgemaBen Bedienung,
Einstellung und Wartung, des Ankuppelns der
Maschine unter Berlicksichtigung der Informationen
Uber mdgliche Gefahren und Risiken durchgefiihrt
werden. Die Unterweisung sowie der Probelauf
missen von befugten Mitarbeitern des Handlers

durchgeftihrt werden, worliber der Benutzer

HINWEIS

Die Unterweisung und der Probelauf
der Siebmaschine werden von

befugten Mitarbeitern des Handlers

durchgefiihrt.

wahrend des Kaufs informiert werden muss.

PROBELAUF

Wadhrend des Probelaufs wird der Nutzer praktisch
im Bereich der Bedienung der Siebmaschine
unterwiesen. Im Folgenden werden die wichtigsten
besprochenen Punkte aufgezahlt.

e Ankuppeln der Siebmaschine an die
Zugmaschine oder den Traktor. Anpassung
der Zugoése.

e Vorbereitung der Maschine flir den Betrieb
(einstellen der Maschine, Kontrolltatigkeiten
bei der taglichen Bedienung, starten des
Motors, Ausklappen der Transportbander,
Kontrolle des Betriebs der Transportbander).

e Einstellen der Transportbander.

e Beim Siebendurchzufiihrende Arbeitsschritte,

Bedienung des Haupt- und Hilfsbedienfelds.
Anhalten der Maschine im Normalbetrieb,
Anhalten der Maschine im Notfall.

Ein- und Ausschalten im Automatikbetrieb
Vorgehensweise im Falle einer Verstopfung,
Blockierung der Siebmaschine.

Vom Benutzer durchzufiihrende Einstellungs-
und Wartungsarbeiten.
Aus unsachgeman durchgefiihrten
Bedienungs- und Reparaturarbeiten
hervorgehende Gefahren.

Bedienung des Bedienfelds, Informationen
Uber Alarmmeldungen und Behandlung der

Alarmmeldungen.

GEFAHR

Eine unvorsichtige und falsche
Benutzung und Bedienung
der Siebmaschine sowie die
Nichteinhaltung der in der
vorliegenden Bedienungsanleitung
enthaltenen Anweisungen gefahrdet

Leben und Gesundheit.

Es ist verboten, dass die
Siebmaschine von  unbefugten
Personen, insbesondere von
Kindern und unter Alkoholeinfluss

stehenden Personen bedient wird.

Das Missachten der Regeln fiir einen
sicheren Betrieb stellt eine Gefahr
fiir die Gesundheit des Bedieners

oder Dritter dar.
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4.2  AN- UND ABKUPPELN DER SIEBMASCHINE

Die Maschine kann an die Zugmaschine angekuppelt
werden, wenn alle elektrischen und pneumatischen
Anschlisse sowie die Transportkupplung an
der Zugmaschine mit den Anforderungen des

Anhangerherstellers tbereinstimmen.

ANSCHLUSS
e die Zugmaschine in einer Linie mit der
Siebmaschine aufstellen.
e Mit dem Traktor bis an die Zugdse der
Siebmaschine heranfahren. Bei Bedarf die

Hohe der Zugdse mithilfe der mechanischen

GEFAHR
Wahrend des Ankuppelns

diirffen sich keine unbeteiligten
Personen zwischen Siebmaschine
und Schlepper aufhalten. Der
Schlepperfahrer muss wahrend
des Ankuppelns der Siebmaschine
besondere Vorsicht walten lassen
und sich vergewissern, dass sich
keine  unbeteiligten Personen
wdhrend des Ankuppelns im

Gefahrbereich aufhalten.

Wahrend des AnschlieBens
der Druckluftleitungen an den
Schlepper ist zu beachten, dass die
Druckluftanlage des Schleppers und

der Siebmaschine druckfrei sind.

Beim Ankuppeln fiir entsprechende

Sicht sorgen.

Nachdem das Ankuppeln

abgeschlossen ist, die Sicherung des

Kupplungsbolzens priifen.

Abbildung 4.1 Feststellbremse loslassen.

oder hydraulischen Parkstitze je nach
Anordnung der Kupplung am Schlepper
einstellen.

Die Siebmaschine an die Kupplung des
Traktors ankuppeln, die Sicherung der
Kupplung prifen, welche die Maschine vor
ungewolltem Abkuppeln schitzt.

Wenn an der Zugmaschine eine automatische
Kupplung verwendet wird, muss sichergestellt
werden, dass das Ankuppeln vollstandig
erfolgt ist und die Zugdse der Deichsel
gesichert wurde.

Die vordere und hintere Parkstitze in
die oberste Lage bringen und in der
Transportposition fixieren.

Den Motor der Zugmaschine abschalten.

Die gelb gekennzeichnete Druckluftleitung
anschlieBen.

Die rot gekennzeichnete Druckluftleitung
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anschlieBen.

Das Stromversorgungskabel flir das TEBS G2
Modul anschlieBen.

Das Stromversorgungskabel fur die
Beleuchtung anschlieBen - vergleiche Kapitel
3.4.

Die Leitungen prifen und bei Bedarf
gegen Scheuern oder andere mechanische
Beschadigungen sichern. Beim Lenken
miussen die Anschlussleitungen frei in Luft
hangen und durfen sich nicht beweglichen
Teile des Schleppers und der Maschine
verfangen.

Unmittelbar vor Fahrtantritt die Radkeile
unter den Radern der Siebmaschine entfernen
und die Feststellbremse l6sen (den roten
Druckschalter des Bremsldse/Parkventils
dricken).

Die Funktion der Beleuchtung prifen.

ABKUPPELN DER SIEBMASCHINE

Das Schleppfahrzeug und die Siebmaschine
auf Geradeausfahrt stellen.

Den Schlepper mit der Feststellbremse
sichern.

Die rot gekennzeichnete Leitung abtrennen.
Die gelb gekennzeichnete Leitung abtrennen.
Die Stromversorgungskabel
(Stromversorgung des TEBS G2 Moduls und
der Beleuchtungsinstallation) abtrennen.

Die Elektro- und Druckluftleitungen in den
speziell daflr vorgesehenen Blinddosen
am Stirnbalken des Siebmaschinenrahmes
einlegen.

Die Parkstiitzen entsichern und senken.

Den roten Druckschalter des Bremslose/

Abbildung 4.2

Parkventils herausziehen.

Radkeile und Radkeilaufnahmen

Unter die Rader der Siebmaschine die
Radkeile unterlegen.
Die Kupplung des Schleppers entsichern und

mit der Zugmaschine wegfahren.
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4.3 KONTROLLTATIGKEITEN BEI DER TAGLICHEN
BEDIENUNG

4.3.1. KONTROLLE DES HYDRAULIKOLSTANDS

HINWEIS

Ein zu niedriger Hydraulikolstand
wird die Kontrollleuchte (4)

angezeigt. Wenn der Alarm ausgelost

wird, wird der Motor abgeschaltet.

DURCHZUFUHRENDE SCHRITTE
e Die rechte Motorraumabdeckung 6ffnen.

e Auf der Olstandsanzeige (2) den

Hydraulikdlstand prifen.

Der richtige Olstand ist durch einen

schwarzen Strich gekennzeichnet.

e Wenn der Olstand zu niedrig ist. muss der Abbildung 4.3 Kontrolle des Hydraulikolstands

Verschluss (3) abgeschraubt und das Ol (1) Oltank (2) Olstandsanzeige
bis zum maximalen Filllstand nachgeflllt  (3) Einfiillstutzen (4) Kontrollleuchte
werden.

e Den Verschluss wieder zuschrauben.
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4.3.2. KONTROLLE DES KRAFTSTOFFVORRATS

SPRONAR

)

Engine status: STOP
Engine speed: 0
Engine temp: 15
Engine life time: 7
(_Fuel level: 78%
Battery: 12.7V

Abbildung 4.4 Kontrolle des Kraftstoffvorrats
(1) Kraftstofftank; (2) Tankdeckelverschluss

e Den Zindschlussel ins Ziindschloss stecken.

e Den Schlissel aus der Stellung [0] in die
Stellung [1] drehen.

e Nachdem sich das Bedienfeld eingeschaltet
hat, den Kraftstoffstand (Prozentwert)
ablesen.

Bei Bedarf den Kraftstoffvorrat nachfillen.
Zu diesem Zweck die linke Abdeckung des
Beschickungstrichters 6ffnen, den Einflllstopfen

(2) entfernen und den Kraftstoff nachfillen.
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4.3.3. KONTROLLE DES MOTOROLSTANDS

Abbildung 4.5
(1) Caterpillar-Motor
(4) Oleinfiillstopfen

Den Olstand im Motor priifen

(2) Deutz-Motor

DURCHZUFUHRENDE SCHRITTE

Den Sicherungsbolzen des Motorrahmens
herausziehen und den Motorrahmen ankippen.
Den Messstab (3) herausziehen und trocken
wischen - Abb. (4.5).

Den Messstab einfihren und wieder
herausziehen.

Den Olstand im Motor priifen. Der Olstand
muss sich zwischen den Markierungen (MIN
und MAX) befinden.

Wenn der Olstand zu niedrig ist, muss
der Verschluss (4) abgeschraubt und die
entsprechende Olmenge nachgefiillt werden.
Nachdem frisches Ol nachgefiillt wurde, muss
gewartet werden, bis das Ol in die Olwanne

abgeflossen ist und anschlieBend den Olstand

(5) Fiillstandanzeige

(3) Olmessstab

erneut prifen.

Den Verschluss (4) wieder einschrauben.

Den Olmessstab (3) einfiihren.

Den Motorrahmen einklappen und mit dem

Bolzen sichern.

Ein zu hoher Olstand kann auf eine undichte
Kraftstoff- oder Kihlanlage, bzw. auf eine andere

Stoérung zurickzuflhren sein.

ACHTUNG

Der niedrige Olstand im Motor
wird am Steuerpult durch die
Kontrollleuchte (5) signalisiert.
Die Kontrollleuchte leuchtet,
wenn der Alarmzustand erreicht

ist und danach wird der Motor im

Notbetrieb gestoppt.
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4.3.4. KONTROLLE DER EINSTELLUNG DER SCHMIEROLPUMPE

Schmierzeit (min.)
Zykluszeit (h)
v v
0 .

10— 5
160 )8

Abbildung 4.6
(A) Steuerpult der BEKA-Steuerung
(1) Betriebszeit (Zahl der Umdrehungen der Pumpe)
(4) rote Diode

HINWEIS

Die Pumpe des automatischen
Schmiersystems befindet sich auf
der rechten Seite der Siebmaschine

unterhalb des Motorraums.

Die Einstellung der automatischen Schmierdlpumpe

wurde vom Hersteller auf bestimmte
Betriebsbedingungen der Maschine eingestellt und
darf nicht geandert werden.

Da das Risiko besteht, dass der Regler von
unbefugten Personen umgestellt werden kann, vor
jedem Gebrauch der Siebmaschine die Betriebszeit
der Pumpe (1) - Wert [20] (BEKA) bzw. [2]
GROENEVELD sowie den Schmierzyklus (2) - Wert
[0.5] (BEKA) bzw. [30] GROENEVELD prifen.

Nach dem Umdrehen des Schlissels im Zindschloss

._.
N |

Vq SINGLE LINE TIMER 12-24V

GROENEVELD TRANSPORT EFFICIENCY BV  www.groenevel \d-group.com
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Pump cycle

1-9 (minutes)

ABB. 4.6 Prufung der Einstellungen der Schmierpumpe
(B) Steuerpult der GROENEVELD-Steuerung

(2) Schmierzyklus (3) grtine Diode

(5) Schalter fiirs Einschalten der Pumpe (6) Testschalter

von Position [0] auf [1] mussen ebenfalls die
Anzeigen der roten Diode (4) und der griinen Diode
(3) geprift werden. Ausflihrliche Informationen
bezliglich der von der Diode angezeigten Codes
befinden sich in Kapitel 5.
HINWEIS

Durch Driicken des Schalters (5)
(BEKA) wird der Betrieb der Pumpe

im eingestellten Zyklus erzwungen.
Der Beginn des Schmierprozesses
durch das Aufleuchten
der griinen Diode
Durch Driicken des Schalters (6)
(GROENEVELD) fiir 1 Sekunde wird
ein Schmierzyklus aktiviert. Wird

der Schalter (6) gedriickt und 6

wird

signalisiert.

Sekunden lang gedriickt gehalten,

werden 10 Schmierzyklen aktiviert.
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4.3.5. KONTROLLE DES SCHMIERMITTELSTANDES

Abbildung 4.7 Kontrolle des Schmiermittelstandes

(1) BEKA-Pumpe (2) GROENEVELD-Pumpe (3) Anschluss fiir die Beflillung des Behdlters
(4) Platte
DURCHZUFUHRENDE SCHRITTE ACHTUNG
e Den Schmiermittelstand im Behalter der Die Einstellung der automatischen
Pumpe priifen. Schmierdlpumpe wurde vom
e Bei Bedarf Schmiermittel nachfiillen. Hersteller auf bestimmte

e Das Nachfillen der Schmiermittelpumpe Betriebsbedingungen der Maschine

. . L eingestellt und darf nicht geandert
muss Uber den Schmierkopf (3) mithilfe

werden.

einer manuellen oder pneumatischen
Fettpresse erfolgen. Bei BEKA-Pumpen kann
das Schmiermittel auch nach der Entfernung
des oberen Deckels nachgefillt werden. Bei

GROENEVELD-Pumpen ist dies unzulassig.
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4.3.6. KONTROLLE DES KUHLFLUSSIGKEITSSTANDS

O
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Abbildung 4.8 Kontrolle des Kuhlflussigkeitsstands
(1) Kiihler (CATERPILLAR) (2) Einfiillstopfen (3) Ausgleichsbehdlter (DEUTZ)

DURCHZUFUHRENDE SCHRITTE

ACHTUNG

Der Ausgleichsbehidlter fiir die

e Der Flissigkeitsstand im Ausgleichsbehalter

bzw. im Kahler prifen.
Zw. Im Buhler praren Kihifliissigkeit befindet sich iber

e Der richtige FlUssigkeitsstand muss zwischen dem Motorkiihler im Motorraum

den Markierungen LOW und FULL im Tank - Dies bezieht sich auf die

bzw. ca. 1 cm unter des Einfllllrandes im Siebmaschine mit dem DEUTZ-

Kihler liegen. Motor.

e Bei Bedarf Kuhlflussigkeit geman
Spezifikation der Betriebsfllissigkeiten in

Kapitel 5 nachfillen.
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4.3.7. SONSTIGE KONTROLLTATIGKEITEN

e Die tagliche Inspektion in Ubereinstimmung
mit den Richtlinien aus Kapitel 5 durchfihren.

e Die Elektroinstallation auf ordnungsgemaBe
Funktion prifen (wenn die Siebmaschine auf
offentlichen StraBen transportiert werden
soll).

e Den technischen Zustand und die
Vollstandigkeit der Sicherheitsabdeckungen
(seitliche Abdeckungen des Motorraums,
Seitenabdeckungen der Siebtrommel,
vordere Motorraumabdeckung, seitlicher
Auffahrschutz) beurteilen. Prifen, ob die
Abdeckungen richtig geschlossen sind.

e Den Reifendruck visuell prifen. Bei Bedarf
Reifendruck korrigieren.

e Die Burste prifen und falls erforderlich von

groberen Verunreinigungen reinigen.
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4.4 INBETRIEBNAHME DER SIEBMASCHINE

4.4.1. ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Nach Durchfihrung der taglichen Kontrolle und
wenn keine Grinde vorliegen, die Siebmaschine
nicht in Betrieb zu nehmen, kann mit der
Inbetriebnahme der Maschine begonnen werden.
Eine ordnungsgemaBe Inbetriebnahme umfasst
eine Reihe von Vorbereitungsschritten, wie:
e Aufstellen der Maschine am Einsatzort,
e Starten des Motors,
e Ausklappen des seitlichen und hinteren
Transportbands,
e Kontrolle und eventuelle Einstellung der
Transportbandspannung,

e Beginn des eigentlichen Arbeitsvorgangs.
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4.4.2. AUFSTELLEN DER MASCHINE AM EINSATZORT

Die Siebmaschine auf festen, stabilen und
ebenen Gelénde aufstellen wobei darauf zu
achten ist, dass eine ausreichende Flache um
die Maschine herum flir das Gesiebte Material
zur Verfagung steht.

Den Schlepper auf Geradeausfahrt stellen.
Die Leitungen der Druckluftanlage und die
Stromversorgungsleitungen abtrennen und
die Steckanschlisse der Leitungen in die
Blinddosen am Stirnbalken des unteren
Rahmens stecken.

Die Siebmaschine mit der Feststellbremse
vor Wegrollen sichern, indem der rote
Druckschalter des Bremsldse/Parkventils
herausgezogen wird.

Unter die Rader der Siebmaschine Radkeile
legen, um sie gegen Wegrollen zu sichern.
Einen Keil vor und den zweiten hinter das

Rad legen. Die Radkeile befinden sich an den

GEFAHR

Es ist verboten, eine defekte

Maschine zu betreiben.

Kotfligeln befestigten Halterungen.

Die Kurbel flr die Betatigung des StltzfuBes
aus der Halterung nehmen wund in
Arbeitsposition bringen.

Die Kurbel zu sich heranziehen (umschalten
des StitzfuBvorschubs in eine héheren Gang
- schneller Vorschub des StitzfuBes) -
Abbildung (4.12).

Die Kurbel nach rechts drehen und den

StitzfuB ausfahren, bis er den Boden ber(ihrt.

e Die Kurbel hereindriicken (umschalten des
StutzfuBvorschubs in einen niedrigeren Gang
- langsamer Vorschub des StutzfuBes). -
Abbildung (4.11).

e Die Kurbel in dieselbe Richtung weiterdrehen
und das Deichselauge auf eine Hohe
einstellen, in der die Zugdse der Deichsel aus
der Kupplung des Schleppers herausgezogen
werde kann.

e Die Zugdse auskuppeln und mit dem
Schlepper vorfahren.

e Das Deichselauge auf eine Hbhe einstellen,
in der der untere Rahmen waagerecht steht.

Wird die Siebmaschine mit den hydraulischen
StutzfiBen ausgestattet (optional), kdénnen die
StlutzfiBe mittels der manuellen Pumpe bzw. der
Hydraulikanlage gesenkt werden. Die genaue
Beschreibung befindet sich im weiteren Teil der

Betriebsanleitung.
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4.4.3. STARTEN DES MOTORS

Den Hauptschalter in die Stellung ON stellen.

Der Schalter befindet sich am Trédger

des unteren Rahmens unter der

Motorabdeckung auf Héhe des Haupt-
Bedienfeldes.

Die Tidr zum Haupt-Bedienfeld 6ffnen und
den Schliussel ins Zindschloss stecken.

Den Schlissel aus der Stellung 0 (OFF) in die
Stellung 1 (ON) stellen.

Nach dem Drehen des Ziindschllssels erfolgt
das Vorwarmen der Glihkerzen (was durch
eine Kontrollleuchte angezeigt wird) und
das Bedienfeld wir eingeschaltet, auf dem
Folgende Meldung angezeigt wird: STOP,
SAFETY TIME 10s. Wenn keiner der Not-Aus-
Schalter gedrickt ist, kann nach Ablauf von
10 Sekunden der Motor gestartet werden.
Den Schlissel hineindricken und in die
Position 2 (START) drehen. Der Motor muss
sofort anspringen Beim Anlassen des kalten
Motors kann sich herausstellen, dass sich der
Anlasser nicht umdreht. In solchen Fallen
die Taste ,Anlassunterstiitzung" dricken
und gedriickt halten, den Schllissel wieder
dricken und auf die Position START bringen.
Nach dem Start des Motors die Taste fur die

Anlassunterstitzung loslassen.

Wenn der Motor nicht sofort anspringen
sollte, muss berticksichtigt werden,
dass der Ziindschlissel nicht lénger
als 10 Sekunden in der Position START
gehalten werden darf. Der néchste
Versuch den Motor zu starten darf nach

60 Sekunden erfolgen. Wenn nach

dem 3 - 4 Versuch der Motor weiterhin

S

@%@ﬁﬂ (@

%
S &=
Abbildung 4.10

\—
PN

Betatigen der Feststellbremse

e =
. g ()

/l

Abbildung 4.9

Radkeile

nicht gestartet werden kann, muss die

Ursache gesucht und beseitigt werden.

Nach dem Start des Motors wird mit der
Zahlung der Betriebszeit begonnen (ENGINE
LIFETIME). Es werden die aktuelle Temperatur
(ENGINE TEMP)
(ENGINE SPEED) angezeigt.

und die Motordrehzahl

Nach dem Start des kalten Motors wird die

4.16
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Abbildung 4.11  Vorderer StutzfuB, langsamer Vorschub Abbildung 4.12

Vorderer StlitzfuB, schneller Vorschub

ACHTUNG

Bei hoher Belastung des StiitzfuBes
darf der hohe Gang nicht verwendet

werden.
HINWEIS
Eine geringe Neigung der

Siebmaschine (maximal 2°) nach

hinten ist zulassig.

Meldung ENGINE STATUS angezeigt: STARTING,
was bedeutet, dass der Motor warmer wird. Nach
dem Erreichen der Temperatur 20°C wird die

Meldung: READY angezeigt und blinkt die grine

ACHTUNG

Beim Abkuppeln der Siebmaschine
vom Schlepper angeschlossen mit
besonderer Vorsicht vorgehen.
Wenn dies nicht unbedingt
erforderlich ist, sic nicht zwischen

den Maschinen aufhalten.

Eine ausreichende Sicht
gewahrleisten und sicherstellen,
dass sich wahrend des Entkuppelns
der Maschinen keine unbeteiligten
Personen in der Gefahrenzone

befinden.

Kontrollleuchte READY am Hauptbedienfeld. Ist der
Motor betriebsbereit, konnen die Hydraulikpumpen
betatigt werden. Bei einer niedrigeren Temperatur
ist dies nicht mdglich (Sicherung des kalten Motors

vor Uberlastung).
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4.4.4. BEDIENUNG DER HYDRAULISCHEN STUTZEN

Die vorderen hydraulischen Stitzen werden mit
der manuellen Hydraulikpumpe ausgestattet, mit
der die Anlage betrieben werden kann, ohne dass

der Antrieb der Siebmaschine betatigt werden

muss. Die hintere Stutze wird nur mittels der
Hydraulikanlage der Siebmaschine gesteuert.
BETRIEB DER VORDEREN STUTZFUSSE  MITTELS
MANUELLER PUMPE

e Die Stange der Pumpe (4) aus der Halterung

(5) herausnehmen und in die Buchse der

Pumpe (3) einstecken - Abb. (4.17).
e Das Ventil (1) in die Position (C) bringen.

e Die Ventile (6) auf der rechten und linken
Seite der Maschine in die Position OPEN
(OFFEN) bringen - (B). 1

e Das Ventil (9) manueller Hydraulikpumpe Abbildung 4.13  Hauptschalter
(3) in die Position (C) bringen - Senken des (1) Schalter
StiutzfuBes bzw. Position (A) - Hochheben

des StiutzfuBes. Sy Tne

e Mit dem Hebel (4) die StitzfiUBe auf der 010

gewtlnschten Hohe fixieren.

¢ Nach Beendigung der Arbeit die Ventile Abbildung 4.14 Informationsmeldung
(6) schlieBen - Position (A) CLOSE
(GESCHLOSSEN).

e Das Ventil der Pumpe (9) in die Nullstellung
(B) bringen.

e Das Ventil (1) in die Position (B) bringen.

e Die Stange herausnehmen und in der
Halterung (5) befestigen. Abbildung 4.15  Zindung
Wdhrend der Umschaltung des Ventils (9)
(Hochheben des hydraulischen  StlitzfuBes)
erfolgt schnelle Verdanderung der Hohenlage der  BETRIEB VORDERER STUTZFUSSE MITTELS
Maschine, weil die Hydraulikpumpe mit einem  HYDRAULIKANLAGE DER SIEBMASCHINE

Entlastungsventil ausgestattet ist. e Das Ventil (1) in die Position (A) bringen.
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e Die Ventile (6) auf der rechten und linken Engine status: STARTING
Engi d: 145
Seite der Maschine in die Position OPEN Eﬂg:ﬂifg’rﬁﬁ: 15
. Engine life time: 7
(OFFEN) bringen - (B). Fuel level: 78%
. - . Battery: 12.7V
e Die StiutzfiBe mittels Hauptsteuerpult steuern

- Taste (10) - Hochheben des StiitzfuBes,
Taste (11) - Senken des StitzfuBes.

Nach Beendigung der Arbeit die Ventile
(6) schlieBen - Position (A) CLOSE
(GESCHLOSSEN).

Das Ventil (1) in die Position (B) bringen.

BETRIEB DES HINTEREN STUTZFUSSES

Der

hintere StltzfuB dient zur Stabilisierung

der Position der Siebmaschine beim Ein- und

HINWEIS

Vor dem Start des Motors miissen
die zwei Kontrollleuchten 'Batterie
wird nicht geladen' und 'Zu niedriger
Oldruck’ aufleuchten. Nach dem
Start des Motors erloschen beide

Kontrollleuchten.

GEFAHR

Vor der Inbetriebnahme des Motors
muss gepriift werden, ob alle

Abdeckung geschlossen sind.

Ausklappen und beim Betrieb des seitlichen

Transportbandes.

Das Ventil (1) in die Position (B) bringen -
OPEN (OFFEN) - Abb. (4.18).

Mit den Tasten (3) - Senken des StltzfuBes
bzw. (4) - Hochheben des StitzfuBes den
StatzfuB in die richtige Position bringen.
Nach der Einstellung der Stiitze das Ventil
(1) schlieBen - Den Hebel in die Position (A)
— CLOSE (GESCHLOSSEN) bringen.

Abbildung 4.16 Informationsmeldung
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Abbildung 4.17  Vordere StutzfuBe

(1) Betriebsventil (2) Informationsaufkleber (3) manuelle Hydraulikpumpe
(4) Hebel (5) Halterung (6) Absperrventil

(7) Informationsaufkleber (8) Informationsaufkleber (9) Betriebsventil

(10) Schalter Anheben (11) Schalter Absenken
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ACHTUNG

Das Ausklappen des seitlichen
Transportbandes ohne abgestiitzte

hintere Stiitze ist verboten.

Abbildung 4.18 Hinterer hydraulischer Stutzfuf®
(1) Absperrventil, (2) Hinweisaufkleber
(3) Schalter Absenken (4) Schalter Anheben
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4.4.5. AUSKLAPPEN DES SEITLICHEN TRANSPORTBANDS

VORBEREITUNG

Zwei Sicherungssplinte (3) entfernen -
Abbildung (4.19).

Die Sicherungsleisten (2) aus der Stellung A
in die Stellung B bringen.

Die Sicherungssplinte (3) einsetzen.

Den Sicherungssplint (5) des Hebels (4)

herausziehen.

AUSKLAPPEN DES TRANSPORTBANDES

Mithilfe des Hilfsbedienfeldes das
Transportband an die Maschine heranfahren.
Durch das Heranfahren des Transportbandes
wird das Offnen der Verriegelung ermdglicht.
Den Hebel (4) in die durch den Pfeil angezeigte
Richtung verschieben und festhalten.
Mithilfe des Haupt-Bedienfeldes oder des
Hilfsbedienfeldes zuerst das gesamte
Foérderband von der Siebmaschine
wegbewegen - PHASE A bis B - Abbildung
(4.20).

Wahrend das Transportband herausgeklappt
wird, kann der Verriegelungshebel
losgelassen werden.

Die zwei Druckschalter auf dem Bedienfeld
(siehe Abbildung) gedrickt halten und den
oberen Teil des Transportbands einklappen,

PHASE B bis C.

GEFAHR
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Abbildung 4.19  Das seitliche Transportband zum Ausklappen vorbereiten
(1) seitliches Transportband (2) Sicherungsleiste (3) Sicherungssplint der Leiste
(4) Verriegelungshebel (5) Sicherungssplint des Hebels
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Abbildung 4.20 Phasen beim Herausklappen des seitlichen Transportbandes
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4.4.6. EINKLAPPEN DES SEITLICHEN TRANSPORTBANDES

e Den Sicherungssplint (5) herausnehmen -

Abb. (4.19).

e Die zwei Druckschalter auf dem Bedienfeld
(Abbildung 4.21) gedrickt halten und den
oberen Teil des Transportbands einklappen,
PHASE C bis B.

e Priifen, ob sich das Band des Transportbandes

richtig zusammenlegt.

e Die Taste am Bedienfeld gedrickt halten und
das ganze Transportband einklappen, ETAPPE
(B) bis (A).

e Die Verriegelung des Transportbands rastet

automatisch ein.
e Den Verriegelungshebel mittels Splint (5) Abbildung 4.21  Einklappen des seitlichen
blockieren — Abb. (4.19). Transportbandes
e DieSicherungsleisten(2)desTransportbandes
in die waagerechte Stellung bringen -
Stellung A - Abbildung (4.19) und mithilfe

der Splinte sichern.

ACHTUNG

Vor dem Einklappen des seitlichen

Transportbandes die Biirste senken.
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4.4.7. AUSKLAPPEN DES HINTEREN TRANSPORTBANDS

Tt

Abbildung 4.22 Das hintere Transportband zum Ausklappen vorbereiten

J

(1) hinteres Transportband (2) oberer Haltebolzen (3) Blockierbolzen
(4) Verriegelungshebel (5) Splint (6) unterer Haltebolzen
(A), (B) Positionen der Splinte
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Abbildung 4.23

Den Splint (5) am unteren Bolzen (6)
herausnehmen.

Den unteren Haltebolzen (6) entfernen und
in der Halterung auf der linken Seite des
Transportbandes befestigen.

Den Splint (5) am Hebel (4) entfernen - Ab..
(4.22)

Mithilfe des Hilfsbedienfeldes das

Transportband an die Maschine heranricken.

Durch das Heranfahren des
Transportbandes wird das Offnen der

Verriegelung erméglicht.

NUTZUNGSREGELN KAPITEL 4
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Phasen beim Ausklappen des hinteren Transportbandes

Den Hebel (4) in die durch den Pfeil angezeigte
Richtung verschieben und festhalten.
Mithilfe des Hilfsbedienfeldes das
Transportband ausklappen.

Wahrend das Transportband herausgeklappt
wird, kann der Verriegelungshebel (4)
losgelassen werden.

Den Splint (5) am oberen Haltebolzen (2) fiur
die Bandbefestigung herausnehmen.

Den oberen Haltebolzen (2) entfernen und

in der Halterung auf der linken Seite des

Transportbandes befestigen.
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e ZweiSplinte (5) aufderlinken (3) und rechten

Seite des Transportbandes herausziehen.

e Die beiden Bolzen (3) vollstandig einschieben

und mit den Splinten (5) sichern.

Die Splinte miissen sich in der Offnung

(B) befinden. Die Offnung (A) dient zum

Einflihren der Splinte bei eingeklapptem

Transportband. In dieser Position ist der

Bolzen nicht ganz hineingeschoben und

blockiert den oberen Rahmen nicht.

e Den

Splint fir die Sicherung des

Verriegelungshebels (4) anbringen.

Der Arbeitswinkel des hinteren Transportbandes
kann je nach Bedarf mithilfe der Hydraulikzylinder
eingestellt werden Zu diesem Zweck missen die
beiden Stahlseile (1) entfernt werden. Die Seile
mussen aus den an der Rickwand festgeschweil3ten
Augen (2) herausgenommen werden. Die Seile

kénnen erst entfernt werden, nachdem das hintere

Transportband vollstandig ausgeklappt wurde.

Abbildung 4.24
(1) Stahlseil
(3) Riickwand

GEFAHR

Nach jeder Montage der Bolzen
miissen die Splinte eingesetzt
werden, wobei gepriift werden
muss, ob die Sicherungssplinte

richtig montiert wurden.

Der Aufenthalt unter dem

ausgeklappten seitlichen oder

s UNY LV AUNAY

Entfernen der hinteren Leinen
(2) Auge
(4) Haken

hinteren Transportband ist
verboten.
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4.4.8. EINKLAPPEN DES HINTEREN TRANSPORTBANDES

e Das hintere Transportband anheben, bis die

Stahlseile befestigt werden kdénnen (wenn

diese entfernt wurden) und die Stahlseile
befestigen.

e Das Transportband absenken, bis die Seile
vollstandig gespannt sind. Darauf achten,
dass die beiden Seile gleich gespannt sind.

e Die zwei Splinte (3) - Abbildung (4.22)

herausziehen, die Bolzen hineinschieben,

bis sich die Offnung (A) des Bolzens mit der
Offnung der Aufnahme deckt. Die Bolzen mit  Abbildung 4.25 Einklappen des hinteren
den Splinten sichern. Transportbandes
e Den oberen Haltebolzen (2) so befestigen,
dass er sich unter dem Band befindet und
mit dem Splint (5) sichern.
e Den Sicherungssplint des Hebels (5)
herausziehen.
e Mithilfe des Hilfsbedienfeldes das
Transportband anheben. Das Transportband
anheben, bis die Verriegelung automatisch
einrastet.
e Den Sicherungssplint des Hebels (5)
einsetzen.
e Den unteren Bolzen so aufsetzen, dass er
durch das Band durchgezogen wird, siehe
Abb. (4.22). Den Bolzen mit dem Splint (5)

sichern.
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4.4.9. KONTROLLE DES BETRIEBS DER TRANSPORTBANDER

Bevor mit dem Sieben begonnen wird, missen die ACHTUNG
Transportbénder auf Betriebsbereitschaft geprift Wenn das Transportband auf den
werden. Bei der Priifung muss gepriift werden, Rollen durchrutscht oder sich

ob die Bander richtig gefihrt werden und ob die verschiebt, fiihrt dies zu einem

Bandspannung richtig eingestellt ist. Dabei ist wie vorzeitigen Verschleil der Bander.

folgt vorzugehen: Die Kontrolle kann nur durchgefiihrt
e Nacheinander alle Transportbander werden, wenn die Siebtrommel und
einschalten die Transportbander leer sind.

e Bei laufenden Bandern priifen, ob sie sich auf
den Antriebs- und Umlenkrollen nach links
oder rechts verschieben,

e Prifen, die Antriebsrolle durchrutscht,

e Wenn das Transportband nicht einwandfrei
arbeitet, muss das Transportband eingestellt
werden. Ausfihrliche Informationen Uber die
Wartung und Einstellung der Transportbander

befinden sich in Kapitel 5.

4.30 Pronar MPBZ20.55



NUTZUNGSREGELN

KAPITEL 4

4.5 EINSCHALTEN DER ANTRIEBE AN DER SIEBMASCHINE

Die Betdtigung der Antriebe der Siebmaschine
kann im Automatik- oder Handbetrieb erfolgen.

Vor der Beladung des Beschickungstrichters
mussen alle erforderlichen Antriebssysteme in
folgender Reihenfolge eingeschaltet werden (Diese

Reihenfolge bezieht sich auf den Handbetrieb):

AntriebdesseitlichenundQuertransportbands,
e AntriebdeshinterenundLangstransportbands,
e Trommelantrieb,
e Antrieb des Transportbands im
Beschickungstrichter.
Die richtige Reihenfolge ermdglicht das Entleeren
der  Siebmaschine  von zurlckgebliebenen
Abfallresten und verhindert das Verstopfen oder
Blockieren der Maschine bei der Inbetriebnahme.
Es wird empfohlen, die Siebmaschine nach der
ersten Inbetriebnahme (bei kaltem Motor) langsam
zu belasten, bis die normalen Betriebsbedingungen
des Motors erreicht sind.
Vor der Inbetriebnahme des Antriebs fir das
Transportband des Beschickungstrichters
muss gewartet werden, bis die Siebtrommel
die Sollgeschwindigkeit erreicht hat. Das
Transportband des Beschickungstrichters darf
erst belastet werden, nachdem das Band die
Sollgeschwindigkeit erreicht hat.
Im Automatikbetrieb werden die Antriebe in
gleicher Reihenfolge ohne Anwesenheit des

Bedieners eingeschaltet.

ACHTUNG

Bei der Inbetriebnahme muss
beriicksichtigt werden, dass
die Siebmaschine vollkommen
funktionstiichtig und richtig
eingestellt sein muss. Es st
verboten, eine defekte Maschine in

Betrieb zu nehmen.
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4.5.1. EINSCHALTEN DER ANTRIEBE IM HANDBETRIEB

EIN- UND AUSSCHALTEN DES ANTRIEBS DES SEITLICHEN
UND QUERTRANSPORTBANDES

Um die Transportbdnder in Betrieb zu
nehmen, muss die Drucktaste (1) - START
des Antriebs betatigt werden.

Nachdem der Antrieb eingeschaltet wurde,
leuchtet die Diode (3) auf, die den Betrieb
der Transportbander anzeigt.

Um die Transportbander anzuhalten, muss
die Drucktaste (2) - STOPP gedrickt werden.
Die Steuerung des Betriebs der
Transportbander erfolgt ausschlieBlich Uber

das Haupt-Bedienfeld.

Die Geschwindigkeit des seitlichen
Transportbandes kann mit dem Regler

am Transportband reguliert werden.

Abbildung 4.26

(1) START Taste
(3) LED

und des

Einschalten Stoppen

seitlichen Transportbandes und des
Quertransportbandes

(2) STOPP Taste

ACHTUNG
EIN- UND AUSSCHALTEN DES ANTRIEBS DES Der Antrieb der Transportbander
LANGSTRANSPORTBANDES ~ UND ~ DES  HINTEREN darf nicht eingeschaltet werden,
TRANSPORTBANDES wenn das hintere Transportband
e Um die Transportbénder in Betrieb zu eingeklappt ist.
nehmen, muss die Drucktaste (1) - START Der Antrieb der Transportbander
des Antriebs betatigt werden. darf nicht eingeschaltet werden,
e Nachdem der Antrieb eingeschaltet wurde, wenn das seitliche Transportband
leuchtet die Diode (3) auf, die den Betrieb eingeklappt ist.
der Transportbander anzeigt. ACHTUNG
e Um die Transportbander anzuhalten, muss Der Riickwartsgang dient
die Drucktaste (2) - STOPP gedrickt werden. ausschlieBlich zur Einstellung der
e Die  Steuerung des  Betriebs  der Position der Siebtrommel.
Transportbander erfolgt ausschlieBlich Utber Das Entfernen von Verstopfungen
das Haupt-Bedienfeld. mithilfe des Riickwartsgangs ist
Die Geschwindigkeit des hinteren verboten.
Transportbandes kann mit dem Regler
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am Transportband reguliert werden.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN DES TROMMELANTRIEBS

e Um die Siebtrommel in Betrieb zu nehmen,

muss der Schalter (1) - START gedrickt

werden.

e Die Drehzahl der Trommel kann mithilfe des

Potentiometers (5) eingestellt werden.

Wéhrend die Trommel auf die Abbildung 4.27  Einschalten und Stoppen des

Sollgeschwindigkeit beschleunigt, hinteren Transportbandes und des
blinkt die Diode (4) langsam. Beim Langstransportbandes
Abbremsen der Siebtrommel blinkt die (1) START Taste (2) STOPP Taste

Diode (4) schnell. Wenn die Drehzahl der (3) LED
Siebtrommel der Sollgeschwindigkeit

entspricht, leuchtet die Diode stetig.

e Um das Transportband anzuhalten, muss der

Schalter (2) - STOP gedriickt werden.

e Um die Siebtrommel in Ruckwartsrichtung
in Gang zu setzen, die Trommel zuerst

anhalten und anschlieBend den Schalter (3)

- RUCKWARTSGANG driicken und gedriickt

halten.

Im Rlckwértsgang bewegt sich die

Siebtrommel mit einer konstanten

Geschwindigkeit, unabhédngig von der

Einstellung des Potentiometers (5). Abbildung 4.28 Steuerung der Siebtrommel

(1) START Taste (2) STOPP Taste
EINSCHALTEN ~ DES  TRANSPORTBANDANTRIEBS  IM (3) RUCKWARTSGANG Schalter
BESCHICKUNGSTRICHTER (4) LED (5) Potentiometer
e Um den Antrieb des Transportbands im

Beschickungstrichter zu starten, muss der

Schalter (1) START gedrickt werden. Sollgeschwindigkeit beschleunigt,

e Die Vorschubgeschwindigkeit des Bandes blinkt die Diode (4) langsam. Beim
kann mithilfe des Potentiometers (5) Abbremsen des Transportbandes
eingestellt werden. blinkt die Diode (1) schnell. Wenn
Wéhrend das Transportband auf die die Vorschubgeschwindigkeit
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des Transportbandes der
Sollgeschwindigkeit entspricht, leuchtet
die Diode stetig.

e Um das Transportband anzuhalten, muss der

Schalter (2) - STOP gedrlickt werden.
e Um das Transportband in Ruckwartsrichtung
einzuschalten, muss das Transportband

zuerst angehalten werden.

e Danach die Taste (3) - Ruckwartsgang

dricken.

Im Rickwértsgang bewegt sich das

Transportband mit einer konstanten

Geschwindigkeit, unabhdngig von der

Einstellung des Potentiometers (5).

Abbildung 4.29  Steuerung des Transportbandes im
Beschickungstrichter

(1) START Taste (2) STOPP Taste

(3) RUCKWARTSGANG Schalter

(4) LED (5) Potentiometer
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KAPITEL 4

4.5.2. EIN- UND AUSSCHALTEN DER ANTRIEBE DER SIEBMASCHINE IM AUTOMATIKBETRIEB

Im

der

Automatikbetrieb werden alle Antriebe

Maschine in entsprechender Reihenfolge

eingeschaltet.

Leuchtet die Kontrollleuchte READY am
Hauptbedienfeld, wird die Taste START AUTO
gedrickt.

Nach der Aktivierung des
AUTOMATIKBETRIEBS leuchtet das
Blinklicht kurz und wird die Meldung
AUTO STATUS am LCD angezeigt.

Im Automatikbetrieb sind die
Einstellungen der  Siebtrommeldrehzahl
und der Vorschubgeschwindigkeit des
Transportbandes von der Einstellung
des Potentiometers am Hauptbedienfeld
abhangig.

Um die Antriebssysteme der Siebmaschine
im Automatikbetrieb zu stoppen, muss
die Taste STOP AUTO am Hauptbedienfeld

gedrickt werden.

Das Driicken der Taste STOP AUTO

stoppt den Antriebsmotor nicht.

Jeder Antrieb der Siebmaschine kann
beim Betrieb START AUTO separat
gestoppt werden. Somit wird auf den
Normalbetrieb sofort umgeschaltet

(manuelle Steuerung).

Engine status:
Engine speed:
Engine temp:
Engine life time:
Fuel level:
Battery:

| AUTO STATUS |

Abbildung 4.30  Automatikbetrieb

Pronar MPBZ20.55
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4.5.3. EINSTELLUNG DER MOTORDREHZAHL, STOPPEN DES MOTORS

SO0

Abbildung 4.31  Mogliche Einstellmoglichkeiten der Motordrehzahl
(1) Steigerung der Motordrehzahl (2) Verringerung der Motordrehzahl (3) Multiplikator x10

(4) Multiplikator x100 (5) Stoppen des Motors
Nach dem Motorstart betragt die Motordrehzahl (2) und die Taste dricken und gedrickt
der Antriebseinheit 880 U/min. Die Steuerung halten. Die Drehzahl wird sich um 10 U/min
des Motors erlaubt drei Einstellmdglichkeiten der vergroBern oder verringern.
Antriebsdrehzahl - siehe Abb. (4.31). e Variante (C) - Die Taste (1) oder (2) und die
Taste (4) dricken und gedriickt halten. Die
e Variante (A) — Die Taste (1) oder (2) drlicken Drehzahl wird sich um 100 U/min vergréBern
und gedrickt halten. Die Drehzahl wird sich oder verringern.
um 1 U/min vergrdéBern oder verringern. Der Betriebsbereich des Motors betrégt:
e Variante (B) - Die Taste (1) oder die Taste 880 = 1 600 U/ min

4.36 Pronar MPBZ20.55



NUTZUNGSREGELN KAPITEL 4

e Um den Motor zu stoppen, die Taste (5) HINWEIS
dricken.
Durch Stoppen des Motors werden Die Motordrehzahl kann auch per
alle Antriebe der Siebmaschine zuerst Fernbedienung (Zusatzausstattung)
angehalten und danach wird die gesteuert werden.
Motordrehzahl aufs Minimum reduziert

und der Motor wird gestoppt.
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4.6 SIEBEN

ACHTUNG

Beim Einschiitten des Materials
darf es nicht zu einer Uberlastung
des Transportbandes im
Beschickungstrichter und  der

librigen Antriebssysteme kommen.

Das Sieben von vom Hersteller

verbotenem Material ist untersagt.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Aufgrund der unterschiedlichen Eigenschaften des
zu siebenden Materials kénnen keine spezifischen
Betriebsbedingungen angegeben werden. Je nach
zu siebendem Material missen die einzelnen
Betriebseinstellungen der Maschine (Drehzahl
der Siebtrommel, Vorschubgeschwindigkeit
des seitlichen und hinteren Transportbandes
im Beschickungstrichter, Einstellung des
Schittblechwinkels, usw.) selbst ermittelt werden.
Zum Beladen des Beschickungstrichters kdénnen
externe Transportbander, Foérderer, Frontlader,
Lader sowie andere Maschinen verwendet werden.
Das Material darf nicht aus zu groBer H6he in den
Beschickungstrichter geschuttet werden. Wahrend

des Betriebs miussen die Betriebsparameter der

GEFAHR

Es ist darauf zu achten, dass sich

im Be- und Entladebereich keine

unbeteiligten Personen aufhalten.

Der Aufenthalt in der Nahe von

sich in Betrieb befindenden

Transportbandern ist verboten - es

besteht Verletzungsgefahr durch

herabfallendes Material.

Maschine standig kontrolliert werden.

Wahrend des Siebvorgangs kénnen Alarmzustande
auftreten, die auf dem Haupt-Bedienfeld angezeigt
werden. Je nach Situation kann es erforderlich
sein, die Maschine anzuhalten und zu Gberprifen.
Ausflhrliche Informationen zum Thema
Alarmzustande und die Vorgehensweise zu deren

Beseitigung befinden sich in Kapitel 5.

MAGNETABSCHEIDER (OPTION)

Beim Betriebmitdenmontierten Magnetabscheidern
ist danach zu streben, dass die Geschwindigkeit
des Transportbandes, an dem die Magnetrolle
installiert ist, méglichst gering ist. Die Regelung der
Geschwindigkeit erfolgt mit dem Durchflussregler

am Antriebssystem des Transportbandes.

KRAFTSTOFF-SPARMODUS (OPTION)
Die Siebmaschine wird mit dem Kraftstoff-
Sparmodus SAVING STATUS ausgestattet. Nach

der Entleerung des Beschickungstrichters und

nach einer langeren Pause bei Inputlieferung
(5 Minuten) wird die Motordrehzahl bis aufs
Engine status: READY
Engine speed: 1150
Engine temp: 65
Engine life time: 17
Fuel level: 73%
Battery: 12.7V
AUTO STATUS
SAVING STATUS
Abbildung 4.32  Information uber  den aktiven

Energiesparmodus
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notwendige Minimum reduziert. Nach der Beflillung

des Beschickungstrichters wird die Motordrehzahl

Ju—y

bis auf die gewlinschte Geschwindigkeit gesteigert
und die Maschine arbeitet im Normalbetrieb. Die °

Meldung, dass die Maschine im Modus SAVING

STATUS arbeitet, wird am LCD-Display angezeigt
- Abb. (4.32). ° W

BESCHICKUNGSTRICHTERROST (OPTION)
Die Sicherung (Rost) des Transportbandes im @J
Beschickungstrichter vor zu groBen Input-Teilen

bedarf der Uberwachung der Durchléssigkeit durch Abbildung 4.33  Betrieb des Beschickungstrichterrostes
den Bediener. Sind zu viele Verschmutzungen (1) Senken des Rostes (2) Anheben des Rostes

auf der Oberflache angesammelt, muss der Rost (3) Fernsteuerung

mittels Fernsteuerung bzw. Hauptbedienfeld

angehoben werden. Sind groBere Materialteile

zwischen den Rostleitern verstopft geblieben,

sind sie manuell zu entfernen. Zu diesem Zweck

muss die Siebmaschine gestoppt werden, wobei

die geeigneten Leitern oder Podeste zu verwenden

sind.
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4.7

ANHALTEN DER SIEBMASCHINE

4.7.1. ANHALTEN BEI NORMALBETRIEB

Das ordnungsgemaBe Abschalten der Maschine

beruht auf dem Abschalten der einzelnen Antriebe

in der richtigen Reihenfolge und dem Einhalten von

entsprechend langen Zeitabstanden.

DURCHZUFUHRENDE SCHRITTE

Wenn der Beschickungstrichter leer
ist, den Antrieb des Transportbands im
Beschickungstrichter ausschalten.

Nach Beendigung des Siebvorgangs den
Antrieb der Siebtrommel abschalten.

Das hintere und Langstransportband erst
abschalten, wenn sich kein Material mehr auf
diesen Transportbd@ndern befindet.

Das seitliche und Quertransportband erst
abschalten, wenn sich kein Material mehr auf
diesen Transportbd@ndern befindet.
Motordrehzahl senken.

Nach drei Minuten den Motor abstellen.

Den Hauptschalter in die Stellung OFF stellen.
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KAPITEL 4

4.7.2. ANHALTEN DER SIEBMASCHINE IM NOTFALL

Abbildung 4.34  Anordnung der Not-Aus-Schalter

(1) hinteres Transportband

Das Anhalten der Siebmaschine im Notfall fihrt zu
einer sofortigen Unterbrechung der Kraftstoffzufuhr
zum Motor sowie des Hydraulikdlzuflusses zu den
Abnehmern. Das Anhalten der Maschine erfolgt
durch Drucken einer der 5 Not-Aus-Schalter,
deren Anordnung an der Maschine in Abbildung
(4.34) dargestellt ist. Die Schalter sind paarweise
auf beiden Seiten des hinteren und seitlichen
Transportbandes angebracht. Ein Not-Aus-Schalter
(nicht auf der Abbildung dargestellt) befindet sich
auf dem Haupt-Bedienfeld.

Die Siebmaschine wird auch im Notbetrieb gestoppt,
wenn die Sicherungen seitlicher Abdeckungen
gedffnet werden (Zusatzausstattung). Das Schloss

wird mit dem gelieferten Dreieckschllissel gedffnet.

(2) seitliches Transportband

ACHTUNG

Das Anhalten der Maschine
iiber die Not-Aus-Schalter hat
einen nachteiligen Einfluss auf
die Lebensdauer der einzelnen

Maschinenelemente.

Die Maschine darf nur dann iber
die Not-Aus-Schalter angehalten
werden, wenn fiir die sich in der
Nahe der arbeitenden Maschine
befindenden Personen Lebens- oder
Verletzungsgefahr oder das Risiko
einer ernsthaften Beschadigung der

Siebmaschine besteht.
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4.7.3. INBETRIEBNAHME DER SIEBMASCHINE NACH BETATIGUNG EINES NOT-AUS-SCHALTERS

Vor der erneuten Inbetriebnahme der Maschine
muss sichergestellt werden, dass der Betrieb
der Siebmaschine keine unbeteiligten Personen
gefahrdet und die eventuellen Probleme beseitigt
wurden.

Wenn wenigstens einer der Not-Aus-Schalter

betatigt wurde, erscheint auf der Anzeige des
Haupt-Bedienfelds die Meldung: STOP, SAFETY
TIME 10s. Auf dem Zahler wird die ganze Zeit 10 Abbildung 4.35 Not-Aus-Schalter
Sekunden angezeigt. Mit dem Herunterzahlen wird
erst begonnen, nachdem der oder die Not-Aus-
Schalter zurlickgesetzt wurden. Zu diesem Zweck
muss der rote Schalter herausgezogen oder, im
Falle des Schalters auf dem Bedienfeld, gedreht
werden, wonach er allein in die entsicherte Stellung
zurlckspringt. Nach Ablauf von 10 Sekunden kann
mit der normalen Inbetriebnahme des Motors und

der Siebmaschine begonnen werden.
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4.7.4. ANHALTEN DER SIEBMASCHINE BEI ALARMZUSTANDEN

Abbildung 4.36  Alarm Kontrollleuchten

Das Trommelsieb verfiigt Gber eine Sicherung vor
Beschadigung, falls einer der nachfolgenden Falle
eintritt:

e Zu hohe Temperatur der Motorkuhlflissigkeit,

e Zu hohe Hydraulikdltemperatur,

e Kein Motorschmierdldruck,

e Zu niedriger Hydraulikdlstand.
Die Auslésung einer der oben genannten Alarme
bewirkt die Einleitung des Herunterfahrens
der Siebmaschine und das Aufleuchten der
entsprechenden  Kontrollleuchte. Nach dem
automatischen Herunterfahren der Maschine
mussen die einzelnen Systeme kontrolliert
werden, bevor die Maschine erneut in Betrieb
genommen werden kann. Die Siebmaschine muss
insbesondere auf Dichtheit (Hydraulikanlage,
Olwanne) gepriift werden. AuBerdem miissen der
Olstand und der Fillstand der Motorkiihlfliissigkeit
geprift werden. Die Siebmaschine kann ebenfalls
aufgrund einer auf einen verschmutzten
Motorkiihler  zuriickzufihrende  Uberhitzung,
eine Uberhitzung des Hydraulikéls oder eine
Uberlastung der Antriebssysteme hervorgerufen
werden. Ausfihrliche Informationen zum Thema
Alarmzustande und die Vorgehensweise zu deren

Beseitigung befinden sich in Kapitel 5.
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4.8 BURSTE

Die Birste ist zur Reinigung und Aufrechterhaltung
der Durchlassigkeit der Siebmaschen wahrend des
Siebvorgangs bestimmt. Es wird empfohlen, die
Birsten nur bei Bedarf abzusenken.
e Absenken der Birsten - den Schalter (1)
gedrickt halten.
e Anheben der Bilrsten - den Schalter (2)
gedrickt halten.
Die Bursten miuissen kann bis zum Schluss
abgesenkt werden. Die Tiefe, auf die die Blrste
abgesenkt wird, wird mit den Begrenzern (3)

eingestellt.

HINWEIS

Ein unnotiger Einsatz der Biirsten

fiihrt einem vorzeitigen VerschleiB
. Abbildung 4.37  Biirste
der Biirsten.

(1) Schalter Absenken (2) Schalter Anheben

(3) Begrenzer
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4.9

4.9.1. MOTORRAUMABDECKUNGEN

DURCHZUFUHRENDE SCHRITTE

e Das obere und untere Schloss (3) der

Abdeckung 6ffnen Abbildung (4.38).

e Die Abdeckung 6ffnen.

e Die Abdeckung vor einem selbsttatigen

SchlieBen mithilfe der Sperre (1) sichern,
in die Aufnahme (2)

indem die Sperre
eingesetzt wird - Abbildung (4.39).

Die Ubrigen

Abdeckungen

(rechte

Motorraumabdeckung und die Frontabdeckung)

sind mit

Abbildung 4.38

gleichen

Linke Schutzabdeckung

Offnungs-

und

OFFNEN DER ABDECKUNGEN

Verriegelungsmechanismus ausgeristet.

Jede

> Abbildung 4.39
(1) Sperre

Abdeckung

J

verflgt

Uber

000000000000000
000000000000000
000000000000000

90000,
oo 9000
°°ooeo°°§§ggg

Sperre der Abdeckung

(2) Aufnahme

zwei

GEFAHR
Die Abdeckung darf nicht

starkem Wind geoffnet werden.

Die Abdeckungen diirfen nicht bei

laufendem Motor gedffnet werden.

bei

(1) Abdeckung (2) Halterung Offnungspositionen - 45° und 90°. Der
(3) Schloss Offnungswinkel héngt davon ab, in welche
Aufnahme die Sperre eingesetzt wird.
Pronar MPB20.55 4.45
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4.9.2. RECHTE TROMMELSIEBABDECKUNG

Die rechte Trommelsiebabdeckung kann erst
nach Herablassen des seitlichen Transportbandes
geotffnet werden.

e Den Verschluss der Abdeckung (2) auf der
linken und rechten Seite 6ffnen — Abbildung
(4.40).

e Die Abdeckung am Griff (3) festhalten und

anheben.

Der Riegel (4) - Abbildung (4.40) fallt

selbsttédtig herunter und sichert die

Abdeckung vor einem Herunterfallen.

e Den Verriegelungsgriff (4) in die durch den

Pfeil gezeigte Richtung schieben (siehe

Abbildung) und die gewiinschte Position der

Abdeckung wahlen. Abbildung 4.40 Rechte Trommelsiebabdeckung, Schloss
e Den Verriegelungsgriff loslassen. (1) rechte Trommelsiebabdeckung (2)
e Prifen, ob sich der Bolzen vdllig in der Schloss
Verriegelungsoffnung befindet. (3) Halterung (4) Sperre
Wird die Siebmaschine mit den seitlichen
Sicherungen ausgestattet, ist das Offnen der
Abdeckung nur dann mdglich, wenn das Schloss
geodffnet wird. Dann wird die Siebmaschine wie
beim Not-Ausschalten gestoppt. Das Schloss wird

mit dem Dreieckschlissel gedffnet.

GEFAHR
Die Abdeckung darf nicht bei

starkem Wind geoffnet werden.

Die Abdeckungen diirfen nicht bei

laufendem Motor gedffnet werden.
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4.9.3. LINKE TROMMELSIEBABDECKUNG

b
b

.

-

(
-
e
-

Abbildung 4.41  Linke Trommelabdeckung, Schloss
(1) Hebel (2) Bolzensicherung

e Den Bolzen entsichern

Die einzelnen Schritte zur Entsicherung

des Bolzens ist auf Abbildung (4.41)

dargestellt.

e Am Hebel ziehen, um die linke
Trommelabdeckung zu 6ffnen.

e Die Abdeckung offnen, bis die Sperre der
Abdeckung (2) nicht in der Aufnahme im

Rahmen einrastet siehe Abbildung (4.42).
e VordemSchlieBender Abdeckung (1) mussdie Abbildung 4.42 Linke Trommelabdeckung, Sperre
Verriegelung (2) mit dem Verriegelungshebel (1) Trommelabdeckung (2) Sperre

losgelassen werden.

e Nach dem SchlieBen der Abdeckung die Sicherungsplatte (2) in die Position bringen,
GEFAHR die im linken oberen Schema dargestellt ist
Die Abdeckung darf nicht bei - Abb. (4.41).

starkem Wind geoffnet werden.

Die Abdeckungen diirfen nicht bei

laufendem Motor gecffnet werden.
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4.10 MOTORRAHMEN

AUSKLAPPEN DES MOTORRAHMENS

Anhalten der Siebmaschine Motor abstellen.
Die rechte Motorraumabdeckung o6ffnen
und im maximalen Offnungswinkel von 90°
blockieren.

Den Splint (4) am Motorrahmen
herausnehmen - Abbildung (4.43).

Die Sperre (2) abziehen und den Bolzen (3)
herausnehmen.

Den Motorrahmen (1) herausziehen.

EINSCHIEBEN DES MOTORRAHMENS

Den Motorrahmen einklappen.

Den Bolzen (2) einsetzen. Prifen, ob sich die
Bolzensperre in der Bolzen6ffnung befindet.
Den Sicherungssplint einsetzen.

Die Sperre der rechten Motorraumabdeckung

entsichern und die Abdeckung schlieBen

GEFAHR

Seien Sie vorsichtig. Es besteht die

Gefahr des Einquetschens oder des

Abtrennens von GliedmaBen.

Abbildung 4.43  Herausziehen des Motorrahmens

(1) Motorrahmen (2) Bolzensperre

(3) Bolzen (4) Splint
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4.11 VERSTOPFUNG
Eine zu groBe oder =zu schnell in den Die Trommel und eventuell den

Beschickungstrichter geschittete Materialmenge
kann zu einer Uberlastung des Antriebssystems der
Siebtrommel fihren. In solch einem Fall verringert
die Steuerung der Siebmaschine selbststandig
die Motordrehzahl des Transportbands im
Beschickungstrichter oder halt das Band vollstéandig

an, bis die Siebtrommel entleert ist.

ACHTUNG

Der Riickwartsgang darf nicht zur
Beseitigung einer  Verstopfung

verwendet werden.

VORGEHENSWEISE

e DieMaterialzufuhrinden Beschickungstrichter
anhalten.

e Warten, bis sich die Trommel selbstandig
entleert hat (eine Verringerung der Belastung
des Trommelantriebs bewirkt eine erneute
Inbetriebnahme des Transportbands im
Beschickungstrichter).

e Die Geschwindigkeit des Transportbands im
Beschickungstrichter verringern.

e Prifen, ob eine Reinigung der Siebmaschen
erforderlich ist.

e Falls erforderlich die Blrsten zum Reinigen
der Siebmaschen herablassen.

e Wenn der Antrieb weiterhin Uberlastet ist,
muss die Siebmaschine angehalten, der
Motor abgestellt und der Zindschllssel
abgezogen werden.

e DieSeitenabdeckungderSiebmaschine 6ffnen
und die Trommel sowie den Trommelantrieb

prufen.

Beschickungstrichter von Hand entleeren.
Falls erforderlich die Siebmaschen und die
Transportbander reinigen.

Die Abdeckungen schlieBen und die
Siebmaschine in Betrieb nehmen.

Keine Ladung einflillen. Zuerst die Funktion
der Siebmaschine ohne Last prifen.

Wenn das Problem weiterhin bestehen bleibt
und die Ursache nicht beseitigt werden
kann, muss ein autorisierter Service gerufen
werden. Die Siebmaschine nicht in Betrieb
nehmen, bis der Defekt behoben ist.

Wenn sich das zu siebende Material vor

der Trommel am Ende des Transportbands

GEFAHR

Vor dem Betreten der Siebmaschine
oder vor dem Offnen der
Abdeckungen muss der Antrieb der
Maschine angehalten, der Motor

ausgeschaltet und der Ziindschliissel

abgezogen werden.

im Beschickungstrichter angesammelt
hat, muss das Transportband angehalten
und der Rlckwartsgang eingeschaltet
werden. Das angesammelte Material sollte
sich gleichmaBig auf dem Transportband
verteilen. Das Transportband in der normalen

Betriebsrichtung in Betrieb nehmen.
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4.12 SEITLICHER AUFFAHRSCHUTZ

Im vorderen Teil des Fahrgestellrahmens sind zwei

seitliche klappbare Auffahrschutzabdeckungen
(1) vor der Aufhangung montiert. Der gesamte
Auffahrschutz ist am Trager der Befestigung des
Auffahrschutzes befestigt, der am unteren Rahmen
angeschweilt ist. Die Konstruktion des seitlichen
Auffahrschutzes ermdglicht die Einstellung in die

Transportposition und in angehobener Position.

ANHEBEN DES AUFFAHRSCHUTZES

e Die untere Leiste des Auffahrschutzes
festhalten und zu sich heranziehen.

e Den Auffahrschutz bis auf die in Abbildung
(4.44) dargestellte Hohe anheben.

e Den Auffahrschutz von sich wegschieben.
Entsprechende Ausschnitte und Langldcher
in der Aufnahme ermdéglichen das Blockieren
des Auffahrschutzes in der angehobenen

Position.

HERABLASSEN DES AUFFAHRSCHUTZES
e Den Auffahrschutz zu sich heranziehen.
e Den Auffahrschutz herablassen und driicken,

bis der Bolzen der Halterung einrastet.

GEFAHR
Das Fahren mit angehobenem
Auffahrschutz ist verboten. Vor

Fahrtantritt sicherstellen, dass der
Auffahrschutz herabgelassen und in

der unteren Position blockiert ist.

Wenn dies nicht unbedingt

erforderlich ist, sollte der

Auffahrschutz nicht hochgeklappt

werden.

Abbildung 4.44  Auffahrschutz
(1) linker Auffahrschutz (2) Aufnahme

(3) Verriegelung
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4.13 SCHLEPPEN DER SIEBMASCHINE MITHILFE EINES

SCHLEPPERS

Oft besteht die Notwendigkeit, die Siebmaschine

auf dem Platz umzusetzen.

Zu diesem Zweck

ist es nicht erforderlich, die Maschine an eine

Zugmaschine anzukuppeln. Zu diesem Zweck ist

ein Traktor ausreichend.

ACHTUNG

Die Siebmaschine darf zum Transport
auf offentlichen StraBen nicht an
einen Traktor angekuppelt werden.
Der Transport auf Ooffentlichen

StraBen ist ausschlieBlich mit einem

Transportfahrzeug moglich.

ANKUPPELN AN EINEN TRAKTOR

Den Traktor in einer Linie mit dem Anhanger
vor die Zugdse der Deichsel aufstellen.

Mit dem Traktor bis an die Zugdse der
Siebmaschine heranfahren. Falls erforderlich
die Hohe der Zugdse mithilfe des StutzfuBes
auf die Hohe der Kupplung am Traktor
einstellen.

Die Siebmaschine an die Kupplung des
Traktors ankuppeln, die Sicherung der
Kupplung prifen, welche die Maschine vor
ungewolltem Abkuppeln schitzt.

Wenn am Traktor eine automatische Kupplung
verwendet wird, ist sicherzustellen, dass das
Ankuppeln vollstandig erfolgt ist und die
Zugodse der Deichsel gesichert wurde.

Den StltzfuB in die oberste Stellung anheben.
Die hinteren Stitze anheben und mit den

Bolzen sichern.

Den Motor des Schleppers abschalten.

Die gelb gekennzeichnete Druckluftleitung
anschlieBen.

Die rot gekennzeichnete Druckluftleitung
anschlieBen.
Die Leitungen prifen und bei Bedarf
gegen Scheuern oder andere mechanische
Beschadigungen sichern. Beim Lenken
missen die Anschlussleitungen frei in Luft
hangen und dirfen sich nicht beweglichen
Teile des Schleppers und der Maschine
verfangen.

Unmittelbar vor Fahrtantritt die Radkeile
unter den Radern der Siebmaschine entfernen
und die Feststellbremse 16sen (den roten
des

Druckschalter Bremsldse/Parkventils

dricken).

ABKUPPELN DER SIEBMASCHINE VOM TRAKTOR

Die rote Druckluftleitung abtrennen.
Die gelbe Druckluftleitung abtrennen.

Die Hydraulikleitungen in die entsprechend

dafir  vorgesehenen Blinddosen am
Stirnbalken des Siebmaschinenrahmens
einfihren.

Den StiutzfuB absenken.

Den roten Druckschalter des Bremslése/
Parkventils herausziehen.

Unter die Rader der Siebmaschine die
Radkeile unterlegen.

Die Kupplung des Schleppers entsichern und

mit der Zugmaschine wegfahren.
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4.14 SCHLEPPEN DER SIEBMASCHINE MIT DEM LADER

Abbildung 4.45
(1) Kugeladapter
(4) Kette mit Haken

Vorbereitung des Kugeladapters

(2) Bolzen
(5) Mutter

Das Trommelsieb kann mit einem Kugeladapter

zusatzlich ausgestattet werden. Der Kugeladapter

dient zum Schleppen der Maschine mit dem

Lader. Das Schleppen der Siebmaschine darf nur

innerhalb eines Lagerplatzes auf einem ebenen

Gelande erfolgen.

VORBEREITUNG DES ADAPTERS

Die rechte Auffahrschutzabdeckung
hochheben und in der oberen Stellung
blockieren.
Zwei untere Spinte (6) einschlieBlich
Unterlegscheiben entfernen.

Den oberen Splint (6) entfernen und die

(3) Bolzensplint
(6) Splint

Mutter (5) offnen.
Den Adapter aus den Halterungen entfernen

und in der Nahe der Deichsel legen.

Nach dem Entfernen des Adapters
empfiehlt es sich, die Splinte (6)
einschlieBlich  Unterlegscheiben und
Mutter (5) an derselben Stelle am

Rahmen zu befestigen.

Zwei Splinte (3) und zwei Bolzen (2)
entfernen.
Den Adapter auf die Deichselplatte aufsetzen
und die Adapterdéffnungen an die Buchsen
anpassen.

Die Bolzen anbringen und mit den Splinten
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sichern.
Die rechte Auffahrschutzabdeckung

anbringen.

TRANSPORT DER SIEBMASCHINE

Mit dem Lader oder einem anderen
Transportfahrzeug bis zum Kugeladapter
fahren. Die Siebmaschine ankuppeln,
den Adapter mittels Kette vor zufalliger
Abkopplung sichern.

Das seitliche und hintere Transportband
anbringen.

Die Radkeile entfernen und in die Taschen an
den Kotfligeln hineinstecken.

Die Feststellbremse I6sen.

Zwei vordere und hintere Stitze anheben.
Die Siebmaschine in die gewiinschte Position
bringen.

Danach die Siebmaschine fur die Arbeit im

Normalbetrieb vorbereiten.
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4.15 BETRIEB DES KUHLERREINIGUNGSSYSTEMS

Das automatische Kihlerreinigungssystem
besteht aus einem Liifter mit einstellbaren Fligeln
und einem Luftkompressor mit Elektroantrieb.
Es verstellt periodisch die Lufterfligel des
Motorklhlers je nach Zeiteinstellungen, was den
Luftriickfluss verursacht und den Kuhler und den
Lufteintritt reinigt. Je nach Betriebsbedingungen
der Siebmaschine muss die Zeiteinstellung durch
die Umstellung der Zeitschalter selbststandig
gewahlt werden. In der Tabelle (4.1) sind die
maoglichen Einstellkombinationen dargestellt.

Der Zugang zum Bedienfeld ist nach der Entfernung

der Abdeckung des Elektrokompressors moglich.

Abbildung 4.46

Tabelle 4.1. Schaltereinstellungen
INTERVALL NUMMER DES SCHALTERS
(min) 1 2 3
5 1 0 0
10 0 1 0
15 1 1 0
30 0 0 1
45 1 0 1
60 0 1 1
90 1 1 1

Werden alle vier Schalter in die Position OFF
gebracht, aktiviert die Steuerung des Kompressors
den Prifzyklus. Dann schalten das Ventil und der
Kompressor fir eine Sekunde ein und anschlieBend
schalten sie auch flr eine Sekunde wieder aus. Der
Prifzyklus dauert, bis die Stromversorgung nicht
ausgeschaltet wird bzw. wenn die Position der
Schalter am Bedienfeld geandert werden.

Der Reinigungsvorgang kann fiir den Motorkuhler

Abbildung 4.47

jederzeit durch Dricken der Taste (1) aktiviert

werden - Abb. (4.47), die sich unter dem

Hauptbedienfeld der Siebmaschine befindet.

Bedienfeld Zeiteinstellungen

Schalter fur manuelles Einschalten des

Kihlerreinigungssystems
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4.16 VORBEREITUNG DER SIEBMASCHINE UND FAHREN AUF
OFFENTLICHEN STRASSEN

Vor der Fahrt auf der StraBe die Siebmaschine
reinigen.

Das hintere und seitliche Transportband
einklappen. Wird die Maschine mit den
Magnetrollen  ausgestattet, muss das
Schittblech ausgeklappt werden.

Die Siebmaschine an die Zugmaschine
anschlieBen.

Die Feststellbremse der Siebmaschine 16sen
und prufen, ob die Radkeile sich in ihren
Halterungen befinden.

Sicherstellen, dass der StitzfuB so weit wie
maglich angehoben wurde. Den hinteren
StitzfuBB (optionale Ausstattung) anheben.
Priifen, ob die Zugdeichsel und die Druckluft-
und Stromversorgungsleitungen richtig
angeschlossen sind.

Die Elektroinstallation auf fehlerfreie Funktion
prufen.

Anfahren und Bremsen, um zu prifen, ob die
Bremsen einwandfrei funktionieren.
Wahrend der Fahrt sind die
Verkehrsvorschriften zu befolgen und mit
Bedacht und Vernunft vorzugehen.

Vor dem Anfahren ist sicherzustellen,
dass sich in der Néhe der Maschine keine
unbeteiligten Personen, insbesondere Kinder
aufhalten. Fir freie Sicht sorgen.

Die von der Zugkupplung Ubertragene
Stltzlast beeinflusst die Lenkbarkeit der
Zugmaschine.

Wahrend der Fahrt auf offentlichen StraBen

ist der Transport von Ladungen auf der

Siebmaschine verboten.

Bevor mit der Siebmaschine die StraBe
befahren wird, muss die Siebmaschine
gereinigt werden, um eine Verschmutzung
der StraBe zu vermeiden.

Die bauartbedingte Ho&chstgeschwindigkeit
sowie die aus der StraBenverkehrsordnung
hervorgehenden Geschwindigkeiten
dirfen nicht Uberschritten werden.
Die Fahrgeschwindigkeit muss an die
herrschenden StraBenverhaltnisse und
andere Bedingungen angepasst werden.

Im Falle einer Panne der Maschine oder
der Zugmaschine auf dem Randstreifen
anhalten, ohne andere Verkehrsteilnehmer
zu gefahrden, und den Halteplatz gemafB den
Verkehrsvorschriften kennzeichnen.

Der Fahrer ist verpflichtet, ein gepriiftes oder
zugelassenes rickstrahlendes Warndreieck
mitzufthren.

Bei Fahrt sind die Verkehrsregeln zu
beachten, die Anderung der Fahrtrichtung
durch Blinker anzuzeigen, das Beleuchtungs-
und Warnleuchtsystem sauber zu halten
und fir einen einwandfreien technischen
Zustand der Beleuchtungsanlage zu sorgen.
Beschadigte oder verloren gegangene
Beleuchtungselemente miussen unverziglich
repariert oder durch neue ersetzt werden.
Spurrillen, Schlaglécher, Graben und das
Fahren auf dem Randstreifen sind zu
vermeiden. Eine Durchfahrt durch solche

Hindernisse kann zu einer starken Neigung
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des Schleppers und der Siebmaschine fihren.
Das Fahren in der Nahe des StraBenrandes
oder von StraBengraben ist aufgrund der
Gefahr eines Abrutschens des Bodens unter
den Radern der Fahrzeuge gefahrlich.

e Die Fahrtgeschwindigkeit muss vor Kurven
und bei der Fahrt auf unebenem Geldnde
oder auf Gelande mit Gefdlle entsprechend
verringert werden.

e Wahren der Fahrt scharfe Kurven,
insbesondere  auf  Geléandeunebenheiten
vermeiden.

e Es ist zu beachten, dass sich der Bremsweg
des Zuges mit steigender Geschwindigkeit
verlangert.

e Das Verhalten der Siebmaschine bei Fahrten
auf unebenen Boden kontrollieren und
die Geschwindigkeit den Gelande- und
Verkehrsbedingungen anpassen.

e Falls erforderlich die Zugmaschine
beschweren, um eine hdhere Stabilitat des

Zuges zu erhalten.
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4.17 NUTZUNGSHINWEISE FUR DIE BEREIFUNG

e Bei Arbeiten an der Bereifung muss die
Siebmaschine durch Unterlegen der Radkeile
gegen Wegrollen gesichert werden. Rader
dirfen nur bei nicht beladene Maschine
ausgebaut werden.

e Reparaturarbeiten an Radern oder Reifen
mussen von daflr geschultem Fachpersonal
durchgefiihrt werden. Diese Arbeiten sind
mit geeigneten Werkzeugen auszufihren.

e RegelmaBig die Befestigungsmuttern der
Rader auf festen Sitz und den Luftdruck in
den Reifen prifen.

e Den Reifendruck niemals durch Ablassen von
Luft reduzieren, wenn die Drucksteigerung
eine Folge der Temperaturwirkung ist.

e Die Reifenventile sind durch entsprechende
Ventilkappen zu sichern, um das Eindringen
von Schmutz zu verhindern.

e Die zulassige Hochstgeschwindigkeit der
Siebmaschine darf nicht Uberschritten
werden.

e Beim ganztdgigen Betrieb mindestens eine
Pause mittags einlegen.

e Bei der Fahrt die erforderlichen Pausen
einhalten, damit sich die Reifen abklhlen
kénnen.

e StraBenschaden, plétzliche Bewegungen und
Fahrtrichtungséanderungen sowie eine zu
hohe Geschwindigkeit bei Kurvenfahrten sind

Zu vermeiden.
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4.18 WASSERBEHALTER (OPTION)

Der Wasserbehalter befindet sich im

(1)
Vorderteil des Fahrgestells auf der linken Seite
der Siebmaschine. Der Behalter ist nicht fiur den
Transport von Trinkwasser ausgelegt und ist nur
fir sanitdare Zwecke bestimmt. Am oberen Teil des
Behadlters befindet sich Seifenspender (2) mit einem
Behalter fir Flissigseife. Es empfiehlt sich, auf die
Verwendung des Wasserbehdlters im Winter zu
verzichten, weil gefrorenes Wasser den Behalter,

das Seifendosiergerat bzw. das Wasserventil (3)

beschadigen kann.

GEFAHR

Der Behalter dient ausschlieBlich
zum Aufbewahren von fiir sanitare
Zwecke bestimmtes Wasser. Das

Trinken des Wassers kann zu

Gesundheitsschaden fiihren.

Behalter darf niemals
Treibstoff, Ol

gefiillt werden.

Der mit

oder Chemikalien

Haufiges Wechseln des Wassers und
griindliches Spiilen des Behdlters

beugt der Entwicklung von

Mikroorganismen vor.

)

Abbildung 4.48
(1) Behdlter

(3) Wasserventil

Sanitarwasserbehalter

(2) Seifendosiergerdit
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4.19 EIN- UND AUSKLAPPEN DES SCHUTTBLECHES DER

TRANSPORTBANDER

Abbildung 4.49  Schuttblech des seitlichen Transportbandes

(1) Schiittblech (2) Drehknopf

(B) Transportpositionen

Die Schittbleche des seitlichen und hinteren
Transportbandes sind Elemente der Magnetrollen.
Beim Einklappen der Transportbander sind diese in

die Transportposition unbedingt zu bringen.

SCHUTTBLECH DES SEITLICHEN TRANSPORTBANDES

e 6 Drehknopfe (2) lockern.

e Das Schittblech moglichst nahe am
Transportband einklappen.

e Die Drehknoépfe (2) anziehen.

e Beim Ausklappen in umgekehrter
Reihenfolge handeln. Nach dem Ausklappen
die Schittbleche regulieren und die
entsprechenden  Einstellungen  fir zu

siebendes Material wahlen.

SCHUTTBLCH DES HINTEREN TRANSPORTBANDES
e 6 Drehknoépfe (2) lockern.

e Die Zugobse (3) von der Drehknopfschrauben

(A) Arbeitsposition

entfernen.

Das Schittblech auf die andere Seite um die
Stltze umdrehen.

Das Schuttblech auf 4 Drehknopfschrauben
(2) in den Buchsen (5) anbringen.

Die Drehknépfe (2) anziehen.

Das Transportband einklappen.

Beim Ausklappen in umgekehrter
Reihenfolge handeln. Nach dem Ausklappen
die Schittbleche regulieren und die
entsprechenden  Einstellungen fir zu

siebendes Material wahlen.
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Abbildung 4.50 Schuttblch des hinteren Transportbandes
(1) Schiittblech (2) Drehknopf (3) Zugose - Haken
(4) Stiitze (5) Halterung (A) Arbeitsposition

(B) Transportpositionen
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TECHNISCHE BEDIENUNG

5.1

Wahrend des Betriebs der Siebmaschine missen
regelmaBig ihr technischer Zustand Uberprift

und Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden,
um die Maschine in einem guten technischen
Zustand zu halten. Deshalb ist der Benutzer der
Siebmaschine verpflichtet, die vom Hersteller
festgelegten Wartungs- und Einstellungsarbeiten
durchzufihren.

Reparaturen in der Garantiezeit dirfen nur von

autorisierten Vertragswerkstatten durchgefihrt
werden.
In diesem Kapitel werden ausfuhrlich die

5.2 PRUFUNGEN

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Prozeduren und Tatigkeiten beschrieben, die

der Benutzer selbst ausfihren kann. Im Falle
von willkiirlichen Reparaturen, Anderungen der
Werkseinstellungen und anderen Tatigkeiten,
die nicht als vom Benutzer der Siebmaschine
durchfihrbar eingestuft sind, verliert der Benutzer
den Garantieanspruch. In der Tabelle (5.1) sind in
den Spalten (A), (B) und (J) die Pflichtinspektionen
aufgefuhrt, die vom Benutzer durchgeflihrt werden
mussen. Die Ubrigen Inspektionen werden von der

autorisierten Service-Werkstatt durchgefihrt.

Tabelle 5.1. Prufungsplan

BESCHREIBUNG DER WARTUNGS- PRUFUNGSINTERVALLE (TABELLE 5.2)

ARBEITEN A B C D E F G H I J
Kontrolle des Motordlstands ° 4.3.3
Kontrolle des Kraftstoffvorrats ° 4.3.2
Kontrolle des KUihlfllissigkeitsstands ° 4.3.6
Entwassern des Kraftstofftanks ° 5.2.1
Auswechselung und Reinigung des
° ° ° 5.2.2

Luftfilters

Olwechsel . ° 5.2.3
Auswechselung des Olfilters . ° 5.2.4
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BESCHREIBUNG DER WARTUNGS- PRUFUNGSINTERVALLE (TABELLE 5.2)
ARBEITEN A | B | C | D | E F | G| H I J
Nachziehen der Schrauben und Mut-
° ° 5.9
tern
Reinigung und Kontrolle des Kiihlers ° 5.2.5
Einstellen und Kontrolle der Riemen
) ° ° 5.2.6
und des Riemenspanners
Schmierung ° 5.2.35
Wechsel des Kraftstofffeinfilters ° ° 5.2.7
Wechsel des Kraftstofffeinfilters ° 5.2.8
Entliften des Kraftstoffsystems ° ° 5.2.9
Entwassern des Kraftstofffilters ° 5.2.10
Uberpriifung des Ventilspiels o -
Kontrolle des Anlassers und der Licht-
) ° ° ° 5.2.11
maschine
Reinigung des Kraftstofftanks (oder
. -
einmal jahrlich)
Kontrolle der Glihkerzen ° -
Reinigung der Einspritzdisenkdpfe ° -
Kontrolle und Reinigung der Einspritz-
° -
disen
Auswechseln der Khlflissigkeit ° -
Kontrolle der Batterie ° 5.2.12
Einstellen der Fihrungen und der
° ° ° ° 5.2.13
Bandspannung
Reinigung und Einstellung der Abstrei-
° ° ° 5.2.14
fer
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BESCHREIBUNG DER WARTUNGS- PRUFUNGSINTERVALLE (TABELLE 5.2)
ARBEITEN A | B | C | D|E F | G| H I J
Kontrolle und Reinigung der Bandrol-
° ° 5.2.20
len
Kontrolle und Reinigung der Blrsten ° ° ° 5.2.15
Einstellung der Birstenhdhe ° ° 5.2.16
Kontrolle und Reinigung der Stitzrol-
° ° ° ° 5.2.17
len
Kontrolle der hinteren und vorderen
° ° ° ° 5.2.18
Fihrungsrolle
Kontrolle und Einstellung des Trom-
° ° ° ° 5.2.19
melantriebsrades
Reinigung und Schmierung der Trom-
_ ° ° 5.2.35
melantriebskette
Kontrolle der Dichtigkeit der Hydrauli-
° ° ° 5.2.21
kanlage
Auswechselung der Hydraulikleitun-
5.2.22
gen (alle 4 Jahre)
Auswechselung des Hydraulikéls ° 5.2.23
Kontrolle des Hydraulikélstands ° ° 4.3.1
Wechsel der Hydraulikolfilter ° 5.2.24
Reinigung und Kontrolle des Hydrauli-
rr e ° ° 5.2.25
kdlkthlers
Kontrolle der Dichtigkeit der Druck-
° ° ° 5.2.26
luftanlage
Reinigung der Luftfilter, Kontrolle der
.. ° ° 5.2.27
Anschlisse
Entwasserung des Druckluftbehalters,
. . ° ° 5.2.28
Reinigung des Ventils
Kontrolle des Lagerspiels an der
° ° ° 5.2.29
Fahrachse
Einstellung des Lagerspiels an der
° 5.2.30
Fahrachse
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BESCHREIBUNG DER WARTUNGS- PRUFUNGSINTERVALLE (TABELLE 5.2)
ARBEITEN A B C D E F G H I J
Radmuttern nachziehen, Radermonta-
° ° ° ° 5.2.31
ge und Demontage
Reifendruckkontrolle, Kontrolle der
° ° ° 5.2.32
Felgen
Kontrolle der Dicke des Bremsbelags, ° ° 5.2.33
Reinigung der Siebmaschine ° 5.2.34
Kontrolle des Schmiermittelvorrats in
° 4.3.5
der Pumpe
Schmierung - nach gesonderten Har-
5.2.35
monogramm
Priifung des Olstands und Auswech-
. . ° ° 5.2.36
seln des Getriebedls

Tabelle 5.2. Wartungsintervalle

A | Tagliche Wartung

brochenen Betriebsstunden durchfiihren.

Kontrolle taglich vor der ersten Inbetriebnahme oder nach 10 ununter-

Alle 50 Betriebsstun-
den

B Kontrolle regelméaBig alle 50 Betriebsstunden des Motors durchfiihren

Nach den ersten 50
Betriebsstunden

Einmalige Kontrolle nach 50 Betriebsstunden des neuen Motors / der
C neuen Siebmaschine oder nach 50 Betriebsstunden des Motors / der
Siebmaschine nach durchgefiihrter Uberholung

Alle 250 Betriebsstun-

D q RegelmaBige Kontrolle alle 250 Betriebsstunden
en
Alle 500 Betriebsstun- . . .
E den Kontrolle regelméaBig alle 500 Betriebsstunden des Motors durchfiihren

Alle 1000 Betriebs-

F RegelmaBige Kontrolle alle 1000 Betriebsstunden
stunden
Alle 1500 Betriebs- . . .
G Kontrolle regelmaBig alle 1500 Betriebsstunden des Motors durchfiihren
stunden
Alle 3000 Betriebs- o .
H RegelmaBige Kontrolle alle 3000 Betriebsstunden
stunden

Alle 2 Jahre

RegelmaBige Kontrolle alle 2 Betriebsjahre des Motors

Bei Bedarf

Wenn Inspektion erforderlich ist
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5.2.1. ENTWASSERN DES KRAFTSTOFFTANKS

Abbildung 5.1 Kraftstofftank
(1) Tank (2) Ablassschraube
(3) Tankdeckel

Verunreinigter  Kraftstoff = kann zu

Beschadigung oder fehlerhaften Betrieb der
Kraftstoffanlage und des Motors flhren. Der
Kraftstofftank muss regelmaBig durch Ablassen
von 1 bis 2 Litern Kraftstoff gereinigt werden.

e Unter der Ablassschraube (2) einen Behalter
mit einem Volumen von mindestens 2 Litern
aufstellen.

e Die Ablassschraube I6sen und mindestens 1
Liter Kraftstoff ablassen.

¢ Die Ablassschraube wieder einschrauben.

e Wenn der austretende Kraftstoff weiterhin
verschmutzt ist, einen weiteren Liter

Kraftstoff ablassen.

GEFAHR

Das Annahern an den Kraftstofftank

mit offenem Feuer ist verboten.

Verschiitteter  Kraftstoff = muss
aufgewischt werden, da er eine

Brandursache darstellen kann.
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5.2.2. AUSWECHSELUNG UND REINIGUNG DES LUFTFILTERS
6
CF 2631 8 7
>
\ ©
,“,:.‘ \ \
CAN ‘r?\ 2 230400/1
@)L /

Abbildung 5.2 Luftfilter
(1) Filtergehduse (2) Feinfilter (3) Deckel
(4) Kontrollleuchte (5) Hauptfilter

(7) Ventil, (8) Schraubverbindung

Der durch die Kontrollleuchte (4) signalisierte Alarm
kann durch Wasser im Kraftstoff (Kraftstofffilter)
oder durch extreme Verschmutzung des Luftfilters
ausgeldst werden. Wenn die Reinheit des Kraftstoffs
einwandfrei ist, muss der Haupteinsatz (5) des
Filters ausgewechselt werden.

e Die rechte Abdeckung des Motors 6ffnen und

mit der Sperre sichern.
e Die Filterabdeckung (3) abnehmen.
e Den Haupteinsatz (5) und den Nebeneinsatz

(6) des Filters herausnehmen.

Sy ™
W \
e \\~ \

(6) Nebenfilter

DenVerschmutzungsgrad des Nebeneinsatzes
(6) prifen und mit Druckluft durchblasen.

Nach dem dritten Austausch des
Hauptfiltereinsatzes (5) muss der

Nebenfiltereinsatz (6) ausgetauscht werden.

Der Nebenfilter muss immer
ausgetauscht  werden, wenn er
beschédigt oder verschmutzt ist, egal,
wenn er zum letzten Mal ausgetauscht

wurde.

Das Gehduse und den Deckel des Filters
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HINWEIS

prifen. Das Gehduse und den Deckel des
Der Nebenfilter muss nach jeder

Filters mit der Druckluft durchblasen, dabei .
dritten Auswechselung des

die Zuflusso6ffnung zum  Motorkollektor Hauptfilters oder bei starker

verdecken. Verschmutzung oder Beschadigung

e Die Schrauben (8) abschrauben und den ausgewechselt werden.

Grobfilter entfernen.
e Die Grobfilterkammer mit der Druckluft NUMMERN DER FILTEREINSATZE
durchblasen. Hauptfilter: C 30 400/1
e Das Ventil (7) auf Durchlassigkeit priifen, bei  Nebenfilter: CF 2631
Bedarf den Kanal reinigen.
e Die Schrauben anbringen und den Filter
festschrauben.
e Den Nebeneinsatz 86) und Haupteinsatz (5)
anbringen.

e Den Filterdeckel (3) anbringen.
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KAPITEL 5

5.2.3. OLWECHSEL

p:)

= gay]
(L

CATERPILLAR C4.4

Abbildung 5.3  Olwechsel
(1) Olablassschraube

Das Ol, der Olfilter und der Luftfilter missen
gleichzeitig ausgetauscht werden.

e DenMotoraufdie normale Betriebstemperatur
bringen.

e Den Motor abstellen und den ZundschlUssel
abziehen.

e Ein ausreichend groBes GefaB unter die
Olwanne (Olablassschraube) stellen.

e Die Olablassschraube herausschrauben.

e Ol in ein GefaB ablassen. Einen neuen
Dichtungsring montieren. Den Verschluss
wieder zuschrauben.

e Den Einflllstutzen offnen, den Motor mit
frischen, den Herstellerempfehlungen
entsprechendem Ol fiillen und dabei laufend

den Olstand kontrollieren.

DEUTZ TCD 3.6 L4

Den Motor anlassen und bis auf die

Nennbetriebstemperatur erwarmen.

e Den Motor stoppen und den Olstand nach

GEFAHR

Beim Ablassen ist auBerste Vorsicht
geboten. Das heiBe Motordl kann zu

Verbriihungen fiihren.

ACHTUNG

Es ist untersagt, verbrauchtes
Ol in die Kanalisation oder in
Oberflachengewasser einzuleiten.
Verbrauchtes o] muss  in

Ubereinstimmung mit den geltenden

Vorschriften entsorgt werden.

ca. einer Minute priifen. Bei Bedarf das Ol

nachfillen.
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TECHNISCHE BEDIENUNG

5.2.4. AUSWECHSELUNG DES OLFILTERS

‘\‘ N o g
<) @
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P
eeg 5 0
@e z{ 09

7W-2326

CATERPILLAR C4.4

Olfilter
(1) Olfilter (CATERPILLAR)

Abbildung 5.4
(2) Ofilter (DEUTZ)

e Den Motorblock in der Umgebung des Olfilters
reinigen.

e Das Schmierdél aus dem Motor ablassen.

e Mithilfe eines Olfilterschliissels den Filter
herausschrauben.

e Den Olfilter durchschneiden und priifen, ob
es innen nicht zu viel Metallpartikeln gibt.

e Die Auflageflache der Dichtung am
Motorblock vorsichtig reinigen. Prifen, ob die
alte Dichtung entfernt wurde.

e Prifen, ob die Dichtung richtig in den Filter
eingelegt ist. Die Dichtung mit wenig Ol
schmieren.

e Den Olfilter mit der Hand einschrauben.

e Den Motor starten und den Filter auf Dichtheit

prifen.

7

AN

J]
i

[
\G
N
T WS

0117 4416

DEUTZ TCD 3.6 L4

(3) Dichtung

NUMMERN DER FILTEREINSATZE
CATERPILLAR: 7W-2326
DEUTZ: 0117 4416

ACHTUNG
Vor der Montage des Filters
sicherstellen, dass er nicht

beschadigt ist.

Den Olfilter niemals mithilfe eines

Schliissels festziehen.

Vor der Montage darf der Filter mit
Ol nicht befiillt werden.
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5.2.5. REINIGUNG UND KONTROLLE DES KUHLERS

Die Frontabdeckung der Siebmaschine 6ffnen
und mithilfe der Sperre sichern.

Den Rahmen des Motors herausziehen.

Die beiden Schrauben (3) und die
Abdeckung (2) herausschrauben und die
Kuhlerabdeckung 6ffnen.

Den Kihler und die Abdeckung mit Druckluft
von innen nach auBen (in umgekehrter
Durchstrémungsrichtung) durchblasen.

Alle Abdeckungen schlieBen.

Abbildung 5.5 Motorkiihler
(1) Kiihler (2) Abdeckung
(3) Schraube

Aufgrund der schwierigen Arbeitsbedingungen des

Klihlsystems (Kihler kann schnell verschmutzen)

kann der Warmeaustausch am Kihler

beeintrachtigt werden. Deshalb missen der Kihler
(1)unddie Abdeckung (2) regelmaBigaufSauberkeit
gepruft werden. Falls erforderlich, miissen beide
Elemente mit Druckluft durchgeblasen werden.

e Die rechte Motorraumabdeckung 6ffnen und

mithilfe der Sperre sichern.

ACHTUNG

Die Siebmaschine kann  mit
dem Kiihlerreinigungssystem
ausgestattet werden. Dies befreit
den Bediener jedoch nicht von
seiner Plicht, den Kiihler regelmaBig

zu priifen.

Vor dem Beginn der Arbeiten den
Motor abstellen und den Schliissel

aus dem Ziindschloss ziehen.

Die Abdeckung muss gegen ein

ungewolltes schlieBen mithilfe der

Sperren gesichert werden.
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5.2.6. PRUFUNG DES ANTRIEBSRIEMENS UND DES SPANNERS, AUSTAUSCH DES ANTRIEBSRIEMENS
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Abbildung 5.6 Spannen des Riemens

(1) Spanner (2) Bolzen

Der Antriebsmotor wird mit der automatischen
Antriebsriemenspannung ausgestattet. Bei der
Prifung der Spannung wird die Grenzausdehnung
des Antriebsriemens gepriift. MaBgeblich ist hier
die Lage des Spannerarmes (1) gegenliber den

Begrenzern am Korper.

KONTROLLE

e Die rechte Motorraumabdeckung 6ffnen und
mithilfe der Sperre sichern.

e DenRiemenaufmechanische Beschadigungen
prifen. Prifen, ob der Riemen Risse aufweist
oder eingerissen oder ausgefranst ist.

e Prifen, ob der Antriebsriemen nicht mit Ol
gedlt oder gefettet ist.

e Die Position des Spanners (der Markierung)
gegenliber den

Begrenzern

prufen.

Der mechanisch beschédigte oder

am Korper

CATERPILLAR C4.4

(3) Steckschliissel

liberméBigausgedehnte Antriebsriemen

muss unbedingt ausgetauscht werden.

WECHSEL
e Das Quadratende eines Steckschlissels in

die Buchse des Spanners hineinstecken.

Den Spanner abziehen und den Blockierbolzen

aufsetzen (2).

e Den Antriebsriemen entfernen und einen
neuen montieren.

e Den Bolzen herausnehmen und den Spanner

lockern.

e Die Lage des Antriebsriemens prifen.
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5.2.7. WECHSEL DES KRAFTSTOFFFEINFILTERS MIT WASSERABSCHEIDER

363-5272 0413 0241

CATERPILLAR C4.4 DEUTZ TCD 3.6 L4

Abbildung 5.7 Kraftstofffilter mit Wasserabscheider
(1) Gehduse mit Abscheider (2) Ablassventil
(3) Entliiftungsstopfen (4) Sensorleitungen

(5) Filtereinsatz

e Das Kraftstoffventil vor dem Filter schlieBen
(falls vorhanden).

e Das Filtergehause reinigen.

e Ein geeignetes GefaB fiir das Ablassen des
Kraftstoffes unter den Kraftstofffilter stellen.

e Die Sensorleitungen (4) abtrennen.

e Das Kraftstoffablassventil (2) 6ffnen und den
Kraftstoff in den Behélter ablassen.

e Den Entliftungsstopfen (3) lockern.

e Nach dem Ablassen des ganzen Kraftstoffes
den Entliftungsstopfen (3) und das Ventil (2)
schlieBen.

e Den unteren Teil des Filtergehduses (1) mit
dem Absetzbecken (C) 6ffnen.

e Den Filtereinsatz aus dem Gehaduse (1)

herausdrehen. (C)

GEFAHR

Vor Beginn der Arbeiten den Motor
anhalten und den Schliissel aus
dem Ziindschloss am Bedienpult der

Siebmaschine ziehen.

Wahrend der Arbeiten kein offenes

Feuer in der Nahe verwenden.

Den Filtereinsatz (5) herausschrauben (D).
Das Innere des Gehauses (1) reinigen (C).
Einen neuen Filtereinsatz im Gehduse
montieren (C).

Die Dichtung des neuen Filters mit wenig Ol
schmieren.

Den Filtereinsatz anschrauben (D).

Das Filtergehdause mit dem Abscheider
anschrauben (C).

Sensorleitungen anschlieBen.

Die Kraftstoffflecken mit Lappen oder
Druckluft aufnehmen.

Den Kraftstofffeinfilter auswechseln.

NUMMERN DER FILTEREINSATZE
CATERPILLAR: 363-5272
DEUTZ: 0413 0241

ACHTUNG

Vor der Montage des Filters
sicherstellen, dass er nicht

beschadigt ist.

Der Kraftstofffeinfilter muss

gleichtzeitig mit dem Hauptfilter

ausgetauscht werden.

HINWEIS
(C) - CATERPILAR-Motoren

(D) - DEUTZ-Motoren
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5.2.8. WECHSEL DES KRAFTSTOFFFEINFILTERS

e Das Innere des Gehauses (4) reinigen (C).
e FEinen neuen Filtereinsatz im Gehause montieren
©.

e Die Dichtung des neuen Filters mit wenig Ol
schmieren.

¢ Den Filtereinsatz anschrauben (D).

e Das Filtergehduse mit dem Einsatz anschrauben
(©).

e Das Kraftstoffventil vor dem Filter 6ffnen (falls

vorhanden).

e Den Motor mit der Druckluft trocknen bzw. mit

einem Lappen abwischen.

CATERPILLAR C4.4 DEUTZ TCD 3.6 L4
e Das Kraftstoffsystem entliiften.
Abbildung 5.8 Kraftstofffeinfilter ¢ Den Motor starten und den Reinigungsffilter sowie
(1) Entliiftungsstopfen (2) Filtereinsatz den Kraftstofffeinfilter auf Dichtheit prifen. Bei
(3) Ablassventil (4) Filtergehduse Bedarf festschrauben.

NUMMERN DER FILTEREINSATZE
e Die rechte Motorraumabdeckung o6ffnen und  CATERPILLAR: 360-8960

mithilfe der Sperre sichern. DEUTZ: 0413 1583
« Das Kraftstoffventil vor dem Filter schlieBen (falls ACHTUNG
vorhanden). Beim Abkuppeln der Siebmaschine

« Das Filtergehéuse reinigen. vom Schlepper angeschlossen mit

. . . . besonderer Vorsicht vorgehen. Wenn
e FEin geeignetes GefaB fir das Ablassen des
dies nicht unbedingt erforderlich ist,
Kraftstoffes unter den Kraftstofffilter stellen.
sic nicht zwischen den Maschinen

¢ Den Entliftungsstopfen (1) lockern. aufhalten.

e Das Kraftstoffablassventil (3) 6ffnen und den
Ei ichende Sicht ahrleist,

Kraftstoff in den Behalter ablassen (C). ine ausreichende sicht gewanhrieisten
und sicherstellen, dass sich wahrend
e Nach dem Ablassen des ganzen Kraftstoffes den .
des Entkuppelns der Maschinen

Entluftungsstopfen (1) schiieBen. keine unbeteiligten Personen in der

¢ Den unteren Teil des Filtergehauses (4) (C) 6ffnen. Gefahrenzone befinden

e Den Filtereinsatz aus dem Gehduse (2)

HINWEIS
(C) - CATERPILAR-Motoren

herausdrehen.
e Den Filtereinsatz (2) herausschrauben und den

Kraftstoff in den Behalter (D) ablassen. (D) - DEUTZ-Motoren
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5.2.9. ENTLUFTEN DES KRAFTSTOFFSYSTEMS

Die Entliftung der Anlage ist in folgenden Fallen
durchzufiuhren:

e Nach dem Austausch der Kraftstofffilter,

e Der Motor stoppt wegen Kraftstoffmangel,

e Nach der Reparatur der Kraftstoffanlage,

e Nach einem langeren Stillstand.
Fir die Entliftung der Kraftstoffanlage ist die
elektrische Versorgungspumpe zu verwenden. Um
die Fehlermeldung zu verhindern, darf der Motor
wahrend der Entliftung nicht gestartet werden.

e Den Schlissel im Zundschloss in die Position

ON bringen.

Die Kraftstoffpumpe schaltet fiir einige
Sekunden ein, um die Kraftstoffanlage
zu entliften und den notwendigen

Druck zu erreichen.

e Abwarten, bis die Steuerung die

Kraftsoffpumpe einschaltet.

Den Schlussel im Zindschloss in die Position
OFF bringen.

Den Entliftungsvorgang noch zweimal
wiederholen und anschlieBend den Motor
anlassen.

Nach dem Starten des Motors darf die
Motordrehzahl innerhalb von 5 Minuten nicht
gesteigert werden. Der Motor soll im Leerlauf
arbeiten. Es wird vorausgesetzt, dass die
Kraftstoffanlage nach dieser Zeit richtig

entfliftet wurde.
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5.2.10. ENTWASSERUNG DER WASSERABSCHEIDER AM KRAFTSTOFFFEINFILTER

DEUTZ TCD 3.6 L4

CATERPILLAR C4.4

I —4
I

Abbildung 5.9 Entwasserung des Abscheiders am
Kraftstofffeinfilter

(1) Gehduse mit Abscheider (2) Ablassventil

(3) Entliiftungsstopfen (4) Sensorleitungen

(5) Filtereinsatz

e Das Kraftstoffventil vor dem Filter schlieBen

(falls vorhanden).

GEFAHR

Vor Beginn der Arbeiten den Motor
abstellen und den Ziindschliissel

abziehen.

Wahrend der Arbeiten kein offenes

Feuer in der Nahe verwenden.

Das Filtergehause reinigen.

Ein geeignetes Gefall fur das Ablassen des
Kraftstoffes unter den Kraftstofffilter stellen.
Das Kraftstoffablassventil (2) 6ffnen und
das Wasser in den Behalter ablassen.
Das Ablassvetil offen lassen, bis der reine
Kraftstoff herausflieBt.

Den Entlaftungsstopfen (3) lockern.

Den Entliftungsstopfen (3) und das Ventil
(2) schlieBen.
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5.2.11. KONTROLLE DES ANLASSERS UND DER LICHTMASCHINE

CATERPILLAR C4.4

Abbildung 5.10  Anlasser

Die Kontrolle dieser Elemente beruht auf

einer visuellen Beurteilung des technischen
Zustandes. Bei der Prifung miissen der Zustand
des Gehauses, der Anschluss der Kabel, die
Riemenspannung (im Falle der Lichtmaschine)
und der Verschmutzungsgrad beurteilt werden.
Die Anlagen auf lockere Verbindungen prifen.
Bei Lichtmaschine die Batterieaufladung prifen.

Schmutzige Bauteile missen durch Abblasen mit

CATERPILLAR C4.4

Abbildung 5.11  Lichtmaschine

DEUTZ TCD 3.6 L4

Druckluft gereinigt werden. Bei Beschadigung der
Lichtmaschine oder des Anlassers miissen diese
Schaden dem Hersteller zum Zwecke der Reparatur

gemeldet werden.

DEUTZ TCD 3.6 L4
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5.2.12. KONTROLLE DER BATTERIE

10-15 mm

=

OK

Abbildung 5.12  Kontrolle des Batteriesaurestandes
BATTERIESAURESTAND

Wahrend des Betriebs der Batterie kommt es
zu einem Verdunsten der Batteriesdaure. Der

Batteriesaurestand muss sich zwischen den

Markierungen fiir den oberen und unteren

Fullstand befinden. Falls keine Markierungen
vorhanden sind, mussen sich die oberen Rander
der Elektroden der Batterie 10 bis 15 mm unter
der Flussigkeitsoberflache befinden. Wenn ein
groBer Flissigkeitsverlust festgestellt wird, darf
nur destilliertes Wasser in die Zellen nachgefillt

werden.

DICHTE DER BATTERIESAURE

Mithilfe einer Dichtespindel die Dichte der
Batteriesdure in jeder Zelle prifen. Die Dichte der
Batteriesdure bei richtig geladener Batterie muss
1.28 g/cm?3 (nicht mehr als 1.29g/cm?3) betragen.
Wenn die Dichte der Batteriesdure unter 1.26 g/
cm3betragt, muss die Batterie aufgeladen werden.
Die Messung muss einer Temperatur von 25 °C

durchgefiihrt werden.

BATTERIEAUFLADUNG

Ist die Batterie wartungsfrei und kann die

Abbildung 5.13

Priifung der Batteriesauredichte

GEFAHR

Wahrend des Ladens der Batterie
(oder direkt nach dem Laden)
darf in der Nahe kein offenes
werden.

Feuer verwendet

Explosionsgefahr.

Bei dem Elektrolyt der Batterie
handelt es sich um eine stark
atzende Fliissigkeit. Deshalb
miissen bei der Wartung der Batterie
eine Schutzbrille und geeignete

Arbeitskleidung getragen werden.

Das Laden muss unterbrochen
werden, wenn die Temperatur des

Elektrolyts 55 °C iibersteigt.

Elektrolytdichte nicht geprift werden, muss die

Spannung geprift werden, ohne dass die Batterie

belastet wird. Sinkt die Spannung unter 12,5V,
muss die Batterie aufgeladen werden.

e Das Laden der Batterie muss mit einem

Strom erfolgen, der nicht hdher als 10

% ihrer Nennkapazitat ist (z. B. 4.5 A bei

einer Kapazitat von 45Ah). Die Ladezeit soll
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mindestens 10 Stunden betragen.

Den Pluspol (-) von der Batterie abklemmen.
Den Pluspol (+) von der Batterie abklemmen.
Die Batterie herausnehmen.

Die Batterie auf einem festen Untergrund
abstellen.

Die Verschlussstopfen herausschrauben und
den Batteriesaurestand und deren Dichte
prufen.

Eventuell die Batteriesdure mit destilliertem
Wasser nachfillen.

Den Pluspol (+) des Ladegerats und
anschlieBend den Minuspol (-) anschlieBen.
Den Ladestrom einstellen und das Ladegerat
an die Steckdose anschlieBen.

Die Batterie muss geladen werden, bis die
Batteriesdure eine Dichte von 1.28 g/cm3
erreicht hat. bzw. die Spannung an den
Klemmen des Akku ohne Belastung 12.5V
betragt.

Beim Betrieb der Siebmaschine ist darauf zu achten,

dass meherere Faktoren fir die Akkulebensdauer

entscheidend sind. Hierzu gehdren:

der technische Zustand der Lichmaschine,
Spannung des Antriebsriemens der
Lichtmaschine;

Betriebstemperatur.

Bei einem langeren Stillstand soll die Batterie

entfernt und in einem warmen und gut bellfteten

Raum gelagert werden, wobei ihre Ladezustand

regelmaBig geprift werden muss. Vor der Montage

der Batterie die Spannung prifen.

BATTERIEWECHSEL

Den Motor abschalten und den Schlissel aus

dem Zindschloss ziehen.

Den Hauptschalter in die Position OFF
bringen.

Den Pluspol (-) von der Batterie abklemmen.
Den Pluspol (+) von der Batterie abklemmen.
Die Batterie herausnehmen.

Neue Batterie installieren.

Die Leitung (+) an den Akku anschlieBen.
Die Leitung (-) an den Akku anschlieBen.

Den Hauptschalter in die Position ON bringen.

Pronar MPBZ20.55 5.19



KAPITEL 5

TECHNISCHE BEDIENUNG

5.2.13. EINSTELLEN DER FUHRUNGEN UND DER BANDSPANNUNG

KONTROLLE UND EINSTELLUNG DER BANDFUHRUNGEN

Die Kontrolle der Flhrungen der Transportbander
muss mit gréBter Vorsicht und unter Einhaltung eines
sicheren Abstandes zu der arbeitenden Maschine
durchgefiihrt werden. Die Kontrolle beruht darauf
zu prifen, ob das sich in Bewegung befindende
Transportband eine Tendenz aufweist, sich nach
auBen zu bewegen. Wenn dies der Fall ist, muss
zuerst geprift werden, ob die Rollen (Fihrungsrolle
und Umlenkrolle) sauber sind. Die Prifung auf
Sauberkeit und eine eventuelle Reinigung dirfen nur
bei abgeschaltetem Bandantrieb und abgeschaltetem
Motor durchgefihrt werden. Nach diesem Schritt
muss die Fihrung der Bander erneut geprift werden.
Wenn das Band weiterhin die Tendenz aufweist, nach
auBen zu wandern, muss eine Einstellung der Rollen
vorgenommen werden. Bei der Einstellung muss die
Rolle in die Richtung (B) auf der Seite verschoben

werden, in die sich das Band verschiebt.

Abbildung 5.14

Einstellungsprinzip

(A) Verschiebungsrichtung des Bandes

(B) Erforderliche Einstellrichtung der Spannvorrichtung

EINSTELLUNG DER BANDROLLEN

e Die Flhrung sowohl auf der Seite der

Antriebsrolle als auch auf der Seite der
Umlenkrolle prifen.

e Wenn eine Einstellung erforderlich ist, missen
der Antrieb des Bandes und der Motor der
Siebmaschine abgeschaltet werden.

e Durch Drehen der Einstellmutter (1) den

Spanner hinaus- oder hineinschieben.

Abbildung 5.15 Einstellung

(1) Einstellmutter (2) Spannvorrichtung

(3) Rolle

e Den Motor einschalten und den Bandantrieb in
Betrieb nehmen. Wenn eine erneute Einstellung
erforderlich ist, alle Schritte wiederholen.

Alle Transportbdander werden auf die gleiche Weise
eingestellt. Eine Ausnahme stellt lediglich die (untere)
Umlenkrolle des seitlichen Transportbandes dar.
Bevor mit der Einstellung begonnen wird, muss die
Schraube (2) auf beiden Seiten des Transportbandes

geldst werden. Erst danach kann mit der Einstellung
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GEFAHR

Bei der Kontrolle der Bander einen

@

sicheren Abstand einhalten und mit

Vorsicht vorgehen.

Bevor mit der Einstellung begonnen
wird, miissen der Antrieb des
Transportbandes und der Motor der

Siebmaschine abgeschaltet werden.

vollkommen normal. Der Betrieb dieser Bauteile
muss regelmagBig kontrolliert werden.
Wenn das Transportband an der Antriebsrolle

durchrutscht, muss die Einstellung des Bandes

durchgefiuhrt werden.

Abbildung 5.16  Umlenkrolle des seitlichen e Den Antrieb des Bandes anhalten.
Transportbandes e Den Motor der Siebmaschine abstellen.

(1) Einstellmutter (2) Schraube e Durch Drehen der Einstellmutter (1) die

(3) (untere) Umlenkrolle Antriebsrolle und die Umlenkrolle nach auBen

verschieben.

HINWEIS e Den Bandantrieb einschalten und priifen, ob
Nach dem Eistellen der Umlenkrolle

die Spannung der Bander richtig eingestellt ist.

HINWEIS

BeiderEinstellungderBandspannung

des seitlichen Transportbandes

darf die Schraube (2) nur soweit

festgezogen werden, bis die

Federunterlegscheibe vollstandig mUssen die Einstellmuttern um den

gespannt ist gleichen Betrag gedreht werden (z.

B. 2 volistandige Umdrehungen).

Wenn das Band zu stark gespannt

ist, kann es durch Losen der Bei der Spannung der Umlenkrolle

Spannmuttern auf der Seite der des seitlichen Transportbandes
miissen zwei Blockierschrauben
(siehe Abbildung UMLENKROLLE DES
SEITLICHEN TRANSPORTBANDES)

gelost werden.

Rolle eingestellt werden, in die sich
das Band verschiebt - umgekehrte
Situation, als auf den Abbildungen
(5.14) und (5.15) dargestellt.

begonnen werden. Zum Spannen und die Einstellung

der Bander muss der mitgelieferte

EINSTELLEN DER SPANNUNG DER TRANSPORTBANDER Schliissel verwendet werden.
Wahrend des normalen Betriebs der Transportbander e Falls erforderlich, alle Schritte der
unterliegen die Bander einer Langung. Dies ist Einstellungsarbeiten wiederholen.
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Abbildung 5.17  Umlenkrolle des seitlichen
Transportbandes
(1) Einstellmutter (2) Spannvorrichtung
(3) Umlenkrolle
ACHTUNG

Wenn die Spannvorrichtung zu weit
herausgeschoben wird, bewegen
sich die Antriebs- und Umlenkrolle
nach unten, was ein Anzeichen fiir
einen iibermaBigen VerschleiB des
Bandes ist. In diesem Fall muss das

Band ausgewechselt werden.

Die Fiihrung der Transportbander
ist nach jeder Umstellung der

Siebmaschine zu priifen.

e Prifen, ob die Bander richtig gefihrt werden

und falls erforderlich die Bandflihrung

einstellen.

Abbildung 5.18 Spanner des hinteren Transportbandes
(1) obere Spannvorrichtung (2) untere Spannvorrichtung

(3) Einstellschraube (4) Kontermutter

Am hinteren Transportband missen vor der
Einstellung die Kontermuttern (4) - Abbildung
(5.18) geldst werden. Fur die Einstellung muss der

mitgelieferte Schlissel verwendet werden.

5.22
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5.2.14. REINIGUNG UND EINSTELLUNG DER ABSTREIFER

der Einstellbereich zu klein ist, miuissen die
Abstreifleisten gegen neue ausgewechselt werden.

Im Falle des Abstreifers am Langstransportband

kann die Leiste um 180 Grad gedreht werden.

Abbildung 5.19  Einstellung der Position des Abstreifers

des Langsbandes

(1) Einstellschraube (2) Mutter Abbildung 5.20 Einstellung der Position des Abstreifers
(3) Stofdampfer (4) Abstreifer am Langstransportband
(5) Bolzen (1) Einstellschraube (2) Mutter

(3) Stofddmpfer (4) Abstreifer

Vor jedem Arbeitsbeginn missen der auBere (5) Bolzen

Abstreifer des Langstransportbandes (unter der

ACHTUNG

Ein zu starkes Andriicken der

Siebtrommel) und des Quertransportbandes

kontrolliert und bei Bedarf gereinigt werden. . . . .
Abstreifer bewirkt einen vorzeitigen

Die Ablagerungen missen mithilfe vorhandener VerschleiB der Abstreifer und des

Werkzeuge entfernt werden. Es kdnnen ebenfalls Bandes.
Hochdruckreiniger verwendet werden.
Der Betrieb der Siebmaschine

WahrenddesnormalenBetriebsderTransportbander . . ) .
mit demontierten Abstreifern ist

kommt es zu einer schrittweisen Abnutzung der
verboten.

Abstreifleisten. Der ordnungsgemaBe Betrieb dieser
Elemente erhdht die Lebensdauer der gesamten
Siebmaschine und verringert die Verunreinigung

der Ubrigen Elemente der Siebmaschine. Wenn
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e Die Abstreifer des Langs- und Querbandes
reinigen.

e Den Antrieb des Langs- und Querbandes
einschalten.

e Die Ausrichtung des Abstreifers gegenuber

dem Transportband kontrollieren.

Das Band muss leicht durch den
Abstreifer angedrickt werden. Wenn
die Verbindungsnaht des Bandes
(Verdickung am Band) unter dem
Abstreifer hindurchlduft, muss sich
der Abstreifer ein kleines Stick am

StoBdémpfer (3) absenken).

e Wenn das Spiel zu groB ist, muss der
Abstreifer eingestellt werden.

e Den Bandantrieb anhalten, den Motor
abstellen und den Schlissel aus dem
ZUndschloss ziehen.

e Durch Hereinschrauben der Mutter (2) auf der
linken und rechten Seite des Transportbandes
den Abstreifer anheben.

e Sicherstellen, dass der Rand des Abstreifers
parallel zum Band ausgerichtet ist. Falls
erforderlich, die Einstellung @ndern.

e Alle Schritte am zweiten Abstreifer
wiederholen.

e Nach der Einstellung der Abstreifer die
Fihrung der Transportbander prifen und bei

Bedarf regulieren.
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KAPITEL 5

5.2.15. KONTROLLE UND REINIGUNG DER BURSTEN

Abbildung 5.21  Reinigung der Biirsten
(1) Feder (2) Biirste
(3) Achse

GEFAHR

Bei den Hocharbeiten besondere

Vorsicht walten lassen.

Die Uber der Siebtrommel befestigte Blirste muss
regelmaBig gereinigt werden. Fur die Reinigung ist
eine entsprechend hohe und stabile Leiter oder ein
Podest erforderlich.

Insbesondere der Raum zwischen den einzelnen
Blursten, die Achsen und Federn sind der
Verunreinigung ausgesetzt. An diesen Stellen
kénnen sich Verschmutzungen ablagern oder
Rickstande aufwickeln. Fir die Reinigung missen
allgemein zugangliche Werkzeuge verwendet
werden. Bei der Reinigung ist auf die Vollstandigkeit
der Federn (1), deren Befestigung und den

VerschleiBgrad der Blrsten (2) zu achten.
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5.2.16. EINSTELLUNG DER BURSTENHOHE

verlieren die Blrsten ihre Effektivitat oder erfillen
ihre Aufgabe Uberhaupt nicht.

e Die Bursten mithilfe der Hydraulik anheben.

e Den Motor abschalten und den Schlissel aus
dem Zundschloss ziehen.

e Den Sicherungssplint (3) herausziehen und

alle sich Uber der Aufnahme befindenden

Unterlegscheiben herausnehmen.

e Den Bolzen herausnehmen und einige der

sich unter der Aufnahme (4) befindenden

[/ 3
/, Unterlegscheiben herausnehmen und weiter

oben wieder einsetzen.

Den Sicherungssplint (3) einsetzen.

Den Vorgang auf der zweiten Seite der Blrste

wiederholen, wobei darauf zu achten ist,

\lﬂgx dass die Anzahl der Unterlegscheiben unter
der Aufnahme auf beiden Seiten gleich sein
muss.

e Den Motor einschalten und die Blrste
absenken.

Den Trommelantrieb einschalten und nach

dem Anhalten der Trommel prifen, ob
die Birsten richtig eingestellt sind. Falls

erforderlich, die Einstellung der Bursten

wiederholen.

Die Blrste muss so eingestellt werden, dass ihre

Abbildung 5.22  Einstellung der Hohe Borsten beim Betrieb maximal 10 mm in die
(1) Biirstenrahmen (2) Unterlegscheiben Maschen des Siebs ragen.

(3) Splint (4) Aufnahme

(5) Trommel (6) Biirste

Bei normaler Nutzung der Birsten unterliegen
diese einem naturlichen Verschlei3. Die Enden der

Blrsten reiben sich ab und fransen aus. Dadurch
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KAPITEL 5

5.2.17. KONTROLLE UND REINIGUNG DER STUTZROLLEN

Abbildung 5.23
(1) Rolle
(3) Achse

Kontrolle der Rollen

(2) Gehduse

Aufgrund der sehr schwierigen Arbeitsbedingungen

der Rollen muss ihr technischer Zustand und der

Verschmutzungsgrad taglich kontrolliert werden.

Falls erforderlich, vor der Inbetriebnahme der

Siebmaschine reinigen.

Die linke Abdeckung der Siebtrommel 6ffnen
und mithilfe der Sperre sichern.
DieRollenaufSauberkeitprifen,insbesondere
den Raum zwischen dem Gehduse (2) und
den Rollen (1) sowie die Rollenachsen (3).
Das zurlckgebliebene Material mithilfe
vorhandener Werkzeuge entfernen.

Prifen, ob die Schmiermittelleitungen richtig
befestigt sind.

Die Oberflache der Siebtrommel an den

Kontaktstellen mit den Rollen prifen und bei
Bedarf reinigen.

Die Rollen auf gleichmaBigen Verschlei3 und
deren allgemeinen technischen Zustand

prufen.

Verschmutzte Rollen kbnnen blockieren

und sich nicht drehen.

Die oben genannten Schritte flr die restlichen

GEFAHR

Vor dem Einschalten der
Siebmaschine muss sie gegen eine

ungewollte Inbetriebnahme durch

Dritte gesichert werden.

drei Rollenpaare wiederholen.

Die Trommelabdeckung schlieBen.

Ubermé&Big oder ungleichm&Big verschlissene

Rollen mussen ausgewechselt werden.
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5.2.18. KONTROLLE UND REINIGUNG DER HINTEREN UND VORDEREN FUHRUNGSROLLE

=

|

Abbildung 5.24  Hintere Fuhrungsrolle

(1) Rollenrahmen (2) Rolle
(3) Spannvorrichtung (4) Trommelkragen

Die hintere und vordere Fihrungsrolle erfordern
ahnlich wie die Stitzrollen eine Kontrolle des

VerschlieB- und Verschmutzungsgrades.

e Die Rollen auf Sauberkeit prifen. Den
technischen Zustand der Spannvorrichtung
(3) der hinteren Rolle prifen.

e Das zuriickgebliebene Material mithilfe

vorhandener Werkzeuge entfernen.

e Prifen, ob die Schmiermittelleitungen richtig

=
-
)

Abbildung 5.25

Vordere Fuhrungsrolle

(1) bewegliche Halterung (2) feste Halterung

(3) Rolle

befestigt sind.

e Die Oberflache des Kragens der Siebtrommel
an der Kontaktstelle mit den Rollen priifen
und bei Bedarf reinigen.

e Die Rollen auf gleichmaBigen Verschlei3 und

e Prifen, ob das Antriebsrad der Trommel deren allgemeinen technischen Zustand
richtig eingestellt ist (siehe Kapitel prufen.
KONTROLLE UND  EINSTELLUNG DES Verschmutzte Rollen kébnnen blockieren
TROMMELANTRIEBSRADES. und sich nicht drehen.
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KAPITEL 5

5.2.19. KONTROLLE UND EINSTELLUNG DES TROMMELANTRIEBSRADES

e Das Spiel zwischen dem Antriebsrad und den
Kettenrollen prifen. Das Spiel muss zwischen

3 5 mm betragen.

Wenn sich das Spiel nicht in dem

“45/ 7H[‘
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Abbildung 5.26  Kontrolle der Position des Antriebsrades

(1) Antriebsrad (2) Kette

KONTROLLE DER AUSRICHTUNG DES ANTRIEBSRADES UND
DER TROMMEL
e Die Ausrichtung des Antriebsrades gegenlber

der Kette prifen.

Das Antriebsrad muss symmetrisch

gegenliber der Kette ausgerichtet sein.

e Wenn die Ausrichtung nicht symmetrisch ist,
muss die Ausrichtung der Trommel mithilfe
der hinteren und vorderen Fihrungsrollen

eingestellt werden.

eingestellt werden.

angegeben Bereich befindet, muss

die Ausrichtung des Antriebsmotors

Abbildung 5.27
(2) Kontermutter

(3) Einstellschraube (4) Polyurethanfeder

—_—

Einstellung der Trommelausrichtung

Pronar MPBZ20.55
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EINSTELLUNG DER TROMMEL

Die Mutter (1) und Kontermutter (2) des
vorderen FUihrungsrades lésen..

Die Mutter (4) anziehen, wenn die Trommel
zu weit hinten liegt oder I6sen, wenn sich die

Trommel zu weit vorne befindet.

Eine volle Umdrehung der Mutter

verschiebt die Trommel um 2 mm.

Das vordere Flhrungsrad an den Kragen der

Trommel heranschieben und die Kontermutter

(2) festziehen, bis ein leichter Widerstand zu

%

spuren ist.

Die Mutter (1) festziehen.
Die Trommel einschalten und nach ein paar

Umdrehungen die Trommel und den Motor Abbildung 5.28 Einstellung der Ausrichtung des

anhalten und die Ausrichtung der Trommel Antriebsrades
erneut prifen. Bei Bedarf die Einstellung der (1) Sockel (2) Schraube
Trommel wiederholen. (3) Schraube (4) Blockiermutter

EINSTELLUNG DER AUSRICHTUNG DES ANTRIEBSRADES

Die Mutter (4) l6sen,

Die Schrauben (2) lésen.

Durch Drehen der Schraube (3) den
Trommelantrieb in die gewlnschte Richtung
verschieben und das Spiel zwischen Rad und
Kette messen.

Nachdem die richtige Einstellung erreicht ist,

die Schraube (2) festziehen.

Sicherstellen, dass die Schraube (3)

immer auf die Motorhalterung drickt.

Die Blockiermutter (4) festziehen.

Die Trommel einschalten und nach ein paar
Umdrehungen die Trommel und den Motor
anhalten und das Spiel erneut prifen.
Bei Bedarf die Einstellung der Trommel

wiederholen.
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KAPITEL 5

5.2.20. KONTROLLE UND REINIGUNG DER BANDROLLEN

Abbildung 5.29  TransportbanddesBeschickungstrichters
- Kontrollpunkte

(1) Umlenkrolle (2) Lager

(3) Halterung der Spannvorrichtung

Jedes mal nach Beendigung der Arbeit oder nach

10 Betriebsstunden muss die Maschine angehalten

werden und die Sauberkeit aller Transportbénder

gepriift werden. Aufgrund der Unterschiedlichkeit des

zu siebenden Materials muss die Reinigungsmethode

fir die Transportbander selbst gewahlt werden.

Materialrtickstande (insbesondere Asche) kdnnen sich

unter Einwirkung von Feuchtigkeit verfestigen und

harte und schwer zu entfernende Verkrustungen bilden,

die sich in den Freirdumen ablagern. Material, dass

sich zwischen der Rolle und dem Lager aufgewickelt

hat muss sofort mit dem zur Verfligung stehenden

Werkzeug entfernt werden.

ACHTUNG

Verschmutzte Rollen und Wellen sind
die haufigste Ursache fiir Schaden an

den Bandern und Lagern.

Die Sauberkeit der Transportbander
der Maschine, insbesondere
des Transportbandes im
Beschickungstrichter, muss regelmaBig

kontrolliert werden.

KONTROLLE DER SAUBERKEIT DER ROLLEN

Das Beflllen des Beschickungstrichters
einstellen. Warten, bis die Maschine den
Siebvorgang beendet hat. Den Motor der
Siebmaschine abstellen und den Schlissel
aus dem Zundschloss abziehen.

Die Rollen aller Transportbander auf
Sauberkeit prifen. Insbesondere auf die
gelécherten Rollen des Transportbandes im
Beschickungstrichter achten, da diese am
anfalligsten flur Verschmutzungen sind.

Den Raum zwischen Rolle und Lager (siehe
Pfeil) prifen.

Im Extremfall kann ein Ausbau des
Transportbandes erforderlich sein. Die
gelécherte Antriebsrolle des Foérderbandes
im Beschickungstrichter kann nach dem
Herausfahren des Beschickungstrichters
mithilfe des Hydraulikzylinders gereinigt
werden - siehe Kapitel AUSWECHSELUNG
DER TROMMEL.
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5.2.21. KONTROLLE DER DICHTIGKEIT DER HYDRAULIKANLAGE

HINWEIS

Wahrend des normalen Betriebs

der Siebmaschine muss die

Hydraulikanlage nicht entliiftet

werden.

e Die Siebmaschine fiur die Inspektion

vorbereiten. Die  Anschlussstellen  der

Leitungen, Gehduse und Dichtungen der
Hydraulikzylinder sowie die Pumpengehause
und Motoren saubern.

e Den Verbrennungsmotor starten und
anschlieBend alle Transportbander in Betrieb
nehmen sowie da seitliche und hintere
Transportband ein- und ausklappen.

e Den Motor abschalten und den Schllssel aus
dem Zlndschloss ziehen.

e Die Maschine auf Dichtheit der Installation

prufen.
Die Hydraulikanlage muss vollkommen dicht sein.
Falls Undichtheiten an den Dichtungen der Pumpen
oder Hydraulikzylinder auftreten, missen diese
Dichtungen ausgewechselt werden. Wenn die
UndichtigkeitenandenVerbindungenauftreten, kann
versucht werden, die Verbindungen nachzuziehen.
Die Anzugsmomente der Hydraulikleitungen
sind in der Tabelle (5.3) aufgeflihrt. Wenn die
Undichtheiten an den Anschlussstellen nicht
beseitigt werden konnten, missen die Leitung,

der Anschluss und die Dichtung (je nach Ort der

ACHTUNG

Der Betrieb der Siebmaschine
mit defekter Hydraulikanlage ist

verboten.

Undichtigkeit) ausgewechselt werden. Hydraulikol
kann ebenfalls an den Gummileitungen aufgrund
von Rissen oder Durchrieb austreten. Solch eine

Leitung muss durch eine neue ersetzt werden.

Tabelle 5.3. Anzugsmomente der Anschlusse fur die
Hydraulikleitungen
LEITUNGSDURCHMESSER MOMENT

DN [Nm]
6 30+50
8 30+50
10 50+70
13 50+70
16 70+100
20 70+100
25 100+150
32 150+200
5.32 Pronar MPB20.55



TECHNISCHE BEDIENUNG KAPITEL 5

5.2.22. AUSWECHSELN DER HYDRAULIKLEITUNGEN:

Alle Hydraulikleitungen aus Gummi sind unabhéangig
von ihrem technischen Zustand alle vier Jahre
auszutauschen. Dies muss von einer qualifizierten
Werkstatt durchgefihrt werden.

Informationen bezliglich der Hydraulikleitungen
befinden sich im Ersatzteilkatalog.

Die Anzugsmomente der Hydraulikleitungen sind

in der Tabelle (5.3) aufgefuhrt.

ACHTUNG

Die elastischen Hydraulikleitungen
miissen aufgrund ihrer
Betriebsbedingungen und des
Materials (Alterung, hoher Druck,

wechselnde Belastungen) alle 4

Jahre ausgewechselt werden.
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5.2.23. AUSWECHSELUNG DES HYDRAULIKOLS

HINWEIS

Informationen beziiglich des
empfohlenen Hydraulikols finden
Sie im Kapitel BETRIEBSSTOFFE.

Abbildung 5.30 Hydraulikoltank
(1) Ablassstopfen (2) Ablassventil

e Einen Behélter fiir das verbrauchte Ol (ca.
100 I) vorbereiten.

e Die rechte Motorraumabdeckung 6ffnen und
mithilfe der Sperre sichern.

e Den Verschluss (2) abschrauben.

e DasEndedes Verbindungsstiickes GN880G.1-
26B mit der integrierten Leitung auf das
Ablassventil aufsetzen und Ol in den Behélter
ablassen.

e Den Olfilter wechseln.

e Den Siebfilter (unter dem Tankverschluss)
herausziehen und mit Druckluft durchblasen.

e Den Siebfilter einsetzen und frisches Ol bis
zum maximalen Fullstand einflllen.

e Die Dichtung des Tankverschlusses prifen
und die Entliftungséffnungen im Verschluss
auf Verstopfungen prifen. Den Verschluss
wieder zuschrauben.

e Das verbrauchte Ol in Ubereinstimmung mit

den vor Ort geltenden Vorschriften entsorgen.
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KAPITEL 5

5.2.24. OLFILTERWECHSEL

AUSWECHSELUNG DES SAUGFILTERS AM RUCKLAUF

Abbildung 5.31  Saugfilter am Olriicklauf
(1) Schraube (2) Abdeckung

(3) Verschmutzungsanzeige

e Den Motorrahmen entsichern wund den
Motorrahmen herausziehen.

e Den Bereich um die Filterabdeckung reinigen.

e Die vier Schrauben in der Filterabdeckung
(2) herausschrauben.

e Die Abdeckung (2) entfernen.

e Den Filtereinsatz herausziehen.

e Einen neunen Filtereinsatz einsetzen und die
Dichtung der Abdeckung prifen.

e Die Abdeckung aufsetzen und mit den 4
Schrauben befestigen.

e Nach dem Starten des Motors prifen, ob die
Verschmutzungsanzeige (3) funktioniert.

Nummer des Filtereinsatzes: 0300 RK 010

AUSWECHSELUNG DES NEBENFILTEREINSATZES
e Das Filtergehause reinigen.

e Den Filtereinsatz (1) mithilfe eines Schlissels

herausschrauben.

e Die Dichtung des neuen Filtereinsatzes

prufen.

e Die Kontaktflache zwischen Filtereinsatz und

Gehause reinigen.

e Den neuen Filtereinsatz einschrauben.

1

Abbildung 5.32  ABB. 5.33 Ol-Nebenstromfilter

(1) Filtereinsatz (2) Verschmutzungsanzeige

e Nach dem Starten des Motors prifen, ob

die Verschmutzungsanzeige (2) des Filte
ACHTUNG

Vor dem Einbau des Filtereinsatzes
muss sein technischer Zustand
gepriift werden. Beschadigte
Elemente sind nicht fiir den Einsatz

geeignet.

funktioniert.

Nummer des Filtereinsatzes: CSD 050 0 A10

S
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5.2.25. REINIGUNG UND PRUFUNG DES HYDRAULIKOLKUHLERS

Abbildung 5.33  Hydraulikolkiihler
(1) Kiihler (2) Abdeckung
(3) Schraube

Aufgrund der schwierigen Arbeitsbedingungen des
Klihlsystems (Kiuhler kann schnell verschmutzen)
kann der Warmeaustausch am Kuhler stark
beeintrachtigt werden. Deshalb mussen der Kuhler
(1)unddie Abdeckung (2) regelmaBigaufSauberkeit
geprift werden. Falls erforderlich, missen beide
Elemente mit Druckluft durchgeblasen werden.

e Die linke Motorraumabdeckung 6ffnen und

mithilfe der Sperre sichern.

Die beiden Schrauben (3) und die
Abdeckung (2) herausschrauben und die
Kihlerabdeckung 6ffnen.

Den Kihler und die Abdeckung mit Druckluft
von innen nach auBen (in umgekehrter
Durchstrémungsrichtung) durchblasen.

Die Motorraumabdeckung schlieBen.

ACHTUNG

Vor dem Beginn der Arbeiten den

Motor abstellen und den Schliissel

aus dem Ziindschloss ziehen.
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KAPITEL 5

5.2.26. KONTROLLE DER DICHTIGKEIT DER DRUCKLUFTANLAGE

ACHTUNG

Das Ankuppeln und Schleppen

der Siebmaschine mit nicht

funktionstiichtiger Bremsanlage ist

verboten.

e Die Siebmaschine an die Zugmaschine

anschlieBen. Den Anhdnger und den
Schlepper auf ebenen Boden abstellen.

e Die Siebmaschine gegen Wegrollen durch
Unterlegen von Keilen unter die Rader sichern,
Die Zugmaschine und die Siebmaschine
mithilfe der Feststellbremse sichern.

e Den Motor des Schleppers einschalten und
den Druckluftbehalter der Bremsanlage

fullen. Den Motor des Schleppers abschalten.
e Die Elemente des Systems bei unbetatigtem
Bremspedal im Schlepper kontrollieren.
e Insbesondere die Leitungsverbindungen und
Bremszylinder prifen.

e Die Kontrolle des Systems bei betatigtem
Bremspedal im Schlepper wiederholen.
Wenn  Undichtigkeiten vorliegen, tritt die
komprimierte Luft an den Leckagen mit einem
charakteristischen Zischen aus. Die Dichtigkeit
des Systems kann auch geprift werden, indem
die Teile mit Spllmittel oder einem anderen
Schaum bildenden Mittel benetzt werden, die nicht
aggressiv auf die Elemente der Anlage wirken.
Es wird empfohlen, die im Handel verfligbaren
Mittel zum Aufsplren von Undichtigkeiten zu
verwenden. Beschadigte Elemente sind gegen
neue auszuwechseln oder zu reparieren. Wenn
die Undichtigkeiten an Verbindungselementen

auftreten, kann der Benutzer diese Anschllsse

selbst nachziehen. Wenn weiterhin Luft austritt,
sind die Anschlusselemente oder Dichtungen durch
neue zu ersetzen.

Bei der Dichtigkeitskontrolle ist zusatzlich auf
den technischen Zustand und die Sauberkeit
der Systemelemente achten. Der Kontakt der

Druckluftleitungen mit Olen, Schmierstoffen,
Benzin etc. kann zu ihrer Beschadigung fihren und
ihren Alterungsprozess beschleunigen. Verbogene,
verformte, angerissene oder durchgescheuerte

Leitungen missen ausgetauscht werden.
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5.2.27. REINIGUNG DER LUFTFILTER, KONTROLLE DER ANSCHLUSSE

Die Filtereinsatze kénnen mehrmals verwendet
werden und brauchen nicht gewechselt werden,
solange sie nicht mechanisch beschadigt sind.
e Die Abdeckung (2) um 90° nach links drehen.
e Den Filtereinsatz herausnehmen.
e Den Filtereinsatz auswaschen und das Innere
des Gehauses mit Druckluft ausblasen.
e Den Filtereinsatz einsetzen und die
Abdeckung (2) aufsetzen.
e Den technischen Zustand der Dichtungen (3)
und der Abdeckungen (4) prifen.
Ein beschadigter Anschluss muss ausgetauscht
werden. Beschadigte Deckel oder Dichtungen
sind durch neue zu ersetzen. Der Kontakt
der Dichtungen in den Pneumatikanschllissen
mit Olen, Schmierstoffen, Benzin etc. kann
ihre Beschadigung verursachen und ihren
Alterungsprozess beschleunigen.
Wenn die Siebmaschine von der Zugmaschine
abgekuppelt wird, sind die Anschlisse durch
Schutzkappen zu sichern oder in die daflr
vorgesehenen Blinddosen einzulegen. Vor dem
Winter wird empfohlen, die Dichtung mithilfe
eines geeigneten Mittels zu konservieren (z. B.
Silikonschmierstoffe fir Gummielemente).
Jeweils vor dem Ankuppeln des Anhangers sind
der technische Zustand und die Sauberkeit
der Anschlisse und Anschlussbuchsen an der
Zugmaschine zu kontrollieren. Bei Bedarf Buchsen

des Schleppers reinigen oder reparieren.

Abbildung 5.34
(1) Gehduse
(3) Dichtung

Druckluftanschlusse mit Luftfilter

(2) Abdeckung
(4) Schutzabdeckung

GEFAHR

Defekte und verschmutzte
Anschliisseder Siebmaschinekonnen

die Ursache fiir Funktionsstorungen

des Bremssystems sein.
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5.2.28. ENTWASSERUNG DES DRUCKLUFTBEHALTERS, REINIGUNG DES ENTWASSERUNGSVENTILS,

Abbildung 5.35

Druckluftbehalter

(1) Druckluftbehdilter, (2) Entwdsserungsventil

ENTWASSERN DES DRUCKLUFTBEHALTERS
e Den Bolzen des Entwdasserungsventils (2),
des Behélters (1)

das sich im Unterteil

befindet, hineinstecken.

Die Druckluft im Behélter bewirkt das

Ausblasen des Kondenswassers.

¢ Nach dem Loslassen des Hebels sollte sich
das Ventil automatisch schlieBen und den

Luftaustritt aus dem Behalter beenden.

GEFAHR
Vor dem Ausbau des
Entwasserungsventils den

Druckluftbehalter druckfrei

machen.

Wenn der Bolzen des Entwasserungsventils in
seine Ursprungslage nicht zurlckschlagt, soll das
gesamte

Entwasserungsventil ausgeschraubt,

gereinigt oder durch ein neues ersetzt werden.

REINIGUNG DES ENTWASSERUNGSVENTILS

e Den Druckluftbehalter vollig druckfrei

machen.

Der Behélter kann durch Dricken
des Hebels am Entwd&dsserungsventil

druckfrei gemacht werden.

e Das Entwasserungsventil herausschrauben.

e Das Ventil reinigen und mit Druckluft
durchblasen.

e Den Zustand der Feder und des Ventilhebels
prifen und falls erforderlich, das Ventil
auswechseln.

e Den Zustand der Dichtung prifen.

e DasVentil einschrauben, die Druckluftbehalter
mit Luft flllen und die Dichtigkeit des

Behalters prifen.
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5.2.29. KONTROLLE DES LAGERSPIELS AN DER FAHRACHSE

VORBEREITUNG

Die Siebmaschine an den Schlepper oder die
Zugmaschine anschlieBen.

Den Schlepper mithilfe der Feststellbremse
sichern.

Die Siebmaschine auf einem festen, ebenen
und stabilen Untergrund aufstellen.

Den Schlepper auf Geradeausfahrt stellen.
Unter das nicht angehobene Rad miussen
Radkeile gelegt werden. Sicherstellen, dass
die Streumaschine wahrend der Prifung
nicht wegrollen kann.

Das sich auf der gegentliberliegenden Seite
der Keile befindende Rad anheben.

Der Heber muss an der mit dem Pfeil
gekennzeichneten Stelle angesetzt werden.

Der Fahrzeugheber muss flir das Eigengewicht

Abbildung 5.36

Empfohlene Ansetzpunkte fur

Fahrzeugheber

(1) Fahrachse, (2) Blattfedereinspannplatte

den

des Anhangers geeignet sein.

Abbildung 5.37

Kontrolle des Spiels

KONTROLLE DES LAGERSPIELS AN DER FAHRACHSE

Wenn ein fuhlbares Lagerspiel

Durch langsames Drehen der Rader in beide
Richtungen prifen, ob die Bewegung fllissig
verlauft und ob Widerstande und Stockungen
auftreten.

Das Rad in eine schnelle Drehbewegung
versetzen und prifen, ob ungewdhnliche
Gerausche zu héren sind.

Das Rad oben und unten festhalten und

versuchen das Spiel zu erfiihlen.

Es kann ein Hebel verwendet werden,
der unter das Rad unterlegt wird, wobei
sich das andere Ende auf den Boden

stiitzt.

herablassen und die

die

Den Wagenheber

Kontrollschritte fur restlichen Rader
wiederholen.

vorhanden ist,

muss eine Einstellung der Lager vorgenommen

5.40
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GEFAHR

Einen fiir das Gewicht der
Siebmaschine geeigneten
Fahrzeugheber verwenden. Den
Fahrzeugheber auf einem festen

und stabilen Untergrund aufstellen.

Die angehobene Maschine muss
zusatzlich mithilfe von beziiglich
der Hohe und Tragkraft geeigneten
Stiitzen abgestiitzt werden. Die
Siebmaschine darf nicht mithilfe
von sproden Elementen (Ziegel,
Hohlziegel, usw.) abgestiitzt

werden.

Vor dem  Arbeitsbeginn  soll
man sich mit dem Inhalt der
Bedienungsanleitung des
Fahrzeughebers vertraut machen
und die enthaltenen Hinweise des

Herstellers beachten.

Der Fahrzeugheber muss stabil auf
dem Boden sowie an der Fahrachse

abgestiitzt werden.

Sicherstellen, dass die Siebmaschine

bei der Kontrolle des Spiels der

HINWEIS

Durch beschadigte oder fehlende
Nabenabdeckungen konnen
Schmutz und Feuchtigkeit in die
Nabe eindringen, was zu einem viel
schnelleren Verschleil der Lager

und Nabendichtungen fiihrt.

Die Lebensdauer der Lager hangt
von den Betriebsbedingungen
der Siebmaschine, der

Fahrgeschwindigkeit sowie

Schmierbedingungen ab.

Lager der Fahrachse nicht wegrollt.

werden. Ungewdhnliche Gerausche aus dem Lager
kdénnen ein Anzeichen flr GUbermaBigen VerschleiB,
Verschmutzung oder Beschadigung sein. In solch
einem Fall muss das Lager zusammen mit den
Dichtungsringen ausgetauscht (wenn sie sich nicht
mehr flr einen weiteren Betrieb eignen), gereinigt
und neu geschmiert werden.

Den technischen Zustand der Nabenabdeckungen
prifen und bei Bedarf durch neue ersetzen. Die
Kontrolle der Radlager der Siebmaschine kann nur

dann durchgefiihrt werden, wenn die Maschine an

die Zugmaschine angekuppelt ist. Die Maschine

darf nicht beladen sein.
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5.2.30. EINSTELLUNG DES LAGERSPIELS AN DER FAHRACHSE

Abbildung 5.38

Einstellung des Spiels

(1) Nutmutter (2) Splint

(A) Anziehen (B) Abschrauben
Das Rad muss sich stérungsfrei und ohne splrbaren

Widerstand drehen lassen. Die Einstellung
des Lagerspiels darf ausschlieBlich nur dann
durchgefiihrt werden, wenn die Siebmaschine
nicht beladen und an den Schlepper angekuppelt
ist.

e Sicherstellen, dass die Siebmaschine richtig
gesichert ist und beiden Einstellarbeiten
nicht wegrollen kann.

e Das Nabengehause abnehmen.

e Den Sicherungssplint (2) der Kronenmutter
(1) herausziehen.

e Um das Spiel zu beseitigen, die Kronenmutter

anziehen (Rechtsgewinde).

Das Rad muss sich mit gewissem

Widerstand drehen lassen.

Die Mutter I16sen, bis der Reibungswiderstand
sich verringert und das das Rad sich flssig
drehen lasst. Die Mutter drehen, bis sich die
nachste Nut der Mutter mit dem Loch im

Zapfen der Fahrachse deckt.

Die Mutter darf nicht zu stark angezogen
werden. Es wird empfohlen keinen zu
starken Druck aufzubauen, da sich
sonst Betriebsbedingungen der Lager

verschlechtern.

Die Kronenmutter mit dem Splint sichern und
die Nabenabdeckung aufsetzen.
Mit einem Gummi- oder Holzhammer leicht

gegen die Nabe schlagen.
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5.2.31. RADMUTTERN NACHZIEHEN, RADERMONTAGE UND DEMONTAGE

M20x1.5 415-450 Nm

Abbildung 5.39  Reihenfolge fur das Losen und Anziehen
der Muttern. Abbildung 5.40 Methode zum Festziehen

(F) - Gewicht der das Rad festziehenden Person

AUSBAU DER RADER

e Unter das Rad, das nicht demontiert wird die
Keile unterlegen.

e Sicherstellen, dass die Siebmaschine richtig
gesichert ist und beim Ausbau des Rads nicht
wegrollen kann.

e Die Radmuttern in derin der Abbildung weiter
oben angegebenen Reihenfolge 16sen.

e Den Fahrzeugheber unterlegen und die
Siebmaschine anheben.

e Die Muttern entfernen. Das Rad und 2

Distanzringen entfernen.

EINBAUEN DES RADS
e Den Radzapfen der Fahrachse und die Muttern

reinigen.

Das Gewinde der Mutter und des

Radzapfens nicht schmieren.

e Den technischen Zustand der
Nabenabdeckung prifen und bei Bedarf

durch eine neue ersetzen.

(L) Hebelldnge des Schliissels

2 Distanzringe (auf den gegenlberliegenden
Nadeln) z.B. (1) und (2) montieren, siehe
Abbildung (5.39).

Das Rad auf die Nabe aufsetzen.

ACHTUNG

Die Radmuttern diirfen nicht
mit Schlagschraubern angezogen
werden, da die Gefahr der
Uberschreitung des  zulassigen
Anzugsmoments besteht, was zu
einem Gewindebruch oder einem
Abreisen des Radzapfens fiihren

kann.

Die groBte Genauigkeit wird mithilfe
eines Drehmomentschliissels
erreicht. Vor dem Anziehen der
Radmuttern ist sicherzustellen,

dass das richte Anzugsmoment

eingestellt wurde.
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e Die Muttern so festziehen, dass die Felge
genau an der Nabe anliegt.

e Die Siebmaschine herunterlassen und die
Muttern mit dem angegebenen Moment und

in der angegebenen Reihenfolge anziehen.

ANZIEHEN DER MUTTERN
Die Muttern miussen schrittweise Uber Kreuz mit
einem Drehmomentschlissel angezogen werden

(in mehreren Etappen, bis das erforderliche

Tabelle 5.4. Wahl der Lange des Hebelarms des

Schlussels
MOMENT KORPERGE- LANGE
WICHT (F) | DES ARMES (L)
[Nm] [kgl [m]

90 0.46+0.50

85 0.48+0.53

415+450 80 0.52+0.56

75 0.53+0.60

70 0.59+0.64
Anzugsmoment  erreicht ist). Falls kein

Drehmomentschlissel vorhanden ist, kann ein
normaler Schlissel verwendet werden. Die Lange
des Hebelarms (L) muss auf das Gewicht der Person
(F) abgestimmt werden, die die Muttern anzieht.
Es ist zu berlcksichtigen, dass diese Methode des
Anziehens nicht so genau ist, wie das Anziehen mit

einem Drehmomentschlissel.
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5.2.32. KONTROLLE DES LUFTDRUCKES UND DES TECHNISCHEN ZUSTANDS DER RADER

HINWEIS

Der Reifendruck ist auf dem
Hinweisschild an der Felge oder
am Rahmen iiber dem Rad der

Streumaschine angegeben.

GEFAHR
Beschadigte Reifen oder Felgen
konnen ernsthafte Unfalle
verursachen.

Der Reifendruck muss immer nach einem
Reifenwechsel und gemaB den Richtlinien in
Tabelle (5.1) durchgefihrt werden. Im Falle
eines intensiven Betriebs wird empfohlen, den
Reifendruck 6fter zu kontrollieren. Die Priifung des
Reifendrucks muss bei unbeladener Siebmaschine
erfolgen. Die Kontrolle muss vor Fahrtbeginn bei
kalten Reifen oder nach einem langeren Stillstand
der Maschine durchgefihrt werden.

Bei der Kontrolle des Reifendrucks muss auch
der technische Zustand der Felgen und Reifen
kontrolliert werden. Insbesondere sind die
Reifenschultern und das Reifenprofil genau zu
prifen. Bei Beschddigungen am Reifen einen
Reifendienst aufsuchen und klaren, ob der Reifen
ersetzt werden muss. Die Felgen mussen auf
Verformungen, Risse, Risse an den SchweiBndhten
und Korrosion, insbesondere im Bereich der
SchweiBndhte sowie an den Kontaktstellen mit

dem Reifen, kontrolliert werden.
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5.2.33. KONTROLLE DER DICKE DES BREMSBELAGS

Abbildung 5.41  Kontrolle der Bremsbelage
(1) Bremstrommel (2) Scheibe

(3) Kontrolléffnungen (G) Dicke des Bremsbelags

Bei der Nutzung der Siebmaschine unterliegen die
Bremsbeldge der Trommelbremsen VerschleiB.
In solch einem Fall missen die kompletten
Bremsbacken gegen neue ausgewechselt werden.
Eine zu starke Abnutzung der Bremsbacke liegt
dann vor, wenn die Dicke der Bremsbelédge den
Grenzwert unterschritten hat, was sich durch einen
langeren Weg der Kolbenstange des Zylinders
bemerkbar macht. Die Bewertung des Zustands
der Bremsbelage muss durch die Kontroll6ffnungen
(3) durchgefihrt werden. Die minimale Dicke der

Bremsbackenbeldge betragt 2 mm.
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5.2.34. REINIGUNG DER SIEBMASCHINE

Die Siebmaschine muss nach Bedarf gereinigt
werden. Insbesondere muss die Maschine
vor dem Befahren von o6ffentlichen StraBen
gereinigt werden. Bei Verwendung von
Hochdruckwaschanlagen ist der Benutzer
verpflichtet, sich mit der Funktion und
Anweisungen flr einen sicheren Umgang mit
dem Gerat vertraut zu machen.

Vor dem Waschen missen, insofern
maglich, die Reste des gesiebten
Materials (insbesondere aus dem
Beschickungstrichter, der Siebtrommel und
von den Transportbandern) entfernt werden.
Es empfiehlt sich, trockene Rlckstande mit
Druckluft zu entfernen.

Zum Reinigen darf  nur  sauberes
Wasser verwendet werden. Es durfen
Reinigungsmittel mit neutralem pH-Wert
verwendet werden, die nicht aggressiv auf
die Konstruktionselemente der Siebmaschine
wirken.

Die Verwendung von Hochdruckwaschanlagen
erhéht die Wirksamkeit der Reinigung, es
ist jedoch bei der Arbeit besondere Vorsicht
geboten. Beim Waschen darf die Dise der
Waschanlage nicht naher als 50 cm an die z
reinigende Flache herangeflhrt werden.

Die Wassertemperatur darf 55° C nicht
Uberschreiten.

Den Wasserstrahl nicht direkt auf Teile
der Installation und Ausrustung d. h.
auf Steuerventile, Bremskraftregler,
Bremszylinder, Hydraulikzylinder,

pneumatische, hydraulische und elektrische

Anschlisse, Lampen, elektrische Kontakte,
Hinweis- und Warnungsaufkleber,
Typenschild, Leitungsverbindungen,
Schmierpunkte, Blattfedern, Bedienfelder,
Not-Aus-Schalter usw. richten. Der hohe
Druck des Wasserstrahls kann zu einer
Beschadigung oder Korrosion dieser Elemente
fihren.
ZurReinigungundPflegevonKunststoffflachen
wird empfohlen, klares Wasser oder spezielle
Reinigungsmittel zu verwenden.

Keine organischen L&sungsmittel oder
Mittel unbekannter Herkunft oder andere
Substanzen verwenden, die die Beschadigung
der Lack-, Gummi- oder Kunststoffflachen
verursachen koénnen. Es wird empfohlen,
eine Probe auf einem nicht sichtbaren Teil
der Flache auszufthren.

Verdlte oder mit Schmiermittel gefettete
Flachen muissen mit Extraktionsbenzin
oder Entfettungsmitteln gereinigt und
anschlieBend mit klarem Wasser und
Reinigungsmittel abgewaschen werden. Die
Hinweise des Reinigungsmittelherstellers
beachten.

Die Reinigungsmittel missen in den
Originalbehéltern, eventuell in ausflhrlich
gekennzeichneten Ersatzbehaltern
aufbewahrt werden. Die Mittel dirfen nicht
in Behaltern aufbewahrt werden, die fir die
Aufbewahrung von Nahrungsmitteln und
Getranken bestimmt sind.

Fur die Sauberkeit der elastischen Leitungen

und Dichtungen sorgen. Der Kunststoff,
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aus denen diese Elemente hergestellt und reinigen.

wurden, kdnnen auf organische Substanzen GEFAHR

und manche Reinigungsmittel empfindlich Die  Gebrauchsanleitung  der
reagieren. Aufgrund einer lang anhaltenden Reinigungs- und Pflegemittel genau
Einwirkung verschiedener Substanzen wird durchlesen.

der Alterungsprozess beschleunigt und das Beim Waschen mit Reinigungsmitteln
Risiko einer Beschddigung erhoht. Es wird muss geeignete Schutzkleidung
empfohlen, Elemente aus Gummi nach sowie eine Schutzbrille getragen

grundlicher Reinigung mithilfe spezieller werden.

Mittel zu pflegen.

e Die Umweltschutzregeln beachten und die
Siebmaschine nur an dafir bestimmten
Stellen waschen.

e Das Waschen und Trocknen der Siebmaschine
muss bei einer Umgebungstemperatur von
Uber 0°C erfolgen.

e Die Federung muss mit einer harten Burste
gereinigt werden. Es empfiehlt sich, den
Zwischenraum zwischen den einzelnen
Blattfedern mit Druckluft auszublasen.

e Nach jedem Waschen der Siebmaschine
muss die Maschine geschmiert werden. Bei
einer zentralen Schmieranlage mussen 3
Schmierzyklen durchgefihrt werden (der
Schalter zum Einschalten der Pumpe befindet
sich am Gehduse der Schmierpumpe).

e Die Rollen der Transportbéander miussen
vor dem Waschen mechanisch von den
Ablagerungen befreit werden. Es muss
besonders auf die Zapfen an den Lagern
geachtet werden. Bei Bedarf diese Stellen
reinigen.

e Die geldécherten Rollen (Antriebs- und
Umlenkrolle) des Transportbandes im
Beschickungstrichter auf Sauberkeit prifen

Im Bedarfsfall das Transportband ausbauen
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5.2.35. SCHMIERUNG

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Die Schmierung der Siebmaschine ist mit einer hand-
oder fuBbetdtigten Fettpresse durchzufihren, die
mit dem empfohlenen Schmierfett aufgefiillt sein
muss. Vor dem Schmieren mussen, insofern mdglich,
das alte Schmierfett und andere Verunreinigungen
entfernt werden. Nach Abschluss der Arbeiten muss

Uberschissiges Schmiermittel entfernt werden.

SCHMIEREN DER FAHRACHSEN

Die Auswechselung der Schmiere in den Nabenlagern der
Fahrachse muss von einer qualifizierten Fachwerkstatt
ausgefihrt werden. Es muss die gesamte Nabe
ausgebaut und das Lager sowie die Dichtungsringe
herausgenommen werden. Nach grundlicher
Reinigung sowie Sichtpriifung sind die geschmierten
Elemente wieder einzubauen. Bei Bedarf sind Lager
und Dichtungen gegen neue zu ersetzen. Die Ubrigen

Elemente der Achse missen geschmiert werden.

FAHRZEUGFEDER

Vor dem Schmieren der Federn mussen diese von
Verunreinigungen gereinigt und anschlieBend mit
Druckluft ausgeblasen werden. Die Federn dirfen nicht
mit einem Hochdruckreiniger gereinigt werden, das die
Gefahr besteht, dass das Wasser in die Zwischenraume
zwischen den Federn eindringt. Zum Schmieren dieser
Stellen missen allgemein erhéltliche Schmiermittel
in Sprayform verwendet werden, die Uber Schmier-
und Korrosionsschutzeigenschaften verfiigen. Es wird
empfohlen, die AuBenflache mit einer sehr diinnen
Schicht Lithium- oder Kalkschmiere zu schmieren. Zu

diesem Zweck kann ebenfalls ein Silikonpraparat in

Sprayform verwendet werden. Die Gleitflachen der
Blattfedern und der Bolzen sind gemaB den in Tabelle

(5.5) aufgefiihrten Hinweisen zu schmieren.

ZUGOSE DER DEICHSEL,

Die Zugbdse der Deichsel muss jedes Mal vor dem
Ankuppeln der Siebmaschine an die Zugmaschine
Charakters

geschmiert werden. Aufgrund des

der Belastung wird empfohlen, Schmiermittel flr
hochbelastete Teile mit Grafit- oder Molibdanzusatz zu

verwenden.

TROMMELKETTE

Vor dem Schmieren wird empfohlen, die Kette von
Resten alter Schmiere zu reinigen. Zum Reinigen werden
Spezialpraparate oder Extraktionsbenzin empfohlen.
Nach dem Reinigen muss kontrolliert werden, ob sich
die Kettenrollen frei drehen und der Zwischenraum
zwischen Kette und Trommel geprift werden. Nach

Beendigung der Inspektion die Kette schmieren.

SCHLOSSER DER ABDECKUNGEN
Die Schlésser miussen gereinigt und mit Druckluft
ausgeblasen werden. Es mussen alle beweglichen

Elemente geschmiert werden.

HINWEIS

Auf der Zeichnung des Schmierplans
ist die Anordnung der Schmierkopfe
oder die eine Schmierung
durch

schwarze Pfeile gekennzeichnet.

erfordernden Bereiche
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Tabelle 5.5. Schmierharmonogramm
Z o
= - =
w = o
A w = ™,
LFD. 2| 2 T
SCHMIERPUNKT I g +4 -
NR. ﬁ w w L
= =
2 = = L
< T 5 T
@ @
1 Nabenlager 12 A 24M
2 Spreiznockenhebel 4 A 3M
3 Gleitlager der Spreiznockenwelle 8 A 3M
4 Federn 4 C 1M
5 Schwingenbolzen 2 B iM
6 Federungsbolzen 4 B 1M
7 Gleitflachen der Blattfedern 4 B 1M
8 Schlésser der Abdeckungen 10 D 3M
9 Bolzen der Abdeckungen 6 A 3M
10 Zugose der Deichsel, 1 B 14T
11 Bolzen des Motorrahmens 2 A 3M
12 Stitze 1 A 6M
13 Halterungen der Hydraulikzylinder 10 A 3M
14 Trommelkette 1 B 10D
D- Tag M - Monat
Tabelle 5.6. Vorgeschriebene Schmiermittel (Bezeichnungen, siehe Tabelle 5.5)
A Festes Maschinen-Schmiermittel mit allgemeiner Bestimmung (Lithium, Kalzium).
B Festes Schmiermittel fir stark beanspruchte Teile mit MOS2 oder Grafitanteil, Kettenfett
C Korrosionsschutzspray mit Kriecheigenschaften
D Gewdhnliches Maschinendl, Schmierspray.
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Abbildung 5.42  Schmierstellen der Siebmaschine
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ACHTUNG

entsorgt werden.

HINWEIS

Dielibrigen Schmierpunkte bediirfen

keiner Wartung (automatische

Leere Schmierstoff- oder
Olverpackungen miissen gemaR
den Anweisungen des Herstellers

Schmierung).

\
L
§ |/ SINGLE LINE TIMER 12-24v
<] § GROENEVELD TRANSPORT EFFICIENCY BV ~ www.groeneveld-group.com
a 1+15Ww |7« 7890MN1R
GREASING LA -2
wrervaL (278 e DR N L
G%EE i-%:%()‘]gv%[’) 1 2 3 4 5 6
E‘_E':a Minutes—Pulses |5 _ &0 (19«30 0
& | 120, 10 6 ___ [12-30w
E;‘._"' 90, 3L 4240
60n ~300 O
45 10 c E
P
30° 4% Test \
L \ J
GROENEVELD 2

Abbildung 5.43 Pumpe der Zentralschmierung.
(1) Handschmierschalter  (2) TEST-Schalter

Ein Betriebszyklus der Zentraschmierpumpe
(BEKA) kann durch Dricken des Schalters (1)
betatigt werden. Bei GROENEVELD-Systemen
muss die rote TEST-Taste (2) 1 Sekunde lang
gedrickt gehalten werden (1 Schmierzyklus) bzw.
6 Sekunden (10 Schmierzyklen). Die Pumpe muss
nach jedem Waschen der Siebmaschine von Hand

eingeschaltet werden.
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5.2.36. PRUFUNG DES OLSTANDS UND AUSWECHSELN DES GETRIEBEOLS

KONTROLLE DES OLSTANDES, OLNACHFULLUNG festschrauben.

Die vordere Abdeckung des e Den Verschlussdeckel abschrauben und Ol

Beschickungstrichters 6ffnen.

‘/

Den Olstand im Getriebe priifen.

Der Olstand muss sich ungeféhr in der

Mitte des Schauglases (1) befinden.

Den Verschluss (2) éffnen und Ol bis zum

geforderten Fullstand nachftllen.

ACHTUNG
GroBRe Olmengel konnen
zZu Beschadigungen der

Getriebedichtungen oder zZu

Briichen des Korpers fiihren. Das

Getriebe auf Olleckage priifen.

OLWECHSEL

Die Dichtung des Verschlusses prifen und
bei Bedarf auswechseln.
Die Abdeckung des Beschickungstrichters

schlieBen.

Den Antrieb des Forderbandes im Abbildung 5.44 Reduktionsgetriebe
Beschickungstrichter ein paar Minuten lang (1) Schauglas (2) Verschluss
laufen lassen. (3) Abdeckung

Den Antrieb anhalten und den Motor der

Siebmaschine abschalten. bis zum geforderten Flllstand nachfillen.
Die vordere Abdeckung des e Die Dichtung des Verschlusses prifen und
Beschickungstrichters 6ffnen. bei Bedarf auswechseln.

Die Schrauben (3) der Abdeckungen |sen. e Die Abdeckung des Beschickungstrichters
Olin den Tank einfiillen. Die untere Abdeckung schlieBen.

vollstandig abschrauben. Den technischen
Zustand der Zahnrader Uberprifen.

Die Dichtung auswechseln und die Abdeckung
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5.3

AUSWECHSELN DER TROMMEL

Die Siebmaschine durch Unterlegen der
Radkeile gegen Wegrollen sichern und die
Maschine zusatzlich mit der Feststellbremse
sichern.

Den Motor der Siebmaschine einschalten.

Das hintere und seitliche Transportband
ausklappen.

Die vordere Abdeckung des

Beschickungstrichters  6ffnen und sichern
(maximaler Offnungswinkel).
Den Bolzensplint (1) und den Bolzen (2)
zur Sicherung des Beschickungstrichters
herausnehmen - Abb. (5.45).

Den Beschickungstrichter herausziehen.

Den Beschickungstrichter hineinschieben,
bis der Kragen (3) vollstédndig aus der

Siebtrommel ausgetreten ist.

Die Blrste anheben (4).

Den Motor abschalten und den Schllissel aus
dem Zundschloss ziehen.

Die linke Abdeckung der Siebtrommel 6ffnen
und sichern (maximaler Offnungswinkel).

Den Motorraum o&ffnen, die Befestigung des
Trommelantriebsmotors lockern.

Die hintere Fuhrungsrolle von der Trommel

HINWEIS
Das zulassige
Siebtrommel betragt 1.800 kg

Gewicht der

entfernen.

Stahlseile, Tragbander oder Tragschlduche um
die Trommel legen. Die Seile oder Bander am
Querbalken befestigen.

Die Trommel Uber die Hohe des Pfostens (6)

anheben

Die Trommel nach links aus der Siebmaschine
herausheben.

Die Trommel ablegen und vor Wegrollen

sichern.

GEFAHR

Vor dem Beginn der Arbeiten
muss sichergestellt werden, dass
die Hebeseile oder Bander sowie
die Hubvorrichtungen iiber die
entsprechende Tragkraft verfiigen

und frei von Beschadigungen sind.

Es ist verboten, die Trommeln beim

starken Wind auszuwechseln.

Der Bediener der Hubvorrichtung
muss liber die geeigneten

Zulassungen verfiigen.

Bei der Durchfiihrung der
Arbeiten mit besonderer Vorsicht
vorgehen und sich nicht unter der

schwebenden Trommel aufhalten.

Nach dem Herausheben der
Trommel sollte die Trommel sofort

an den Lagerort transportiert und

gegen Wegrollen gesichert werden.

Die Seile oder Bander I6sen und um die zweite
Trommel legen.

Die Trommeln in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen.

Nach dem Einsetzen der Trommeln muss eine
KontrolleunddieAusrichtungderTrommelnsowie
eine Einstellung des Trommelantriebsmotors

vorgenommen werden.

5.54
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w
N

Abbildung 5.45 Ausbau der Siebtrommel
(1) Splint (2) Bolzen (3) Flansch
(4) Biirste (5) linke Trommelabdeckung (6) Pfosten
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5.4

Abbildung 5.46 Membran-Federzylinder

(1) Membran-Federzylinder (2) Spannschraube
(3) Mutter (4) Unterlegscheibe
(5) Halterung der Spannschraube

Eine beschadigte Druckluftanlage oder ein
langerer Stillstand kénne zu einer Entliftung der
Bremsanlage und somit der Bremszylinder fiuhren,
wodurch die Maschine gebremst wird. Die Freigabe
dieser Zylinder beruht auf dem Spannen der
Federn mithilfe der Spannschraube. Wahrend des
normalen Betriebs befindet sich diese Schraube in

der Halterung (5) des Zylinders.

FREIGABE DES ZYLINDERS IM NOTFALL

e Durch Unterlegen der Radkeile die Maschine
vor Wegrollen sichern.

e Den Verschluss aus der Offnung des hinteren
Zylinders herausnehmen.

e Die Spannschraube (2) in die hintere Offnung
des Membranzylinders (1) einfihren.

e Die Schraube um 90° drehen.

e Die Unterlegscheibe (4) unterlegen und die

Mutter (3) aufschrauben.

FREIGEBEN DES MEMBRAN-FEDERZYLINDERS IM
NOTFALL

e Die Mutter bis zum Anschlag festschrauben.
e Die oben aufgefuhrten Schritte fir den
zweiten Zylinder durchfiihren.

Um zum normalen Betrieb des Zylinders
zurlickzukehren, muss die Mutter (3) abgeschraubt
und die Spannschraube (2) aus dem Zylinder
herausgeschraubt werden. Nach Beendigung
der Arbeiten muss die Schraube mit den ubrigen
Elementen in der Halterung (5) des Zylinders
abgelegt und die hintere Offnung mithilfe des

Kunststoffverschlusses geschlossen werden.

GEFAHR
Wahrend der Durchfiihrung der
Arbeiten ist besondere Vorsicht

geboten. Wahrend des Spannens
der Feder im Zylinder wird die
nicht durch die

Feststellboremse gebremst, weshalb

Siebmaschine

Radkeile unter die Rader gelegt

werden miissen, um die Maschine

vor Wegrollen zu sichern.
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5.5

Durch das Beflilen der Bremsanlage mit Luft
wird Luft in den Membran-Federzylinder geleitet,

um die Bremse der Siebmaschine zu |6sen. Das

Bellften muss insbesondere dann durchgefihrt 600

000
werden, wenn die Siebmaschine nicht richtig an
die Bremsanlage des Zugfahrzeugs angeschlossen

werden kann.

DURCHZUFUHRENDE SCHRITTE

(WEIVEVIRVIR VIRV 4
000000000000000
000000000000000
eeeaeeeeeeeeeeo

BELUFTUNG DER BREMSANLAGE IM NOTBETRIEB

......

0000000

0o
2000 6000000

00000

Siebmaschine an den

Die Zugdse der

UWAGA'!

Schlepper anschlieBen. : Po przeciggnieciu pojazdu
e Die Druckluftleitungen an das Ventil (1) 2///{/,’ zredukowac cisnienie w ztgczu
anschlieBen. ////
e Die Bremsanlage mit einer beliebigen
externen Druckluftquelle mit Druckluft Abbildung 5.47 Beliiftungsventil
versorgen, bis die Feststellbremse der (1) Ventil (2) Aufkleber
Siebmaschine vollstandig geldst ist. GEFAHR
e Die Druckluftleitung entfernen und die Nach dem  Abkuppeln  der
Siebmaschine abschleppen. Siebmaschine  muss  unbedingt

Den Druckschalter des Ventils (1) dricken,

um die Zylinder zu entliften.

Wird der Pilzschalter am Ventil nicht
gedrickt, wird die Siebmaschine nicht

gestoppt.

Die Zugdse loésen und mit dem Schlepper

wegfahren.

die Bremsanlage durch Driicken
des Druckschalters (1) entliiftet

werden.

Wenn die Siebmaschine vom
Schlepper abgekuppelt wird und
die Bremsanlage iiber das Ventil
(1) beliiftet wird, funktioniert die
Feststellbremse der Maschine nicht.
Es besteht die Gefahr, dass die

Maschine wegrollt.
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5.6  EINSTELLEN DES HINTEREN FORDERBANDES

\_ J
=/ "\ N N />

Abbildung 5.48 Einstellung des Forderbandes
(1) Einstellschraube (2) Kontermutter

(3) Bolzendffnung

Eine Einstellung dieses Teils des Transportbandes ist
erforderlich, wenn dieser Teil des Transportbandes
nach dem Ausklappen nicht verriegelt werden kann.
Dieser Fall tritt ein, wenn die Bolzen6ffnungen des
feststehenden Teils und des ausklappbaren Teils

nicht fluchten.

DURCHZUFUHRENDE SCHRITTE
e Das hintere Transportband soweit
ausklappen, dass ein bequemer Zugang zu
Einstellschraube (1) erreicht wird.

e Den Abstand zwischen dem Schraubenkopf
und dem Trager, an dem die Hilse

angeschweiBt ist, messen.

Die Kontermutter (2) 16sen und die Schraube
(1) hinein- oder herausschrauben, bis ein
Abstand von 70 mm erreicht ist.

Diese Schritte auf der zweiten Seite des
Transportbandes wiederholen.

Das Transportband vollstandig ausklappen.
Prifen, ob das Transportband nun verriegelt
werden kann. Falls dies nicht mdglich sein
sollte, die Lange der Schraube (1) auf beiden
Seiten des Transportbandes einstellen.
Erneut prifen, ab das Transportband
verriegelt werden kann.

Nach Beendigung der Einstellarbeiten die

Kontermutter (2) festziehen.

HINWEIS

Eine vollstandige Umdrehung der

Einstellschraube (1) entspricht

einem Weg von 2 mm.
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5.7 BETRIEBSSTOFFE

Tabelle 5.7. Liste vorgeschriebener Betriebsstoffe

BEFESTIGUNGSORT VOLUMEN BEZEICHNUNG BEMERKUNGEN
Kraftstofftank 300 Liter Dieselkraftstoff PN-EN 590+A1:2010
Motor (CATERPILLAR) 14 Liter CAT DEO-ULS SAE 10W30
Motor (DEUTZ) ca. 10| Siehe Anhang B 10w40
Motorkiihlung (CATERPILLAR) CAT ELC 10W30
Motorkiihlung (DEUTZ) ca. 151 siehe Anhang C

) . Lotos HLP32 ) )
Hydraulikanlage 100 Liter Reinheitsklasse 10-12
HLP46 HLP68™

Reduktionsgetriebe 4.3 kg Lotos Titanis GL5 80W90 (SAE90EP)
Pumpe der automatischen Schmierung
4 kg NLGI1 NLGI1, NLGI2®
(BEKA)
Pumpe der automatischen Schmierung .
4 Liter Greenlube EPO NLGI O
(GROENEVELD)

1) - je nach Wetterbedingungen

@ - Im Sommer
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5.8

LAGERUNG

Es wird empfohlen, die Siebmaschine in
einem Uberdachten Raum zu lagern.

Die Siebmaschine mit der Feststellbremse vor
Wegrollen sichern (den roten Druckschalter
des Bremsl6se/Parkventils herausziehen).
Wenn der Anhdnger Uber langere Zeit
nicht benutzt wird, ist er unbedingt vor
Witterungseinflissen und vor allem vor
Stahlkorrosion verursachenden und aggressiv
auf die Korrosionsschutzschicht des Tanks
wirkenden und die Alterung der Reifen und
des Transportbandes beschleunigenden
Einflissen zu schitzen. Die Maschine darf
nur im leeren Zustand gelagert werden.
Die Siebmaschine grindlich waschen und
trocknen lassen.

Korrosionsstellen sind von Rost zu befreien,
zu entfetten und mithilfe eines Grundierlacks
zu behandeln und anschlieBend mit einem
Decklack der entsprechenden Farbe zu
lackieren.

Im Falle einer langeren Nutzungspause
sind alle Elemente unabhdngig vom letzten
Schmierzeitpunkt unbedingt zu schmieren.
Die Felgen und Reifen griindlich waschen und
trocknen lassen. Bei langerer Lagerung der
Siebmaschine wird empfohlen, einmal alle
2-3 Wochen den Anhdnger so umzustellen,
dass die Reifen an einer anderen Stelle den
Boden berlihren. Die Bereifung wird sich nicht
verformt und behdlt die richtige Geometrie.
Von Zeit zu Zeit ist auch der Reifendruck zu
kontrollieren und bei Bedarf zu korrigieren.

Bei einem ldngeren Stillstand soll die Batterie

entfernt werden, wobei ihre Ladezustand
regelmaBig geprift werden muss. Bei Bedarf
die Batterie aufladen. Das Entladen der

Batterie vermeiden.

5.60
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5.9 KONTROLLE DER ANZUGSMOMENTE VON
SCHRAUBENVERBINDUNGEN
Tabelle 5.8. Anzugsmomente von
Schraubenverbindungen ] ‘
N
METRISCHES 8.8 10.9
GEWINDE M [Nm] @
M10 49 72 e
M12 85 125 N f
M14 135 200
M16 210 310
M20 425 610
M24 730 1.050
M27 1.150 1.650 [ 7 |
M30 1.450 2.100 8.8 )
8.9 /
Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten sind L ~ )

die entsprechenden Anzugsmomente der
Schraubenverbindungen einzuhalten, wenn keine
anderen Anzugsparameter angegeben sind. Die
empfohlenen Anzugsmomente der am haufigsten
verwendeten Schraubenverbindungen sind in der
folgenden Tabelle aufgefiihrt. Die angegebenen

Werte betreffen nicht geschmierte Stahlschrauben.

Abbildung 5.49
(1) Festigkeitsklasse

Tabelle 5.9. Anzugsmomente der Anschlisse fur die
Hydraulikleitungen
GROSSE ANZUGS-
DER LEITUNG MOMENT
DN [Nm]
8 30+50
10 50+70
13 50+70
16 70+100
20 70+100
25 100+150
32 150+200

Schraube mit metrischem Gewinde

(d) Gewindedurchmesser

Mlssen die

Mutter)

Verbindungselemente (Schraube,

ausgewechselt werden, muss die
Festigkeitsklasse neuer Verbindungen mindestens
betragen 8.8 (8). Die Schraubverbindungen mit
einer niedrigeren Festigkeit dirfen nicht verwendet

werden.

Pronar MPBZ20.55 5.61



KAPITEL 5

TECHNISCHE BEDIENUNG

5.10 FEHLERCODES DES MOTORS

1 2 3

\ ]

|
\Active faults: 4 /

Error code:
XXXXXX VVVVVV
yyyyyy 277777

High engine temperature

ALARM

Y

Abbildung 5.50
(1) Fehlerzahl (2) Fehlercode

LCD-Anzeige

(3) Textmeldungen

Die Antriebsmotorparameter der Siebmaschine
werden von der Steuerung standig iberwacht. Wird
der Alarm ausgeldst, der nicht immer auf einen
Antriebsfehler hinweist, wird die entsprechende

Meldung am Display des Steuerpultes angezeigt.

Tabelle 5.11.  Textmeldungscodes

Tabelle 5.10. Bedienfeldbeschreibung
FELD-
BEZEICH-
NUM- BESCHREIBUNG
NUNG
MER
1 Active faults | Zahl aktiver Fehler
2 Error code Fehlercode
Textmeldun-
3 Fehlertext
gen

Die grundlegenden Fehler werden als Text im Fed
(3) angezeigt, wobei auch der Fehlercode im Feld
(2) angezeigt wird - siehe Tabelle (5.11). Sollten
andere Fehler auftreten, muss man sich mit dem
Verkaufer zur

Fehlerbehebung in Verbindung

setzen.

CODEN-
UMMER

MELDUNG

BESCHREIBUNG

High engine temperature

Hohe Motortemperatur

Water in fuel

Wasser im Absetzbehalter im Grobfilter.

Air filter pollution

Verschmutzter Luftfilter.

High temperature air inlet

Hohe Zulufttemperatur.

Low engine oil pressure

Niedriger Schmierdldruck.

Low coolant level

Niedriger Motorkuhlmittelstand
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5.11

Tabelle 5.12.

PROBLEMBEHEBUNG

Beschreibung der Alarmmeldungen am Haupt-Bedienfeld

ALARM

URSACHE

METHODE ZUR BEHEBUNG

Defekte Lichtmaschine.

Defekter Spannungsregler.

Regler reparieren.

Beschadigter Gleichrichter.

System reparieren.

Verschlissene Bulrsten.

Blrsten austauschen, Ringe prifen.

Gerissener Keilriemen des Licht-
maschinenantriebs.

Riemen austauschen.

Verschmutzter Kraft-
stofffilter oder Luftfilter.

Wasser im Absetzbehalter des
Kraftstofffilters.

Das Wasser aus dem Kraftstofffilter ab-
lassen.

Wasser im Tank.

Wasser aus dem Kraftstofftank ablassen.

Verschmutzter Luftfilter.

Den Luftfilter auswechseln.

Hohe Kuhlflussigkeit-
stemperatur.

Zu geringe Kuhlflissigkeitsmen-
ge im Kreislauf.

Kontrollieren und Kahlflissigkeit nachfiil-
len.

Motorklhlsystem undicht.

Prifen und Motorkiihlsystem abdichten.
Beschadigte Elemente auswechseln.

Defektes Thermostat.

Thermostat austauschen.

Verschmutzter Flissigkeitsktihler.

Den Kuhler reinigen.

Verschmutzte Kihlerabdeckung.

Die Abdeckung reinigen.

Kurzschluss der Sensorleitung

Das Kabel des Sensors reparieren.

Gerissener Zylinderkopf, defekte
Zylinderkopfdichtung.

Motor reparieren.

Niedriger Oldruck im
Motor.

Defekte Wasserpumpe.

Reparieren oder austauschen.

Niedriger Olstand

Den Olstand priifen und nachftllen.

Verschmutzter (verstopfter)
Offilter.

Den Filter auswechseln, die Ursachen fir
die Verstopfung prifen.
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ALARM

URSACHE

METHODE ZUR BEHEBUNG

Niedriger Oldruck im
Motor.

Masseschluss am Sensorkabel.

Das Kabel des Sensors reparieren.

Verschlissene Kurbelwellenlager.

Die Lagerschalen austauschen.

Niedriger Hydraulikél-
stand.

Olverlust

Die Hydraulikanlage auf Dichtheit prifen,
den Zustand der Hydraulikleitungen und
ihrer Verbindungen prifen. Den Tank und
den Olkihler auf Dichtheit priifen.

Hohe Temperatur des
Hydraulikéls

Verschmutzter Olkihler.

Den Olkihler mit Druckluft durchblasen.

Der Ventilator funktioniert nicht.

Die Sicherung (30A) im Hauptkasten des
Bedienfelds priifen.

Verschmutze Abdeckung des
Olkihlers.

Die Abdeckung des Olkiihlers mit Druck-
luft durchblasen.

Uberlastetes Antriebssystem der
Siebmaschine.

Prifen und Verstopfung beseitigen, die
in den Beschickungstrichter geladene
Menge verringern.

Mechanischer Defekt der Pumpe.

Pumpe reparieren

Defektes Thermostat.
Temperaturfihler beschadigt

Austauschen.

MotorkUhlerreinigungs-
system defekt

Uberhitzung des Priifsystems des
Kihlerreinigungssystems

Mindestens einen Betriebszyklus der
Anlage abwarten. Werden die Flugel
nicht umgesteuert, muss die Steuerung
reapariert werden. Wird der Lifter um-
gesteuert, bedeutet das, dass die Anla-
ge Uberhitzt ist und die Innensicherung
abgeklhlt ist, was den weiteren Betrieb
der Analage erlaubt.

Die LED-Diode leuchtet an der
Steuerung nicht, das Kihlerreini-
gungssystem schaltet nicht ein.

Das Setuerungskabel prifen. Das Masse-
kabel der steuerung priifen.

Die LED-Diode leuchtet kurz (12
Sekunden lang) an der Steue-
rung.

Fehler des Stromkreises des Kompres-
sors

Ist der DIP-Schalter (der erste Schalter
rechts) in Position ON, kann dies auf
den Kurzschluss, die Uberschreitung der
maximalen zulassigen Betriebstempera-
tur des Stromkreises bzw. die Unterbre-
chung des Stromkreises des Kompres-
sors hinweisen.

5.64
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ALARM

URSACHE

METHODE ZUR BEHEBUNG

Motorklhlerreinigungs-
system defekt

Die LED-Diode leuchtet kurz
zweimal (12 Sekunden lang) an
der Steuerung.

Fehler des Ventil-Schaltkreises

Ist der DIP-Schalter (der erste Schalter
rechts) in Position ON, kann dies auf den
Kurzschluss, die Uberschreitung der ma-
ximalen zulassigen Betriebstemperatur
des Stromkreises hinweisen.

Ist der DIP-Schalter (der erste Schalter
rechts) in Position OFF, kann dies auf die
Unterbrechung des Ventil-Schaltkreises
hinweisen.

Niedriger Kraftstoff-
stand.

Niedriger Kraftstoffstand.

Kraftstoff nachfillen.

Sensorleitung abgeschaltet

Prifen und reparieren

Rote Diode an der
IFM-Steuerung blinkt
(im Innern des Gehau-
ses des Haupt-Bedien-
feldes)

IFM-Steuerung defekt

Steuerung austauschen.

Kurzschluss am Ausgangsstrom-
kreis

Die Isolierung der Leitungen prifen, den
Kaste auf Dichtheit prifen.

Tabelle 5.13.

Leuchtcode der Pumpe des zentralen Schmiersystems (BEKA).

DIODENFARBE

CODEBESCHREIBUNG

BEDEUTUNG DES CODES

Grine Diode.

Leuchte 1,5 Sekunden lang und
erlischt.

Pumpe betriebsbereit.

Rote Diode.

Leuchte 1,5 Sekunden lang und
erlischt.

Grine Diode.

Leuchtet wahrend des gesamten
Schmierzyklus.

Pumpe eingeschaltet, Schmiervorgang.

Rote Diode.

Leuchtet nicht.

Grine Diode.

Leuchtet nicht.

Niedriger Schmierfettstand.

Rote Diode.

Leuchtet die ganze Zeit nach
dem Einschalten der Stromver-
sorgung.

Grine Diode.

Leuchtet die ganze Zeit nach
dem Einschalten der Stromver-

UberméaBiger Druckanstieg im Schmier-

system.
sorgung.
) Diode blinkt in Sekundenab-
Rote Diode.
stand.
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DIODENFARBE

CODEBESCHREIBUNG

BEDEUTUNG DES CODES

Grine Diode.

Leuchtet nicht.

Pumpe dreh sich nicht.

Rote Diode.

Diode blinkt in Sekundenab-
stand.

Grine Diode.

Leuchtet nicht.

Fehler des Speichers der Steuerung.

Diode blinkt in 0,5 Sekundenab-

Rote Diode.
stand.
Tabelle 5.14.  Ubrige Defekte
STORUNG URSACHE ABHILFEMASSNAHME

Problem beim Anfahren

Leitungen der Bremsanlage sind
nicht angeschlossen.

Bremsleitungen anschlieBen.

Angezogene Feststellbremse

Die Feststellbremse |6sen.

Beschadigte Anschlussleitungen
der Druckluftanlage.

Austauschen.

Undichte Verbindungen

Nachziehen, Dichtscheiben oder Dich-
tungssatz auswechseln, Leitungen aus-
wechseln.

Steuerventil oder Bremskraftreg-
ler beschadigt

Ventil prifen, reparieren oder austau-
schen.

Keine Luft in der Bremsanlage

Die Bremsanlage mit Luft versorgen.

Laute Gerdusche aus
der Fahrachsennabe

Zu groBes Lagerspiel

Spiel prifen und bei Bedarf einstellen.

Beschadigte Lager

Lager austauschen.

Beschadigte Nabenelemente

Austauschen.

Schwache Bremswir-
kung

Zu niedriger Druck in der Anlage

Den Druck am Druckmesser im Schlep-
per prifen und warten, bis der Kompres-
sor den Behalter bis zum geforderten
Druck aufgefillt hat.

Beschadigter Luftkompressor im Schlep-
per. Reparieren oder austauschen.
Beschadigtes Bremsventil im Schlepper.
Reparieren oder austauschen.

Undichte Anlage. Die Anlage auf Dichtig-
keit prifen.
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STORUNG

URSACHE

ABHILFEMASSNAHME

UberméBige Erwdrmung
der Fahrachsennabe

Defekter automatischer Einstell-
mechanismus des Spreiznocken-
hebels.

Austauschen.

Verschlissene Bremsbeldage

Bremsbacken austauschen

Hydraulikanlage funkti-

oniert nicht einwandfrei.

Falsche Viskositat der Hydraulik-
flissigkeit

Olqualitat prifen. Ol wechseln.

Beschadigter oder verunreinigter
Zylinder.

Die Kolbenstange des Zylinders prifen
(Biegung, Korrosion), Zylinder auf Dich-
tigkeit prifen (Dichtung der Kolbenstan-
ge), bei Bedarf den Zylinder reparieren
oder austauschen.

Zu starke Belastung des Zylin-
ders

Prifen und im Bedarfsfall die Belastung
des Hydraulikzylinders verringern.

Beschadigte Hydraulikleitungen

Die Hydraulikleitungen prifen und si-
cherstellen, dass sie dicht, nicht geknickt
und fest verschraubt sind. Bei Bedarf
austauschen oder nachziehen.

Verschmutztes Hydraulikol

Ol auf Sauberkeit priifen, den Filter und
das Ol wechseln, den Behalter reinigen.

UberméaBiger beidsei-
tiger Verschleil3 der
Reifenschulter.

Zu niedriger Reifendruck.

Zu hohe Geschwindigkeit in Kur-
ven.

Zu schneller Luftverlust aufgrund
einer beschadigten Felge, Ventil,
Fremdkoérper im Reifen, usw.

Luftdruck prifen. Regelma0ig den Luft-
druck in den Reifen prifen. Die Ge-
schwindigkeit in Kurven verringern.

Die Felge und das Ventil prifen. Bescha-
digte Elemente auswechseln.

UbermaéBiger VerschleiB
des Reifens in der Mitte.

Zu hoher Reifendruck.

Luftdruck prifen. RegelmaOig den Luft-
druck in den Reifen prifen.

UbermaéBiger VerschleiB
der linken oder rechten
Reifenschulter.

Falsche Spureinstellung.
Falsch eingestellte Fahrachsen.

Beschadigte Blattfeder auf einer Seite
der Aufhangung. Federung austauschen.

Abgenutztes Reifenpro-
fil.

Beschadigte Aufhangung, geris-
sene Federung.

Beschadigte Bremsanlage,
blockieren der Bremsen, falsch
eingestellte Bremsanlage. Zu
haufiges, gewaltsames Bremsen.

Das Spiel in der Aufhangung und die
Federung priifen. Beschadigte oder ver-
schlissene Elemente austauschen.

Die Bremsanlage auf Defekte prifen.
Den Spreiznockenhebel einstellen.

Seitliche Risse.

Langanhaltende Fahrt mit ei-
nem zu schwach aufgepumpten
Reifen.

Zu starke Belastung der Siebma-
schine.

Den Reifendruck regelmaBig prtfen.
Das Gewicht der Ladung beim Verladen
prufen.
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Zu haufiges Fahren Uber scharf-
kantige, hohe Hindernisse (z. B. | Fahrtechnik kontrollieren.
Bordsteine).

Abrieb am seitlichen au-
Beren Rand des Reifens.

Bremsanlage prifen.

Beschadigte Felgen Falsche Bremstechnik. . )
Bremstechnik kontrollieren.

(Verhartungen und Zu haufiges gewaltsames Brem-

. . . Der Schaden entsteht aufgrund einer
Risse in der Nahe der sen.

UbermaBigen Erhitzung der Naben und

Felge), Risse im Reifen. | Beschadigte Bremsanlage. .
im Anschluss der Radfelge.

Die Sicherung gegen eine neue mit den

Bestimmte Funktionen | Durchgebrannte Sicherung. .
gleichen Parametern austauschen.

der Siebmaschine funk-
tionieren nicht. Defektes Relais. Prifen und auswechseln.
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Tabelle 6.1. Bereifung

LFD. NR. REIFEN FELGE

1 435/50 R19.5 160] 19.5x14.0 8xM20x1.5 ET=0 9221/275
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Tabelle 7.1. REFERENZLISTE DER FUR DEUTZ-MOTOREN VERWENDETE OLE
KLASSE
HERSTELLER HANDELSNAME
SAE

DEUTZ OEL TLX 10W40 FE 10W-40

DEUTZ AG
DEUTZ ENGINE OIL 15W40 15W-40
AGCO Fendt Ultra Grade 10W-40 10W-40
Fendt Ultra Grade 15W-40 15W-40
ADDINOL Super Longlife MD 1047 10W-40

ADDINOL
ADDINOL Super Truck MD 1049 10W-40
ARAL Mega Turboral 10W-40 10W-40
ARAL AG ARAL Super Turboral 5W-30 5W-30
ARAL Turboral 10W-40 10W-40

Atlantic Grease & Lubricants . ) )

EC7 Atlantic Super Top Fleet Engine Oil SAE 15W-40 15W-40
AVIA Turbosynth CFE 10W-40 10W-40
MOTOR GOLD Turbotec SAE 15W-40 15W-40
AVISTA OIL Refining & Trading | MOTOR GOLD Performance Truck 10W-40
Deutschland GmbH Pennasol Performance Truck 10W-40
Pennasol Turbo Super 15W-40
AXCL GULF FzC AXCL XDi 2 API CI-4 / CH-4 SAE 15W40 15W-40
Bahrain Petroleum Company FRONTIER TURBO 15W-40
TECTROL HDC 1540 15W-40
TECTROL Turbo 4000 10W-40
TECTROL Super Multisyn Plus 10W-40

BayWa AG
TECTROL Super Truck 1040 10W-40
TECTROL Super Truck 1540 15W-40
TECTROL Super Truck FE 1040 10W-40
. BIZOL Diesel Ultra 10W-40

BITA Trading GmbH ] )
Bizol Truck Essential 10W-40
BP TERRAC Advanced Motor 10W-40 10W-40
BP Vanellus Agri 10W-40 10W-40
BP Vanellus Agri 15W-40 15W-40
BP Pl BP Vanellus Max 5W-30 5W-30
C.
BP Vanellus Max 10W-40 10W-40
BP Vanellus Multi A 10W-40 10W-40
BP Vanellus Multi A 15W-40 15W-40
BP Vanellus Multi-Fleet 10W-40 10W-40
MOTOREX Farmer MC 10W-40
Bucher AG Langenthal

MOTOREX MC Power Plus 10W-40
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KLASSE
HERSTELLER HANDELSNAME
SAE
Carl Harms Mineraldle Oilfino Econ T 8000 10W-40 10W-40
Castrol Agri Power Ultra 10W-40
Castrol Vecton 10W-40 10W-40
o Castrol Vecton Arctic 5W-30 5W-30
Castrol Limited
Castrol Vecton Fuel Saver 5W-30 E7 5W-30
Castrol Vecton Long Drain 10W-40 10W-40
Castol Vecton Long Drain 10W-40 E7 10W-40
Caltex Delo 400 Multigrade 15W-40 15W-40
Delo XLD Multigrade 10W-40 10W-40
Chevron Delo 400 Multigrade 15W-40 15W-40
Delo 400 Multigrade SAE 15W-40 15W-40
. Texaco Ursa Premium TD 10W-40 10W-40
Chevron Lubricants .
Texaco Ursa Premium TD 15W-40 15W-40
Ursa Premium TDX (E4) 10W-40 10W-40
Texaco Ursa Ultra MG 15W-40 15W-40
Ursa Premium TD 10W-40 10W-40
Ursa Ultra MG SAE 15W-40 15W-40
Claas Agrimot SDX 15W-40 15W-40
CLAAS Claas Agrimot SDX FE 15W-30 15W-30
Claas Agrimot Ultratec 10W40 10W-40
Classic Schmierstoff GmbH & )
Classic Meduna LT 1040 10W-40
Co. KG
CONDAT Lubrifiants VICAM EXEL 10W40 10W-40
Deutsche Olwerke Lubmin _
AVENO HC PT Diesel SAE 10W-40 10W-40
GmbH
EMKA Schmiertechnik GmbH EMKA Cargo 10W40 10W-40
ENOC Lubricants ENOC Vulcan 770X, SAE 15W-40, CI-4 15W-40
Eni i-Sigma performance E7 15W-40 15W-40
ENI S.p.A. o
Eni i-Sigma top 10W-40 10W-40
EKF Agritec 15W-40
. ELF Agritec FE 15W-30
ELF Lubricants .
ELF Agritec Syn FE 10W-30
ELF Agritec Syn 10W-40
Finke Mineralélwerk GmbH Aviaticon Turbo D 10W/40 10W-40
AGRIFARM STOU 10W-40 MC Pro 10W-40
TITAN Cargo MC 10W-40
Fuchs Petrolub SE
TITAN Truck plus 15W-40
TITAN UNIMAX ULTRA MC 10W-40
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KLASSE
HERSTELLER HANDELSNAME
SAE
G-Profi GT 10W-40 10W-40
Gazpromneft - Lubricants G-Profi MSI 10W40 10W-40
G-Profi MSI Plus 15W40 15W-40
GERMAN MIRROR MIRR TURBO PLUS DIESEL OIL API CI-4 SAE 10W40 10W-40
LUBRICANTS & GREASES Co. |MIRR TURBO PLUS DIESEL OIL API CI-4 SAE 15W40 15W-40
Gulf Western Premium Lubrica-
. ] . TOP DOG XDO 15W-40
ting Oils (Australia) P/L
. Hessol Super Longlife 10W-40
Hessol Lubrication Gmbh .
Hessol Dimo 10W-40
Q8 T750 15W-40 15W-40
Kuwait Petroleum Q8 T800 10W-40 10W-40
Q8 T860 10W-40 10W-40
Liqui Moly GmbH Liqui Moly LKW Langzeit Motordl 10W-40
TURDUS POWERTEC 1000 15W40 15W-40
LOTOS S.A.
TURDUS POWERTEC 3000 10W40 10W-40
. LUKOIL Avantgarde Professional 10W-40
LUKOIL Lubricants
LUKOIL Avantgarde Ultra 15W-40 15W-40
. Megol Motorenoel Super Leichtlauf FAMO 10W-40
Meguin GmbH & Co. KG ]
Megol Motorenoel Super LL DIMO Premium 10W-40
Minerva Qil LONG TRUCK 10W-40 10W-40
MOL-LUB Kft. MOL Dynamic Synt Diesel E4 10W40 10W-40
. Fendt Ultra Grade UHPD 10W-40
MORRIS Lubricants ]
Ring Free XHDS 10W/40 10W-40
MOTUL S.A. MOTUL Tekma Ultima 10W-40 10W-40
NORDLUB Deutschland GmbH | NORDLUB XP-HDX SAE 10W-40 10W-40
Olie Maatschappij Anglo Neder- .
. OMAN Multifleet UHPD 10W-40
land bv (OMAN Lubricants)
oMV OMV super truck SAE 10W-40 10W-40
OMV Petrol Ofisi PO Maximus Turbo Diesel Extra 15W40 15W-40
Opet Fuchs Madeni YAG SAN. | FullPro HT 10W-40
VE TIC. A.S FullPro HT 15W-40
Petronas Lubricants Internatio- | Akros Synt Gold 10W-40
nal URANIA 100K 10W-40
i Motodor EQ Silver 10W40 10W-40
PHI Oil GmbH )
Motodor Silver 10W40 10W-40
RAVENOL Expert SHPD 10W-40
Ravensberger
) ) RAVENOL Performance Truck 10W-40
Schmierstoffvertrieb
RAVENOL Turbo Plus SHPD 15W-40
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KLASSE
HERSTELLER HANDELSNAME
SAE
REPSOL REPSOL DIESEL TURBO THPD 10W40 10W-40
REPSOL DIESEL TURBO THPD 15W40 15W-40
. . ROWE HIGHTEC FORMULA GT SAE 10W-40 HC 10W-40
ROWE Mineraldlwerk GmbH
ROWE HIGHTEC TURBO HD SAE 15W40 PLUS 15W-40
Shell Rimula R3 X 15W-40
) Shell Rimula R4 X 15W-40
Shell International )

Shell Rimula RT4 X 15W-40
Shell Rimula R5 E 10W-40
SRS Cargolub TFE 10W-40
SRS Schmierstoff Vertrieb SRS Cargolub TFG plus 10W-40
GmbH SRS Cargolub TFX 10W-40
SRS Turbo-Rekord 15W-40
Suprema Oil Co. Ltd. Suprema Performance Truck 10W-40
Techno-Einkauf GmbH TECAR Hightec HC 10W-40 10W-40
TEDEX S.A. Tedex Diesel Truck SHPD Motor Qil 15W-40
TOTAL Rubia Works 1000 15W-40
TOTAL Tractagri HDX 15W-40
TOTAL Lubricants TOTAL Tractagri HDX FE 15W-30
TOTAL Tractagri HDX Syn FE 10W-30
TOTAL Tractagri HDX Syn 10W-40
. Valvoline All Fleet Extra SAE 15W-40 15W-40

Valvoline .
Valvoline All Fleet Extreme NTI 10W-40 10W-40
YPF S.A. Extravida XV 500 10W-40
Zeller -Gmelin GmbH & Co. KG | Divinol Multimax Extra 10W40 10W-40
Wolf Oil Corparation N.V. WOLF OFFICIALTECH 10W40 S2 10W-40

Referenzliste fiir der Ole auf der Grundlage des

Dokuments entwickelt:

DEUTZ Quality Class, DEUTZ Compact Engines,

Release List - issue 02/2015.

HINWEIS

Die aktuellen Ol-Referenzlisten
fir DEUTZ-Motoren sind der

Internetseite des Herstellers von

DEUTZ-Motoren zu entnehmen.

http://www.deutz.com/service/
operating_liquids_brand_additives/

deutz_quality_class.en.html
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SAE OW-30
SAE OW-40
SAE 5W-30 |
SAE 5W-40
SAE 1ow-30§
SAE 1ow-4o§
SAE 15w-4o§

SAE 20W-50;
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Tabelle 8.1. Kiihlmittelkonzentrate der Fa. Deutz
VERPACKUNG KATALOGNUMMER
Behalter 5 | 0101 1490
Behalter 20 | 0101 4616
Behalter 210 | 1221 1500
Tabelle 8.2. Referenzliste zugelassener Motorkuhlflussigkeitskonzentrate der Fa. Deutz
HERSTELLER HANDELSNAME
DEUTZ AG DEUTZ Kihlsystemschutzmittel
BayWa AG TECTROL COOLPROTECT

Bucher AG Langenthal MOTOREX COOLANT G48 Concentrate

CLASSIC Schmierstoff
GmbH

CLASSIC Kolda UE G48®

EUROLUB GmbH EUROLUB® Kiuhlerschutz D-48 Extra

Finke Mineraldlwerk
Gmbh

Aviaticon Finkofreeze F48

Fuchs Petrolub SE MAINTAIN FRICOFIN MAINTAIN FRICOFIN -35

Die Ol-Referenzliste wurde aufgrund des folgenden
Dokumentes erstellt:

DEUTZ Quality Class Coolant System Protective
Agents, DEUTZ Compact Engines, Release
List - issue 02/2015

In Ausnahmefallen sind Kuhlimittel anderer
Hersteller zuldssig. Hierzu kontaktieren Sie bitte

mit der autorisierten DEUTZ-Servicestelle.

HINWEIS

Die aktuellen Ol-Referenzlisten
flir DEUTZ-Motoren sind der

Internetseite des Herstellers von

DEUTZ-Motoren zu entnehmen.

http://www.deutz.com/service/
operating_liquids_brand_additives/

cooling_system_conditioner.en.html
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Tabelle 8.3. Zubereitung der Kiihlflussigkeit

PROZENTANTEIL DES KONZEN- WASSERGEHALT MIN. UMGEBUNGSTEMPERA-
TRATS IN PROZENT TUR
min 35% 65% -22°C
40% 60% -28°C
45% 55% -35°C
max. 50% 50% -41°C

Die Kuhlflissigkeit der Fa. DEUTZ soll in einem  bitte mit der autorisierten DEUTZ-Servicestelle.
Verhaltnis gemaB der nachfolgenden Tabelle Das flr die Zubereitung von Kihimittel verwendete
zubereitet werden. Die sonstigen zugelassenen  Wasser darf keine Verunreinigungen (insbesondere
Konzentrate sollen nach Vorgaben des Herstellers  Feststoffe) enthalten und soll folgende Parameter
zubereitet werden. aufweisen:

Bei Temperaturen unter -41°C kontaktieren Sie

Tabelle 8.4. Parameter von Wasser, das fur die Zubereitung von Kihlmittel verwendet wird
WASSER-
ME MIN MAX
PARAMETER
pH-Wert - 6.5 8.5
Chlor (Cl) mg/I - 100
Sulfate (SO,) mg/I - 100
mmol/I 3.56
mg/I 356
Gesamtharte (CaCO,) °dGH 20
°e 25
°fH 35.6

C.2 Pronar MPBZ20.55
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