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Uvod

UvoD

Informace obsazené v publikacich jsou aktualni ke
dni zpracovani. V dlsledku vylep$eni nemusi nékteré
velikosti, ilustrace a montaz (standardni, doplfikové
a voliteIné vybaveni) obsaZené v této publikaci odpo-
vidat skute¢nému stavu stroje dodaného uZivateli.
Vykresy obsazené v této publikaci slouzi k vysvétleni
principu fungovani stroje a mohou se liSit od sku-
te€ného stavu. Toto nemlze byt divodem pro zadné
naroky v tomto ohledu.

Vyrobce si vyhrazuje pravo zavadét ve vyrabénych
strojich  konstruk&ni zmény usnadiujici obsluhu
a zlepSujici kvalitu jejich prace, a neprovadét pribézné

zmény v tomto navodu .

Vyrobni Cislo stroje

HEEEEN

Navod k obsluze je zakladni vybaveni stroje. Pfed pfi-
stoupenim k pouziti se uzivatel musi seznamit s ob-
sahem tohoto navodu a dodrzovat vSechny pokyny
v ném obsazené. Toto zaruli bezpecnou obsluhu
a zajisti bezvadné fungovani stroje. Stroj byl vyroben
podle platnych norem, dokumentd a platnych pravnich
predpisa.

Pokud jsou informace obsazené v navodu k obsluze ne
zcela srozumitelné, obratte se na prodejce, kde byla
tfidiCka koupena nebo pfimo na vyrobce.

Po pofizeni stroje doporuCujeme do nize uvedenych

soucasti.
U.01.2.CS

/

~

Tento navod obsahuje dulezité bezpecnostni a provozni pokyny a pravidla obsluhy stroje. Navod musi byt uloZzen v blizkosti

stroje, aby byl dostupny osobam opravnénym obsluhovat stroj.

Tento navod uchovejte pro vyuZziti v budoucnosti. V pripadé ztraty nebo zni¢eni navodu kontaktujte prodejce nebo vyrobce za

ucelem vydani duplikatu.

Navod k obsluze je urcen pro koncového uzivatele. Z tohoto divodu je poZadovana udrzba uvedena v tabulkach prohlidek,

ale postup neni v této publikaci popsan. Pro jejich provedeni je tfeba zavolat autorizovany servis vyrobce.

o J
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Uvod

SYMBOLY POUZITY V NAVODU

NEBEZPECI
Informace, popisy rizik a opatrnostnich opatteni, jakoz
i pokyny a pfikazy tykajici se bezpecnosti pouzivani
jsou v textu navodu oznaceny rameckem s napisem
NEBEZPECI.

ruCeni zpusobuje ohrozeni pro zdravi nebo Zzivot ob-

NedodrZzeni vy8e uvedenych dopo-

sluhy stroje nebo jinych osob.

POZOR
Zejména dllezité informace a doporuceni, jejichz dodr-
zovani je naprosto nezbytné, jsou v textu zvyraznény
ramecCkem s napisem POZOR. NedodrZeni popsanych
doporuceni zpUsobuje riziko posSkozeni stroje v di-
sledku nespravné obsluhy, nastaveni nebo pouZiti.

RADA

Dodate¢né pokyny obsazené v navodu popisuji po-
uzitelné informace tykajici se obsluhy stroje a jsou
oznacené znakem RADA.

& NEBEZPEGI

U.02.1.PL
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Uvod

URCENI SMERU V NAVODU

C/

470-U.01-1
Vykres 1 Stanoveni sméru na stroji
(A) predni (B) zadni (C) prava strana (D) leva strana
Leva strana - strana po levé ruce pozorovatele oto- hodinovych ruciCek (operator otoleny smérem k
¢eného obli¢ejem smérem k pojezdu stroje dopfedu. mechanismu).
Prava strana - strana po Pravé ruce pozorovatele oto- Otoceni doleva - otaceni mechanismu proti sméru
¢eného oblicejem smérem k pojezdu stroje dopfedu. hodinovych rucicek (operator otoéeny smérem k
Ofoceni doprava - otaCeni mechanismu ve sméru mechanismu). U osacs

4 PRONAR HPT70



Uvod

KONTROLA STROJE PO DODANI

Vyrobce zarucuje, ze stroj je Uplné spravny, byl zkont-

rolovany v souladu s procedurami kontroly a povoleny

k pouzivani. To v8ak nezbavuje uzZivatele povinnosti

zkontrolovat stroj po dodani a pfed prvnim pouZitim.

Stroj je dodavan uzivateli kompletné smontovany

Po dodani stroje musite zkontrolovat uplnost stroje
podle objednavky.

KONTROLNi DOPORUCENI

» Zkontrolujte kompletaci stroje v souladu s

objednavkou.
+ Zkontrolujte technicky stav bezpec€nostnich krytd

a zda se spravné oteviraji a zaviraji.

» Zkontrolujte stav natéru a zkontrolujte zda se ne-
vyskytuji stopy koroze.

» Zkontrolujte stroj z hlediska poSkozeni vyply-
vajiciho z nespravné prepravy stroje na misto
urceni (vtlaeni, prorazeni, zahnuti nebo zlamani
detaill apod.).

» Zkontrolujte technicky stav dopravniho pasu.

V pfipadé zjisténych nedostatk(l nahlaste je pfimo pro-
dejci, aby odstranil pfipadné vady. Nespravna hladina
provoznich kapalin muze nasvédcovat unik. Zkontro-

lujte t&snost stroje.

U.26.2.CS
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Uvod

OHROZENI PRO ZIVOTNi PROSTREDI

Unik hydraulického oleje nebo mazaciho oleje pred-
stavuje pfimé ohrozeni pro zivotni prostfedi vzhledem
k omezené biologické rozloZitelnosti latky.

Béhem udrzby a oprav, kdy se vyskytuje nebezpedi
uniku, provadéjte tyto prace v mistnostech, kde je
povrch odolny proti oleji. V pfipadé uniku oleje do Zi-
votniho prostfedi nejdfive zabezpelte zdroj uniku,
a poté odstrarite rozlity olej s pomoci dostupnych pro-
stfedkl. Zbytky oleje odstrafite s pomoci sorbentu
nebo smichejte olej s piskem, pilinami nebo jinymi ab-
sorp&nimi materialy. Sesbirana ropna kontaminace by
méla byt uloZzena v tésné a oznaené nadobé, odolné

vuci uhlovodikiim, a poté odeslana na misto zabyvajici

Opotiebovany hydraulicky olej nebo posbirané odebrané smi-
chané s absorptnim materidlem uchovejte v dobfe 0znateném
kontejneru. K tomuto UCelu nepouzivejte obaly po potravinach.

se likvidaci ropného odpadu. Zasobnik pfechovavejte
v bezpeéné vzdalenosti od tepelnych zdroji, snadno
zapalnych materialt a potravin.

Opotfebovany olej nebo nevhodny pro opétovné po-
uziti z davodu ztraty vlastnosti skladujte v originalnich
obalech, ve stejnych podminkach, jako uvedené vySe.

/\\ Pozor

Olejové odpady mohou byt pfedany pouze do mista, které se
zabyva zneskodnénim nebo regeneraci oleju. Je zakazano vy-
lévat oleje do kanalizace nebo do vodnich nadrzi.

U.32.1.CS
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Uvod

PROHLIDKY

V pribéhu pouzivani stroje je nezbytna stala kontrola
technického stavu a provadéni konzervacénich tkonda,
které umozni udrzovani stroje v dobrém technickém
stavu. Proto je Vasi povinnosti provadéni veSkerych
udrzbarskych a regulaéni praci uvedenych Vyrobcem
podle pfedpokladaného harmonogramu.

Opravy v zaru¢ni dobé a veskeré kontroly kromé
dennich kontrol smi provadét pouze autorizovana
servisni mista.

V pfipadé samostatnych oprav, zmény tovarnich na-
staveni nebo Ukon(, které nebyly zohlednény pro pro-
vedeni operatorem stroje, uzivatel ztrati zaruku.

Kompletni prohlidka sypace se sklada z nasledujicich

ukona:

» pravidelna prohlidka stroje s pfedpokladanym
C¢asovym intervalem v souladu s pokyny obsa-
Zenymi v kapitole Pravidelné prohlidky, tech-
nicka obsluha,

» provedeni mazani podle kapitoly Plan mazani.
Kontroly by mél provadét autorizovany servis po ka-
zdych 250 hodinach provozu, tj. po 250, 500, 750 ho-
dinach provozu atd. (v zaru¢ni dobé). Pfipustné pro-
dleni provedeni prohlidky nesmi byt delSi nez 50 hodin
od predpokladaného intervalu. Rozsah téchto pro-

hlidek je podrobné popsany v Navodu k obsluze.

U.41.1.CS
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Kapitola 1 Zakladni informace

1.1 IDENTIFIKACE

Oznaceni sypace ve formé typového stitku a sériového

Cisla je umisténo v zadni Casti stroje na ramu vedle %QD Pﬁ‘%ﬁ?ﬁﬁﬁ'”’”‘ C @Q
montazniho bodu levé skladovaci podpéry - obrazek PR|0NAR u“M'CK'QWWTA |

. . . . . . - Nazwa )
1.1). Pfi koupi stroje provéfte zda jsou vyrobni Cisla = :
( )t - odns VJ,I , _JZ, yre st Wl ® |Nsenjyl © |
na stroji shodna s Cisly zapsanymi v Zarué¢nim listu, v 3 =

- ’ ok prod. \%} i

prodejnich dokumentech a v Navodu k obsluze. Masa E) kg
Vyznam jednotlivych poli na typovém $&titku je uveden @\

v tabulce nize - obrazek (1.1):

A - nazev stroje

B - typ/symbol stroje,

C - sériové Cislo,

D -rok vyroby,

E - celkova hmotnost [kq],
F - znacka kontroly jakosti,

G - nazev stroje, pokracovani.

470-E.01-1

Pozadejte prodejce, aby peclivé vyplnil Zarucni list a kupony
pro reklamaci. Nedostatek napf. datum nebo razitka prodejniho
mista zplsobuije, Ze pfipadné reklamace nemuseji byt uznané.

Vykres 1. 1 Umisténi vyrobniho Stitku

E.2.4470.01.1.CS
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Zakladni informace

Kapitola 1

1.2 URCENI

Sypa¢ PRONAR HPT70 slouzi k ploSnému posypu
zdrsfiovacich material( (pisek, kamenivo) a chemikalii
(chlorid sodny, chlorid vapenaty, chlorid hofecnaty,
solanka) pro zimni udrzbu komunikaci. PouZiti pro
jiné ucely by mélo byt povazovano za neslucitelné s
jeho zamyslenym ucelem. Sypac Ize agregovat na na-
kladnich automobilech vybavenych nakladaci ploSinou
a splnujicich pozadavky uvedené v tabulce 1.1.

K pouziti podle ur€eni se zapocitavaji vSechny ukony
spojené se spravnou a bezpecnou obsluhou a udrzbou
stroje. Uzivatel je proto povinen:

* se seznamit s Navodem k obsluze stroje a se
Zaruénim listem a dodrzovat doporu€eni ob-
sazena v téchto pfiruckach,

» pochopit princip fungovani stroje a bezpe¢ného
a spravného provozu,

+ dodrzovat stanovené plany udrzby a regulace,

« dodrzovat obecné bezpec€nostni predpisy pfi
praci,

» pFedchazeni nehodam,

« dodrZovat predpisy silniéniho provozu platné v

zemi, kde je stroj provozovana,

Stroj mlZze byt pouzivany pouze osobami které:

» seznamili se s obsahem publikaci a dokument
pfipojenych ke stroji a s obsahem navodu k ob-
sluze nosice,

* byli proSkoleni v obsluze stroji a bezpecnosti
prace.

* maji poZzadovana fidi¢ska opravnéni a seznamily
se s dopravnimi pfedpisy i pfepravnimi predpisy.

Sypac byl zkonstruovan v souladu s platnymi bezpec-

nostnimi pozadavky a strojnimi normami.

/\\ Pozor

Stroj nesmi byt pouZita pro jiné Ucely, neZ pro které byla ur-
¢ena.

- rozmetani hnojiv a tekutych materiald

- pfepravu 0sob, zvifat a pfedmétu na stroji

- pfekladkové prace.

Pouziti jinych licich materiald nez doporucenych v této studii
m(ze mit za nasledek:

- nepravidelnosti v procesu rozmetani, jako jsou: hrudkovani,
zavéseni, samovolné rozsypani materialu

- pokozeni soucasti stroje,

mUze byt pfi¢inou zrueni zaruky.

PRONAR HPT70 1.3



Kapitola 1

Zakladni informace

Tabulka 1.1. Pozadavky na nosi¢

- hydraulické konektory

Obsah MJ Pozadavky
R - na nakladaci ploSinu nosi¢e pomoci upevfiovacich
ZpUsob upevnéni - i
popruh(i LC 2500N dle EN 12195-2

Minimalni rozméry ploSiny:’
— délka / Sitka mm 5000/2 300
— vySka od zemé mm 1350+ 1700
Nosnost nosice t 14/15,5/172
Napéti elektroinstalace fidici elektroniky \% 24
Hydraulicka instalace pfizplisobeny pro nepfetrzity provoz
- minimalni vykon I/min 35
- minimalni tlak bar 160

HQ19-F-12G; HQ19-M-12G

Zbyvajici pozadavky

konektor s impulznim signalem rychlosti jizdy v
souladu s ISO 16844-2

" pro vzdalenost 400 mm rozmetaciho kotouce od zemé
2 v zavislosti na velikosti instalované nadrze sypace

E.2.4470.02.1.CS
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Zakladni informace Kapitola 1

1.3 VYBAVENI

Vybaveni sypale zahrnuje: rezimu a teploté),
* Navod k obsluze, » program pro stahovani dat z méficu.
o Zaruni list, » filtraCni systém (pfidavny filtr tlaku oleje v hyd-
* Podpérné nohy, raulickém napéjecim obvodu stroje).
* Boc¢ni narazniky (pfi instalaci sypace na vozidla Verze provedeni:
s odolnymi bo¢nicemi). * nadrz o objemu 7,8 nebo 9 m?
Doplfikova vybava (volitelné): * uhlikova nebo nerezova nadrz,
» automatické ovladani (automaticka zména pa- » pozinkovany nebo lakovany ram.

rametri v zavislosti na zvoleném provoznim
E.2.4470.03.1.CS
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Kapitola 1

Zakladni informace

1.4 ZARUCNIi PODMINKY

PRONAR Sp. z 0. 0. Narew zaruCuje provoz stroje,
pokud je pouzivan v souladu s technickymi a pro-
voznimi podminkami popsanymi v Navodu k obsluze.
Zavady zjisténé béhem zaruéni doby budou od-
stranény zaruénim servisem. Termin provedeni opravy
je uveden v Zarucnim listu.
Zaruka se nevztahuje na dily a systémy stroje, které
podléhaji opotfebeni za normalnich provoznich pod-
minek, bez ohledu na zaruéni dobu.
ZaruCni plnéni se vztahuji pouze na pfipady, jako jsou:
mechanicka poskozeni nezplsobenda vinou uZivatele,
tovarni vady dilt apod.
V pfipadé, Ze k poSkozeni dojde v dusledku:

» mechanickych poSkozeni zplUsobenych z viny

uzivatele, dopravni nehody,
* znespravné exploatace, regulace a konzervace,

pouzivani stroje, které neni v souladu s ur¢enim,

* pouzivani poSkozeného nebo vadného stroje,
e oprav provadénych neopravnénymi osobami,
nespravnych oprav,
« provadéni samostatnych zmén v konstrukci
stroje,
uzivatel ztraci zaruku.
Upravy stroje bez pisemného souhlasu Vyrobce jsou
zakazany. Zejména neni pfipustné svarovat, rozvr-
tavat, vyfezavat a ohfivat hlavni konstrukéni prvky
stroje, které maji pfimy vliv na bezpecnost pfi pouziti.
Podrobné zaruéni podminky jsou uvedeny v Zaruc¢nim

listu pfiloZzené k nové zakoupenému stroji.

PoZzadejte prodejce, aby peclivé vyplnil Zarucni list a kupony

pro reklamaci. Nedostatek napf. datum nebo razitka prodejniho
mista zpUsobuje, Ze pfipadné reklamace nemuseji byt uznané.

E.2.4415.04.1.CS
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Zakladni informace

Kapitola 1

1.5 PREPRAVA

Stroj je pripraveny do prodeje v kompletné zmonto-
vaném stavu a nevyzaduje baleni. Zabalena je pouze
technickd a provozni dokumentace stroje a ovladaci
panel s elektrickym svazkem.

Doruceni uzivateli mGze byt provedeno po silnici po pfi-
pojeni k nakladaci plosiné. Stroj by mél byt bezpecné
upevnén pomoci certifikovanych pasu vybavenych na-
pinacim mechanismem.

Béhem prace dodrzujte obecna pravidla BOZP pfi vy-
klddce. Obsluha vykladacich zafizeni musi mit poza-

dovana osvédc&eni pro pouziti takovych zafizeni.

Vykres 1. 2

Pfepravni uchyty
A upevriovaci body pro zvedaci zafizeni

Stroj by mél byt pfipevnén ke zvedacim zafizenim
na mistech specialné navrzenych pro tento ucel - ob-

razek (1.2), tji. za oka po stranach nadrze (6 boda).

NEBEZPECI

Pfi pfepravé autem pfipevnéte stroj k plosiné dopravniho pro-
stfedku v souladu s bezpecnostnimi poZadavky a predpisy.
Pouzivejte pouze certifikované a technicky zpUsobilé prostfed-
ky pro upevnéni. Seznamte se s navodem k obsluze vyrobce
prostfedkl pro upevnéni. Nespravné pouziti prostfedkd pro

\pfipevnéni m(ize zpUsobit nehodu.

470-E.02-1

B upevriovaci body pro ploSinu nosice

PRONAR HPT70 1.7
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Zakladni informace

Vzhledem k umisténi tézisté sypace by méla byt zvedaci
zarizeni pfipevnéna na 4 bodech. Zavésné body jsou
oznaceny informacnimi nalepkami. Pfi zvedani stroje
budte zvlasté opatrni vzhledem k moznosti naklonéni
stroje a nebezpedi poranéni vy&nivajicimi ¢astmi. Aby
byl stroj zvednuty ve spravném sméru, doporuéuje se
pouzit dodate€né uvazani. BEhem prekladky obratte
pozornost na to, aby nedo$lo k poSkozeni vybaveni

stroje a laku.

Za jizdy fidi¢ automobilu musi zachovat mimofadnou opatr-

nost. Toto vyplyva z toho, Ze je t€ZiSté vozidla posunuté nahoru
pfi nalozeném stroji.

Vykres 1. 3 Zvedani stroje pomoci zvedaciho zafizeni

A NEBEZPECI

Je zakézéno pfipeviiovat oka a jakékoli typy prvkl pro zajisténi
nakladu k jinym neZ uvedenym prvkim (napfiklad hydraulické
a elektrické instalaci).

Pfi pfesunu sypace na jiny dopravni prostfedek se nesmi nikdo
nachézet v manévrovaci zoné.

\. J

/\\ Pozor

Neni dovoleno prepravovat stroj na podpémych nohach.

470-E.03-1
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Vykres 1. 4 Poloha tézisté (9m?* nadrz bez zatiZeni)

staveni stroje.

E.2.4.470.05.1.CS
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Kapitola 1 Zakladni informace

1.6 ZNESKODNENI

V pfipadé rozhodnuti uzivatele o likvidaci stroje, po- olej i pryzové &i plastové prvky odevzdejte do provozu
stupujte v souladu s platnymi pfedpisy daného statu zabyvajicich se zhodnocovanim tohoto druhu odpadu.

tykajicich se likvidace a recyclingu stroju vyfazenych
z pouzivani. & POZOR

Pfed pfist imkd taZi uplné odstrante olej o) Ly
red pristoupenim emontazl tpiné ocsirante ole] V pribéhu demontéze pouzivejte vhodné nafadi, zafizeni (je-

z hydraulicke instalace a prevodovky. Faby, zdvihy, zvedaky apod.), pouzivejte osobni ochranné pro-

V pfipadé vymény dili odneste opotfebované nebo po- stfedky, tj. ochranny odév, obuv, rukavice, bryle apod.

8kozené prvky do sbérny druhotnych surovin. Pouzity Vyhybejte se kontaktu oleje s pokozkou. Zabrafite Uniku pou-
Zitého oleje.

E.2.4.470.06.1.CS
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Kapitola 2

Bezpecnost

ZAKLADNIi BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

Pfed pouzitim stroje by si mél uzivatel pozorné
precist obsah této publikace a Zaru¢niho listu. V
dobé exploatace dodrzujte vSechna v ném ob-
sazena doporuceni.

Seznamte se s konstrukci, obsluhou a pravidly
bezpeného provozu stroje.

Obsluhu a obsluhu stroje sméji provadét pouze
osoby opravnéné k fizeni vozidla, na kterém
bude stroj agregovan a zaSkolené v obsluze
stroje.

Jestlize informace obsazené v Navodu k obsluze
jsou nejasné, zkontaktujte se s prodava¢em pro-
vadéjicim jménem vyrobce autorizovany tech-
nicky servis nebo bezprostfedné s vyrobcem.
Neopatrné a nespravné pouziti a obsluha stroj
a také nedodrzeni doporu€eni obsazenych
v tomto Navodu k obsluze, zplsobuje riziko pro
zdravi a zivot tfetich osob a/nebo obsluhy stroje.
Upozoriiujeme na existenci zbytkového rizika
ohroZeni, proto musi byt pouzZivani zasad bez-
pecného pouzivani a rozumné jednani zakladni
zasadou vyuzivani z stroje.

Stroj nesméji pouzivat neopravnéné osoby ani
osoby, déti, osoby pod vlivem alkoholu nebo
jinych omamnych latek.

Nedodrzovani zasad bezpe&ného pouzivani,
ohroZuje zdravi obsluhujicich a postrannich

osob.

Zakazuje se pouzivani stroje neshodné s jeho
uréenim. Kazdy kdo vyuziva stroj neshodné s
jeho uréenim, bere na sebe plnou zodpovédnost
za veSkeré konsekvence vzniklé z jeho pou-
Zivani. Vyuziti stroje k jinym cilim nez pfedvida
vyrobce je neshodné s urenim stroje a maze
byt pfiinou zruSeni zaruky.

Stroj Ize pouzivat pouze tehdy, jsou-li vSechny
bezpecnostni prvky (napf. kryty, koliky, zavlacky,
vystrazné nalepky) technicky funkéni a umisténé
na spravném misté. V pfipadé poSkozeni nebo
ztraty bezpecénostnich prvkd je nutné je vyménit
za nové.

Stroj neni uréen k prepravé zadného nakladu
(v€etné osob a zvifat) kromé posypového
materialu.

Dodrzujte platné pravni predpisy tykajici se
ochrany Zivotniho prostfedi.

P¥i prodeji stroje musi byt kupujicimu pfedloZzena
kompletni dokumentace.

Nosi€ stroje musi byt vybaven lékarni¢kou a ha-
sicim pfistrojem.

Pokud zaznamenate pozar nebo kouf, okamzité
stroj zastavte. Informujte hasi¢e a co nejdfive
lokalizujte zdroj pozaru nebo koufe a zalnéte
pozar hasit vhodnymi hasicimi prostiedky v za-
vislosti na hoficim materialu. Zachovejte mimo-
fadnou opatrnost.

F.2.4.415.01.1.CS
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Kapitola 2

2.2 BEZPECNOST PRIAGREGACI STROJE

Nosi¢, na kterém bude stroj agregovan, musi
byt technicky U€inny a musi splfiovat pozadavky
stanovené Vyrobcem stroje.

K upevnéni stroje k nosi¢i pouzivejte vhodné
certifikované pasy nebo fetézy.

Budte zvlasté opatrni pfi pfipojovani stroje k
nosici.

V pribéhu spojovani nikdo se nemuze nachazet

mezi pfivésem a nosi¢em.

Po dokonceni pfipojeni zkontrolujte zabez-
peceni. Seznamte se s navodem k obsluze
nosice.

V prubéhu odpojovani pfivésu od nosi¢e zacho-
vejte mimoradnou opatrnost.

Stroj vyjmuty z nosi¢e musi byt umistén na pod-
pérach, na vodorovném, dostate¢né tvrdém
povrchu tak, aby zUstal pfi skladovani stabilni
a mohl byt znovu pfipojen.

F.2.4.415.02.1.CS
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Bezpecnost

INSTALACI

Hydraulicky systém je bé&hem prace pod vy-
sokym tlakem

Pravidelné kontrolujte technicky stav spoju, jak
rovnéz hydraulické potrubi. Uniky oleje jsou
nepfipustné.

V pfipadé poruchy hydraulického systému je
tfeba stroje vyradit z pouziti do doby odstranéni
poruchy.

V pfipadé zranéni silnym proudem hydraulického
oleje, okamzité vyhledejte lékafskou pomoc.
Hydraulicky olej muaze proniknout pod kuazi
a zpUsobit infekci. Pokud se olej dostane do
oCi, vyplachnéte je velkym mnoZstvim vody
a pokud dojde k podrazdéni, kontaktujte 1ékare.
V pfipadé kontaktu oleje s pokozZkou oplachnéte

oblast kontaktu vodou a mydlem. Nepouzivejte

2.3 BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRI PRACI S HYDRAULICKOU

organicka rozpoustédla (benzin, nafta).
Pouzivejte hydraulicky olej doporu¢ovany vy-
robcem. Nikdy nemichejte dva druhy oleje.

Po vyméné hydraulického oleje musi byt opo-
tfebeny olej zneSkodnén. Opotiebeny olej nebo
olej, ktery ztratil své vlastnosti, skladujte v ori-
ginalnich obalech nebo nahradnich obalech
odolnych v(¢&i uhlovodikim. Nahradni obaly
musi byt pfesné popsany a fadné skladovany.
Je zakazano uchovavat hydraulicky olej v
obalech uréenych pro skladovani potravin.
Gumové hydraulické hadice povinné vyménte
kazdé 4 roky bez ohledu na jejich technicky stav.
Opravy a vymény komponentl hydraulického
systému by mély provadét pfislusné kvalifi-

kované osoby.
F.2.4.415.03.1.CS
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2.4 BEZPECNOST PRI UDRZBE

Pfi zapnutém pohonu stroje je zakazano pro-
vadét udrzbu nebo opravy (kromé sefizovani do-
pravniho pasu). Pfed zahajenim prace vypnéte
pohon stroje.

Pasovy dopravnik se nastavuje pfi zapnutém
pohonu dopravniku. Pfi nastavovani budte ob-
zvlasté opatrni.

V zaruénim obdobi, mohou byt veskeré opravy
provadéné pouze vyrobcem opravnénym za-
ruénim servisem. Doporucuje se, aby veskeré
opravy provadély specializované servisy.

V pfipadé zjisténi jakychkoli zavad nebo po-
Skozeni stroj odstavte z provozu aZz do od-
stranéni poruchy.

PFi praci pouzivejte vhodny, pfiléhajici ochranny
odéy, rukavice, boty, bryle a odpovidajici naradi.
PFi praci na hydraulickych instalacich se do-
poruCuje pouzivat rukavice odolné proti oleji
a ochranné bryle.

Jakékoli
PRONAR Narew odpovédnosti za jakékoli Skody

upravy stroje zbavuji spole¢nost
nebo poskozeni zdravi.

Vystup na sypac je mozny pouze tehdy, kdyz
je stroj zcela v klidu a motor nosice je vypnuty.
Pfed vstupem na sypac je tfeba nosi¢ znehybnit
ruéni brzdou a zajistit proti neopravnénému pfi-
stupu a vytahnout klicek ze zapalovani.

Pfed provadénim jakychkoli praci na stroji vy-
pnéte motor nosi¢e a pocCkejte, az se zastavi
vS§echny rotujici ¢asti.

Pravidelné kontrolujte technicky stav zabez-
pecovacich zafizeni a spravné dotazeni Srou-
bovych spoja.

Provadéjte pravidelné kontroly stroje v rozsahu
stanoveném vyrobcem.

Pfed zahajenim oprav hydraulického systému
snizte tlak oleje.

Obsluzné a opravné cinnosti provadéjte pouzi-
vajic vSeobecné zasady bezpecnosti a hygieny
prace. V pfripadé poranéni ranu okamzité umyjte
a dezinfikujte. V pfipadé vétSiho poranéni

okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc.

V pfipadé nutnosti vymény jednotlivych elementu

vyuzijte pouze originalni elementy. Neuplatnéni

téchto pozadavkd mlze vytvorit ohrozeni zdravi

nebo zZivota osob postrannich nebo obsluhu-

jicich stroju, zpUsobit poSkozeni stroje a je za-

kladem do odvolani zaruky.

Pribézné kontrolujte stav ochrannych prvka,

jejich technicky stav a jejich upevnéni.

Pfed svareCskymi nebo elektroinstalacnimi

pracemi je nutné sypa¢ odpojit od elektroin-

stalace. Natér je nutné vycistit. Opary doutna-

jiciho laku jsou jedovaté pro lidi i zvifata. Sva-

feCské provadéjte v dobfe osvétlené a vétrané

mistnosti. Pfed zahajenim praci se doporucuje

pripravit hasici pfistroj CO2 nebo pénovy hasici

pristroj.

Veskeré udrzbarské prace by mély byt pro-

vadény se strojem umisténym na nosi¢i nebo

podepfenym na fadné zajisténych parkovacich

podpérach.

Je zakazano podepfit stroji kiehkymi prvky

(cihly, tvarnice, betonové bloky).

Po ukonceni praci spojenych s mazanim od-

strarte pfebyte¢né mazivo nebo olej.

PouZitd maziva je nutné zlikvidovat.

Abyste sniZili riziko poZaru, udrzujte stroj Cisty.
CISTENI STROJE

Vycistéte stroj podle potieby.

Pfed pouzitim tlakové mycky se seznamte s principem

fungovani a doporucenimi pro bezpecny provoz tohoto

zarizeni.

Pfed pranim co nejdiikladnéji ru¢né odstrante
zbytky posypaného materialu.

Na myti pouZivejte pouze vodu. Je mozné
pouzit Cistici prostfedky s neutralnim pH, které
nepusobi agresivné na konstrukéni prvky stroje.
Pouziti tlakovych myc&ek zvySuje u€innost myti,
ale pfi praci zachovejte opatrnost. PFi myti nepfi-
blizujte trysku Cisticiho agregatu blize nez 50 cm
od gisténého povrchu.

PRONAR HPT70 2.5
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Seznamte se s ndvodem k pouZivani mycich detergentt a kon-
servujicich pfipravkd.

Pri myti za pouziti Cisticich prostfedkd pouzivejte vhodny
ochranny odév a ochranné bryle chranici pfe pocakanim.

Teplota vody by neméla prekrogit 55°C.
Nesmérujte proud vody na prvky instalace a za-
fizeni, jako jsou ventily, loZiska, elektrické a hyd-
raulické zastréky, svétla, elektrické konektory,
informacni a vystrazné nalepky, typovy Stitek, ko-
nektory kabell, mazaci mista, ovladaci panely,
bezpecnostni spinate atd. Velky tlak proudu
vody mUze zpuUsobit pronikani vody a v dlsledku
toho mechanické poskozeni nebo korozi.
Nepouzivejte organicka rozpoustédla, pfipravky
neznamého plvodu ani jiné pfipravky, které
mohou zpusobit poskozeni lakovaného a gu-
mového povrchu nebo vyrobeného z plastové
hmoty. V pfipadé pochybnosti se doporucuje
provést test na neviditelIném povrchu.

Povrchy s olejem nebo mastné mazivem by mély
byt ocistény extrakénim benzinem nebo od-

mastovacimi prostfedky a nasledné oplachnuty

Cistou vodou a saponatem. PfizpUsobte se do-
poru¢enim vyrobce Gisticich pfipravkd.

Cistici prostfedky skladujte v originalnich
obalech nebo v nahradnich obalech, ale velice
dobfe oznacenych. Pfipravky nelze skladovat
v nadobach uréenych pro skladovani po-
travin a napojl nebo v nadobach, které nejsou
popsany.

Dbejte o Cistotu pruzného potrubi a tésnéni.
Materialy, z nichz jsou tyto prvky vyrobeny,
mohou byt citlivé na organické latky a nékteré
detergenty. V dusledku dlouhodobého pusobeni
riznych latek, zrychluje proces starnuti a zvySuje
se riziko poskozeni. Po dikladném omyti se do-
porucuje konzervovat prvky z gumy pomoci spe-
cialnich pfipravku.

Dodrzujte pravidla ochrany zivotniho prostredi
a myjte stroj na mistech k tomu uréenych.

Stroj je nutné prat a susit pfi teploté okoli vySsi
nez 0°C.

Elektronické ¢asti a ovladaci panel Cistéte pouze
mékkym hadfikem.

Po kazdém umyti stroje provedte mazani

a udrzbu.

F.2.4.470.04.1.CS
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Pfed kazdym pouzitim sypace zkontrolujte jeho
technicky stav. Zkontrolujte zejména technicky
stav signalizagnich svétel, rozmetaciho mecha-
nismu, podavaciho mechanismu a ochrannych
krytd.

Pohon sypace Ize spustit pouze tehdy, kdyZ se
v bezprostfedni blizkosti pracovniho prostoru
stroje nenachazeji zadné osoby nebo zvifata.
Obsluha stroje je povinna zajistit fadnou vidi-
telnost stroje a pracovniho prostoru.

P¥i obsluze stroje je zakézano zaujimat v kabiné
vozidla jinou polohu neZ polohu obsluhy. BEhem
provozu stroje je zakazano opoustét kabinu
obsluhy.

Je zakazano zdrzovat se osoby v oblasti roz-
metani stroje.

Je zakazano pfiblizovat se ke stroji, dokud se ro-
tujici prvky nezastavi.

P¥i praci na chodnicich nebo na vefejnych ko-
munikacich hrozi nebezpeéi, Zze odhozené
Castice pisku, soli, kameni apod. mohou ohrozit
kolemjdouci.

Pfed nalozenim sypace se ujistéte, Zze v nakla-
dovém prostoru a na rozmetacim kotouci nejsou
zadné kameny, nafadi nebo jiné pfedméty.

Zatéz v nadrzi stroje by méla byt rovhomérné

2.5 BEZPECNOST PRI PRACI SE STROJEM

rozlozena.

Je zakazano prekraCovat pfipustnou nosnost
sypace, jelikoz to pFedstavuje ohrozeni bez-
pecnosti silni¢niho provozu a muze dojit k po-
Skozeni stroje.

Pfiprava prostfedkd pro posyp musi byt pro-
vedena v souladu s predpisy o udrzbé po-
zemnich komunikaci v zimnim obdobi, v souladu
s pozadavky platnymi v zemi, kde je sypac pou-
Zivan. Je v8ak zakazano pouzivat jina opatfeni
nez ta, ktera poskytuje vyrobce.

PFfi provozu sypaCe zapnéte vystrazny majak
a osvétleni na sypacim kotoudi.

Pfi jizdé dozadu budte obzvlasté opatrni.

Po ukonc&eni posypu vypnéte hydraulicky pohon
podavaciho a rozmetaciho mechanismu.

PFi jizdé po vefejnych komunikacich dodrzujte
predpisy silni¢niho provozu platné v zemi, kde
se stroj pouZiva.

PFizpusobte rychlost panujicimu stavu vozovky
a omezenim vyplyvajicim z predpist silni¢niho
provozu.

Zakazuje se prevoz lidi a zvifat.

Bezohledna jizda a nepfiméfrena rychlost mohou
zplsobit nehodu.

F.2.4.470.05.1.CS
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2.6 POPIS ZBYTKOVEHO RIZIKA

Spole¢nost Pronar Sp. z.0.0. v Narew vynalozila

veSkeré usili k eliminaci rizika neStastnych nehod. Exi-

stuje ale urcité zbytkové riziko, které muize zpusobit

nehodu, které je pfedevsim spojené s niZze popsanymi

¢innostmi:

pouzivani stroje v rozporu s jeho uréenim,
pobyvani mezi nosi¢em a strojem pfi pfipojovani
stroje,

pobyvani na pfivésu v pribéhu prace,

prace stroje se sundanymi nebo nefunk&énimi
kryty,

nedodrzeni bezpecné vzdalenosti od nebez-
pe¢nych z6n nebo zabirdni mista v téchto
zonach, kdyz je stroj v provozu,

obsluha stroje neopravnénymi osobami nebo
pod vlivem drog,

Cisténi, udrzba a technicka kontrola s pfipojenym

a bézicim nosi¢em.

Zbytkové riziko Ize snizit na minimum pfi uplatnéni na-

sledujicich doporuceni:

obezietna a nespésna obsluha stroje,

rozumné uplatnéni pokyn( a doporuceni obsa-
Zenych v Navodu k obsluze.

provadéni udrzby a oprav v souladu s pravidly
bezpecnosti provozu,

provadéni udrzby a oprav proskolenymi osobami,
pouzivani pfislusné uzplsobeného ochranného
odévu,

zajisténi stroje proti pfistupu neopravnénych
osob, zejména déti,

zachovani bezpecné vzdalenosti od zakazanych
a nebezpecnych mist,

dodrzovani zakazu pobyvani na stroji v prabéhu

jeho prace,
F.2.4.470.07.1.CS
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2.7

Stroj je oznaleny informacnimi a vystraznymi na-
lepkami uvedenymi v tabulce (2.1). Uzivatel stroje je
povinen dbat v celém obdobi pouzivani o cCitelnost
napist, vystraznych a informacénich symbold umis-
ténych na stroji. V pfipadé jejich zni¢eni je vymérite
na nové. Nové systémy, vyménéné bé&hem opravy

musi byt znovu oznaceny pfislusnymi bezpecnostnimi

Tabulka 2.1. Informacni a vystrazné nalepky

INFORMACNI A VYSTRAZNE NALEPKY

znackami. Pri CiSténi stroje nepouzivejte rozpoustédia,
ktera mohou poskodit povrch §titk(i, a nesmérujte na né
silny proud vody.

F.2.4.415.08.1.CS

P.C. Nalepka

Vyznam

| PRONAR HPT70

Model stroje
470N-96000001

Informacni nalepka.
Ovladani uzavérky podavaciho mechanismu
(469N-96000002)

Informacni nalepka.
Ruéni ovladani hydraulického bloku
496N-96000006

Nebezpeci ze strany materiald vymrsténych ze
stroje.
Dodrzujte bezpecnou vzdalenost od pracujiciho
stroje.
12N-15000008

Pfed pouzitim
Seznamte se s navodem k obsluze.
35N-27000007

PRONAR HPT70 29
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Nalepka

Vyznam

Upevhovaci body pro zvedaci zafizeni pfi nakladani
35N-27000009

Upeviovaci body pro popruhy nebo fetézy zajistuji-
ci naklad k ploSiné nosice
35N-27000009

it

PRONAR

PRONAR

www.pronar.pl

Informacni nalepka.
187N-00000033

Nevstupujte do nadrze ani nestoupejte na podavaci
mechanismus, pokud je zapnuty pohon stroje
254N-96000006

ZRASZANI NAPEELNIANII

Informacni nalepka.
Ovladani ventilu solanky
469N-96000004

10

Obrysové znaleni
R1F TYP 1 DIN 11030
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Bezpecnost Kapitola 2

470-F.01-1

Vykres 2. 1 Rozmisténi informacnich a vystraznych nalepek.
Popis vyznamu symbolu je uveden v TABULCE 2.1

PRONAR HPT70 2.1
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Kapitola 3

Konstrukce a funkce

3.1

TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

Tabulka 3.1. Zakladni technicka data sypace:
Obsah mj PRONAR HPT70
na nakladaci ploSinu nosi¢e pomoci upevinova-
Zpusob upevnéni - cich popruhti LC 2500N dle EN 12195-2
Sitka posypu:
- chemikalie 2-12
- zdrsnovaci prostredky 2-6
Hustota posypu:
- chemikalie g/m? 5-40
- zdrsrfiovaci prostredky g/m? 50 — 200
Kapacita nadrze m?3 7/ 8% 9*
Kapacita nadrzi na solanku dm? 2700
Pocet rozmetacich kotouc ks 1
Pocet lopatek kotouce ks 6
Pohon stroje - vnéjsi hydraulicky systém nosice
Ovladani - pomoci panelu z kabiny operatora
Elektrické napajeni \Y, 24V
Tlak v hydraulickém systému MPa 21
Pracovni rychlost km/h 10-70
Hmotnost stroje (bez nakladu) kg 2 380*/2 415*/2 450*
Vyska stroje od nakladaci ploSiny nosice mm 1635%/1745* /1 855*
* - v zavislosti na velikosti instalované nadrze
6250 mm
2165 mm 5760 mm |
g
S
g F o
[ee]
s
~ IR IR
©
(32]
2)

1350-1700 mm

Vykres 3. 1

470-G.01-1

Vné&j8i rozméry HPT70.* - v zavislosti na velikosti instalované nadrze

—== y«.,:‘#?,/}/
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Konstrukce a funkce

Kapitola 3

3.2 OBECNA KONSTRUKCE

Sz
&
Vykres 3. 2 Obecna konstrukce HPT70
(1) ram (2) nadrz
(5) pasovy dopravnik (6) nasypovy systém

(8) hydraulicka instalace
(11) dlozné podpéry

SypaC se sklada z rdmu (1), na kterém je umisténa
nadrz vybavena sitem (3) a ram s plachtou (4). Pasovy
dopravnik (5) umistény na dné zasobniku dopravuje
material do vsazkového systému (6), ktery jej prfivadi
na noze disku rozmetaciho systému (9). Systém kropeni

solankou (10) navic umozfiuje pfivadéni solanky do

(9) rozmetaci systém

470-G.02-1

(3) sito
(7) plosina s Zebrikem
(10) nadrze systému postriku solankou

(4) plachta

rozmetaciho mechanismu. Sypac je vybaven vlastnim
hydraulickym systémem (7) pohanénym hydraulickym
systémem nosice. Provozni parametry jsou monito-
rovany a ovladany z kabiny operatora pomoci ovla-

daciho panelu.

G.2.4.470.02.1.CS
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Kapitola 3 Konstrukce a funkce

3.3 HYDRAULICKA INSTALACE

Y Y 470-G.03-1
Vykres 3.3 Konstrukce a schéma hydraulické instalace
(1) hydraulicky motor rozmetaciho kotou¢e (2) hydraulicky motor dopravniku  (3) hydraulicky motor Eerpadla solanky
(4) hydraulicky blok (5) tlakovy filtr (volitelné) (6) hydraulicka pripojka

G.2.4.470.03.1.CS
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Konstrukce a funkce Kapitola 3

3.4 SYSTEM KROPENi HROMADY

470-G.04-1
Vykres 3. 4 Konstrukce systému rozpraSovani solanky
(1) ¢erpadio (2) nadrz (3) filtr (4) odvzdusriovaé (5) rozprasovaci konektor
(6) ventil naplriovani (7) indikator hladiny solanky

G.24.470.04.1.CS
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Kapitola 3 Konstrukce a funkce

3.5 SYSTEM ZASYPU A ROZMETANI

\@ 470-G.05-1

Vykres 3.5 Konstrukce nasypového a posypového systému
(1) pasovy dopravnik (2) prevodovka (3) rozmetaci kotouc
(4) napinac¢ dopravniku (5) paka blokady zvedani (6) kryt

(7) tésnéni dopravniku

G.2.4.470.05.1.CS
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Konstrukce a funkce Kapitola 3

3.6 ELEKTRICKA INSTALACE

470-G.06-1
Vykres 3. 6 Konstrukce elektrické instalace
(1) fizeni (2) oviadaci panel (3) pojistky (4) hlavni vypinaé
(5) snimac rozmetani (6) pohon nastaveni sméru rozmetani (7) Gervena zadni svitilna
(8) vystrazna lampa (9) snimac rychlosti kotouce (10) snimac zdvihu rozmetaciho mechanismu
(11) snimac rychlosti pasu (12) snimac rychlosti cerpadla solanky

G.2.4.470.06.1.CS
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Kapitola 4

Ovléadaci panel

4.1 OVLADACI PANELY

N\

470-H.01-1
Vykres 4. 1 Obecna struktura ovladaciho panelu
(1) kryt (2) LCD displej

(3) knoflik pro zménu parametrt

Ovladaci panel - obrazek (4.1) se sklada z pouzdra (1),
barevného displeje z tekutych krystal(i (2), knofliku (3)
pro zménu parametru a Sesti funkénich tlacitek (4).

V zavislosti na zvolené strance v menu se na displeji -
obrazek (4.2) vedle funkénich tlacitek (2), (3), (4), (5),
(6), (7) zobrazuji aktualné jim pfifazené funkce (B).

(4) funkéni tlacitka

(B
USTAWIENIA —
Piasek 1333 | g/dm3
[ sol(NaCl) | | | gms3
‘ NaCl+CaCl2 4 1‘ ‘ ‘ g/dm3 STANDARD
[NaCl+Caci2 2:1] | | gam3
‘ Solanka ‘ ‘ ‘ % POWROT
o
470-H.02
Vykres 4. 2 Priklad ovladani ovladaciho panelu
(1) knoflik pro zménu parametru (2-7) funkéni
tlacitka (B) nazev funkce tlacitka
(C) pole nazvu parametru (D) pole hodnoty parametru

Kazda stranka nabidky displeje zobrazuje rlizné funkce
pro dané tlacitko. Prazdné funkcni pole vedle tladitek
(3), (4), (6) znamena, Ze jsou momentalné neaktivni.
Knoflik (1) se pouziva pro pfesun do jiného pole (C)

a pro zménu hodnot parametrud v poli (D).

H.24.415.01.1.CS

4.2
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Ovladaci panel Kapitola 4

4.2 NABIDKA OVLADACIHO PANELU

Start

| Tryb manualny Tryb automatyczny

@\ Wybor
{ Piasek 050 g/m2

| Zmiana

Robocza

Sél (NaCl) 010 g/m2

NaCl+CaCl2 4:1 012 Lampy

g/m2

dd o %

NaCl+CaCl2 2:1 013 \g/m2 |}
iczniki
13:0810.09.2019]
470-H.03-1
Vykres 4. 3 Domovska stranka displeje ovladaciho panelu
Popis ddlezZitosti funkci domovské stranky je uveden v TABULCE 4.1
Tabulka 4.1. Popis vyznamu funkce domovské stranky ,Start”
Oznaceni i .
i Nazev funkce Popis
Vykres 4.3
1 "Pracovni" Prejdéte na stranku prace
Vybér pole k uprave: *
3 LVybér” - automaticky rezim / manualni rezim
- vybér materialu pro rozmetani
4 ~Zmeéna” Upravte vybrané pole
5 ~Lampy” Zapnuti vystrazného osvétleni
6 .Pocitadla” Pfechod na stranku pocitadla
7 - Informacni a vystrazné kontrolky
"Manualni rezim" o - C S o
8 . Aktivni manualni nebo automaticky provozni rezim (volitelné)
»2Automaticky rezim“
9 "Pisek" Aktualné vybrany material pro posyp
, Pocatecni nastaveni hustoty rozmetani pro aktualné zvoleny
10 ,030 g/m2 teridl
materia

* - Aktivni vybér je oznacen cervenym rameckem.

PRONAR HPT70 4.3



Kapitola 4

Ovléadaci panel

‘\Tryb automat.

\
A
@>\ @ przestona 45mm
- 20 60 i
<" 000
L0

zalecane 000
O T I 2

@ |

Praca

Asymetria

13:21:17

10.09.2019

NaCl+CaCl2 4:1

ok

®

Szerokos¢

Gramatura |

g/m2

powietrze

-50C L

sl
o

nawierzch.

-50C

-20

Solanka

@

Lo

[ ] %J

40m

—

(o—
o
EN
N
o

START

Strona
! I startowa

{Jdd

470-H.04-1

Vykres 4. 4

Domovska stranka displeje ovladaciho panelu

Popis vyznamu funkci domovské stranky je uveden v TABULCE 4.2

Tabulka 4.2. Popis vyznamu funkce domovské stranky ,Prace”
Oznaéeni i
} Nazev funkce Popis
Vykres 4.4
~2Asymetrie” : S
1 s Uprava asymetrie a Sifky posypu
LSifka“
2 ~.Gramaz” Uprava hustoty posypu
3 22X Dvojita davka
4 »Solanka” Zapnuti postfiku solankou
5 Lotart” Zapinani posypu
6 ,2Domovska stranka” Pfechod na domovskou stranku
7 - Okno hlaseni a kontrolek
,Rezim automat.”,NaCl+CaCl2 L . . ;
8 Aktualné vybrané pracovni podminky
4:1” Kryt 45mm”
9 ,0 km/h” Rychlost jizdy
10 ,000 g/m2” Nastavena hustota
11 »doporuc¢eno 000" Doporucena hustota v automatickém rezimu
12 - Informacni a vystrazné kontrolky
13 4 m” Obraz posypu (Sitka a asymetrie)
14 »vzduch -5,0 C” Teplota vzduchu (volitelné)
15 spovrch. -5,0C” Teplota vzduchu (volitelné)
4.4 PRONAR HPT70




Ovladaci panel

Kapitola 4

/@

9 Liczniki |
Wytadunek
’mnm Wowity /C4>
[ .
| Piasek 0000,00 | |0000,00 | ¢ | \ocomanie
Sol (NaCl) 0000,00 | | 0000,00 |
NaCl+CaCl2 4:1 | | 0000,00 | 0000,00
NaCl+CaCl2 2:1 | 0000,00 | | 0000,00 | { | astawy
Solanka 0000,00 | | 0000,00 | /@
Serwis
Dystans 0000,00 | | 0000,00 |, /@
Czas pracy 0000,00 | | 0000,00 | |, Powrét
J 470-H.05-1

Vykres 4. 5

Domovska stranka displeje ovladaciho panelu

Popis vyznamu funkce stranky pocitadlia je uveden v TABULCE 4.3

Tabulka 4.3. Popis vyznamu funkce pocitadel ,Pocitadla”
Oznaceni i .
i Nazev funkce Popis
Vykres 4.5
1 ~,denni” Denni pocitadlo daného materialu - vynulovatelné
2 ~celkovy” Celkové pocitadlo daného materialu - nevynulovatelné
3 »Vykladka® Spousténi vykladky
4 .Mazani” * Mazani (vynulovani) denniho pocitadla
i Prechod na stranku nastaveni (volby)
5 .Nastaveni” » L
(pFistup na web vyzaduje heslo)
) Pfejdéte na servisni prace
6 »Servis” .. .
(pfistup na web vyzaduje heslo)
7 "Vraceni" Navrat na pfedchozi stranku
8 "Pisek" Druh materialu

H.2.4470.02.1.CS

PRONAR HPT70 4.5



Kapitola 4 Ovladaci panel

Ustawienia V@
Wybor

Piasek 1500 | g/dm3

Sal (NaCl) 1250 | g/dm3

NaCl+CaCl2 2:1 1200 | g/dm3

NaCl+CaCl2 4:1] | 1200 | g¢/dm3 Standard /@

Solanka 30 % Powrét

470-H.06-1

Vykres 4. 6 Stranka nastaveni materialu ovladaciho panelu ,Nastaveni”
Popis dileZitosti funkci stranky nastaveni materialu je uveden v TABULCE 4.4

Tabulka 4.4. Popis vyznamu funkci stranky nastaveni materialu ,Nastaveni”

Oznaceni
. Nazev funkce Popis
Vykres 4.6
1 ,Vybér’ Vybér druhu materialu pro posyp
2 standard Vybér standardnich hodnot
3 ~Zpét Navrat na pfedchozi stranku
Nastaveni specifické hmotnosti materialu a procenta obsahu
4 1500 g/dm3” ,30%”
solanky.
5 »o0lanka” Vybrany typ materialu, ktery se ma zménit

Knoflik na ovladacim panelu slouzi ke zméné parametri (hod-
not).

4.6 PRONAR HPT70



Ovladaci panel Kapitola 4

Parametry /D ]
Parametr
‘ kor. szer. Piasek ‘ ‘ 0 T rpm
‘ kor. szer. Sol ‘ ‘ 0 ‘ rom
kor. szer. NaCl+CaCl24:1 | 0 | rpm
kor. szer. NaCl+CaCl22:1 | 0 | rpm
‘ kor. gram. Piasek ‘ ‘ 0 ‘ %
‘ kor. gram. Sél ‘ ‘ 0 ‘ %
‘ kor. gram. NaCl+CaCl2 4:1‘ ‘ 0 ‘ %
‘ kor. gram. NaCl+CaCl2 2:1‘ ‘ 0 ‘ %
Powrot
‘ kor. masy solanki ‘ ‘ 0 ‘ %
470-H.07-1
Vykres 4.7 Stranka korekce parametr(i
Popis vyznamu funkci stranky korekce parametrt je uveden v TABULCE 4.5
Tabulka 4.5. Popis vyznamu funkce stranky korekce parametr "Parametry”
Oznaceni 3 .
i Nazev funkce Popis
Vykres 4.7
1 Parametry Vybér parametr(i
2 "Vraceni" Navrat na pfedchozi stranku
3 Jkor. Sif. Pisek" Vybér typu korekce a druhu materialu
Hodnota korekce parametru
4 ,0 rpm” nebo ,0%” rpm - korekce poctu otacek za minutu
% - procentualni korekce

Pfistup na stranku korekce parametrd "Parametry” vyZaduje Knoflik na ovladacim panelu slouzi ke zméné parametrt (hod-
zadani hesla. not).

PRONAR HPT70 4.7



Kapitola 4

Ovléadaci panel

Posyp zapnuty

Start Praca Asymetria
Robocza
P 7 13:11:27 10.09.2019 || Szerokos¢
[ = = ]
’Symul. predk.| NaCl+CaCl2 4:1 |[Tryb automat. Gramatura
Tryb manualny Tryb automatyczny przestona 45mm _%’W‘e"ze
Wybér O O O l;)l 6 2X
. g/m2 _Ewgzcch:
Piasek 030 ’
iase g/m2 P satscane 000 ] |-
. ,f 1
S0l (Nec) 010 Jom2 (7 o [ANIREIER 2] T 5.
NaCl+CaCl2 4:1 012 g/m2 Lampy I 40m I START
NaCl+CaCl2 2:1 013 g/m2 — BN stsat:t(z)rl\?a
[13:10][10.09.2019] 8 6 4 2 0 2 6
470-H.08-1
Vykres 4. 8 Umisténi informacnich a vystraznych kontrolek
Tabulka 4.6. Popis informacnich a vystraznych kontrolek ovladaciho panelu
Symbol Popis Symbol Popis
7\ Zvednuty talif % Problém s posypem
N (Seda barva) T (Zluta barva).
ﬁ Zapnuté osvétleni talife Yl Minimalni hladina solanky
e (3eda barva) MIN (Zluta barva).
Doslo k chybé _\ J - Vystrazna kontrolka sviti (Seda
(Cervena barva) barva)
Nesype / Vykladani zapnuto
(Cervena barva) A (Seda barva)

(zelena barva)

PRONAR HPT70
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Kapitola 5

Pravidla pouzivani

5.1 PRIPRAVA NA PRACI PRED PRVNIM SPUSTENIM

Vyrobce zaruduje, ze stroj je uplné spravny, byl zkont-
rolovany v souladu s procedurami kontroly a povoleny
k pouzivani. To v8ak Vas, jako uzivatele nezpro-
Stuje povinnosti zkontrolovat stroj po dodani a pred
prvnim pouzitim. Stroj je uzivateli dodana kompletné
smontovana.

Pfed pfipojenim k nosiCi musi obsluha stroje zkon-
trolovat technicky stav sypace, pfipravit jej na prvni
spusténi a podle potfeby sefidit. Za timto ucelem:

» prectéte si obsah tohoto navodu a dodrzujte do-
poruceni v ném obsazena, seznamte se s kon-
strukci a pochopte princip fungovani stroje,

» kontrolovat technicky stav bezpecnostnich krytd
a zda se spravné oteviraji a zaviraji,

» zkontrolujte jednotlivé prvky sypace z hlediska
Uplnosti a mechanického poskozeni zplso-
beného mimo jiné: v disledku nespravné pre-
pravy stroje,

 pfed plnénim zkontrolujte upevnéni nadrzi

na solanku,

* zkontrolujte stav natéru,
» zkontrolujte vSechna mazaci mista, v pfipadé
potfeby promazte stroj v souladu s doporuc¢enimi

/\\ Pozor

NedodrZeni pokynd uvedenych v navodu nebo nespravné
spusténi muZe vést k poskozeni stroje.

Pred kazdym pouZitim stroje zkontrolujte jeho technicky stav.
Nemdize vznadet zadné namitky.

Zakazuje se pouZivani $patné fungujiciho stroje.

obsazenymi v kapitole 5,

+ zkontrolujte spravné dotazZeni Sroubovych spoju,

» zkontrolujte spravné upevnéni rozmetaciho ko-

toucCe a lopatek,

« zkontrolujte technicky stav dopravniho pasu.
Pokud byly provedeny v8echny dfive popsané innosti
a technicky stav stroje nevyvolava obavy, pfipojte jej
k nosici, nastartujte a zkontrolujte jednotlivé systémy.
Za timto ucelem:

* pfipojte stroj k nosici (viz INSTALACE STROJE),

« pfipojte elektrickou a hydraulickou instalaci,

« zkontrolujte spravnost fungovani elektrické

instalace.

» zkontrolujte tésnost a fungovani hydraulického

systému a systému rozstfikovani solanky,

» zkontrolujte fungovani nasypového a rozme-

taciho systému,

« zkontrolujte spravny pohyb dopravniho pasu.

V pfipadé provoznich poruch okamzité prestante po-
uzivat a vyhledejte a opravte zavadu. Jestlize se po-
ruchu neda odstranit nebo jeji odstranéni hrozi ztratou
zaruky, zkontaktujte se s prodavatem s cilem vy-

svétleni problému nebo pfihlaseni k provedeni opravy.

& NEBEZPEGI

Pfed pouzitim stroje by si mél uzivatel pozorné pfecist navod
k obsluze.
Neopatrné a nespravné pouziti a obsluha stroje a také nedo-
drZeni doporuceni obsazenych v ndvodu k obsluze, zplsobuje
riziko pro zdravi a zivot.
Stroj nesmi pouZivat osoby, které nejsou opravnény fidit vozi-
dla, véetné déti, osoby pod vlivem alkoholu nebo jinych omam-
nych latek.
Nedodrzovani z&sad bezpeéného pouZivéni, ohrozuje zdravi
obsluhujicich a postrannich osob.
Pfed sputénim stroje se ujistéte, Ze se v nebezpetné z6né
nenachazeji Zadné osoby.

\. J

1.2.4.470.01.1.CS
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Pravidla pouzivani Kapitola 5

5.2 KONTROLNi UKONY KAZDODENNI UDRZBY

* Provedte kazdodenni kontrolu podle pokynu
obsazenych v kapitolach Pravidelné prohlidky,

Technicka udrzba, Servis motoru a Plan mazani Je zakazano spoustét stroj pokud nebyla provedena kazdoden-

V pfipadé potfeby okamZité provedte poza- ni prohlidka.
dované opravy.

* Zhodnotte technicky stav ochrannych krytd
a opotrebitelnych dild. Zkontrolujte Uplnost

a spravné uzavreni krytu.

* Zhodnotte technicky stav pasového dopravniku Po dokongeni prace zkontrolujte a pfipadné odstrarite nahro-
a rozmetaciho kotouc¢e, kompletnost prvkl madény material na napinacim valecku a uvniti dopravniho
a spravnost upevnéni. pasu.

« Po dokonceni prace zkontrolujte a pfipadné od-
strafite nahromadény material na napinacim va-

le¢ku a uvnitf dopravniho pasu.
1.2.4.470.02.1.CS
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Kapitola 5

Pravidla pouZzivani

5.3 INSTALACE STROJE

INSTALACE STROJE NA NAKLADACI PLOSINU
NOSICE

Pred pfipojenim sypade k nosici si pfectéte navod k obsluze

kI'IOSICG.

Béhem agregace se nezdrzujte pod strojem a nosicem ani
mezi nimi.
Budte zvIaSté opatrni pfi demontazi stroje.

470-1.01-1

Vykres 5. 1 Parkovaci stani
(1) predni podpéra (2) zadni podpéra (3) kolik
(6) popruh na opasek (7) montaz

Sypac Ize nainstalovat na nosi¢, ktery splfiuje poza-
davky uvedené v tabulce 1.1 POZADAVKY NA NOSIC.
Sypac je vybaven parkovacimi nohami (obrazek 5.1).
Vyska nohou by méla byt pfizplsobena vySce lozné
ploSiny nosice. Zajistéte polohy nohou pomoci ept (3)
a zajistéte zavlackami (4).

Nastavitelna vedeni (2) s kole€ky (obr. 5.2) a narazniky

(7) umisténa ve spodni ¢asti rdmu v zadni ¢asti stroje

(4) zavlacka (5) hacek

Pfed instalaci stroje oCistéte nakladaci ploSinu nosice od sné-
hu, ledu nebo jinych necistot.

slouzi k umisténi sypace na nosnou ploSinu s bo¢nimi
sténami. Nastavte pfedni a zadni voditko (1) tak, aby
rozmér (A) byl o néco mensi nez vnitini Sitka nakla-

dového prostoru nosice (obrazek 5.2).

54 PRONAR HPT70
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Kapitola 5

UJILI

470-1.02-1

Vykres 5. 2 Pravodci
(1) voditko (2) pritlacny Sroub
(5) gumova podlozka (6) naraznik

Pfi couvani s nosiem umistéte nakladaci ploSinu tak,
aby rozmetadlo bylo umisténo symetricky na pravé
a levé strané nakladaci ploSiny.

Nastavte upeviniovaci bod a namontujte popruh (6) s
hakem (5) na pevny, dostate¢né odolny prvek nosice
(napf. zadni zavés), aby byl stroj chranén proti
sklouznuti z ploSiny (obrazek 5.1).

Zvednéte nakladovou skfif nosiCe tak, aby spocivala
na véleccich (3) (obrazek 5.2).

Na obou stranach stroje (obrazek 5.2) odjistéte predni
nohy (4) odjisténim zavlacky (6) a odstranénim zajis-
tovacich ¢epu (5). Presunte ¢epy z otvoru (I) v ramu
sypace do otvoru (Il) (obrazek 5.3).

Zvednéte nakladaci ploSinu do takové vySky (min.
1,5°), aby se valeCky (3) (A-obrazek 5.3) oprely
o podlahu ploSiny (valecky by mély byt umistény tak,

(3) valecek (4) regulace valecku
(A) 0 néco menSi nez Sitka nakladového prostoru

aby se po naloZeni stroje nedotykaly podlahy ploSiny ).
Pfi couvani s nosi¢em se zdviZzenou nakladaci ploSinou
se predni nohy (4) zvednou nad zem a automaticky se
slozi (B - obrazek 5.3)

Oto¢te nosi¢, dokud narazniky (7) nedosednou
na zadni okraj ploSiny. Nastavte polohu narazniki
predem pomoci zajiStovacich kolikl (8) v zavislosti
na délce ploSiny (C-obrazek 5.3).

Spustte loZznou ploSinu.

Voditka (obrazek 5.2) se pouzivaji pro nosi¢e s dostatecné
odolnymi bo¢nimi sténami nakladového boxu.

Pouziti voditek zavisi na zplisobu montaze stroje na naklada-
¢i plosinu ( viz PRIPOJENI STROJE NA NOSNOU
PLOSINU).

PRONAR HPT70 5.5



Pravidla pouzivani

Kapitola 5

470-1.03-1

Faze instalace stroje na nosi¢

Vykres 5. 3

(4) predni noha

(3) zavlacka
(7) naraznik

(2) kolik

(1) zadni noha

(8) pojistny kolik néarazniku

(6) zavlacka

(5) pojistny kolik predni nohy

(1) odblokovani pfedni nohy

(l) zablokovani predni nohy

PRONAR HPT70
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Odijistéte zavlacky (3) a vyjméte zavlacky (2). Zvednéte (D-obrazek 5.3).
zadni nohy (1) a zajistéte je Cepy (2) a zavlackami (3)

PRONAR HPT70 5.7
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PRIPEVNENiI STROJE K NOSNE PLOSINE
Po umisténi stroje na nosi¢ by mél byt pfipevnén k na-
kladaci ploSiné pomoci certifikovanych upeviiovacich
paslt dle normy EN 12195-2 vybavenych napinacim
mechanismem. Sypac je vybaven Ctyfmi upeviovacimi
body pasu (obrazek 5.4). Pro spravné pfipevnéni roz-
metadla musi byt nakladaci ploSina nosiCe také vy-
bavena upevnovacimi body popruhd, jinak musi byt
upevnovaci body popruht instalovany odpovidajicim
zpusobem.
Povolené zatizeni vazacich popruhll a zpusob jejich
uchyceni zavisi na zvoleném zpusobu uchyceni stroje
na loznou ploSinu nosice.
Uvazovaci metoda 1 (obrazek 5.5) se pouziva pro
nosi¢e se slabymi bo&nimi st&énami nebo bez bocnich
stén na nakladové plosiné. Pro upevnéni pouzijte
4 femeny LC 2500 daN dle specifikace. Norma EN
12195-2 pfipevnéna ke specialnim hakdm na nakladaci
plosiné nebo k okraji ploSiny.
Zpusob upevnéni 2 (obrazek 5.6) se pouziva pro

nosi¢e se zesilenymi bo¢nimi st&énami lozné plosiny.

Je zakézano pouzivat stroj bez fadného upevnéni k nakladaci
plosiné nosice.

Zajistéte stroj v souladu s pravidly pro zajiSténi nakladu na vo-
zidlech jedoucich po vefejnych komunikacich.

/\\ Pozor

Péas pro zajisténi nakladu smi byt pouZit pouze v pfipadé, Ze
je nepoSkozeny a ma Citelny Stitek s pfisluSnym certifiktem
EN-12195-2.

/\\ Pozor

Upeviiovaci pasy instalujte tak, aby nedoslo k jejich poSkozeni
ostrymi hranami prvk( stroje nebo nosice.

Pro upevnéni pouzijte 4 femeny LC 2500 daN dle spe-
cifikace. Norma EN 12195-2 pfipevnéna k okraji na-
kladaci ploSiny.

Zpusob upevnéni 3 (obrazek 5.7) se pouziva pro

nosi¢e se zesilenymi bo&nimi sté&nami loZzné ploSiny.

470-1.04-1

Vykres 5. 4 Upeviiovaci body stroje
(1) kotevni body zadnich bezpeénostnich pasu

(2) kotevni body prednich bezpeénostnich past

Povolené zatiZeni upevriovacich pasu a zpisob jejich zajisténi zavisi na zvoleném zpisobu zajisténi stroje na loZné plosiné

nosice.
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Pro upevnéni pouzijte 4 femeny LC 2500 daN dle spe-
cifikace. normy EN 12195-2.

Pokud mé& nékladovy box nosice funkci vyklapéni, mél by byt
po instalaci stroje vypnut nebo zablokovéan proti nahodnému
pouZiti. )

N

N

Vykres 5. 5 Oprava 1
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470-1.06-1

Vykres 5. 6 Oprava 2

3%(:
<o

470-1.07-1

Vykres 5.7 Oprava 3
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PRIPOJENI ELEKTRICKEHO RIDICIHO
SYSTEMU
Pro spravnou funkci fidiciho systému sypace by mél
byt nosi¢ vybaven konektorem s impulsnim signalem
rychlosti pojezdu v souladu s ISO 16844-2.
Pfi pfipojeni sypace k elektrické instalaci nosi¢e (ob-
razek 5.8) byste méli:
» Pripojte vodiCe napajeciho svazku (1) vyba-
veného 3kolikovou zasuvkou (2) k nosné baterii
(24V). Pripojte Cerveny vodi¢ ke kladnému polu

(+) a Cerny vodi¢ k zapornému polu (-).

Signal rychlosti vozidla by mél byt vyveden
na kontakt (4) umistény ve 3kolikové zasuvce
(2).

Zapoijte zastr¢ku (3) do zasuvky (2) napajeciho

svazku (1). Konektor (9) musi byt pfipojen k
koliku signalu rychlosti vozidla (4).

PFipojte hlavni vypina¢ ovladaciho panelu (8) ke

A "

Pfed zah&jenim prace se seznamte s obsahem n&vodu zdviha-
kua jednejte v souladu s pokyny vyrobce.

/\\ Pozor

Pfi provozu by mély byt pfipojovaci kabely vedeny tak, aby ne-
doslo k jejich zamotani do pohyblivych ¢asti stroje a nosice.

konektoru ve svazku displeje (5).

PFipojte ovladaci panel (7) ke konektoru kabe-
lového svazku (5).

Pfipojte kabelovy svazek displeje (5) zakon&eny
10kolikovym konektorem k 10kolikové zasuvce
(6) svazku sypace.

Umistéte ovladaci panel v kabiné operatora

na pfistupné misto.

e
pa
r ‘
O
(@)
o
<D/  — @
\! ) 470-1.09-1
Vykres 5. 8 Napéti elektrické instalace
(1) svazek napajeni (2) 3kolikova zasuvka (3) 3kolikova zastrcka (4) signal rychlosti vozidla
(5) svazek ovladaciho panelu  (6) 10kolikova zasuvka (7) ovladaci panel (8) hlavni vypina¢ ovladaciho
panelu (9) 3kolikovy zastrckovy kontakt
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SCHEMA HYDRAULICKE INSTALACE
Rozmetadlo je navrzeno pro pohon externi hydraulikou
nosice.

Elektrické vedeni by mélo byt pfipojeno k hydraulické
zasuvce (1) a zpétné vedeni oleje k instalaci nosi¢e by

mélo byt pfipojeno k zastréce (2) (obrazek 5.9).

/\\ Pozor

Pfed pfipojenim stroje k hydraulickému systému snizte tlak v
systému.

Po pfipojeni sypace zkontrolujte hladinu oleje v externim hyd-
raulickém systému nosice.

J

470-1.08-1

Vykres 5.9 Schéma hydraulické instalace

(1) zésuvka pro privod oleje (2) zpétna zatka oleje pro instalaci nosic¢e

1.2.4.470.03.1.CS
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5.4 PRIPRAVA NA PRACI

NASTAVENI ROZTIRACIHO MECHANISMU
Pfed zahajenim prace spravné nastavte rozmetaci
mechanismus. Upravy se provadéji po instalaci stroje

na nosic.

Spousténi a zvedani rozmetaciho mechanismu, stejné jako
vechna nastaveni, by mélo byt provadéno pouze pfi vypnutém

stroji a namontovaném na nakladaci ploSiné nosice. )

470-1.09-1

Vykres 5.10  Spusténi rozmetaciho mechanismu
(1) rozmetaci mechanismus (2) upinaci Sroub

Spustte rozmetaci mechanismus (obrazek 5.10) do
pracovni polohy:

* uvolnéte upinaci Sroub (2),

* spustte mechanismus uchopenim za rukojet (3),

« utdhnéte upinaci Sroub (2).
Bé&hem provozu by mél byt rozmetaci kotou¢ ve vo-
dorovné poloze (obrazek 5.11). Chcete-li to zkont-
rolovat, zméfte, zda je vzdalenost disku od zemé ve
dvou krajnich bodech (A) stejna (obrazek 5.11). Jinak
upravte nasledovné:

» zkontrolujte, zda je pfitlacny Sroub (2) utazen,

* uvolnéte tfi Srouby (1),

* pohybem rozmetaciho mechanismu dopfedu

nebo dozadu nastavte rozmetaci kotou¢ tak, aby

(3) rukojet’

vzdalenosti (A) byly stejné,
» utahnéte Srouby (1) (obrazek 5.11)
Po vodorovném nastaveni kotouCe zkontrolujte jeho
vy$ku nad povrchem vozovky. Po spusténi rozmetaciho
mechanismu by mél byt spravné nastaveny kotou¢ ve

vySce 400£15 mm nad vozovkou (obrazek 5.12).

Nastaveni vzdalenosti rozmetaciho kotouce od vo-
zovky (obrazek 5.12):

» zatimco drzite seci mechanismus, vySroubujte
dva Srouby (2),

* nastavit seci Ustroji tak, aby vzdalenost rozme-

taciho kotouce (1) od zemé byla pfiblizné 400 +

15mm,

5.12 PRONAR HPT70
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=
10 e

470-1.11-1

Vykres 5. 11 Vyrovnani rozmetaciho kotouce
(1) Sroub (2) upinaci Sroub

470-1.12-1 \

Vykres 5.12  Nastaveni vzdalenosti rozmetaciho kotouce od vozovky
(1) rozmetaci kotouc (2) Sroub

PRONAR HPT70 5.13
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» zaSroubujte Srouby (2) do pfislusnych otvora ve
vedeni (obrazek 5.12).

Po nalozeni cisterny a naplnéni solankou se dopo-

ruCuje znovu zkontrolovat vzdalenost rozmetaciho ko-

tou€e od vozovky. Pamatujte, Ze parametr Sifky roz-

metani zavisi na vySce disku nad sypanou plochou.

NASTAVENiI UZAVERU PASOVEHO
DOPRAVNIKU
V zavislosti na materialu pouzitém pro kropeni by méla
byt klapka pasového dopravniku (obrazek 5.13) na-
stavena do jedné ze tfi poloh:
* Poloha (A) — posyp soli (oteviena membrana 45
mm).
* Pozice (B) - rozmetani pisku (oteviené sito 125
mm).
* Poloha (C) - vyprazdnéni nadrze (zavérka plné
oteviena).
Chcete-li nastavit zavérku (1), zatahnéte ji smérem k
sobé a otoCte rukojeti (2) do zvolené polohy (A), (B)
nebo (C). Poloha (C) se pouziva pouze pfi vykladani
materialu z nadrze v klidu (viz VYKLADANI ). Spravnou

polohu membrany Ize zkontrolovat pomoci jezdce (3).
1.2.4.470.04.1.CS

470-1.13-1

Vykres 5. 13
(A) posypova sul
(1) membrana

Nastaveni uzavéru pasového dopravniku
(B) rozmetani pisku
(2) pojistny kolik

(C) vyprazdnéni nadrze
(3) posuvnik
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5.5 NACITANi STROJE
PLNENi NADRZE

Zvedani a spousténi plachty Ize usnadnit vySplhanim
na ploSinu (2) vybavenou Zebfikem (1) (obrazek 5.14).
Spusténi Zebfiku (obrazek 5.14):

+ pridrzte zebfik (1), vyjméte pojistny kolik (3),

» spustte zebfik (1) dold.
Pomoci lana (2) (obrazek 5.15) odjistéte zapadku (3)
a zvednéte plachtu pomoci paky ramu. Sekvence
zvedani (l) - (Il) je znazornéna na (obrazek 5.15).
Pfed nalozenim zkontrolujte, zda se v nadrzi nena-
chazeji cizi pfedméty (naradi, kameny atd.). Nadrz
naplfite shora pres sito, které zabrani vnikani hrudek
posypového materialu do nadrze. Pfi nakladani se do-
porucuje pouzit Celni naklada¢ nebo pasovy dopravnik.
Méli byste se snazit rovhomérné rozlozit zatizeni v

nadrzi, protoze to zajisti spravnou stabilitu sypace.

Nakladani by mélo byt provadéno pouze pfi vypnutém stroji
namontovaném na nakladaci ploSiné nosiCe. Budte obzvlasté
opatrni pfi pfidavani oleje.

/\\ Pozor

Pfiprava prostfedku pro posyp musi byt provedena v souladu s
predpisy o Udrzbé pozemnich komunikaci v zimnim obdobi, v
souladu s poZadavky platnymi v zemi, kde je posyp pouZivan.
Je v3ak zakazano pouZivat jina opatieni nez ta, ktera poskytuje
vyrobce.

Vyvarujte se padu nakladu z velké vysky. Po nalozeni
prikryjte nadrz plachtou (obrazek 5.15) a zkontrolujte,
zda je zapadka (3) spravné zajisténa.

470-1.14-1

Vykres 5. 14
(1) Zebrik

Klanice a ploSina
(2) pristani

(3) zavlacka cepu
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470-1.15-1

Vykres 5.15  Zvedani plachty tanku
(1) plachta (2) paka zapadky (3) zépadka
(4) paka () (1) pfikaz k otevreni
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PLNENi NADRZi SOLANKOU

PInéni nadrzi solankou (obrazek 5.16) Ize provést
otvory v nadrzich zajisténych zatkami (1) nebo konek-
torem (2) zajisténym zatkou (3).
Naplnéni nadrzi solankou (obrazek 5.17) pfes konektor
(2):

» nastavte paku ventilu (4) do polohy (B),

» odSroubujte uzavér (3) a pfipojte plnici hadici ke

konektoru (2),
» nastavte paku ventilu (4) do polohy (A) a zaénéte

plnit,

Indikator (5) umistény na nadrzi se pouziva k
ovladani hladiny solanky,

po naplnéni pfesurite paku (4) do polohy (B),
odpojte plnici hadici a naSroubujte uzavér (3).

Pokud se maji nadrze plnit pfimo plnicim otvorem, od-

Sroubujte zatku (1) a vlozte plnici hadici do plniciho

otvoru. Sta¢i naplnit pouze jednu nadrz, protoze

v8echny nadrze jsou propojené. Po naplnéni nasadte

vicko nadrze.

470-1.16-1
Vykres 5. 16 PInéni nadrzi solankou
(1) vicko nadrze (2) Konektor typu STORZ 52C (3) vicko ventilku (4) paka ventilu
(5) indikator hladiny solanky (A) ventil v poloze "plnéni/vypousténi”.  (B) ventil v poloze "sprcha solanky".
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Nédrze pliite solankou pouze tehdy, kdyZ je stroj vypnuty a Pfed pInénim nadrZi solankou vZdy zkontrolujte a pfipadné do-
namontovany na nakladaci plosiné nosi¢e. Budte obzvlasté tahnéte Srouby upeviujici nadrze k ramu.
opatrni pfi pfidavani oleje.

Pokud se solanka plni pfili§ rychle, nadrz, do které se kapali-
na naléva pfimo, se maze plnit rychleji nez ostatni. PInéni by
mélo byt zastaveno, dokud nebude hladina kapaliny ve viech
nadrzich stejna.

1.2.4.470.05.1.CS
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5.6 PRACE SE STROJEM

UVODNI INFORMACE
Spravné uvedeni sypace do provozu zahrnuje fadu pfi- OFF , ON

pravnych ¢innosti, jmenovité:
* denni kontrola,

* instalace stroje,
* pfiprava na praci a nakladani,
'

* spusténi hydraulického systému,

o . 415-1.18-1
» zahajeni skute€né prace.
Pokud neexistuji zadné kontraindikace pro spusténi Vykres 5.17  Hlavni vypinac ovladaciho panelu
(ON) zapnuto (OFF) zakazano

sypace, spustte stroj.

e G
(R).. e ) g;ﬂ//CD

.....

w: Tryb manualny ‘ ‘ Tryb automatyczny g m “
e | | @l
:_ _______________________________________ _: ybor
| o | |
: PIASEK 030 H @
. H g/m2 i
..... H SOL (NaCl) 010 H m “
NaCl+CaCl2 4:1 012 gim2 i Lampy (C\@)
X g/m2 i L\
NaCl+CaCl2 2:1 013 H - ’”

470-1.17-1

Vykres 5. 18 Povoleni jednotlivych funkci na domovské strance panelu
(A) pole vybéru provozniho reZzimu (B) pole pro vybér materialu (1-5) funkénich tlacitek
(6) Vystrazné zableskové svétlo (7) zadni svétlo

ZAHAJENIi POSYPU

» Pfipojte napajeci zdroj k ovladacimu panelu

Otocte hiavni vypinac (obrézek 5.17) ve Je zakazano pouzivat vadny nebo nekompletni stroj.
sméru hodinovych rucic¢ek do polohy (ON)

(vypinac je umistén na napajecim kabelu

ovladaciho panelu).
/\\ PozoR

* Na strance "Start" ovladaciho panelu (obrazek

5.18) pomoci tlacitka "Vybrat” (1) vyberte pole Nikdy stroj nespoustéjte, pokud si nejste jisti, Ze vie funguje
pro vybér rezimu (A). Pomoci tlacitka ,Zménit* spravné.

(2) vyberte ,Ruéni rezim“ (pokud je aktivni

PRONAR HPT70 5.19
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Praca

Piasek

przestona 120mm

110

O
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zalecane 1 1 0 L

T EEE

g/m2

Solanka

4,0m

0 4

START

470-1.18-1

Vykres 5.19  Zahajeni posypu
(1) Tlacitko spinace rozmetani
(4-6) kontrolky stavu rozmetani

automaticky rezim).

(2) tlacitko pro aktivaci spreje solanky

» Pomoci tlagitka "Vybér" (1) prejdéte do pole (B)

a vyberte typ materiélu, ktery chcete rozmetat.

Pomoci tlacitka "Zménit" vyberte typ rozmeta-

vaného materialu, ktery je aktualné v nadrzi.

» Tlagitkem (3) rozsvitite vystraznou kontrolku (6)

na zadni strané stroje a kontrolku (7) na rozme-

tacim kotoudi.

» Na pracovni strance "Prace" ovladaciho panelu

(obrazek 5.19) stisknéte tlacitko (1) pro zapnuti

rozmetani, poté se zvyrazni funkce "Start".

Spusténi pohonu rozmetacich kotoucu

a pasového dopravniku je signalizovano

kontrolkou (5) na ovladacim panelu (obr.

5.19).
a vypina stisknutim tlacitka (2)

(3) tlacitko pro dvojité zvySeni davky

RozpraSovani solanky se zapina
"SO_

lanka" (neni aktivni pro pisek). Tlacitko

(3) oznacené ,2X* na oviadacim panelu

slouzi k do¢asnému zdvojnasobeni davky

/\\ Pozor

U optického senzoru jsou detekovany ffi stavy: sype - zelena
kontrolka, nesype - Cervena kontrolka, zaseknuty senzor - Zluta
kontrolka sviti soucasné se zelenou kontrolkou.

Je zakazano pohybovat se v pracovnim prostoru sypace.

Praca

Asymetria

Szerokos¢
J

470-1.20-1

Vykres 5. 20

Zména Sifky rozmetani
(1) Tlagitko vybéru "Asymetrie-Sitka".

(2) knofiik hodnoty parametru

(3) aktualni sitka rozmetani

5.20
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rozmetaného materialu.

Posyp Ize zahajit pfed nastartovanim nebo za jizdy.
PfizpGsobte rychlost jizdy stavu vozovky a rozmeta-
vanému materialu:

* rychlost jizdy pfi posypu pisku 10 — 40 km/h,

* rychlost jizdy pfi posypu soli 10 — 70 km/h.

ZMENA SiRKY A ASYMETRIE ROZPYTI

Sitka rozmetani se méni z kabiny obsluhy na strance
"PRACE" ovladaciho panelu. Chcete-li zménit $itku
rozmetani, postupujte nasledovné: (Obrazek 5.20):

 pomoci tlagitka (1) zvyraznéte funkci "Sitka",

« otagenim knofliku (2) nastavte pozadovanou

Sitku (3) od 2 m =12 m.

Chcete-li zménit asymetrii Sifeni, na pracovni strance
"Prace" pouzijte tlacitko (1) ke zvyraznéni pole "Asy-
metrie". Otacenim knofliku (2) posunte aktualni Sifku
rozmetani doprava nebo doleva (obrazek 5.21).
Napfiklad na obrazku 5.22 je pro Sitku rozptylu 6 m
nastavena asymetrie rozptylu doprava.

SERIZENi SECIHO MECHANISMU
Pokud se pfi provozu seciho ustroji vyskytnou rozdily v
symetrii rozmetani vzhledem k hodnotam nastavenym
na ovladacim panelu, mize byt nutné upravit nastaveni
servomotoru.

PFi sefizovani seciho Ustroji (obrazek 5.22) nastavte

na ovladacim panelu symetrické rozmetani na Sifku
4 m a jedte na kratkou vzdalenost konstantni rych-
losti. Zastavte vozidlo a zkontrolujte vysledek roz-
metani. Pokud neni rozmetani vpravo a vlevo stejné,
nastavte ovlada¢ sméru rozmetani (1) (obrazek 5.22)
nasledovné:
* NasSroubujte matici (2).
* Posunte valec (1) dopfedu, pokud je rozmetani
prilis doleva (A).
» Posurite valec (1) dozadu, pokud je rozmetani
pfilis vpravo (B).
« Utahnéte matici (2), provedte zkouSku kropenim
a v pfipadé potifeby zopakujte sefizeni.
KOREKCE V AUTOMATICKEM REZIMU
(VOLITELNE)
Volitelné muze byt sypa¢ vybaven automatickym pro-
voznim rezimem. V automatickém rezimu voli elek-
tronicky systém vhodnou davku na zakladé mérfeni
teploty povrchu vozovky a zvoleného, definovaného
provozniho reZimu. V automatickém reZimu jsou de-
finovany 3 provozni rezimy v souladu s pokyny pro
zimni Udrzbu silnic vydanymi Generalnim feditelstvim
statnich silnic a dalnic:
* T1 — zabranuje tvorbé: namrazy, ledu, namrazy,
» T2 - zabranuje pfimrzani snéhu k povrchu,
* T3 — odstrafiovani naledi, namrazy, tenkych

vrstev utladeného nebo zledovatélého snéhu,

Praca Asymetria

H Szerokosé

OOOO@O/@

- =) 470-1.20-1
Vykres 5. 21 Zmeéna disperzni asymetrie
(1) Tla&itko vybéru "Asymetrie-Sitka". (2) knoflik pro zménu hodnot parametri
(3) graficky obrazek asymetrie rozmetani
PRONAR HPT70 5.21
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470-1.21-1

Vykres 5.22  Sefizeni seciho mechanismu
(1) pohon nastaveni sméru rozmetani (2) matice (A) rozmetani presunuto pfili§ daleko doleva
(B) rozmetani presunuto pfili§ daleko doprava

zbytk( Cerstvého snéhu. » pomoci tlacitka "Zménit" (2) vyberte "Automa-
Chcete-li vybrat automaticky rezim (volitelné), postu- ticky rezim",
pujte nasledovné: » pomoci (1) tlaCitka "Vybrat" vyberte jeden ze ffi
* na strance "Start" ovladaciho panelu (obrazek definovanych rezim T1, T2, T3,
5.23) pomoci tlacitka (1) vyberte pole (A) pro « tlacitkem (1) oznacte pole (C) a poté tlacitkem
vybér typu provozniho rezimu, (2) "Zménit" vyberte (C) typ rozmetavaného

Start

@
il il (&

" : ---------------------------------------- : Zmiana ( \’\
| sel(Nac) H 010 ‘g/mZ : i
H 1 )
A Nacicaci2 4:1 o12 | 9m2 i \@
g g/m2 | @

@/ NaCl+CaCl2 2:1 013
GEzTH .o M 470-1.22-1

Vykres 5.23  Vybér automatického rezimu

(1) tlacitko zaSkrtnuti pole pro upravu A, B nebo C (2) tlacitko pro zménu zvoleného pole (A) pole typu automatického/
rucniho provozniho rezimu (B) pole vybéru typu automatického rezimu T1, T2, T3 (C) pole pro vybér posypového
materialu
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materialu, ktery je aktualné v nadrzi (automa-

ticky rezim nelze pro material zvolit " Pisek").
Na pracovni strance "Prace" nabidky ovladaciho
panelu (obrazek 5.24) muze obsluha upravit davku
pro definovany automaticky rezim po zvoleni funkce
"Gramova hmotnost" pomoci tlacitka (1). Korekce se
provadi pomoci knofliku (5). Displej pod hustotou roz-

metani nastavenou obsluhou (2) ukazuje doporu¢enou

stranku "Start" a vypnéte rozmetadla.
* Vypnéte externi hydraulicky systém v nosici.
» Pfipojte napajeci zdroj k ovladacimu panelu

Prepnéte hlavni vypina& do polohy (OFF).

Tabulka 5.1.  Pfiklady mérnych hmotnosti material(, které

maji byt sypany

hustotu (3) pro definovany rezim T1, T2 nebo T3.
. Pevny material
ZASTAVENI POSYPU
» Na pracovni strance "Prace" ovladaciho panelu i .. Vlastni hmot- Hmotnost
Nazev materialu
(obrazek 5.25) stisknéte tlagitko (1) pro vypnuti nost [kg/dm®] | nam?[kg]
rozmetani. Stfedni pisek 1,60 1600
Po zastaveni pohonu rozmetacich ko-
.. i ] . Husty pisek 1,60 1600
touctl a pasového dopravniku kontrolka
(3) zhasne. Jemna sul (NaCl) 1,20 1200
«  Poté pomoci tlagitka (2) prejdéte na domovskou Hruba sul (NaCl) 1,32 1320
Kapalina
RADA Vlastni hmot- Hmotnost
Nazev materialu nost na 1000 |
V automatickém rezimu, }(d){i je (’jetekoYér)a zména teploty [kg/dm?] [kl
povrchu vozovky, elektronicky systém zméni nastavenou gra- Roztok vapniku
maz, pficemz zachova hodnotu pfidanou nebo odeétenou dfive (Cacl, ) 1,16 1160
operatorem. 2
L o Roztok soli
Pokud obsluha neopravi plosnou hmotnost v automatickém re- 1,20 1200
\2imu, bude nastavena hodnota a doporu¢end hodnota stejna. ) (NaCl)
i Praca
Tryb automat. | NaCl+CaCl2 4:1 |
przestona 45mm
011 =-
é‘?o‘l 0 -
470-1.23-1

Vykres 5.24  Korekce v automatickém rezimu (volitelné)
(1) tlacitko pro korekci davky

a provozni rezim (5) knoflik zmény parametri

(2) hodnota stanovena operatorem

(3) doporuéena hodnota  (4) drive zvoleny material

PRONAR HPT70 5.23
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Praca

Piasek

Asymetria 770
Szeroko$é \
J
O

przestona 120mm

110

gim2

zalecane 110

4,0m

| L T I I |
4 0

START < 7

Strona

470-1.24-1

Vykres 5. 25

Zastaveni posypu

(1) Tlacitko zapnuti/vypnuti posypu (2) tlacitko navratu na domovskou stranku  (3) kontrolka zapnutého posypu

Davky pro jednotlivé teplotni rozsahy a provozni reZimy jsou

definovany v tabulce obsazené v pokynech pro zimni drzbu
komunikaci vydanych Generalnim feditelstvim statnich silnic a
dalnic (Piloha k pfikazu €. 18 Generalniho Feditelstvi pro statni
silnice a dalnice ze dne 30.6. 2006

1.2.4.470.06.1.CS
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5.7 JiZDANA VEREJNYCH KOMUNIKACICH

V prabéhu jizdy dodrzujte dopravni predpisy, fidte se
rozvahou a rozvaznym jednanim. Ujistéte se, Ze je stroj
spravné pfipevnén k nosici. Pfi praci zajistéte spravnou
viditelnost a zapnéte oranzovy vystrazny blika¢
na zadni strané stroje. Vénujte zvlastni pozornost ko-
lemjdoucim, ktefi se mohou nachazet v blizkosti pra-
cujiciho stroje.

Vyhybejte se jizdnim stopam, prohloubenim, pfikopim
nebo jizdy pfi krajnicich silnice. Projizdéni pfes tyto
typy prekazek muze zpUsobit nahlé naklonéni tfidice.

Jizda v blizkosti okraji pfikopl nebo kanalld je ne-
bezpecna kvdli riziku sesuv( pady pod kola vozidla.
Rychlost jizdy snizte pfed dojezdem do zatacek, v
pribéhu jizdy po nerovnostech nebo sklonu terénu. Pfi
provozu sypace musi byt zvedaci systém nakladove
skFiné nosice (pokud je k dispozici) zajistén proti auto-

matické nebo nahodné aktivaci.

Rychlost jizdy pfi posypu by méla byt pfizplisobena stavu vo-
zovky, ale neméla by pfekroCit nasledujici hodnoty:

* rychlost jizdy pfi posypu pisku 10 — 40 km/h,

« rychlost jizdy pfi posypu soli 10 - 70 km/h.

1.2.4.415.07.1.CS
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5.8 VYKLADANI

VYPRAZDNENiI NADRZE .

Pfed demontazi sypaCe z nakladaci ploSiny nosice,

nastavte uzavér do maximalni oteviené polohy
(obrazek 5.27),

pfed sefizovanim, opravami a v pfipadé vymény posy- » spustit hydraulicky pohon,
pového materialu musi byt nadrz stroje zcela prazdna. * na strance "Podcitadla" v ovladacim panelu vy-
Za timto ucelem: berte funkci "Vykladani" .
» zvednéte rozmetaci systém a zajistéte jej v horni

poloze (obrazek 5.26),

@
A

000000

470-1.25-1

Vykres 5.26  Zvedani rozmetaciho mechanismu

(1) rozmetaci mechanismus (2) upinaci Sroub (3) rukojet (4) svétlo "podnos zdvizeny".

NNANANNNY

STNNANNNNNNY

A R A Y

:

AR SRR

NNNNANANENNNNNNNN

AANNNNNNYN
AN

470-1.26-1

Vykres 5. 27 Nastaveni krytu pro vylozeni

(1) membrana (2) pojistny kolik (3) posuvnik
5.26 PRONAR HPT70
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Chcete-li zvednout rozmetaci mechanismus pro vy-
loZeni (obrazek 5.27):

» uvolnéte upinaci Sroub (2),

+ zvednéte rozmetaci mechanismus (1) drzenim
za rukojet (3), coz bude signalizovano kontrolkou
"Zvednuty kotouc" (4) na ovladacim panelu,

» utdhnéte upinaci Sroub (2).

Chcete-li posunout uzavér (1) pro vylozeni (obrazek
5.27), otoCte a vytahnéte Cep (2). Nastaveni uzavéru
do maximalni oteviené polohy se pouziva pouze pfi vy-
kladani materialu z nadrze.

Jakmile je nadrz zcela prazdna, vypnéte na ovladacim
panelu funkci ,Unload” . Spustte rozmetaci systém
do pracovni polohy a nastavte klapku pasového do-

pravniku do pfislusné polohy.

VYPRAZDNENIi NADRZi NA SLANKU
Pfed demontazi sypaCe z nakladaci ploSiny nosice
a pred opravou sprinklerového systému je nutné vy-
prazdnit nadrze solanky.
Chcete-li vyprazdnit nadrze solanky, provedte nasle-
dujici kroky (Obrazek 5.28):
» pfipravit nadobu na solanku,
» nastavte paku ventilu (1) do polohy (B),
» odSroubujte zatku (2) a pfipojte pfisluSnou vy-
poustéci hadici ke konektoru (3),
» nastavte paku ventilu (1) do polohy (A) a zaCnéte
vyprazdnovat,
* Indikator (4) umistény na nadrZi se pouziva k
ovladani hladiny solanky,

* po vyprazdnéni nadrzi pfesunte paku (1) do

470-1.27-1

Vykres 5.28  Vyprazdnéni nadrzi na solanku
(1) paka ventilu (2) vicko ventilku
(A) ventil v poloze "pinéni/vypousténi"”

(3) Konektor ventilu STORZ 52C
(B) ventil v poloze "postfik solanky".

(4) indikator hladiny solanky

PRONAR HPT70 5.27
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» odpojte vypoustéci hadici od konektoru (3)

polohy (B),

a utahnéte zatku (2).

Pfed odSroubovanim zatky (2) se ujistéte, Ze paka ventilu (1) je
v poloze (B) (obrazek 5.28).

Pred opusténim kabiny vypnéte motor vozidla, zatahnéte rucni
brzdu a zajistéte vozidlo proti neopravnénému pfistupu.
Budte zvIasté opatrni pfi demontaZi stroje.

1.2.4.415.08.1.CS
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Ve

5.9 DEMONTAZ STROJE Z NOSNE PLOSINY

470-1.28-1

Vykres 5. 29 Montaz parkovacich podpér
(1) zadni noha (2) kolik zadni nohy (3) zavlacka (4) predni noha  (5) pojistny kolik pfedni nohy
(6) zavlacka (7) vélecek

PRONAR HPT70 5.29
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A "

Pfed demontdZi stroje z nosné ploSiny vypnéte motor, zatahné-
te ruéni brzdu a zajistéte kabinu vozidla proti neopravnénému
pfistupu.

Budte zvI&sté opatmi pfi demontaZi stroje.

Stroj vyjmuty z nosi¢e musi byt umistén na podpérach,

na vodorovném, dostatecné tvrdém povrchu tak, aby

jej bylo mozné znovu pfipojit.

Chcete-li stroj demontovat z nosné ploSiny, provedte

nasledujici kroky:

Umistéte nosnou ploSinu na misto, kde ma byt
stroj ulozen.

Odpoijte ovladaci panel a elektrické kabely.
Odstrarite popruhy zajistujici stroj k nakladaci
plosiné nosice.

Odjistéte Cepy (3), vyjméte Cepy (2), spustte
zadni nohy (1) tak, aby se dotykaly zemé a opét
zajistéte ve zvolené poloze (A,B - obrazek 5.29).
Opatrné zvednéte nakladaci ploSinu nosi¢e do
takové vysky, aby kladky (7) v pfedni ¢asti ramu
stroje spocCivaly na podlaze ploSiny.

Jedte nosiem dopfedu se zvednutou ploSinou,

A "

Proti sklouznuti stroje z ploSiny pfi vykladani se pouZivé paso-
vy z&vés s hakem ve spodni Casti ramu stroje. P pfipojovani a
odpojovani haku od nosného prvku budte velmi opatrni.

/\\ Pozor

Pfed demontaZi stroje z nosné plosiny zcela vyprazdnéte nadrz
na posypovy material a nadrze na solanku.

dokud se pfedni nohy (4) automaticky neroz-
vinou a nezastavi vozidlo.

» Zajistéte polohu opérnych nohou (4) posu-
nutim ¢epl na obou stranach stroje z otvoru (Il)
do otvoru (I). V pfipadé potfeby upravte vysku
prednich nohou na vySku lozné ploSiny nosice.
Chcete-li to provést, odjistéte Cepy (3), vyjméte
cepy (2), nastavte nozicky a Cepy opét zajistéte.

» Odpojte popruh (6) pomoci haku (5) od nosného
prvku (napf. zadniho zavésu) (obrazek 5.1).

» Spustte nakladaci ploSinu nosi¢e, az bude
jeji zadni ¢ast nékolik centimetrl pod ramem

rozpérky a nosi¢ odjedte.
1.2.4.470.09.1.CS
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Kapitola 6 Pravidelné prohlidky, technicka obsluha

6.1 HARMONOGRAM PRAVIDELNYCH PROHLIDEK

Tabulka 6.1. Predpokladané prabézné prohlidky stroje

Prohlidka Popis Prohlidku provadi

A Prohlidka provadéna kazdodenné pfed prvnim spusténim nebo kazdych Usivatel
Zivate
10 hodin neustalé prace ve sménovém rezimu.

B Prohlidka provadéna kazdych 50 hodin prace stroji. Pfed zahajenim Usivatel
Zivate
prace provedte také v3echny ukony spojené s kazdodenni prohlidkou.

Prohlidka provadéna kazdych 250 hodin prace stroji.

(nebo kazdych 12 mésicd, podle toho, co nastane drive) L )
c ., . , s ] o ] Zaruéni servis
Pfed zahajenim prace provedte také vSechny ukony spojené s prohlid-

kou kazdych 50 hodin prace.

Prohlidka provadéna kazdych 500 hodin prace stroji. L )
D . - . Zaruéni servis
(nebo kazdych 12 mésicd, podle toho, co nastane dfive)

E Prohlidka provadéna kazdych 4 hodin prace stroji. Zarucni servis
F Cistéte stroj podle potieby. Uzivatel
G Kontrola se provadi jednou ro¢né, ihned po skon&eni sezény UZivatel

V zaru€ni dobé jsou prohlidky C, D, E provadény za-

ruénim servisem. Po uplynuti zaruéni doby navrhujeme

aby je provadély specializované servisy.

Prohlidku A, B, F, G provadi operator stroje podle pied- Pfed zahajenim kontroly se ujistéte, Ze je stroj zajiStén proti

e neopravnénému zapnuti.
pokladaného harmonogramu. P P
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Tabulka 6.2. Harmonogram kontrol stroj

Popis ukonu A| B |C|D E F | G
Kontrola valecku a dopravniho pasu °
Regulace a nastaveni napnuti dopravniho pasu @
Kontrola karta¢t dopravniho pasu @
Vyména kartacu dopravniho pasu °
Kontrola rozmetaciho kotouce °
Kontrola tésnosti hydraulického systému °
Napéti elektrické instalace °
Kontrola dotahnuti Sroubovych spojl °
Cisténi filtru solanky o®
Vyména filtru hydraulického oleje (pfislusenstvi) o
Kontrola hladiny oleje v hnacim ustroji dopravniku o)
Vyména oleje v hnacim kole dopravniku o
Vyména hydraulického vedeni °
Posezonni kontrola °
Mazani — dle samostatného harmonogramu
™ - nebo kazdych 12 mésicd, podle toho, co nastane dfive
@ - nejméné jednou mésicné
A,B,C,D,E,F,G - typ kontroly (viz tabulka 6.1)

PRONAR HPT70 6.3
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6.2 KONTROLA VALECKU A DOPRAVNIHO PASU

Kontrolu vedeni past dopravniku je tfeba provést
velice opatrné a pfi zachovani odstupu od pracujiciho
stroje. Kontrola spociva v provéfeni, zda se pohybujici
pas dopravniku neposouva smérem ven. Pokud tomu
tak bude, je tfeba v prvni fadé se ujistit, zda valecky
(vodici a zpétny) jsou Cisté.

Kazdy den béhem provozni sezény stroje je tfeba
kontrolovat Cistotu valecku, pfiemz je tfeba vénovat
zvlastni pozornost mistim, kde se na vnitfni strané
dopravniho pasu v blizkosti napinaciho valce hromadi
rozsypany material.

Kontrolu Cistoty a v pfipadé potfeby Cisténi valcu Ize
provadét pouze pfi vypnutém pohonu dopravniku.
Po tomto ukonu opét provérte spravnost vedeni pasu.
Pokud se pas stale posouva nespravnym smérem pro-

vedte nastaveni valeckU.

/\\ Pozor

Nezapomerite pravidelné kontrolovat Cistotu dopravniku stroje.
Znecisténé valecky jsou nejCastéjsi pficinou poSkozeni femend
a loZisek.
Denné kontrolujte vedeni dopravniho pasu. Pokud se pas ne-
pohybuje centralné na véleccich (hnaci a napinaci), je nutné
jej sefidit.

Kontrola vedeni dopravniho pasu se provadi v klidu se zapnu-
tym pohonem dopravniku. Pfi kontrole budte obzvlast opatrmi.

Kontrolu Cistoty a Cisténi valeckd dopravniho pasu provadéjte
pouze pfi vypnutém pohonu dopravniku.

J.2.4.470.04.1.CS

6.4 PRONAR HPT70



Pravidelné prohlidky, technicka obsluha

Kapitola 6

6.3 SERIZENi VALECKU A DOPRAVNIHO PASU

Bé&hem normalniho provozu stroje ma dopravni pas
tendenci se prodluzovat. Je to normalni jev. Pravidelné
kontrolujte spravnou funkci téchto soucasti.

Pokud péas dopravniku prokluzuje na pohanécim va-
leCku je tfeba provést nastaveni napéti.

Pokud se pas nepohybuje centralné na valeccich, se-

fidte valeCky dopravniku.

NASTAVENI RYCHLOSTI PASU DOPRAVNIKU
Napinani pasu lze provadét pfi vypnutém pohonu do-
pravniku. Remen se napina pomoci $roubl (1) a (2)
umisténych na pfedni st€né nadrze (obrazek 6.1).
Otocte oba Srouby (1) a (2) ve sméru hodinovych ru-
Cicek. Aby se pas neposouval k jednomu z okraji va-

leCku, otacejte obéma Srouby o stejny pocet otacek.

470-J.01-1

Vykres 6. 1
(1)(2) sefizovaci Sroub

Nastaveni napinaciho vale¢ku
(3) kryt

Nastaveni pasu se provadi v Klidu se zapnutym pohonem do-
pravniku. Pfi nastavovani budte obzvlasté opatmi.

(4) Sroub M8x30

(5) montazni podpéra

/\\ PozoR

Nadmémé napnuti pasu mize poSkodit loZiska a samotné va-
lecky.
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NASTAVENiI NAPINACIHO VALECKU
DOPRAVNIKU
Pfed zahajenim sefizovani (obrazek 6.3) povolte Sroub
4, otocte drzak (5) nahoru a sejméte kryt (3).
» Zapnéte hydraulické napajeni sypace.
* Na ovladacim panelu v nabidce "Pocitadla" za-
pnéte funkci "Vykladka".

Podrobny popis je uveden v kapitole
VYKLADKA.

» Pas se sefizuje za provozu dopravniku pomoci

napinacich $roubt (1) a (2) umisténych na predni

sténé nadrze.

V zavislosti na pfesazeni femene by mél

U novych sypacu a pfi vyméné dopravniho pasu by mélo byt
napnuti sefizeno momentem 20Nm a pfi b&zném pouZivani by
se mélo nastaveni provadét momentem 10Nm.

se provadi pouze na jedné strané dopravniku (obrazek
6.2) pomoci Sroubu (2) ke zméné polohy drzaku ozu-
beného kola pohonu vale¢ku.

« Spustte hydraulicky pohon.

* Na ovladacim panelu v nabidce "Pocitadla" za-

pnéte funkci "Vykladka".

Podrobny popis je uveden v Kkapitole

.

i

| /

|

[

\
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Ll

Vykres 6. 2 Nastaveni hnaciho valce
(1) blokujici matice (2) sefizovaci Sroub

byt vhodné zvolen smér otaceni napi-

nacich Sroubt (1) a (2).

» Pfinastavovani otocte kazdym Sroubem o jednu
otacku, chvili pockejte a zkontrolujte ucinek.
Opakujte operaci, dokud se paska neposune
centralné na roli.

NASTAVENiIi HNACIHO VALECKU DOPRAVNIKU
Pokud pas bézi na jednom z okraju hnaciho vale¢ku do-

pravniku, musi byt valec vhodné nastaven. Nastaveni

VYKLADKA.

» Povolte matice (1) a pomoci sefizovaciho Sroubu

(2) umistéte femen do stfedu valecku.

Pri nastavovéni jednou otocte Sroubem
(2), chvili pockejte a zkontrolujte ucinek.
Opakujte operaci, dokud se paska ne-

posune centralné na roli.

* Po dokonceni sefizeni vypnéte pohon do-

pravniku a utahnéte matice (1).
J.2.4.470.05.1.CS
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6.4 KONTROLAAVYMENA KARTACU DOPRAVNICH PASU

470-J.03-1

Vykres 6. 3
(1) kartac

Vyména kartacd dopravniho pasu
(2) bezpecnostni lista

Pasovy dopravnik je vybaven dvéma kartaCi umis-
ténymi pod pasem u podavaciho Zlabu. Kartade se
pouzivaji ke sesSkrabovani zbytkG materialu rozsy-
paného z dopravniho pasu. Stuper opotfebeni kartacu
by mél byt pravidelné kontrolovan. Kartace by mély byt
pfitisknuty ke spodni strané pasu po celé jeho Sifce.
Pokud jsou kartace opotfebované, mély by byt vy-
ménény za nové.
VYMENA KARTACU DOPRAVNIHO PASU
* Odstrante pfitlacnou litu (2) vySroubovanim
Sroubu (3).
*  Vyjméte opotfebovany nebo poSkozeny kartac
(1) a vymeénite jej za novy (obrazek 6.3).
+ Umistéte karta€ rovnobézné s pasem.
» Sestavte vSe v opatném poradi.

+ Stejnym zplsobem vymeérite druhy kartac.

(3) sroub

(4) matice

(5) podlozka

Pfed kontrolou nebo vyménou kartd¢l dopravniku vypnéte
pohon sypace a zajistéte kabinu vozidla proti neopravnénému
piistupu.

Pravidelné kontrolujte stav kartacl pod dopravnim pasem.
Pokud je zjisténo nadmémé opotfebeni kartacd, mély by byt
vymeénény.

Bé&hem provozni sezdny stroje kontrolujte kartace alespor jed-
nou mésiéné.

Pasovy dopravnik je vybaven dvéma vyménnymi technicky-
mi kartadi o délce L = 410 mm (katalogové Cislo STL4999-
255662), umisténymi pod hnacim valcem.

J.2.4.415.06.1.CS
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6.5 KONTROLA ROZMETACIHO KOTOUCE

470-J.04-1
Vykres 6. 4 Vyména nozu disku seciho mechanismu
(1) lopatka (2) sroub (3) matice (4) podlozka
Technicky stav lopatek disku posypového mechanismu VYMENA LOPATEK ROZMETACICH KOTOUCU
je tfeba pravidelné kontrolovat, vénovat pozornost + Utahnéte matici (3)
mechanickému poskozeni, nadmérnému opotfebeni » Odstrarite Srouby (2), vyjméte podlozky (4).
a Uplnosti upevnovacich prvk. * Vyménte noze (1) za nové, zkontrolujte stav

Sroubl a matic a v pfipadé potfeby je vyménte.
Tabulka 6.3. Seznam pracovnich prvk( rozmetaciho . L. L
* Montaz provedte v opacném poradi.

kotouce
< Mnoz-
P.C. Nazev / Katalogové cislo :
stvi [ks]

1 Lopatka / 402-005-000801 6 Kontrolu a vyménu lopatek rozmetacich kotou¢li provadéjte
2 Sroub / 324-500-001312 12 pouze pfi vypnutém a zajiSténém stroji.

3 Matice / 324-200-000411 12

4 Podlozka / 324-300-000274 12

J.2.4.415.07.1.CS
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6.6 KONTROLA TESNOSTI HYDRAULICKEHO SYSTEMU

K povinnostem uzivatele, spojenych z obsluhou in-
stalace pneumatické se zapocitava pouze:

e vizualni kontrola tésnosti Cerpadel, motorl

a hydraulickych spoj(,

» kontrola technického stavu kabeld,

+ vizualni kontrola hydraulickych spojl.
Hydraulicky systém musi byt zcela tésny. V pripadé
netésnosti na tésnénich Cerpadel nebo hydraulickych
valcu vymeénite poskozena tésnéni. Pokud se netésnost
vyskytla na spojich, je tfeba se snazit utdhnout spoj.
Utahovaci momenty hydraulickych hadic jsou uvedeny
v tabulce "Utahovaci momenty pro konce hydrau-
lickych hadic*”. Pokud netésnost na spojich nebyla zli-
kvidovana, vymérite hadici, spojku a tésnéni (v zavis-
losti na umisténi netésnosti). K unikim hydraulického
oleje muze dojit také na gumovych hadicich v disledku
delaminace nebo odfeni. Vymérite hadici za novou.

V prfipadé kontaktu oleje s kGizi umyjte misto kontaktu
vodou s mydlem. NepouZivejte organicka rozpoustédla
(benzin, petrolej). Zaspinény odév sejméte pro pre-
dejiti  kontaktu oleje s kuzi Jestlize olej pronikne do
ocCi, promyvejte je velkym mnozstvim vody a v pfipadé
vyskytu podrazdéni vyhledejte Iékafskou pomoc.

Rozlity olej by mél byt okamzité sebran a umistén do
oznacené, tésné nadoby. Olejové odpady odevzdejte
do sbérny zabyvajici se utilizaci nebo regeneraci oleju.

Hydraulicky systém nevyZzaduje odvzduSiovani pfi normalnim
provozu stroje.

Je zakazano provadét opravy hydraulického systému svépo-
moci. Jakékoli opravy hydraulického systému mohou provadét
pouze osoby s piislusnou kvalifikaci.

/\\ Pozor

Pfed zahajenim prace vizualné zkontrolujte soucasti hydraulic-
kého systému.

Pfi praci na hydraulickém systému pouZivejte vhodné osobni
ochranné prostredky, tedy ochranny odév, obuv, rukavice a bry-
le. Vyhybejte se kontaktu oleje s pokoZkou.

/\\ Pozor

Je zakazano pouZivat stroj s vadnym hydraulickym systémem.
Hydraulicky systém je bé&hem préace pod vysokym tlakem
Pravidelné kontrolujte technicky stav spoj, jak rovnéz hydrau-
lické potrubi.

Hydraulicky systém byl z vyroby napinén hydraulickym olejem
L-HL-32.

V pfipadé pozaru je tfeba olej uhasit oxidem uhli¢itym (CO2),
pénou nebo hasici parou. K haSeni nepouZivejte vodu!

Technicky stav hydraulického systému je tfeba pribézné kont-
rolovat pfi pouzivani stroje.

J.2.4.415.08.1.CS
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6.7 REVIZE ELEKTROINSTALACE

Tabulka 6.4. Pojistky a relé

Oznaceni
Nazev Typ
(vykres 6.5)
1 Pojistka napajeni ovladaciho panelu MINIVAL 5A
Pojistka napajeni rozsifujicich modult a senzoru
2 MINIVAL 3A
(RCE12-4/22)
3 Pojistka napajeni hlavniho ovladace (RC2-2/21) MINIVAL 3A
4 Pojistka napdjeni pro rozSifujici modul a relé (RCE12-4/22) MINIVAL 20A
5 Pojistka napajeni hlavniho ovladace (RC2-2/21) MINIVAL 3A
6 Pojistka napajeni snimacu (RC2-2/21) MINIVAL 3A
7 Pojistka napajeni snimacl (RCE12-4/22) MINIVAL 2A
Pojistka pro napajeni relé startovani a vypinani motoru
8 .. . MINIVAL 15A
(pouze u sypacl se spalovacim motorem)

P1, P2 Relé pro elektricky pohon pro regulaci sméru rozmetani Micro 280 10/15A 24V
P3 Relé zadniho svétla Micro 280 15A 24V
P4 Relé vystrazného majaku Micro 280 15A 24V

Relé spousténi motoru )
R1 .. . Micro 280 15A 24V
(pouze u sypacu se spalovacim motorem)
Relé vypnuti motoru )
R2 Micro 280 15A 24V
(pouze u sypacu se spalovacim motorem)
Relé napajeni pojistného ventilu i
R3 Micro 280 15A 24V

(pouze u sypacu se spalovacim motorem)

470-J.05-1

Vykres 6. 5 Pojistky a relé
(P1-P4) relé 1-8 pojistek
6.10 PRONAR HPT70
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Je zakazéno provadét opravy elektroinstalace svépomoci. Ja-
kékoli opravy elektrické instalace mohou provadét pouze osoby
s pisluSnou kvalifikaci.

Udrzba elektroinstalace spo&iva v pravidelné kontrole
provozu fidiciho systému a osvétlovaci instalace.
Pokud zarovka ve vystrazné kontrolce nebo mihovém
svétle shofi, je nutné ji vyménit. Seznam Zarovek je
uveden v tabulce "Seznam prvk( osvétleni” .

Pokud selZe elektricky systém, zkontrolujte pojistky.
Pojistky a relé jsou umistény ve skfini hydraulického
bloku pod krytem. PoSkozena pojistka by méla byt vy-
jmuta z pouzdra a nahrazena novou. Seznam pojistek

arelé je uveden na obrazku a v tabulce "Pojistky a relé”

Tabulka 6.5. Seznam prvk( osvétleni
. Mnozstvi
Typ lampy Typ zarovky
(ks)
Vystrazny majak H1
bleskovy ' 1
70W 24V
2RL-007 550-021
Mlhové svétlo
BA15S
M56 Cervena 1
P21W 24V
56/03/01

/\\ PozoR

Pfed zahajenim praci na elektroinstalaci odpojte stroj od zdroje
napajeni (sitovy kabel od nosice.

J.2.4.470.09.1.CS
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6.8 KONTROLA UTAZENi SROUBOVYCH SPOJU

B&hem udrzbafskych a opravarenskych praci uplat- ~ Tabulka 6.6. Momenty utaZeni Sroubovych spoju
fujte prislusné momenty utaZzeni Sroubovych spojl,
ledaze byly uvedeny jiné parametry utahovani. Dopo- 8.8 10.9 A2-70
ru€ené utahovaci momenty pro nej¢astéji pouzivané Zavit M [Nm]
Sroubové spoje jsou uvedeny v tabulce. Uvedené
M6 10 15 7
hodnoty plati pro nemazané ocelové Srouby.
Pokud je nutné vymeénit upevnovaci prvky (Sroub, M8 25 36 7
matice), je nejmensi pfipustnou tfidou pevnosti tfida M10 49 72 33
8.8 . Sroubové spoje s niz&imi pevnostnimi parametry M12 85 125 57
jsou zakazany. M14 135 200 91
M16 210 310 140
M20 425 610 273
— ‘ M24 730 1050 472
S M27 1150 1650 682
@ M30 1450 2100 930

\ 8.8 /

D.3-1

Vykres 6. 6 Sroub s metrickym zavitem
(8,8) trida trvanlivosti (d) pramér zavitu

J.2.4.415.10.1.CS
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6.9

RADA

Pred pInénim nadrZi solankou vzdy zkontrolujte a pfipadné do-

tahnéte Srouby upeviujici nadrze k rdmu.

Doporucuje se udrzovat hladinu solanky, aby bylo ¢erpadio ne-

ustale napinéno roztokem. To zabranuje korozi vnitfnich Casti

Cerpadla a také usnadfiuje nasévani kapaliny pfi zahajeni stfi-

kani.

B&hem provozni sezony stroje Cistéte viozku solankového filtru

alespori jednou mési¢né.

Filtr systému rozpraSovani solanky je vybaven opakované

pouzitelnou sitovou vlozkou €. katalog C00100036. Pokud je
\kazeta podkozend, vyméite ji za novou.

CISTENI FILTRU SOLANKY

Udrzba systému rozprasovani solanky zahrnuje pravi-
delné cCisténi filtru, kontrolu provozu a tésnosti systému.
CISTENI FILTRU SOLANKY
» Nastavte ventildo polohy (A) "plnéni/vypousténi".
» Odsroubujte pouzdro filtru (4).
* Vyjméte filtracni vlozku (3) a omyjte ji ve vodé.
» Nainstalujte vlozku a pfiSroubujte pouzdro filtru
(4).

» Nastavte ventil do polohy (B) "sprcha solanky".

e AN @\ {-\l
H Vi oe

i
\\;\\ i

470-J.07-1

Vykres 6. 7 Cisténi filtru solanky
(1) solankovy filtr (2) ventil
(A) ventil v poloze "pinéni/vyprazdnéni”

(3) sitova viozZka filtru
(B) ventil v poloze "postrik solankou"

(4) pouzdro filtru

J.2.4.470.15.1.CS
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6.10

Sypac Ize dodatecné vybavit tlakovym olejovym filtrem

umisténym na hydraulickém pfivodnim potrubi. Vlozka

olejového filtru podléha pravidelné vymeéné.

Vymeénu filtracni vioZky b&hem zaruéni doby smi pro-

vadét pouze zarucni servis.

Vyména vlozky olejového filtru:

Odjistéte zapadky a otevrete zadni kryt.
OdSroubujte kryt olejového filtru.

Vyjméte vlozku filtru.

Namazte povrch tésnéni olejem.

Nainstalujte novou filtraéni vloZzku a pfiSroubujte

pouzdro filtru.

Hydraulicky systém se za chodu stroje automaticky

odvzdusni.

VYMENA OLEJOVEHO FILTRU

Pfed zahajenim praci na hydraulickém systému odpojte stroj
od hydraulického napéajeni a snizte zbytkovy tlak v systému.

Béhem praci souvisejicich s kontrolou a vyménou oleje pou-
Zivejte vhodné osobni ochranné prostfedky, tj. ochranny odév,
obuv, rukavice, bryle. Vyhybejte se kontaktu oleje s pokoZkou.

Hydraulicky systém pouZiva vyménitelny filtracni prvek, Cislo
dilu CCH306FS1

VloZka olejového filtru by méla byt vyménéna kazdych 500 ho-
din nebo jednou ro¢né. )

470-J.08-1

Vykres 6. 8 VVyména olejového filtru (pFisluSenstvi)

(1) pouzdro filtru oleje

(2) vymérite vlozku filtru

J.2.4.470.16.1.CS

6.14 PRONAR HPT70



Pravidelné prohlidky, technicka obsluha

Kapitola 6

6.11 KONTROLA HLADINY A VYMENA OLEJE V HNACIM
USTROJi DOPRAVNIKU
470-J.09-1
Vykres 6. 9 Kontrola hladiny oleje v pfevodovce

(1) vicko piniciho hrdla oleje (2) vypoustéci zatka

Udrzba hnaciho ozubeného kola pasového dopravniku
zahrnuje pravidelnou kontrolu a vyménu oleje (obrazek
6.16). Pristup k pfevodovému Ustroji je mozny po ote-
vieni krytu na zadni strané stroje.
KONTROLA HLADINY MOTOROVEHO OLEJE
* Umistéte stroj vodorovné.
« Odsroubujte kontrolni zatku (3).
« Hladina oleje by méla dosahovat ke spodni
hrané otvoru kontrolni zatky (3).
* V pfipadé potfeby doplfite olej plnicim otvorem
(1) na pozadovanou uroven.
VYMENA OLEJE
« OdSsroubuijte plnici zatku (1).
« OdSroubujte vypoustéci zatku (2) a vypustte olej
do pfedem pfipravené nadoby.
» Zavfete vypoustéci zatku (2) a otvorem zatky (1)

nalijte Cerstvy olej.

(3) zatka kontroly

» Zkontrolujte ucpani vétraciho otvoru v zatce (1)
a v pfipadé potfeby jej vycistéte.

» OdSroubuijte plnici zatku (1).
Olejové odpady odevzdejte do sbérny zabyvajici se uti-
lizaci nebo regeneraci oleju.
Pokud zjistite netésnost, peclivé zkontrolujte tésnéni
a zkontrolujte hladinu oleje. Prace pfevodovky s nizkou
nebo nulovou hladinou oleje mlze trvale poskodit jeji
mechanizmy.
Opravu pfevodovky v zaruéni dobé smi provadét pouze

zaruéni servis.

RADA

Pfed zahajenim provozni sezony a kazdych 250 provoznich ho-
din se doporucuje zkontrolovat olej v hnacim Ustroji pasového
dopravniku. Olej se méni kazdych 500 hodin provozu nebo po
roce, podle toho, co nastane dfive, a pfi opravach prevodovky.
K mazani hnaciho ozubeného kola pasového dopravniku se
\pouiivé pfevodovy olej tfidy SAE 90 EP v mnoZstvi 0,6 | (litr). )

J.2.4.415.17.1.CS
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6.12 VYMENA HYDRAULICKYCH HADIC

Tabulka 6.7. Utahovaci momenty konektort hydraulickych

Hydraulické hadice je tfeba ménit kazdé 4 roky, bez
ohledu na jejich technicky stav. Doporu€ujeme, aby
byla vyména svéfena specializovanym servistm.

Informace o hydraulickych hadicich najdete v katalogu

nahradnich dild.

/\\ Pozor

Hydraulické hadice vzhledem k povaze prace a materialu (star-
nuti, vysoky tlak, variabilita zatizeni) musi byt vyménovany ka-
Z2dé 4 roky.

Je zakazano provadét opravy hydraulického systému svépo-
moci. Jakékoli opravy hydraulického systému mohou provadét
pouze osoby s pfisludnou kvalifikaci.

hadic
Rozméry hadice Moment
DN [Nm]
6 30+50
8 30+50
10 50+70
13 50+70
16 70+100
20 70+100
25 100+150
32 150+200

J.2.4.470.18.1.CS
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6.13

Pouzivani sypace v zimnim obdobi nebyva dlouhé, ale

intenzivni s naslednym dlouhym odstavenim stroje.

Posezénni

kontrola, provadéna bezprostfedné

po ukon€eni zimni udrzby vozovky, umozni udrZet

stroj v nejlepSim technickém stavu pfed dalSi pracovni

sezonou.

Tato recenze se tyka nasledujicich témat:

Cisténi stroje,
udrzba stroju,
Zajisténi stroje
ROZSAH CINNOSTI
Stroj diikladné vycistéte a umyijte.
Viz CISTENI STROJE, CISTENI FILTRU
SOLANKY.

Prohlédnéte si cely stroj a prohlédnéte si tech-

nicky stav jednotlivych prvkl. Opotfebované

POSEZONNi KONTROLA

nebo poskozené je tfeba opravit nebo vyménit
za nove.

Vady natéru je nutné odistit od rzi a nedistot,
peclivé odmastit a poté nakonzervovat nane-
senim antikoroznich prostfedkll na pracovni
plochy.

Po kazdém myti stroj promaZzte a udrzuijte jej.

Stroj promazte podle harmonogramu
a vSechny kovové povrchy, které nejsou
natfeny (zejména pracovni prvky) natrete
tenkou vrstvou maziva nebo jiného kon-
zervacniho prostfedku. K udrzbé nepou-

Zivejte zastaralé oleje a tuky.

DoporuCuje se, aby stroj byl pfechovavany
v uzaviené nebo zastfeSené mistnosti.
Viz SKLADOVANI.

J.2.4.470.19.1.CS
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6.14 CISTENI STROJE

Cistéte stroj podle potieby. Pfed pouzitim tlakové
mycCky se seznamte s principem fungovani a do-
porucenimi pro bezpecny provoz tohoto zafizeni.
Pfed mytim je tfeba stroj peclivé vydistit a vé-
novat zvlastni pozornost tomu, kde se uvnitf do-
pravniho pasu v blizkosti napinaciho valce
hromadi rozsypany material.

Na myti pouzivejte pouze vodu. Je mozné pouzit
Cistici prostfedky s neutralnim pH, které ne-
pusobi agresivné na konstrukéni prvky tridicky.
Pouziti tlakovych mycek zvySuje u€innost myti,
ale pfi praci zachovejte opatrnost. P¥i myti nepfi-
blizujte trysku Cisticiho agregatu blize nez 50 cm
od Cisténého povrchu.

Teplota vody by neméla prekrogit 55°C.
Nesmeérujte proud vody pfimo na prvky instalaci
a vybaveni tj. regulacni ventily, regulator brzdné
sily, brzdové valce, hydraulické vélce, pneuma-
tické, elektrické a hydraulické zasuvky, svétla,
elektrické konektory, informacni a vystrazné
Stitky, typovy Stitek, hadicové konektory, mazaci
body, pruziny, ovladaci panely, bezpecnostni vy-
pinace atd. Velky tlak proudu vody muaze zpu-
sobit pronikani vody a v dlsledku toho mecha-
nické poskozeni nebo korozi.

K &isténi a udrzbé plastovych povrchi pouzijte
Cistou vodu nebo specidlni pfipravky urCené k
tomuto ucelu.

Nepouzivejte organicka rozpoustédla, pfipravky
neznamého puvodu ani jiné pripravky, které
mohou zpusobit poskozeni lakovaného a gu-
mového povrchu nebo vyrobeného z plastové
hmoty. V pfipadé pochybnosti se doporucuje
provést test na neviditelném povrchu.

Povrchy s olejem nebo mastné mazivem by mély
byt ocistény extrakénim benzinem nebo od-
mastovacimi prostfedky a nasledné oplachnuty
Cistou vodou a saponatem. PfizpUsobte se do-
porucenim vyrobce Gisticich pfipravkd.

Cistici prostfedky skladujte v originalnich
obalech nebo v nahradnich obalech, ale velice

Seznamte se s navodem k pouzivani mycich detergentt a kon-
servujicich pfipravkl. Pfi myti za pouziti Cisticich prostfedki
pouzivejte vhodny ochranny odév a ochranné bryle chranici
pfe pocakanim.

/\\ Pozor

Zanechani zbytkd materialu obsahujiciho sl zplsobuje rych-
lou korozi kovovych prvk.

Spravna Udrzba stroje a jeho spravné skladovani ma vliv na
Zivotnost zafizeni.

dobfe oznac€enych. Pfipravky nelze skladovat
v nadobach uréenych pro skladovani po-
travin a napoji nebo v nadobach, které nejsou
popsany.

* Dbejte o gistotu pruzného potrubi a tésnéni.
Materialy, z nichz jsou tyto prvky vyrobeny,
mohou byt citlivé na organické latky a nékteré
detergenty. V dusledku dlouhodobého pusobeni
riznych latek, zrychluje proces starnuti a zvySuje
se riziko poskozeni. Po dikladném omyti se do-
porucuje konzervovat prvky z gumy pomoci spe-
cialnich pfipravku.

* Pryzové prvky by mély byt omyty teplou vodou
a mydlem nebo 10% mydlem. smés glycerinu.
Muzete také pouzit kapalny ¢pavek (k cisténi
nepouZzivejte motorovou naftu, benzin, terpentyn
nebo podobna rozpoustédia).

+ Retézy otistéte $tétcem s petrolejem, nakonzer-
vujte je grafitizovanym tukem zfedénym petro-
lejem nebo lakovym benzinem, smés naneste
Stétcem na Clanky Fetézu.

* Dodrzujte zasady ochrany Zivotniho prostredi,
pFivés myjte na mistech k tomu uréenych.
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» Stroj je nutné prat a susit pfi okolni teploté nad mékkym hadfikem.
0°C. * Po kazdém myti stroj promazte a udrzujte jej.

» Elektronické Casti a ovladaci panel Cistéte pouze
J.2.4.415.19.1.CS
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6.15 UCHOVAVANI

Po dokonceni prace je tfeba stroj peclivé vycistit
( Viz CISTENI STROJE)

Po vycisténi by méla byt provedena kontrola
celého stroje a kontrola technického stavu jed-
notlivych prvkd. Opotfebované nebo poskozené
soucasti by mély byt opraveny nebo nahrazeny
novymi.

V pripadé poskozeni natéru je tfeba poSkozena
mista ocistit od rzi, odmastit a ochranit zakladni
barvou a po zaschnuti natfit vrchnim lakem
zachovavajicim jednotnou barvu a jednotnou
tloustku ochranného natéru. Do doby natirani
Ize posSkozena mista pFekryt tenkou vrstvou
maziva nebo antikorozniho pfipravku.

Nadrz sypace by méla byt prazdna a zakryta
plachtou.

Pokud stroj nebudete delSi dobu pouzivat,

zajistéte jej pred ucinky povétrnostnich pod-
minek, zejména téch, které zpUsobuji korozi
oceli, pusobi agresivné na antikorozni vrstvu
a urychluji starnuti pasovych dopravnika.

V pfipadé delSi odstavky namazte vSechny
prvky bez ohledu na ¢asovy odstup posledniho
mazani.

Stroj se doporucuje skladovat v uzaviené nebo
zastfeSené mistnosti (v chladu a suchu), kde
neni vystaven sluneénimu zafeni a mimo topna
zafizeni.

Uvolnéte dopravnikovy pas na napinadi.

Pfi skladovani je tfeba stroj zajistit tak, aby
pracovni prvky a hydraulicka vedeni (zejména
pruzna) nezlstavala pod tlakem.

Pfi delSi zastavce odpojte ovladaci panel. Za-

jistéte elektricky konektor krytem.
J.2.4.470.20.1.CS
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6.16

Tabulka 6.8.

RESENi PROBLEMU

Poruchy a zpusoby jejich odstranéni

Porucha (alarm)

Mozna pri¢ina

Reseni

Ovladaci panel nefunguje

Hlavni vypinac¢ vypnuty

Zapnéte hlavni vypinac

Elektricky kabel odpojeny od ovladaci-
ho panelu

Pfipojte napajeci zdroj k ovladacimu
panelu

Vadna pojistka.

Vyméiite

Zadny kontakt v elektrickych konekto-
rech

Vycistéte nebo vymérite konektor

Dopravni pas nefunguje
nebo se pohybuje nepra-
videlné

Hladina oleje v systému je pfili§ nizka

V pfipadé nutnosti doplrite olej.

Prokluzovani na hnacim valci zplsobe-
né pfili§ volnym pasem

Upravte podle navodu

Poskozena hydraulicka instalace

Provadime opravy *

Poskozené hnaci kolo dopravnikového
pasu

Provadime opravy *

Hydraulicky systém ne-
funguje spravné

Hladina oleje v systému je pfilis nizka

V pfipadé nutnosti doplrite olej.

Netésnost v hydraulickém systému

Zkontrolujte a odstrarite zavadu

Rozmetaci kotou¢ nefun-
guje spravné

Hydraulicky systém nefunguje spravné

Hydraulicky systém nefunguje spravné

Po&kozeny hydromotor pohonu rozme-
tacich kotouc¢u

Provadime opravy *

Systém rozstfikovani
solanky nefunguje

Hladina oleje v systému je pfili§ nizka

Zkontrolujte hladinu solanky na ukazateli,
doplrite.

Ventil solanky nastaven do polohy "pl-
néni/vypousténi".

Nastavte ventil do polohy "sprcha
solanky".

Hladina oleje v systému je pfilis nizka

Zkontrolujte a v pfipadé potfeby doplite
hladinu oleje v instalaci nosice

Netésnost v hydraulickém systému

Zkontrolujte a odstrante zavadu

Solankovy filtr je ucpany

Zkontrolujte a v pfipadé potfeby vydistéte

Poskozeny pohon Cerpadla solanky

Provadime opravy *

Netésnost v hydraulickém systému

ZKkontrolujte a odstrafite zavadu

Osvétleni nefunguje

Vypalena zarovka

Vymeénite

Poskozené relé.

Vymérite
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Porucha (alarm)

Mozna pricina

Reseni

Nespravné rozlozeni
materialu

Nespravné nastaveni stroje

Nastavte klapku dopravniku podle
druhu materialu, provedte test a opravte
hodnoty nastaveni.

Spatné nastaveny elektricky pohon pro
smeér rozmetani

Zkontrolujte a nastavte podle navodu

Poskozené relé v pojistkové skfini

Vymérite

Poskozené noze rozmetacich kotoudu

Vymeérite

* béhem zaruéni doby kontrolu a opravy provadi zarucni servis

J.2.4.470.21.1.CS
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6.17 SPOTREBNI MATERIAL

Tabulka 6.9. Seznam spotfebniho materialu

Misto pouziti - nazev Mnozstvi Cislo / typ / norma
Redukéni pfevodovka - prfevodovy olej 0,6L SAE 90 EP
Hydraulicka instalace - tlakovy olejovy filtr (filtracni
e Y olejovy filtr 1ks | CCH306FS1
vlozka)
Systém rozpraSovani solanky - filtr (filtracni sitova
. 1 8074008 (C00100036)
vlozka)
Pevné mazivo - £ T-43-PN/C-96134

J.2.4.415.22.1.CS
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Kapitola 7

Plan mazani

7.1 MAZNICE

Mazani stroj by mélo byt provadéno podle daného har-
monogramu nebo pokazdé po umyti stroje bez ohledu
to, kdy byla naposledy namazana. Mazaci mista udr-
Zujte v Cistoté, jelikoZ pfebytek maziva zpusobuje usa-
zovani necistot. Mazani provadéjte obecné dostupnym
naradim, jako jsou ruéni maznice, noZze s pneuma-
tickym pohonem apod., které jsou naplnény doporuco-
vanym mazivem.

Pfed zahajenim mazani odstrafite pfebytek maziva
a jina znecisténi. Zkontrolujte mazaci hlavice a zatky,
v pfipadé potfeby dopliite chybgjici prvky. Po ukon&eni

prace utfete pfebytek maziva nebo oleje.

/\\ Pozor

Prazdné baleni od maziva nebo oleje zlikvidujte podle doporu-
¢eni vyrobce maziva.

Pred zahajenim prace zajistéte stroj proti nahodnému spusténi
tfetimi osobami.

L.24.415.01.1.CS
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7.2 HARMONOGRAM MAZANI

‘o)i))

)

D

22

470-L.01-1
ykres 7 1 Mazaci body HPT70
Tabulka 7.1. Harmonogram mazani
. ) Typ Frekvence
. i Pocet mazacich . L.
P.¢ Mazaci bod X maziva mazani
bodu )
(viz tabulka 6.9)
Lozisko hnaciho hfidele pasového do- . )
A . 1 pevné mazivo 20H
pravniku
Otocny bod zasypového systému 1 pevné mazivo 1™
C | Pfevodovka pohonu dopravniku 1 olej 1R
H - hodina | D - den | M - mésic | R - rok |

L.2.4.470.02.1.CS
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