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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektére wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji moga nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent =zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc¢ ich pracy, nie dokonujgc biezacych zmian w niniejszej publikacii.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapozna¢ sie z trescig niniejszej instrukcji iprzestrzegac
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi osprzetu. Jezeli
informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy zwréci¢ sie o

pomoc do punktu sprzedazy, w ktérym maszyna zostata zakupiona lub do Producenta.
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ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

TELEFONY KONTAKTOWE
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SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i sSrodkow ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane
z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sa wyrdznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,,NIEBEZPIECZENSTWO?”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen
stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia os6b obstugujgcych maszyne lub os6b postronnych.

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem ,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sg wyréznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika na koniecznos¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre$¢ w instrukcji zostata wyrdézniona znakiem:

Dodatkowe wskazowki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczace obstugi

.

oraz poprzedzone stowem ,,WSKAZOWKA”.

maszyny i wyréznione sa znakiem:

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwroconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.

Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwroconego twarzg w kierunku jazdy
maszyny do przodu.
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Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: |Czerpak chwytakowy

Typ: CHC15 |CHC18 |[CHC20 |CHC15E |[CHC18E |CHC20E
Model: ik = = = - =
Numer seryjny: N

Nazwa handlowa: Czerpak chwytakowy PRONAR CHC15

Czerpak chwytakowy PRONAR CHC18
Czerpak chwytakowy PRONAR CHC20
Czerpak chwytakowy PRONAR CHC15E
Czerpak chwytakowy PRONAR CHC18E
Czerpak chwytakowy PRONAR CHC20E

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozern w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona

do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego
lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan.

Narew, dnia 2010 -04- 07 Roman Omeiia)

Miejsce i data wystawienia Imie, nazwisko osoby upowaznionej
stanowisko, podpis
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PRONAR ROZDZIAL 1

1.1 IDENTYFIKACJA

17-210 Narew

ul. Mickiewicza 101A
PRONAR

Nazwa | (A)
Typ | | Nesejy[ (€] |
Rokprod. [ (D) |
i [ &) Jg ©
®) I@J

@5@& PRONAR $p.0.0. @ é@
|

Znaczenie poszczegoélnych pdl tabliczki znamionowej (RYSUNEK 1.1)
A —nazwa maszyny
B —typ (np. CHC15)
C — numer seryjny
D — rok produkcii
E — masa wtasna maszyny [kg]
F —znak Kontroli Jakosci
G — pole niewypetnione lub cigg dalszy nawy (pola A)

Numer fabryczny jest wybity na tabliczce znamionowej. Tabliczka znamionowa znajduje sie z
lewej strony na gornej powierzchni czerpaka (RYSUNEK 1.1). Przy zakupie maszyny nalezy
sprawdzi¢ zgodnos¢ numeru fabrycznego umieszczonych na osprzecie z numerem
wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy i w INSTRUKCJI
OBSLUGI.
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ROZDZIAL 1 PRONAR

1.2 PRZEZNACZENIE

Osprzet ktérego dotyczy niniejsza instrukcja jest przeznaczony do tadowaczy czotowych
£ C-1650 i tadowaczy wyposazonych w uktad mocowania EURO. Osprzet do fadowaczy
£C-1650 nie jest zamienny z osprzetem do tadowaczy EURO i odwrotnie poniewaz posiadajg
inny uktad mocowania w zaleznosci od modelu osprzetu (patrz 3.1 CHARAKTERYSTYKA
TECHNICZNA).

Czerpak chwytakowy stuzy do pobierania z miejsca sktadowania, zatadunku na S$rodki
transportu, przefadunku z miejsca na miejsce materiatdw sypkich (np. nasiona, piasek); luzno
zwigzanych (np. obornik, kiszonka) oraz objetosciowych (np. trociny, $mieci, liscie, biomasa).
Czerpak chwytakowy moze stuzy¢ do transportu wyzej wymienionych materiatéw jedynie na

niewielkie odlegtosci.

Wyzej wymieniony osprzet moze by¢ wykorzystywany tylko do prac zatadunkowych i
wytadunkowych w rolnictwie, lesnictwie, gospodarce komunalnej. Wykorzystywanie w innych
celach nalezy uzna¢ za niezgodne z przeznaczeniem.

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie réwniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidiowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z
powyzszym uzytkownik zobowigzany jest do:

e zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBStUGI i stosowania sie do jej zalecen,

e zrozumienia zasady dzialania maszyny oraz bezpieczne] | prawidiowe]

eksploatacii,
e przestrzeganie ogolnych przepisow bezpieczenstwa w czasie pracy,
e zapobiegania wypadkom,
e stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego.
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby ktore:
e zapoznaly sie trescig niniejszej publikacji oraz z trescig instrukcji obstugi nosnika
e zostaly przeszkolone w zakresie obstugi oraz bezpieczenstwa pracy,

e posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania pojazdem i zapoznaly sie z
przepisami ruchu drogowego.
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UWAGA

Osprzetu nie wolno uzywac niezgodnie z jego przeznaczeniem, a w szczegolnosci:

e do przewozenia ludzi i zwierzat,

o wykorzystywania maszyny do transportu i przetadunku innych materiatéw niz

przewiduje instrukcja.

TABELA 1.1 Wymagania tadowacza czotowego

JM WYMAGANIA
Uktad mocowania narzedzi — £C-1650

— EURO
Cisnienie nominalne w instalaciji MPa 16

hydrauliczne;j

Gniazda hydrauliczne

2 gniazda jednej sekcji do
sterowania osprzetem

Rodzaj oleju

hydrauliczny, HL32

1.3 WYPOSAZENIE

W sklad wyposazenia maszyny wchodzi:

¢ Instrukcja obstugi;
e karta gwarancyjna;

Wyposazenie dodatkowe:

e oslona siatkowa (patrz. 4.7 MONTAZ WYPOSAZENIA DODATKOWEGO)

1.4




ROZDZIAL 1 PRONAR

1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBStUGI.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym beda usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoly maszyny, ktére ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji. Do grupy tych elementéw
zalicza sie min. nastepujace czesci/podzespoty:

e lemiesz czerpaka,
e tuleje slizgowe chwytaka,

Swiadczenia gwarancyjne dotycza tylko takich przypadkéw jak: uszkodzenia mechaniczne
nie wynikajace z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.

W przypadku, kiedy szkody powstaly w wyniku:
e uszkodzen mechanicznych powstatych z winy uzytkownika, wypadku drogowego,

e z niewlasciwej eksploatacji, regulacji i konserwaciji, uzytkowania maszyny
niezgodnie z przeznaczeniem,

e uzytkowania uszkodzonej lub niesprawnej maszyny,

e wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidiowe wykonanie
napraw,

e wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.

WSKAZOWKA

@ Nalezy zada¢ od sprzedawcy dokiadnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponoéw reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy

naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamaciji.

Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego zgtoszenia wszystkich zauwazonych

ubytkéw powtok malarskich lub $ladéw korozji, oraz zlecenia usuniecia usterek niezaleznie
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od tego, czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy tez nie. Szczegdtowe warunki gwarancji
podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotaczonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegdlnosci
niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtéwnych
elementéw konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo pracy z
maszyna.

1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie wymaga
pakowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno-ruchowa maszyny.
Dostawa do uzytkownika moze odbywac sie transportem samochodowym lub transportem
samodzielnym. Dopuszcza sie transport maszyny po podtgczeniu do nosnika pod warunkiem
zapoznania sie przez kierowce z instrukcjg obstugi, a zwtaszcza z informacjami dotyczacymi
bezpieczenstwa oraz z zasadami podtgczania i transportu po drogach publicznych.

Przy transporcie samochodowym maszyna powinna by¢ zamocowana w spos6b pewny na
platformie fadunkowej za pomoca atestowanych paséw lub tancuchéw wyposazonych w

mechanizm napinajacy.

Przy zatadunku i roztadunku nalezy stosowac¢ sie do ogdlnych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy powinny posiada¢é wymagane
uprawnienia do uzywania tych urzadzen.

1.6
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RYSUNEK 1.2 Uchwyty transportowe

Maszyna powinna by¢ podczepiana do urzgdzen dzwigowych w miejscach specjalnie do tego
przeznaczonych (RYSUNEK 1.2), tzn. za ucha w gornej czesci czerpaka. Punkty
podwieszenia sg oznaczona za pomocg nalepek informacyjnych. W trakcie podnoszenia
maszyny nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ ze wzgledu na mozliwosé przechylenia sie
maszyny oraz ryzyko doznania obrazen od wystajgcych czesci. W celu utrzymania uniesionej
maszyny we wiasciwym kierunku zaleca sie zastosowanie dodatkowego odciggu. W trakcie
prac przetadunkowych nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby nie uszkodzi¢ powtoki
lakiernicze;.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy transporcie samodzielnym, operator powinien zapoznac si¢ z treScig niniejszej
instrukcji obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen oraz przepiséw prawa. Przy
transporcie samochodowym maszyne zamocowa¢ na platformie Srodka transportu
zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa podczas transportu. Kierowca samochodu, w
czasie transportowania maszyny, powinien zachowac szczegolna ostroznosc. Wynika to

z faktu przesuniecia do gory srodka ciezkosci pojazdu z zaladowang maszyna.

1.7
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L
CHC15/ CHC15E 770 mm
CHC18/ CHC18E 920 mm
CHC20/ CHC20E 1020 mm
- B € & =

2-1-4
AN Ry

420 mm

RYSUNEK 1.3 Potozenie srodka ciezkosci

UWAGA
Zabrania sie¢ mocowania zawiesi i wszelkiego rodzaju elementéw mocujacych tadunek
za cylindry hydrauliczne.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy zaladunku i transporcie chwytak czerpaka powinien by¢ zamkniety.

1.8
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1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi bezposrednie zagrozenia dla srodowiska naturalnego
ze wzgledu na ograniczong biodegradowalnosé. Prac konserwujaco-naprawcze, przy ktérych
istnieje ryzyko wycieku oleju, nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig
olejoodporng. W przypadku wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci
zabezpieczy¢ zrédio wycieku, a nastepnie zebra¢ rozlany olej przy pomocy dostepnych
srodkow. Resztki oleju zebra¢ przy pomocy sorbentéw lub wymieszaé olej z piaskiem,
trocinami lub innymi materiatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia olejowe nalezy
przechowac¢ w szczelnym i oznaczonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowodorow, a
nastepnie przekaza¢ do punktu zajmujacego sie utylizacjg odpaddw olejowych. Pojemnik

nalezy przechowac z dala od zrodet ciepta, materiatéw tatwopalnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajacy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wiasciwosci zaleca sie przechowywaé¢ w oryginalnych opakowaniach w takich samych
warunkach jak opisano powyzej.

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, nalezy zastosowac sig
do przepis6w obowigzujgcych w danych kraju dotyczacych kasacji oraz recyklingu maszyn
wycofanych z uzytkowania.

Przed przystapieniem do demontazu maszyny nalezy calkowicie usung¢ olej z instalacji
hydrauliczne;.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub uszkodzone nalezy przekaza¢ do skupu
surowcow wtdérnych. Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw sztucznych nalezy
przekazac do zaktadéw zajmujacych sie utylizacjg tego typu odpadow.

UWAGA

W trakcie demontazu nalezy uzywac¢ odpowiednich narzedzi a takze stosowac Srodki
ochrony osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unika¢ kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczac do rozlania sie zuzytego oleju.
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2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 UZYTKOWANIE MASZYNY

e Przed przystgpieniem do eksploatacji uzytkownik powinien dokfadnie zapoznac
sie z trescig niniejszej publikacji oraz z KARTA GWARANCYJNA. W czasie
eksploatacji nalezy przestrzegac¢ wszystkich zawartych w nich zalecen.

e Uzytkowanie oraz obsluga osprzetu moze by¢ wykonywana tylko przez osoby
uprawnione do kierowania ciggnikami rolniczymi i maszynami rolniczymi oraz

przeszkolonymi w zakresie obstugi osprzetu.

e Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawcg prowadzacym w imieniu Producenta autoryzowany serwis
techniczny lub bezposrednio z Producentem.

e Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie oraz obstuga osprzetu, nieprzestrzeganie

zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

e Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczatkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania oraz rozsadne postepowanie powinno byé
podstawowg zasada korzystania z osprzetu.

e Zabrania sie uzytkowania osprzetu przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciagnikami rolniczymi, w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe i bedace pod

wptywem narkotykéw lub innych substancji odurzajacych.

e Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla

zdrowia osobom obstugujgcym i postronnym

e Zabrania sie uzytkowania osprzetu niezgodnie z jego przeznaczeniem. Kazdy kto
wykorzystuje maszyne w sposob niezgodny z przeznaczeniem, bierze na siebie
petng odpowiedzialno$¢ za wszelkie konsekwencje wynikle z jej uzytkowania.
Wykorzystanie maszyny do innych celéw niz przewiduje Producent jest
niezgodne z przeznaczeniem maszyny i moze byé przyczyng uniewaznienia
gwaranciji.

e Osprzet moze by¢ uzytkowany tylko wtedy, kiedy wszystkie elementy
zabezpieczajagce w tym oznaczenia ostrzegawcze sg sprawne technicznie |
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umieszczone we wiasciwym miejscu. W przypadku zniszczenia lub zagubienia
elementow zabezpieczajacych nalezy je zastgpi¢ nowymi.

2.1.2 PODLACZANIE | ODLACZANIE OSPRZETU

Zabrania sie poditaczenia osprzetu do ftadowacza, jezeli zastosowane oleje
hydrauliczne w obydwu maszynach sg innego gatunku a ukltad mocowania

osprzetu nie jest zgodny z uktadem mocowania w tadowaczu

Po zakonczeniu sprzegania sprawdzi¢ zabezpieczenia. Zapoznaé sie z trescig

instrukcji obstugi tadowacza.

tadowacz z ktérym wspétpracuje osprzet musi by¢é sprawny technicznie oraz
musi spetnia¢ wymagania stawiane przez Producenta osprzetu.

Podczas taczenia osprzetu z tadowaczem nalezy zachowaé szczegdlng

ostroznosc.

W trakcie taczenia nikt nie moze przebywac¢ pomiedzy osprzetem, a tadowaczem.
Osoba ktéra pomaga agregowaé¢ maszyne powinna stanaé w takim miejscu (poza
strefa niebezpieczng), aby byta widoczna caty czas przez operatora tadowacza.

Przed odtaczeniem od tadowacza chwytak nalezy zamknag.
W czasie odtgczania osprzetu nalezy zachowac szczegoélng ostroznosce.

Osprzet odigczony od tadowacza musi by¢ ustawiony na poziomym, odpowiednio
twardym podtozu w taki sposob, aby mozliwe byto jego ponowne podtgczenie.

2.1.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Nalezy regularnie kontrolowa¢ stan techniczny potaczen oraz przewodéw
hydraulicznych. Przecieki oleju sg niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, maszyne nalezy wylaczyé z
eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

W ftrakcie podigczania przewodéw hydraulicznych tadowacza, nalezy zwrécic

uwage, aby instalacja hydrauliczna tadowacza oraz osprzetu nie byta pod

cisnieniem. W razie koniecznosci zredukowac cisnienie resztkowe instalacji.
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W  przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwréci¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wniknaé pod skore
i by¢ przyczyng infekcji. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg
iloscia wody i jezeli wystgpig podraznienia — skontaktowac sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu oleju ze skoérg, nalezy miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg
z mydtem. Nie stosowac rozpuszczalnikéw organicznych (benzyna, nafta).

Stosowac olej zalecany przez Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwoch rodzajow
oleju.

Olej zuzyty lub taki, ktéry utracit swoje wtasciwosci nalezy przechowywac¢ w
oryginalnych pojemnikach Ilub w opakowaniach zastepczych odpornych na
dziatanie weglowodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ dokladnie opisane
i odpowiednio przechowywane.

Zabrania sie przechowywania oleju hydraulicznego w opakowaniach
przeznaczonych do magazynowania zywnosci.

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata bez
wzgledu na ich stan techniczny.

Naprawy i wymiany elementéw instalacji hydraulicznej nalezy powierzy¢
odpowiednio wykwalifikowanym osobom.

2.1.4 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej predkosci transportowej 15km/h (tzn.
predkos¢ jazdy bez fadunku). Dostosowac¢ predkos¢ jazdy do warunkow
drogowych.

Zabrania sie transportowania 0séb i zwierzat w osprzecie.

Na czas przejazdu transportowego nalezy zablokowa¢ wysiegnik tadowacza
przed przypadkowym uzyciem.

Wszelkie przejazdy i dojazdy podczas przetadunku powinny odbywacé sie z
osprzetem opuszczonym w dét tak nie zastanial widocznosci i jednoczesnie nie

ocierat o podtoze.

Zabrania sie przejazdu po drogach publicznych z osprzetem zawieszonym na
wysiegniku fadowacza.
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Brawurowa jazda i nadmierna predkosé moze by¢ przyczyng wypadku.

2.1.5 KONSERWACJA

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogag by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca sie, aby ewentualne

naprawy wykonywane byly przez wyspecjalizowane warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,
osprzet nalezy wylgczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac przy osprzecie nalezy uzywac¢ odpowiedniej, scisle dopasowanej
odziezy ochronnej, rekawic oraz wilasciwych narzedzi. W przypadku prac
zwigzanych zinstalacjg hydrauliczng zaleca sie stosowanie rekawic
olejoodpornych oraz okularéw ochronnych.

Jakiekolwiek  modyfikacje  maszyny zwalniajg firme PRONAR od

odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

Zanim zostang podjete jakiekolwiek prace przy maszynie nalezy wytaczy¢ silnik
ciggnika

Regularnie kontrolowaé stan techniczny zabezpieczen oraz prawidtowosé

dokrecania potaczen srubowych.

Regularne wykonywacé przeglady maszyny zgodnie z zakresem okreslonym przez
Producenta.

Zabrania sie wykonywania prac obstugowych lub naprawczych pod podniesionym
| niezabezpieczonym osprzetem.

Przed rozpoczeciem pracy przy instalacji hydrauliczne] nalezy zredukowac
cisnienie oleju.

Czynnosci  obstugowo-naprawcze wykonywac¢ stosujgc ogolne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast

przemy¢ i zdezynfekowa¢. W przypadku doznania powazniejszych obrazen
nalezy zasiegna¢ porady lekarskiej.

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace nalezy wykonywac tylko przy
wytgaczonym silniku ciggnika i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki. Ciggnik
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nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy hamulca postojowego. Pojazd zabezpieczy¢
przed dostepem osdb niepowotanych.

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegolnych elementow nalezy
wykorzystac¢ tylko elementy oryginalne. Niezastosowanie sie do tych wymagan
moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia Ilub 2zycia o0séb postronnych lub
obstugujgcych, przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny i stanowi podstawe do
cofniecia gwaranciji.

Kontrolowac stan elementéw ochronnych, ich stan techniczny oraz prawidtowos¢
zamocowania.

Przed pracami spawalniczymi powtoke malarska nalezy oczysci¢. Opary palacej
sie farby sg trujgce dla cztowieka i zwierzat. Prace spawalnicze nalezy
wykonywac¢ w dobrze oswietlonym i wentylowanym pomieszczeniu.

W trakcie prac spawalniczych nalezy zwréci¢ uwage na elementy fatwopalne lub
tatwotopliwe (elementy instalacji hydraulicznej, elementy wykonane z tworzyw
sztucznych). Jezeli istnieje zagrozenie zapalenia sie lub ich uszkodzenia, przed
przystgpieniem do spawania nalezy je zdemontowa¢ lub ostoni¢ niepalnym
materiatem. Przed przystgpieniem do pracy zaleca sie przygotowanie gasnicy
CO:2 lub gasnicy pianowe;j.

W przypadku prac wymagajacych podniesienia maszyny, nalezy wykorzystaé
odpowiednie atestowane podnosniki hydrauliczne lub mechaniczne. Po
podniesieniu maszyny nalezy zastosowa¢ dodatkowo stabilne i wytrzymate
podpory.

Zabrania sie podpierania maszyny przy pomocy elementow kruchych (cegly,
pustaki, bloczki betonowe).

Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru lub oleju
nalezy usunac.

W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego maszyne nalezy utrzymywaé w
czystosci.

2.1.6 PRACA OSPRZETEM

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
znajdujg sie osoby postronne (zwlaszcza dzieci), lub zwierzeta. Operator
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maszyny ma obowigzek zadbac¢ o prawidiowag widocznos¢ maszyny oraz obszaru
pracy.

e Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznaé¢ sie z otoczeniem i miejscem
pracy
e Przed podniesieniem i opuszczeniem osprzetu zawieszonego na tadowaczu,

upewnic sie czy w poblizu nie znajduja sie osoby postronne.

e W czasie pracy osprzetem zabrania sie zajmowania innej pozycji niz stanowisko
operatora w kabinie pojazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny operatora w
trakcie pracy maszyny.

e Zabrania sie przebywania w strefie pracy osprzetu.

e lLadowacz i osprzet nie moze byé wyposazony w zawiesie ani by¢é uzywany do
prac zatadunkowych, wytadunkowych i montazowych z takim wyposazeniem gdyz
nie gwarantuje bezpieczenstwa pracownikom znajdujgcym sie w zasiegu pracy.

e W czasie pracy z uniesionym osprzetem zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ od linii
elektrycznych.

e Nie przekraczac¢ dopuszczalnej predkosci pracy, ktéra wynosi 6 km/h.
e Ladunek nalub w osprzecie powinien by¢ roztozony rownomiernie.

e Nie pracowa¢ tadowaczem (zgarnianie, réwnanie) z osprzetem ustawionym

pionowo w dét.

e Zabrania sie podnoszenia tadunku do skrajnych wysokosci na pochyleniach lub
stoku. Zwrdci¢ uwage na nierownosci terenu i jego wytrzymatosc.

e Zabrania sie transportowania lub prac zatadunkowo-roztadunkowych materiatéw

do ktérych osprzet nie jest przeznaczony.

e Podczas jazdy z tadunkiem nie nalezy wykonywac ostrych skretéw i gwattownie
hamowac.

e Przy jezdzie z fadunkiem wydluza sie droga hamowania, dlatego nalezy
zachowac¢ szczegolng ostroznos¢ przy jezdzie na pochyleniach lub po $liskiej
nawierzchni.

e Zabrania sie pozostawiania podniesionego i nie zabezpieczonego osprzetu. Na
czas postoju osprzet nalezy opuscic.
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Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny, zwtaszcza
pod wzgledem bezpieczenstwa. W szczegolnosci sprawdzi¢ stan techniczny
elementéw mocujacych oraz instalacji hydrauliczne;.

2.2 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z o. o. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowaé¢ ryzyko

nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, kidére moze

doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnosciami opisanymi

ponizej:

uzywanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem a maszyng podczas pracy silnika oraz w
trakcie fgczenia maszyny,

przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,
praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami,

niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych lub zajmowanie
miejsca w tych strefach podczas pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione lub bedgce pod wptywem alkoholu,

czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna przy podtaczonym i
uruchomionym ciggniku

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
rozsadne stosowanie uwag i zalecen zawartych w instrukcjach obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco naprawczych zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco naprawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie $cisle dopasowanej odziezy ochronnej,

zabezpieczenie maszyny przed dostepem oséb nieuprawnionych do obstugi, a

zwlaszcza dzieci,

zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych
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e zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy
2.3 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne dla uzytkownika jak i dla
osOb, ktére moga znalezé sie w poblizu pracujgcej maszyny. W przypadku braku
jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub zniszczenia nalezy zastgpi¢ go nowym. Wszystkie
elementy posiadajgce znaki bezpieczenstwa wymieniane w trakcie naprawy na nowe
powinny by¢ zaopatrzone w te znaki. Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u Producenta lub
w punkcie sprzedazy.

TABELA 2.1 Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. SYMBOL OPIS

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj
sie z trescig instrukcji obstugi.

Zachowaj bezpieczna odlegtos¢ od
2 uniesionego wysiegnika lub osprzetu.
o <& Niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

" Nie sigga¢ w obszar zgniatania jezeli
3 = elementy moga sie poruszac. Istnieje
niebezpieczenstwo zmiazdzenia

palcéw lub dioni

: Ciecz pod wysokim cisnieniem.
(_)I:I Niebezpieczenstwo zranienia.
Zachowacé bezpieczng odlegtosé.
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LP. SYMBOL OPIS

Punkty mocowania urzgdzen
dzwigowych przy zatadunku

Nazwa Producenta

| (W PRONAR)
J't www.pronar.pl !

Numeracja kolumny ,LP” jest zgodna z oznaczeniami naklejek (RYSUNEK 2.1)

2

Mok

l' PRONAR

J www.pronar.pl ‘

(&)

RYSUNEK 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych

Opis znaczenia symboli (TABELA 2.1)
210
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

J.M
Nazwa - Czerpak chwytakowy
Model — CHC15 | CHC15E | CHC18 | CHC18E | CHC20 | CHC20E
Pojemnos$c¢ m® 0,7 0,8 0,9
Gtebokos¢ robocza mm 780
Szeroko$¢ robocza mm 1 500 1 800 2000
Ciezar kg 350 394 421
llo$¢ zebow chwytaka | szt. 5 6 7
oo | :
Sterowanie - za pomoca3 trzeciej sekcji rozdzielacza
piénien!g nominglne W | MPa 16
instalacji hydraulicznej
Sposéb mocowania — |[LC-1650 | EURO | LC-1650 | EURO | LC-1650 [ EURO

Poziom hatasu emitowanego przez maszyne nie przekracza 70 dB(A)

&Eu . iﬂ

S CHC15

o CHC15E
% 1 540 mm

= CHC18

@ CHC18E
B 1840 mm
ﬁ-‘ = —

CHC20

CHC20E
1220 mm . 2 040 mm

RYSUNEK 3.1 Wymiary zewnetrzne
3.2
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3.2 BUDOWA OGOLNA

RYSUNEK 3.2 Budowa ogdlna

(1) - czerpak; (2) - chwytak; (3) - instalacja hydrauliczna; (4) - osfona siatkowa (opcja);
(A) - czerpak chwytakowy CHC15/ CHC15E; (B) - czerpak chwytakowy CHC18/ CHC18E;
(C) - czerpak chwytakowy CHC20/ CHC20E

Czerpak chwytakowy skiada sie z czerpaka (1) spawanego z elementéw stalowych,
wyposazonego w haki i wsporniki stuzace do zamocowania na tadowaczu. Do czerpaka za
pomocg sworzni zamocowany jest uchylny chwytak (2), ktory jest otwierany i zamykany za
pomocg instalacji hydraulicznej (3). Opcjonalnie chwytak moze by¢ wyposazony w ostone
siatkowg (4).
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3.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

P

RYSUNEK 3.3 Budowa instalacji hydraulicznej
(1) - cylindry hydrauliczne; (2) - przewody; (3) - szybkoztgcza hydrauliczne

Otwieranie i zamykanie chwytaka umozliwiajg dwa cylindry hydrauliczne (1) zasilane olejem
z instalacji hydrauliczne] fadowacza. Do tgczenia instalacji hydraulicznej chwytaka z
instalacjg tadowacza stuzg przewody hydrauliczne (2) zakonczone szybkoztgczami (3).
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41 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien dokfadnie zapoznac
sie z tre$cia niniejszej instrukciji a takze z instrukcja fadowacza z ktorym wspotpracuje.

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie i obstuga maszyny, oraz nieprzestrzeganie
zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania ciggnikami
rolniczymi (no$nikami), w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia
osobom obstugujacym i postronnym.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ si¢ czy w strefie niebezpiecznej nie
znajduja sie osoby postronne.

Producent

zapewnia, ze maszyna jest catkowicie sprawna, zostata sprawdzona zgodnie

z procedurami kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika

z obowigzk

u sprawdzenia maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem. Maszyna

dostarczona jest do uzytkownika w stanie kompletnie zmontowanym. Przed podtaczeniem do

ciagnika, o

perator maszyny musi przeprowadzi¢ kontrole stanu technicznego maszyny. W

tym celu nalezy:

zapoznac¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowac sie do zalecen w nigj
zawartych, pozna¢ budowe i zrozumie¢ zasade dziatania maszyny,

sprawdzi¢ zgodnos¢ ukladu mocowania osprzetu z uktadem mocowania w

tadowaczu z ktéry ma byé agregowany,
sprawdzi¢ zgodno$¢ gniazd instalacji hydraulicznej,
sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

przeprowadzi¢ ogledziny poszczegdlnych elementéw maszyny pod wzgledem
uszkodzen mechanicznych wynikajgcych min. z powodu nieprawidlowego
transportowania maszyny (wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania detali),

sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne, w razie koniecznosci przesmarowac
maszyne zgodnie z zaleceniami zawartymi w rozdziale 5,

sprawdzi¢ stan techniczny instalacji hydraulicznej,
sprawdzi¢ stan techniczny elementéw mocujgacych z tadowaczem,
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UWAGA

Niezastosowanie si¢ do zalecen zawartych w instrukcji lub niepoprawne uruchomienie
moze byc¢ przyczyna uszkodzen maszyny.

Stan techniczny przed uruchomieniem maszyny nie moze budzi¢ zadnych zastrzezen.

Jezeli wszystkie wczesniej opisane czynnosci zostaty wykonane i stan techniczny maszyny
nie budzi zadnych zastrzezen nalezy podiaczy¢ jg do nosnika, uruchomic i dokona¢ kontroli

poszczegolnych uktadow. W tym celu nalezy:
e podigczy¢ maszyne do nosnika (patrz ,£LACZENIE Z tADOWACZEM"),

e podigczy¢ przewody instalacji hydraulicznej, sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania oraz
skontrolowac instalacje i sitowniki pod wzgledem szczelnosci,

W przypadku zakiécen w pracy nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania, zlokalizowac i
usungc usterke. Jezeli usterki nie da sie usung¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwaranciji,
nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca lub bezposrednio z Producentem w celu wyjasnienia
problemu.

UWAGA
Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzic jej stan techniczny. W szczegolnosci

sprawdzi¢ stan techniczny elementéw mocujacych oraz instalacji hydraulicznej.

4.2 KONTROLA TECHNICZNA

W ramach przygotowania maszyny do uzytkowania nalezy sprawdzi¢ poszczegolne elementy
zgodnie z wytycznymi zawartymi w tabeli (4.1)

TABELA 41 HARMONOGRAM KONTROLI TECHNICZNEJ

: OKRES
OPIS CZYNNOSCI OBSLUGOWE PRZEGLADU

Oceni¢ stan techniczny,
Stan techniczny chwytaka kompletnosc¢ i prawidiowosé

zamocowania
Stan techniczny instalaciji Przed
hydraulicznej Oceni¢ wzrokowo stan techniczny rongf:fvmem
Stan dokrecenia najwazniejszych | Moment dokrecenia powinien by¢ s
potaczen $rubowych zgodny z tabela (5.3) Raz w tygodniu

: Przesmarowac elementy zgodnie z Zgodnie z tabelg

Smarowanie rozdziatem , SMAROWANIE". (5.2)
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i UWAGA
Zabrania sie uzytkowania niesprawnej maszyny.

4.3 LACZENIE Zt ADOWACZEM

Osprzet mozna tgczy¢ z tadowaczem spetniajgcym wymagania zawarte w tabeli 1.1
WYMAGANIA tADOWACZA CZOLtOWEGO.

UWAGA
Przed przystapieniem do faczenia osprzetu z tadowaczem nalezy zapoznac sie z trescia

instrukcji obstugi ciagnika.

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie agregowania nie wolno przebywa¢ pomiedzy osprzetem a tadowaczem. Osoba
ktéra pomaga agregowa¢ maszyne powinna stanag¢ w takim miejscu (poza strefg
niebezpieczna), aby byta widoczna caly czas przez operatora ciggnika.

W trakcie faczenia osprzetu z tadowaczem nalezy zachowac szczeg6lna ostroznosc.

4.3.1 LtACZENIE Z WYSIEGNIKIEM
Przed potaczeniem osprzetu z tadowaczem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ uktadu mocowania

osprzetu z ukladem mocowania w fadowaczu.

RYSUNEK 4.1 Laczenie z tadowaczem czotowym
(A), (B), (C) - kolejne etapy tgczenia
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Laczac osprzet z tadowaczem czotowym (RYSUNEK 4.1) nalezy:

odblokowa¢ mechanizm szybkomocujacy w ramce tadowacza,

opuscic¢ wysiegnik i obréci¢ ramke ku dotowi (A) tak, aby punkty mocowania na
ramce szybkomocujgcej znajdowaly sie ponizej hakow mocowania w osprzecie,

podjecha¢ tadowaczem do osprzetu i wprowadzi¢ punkty mocujace do
odpowiednich miejsc w ramce szybkomocujacej,

unie$¢ wysiegnik (B) tak, aby goérne punkty mocowania znalazly sie hakach
osprzetu,
sterujac wysiegnikiem wychyli¢ ramke do tytu (C) powodujac zablokowanie sie

mechanizmu szybkomocujgcego,

sprawdzi¢ poprawnos$¢ mocowania, zablokowa¢ mechanizm szybkomocujacy

(zalezy od typu tadowacza).

Opisany sposéb tgczenia ma charakter orientacyjny i moze rézni¢ sie w zaleznosci od

modelu tadowacza. Opis sposobu mocowania narzedzi roboczych podaje instrukcja obstugi

tadowacza czotowego.

4.3.2 PODLACZENIE INSTALACJI HYDRAULICZNEJ
Aby podtaczy¢ instalacje hydrauliczng osprzetu do instalacji fadowacza nalezy:

polaczyé osprzet z wysiegnikiem (patrz 4.3.1 tACZENIE Z WYSIEGNIKIEM),

wytgczy¢ silnik, opusci¢ osprzet do momentu oparcia o podioze i zredukowaé
cis$nienie resztkowe w uktadzie hydraulicznym sterowania osprzetem przez ruchy
dzwignig sterowania na boki z wcisnietym przyciskiem uruchamiajacym 3-cig
sekcje rozdzielacza (zalezy od typu tadowacza);

ztacza hydrauliczne osprzetu podtgczy¢é do odpowiednich ztgcz w wysiegniku

fadowacza,

Osprzet przystosowany do wspoipracy z tadowaczem czotowym PRONAR LC-1650 posiada

dwa hydrauliczne wtyki natomiast do wspétpracy z tadowaczami EURO — wityk i gniazdo

hydrauliczne.
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RYSUNEK 4.2 Podiaczenie instalacji hydraulicznej
(A) - instalacja hydrauliczna do tadowaczy EURO; (B) - instalacja hydrauliczna do tadowaczy
PRONAR tC-1650; (1) - ztgcze hydrauliczne (wtyk); (2) - ztgcze hydrauliczne (gniazdo);

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed poditaczeniem przewodow poszczegolnych instalacji nalezy zapoznac sie z trescia
instrukcji fadowacza i stosowac sie do zalecen producenta.

hydrauliczna wysiegnika i osprzetu nie byta pod ciSnieniem.

UWAGA

Przewody przytaczeniowe powinny by¢ tak poprowadzone aby nie ulegly uszkodzeniu w
trakcie pracy.

NIEBEZPIECZENSTWO
W trakcie podiaczania przewodow hydraulicznych, nalezy zwréci uwage, aby instalacja
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4.4 PRACA OSPRZETEM

Podczas pracy tadowaczem z chwytakiem, nalezy zwrdci¢ uwage na najbardziej korzystne
ustawienie srodka transportowego (miejsca wytadunku) w stosunku do miejsca zatadunku.
Odlegto$¢ powinna by¢ tak dobrana, aby manewrowanie fadowaczem odbylo sie po jak
najkrétsze] drodze. Podczas nabierania materialu i jazdy z zatadowanym czerpakiem
dozwolona jest maksymalna szybkos¢ jazdy 6 km/h i najnizsza mozliwa pozycja osprzetu
roboczego. Podniesienie czerpaka do zgdanej wysokosci i dokonczenie czynnosci roboczej

mozna wykonac dopiero w miejscu roztadowania.

Nalezy unika¢ kolein, zagtebien, rowdw lub jazdy przy zboczach drogi. Przejazd przez tego
typu przeszkody moze by¢ przyczyng gwattownego przechylenia sie ciggnika z tadowaczem.
Przejazd w poblizu krawedzi rowéw lub kanatéw jest niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko
osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdu. Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio
wczesnie przed dojazdem do zakretow, w trakcie jazdy po nieréwnosciach lub pochylosciach
terenu.

W czasie pracy z czerpakiem zaleca sie korzystanie ze wskaznika poziomu osprzetu (jezeli

wystepuje w fadowaczu).

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie przewozenia osob w osprzecie tadowacza.

Zabrania sie przebywania os6b w zasiegu pracujacego osprzetu.

NIEBEZPIECZENSTWO

Sterowanie osprzetem fadowacza moze odbywac sie tylko z kabiny operatora.

UWAGA

A 2l

Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnej tadownosci tadowacza czolowego, ani
dopuszczalnych naciskow na o$ przednig ciagnika.
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UWAGA

Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci pracy — 6 km/h

Cykl roboczy pracy fadowacza z czerpakiem chwytakowym sktada sie z nastepujacych

Czynnosci:

dojazd do miejsca zatadunku, opuszczenie czerpaka i ustawienie dolnej krawedzi
W poziomie gruntu (zaleca sie korzystanie ze wskaZnika poziomu osprzetu - jezZeli

wystepuje w fadowaczu),

otworzenie chwytaka i napetnienie czerpaka przez napor na material, realizowany

jazda ciggnika do przodu. Material nalezy nabiera¢ calg szerokoscig czerpaka.

zamkniecie chwytaka i catego czerpaka przez odpowiednie ruchy dzwigni

sterowania tadowaczem,

dojechanie do miejsca wyladunku z czerpakiem uniesionym na minimalng

wysokos¢. Nie nalezy gwattownie skrecaé¢ ani hamowag.

uniesienie czerpaka na wymagang wysokos¢ umozliwiajaca wytadunek i

umieszczenie nad miejscem wyladunku,
oproznienie czerpaka przez otworzenie chwytaka i wychylenie do przodu.

obrécenie chwytaka do tylu (np. w celu unikniecia kolizji ze $ciang fadunkowag

przyczepy w trakcie wycofywania tadowacza);

wycofanie ciggnika na odlegto$¢ umozliwiajgcg opuszczenie wysiegnika z
osprzetem i zamkniecie chwytaka;

przejazd do miejsca zatadunku;
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4.5 ODLACZANIE OSPRZETU OD tADOWACZA

Przed odtgczeniem czerpaka nalezy go oprozni¢ i zamkna¢ chwytak. Osprzet powinien by¢

odtgczony i ustawiony w takim miejscu aby mozliwe byto jego ponowne podtgczenie. Przed

opuszczeniem osprzetu na podioze nalezy ustawi¢ go w poziomie.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed odtaczeniem osprzetu nalezy wylaczy¢ silnik ciagnika, wiaczy¢ hamulec
postojowy i zabezpieczy¢ kabine przed dostepem 0s6b niepowolfanych.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed odtaczeniem instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac ci$nienie w ukladzie.

Aby zdemontowac osprzet z tadowacza nalezy:

opusci¢ wysiegnik do momentu oparcia czerpaka o podioze, wytgczyé¢ silnik,

zredukowa¢ cisnienie w obwodzie hydraulicznym sterowania osprzetem przez
ruchy dzwignig sterowania trzecig sekcja rozdzielacza (zalezy od typu fadowacza),

odryglowa¢ mechanizm szybkomocujgacy tadowacza;

odtgczy¢ przewody hydrauliczne osprzetu od instalacji hydraulicznej tadowacza i

umiesci¢ we wsporniku;

uruchomi¢ silnik i wychyli¢ ramke wysiegnika do przodu do momentu wyjscia
pretéw ramki z hakow osprzetu, odjechac tadowaczem od osprzetu.

Po odiaczeniu od tadowacza osprzet nie powinien byé przesuwany lub przenoszony za

pomocag innego osprzetu ladowacza za wyjatkiem widet do palet gdy osprzet jest

zamocowany na palecie.
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RYSUNEK 4.3 Zabezpieczenie szybkoztgczy hydraulicznych

(1) - wiyki szybkoztgczy hydraulicznych; (2) - zatyczki zabezpieczajgce; (3) - wspornik

przewodow;

4.6 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

W trakcie przejazdu transportowego (fzn. jazda bez tadunku na wiekszg odlegfosc) nalezy

kierowac sie ponizszymi wskazéwkami:

Upewni¢ sie ze osprzet jest prawidiowo podtaczony do tadowacza.
W trakcie jazdy chwytak czerpaka powinien by¢ zamkniety.

W trakcje przejazdu osprzet nalezy ustawiC¢ tak aby nie zastanial Swiatet, nie

ograniczat widocznosci z pozycji operatora i jednoczesnie nie ocierat o podtoze.

Na czas przejazdu transportowego 2z podniesionym osprzetem nalezy
zabezpieczy¢ uktad sterowania tadowaczem przed przypadkowym uzyciem

(np. za pomocq blokady dzwigni sterowania)

Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej predkosci transportowej. Predkosé
przejazdu nalezy dostosowac¢ do warunkéw drogowych, stanu nawierzchni i
innych uwarunkowan.
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NIEBEZPIECZENSTWO
Nie nalezy przekracza¢c maksymalnej predkosci transportowej 15 km/h (tzn. predkos¢

jazdy bez tadunku).

.ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie jazdy po drogach publicznych z osprzetem zawieszonym na fadowaczu.

4.7 MONTAZ WYPOSAZENIA DODATKOWEGO

Opcjonalnie czerpak chwytakowy moze by¢ wyposazony w ostone siatkowg mocowang pod
zebami chwytaka utatwiajgca zatadunek i wytadunek materiatdw luzno zwigzanych (np.
kiszonka, obornik) lub objetosciowych (np. liscie, trociny, biomasa, smieci).

NIEBEZPIECZENSTWO

Jezeli osprzet jest zawieszony na fadowaczu, przed montazem i demontazem ostony
opuscic¢ wysiegnik, zamkna¢ chwytak, wytaczy¢ silnik i wyjac kluczyk ze stacyijki.
Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek prac pod obciazonym lub podniesionym
osprzetem.

TABELA4.2 RODZAJ OSLONY SIATKOWEJ W ZALEZNOSCI OD MODELU CZERPAKA

MODEL CZERPAKA | SZEROKOSC ROBOCZA NAZWA
CHWYTAKOWEGO CZERPAKA [mm] NR KATALOGOWY
CHC15 / CHC15E 1 500 03'01”:7";\:2“5%‘";3 {%01 5
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Aby zamontowac ostone siatkowa (RYSUNEK 4.4) nalezy:
e odciggnac¢ sworznie i zablokowac w pozycji otwartej (A),
e zalozy¢ dolng czes¢ siatki od spodu na dolng rurke wzmacniajgca zeby chwytaka,

e docisnag¢ siatke do zebéw chwytaka i zablokowaé kolejno sworznie w pozycji
zamknietej (B).

Ostona siatkowa wystepuje w trzech rozmiarach w zaleznosci od modelu czerpaka.

e

nf o, £ i Ef [

RYSUNEK 4.4 Montaz ostony siatkowej

(A) - sworzen odblokowany; (B) - sworzen zablokowany
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5.1 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Do obowigzkéw uzytkownika, zwigzanych z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza sie:
e kontrola szczelnosci potaczen hydraulicznych;

e Kkontrola stanu technicznego przewodoéw hydraulicznych i szybkozlgczy;

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw instalacji hydraulicznej. Wszelkie
naprawy instalacji hydraulicznej moga by¢ wykonywane jedynie przez odpowiednio

wykwalifikowane osoby.

UWAGA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonac kontroli wzrokowej elementéow instalacji
hydraulicznej.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ wykonywania prac obstugowo-naprawczych pod obciazonym Ilub
podniesionym osprzetem.

i

W nowej maszynie instalacja hydrauliczna jest fabrycznie napetniona olejem hydraulicznym
HL32. Stosowany olej ze wzgledu na swéj sktad nie klasyfikuje sie jako substancja
niebezpieczna, jednakze dlugotrwate oddziatywanie na skére lub oczy moze wywotac
podraznienia. W przypadku kontaktu oleju ze skérg nalezy miejsce kontaktu przemy¢ woda z
mydtem. Nie nalezy stosowac rozpuszczalnikéw organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone
ubranie nalezy zdja¢ aby zapobiec przedostania sie oleju na skére. Jezeli olej dostanie sie do
oczu, nalezy przemy¢ je bardzo duzg iloscig wody, a w przypadku wystgpienia podraznienia
skontaktowa¢ sie z lekarzem. Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziata
szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie
rozpylony (mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie kiérego mogg uwolni¢ sie
trujgce zwigzki.

NIEBEZPIECZENSTWO
W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla (CO,), piana lub

para gasnicza. Do gaszenia nie uzywac wody!
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Gietkie przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe co 4 lata.

TABELA 5.1 CHARAKTERYSTYKA OLEJU HYDRAULICZNEGO HL32

LP. NAZWA WARTOSC
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32
2 | Lepkosé kinematyczna w 40°C 28.8 —35.2 mm?/s
3 | Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL
5 | Temperatura zaptonu, °c powyzej 210
6 | Maksymalna temperatura pracy, °C 80

Rozlany olej nalezy natychmiast zebraé¢ i umiesci¢ w oznakowanym, szczelnym pojemniku.
Zuzyty olej nalezy przekazac do punktu zajmujacego sie utylizacjg lub regeneracja olejow.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ catkowicie szczelna. Dopuszczalne sg niewielkie
nieszczelnosci z objawami "pocenia sie", natomiast w przypadku zauwazenia wyciekow typu
"kropelkowego" nalezy zaprzesta¢ eksploatacji maszyny do czasu usuniecia usterki.

Instalacja hydrauliczna odpowietrza sie samoczynnie w czasie pracy maszyny.

Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco podczas
uzytkowania maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac
ciSnienie resztkowe w ukladzie.

NIEBEZPIECZENSTWO

Al =

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowa¢ odpowiednie Srodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary. Unikac kontaktu oleju ze skora.
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.ﬁ UWAGA
Ukiad hydrauliczny odpowietrza si¢ samoczynnie w czasie pracy maszyny.

5.2 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy osprzet nalezy starannie oczysci¢ i wymy¢ strumieniem wody. W
trakcie mycia nie mozna kierowac silnego strumienia wody lub pary na naklejki informacyjne i
ostrzegawcze, fozyska, przewody hydrauliczne. Dysze myjki cisnieniowej lub parowej nalezy
utrzymywac w odlegtosci nie mniejszej niz 30 cm od czyszczonej powierzchni.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowa¢ catg maszyne, przeprowadzi¢ ogledziny stanu
technicznego poszczegdinych elementéw. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy naprawic¢
lub wymieni¢ na nowe.

W przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba oczysci¢ z rdzy
I kurzu, odtluscié, a nastepnie pomalowac¢ farbg podkiadowg a po jej wyschnieciu farbg
nawierzchniowg zachowujgc jednolity kolor i rGwnomierng grubos¢ powtoki ochronnej. Do
czasu pomalowania uszkodzone miejsca mozna pokryé cienka warstwa smaru lub
antykorozyjnego preparatu. Zaleca sie, aby osprzet byt przechowywany w pomieszczeniu
zamknietym lub zadaszonym.

Jezeli osprzet nie bedzie uzytkowany przez dluzszy czas, nalezy koniecznie zabezpieczyé¢ go
przed wptywem czynnikéw atmosferycznych. Maszyne nalezy smarowac¢ zgodnie z podanymi
zaleceniami. W przypadku dtuzszego postoju, nalezy koniecznie przesmarowac¢ wszystkie
elementy bez wzgledu na okres ostatniego zabiegu. Dodatkowo przed okresem zimowym

nalezy posmarowac elementy uktadu zaczepowego.
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5.3 SMAROWANIE

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed rozpoczeciem smarowania opusci¢ wysiegnik, wylaczyc¢ silnik i wyjac kluczyk ze

stacyjki ciagnika (nosnika)

RYSUNEK 5.1 Punkty smarne

Punkty smarne opisano w tabeli 5.2
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TABELA 5.2 PUNKTY SMARNE | CZESTOTLIWOSC SMAROWANIA
LICZBA RODZAJ % A
LP. NAZWA PUNKTOW | SRODKA | “Z=STOTLINOSC
SMARNYCH | SMARNEGO
A | Sworznie obrotu chwytaka 2
B | Ucho ttoczyska 2 smar staly co 25 godzin pracy
C | Ucho cylindra 2

Opis oznaczen z kolumny "LP” (TABELA 5.2) jest zgodny z numeracjg (RYSUNEK 5.1)

Smarowanie maszyny nalezy wykonywac¢ przy pomocy smarownicy recznej lub noznej,

wypetnione] smarem stalym. Przed rozpoczeciem smarowania nalezy w miare mozliwosci

usungé stary smar oraz inne zanieczyszczenia. Nadmiar smaru nalezy wytrzeé.

Do smarowania zaleca sie smar staty £ T-43-PN/C-96134.

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania
instrukcji smarowania zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar Srodka
smarnego spowoduje osadzanie si¢ dodatkowych zanieczyszczen na miejscach
wymagajacych smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w czystosci
poszczegoélnych elementoéw maszyny.

5.4 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy stosowa¢ odpowiednie momenty potgczen

srubowych, chyba Zze podano inne parametry dokrecania. Zalecane momenty dotyczg $rub

stalowych nie smarowanych.

UWAGA

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegoélnych elementow nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta. Niezastosowanie si¢ do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub Zzycia osob postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczynic sie do uszkodzenia maszyny.
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TABELA 5.3 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

SREDNICA 5.8 8.8 10.9
GWINTU
[mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 8 10 15
M8 18 25 36
M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1050
M27 820 1150 1650

9.5 USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

TABELA 5.4 USTERKIISPOSOBY ICH USUWANIA

RODZAJ USTERKI

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Chwytak nie otwiera
sie lub nie zamyka sie

Nie poditaczone zigcza
hydrauliczne osprzetu do
tadowacza

Podtaczy¢ ztgcza hydrauliczne do

instalacji sterowania osprzetem

Nieprawidtowo podtgczone
ztacza hydrauliczne osprzetu

do tadowacza

Poprawi¢ potaczenie, w razie
uszkodzenia ztgczy wykonac
naprawe przez serwis

Niesprawna instalacja
sterowania osprzetem
tadowacza

Zdiagnozowac i usuna¢ usterke

Chwytak opada
samoczynnie

Uszkodzenie przewoddéw
hydraulicznych

Sprawdzi¢ stan przewodoéw w
razie koniecznosci wykonac
naprawe przez serwis

Uszkodzenie uszczelnien

cylindra hydraulicznego lu
gtadzi ttoczyska

b

Wykonaé¢ naprawe przez serwis
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