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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sgq aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektore wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejsze| publikacji mogg nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczone] uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc¢ ich pracy, nie dokonujgc biezacych zmian w niniejszej publikacii.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapozna¢ sie z trescig niniejsze] instrukcji 1 przestrzegaé
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi osprzetu. Jezeli
informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy zwréci¢ sie o

pomoc do punktu sprzedazy w ktéorym maszyna zostata zakupiona lub do Producenta.
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SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i $rodkdbw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZENSTWO”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen

stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia 0séb obstugujacych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegdblnie wazne informacije i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem ,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sq wyrdznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidiowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika na koniecznos¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre$¢ w instrukcji zostata wyrdézniona znakiem:

Dodatkowe wskazoéwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczace obstugi

.

oraz poprzedzone stowem ~WSKAZOWKA”.

maszyny | wyréznione sg znakiem:

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.
Strona prawa — strona po prawe] rece obserwatora zwrdéconego twarzg w kierunku jazdy

maszyny do przodu.
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Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z o.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: |Chwytak do kiod

Typ: CK CKE

Model: i =

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Chwytak do kiéd PRONAR CK
Chwytak do kiéd PRONAR CKE

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego p6zniejszych dziatan.

Narew, dnia 2010 -04-07 {OIGN: CAMmE AT

a5

Miejsce i data wystawienia Imie, nazwisko osoby upowaznionej
stanowisko, podpis
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1 PODSTAWOWE
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PRZEZNACZENIE
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WARUNKI GWARANCJI
TRANSPORT

ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA
KASACJA
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1.1 DANE IDENTYFIKACYJNE

OJN) PRONARSp.zo0. O
g;gaN@ ; L?ck?emfgs: Cé
Nazwa |
™ | \Nrseryjny_
Rok prod. | I:I
Mpasa [ (E) kg &
Ol (@)

RYSUNEK 1.1 A Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej
Znaczenie poszczegolnych pdl tabliczki znamionowej (RYSUNEK 1.1 A):

A —nazwa maszyny

B—typ

C — numer seryjny

D — rok produkcji

E — masa wlasna maszyny [kg]

F — znak Kontroli Jakosci

G — pole niewypetnione lub cigg dalszy nazwy (pola A)
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Numer fabryczny jest wybity na tabliczce znamionowej oraz na ramieniu osprzetu obok
tabliczki. Tabliczka znamionowa znajduje sie na goérnej ptycie ramienia chwytaka. Przy
zakupie osprzetu nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeréw fabrycznych umieszczonych na
osprzecie z numerem wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, w dokumentach
sprzedazy i w INSTRUKCJI OBStUGI | UZYTKOWANIA.

1.2 PRZEZNACZENIE

Osprzet ktérego dotyczy niniejsza instrukcja jest przeznaczony do tadowaczy czotowych.

Chwytak do kiéd jest dodatkowym osprzetem instalowanym na widtach do palet 35WP lub
35WP1 (produkowanych przez Pronar) lub innych producentéw i stuzy do
przytrzymywania kiéd drewna w trakcie zatadunku. Do prawidlowego zamocowania

chwytaka, widly do palet powinny posiada¢ uchwyt (tzw. karetke) klasy 2A wg ISO 2328.

Wyze] wymieniony osprzet moze by¢ wykorzystywany tylko do prac zatadunkowych i
wytadunkowych w rolnictwie, lesnictwie i gospodarce komunalne). Wykorzystywanie w

innych celach nalezy uzna¢ za niezgodne z przeznaczeniem.

1.3 WYPOSAZENIE

W sktad wyposazenia osprzetu do tadowaczy czotowych wchodzi:
¢ Instrukcja obstugi

e Karta gwarancyjna

1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBStUGI.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Nie sg objete gwarancjg czesci | podzespoty maszyn, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych przed uptywem okresu gwarancji a takze uszkodzenia

mechaniczne, uszkodzenia wynikle z niewtasciwe| eksploatacji, regulacji i konserwacji.

Pojecie ,naprawa gwarancyjna” nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji

obstugi, do ktérych wykonania zobowigzany jest uzytkownik we wilasnym zakresie.
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Szczegdbtowe warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjne] dotgczonej do nowo

zakupionego wyrobu.

1.5 TRANSPORT

Osprzet jest przygotowany do sprzedazy w stanie kompletnym. Transport osprzetu moze
odbywa¢ sie dowolnym srodkiem transportu z zachowaniem warunkow bezpieczenstwa

podczas transportu.

Przy transporcie samochodowym osprzet mocuje sie zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa podczas transportu samochodowego. Zaleca sie do transportu osprzet

zamocowac na drewnianej palecie.

Przy zatadunku i roztadunku osprzetu nalezy stosowac sie do ogdélnych zasad BHP przy
pracach przetadunkowych. Osoby obstugujgce wézki widtowe lub zurawie uzywane do

tych prac powinny posiada¢ wymagane uprawnienia.

hydrauliczny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie¢ transportowania osprzetu zawieszonego na fadowaczu czotowym po
drogach publicznych.

UWAGA
Podczas podnoszenia osprzetu zabrania sie mocowania zawiesi za cylinder

1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Zagrozeniem dla srodowiska sg wycieki oleju z instalacji hydraulicznej. W czasie
eksploatacji i przechowywania osprzetu nie mogg wystepowacé zadne wycieki oleju. Prace
obstugowe lub konserwacyjno-naprawcze przy ktérych istnieje niebezpieczenstwo wycieku
oleju nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporng. Olej ktéry

wyciekt z uktadu hydraulicznego nalezy natychmiast zebra¢ i zneutralizowac.

1.4




1.7 KASACJA

Przed przystgpieniem do demontazu nalezy catkowicie usungé¢ olej z instalacj

hydraulicznej.

Czesci metalowe, zuzyte | pozostate po naprawach nie nadajace sie do regeneracji nalezy
ztomowaé. Elementy gumowe lub z tworzyw sztucznych nalezy przekazaé do zaktaddéw

zajmujgcych sie utylizacjg takich materiatéw.
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2.1 PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

e Przed przystgpieniem do eksploatacji uzytkownik powinien doktadnie zapoznac sie
z trescig niniejszej instrukcji. W czasie eksploatacji nalezy przestrzegaé¢ wszystkich
zawartych w niej zalecen.

e Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowaé sie ze
sprzedawcyg prowadzgcym w imieniu producenta autoryzowany serwis techniczny
lub bezposrednio z producentem.

e Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciggnikami rolniczymi, w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

e Zabrania sie uzytkowania osprzetu niezgodnie z jego przeznaczeniem. Kazdy, kto
wykorzystuje osprzet w sposdb niezgodny z przeznaczeniem, bierze w ten sposéb
na siebie pelng odpowiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikle z jego
uzytkowania.

e Zabrania sie sterowania tadowaczem lub osprzetem z pozycji innej niz pozycja
operatora w kabinie ciggnika.

e Jakiekolwiek modyfikacje osprzetu przez uzytkownika zwalniajg firme PRONAR od
odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

e Zabrania sie transportowania ludzi w osprzecie.

e Przed kazdym uzyciem osprzetu nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny |
kompletnosc.

e W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,
osprzet nalezy wytaczyé z eksploataciji do czasu naprawy.

e Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej fadownos$ci tadowacza.

e Nie wolno pozostawiaé¢ unieruchomionego tadowacza z uniesionym do gory
osprzetem. Wysiegnik z osprzetem przed unieruchomieniem silnika musi by¢ oparty
o podtoze.

e Podczas taczenia tadowacza z osprzetem zachowac szczegdlng ostroznosc.
o W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac¢ pomiedzy osprzetem a tadowaczem.

e Chwytak do kiéd powinien by¢ w sposdb pewny zamocowany na ramie widet do
palet.

e Sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania tap widet do palet.
e Przed odtgczeniem od tadowacza chwytak do ktéd nalezy zamkngg.

e Przed przystagpieniem do pracy nalezy zapoznac¢ sie z otoczeniem i miejscem pracy
(pod pojeciem otoczenia rozumie sie np. przeszkody znajdujgce sie w obrebie
wykonywanych prac, obecnos¢ osob, nosnos¢ podtoza i niezbedne zabezpieczenia
placu wzgledem ogdlnodostepnego ruchu drogowego).

e Po podtgczeniu do tadowacza sprawdzi¢ poprawno$é zamocowania osprzetu.

e Zabrania sie przejazdow z tadunkiem uniesionym do géry.
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Zabrania sie transportowania lub prac zatadunkowo-roztadunkowych materiatéw do
ktérych osprzet nie jest przeznaczony.

Wszelkie przejazdy | dojazdy podczas przetadunku powinny odbywacé sie z
elementem roboczym opuszczonym w dét tak aby element roboczy nie zastaniat
widocznosci i jednoczesnie nie ocierat o podioze.

Ladowacz i osprzet nie moze byé wyposazony w zawiesie ani uzywany do prac
zatadunkowych, roztadunkowych i montazowych z takim wyposazeniem gdyz nie
gwarantuje bezpieczenstwa pracownikom znajdujgcym sie w zasiegu pracy.

W czasie pracy z uniesionym osprzetem zachowac¢ bezpieczng odlegto$¢ od linii
elektrycznych.

Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci jazdy z tadunkiem, ktéra wynosi 6 km/h.
tadunek na lub w osprzecie powinien by¢ roztozony réwnomiernie.

Zabrania sie podnoszenia tadunku do skrajnych wysokosci na pochyleniach lub
stoku. Zwréci¢ uwage na nierébwnosci terenu i jego wytrzymatos$é.

Podczas jazdy z tadunkiem nie nalezy wykonywac ostrych skretéw i gwattownie
hamowac.

Przy jezdzie z tadunkiem wydtuza sie droga hamowania, dlatego nalezy zachowaé
szczegdblna ostroznosc¢ przy jezdzie na pochyleniach lub po Sliskiej nawierzchni.

W osprzecie wyposazonym w instalacje hydrauliczng nalezy czesto sprawdzac stan
uktadu, przecieki oleju sg niedopuszczalne.

Przed odtgczeniem instalacji hydraulicznej nalezy zredukowacé cisnienie w uktadzie.

W trakcie podtgczania przewoddéw hydraulicznych, nalezy zwr6cic uwage, aby
instalacja hydrauliczna nie byta pod ci$nieniem.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, osprzet nalezy wylaczy¢ z eksploatacii
do czasu usuniecia usterki.

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace nalezy wykonywac tylko przy
wytaczonym silniku ciggnika i wyjetym kluczyku ze stacyjki.

Zabrania sie wykonywania prac obstugowo-naprawczych pod obcigzonym lub
podniesionym i nie zabezpieczonym osprzetem.

Przy pracach konserwacyjnych | naprawczych osprzetu uzywaé¢ rekawic
ochronnych | odpowiednich narzedzi.

Kontrolowac stan potaczen srubowych.

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny.

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegdlnych elementéw nalezy
wykorzysta¢c tylko elementy oryginalne Ilub wskazane przez Producenta.
Niezastosowanie sie do tych wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia
os6b postronnych lub obstugujgcych, a takze przyczyni¢ sie do uszkodzenia
osprzetu.
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2.2 PORUSZANIE SIE PO DROGACH PUBLICZNYCH

e Przejazdy po drogach publicznych moga odbywac sie tylko po zdemontowaniu
osprzetu z fadowacza.

2.3 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z o. o. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowaé¢ ryzyko
nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze
doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnoSciami opisanymi
ponizej:

e uzywanie wyrobu do innych celéw niz opisano w instrukciji;

e przebywanie pomiedzy nosnikiem a osprzetem podczas pracy silnika;

e obstuga przez osoby nieuprawnione lub bedace pod wptywem alkoholu;

e przebywanie na maszynie podczas pracy;

e czyszczenie, konserwacja i kontrola przy pracujacym silniku;

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

e rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny;

e stosowanie uwag zawartych w instrukcji obstugi;

e zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych;
e zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy;

e wykonywanie prac  konserwujgco-naprawczych  zgodnie z  zasadami
bezpieczenstwa obstugi;

e stosowanie odziezy ochronnej;

e zabezpieczenie maszyny przed dostepem os6b nieuprawnionych do obstugi, a
zwlaszcza dzieci.
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2.4 NALEPKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

e Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne dla obstugi jak i
dla oséb, ktére mogg znalez¢ sie w poblizu pracujgcego osprzetu.

e W przypadku braku czytelnosci jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub
zagubienia nalezy zastgpi¢ go nowym.

o Wszystkie elementy posiadajgce znaki bezpieczenstwa wymieniane w trakcie
naprawy na nowe powinny by¢ zaopatrzone w te znaki.

e Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u producenta.

TABELA 2.1 NALEPKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

ZNACZENIE SYMBOLU
(ZNAKU)

SYMBOL BEZPIECZENSTWA MIEJSCE STOSOWANIA

Nie siega¢ w obszar

¢ Na cylindrze hydraulicznym z zgniatania_, jesli elemfenty
; prawej i lewej strony mogaq sie poruszac.
Niebezpieczenstwo

zmiazdzenia dioni lub
palcow.
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ROZDZIAL

BUDOWA | ZASADA
3 DZIALANIA

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
BUDOWA | ZASADA DZIALANIA
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Tabela1. Podstawowe dane techniczne osprzetu

Nazwa osprzetu Chwytak do ktoéd
Model CKE CK
Wysoko$¢ otwarcia * 1 025 mm
Wysokosé calk_owna 1920 mm
(po otwarciu)
Szerokos¢ 124 mm
Gteboko$¢ maksymalna
(po otwarciu) 1155 mm
Gtebokos¢ minimal
ebokos¢ ml_nlma na 188 mm
(po zamknieciu)
Gtebokos¢ catkowita™
(z widtami do palet) 1427 mm
Ciezar 75 kg
Sterowanie Elektrohydrauliczne za pomocay trzeciej sekcji rozdzielacza
Cisnienie nominalne w
instalacji hydraulicznej 18 MPa
Klasa uchwytu (karetki) oA
wg ISO 2328

Poziom emitowanego hatasu nie przekracza 70dB(A)

* — parametry chwytaka do ktod mierzone po zatozeniu na widly do palet 35WP1 lub 35WP

3.2 BUDOWA | ZASADA DZIALANIA

Chwytak do kiod sklada sie z ramy spawanej] z elementéw stalowych wyposazone] w
uchwyty do zamocowania na prowadnicy widet do palet. W goérnej czesci ramy chwytaka
jest zamocowane ruchome ramie zamykane 1 otwierane za pomoca cylindra
hydraulicznego podigczonego za pomocg przewoddow i szybkoztgczy do instalacii
hydraulicznej tadowacza. Chwytak instaluje sie po srodku ramy, pomiedzy tapami widet do
palet (modele: 35WP i 35WP1 — produkcji Pronar). Do ustalenia pozycji chwytaka na
ramie widet stuzy Sruba blokujgca znajdujgca sie z tylu ramy chwytaka pod uchem

cylindra hydraulicznego.
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Budowa ogolna

RYSUNEK 3.1A

ba

3

- Sru

(4)

(3)- cylinder hydrauliczny z przewodami;

7

(2)- ramie ruchome;

(1)- rama;

blokujgca
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RYSUNEK 3.2A Wymiary uchwytu (karetki) do mocowania tap widet
Na rysunku przedstawiono wymiary uchwytu (karetki) do mocowania chwytaka do ktod
CK/CKE | fap widet klasy 2A wg ISO 2328.
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4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed pierwszym uzyciem nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi osprzetu i tadowacza z
ktérym wspodtpracuje osprzet. Upewnié sie czy tadowacz czotowy moze wspdtpracowac z

danym osprzetem.
Przed przystgpieniem do pracy osprzetem nalezy sprawdzic:

e kompletnos¢ osprzetu;

stan potaczen srubowych (w razie koniecznosci dokrecic)

stan elementéw mocujgcych osprzet na tadowaczu;

stan instalacji hydrauliczne]
W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia, osprzet

nalezy wytaczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.

4.2 MONTAZ CHWYTAKA

Dla utatwienia montazu chwytaka do ktéd na ramie widet zaleca sie widly do palet zawiesic
na tadowaczu i ustawi¢ poziomo na minimalnej wysokosci nad powierzchnig gruntu. Przed
wyjsciem z kabiny operatora nalezy ciggnik unieruchomi¢ wytgczajac silnik i wigczajgc

hamulec postojowy.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem instalowania osprzetu wylaczy¢ silnik w ciagniku i wiaczy¢

NIEBEZPIECZENSTWO

hamulec postojowy.

Zabrania sie przebywania osob w kabinie operatora w trakcie instalowania osprzetu.

W celu zamocowania chwytaka do kiéd na widtach do palet nalezy wykonaé¢ ponizsze
czynnosci (RYSUNEK 4.1A):

e odblokowac blokade przesuwu (1) w jednej z tap widet;
e zdjac tape (2) zsuwajac jg na bok po prowadnicy;
e nasung¢ chwytak (3) na srodek prowadnicy widet;

e zablokowac przesuw chwytaka po prowadnicy wkrecajac srube blokujacy (4);
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e zalozyC tape (2) na prowadnice widet, rozsungé tapy symetrycznie na maksymalng
szeroko$€ i zablokowac przed przesuwaniem;

e opusci¢ osprzet do momentu oparcia o podioze i zredukowac cisnienie w obwodzie
hydraulicznym sterowania osprzetem przez ruchy dzwignig sterowania na boki z
wcisnietym przyciskiem uruchamiajgcym 3-cig sekcje rozdzielacza;

e podigczyé zilgcza hydrauliczne chwytaka do gniazd w tadowaczu, sprawdzic¢
dziatanie chwytaka

RYSUNEK 4.1A Zawieszanie chwytaka do kiod na widtach do palet
(1)— blokada przesuwu tapy widet; (2)— tapa przesuwna widet do palet; (3)— chwytak do

ktod; (4)— Sruba blokujgca przesuw chwytaka
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4.3 PRACA CHWYTAKIEM

Podczas pracy tadowaczem z osprzetem, nalezy zwr6ci¢ uwage na najbardziej korzystne
ustawienie srodka transportowego (miejsca wytadunku) w stosunku do miejsca zatadunku.
Odlegtos¢ powinna by¢ tak dobrana, aby manewrowanie tadowaczem odbylo sie po jak

najkrétszej drodze.

W trakcie zatadunku dtugich kiéd, chwytak nalezy umieszcza¢ w srodku ciezkosci kiody.

Lapy widet powinny by¢ maksymalnie rozsuniete na boki.

Przy zatadunku krétkich kiéd mozna odpowiednio zmniejszyé rozstaw tap widet. Zaleca sie

aby kazda z fap byta odsunieta na jednakowg odlegto$¢ od srodka ramy widet.

Podczas jazdy z zatadowanym osprzetem dozwolona jest maksymalna predkos¢ jazdy 6

km/h i najnizsza mozliwa pozycja osprzetu.

Podniesienie osprzetu do zadanej wysokosci i dokonczenie czynnosci robocze] mozna

wykonac¢ dopiero w miejscu roztadowania.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie przewozenia osob w osprzecie.

Zabrania sie przebywania w zasiegu pracujacego osprzetu.

UWAGA

Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnej fadownosci fadowacza czotowego, ani
dopuszczalnych naciskow na o$ przednig ciggnika.

UWAGA

il =

Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci jazdy z tadunkiem — 6 km/h
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Cykl roboczy pracy tadowacza z chwytakiem do kiod skiada sie z nastepujgcych

czynnosci:

dojazd do miejsca zatadunku z minimalnie uniesionymi widtami i ustawienie tap
widet prostopadle przed kioda, w srodku ciezkosci, opuszczenie widet do poziomu
gruntu;

otworzenie chwytaka i wprowadzenie tap widet pod kiode przez wolng jazde
ciggnikiem, zamkniecie chwytaka, uniesienie tadunku i odchylenie widet do tytu;

dojechanie do miejsca wytadunku z tadunkiem uniesionym na minimalng wysokos$¢.
Nie nalezy gwaltownie skrecaé¢ ani hamowag;

ustawienie widet z tadunkiem w poziomie na minimalnej wysokosci nad miejscem
wytadunku;

otworzenie chwytaka, wychylenie widet do przodu i wytadunek ktody;

uniesienie widel, | przejazd do miejsca zatadunku

4.4 DEMONTAZ CHWYTAKA

Przed odlgczeniem ztgczy hydraulicznych chwytaka od tadowacza nalezy zredukowaé

cisnienie w ukfadzie hydraulicznym. Przed demontazem chwytaka z widet do palet

zawieszonych na tadowaczu nalezy w ciggniku wytgczy¢ silnik 1 wtgczy¢ hamulec

postojowy. Demontaz chwytaka z widet przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci niz opisano
w punkcie ,4.2 MONTAZ CHWYTAKA,

Po zdemontowaniu z widet do palet, chwytak do ktéd zaleca sie umiescic¢ na palecie.

4.5 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

Nie nalezy przekracza¢ maksymalne] predkosci transportowej 15 km/h (tzn.
predkosc jazdy bez tadunku). Dostosowac predkos¢ jazdy do warunkéw panujgcych
na drogach.

W trakcje przejazddéw transportowych wysiegnik tadowacza nalezy ustawic¢ tak aby
nie zastaniat widocznosci z pozycji operatora.

NIEBEZPIECZENSTWO

.ﬁ UWAGA
Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci transportowej — 15 km/h

Zabrania sie jazdy po drogach publicznych z osprzetem zawieszonym na tadowaczu.
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Kazdorazowo po pracy osprzet nalezy doktadnie oczysci¢ i umy¢ strumieniem wody.

W ftrakcie obstugi technicznej (co 25 godzin pracy lub raz w miesigcu jezeli osprzet nie jest

uzywany) nalezy sprawdzic:

e czytelnosS¢ oznaczen informacyjnych i ostrzegawczych

e 0gblny stan techniczny osprzetu

NIEBEZPIECZENSTWO

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace mozna przeprowadzac, gdy osprzet

jest zdemontowany z tadowacza. W przypadku osprzetu zawieszonego na tadowaczu
nalezy catkowicie opusci¢ wysiegnik z osprzetem, wylaczy¢ silnik i wtaczy¢ hamulec
postojowy.

NIEBEZPIECZENSTWO

e Zabrania sie wykonywania prac obstugowo-naprawczych pod obciagzonym lub
podniesionym osprzetem.

e Przy pracach konserwacyjnych i naprawczych osprzetu uzywac rekawic
ochronnych i odpowiednich narzedzi.

UWAGA

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegolnych elementow nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta. Niezastosowanie si¢ do
tych wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia oséb postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczynic si¢ do uszkodzenia osprzetu.

5.1 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasady, aby olej w uktadzie hydraulicznym osprzetu i
olej w instalacji hydrauliczne] tadowacza byt jednakowego gatunku. Stosowanie réznych
gatunkow oleju jest niedopuszczalne. Instalacja hydrauliczna w nowym osprzecie jest

napetniona olejem hydraulicznym HL32.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢é calkowicie szczelna. W przypadku stwierdzenia
wycieku oleju na potgczeniach przewoddéw hydraulicznych nalezy ztgcze dokrecié, jesli nie
spowoduje to usuniecia usterki - nalezy wymieni¢ przewdd lub elementy zigcza na nowe.

Jesli wyciek oleju wystepuje poza zitgczem, nieszczelny przewdd instalacji nalezy
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wymieni¢ na nowy. Wymiany podzespotu na nowy wymaga réwniez kazde uszkodzenie go

o charakterze mechanicznym.

Przy catkowitym rozsunieciu cylindra hydraulicznego nalezy skontrolowa¢ miejsca
uszczelnien. W przypadku stwierdzenia zaolejenia na korpusie sitownika hydraulicznego
nalezy sprawdzi¢ charakter nieszczelnosci. Dopuszczalne sg niewielkie nieszczelnosci z
objawami "pocenia sie", natomiast w przypadku zauwazenia wyciekdw typu

"kropelkowego" nalezy zaprzesta¢ eksploatacji osprzetu do czasu usuniecia usterki.

UWAGA
Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco

podczas uzytkowania.

Co 4 lata nalezy wymieni¢ przewody hydrauliczne na nowe.

5.2 SMAROWANIE

Smarowanie we wilasciwym czasie | stosowanie odpowiedniego smaru w znacznym
stopniu zmniejsza mozliwosé powstania uszkodzen Iub przedwczesnego zuzycia

poszczegolnych czesci. Przed przystgpieniem do smarowania osprzet nalezy oczyscic.

Smarowanie przeprowadzac co 25 godzin pracy lub po kazdej przerwie powyzej 1
miesiaca. Do smarowania zaleca sie stosowanie smaru statego £LT-42, L T-43.

5.3




RYSUNEK 5.1A

Punkty smarowania

(A) — ucho ttoczyska; (B) — ucho cylindra; (C) — sworzen obrotu ramienia

TABELA 51 WYKAZ PUNKTOW SMAROWANIA

OZNACZENIE
(RYSUNEK 5.1A)

MIEJSCE SMAROWANIA

LICZBA
PUNKTOW
SMARNYCH

CZESTOTLIWOSC
SMAROWANIA

A Ucho ttloczyska 1 co 25 godzin pracy
B Ucho cylindra 1 co 25 godzin pracy
C Sworzen obrotu ramienia 1 co 25 godzin pracy
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9.3 PRZECHOWYWANIE

Zaleca sie przechowywanie osprzetu w pomieszczeniu zamknietym lub zadaszonym. Przy

diugotrwatym przechowywaniu na zewnatrz pomieszczenia nalezy Kkoniecznie

zabezpieczy¢ osprzet przed wptywem czynnikow atmosferycznych; zwtaszcza czynnikéw
wywotujgcych korozje. Chwytak do kiéd zaleca sie przechowywaé¢ na palecie. Ztacza

hydrauliczne zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniem. Wszystkie czeSci nie

zabezpieczone powltokg ochronng powinny by¢ dla ochrony przed korozjg pokryte smarem

statym. W przypadku uszkodzenia powltoki lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba

oczyscic,

odttuscic,

réwnomierng grubos¢ powtoki ochronne.

a nastepnie pomalowaé farbg zachowujgc jednolity Kkolor i

9.4 USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

TABELA 5.2 USTERKIISPOSOBY ICH USUWANIA
Usterka Przyczyna Sposob usuniecia
Chwytak nie | — Nie podigczone ztacza | — Podigczy¢ ztgcza hydrauliczne.
otwiera sie hydrauliczne osprzetu do fadowacza.
lub nie . . .. . .
zam - — Nieprawidiowo poditgczone zigcza | — Poprawi¢ potgczenie, w razie
yka sie. . . s
hydrauliczne osprzetu do tadowacza. | uszkodzenia ztgczy wymieni¢ na
nowe.
— Instalacja hydrauliczna tadowacza | — Zdiagnozowac i usung¢ usterke.
czotowego niesprawna.
— Nieprawidlowo podigczone Iub |- Podtgczyé prawidiowo, w razie
uszkodzone  ztacze  elekiryczne | uszkodzenia wymieni¢ na nowe.
tadowacza.
— Przepalony bezpiecznik we | — Wymieni¢ bezpiecznik
wtyczce do gniazda zapalniczki.
Ramie — Uszkodzenie przewodow | — Sprawdzi¢ stan przewodéw, w
chwytaka hydraulicznych. razie uszkodzen wymienic.
opada
sachzynnie — Uszkodzenie uszczelnien cylindra | — Wymieni¢  uszczelnienia lub
lub nie hydraulicznego lub gtadzi ttoczyska. | wymienié cylinder hydrauliczny.
utrzymuje
pozyciji
zamkniete]
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NOTATKI:




