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Is ich vor 30 Jahren zusammen mit meinen
Gesellschaftern - Roman Omelianiuk und
Jan Czerniakiewicz - beschloss, ein eigenes
Unternehmen zu griinden, haben wir eine Strategie
aufgestellt, die sich als sehr erfolgreich erwies. Diese Strategie
wird durch das Logo der Firma Pronar widergespiegelt, das
in verschiedenen Richtungen laufende Vektoren darstellt.
Dadurch wollten wir unsere Einstellung ausdriicken, und
zwar, dass ein stabiles Unternehmen sich mit verschiedenen
Tétigkeiten beschéftigen soll und mit mehreren Branchen
verbunden sein soll, weil man dann bei Engpédssen in einer
Branche auf die anderen Branchen zdhlen kann. Und diese
Strategie hat sich bewihrt.
Auch der Name unserer Firma - Pronar - spiegelt unseren

Geschiftsansatz wider. ,,Pro” bedeutet die Produktion und

,»har* -unseren Sitz Narew. Dadurch zeigen wir, dass wir einen
groBBen Wert darauflegen, dass die grundlegende - jedoch nicht
die einzige - Tétigkeit der Firma Pronar in der Herstellung
und Aufrechterhaltung moglichst enger Beziehungen zu
der lokalen Gemeinschaft besteht. Von Anfang an sind
wir davon ausgegangen, dass die Bereitstellung moderner,
funktionstiichtiger und kostengiinstiger Maschinen fiir die
Landwirtschaftsbetriebe - unabhidngig deren GroBe und
des Herstellungsprofils - ein dullerst wichtiger Bestandteil
unserer Mission ist. Mit der fortschreitenden Entwicklung
der Firma haben wir die Rolle der Umwelt in der heutigen
Welt zu schitzen gelernt und haben unsere Tatigkeiten um
Maschinen erweitert, mit denen die kommunale Infrastruktur
und die StraBeninfrastruktur sauber gehalten werden konnen,
und die fiir die Erhaltung der Umwelt sorgen.

Die Bemiithungen und Hartnédckigkeit der Eigentiimer
haben bei der Unterstiitzung des Managements und der
Mitarbeiter der Firma dazu beigetragen, dass wir heute -
nach 30 Jahren - iiber sicben Fabriken verfiigen, die 2.200
Mitarbeiter beschéftigen. Dank diesem Potenzial produzieren
wir ein umfassendes Angebot an Produkten, u. a. die
landwirtschaftlichen Maschinen, Kommunalmaschinen,
Recyclingmaschinen, Anhinger, Scheibenridder, Bordprofile,
Komponenten der Leistungshydraulik, Fahrsysteme, Achsen
und Erzeugnisse aus Kunststoffen.

In unseren Erzeugnissen verwenden wir stdndig
innovative Losungen - die vorher von keinen anderen
Herstellern verwendet wurden. Deswegen konnen wir auf
vielen Markten und in vielen Sortimentgruppen erfolgreich
agieren. Daflir waren wir gezwungen - was ich fiir
unseren groflen Erfolg halte - eine starke Wissensbasis zu
entwickeln, um die Produktionstétigkeit zu fordern. Mehrere
Hundert Ingenieure, die in unserem Forschungs- und
Entwicklungszentrum, in der Abteilung fiir Umsetzungen
und in den Produktionsabteilungen tétig sind, haben es
geschafft, eine technologische Idee zu entwickeln, die
zum Markterfolg unserer Erzeugnisse beigetragen hat. Die
Einmaligkeit der eingesetzten Losungen belegen zahlreiche
Meinungen, die wir wihrend der Ausstellungen und Messen
auf der ganzen Welt horen - in Europa, in Japan oder auf dem
gesamten amerikanischen Kontinent. Unsere Erzeugnisse
werden dort haufig als technische Trendsetter in ihren
Branchen angesehen.

F L
Sergiusz Martyniuk

Vorsitzender des Aufsichtsrats von Pronar
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_ NAREW:.M 3
7 | Gesamge Fabrikfliche: 25 263 m?

‘L Bereich der Produktionshallen: 10 191 m?

_\\ Kubatur von Produktxen.s_hallen 122 lgg m?
i {yp der Produktion: Stahlverarbmtun.g-""’ ;

NAREW - WERK D
Gesamte Fabrikflichex28 200 m? _
Bereich der Produktionshallen: 17 000 m?
Kubatur von IBthuktionshallen: 136 000 m’
Typ jd;n Produktieﬁ Kunststoffverarbeitung

" N

NAREWKA

Gesamte Fabrikfliche: 128 747 m?

Bereich der Produktionshallen: 26 943 m?
Kubatur von Produktionshallen:*§03 044 m?
Typ der Produktion: grof3e Anh';%er und Felgen

STRABLA

Gesamte Fabrikfliche: 12 500 m?2 s \
Bereich der Produktionshallen 8 500 m?

Kubatur von Produktionshallen: 120 309 m?

Typ der Produktion: Griinlandmaschinen \

SIEMIATYCZE \ : \
Gesamte Fabrikfliche: 118 369 m? . A 2
Bereich der Produktionshallen: 48 000 m? i
Kubatur von Produktionshallen: 530 000 m? N \

X

Typ der Produktion: Kommunal- und Recyclingmaschinen

o - %

HAJNOWKA 4 \
Gesamte Fabrikfliche:- 90 000 m?
Bereich der ProduKtionshallen: 18 100 m?

Fahrwerke und Antriebsstringe

SIEBEN FE&BRIKEN, EXPORT IN 60 LANDER

F
F

Im Jahr 1988, als der Kommunismus in Polen zu Ende war und man endlich die privae’ Gewerbeti-
tigkeit entwickeln konnte, haben einige mutige Menschen unter der Fithrung von Sergiasz Martyniuk
(dem heutigen Vorsitzenden des Eigenttimerrates von Pronar) das Unternechmen unter dem Firmenna-
men Pronar gegriindet. Obwohl sich Pronar zuerst hauptsichlich mit dem Handel beschiiftigte, setzte
7

die Unternchmensstrategie voraus, dass sich der Betrieb auf die Fertigungkenzentrieren wiirde. Dieser
eingeschlagene Weg erwies sich im Laufe der Zeit als richtig - heuteverfiigt das Unternehmen iiber
sieben Fabriken, deren Erzeugnisse in 60 Landern verkauft wi £ Und Pronar erwies sich als eine
der ersten polnischen Firmen, die die Chancen des freien | enutzt haben.

=g -



NAREW - WERK NR. 2

P\:)B Gesamte Fabrikfliche: 170 809 m?
\ Bereich der Produktionshallen: 79 662 m?

Kubatur von Produktionshallen: 995 760 m?

J_ﬁ;‘n Typ der Produktion: Anhinger, Felgen, Pneumatik und

Hydraulik, Traktoren, Entwicklungszentrum



AKTUELLES

Die Firma Pronar mit Sitz in Na-
rew (Nordostpolen) hat es geschaftt,
innerhalb von 30 Jahren Titigkeit
eine starke Position auf zahlreichen
Mirkten weltweit aufzubauen. In den
siecben Fabriken mit einer Produkti-
onsflache von insgesamt 210.000 m?
werden die landwirtschaftlichen Ma-
schinen, Kommunalmaschinen, Re-
cyclingmaschinen und Maschinen fiir
die Forstwirtschaft sowie Bordprofile,
Achsen und Fahrwerke, Scheibenri-
der und Komponenten der Leistungs-
pneumatik und Leistungshydraulik
und viele andere Komponenten fiir
Maschinen und Gerite hergestellt.

Diese Position unter den sich am
dynamischsten entwickelnden polni-
schen Unternehmen verdankt Pronar
seiner Offenheit fiir innovative Tech-
nologien, der Umsetzung moderner
Produkte, der flexiblen Geschifts-
cinstellung und der schweren und
erfolgreichen Arbeit der Belegschaft.
Die globale Reichweite der Firma, die
tiber 2.000 Personen beschiftigt, wird
durch schnelle Kommunikation mit
auslindischen Partnern unterstiitzt,
was dank dem rund um die Uhr ge-
offneten, sicheren und modernen Lan-
deplatcz mit Kunstbeschichtung fiir
Hubschrauber und Flugzeuge mog-
lich ist.

Pronar beschiftigt sich auch mit
dem Handel im Kraftstoffsektor - die
Firma bietet GrofShandel mit Olen
und flissigen Kraftstoffen, darun-
ter mit Flugkraftstoffen. Die Firma
ist auch Eigentiimer einer Tankstel-
lenkette. Ferner beschiftigt sich die
Firma mit GrofShandel mit Hiitten-
erzeugnissen fiir die polnischen und
auslindischen Kontrahenten. Dank
den enormen Produktionskapaziti-
ten und den ausgebildeten Mitarbei-
tern gehort Pronar zu den fithrenden
Herstellern moderner Maschinen und
Gerite fiir die Landwirtschaft. Die
Produkte der Marke Pronar sind in 60
Lindern erhiltich. Seit 2003 belegt
die Firma ununterbrochen den Spit-

zenplatz unter den Vertreibern von
landwirtschaftlichen Anhingern in
Polen, in Deutschland dagegen wurde
sie auf dem zweiten Platz hinsichtlich
der Anzahl neu zugelassener Anhin-
ger klassifiziert. In der Herstellung
von Scheibenridern (u. a. fiir Ma-
schinen fiir Landwirtschaft, Bauwe-
sen, Industrie, Militir und Forstwirt-
schaft) belegt sie dagegen die weltweit
dritte Position. Diese Rider werden
mittels einer einmaligen Technologie
der Kaltbearbeitung, die nur von we-
nigen Unternechmen weltweit einge-
setzt wird.

Ein grofles Interesse an Produkten
der Firma Pronar ergibt sich nicht nur
aus der durchdachten und modernen
Konstruktion, sondern auch aus der
Benutzerfreundlichkeit und der sehr
hohen Qualitit. Davon zeugen die
Zertifikate der Qualititssicherung
ISO 9001 sowie AQAP 2110, wel-
ches die Herstellung gemif§ den Mi-
litarstandards von NATO erméglicht.
Um allen Anforderungen gerecht zu
werden, testet Pronar die hergestellten

Elemente im eigenen Forschungs- und
Entwicklungszentrum, in dem den 70
Designern und 180 Ingenieuren die
modernste Forschungsausriistung zur

Verfugung steht. In allen Aspekten
der Titigkeit legt Pronar einen grofien
Wert auf die Sorge um die Umwel,
was durch das Zertifikat ISO 14001
bestatigt wird.

Jedes Jahr werden der Firma Pro-
nar zahlreiche Preise und Auszeich-
nungen verlichen, die Firma hat u.
a. im Jahr 2017 den zweiten Platz im
Ranking der Firmen belegt, die ihren
Firmenwert am schnellsten erhohen,
verlichen von der polnischen Ausga-
be der Forbes. Die Spitzenposition
der Firma wird auch mit dem Sieg im
Ranking der grofiten Hersteller von
Maschinen fiir die Landwirtschaft in
Polen bestitigt.

Pronar ist an den wichtigsten Mes-
sen und Branchenveranstaltungen auf
der ganzen Welt vertreten. Die Ma-
schinen der Firma erwecken ein gro-
f3es Interesse unter den Besuchern und
werden von den Experten sehr positiv
beurteilt, u. a. bei den Ausstellungen
Agritechnica in Hannover, IFAT in
Miinchen sowie in Argentinien, Aus-
tralien, Japan, Neuseeland oder in den
Vereinigten Staaten.

8
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PRONAR

DIESES JAHR FEIERT DIE FIRMA PRONAR DEN 30.
JAHRESTAG IHRER TATIGKEIT

Die Geschichte der Firma geht auf die 80er Jahre zuriick, als es in Polen gegen das Ende der kommunistischen Re-
gierungszeit an nahezu allem fehlte. Wer damals Erfolg erzielen wollte, der musste ein grofles Risiko eingehen und
grofle Ttuchtigkeit beweisen. Und solche Eigenschaften besaflen die Griinder der Firma Pronar - Sergiusz Martyni-
uk, Roman Omelianiuk und Jan Czerniakiewicz. Dank diesen drei Herren ist Pronar 30 Jahre spiter zum polni-
schen Spitzenreiter in der landwirtschaftlichen und kommunalen Branche, sowie in der Recyclingbranche geworden
und erzielt Erfolge auch im Ausland.

Die Firma begann ihre Titigkeit
zu den Zeiten, in denen das Geld
von Tag zu Tag an Wert verlor und
die einzige Losung ein schneller Ver-
kauf und dann schon der nichste
Einkauf war. Pronar machte schnelle
Umsitze, die Firma handelte vorwie-
gend mit Lebensmitteln und land-
wirtschaftlichen Ertrigen, sie legte
jedoch immer einen groflen Wert
darauf, dass ihre Grundtitigkeit - je-
doch nicht die einzige Titigkeit - die
Herstellung blieb. Auch der Name
der Firma - Pronar - spiegelt den Ge-
schiftsansatz ihrer Griinder wider.
,Pro“ bedeutet Produktion und , nar®
steht fiir die Ortschaft Narew, in der
die Firma ihren Sitz hat.

Ein wichtiges Ereignis in der Ge-
schichte von Pronar war 1990 die
Eroffnung einer der ersten privaten
Tankstellen in Polen. Das war die Re-
aktion auf den damals enormen Bedarf
nach Kraftstoff und auf Milderung der
Rechtsvorschriften fiir diesen Sektor.
Die Tankstelle gedieh sehr gut und es
wurden allmihlich weitere Tankstellen
eroffnet. Heute kann man bereits an 17
Tankstellen von Pronar tanken. Aufler-
dem gibt es auch Flugkraftstoff im An-
gebot.

Ein Jahr nach der Er6ffnung der
ersten Tankstelle wurde Sergiusz Marty-
niuk von der Redaktion der Zeitschrift
,Agrobazar entdeckt. Er erhielt den
Titel , Agrobusinessman des Jahres® -

einen Preis, der unter der Schirmherr-
schaft des Landwirtschaftsministers fiir
den erfolgreichen Verkauf von landwirt-
schaftlichen Ertrigen im Ausland verlie-
hen wurde. Das bestitigte die Tatsache,
dass Pronar bereits damals ein sich dy-
namisch entwickelndes Unternehmen
war. Die verdienten Einnahmen wur-
den nicht verschleudert - sondern es
wurde auf Kosten der eigenen Gehélter
gespart. Riickblickend lisst sich jedoch
sagen, dass sich diese Methode sehr
gelohnt hat, denn die Firma Pronar ist
Eigentiimer simtlicher Objekte, in der
ihre Titigkeit betrieben wird.

Ein duflerst wichtiges Ereignis in der
Firmengeschichte war der Beginn der
Herstellung von Zugfahrzeugen im Jah-

PRONAR AUSGABE 1/2018
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re 1992. Die Maschinen haben schnell
das Vertrauen der Landwirte gewonnen,
die sich gerne fiir eine einfache, bestin-
dige und benutzerfreundliche Konst-
ruktion entschieden. Die Zugfahrzeuge
wurden stindig modernisiert und die
dort eingebauten Baugruppen stammen
immer hiufiger aus den eigenen Fabri-
ken von Pronar.

Im Jahr 1997 begann ein neues
Kapitel in der Geschichte von Pronar -
am 15. Januar wurde die Abteilung fiir
Scheibenrider in Betrieb genommen.
Die Erzeugnisse aus dieser Abteilung
sind fiir langsam laufende Fahrzeuge,
Zugfahrzeuge, Baumaschinen, Forst-
und Militirmaschinen bestimmt. Im
Laufe der Jahre ist Pronar zum Giganten
in der internationalen Radherstellung
geworden - die Firma ist der drittgrofSte
Hersteller von Scheibenridern weltweit.
Im Angebot gibt es mehrere Tausend
Varianten, und die Herstellung von Ri-
dern verschiedener Groflen ermogliche
die Abwicklung aller, sogar der auflerge-

Forschungs- und Entwicklungszentrum in Narew

wohnlichen Bestellungen. Es ist ein gro-
{3es Verdienst der Ingenieure von Pronar,
die sehr leistungsstarke Maschinen fiir
die Radherstellung entwickelt haben.

Der Sitz der Firma Pronar und die
siecben Fabriken befinden sich in der
Woiwodschaft Podlachien in Nordost
polen. Die ersten drei Fabriken wurden
in Narew (Sitz der Firma) errichtet. Dort
werden die Anhinger, Scheibenrider,
Elemente der Leistungshydraulik und
Elemente aus Kunststoffen, Bordprofile
fur die Anhénger hergestellt und dort
werden auch die Zugfahrzeuge mon-
tiert. Die nichste Fabrik wurde 2008
gebaut - dort werden die Griinlandma-
schinen hergestellt, und die nichste - in
der die GrofSraumanhinger und Schei-
benrider produziert werden - im Jahr
2010. Im Jahr 2012 wurde die sechste
Fabrik in Betrieb genommen, wo die
Recyclingmaschinen und die Kommu-
nalmaschinen hergestellt werden.

Das Jahr 2016 hat sich fiir Pronar als
sehr wichtig erwiesen. Eine grofSe Nach-

frage nach den Produkten der Marke
Pronar hat zum Bau von zwei Fabriken
gefihrt, in denen die GrofSrauman-
hinger, Scheibenrider und Recycling-
maschinen sowie die Kommunalma-
schinen entstehen. Letztes Jahr hat die
Firma die siebte Fabrik eroffnet - dort
werden die Achsen, Getriebe und Fahr-
werke (Rad- und Raupensysteme) her-
gestellt. Die gesamte Produktionsfliche
aller Industrieobjekte von Pronar betrigt
210.000 m*. Die Firma beschiftigt tiber
2.200 Mitarbeiter. Unter den zahlrei-
chen Erfolgen kann sich Pronar auch
der Tatsache rithmen, dass die Firma in
Deutschland den zweiten Platz beziig-
lich der Anzahl von neu zugelassenen
Anhingern belegt.

Fin charakteristisches Merkmal der
Maschinen von Pronar ist deren hohe
Qualitit. Dafiir sorgen nicht nur die Mit-
arbeiter der Qualititssicherung, sondern
auch die Mitarbeiter des 2015 erdffneten
Forschungs- und Entwicklungszentrums
(CBR). Das Zentrum wurde mit den

10
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modernsten Priif- und Messgeriten aus-
gestattet. Die Fachleute im Zentrum sind
sehr gut ausgebildet und ihre Arbeit wird
durch entsprechende Verfahren geregelt.
Dadurch konnte das CBR die erfor-
derlichen Zertifizierungen erhalten, die
fur die Erbringung professioneller For-
schungsdienstleistungen  vorausgesetzt
werden. Die Ergebnisse der CBR-Prii-
fungen werden weltweit anerkannt. Die
Dienstleistungen des Zentrums nimmt
nicht nur Pronar in Anspruch, sondern
auch die weltweit fiihrenden Unterneh-
men, die hier ihre Technologien testen
und auf dieser Grundlage neue Produkte
entwickeln.

Die Geschiftsfihrung von Pronar
leitet die Firma auf eine sehr moderne
Art und Weise, die durch den 2016 er-
offneten Flughafen unterstiitzt wird. Auf
der befestigten Startbahn konnen Flug-
zeuge landen und auf dem nahegelege-
nen Landeplatz die Hubschrauber. Der
Geschiftsfiihrung und den Mitarbeitern

der Firma Pronar stehen zwei Flugzeuge

Vorsitzender des Pronar-Betriebsrats Sergiusz Martyniuk vor dem Pronar-Traktor.
und zwei Hubschrauber zur Verfiigung,
mit denen sie schnell und komfortabel
zu ihren Geschiiftstreffen reisen konnen.
Nicht nur sie benutzen jedoch diesen
Flughafen, er ist auch fiir die Rettungs-
dienste und fiirs Militir verftigbar. Das
bestitigt, dass Pronar soziale Verantwor-
tung tibernimmt.

Die Firma ruht sich jedoch nicht auf
ihren Lorbeeren aus. Die Designer der
Firma arbeiten stindig an den neuen L6-
sungen und die geplanten Investitionen
setzen eine weitere Ethchung des Produk-
tionspotenzials voraus. Damit kann die
immer wachsende Nachfrage befriedigt
werden. Und das alles unter Beteiligung
von hochqualifizierten Mitarbeitern, mit
dem Forschungs- und Entwicklungszen-
trum, der detaillierten Qualititspriifung
und den Vertreibern aus mehreren Lin-
dern, die durch Pronar unterstiitzt wer-
den, u. a. durch Schulungen, bei denen
sie sich mit den angebotenen Maschinen

vertraut machen kénnen.

PRONAR AUSGABE 1/2018 1
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EUROPAISCHES FORUM FUR LANDWIRTSCHAFT

Vom 23. Bis 24. Mirz fand in Jasionka bei Rzeszéw die nichste Ausgabe des Europiischen Forums fiir Landwirt-
schaft. Einer der Partner dieses zweitdgigen Events war Pronar. Es handelte sich um ein Zusammentreffen von Ver-
tretern von Branchenorganisationen, Experten und Wissenschaftlern sowie hochrangigen europiischen Politikern.
Einen Auftritt auf dem Forum hatte auch Sergiusz Martyniuk, Vorsitzender des Eigentiimerrates von Pronar.

Das Treffen in Jasionka war eine
Gelegenheit fiir Debatten tiber die
wichtigsten Probleme rund um die
Landwirtschaft. Diskutiert wurden An-
forderungen, Perspektiven und Chan-
cen der polnischen und europidischen
Landwirtschaft und der lindlichen
Gebiete. Das Forumsprogramm um-
fasste zahlreiche Vortrige, Vorlesungen
und Diskussionen zur Innovation in der
Landwirtschaft sowie Prisentationen
der Produkte und Dienstleistungen fiir
die Landwirtschaft. Die Themen der
Diskussionen waren w.a.: gegenwirtige
Landwirtschaft und Kiinstliche Intelli-
genz, Chancen fiir die Landwirtschaft
durch die Nutzung des landwirtschaft-
lichen Biogases, Diingetechniken, mo-
derne Finanzinstrumente und Versi-

cherungen in der Landwirtschaft. An
den Debatten beteiligten sich u. a. der
Kommissar fiir Landwirtschaft der Eu-
ropdischen Union, der Vizepremier und
Minister fiir Wissenschaft und Hoch-
schulwesen Jarostaw Gowin, der Mi-
nister fiir Landwirtschaft und lindliche
Entwicklung Krzysztof Jurgiel, der fran-
z0sische Minister fiir Landwirtschaft
Stephane Travert, der tschechische Mi-
nister fiir Landwirtschaft Pavel Sekac
und der stellvertretende Generaldirektor
der Generaldirektion Forschung und
Innovation der EU Wolfgang Burtscher.
In der Paneldiskussion nahm auch der
Vorsitzende des Eigentiimerrates von
Pronar Sergiusz Martyniuk teil, der die
Bedeutung der in Pronar eingefiihrten
Innovationen und ihren Einfluss auf die

Entwicklung der Landwirtschaft unter-
strich.

Das Europdische Forum fiir Land-
wirtschaft ist ein renommiertes Ereignis.
Es ist eine Fortsetzung der Treffen, die
seit 2002 durch Freunde und Mitarbei-
ter von Jézef Slisz einem Mitgriinder
der Unabhingigen Selbstverwalteten
Gewerkschaft der Individuellen Land-
wirte ,,Solidaritit”, einem Bauernfiihrer,
Teilnehmer zahlreicher Initiativen zur
Entwicklung des polnischen lindlichen
Gebiete, organisiert wurden. Die Ver-
anstaltungen haben zum Zweck, an die
Titigkeit von Jézef Slisz, der auch Vize-
marschall des Senats der Polnischen Re-
publik der 1. und 2. Legislaturperiode

%
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DIE NACHSTE FABRIK VON PRONAR

Am 30. Oktober des vergangenen Jahres wurde die nichste Fabrik der Firma Pronar eréffnet. Der feierlichen Eroff-
nung haben die Vertreter der staatlichen Behorden und der Selbstverwaltung, sowie ca. 300 Giste 'von Firmen und
Institutionen, die mit Pronar zusammenarbeiten, beigewohnt.

Die neue Fabrik wurde in Hajnéwka (Woiwodschaft Podlachien - Nordostpolen) errichtet. Die Produktionshallen
und Lagerrdume belegen eine Fliche von ca. 15.000 m”.

Die Fabrik in Hajnéwka ist be-
reits der siebte Produktionsbetrieb
von Pronar und der dritte, der im
vergangenen Jahr erdffnet wurde.
Der feierlichen Er6ffnung haben u. a.
der Minister fiir Landwirtschaft und
Entwicklung des lindlichen Raums
Krzysztof Jurgiel, der Marschall der
Woiwodschaft  Podlachien  Jerzy
Leszczynski und der Woiwode von
Podlachien Bohdan Paszkowski bei-
gewohnt. Wihrend der Feier haben
der Vorsitzende des Eigentiimerrates
von Pronar Sergiusz Martyniuk und
die Vertreter der Selbstverwaltung
die Stimme ergriffen.

Der Minister fiir Landwirtschaft
Krzysztof Jurgiel hat 24 Mitarbeitern
von Pronar die Ehrenauszeichnungen
Verdienst fiir die Landwirtschaft ver-
lichen. Der Woiwodschaftsmarschall
Jerzy Leszczyniski hat dem Vorsitzen-
den des Eigentiimerrates von Pronar
Sergiusz Martyniuk die Ehrenaus-
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zeichnung Verdienst fiir die Woiwod-
schaft Podlachien verlichen und Mi-
nister Jurgiel erhielt die Goldmedaille
des Eigenttimerrates von Pronar.

In der Fabrik in Hajnéwka wer-
den die Achsen und Aufhingun-
gen fir die Anhinger hergestellt
und kiinftig werden hier auch die
Getriebe und Raupensysteme pro-

GEBREMSTE
ACHSWELLEN

GEBREMSTE ACHSEN

SCHIENENSYSTEME

duziert. Alle Erzeugnisse bilden
Komponenten fiir Maschinen der
Firma Pronar, die in sonstigen Fab-
riken der Firma hergestellt werden,
u. a. Anhinger, Trommelsiebe oder
Mihwerke. Die Fertigung in der Fa-
brik in Hajnéwka wird auch exter-
nen Abnehmern angeboten. In der
Fabrik in Hajnéwka werden ca. 300

AUFHANGUNG

K\'t

—

Personen beschiftigt. Es werden
dort ausgebildete Fertigungsarbeiter
eingestellt, u. a. CNC-Maschinen-
bediener, Schweifler und Monteure,
die an den Fertigungslinien arbeiten
werden. Es wird dort auch Arbeit
fir Technologen, Designer oder Be-

triebsingenieure geben.

UNGEBREMSTE
ACHSWELLEN

UNGEBREMSTE ACHSEN
>

=

LENKACHSEN
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TECHAGRO IN BRUNN

Vom 8. bis 12. April fand im Ausstellungszentrum in Briinn die Internationale Messe fiir Landwirtschaftliche Maschi-
nen TECHAGRO statt. Die Maschinen von Pronar wurden auf einem iiber 400 Meter grofien Messestand des tsche-
chischen Handelspartners prisentiert. Uber 110.000 Besucher haben die Gelegenheit, sich das Angebot anzusehen.

Zum ersten Mal in der Tschechi-
schen Republik wurde auf der Messe
der einachsige Miststreuer NV161/4
prisentiert. Diese Maschine mit ro-
bustem und gleichmifligem Anbau
eignet sich fir die Verteilung von
Diinger sowie Torf und Kompost.
Der Anhinger NVI161/4 verfuigt
{iber einen Laderaum von mehr als
13 m3 und dank der groflen Rider
bewihrt er sich perfekt auf sumpfi-
gem Geldnde.

Auf dem Messestand wurden
auch die Pronar-Maschinen gezeigt,
die sich am besten auf dem tschechi-
schen Markt verkaufen. Darunter
gab es Anhinger: T671 (Einach-
skipper), T669/1, T700M, T902
(Tandemkipper) , T026KM, T025
(Ballentransportwagen), T046 (Tier-
transportanhinger) undT185 (Ha-
kenliftanhidnger). Pronar stellte auch
den Rundballenwickler Z245 aus.

Die Messe TECHAGRO war fiir
die tschechischen Landwirte eine aus-
gezeichnete Gelegenheit zum Einkauf
neuer Maschinen. Und zwar durch

PRONAR AUSGABE 1/2018

giinstige Finanzierungsbedingungen,
die Pronar mit dem tschechischen
Geschiftspartner geboten hat. Jeder,
der den Messestand oder den Stand-
ort des Vertriebspartners besucht hat,
konnte diese Priferenzen in Anspruch
nehmen.

Die Gréfle des Messestandes, die
Anzahl der ausgestellten Maschinen

und das enorme Interesse der Besu-
cher beweisen ausdriicklich, dass sich
die Firma aus Narew erfolgreich in
Tschechien etabliert hat. Das ist der
weitere Land aufler Polen, wo die
Produkte von PRONAR so hoch ge-

schitzt werden.
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IFAT MESSE IN MUNCHEN

Vom 14. bis 18. Mai fand in Miinchen die Internationale Messe fiir Umweltschutz (IFAT)statt. Pronar war hier
wieder prisent und verfiigte iiber den grofiten Messestand unter den polnischen Ausstellern.

Als Neuheit wurde in Miinchen
der mobile niedertourige Zerkleine-
rer PRONAR MRW 1.300 prisen-
tiert. Er ist die erste Einwellenma-
schine unter den Zerkleinerern der
Serie MRW. Der Zerkleinerer eignet
sich zur Kompostherstellung sowie
zur Zerkleinerung von Griin- und
Holzabfillen, der Biomasse, Papier,
Kunststoffe, Plastik, Folien oder
Kleinschrott. Durch die geeigne-
te Konfiguration mit verschiedenen
Sieben und Gegenmessern kann der
Zerkleinerer verschiedene Anwen-
dungen haben. Ein wichtiger Vorteil
von PRONAR MRW 1.300 ist ein
auf Achsen gestiitztes Radfahrwerk,
das den Transport der Maschine mit
einer Geschwindigkeit bis zu 100
km/h erlaubt.

Die Entwicklungsarbeiten bei
MRW 1.300 hat das qualifizierte
Ingenieurpersonal der Abteilung fiir
Umsetzungen unter Zusammenarbeit
der Spezialisten des Entwicklungs-

und Forschungszentrums PRONAR
gefiihrt. Durch den Einsatz von
okologischen ~ Verbrennungsmoto-
ren, erfiillt die Maschine die hochs-
ten Sicherheitsstandards, ist effizient
und umweltfreundlich. Die Mecha-
nismen, die den Arbeitskomfort des

Bedieners und die Sicherheit beim
Betrieb erhohen, sind u.a. das System
der Zentralschmierung (gewihrleistet
die richtige Schmierung der wich-
tigsten Punkte der Maschinen), das
System fiir automatische Kiihlerreini-

gung (ermdglicht die Arbeit bei hoher

16
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Staubbelastung) und die Kontrolle
der drahtlosen Steuerung (reguliert
die Parameter der Motorarbeit).

Die zweite Messepremiere von
Ponar war die erste auslindische
Prisentation der Kompostiermaschi-
ne MBA 4512¢. Die Maschine von
Pronar ist die Antwort der Firma auf
eine dynamische Entwicklung der
Wiederverwertungsbranche.  Diese
hochleistungsfihige Maschine ist mit
einer Welle von 1,2 m Durchmesser
ausgestattet, die mit einer Geschwin-
digkeit von bis zu 220 UpM arbeitet.
So ist die Umsetzung bis zu 3 000 m3
Masse in einer Stunde maoglich. Das
Raupenfahrwerk erlaubt die Bewe-
gung mit einer Geschwindigkeit von
4 km/h und die Arbeit auf schwieri-
gem Gelinde. Der eingebaute hyd-
raulische Mechanismus kann die Ma-
schine (mit der Arbeitswelle) um 35
cm heben. Die Steuerung der Arbeit
von MBA 4512¢g erfolgt durch zwei
Joysticks und einem groflen (10,4
Zoll Diagonale) Tastbildschirm.

Am Messestand von Pronar wurde
auch der mobile niedertourige Zerklei-
nerer MRW 2.85 in einer Radaus-
fuhrung ausgestellt. Er erleichtert die
Vorverwertung allerlei Materialien, wie
Stadtmiill, Bauabfille, Paletten, Schutt,
Reste nach Holzfillen, Wurzel oder
grof$formatige Abfille. Ahnlich wie bei
dem Zerkleinerer MRW 1.300 wur-
den auch in MRW 2,85-Achsen einge-
baut, die den Transport der Maschine
mit einer Geschwindigkeit bis zu 100

km/h erlauben. Die Anwesenheit von
Pronar auf der IFAT Messe zeigte sich
als ein grofer Imageerfolg. Die ausge-
stellten Produkte haben das Interes-
se vieler Messebesucher erweckt. Die
Gesprichspartner der Firmenvertreter
stammen nicht nur aus Europa, son-
dern auch aus den Vereinigten Staaten
oder Fernosten. Sie weisen auf die hohe
Qualitit der Pronar-Maschinen und

ihre giinstigen Preise hin. @
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MASCHINEN FUR DAS RECYCLING IN OSTERREICH

Mitte September 2017 fand in Knittelfeld (Osterreich) auf dem Gelinde Kompostwerk Naturgut die jihrliche
Landesausstellung von Maschinen fiir Recycling statt, verbunden mit Vorlesungen von Experten und wissenschaft-
lichen Mitarbeitern, die in der Kompostbranche titig sind.

Die diesjahrige Veranstaltung unter
der Schirmherrschaft des Kompost- und
Biogasverbands Osterreich hat eine Re-
kordzahl von Ausstellern und Besuchern
angezogen. Ein grof3es Interesse erweckte
unter den Besuchern das mobile Trom-
melsicb PRONAR MPB 1847 Die
Vertreter der Firma Pronar waren {iber
die positiven Bewertungen von Bran-
chenexperten, die durch einen schnellen
Verkauf der Maschine noch wihrend der
Veranstaltung bestitigt wurden, sehr er-
freut. Die Ausstellungsteilnehmer hatten
auch die Moglichkeit, sich die multime-
dialen Prisentationen der Maschinen fiir
das Recycling der Firma Pronar sowie die
3D-Modelle des Trommelsicbes MPB
20.55g und des Vorzerkleinerers MRW

2.1010 anzuschauen. @
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DU KANNST DICH RUHIG ZURUCKLEHNEN

ERWEITERTE GARANTIE IST EINE SICHERHEIT UND KOMFORT DER NUTZUNG.

{

PRONAR

KOMMUNALMASCHINEN

24)

MONATE
GARANTIE

\Q; / FROLADER
\

UND ZUBEHOR

Das Angebot gilt fiir Anhanger, Griinlandtechnik, Frontlader und Zubehor, Kommunal- und
Recyclingmaschinen. Fir weitere Informationen kontaktieren Sie bitte den Handler.










KOMMUNAL- UND RECYCLINGMASCHINEN

MOBILE VORZERKLEINERER IN SKANDINAVIEN

MRW 2.85 ERSCHLIESST NEUE MARKTE

Dank der 2016 in Siemiatycze (Woiwodschaft Podlachien) errichteten Fabrik kann Pronar die Herstellung mobiler
Vorzerkleinerer MRW 2.85 erweitern. So ist es fur die Firma moglich, diese Maschinen auf vielen neuen Mirkten, u.

a. in Schweden und Norwegen, anzubieten. Dadurch wird die Marke PRONAR in Europa immer bekannter.

Die skandinavischen Muirkte
sind durch hohe Anforderungen
der Kunden im Bereich der tech-
nischen Parameter, der Qualitit
der Ausfithrung und der Erfillung
strenger Umweltnormen gekenn-
zeichnet. Eine wichtige Rolle im
Betrieb von Maschinen spielen
dort die klimatischen Bedingun-
gen. Die hohe Luftfeuchtigkeit
und die niedrigen Temperaturen
erfordern in den Maschinen den
Einbau von Zusatzelementen, die
einen ordnungsgemiflen Betrieb
garantieren.

Was hat dazu gefiihre, dass
Kunden aus den skandinavischen
Mirkten sich immer haufiger fiir
Maschinen von Pronar entschei-
den? Von einer grofien Bedeutung
ist die Anwendung der moderns-
ten Produktionstechnologien,

hochwertigen Materialien und
Komponenten, sowie die Moglich-
keit, in den Vorzerkleinerern viele
Elemente der zusitzlichen und op-
tionalen Ausstattung zu montie-
ren, die Funktionstiichtigkeit und
Kapazitit erhohen. Wichtiges Ar-
gumente, durch die Recyclingma-
schinen der Firma Pronar immer
beliebter werden, sind der wett-
bewerbsfihige Preis und die War-
tungsdienstleistungen. Ein schnel-
ler und kompetenter Service, der
die Ersatzteile sofort liefert, ist
eines der wichtigsten Bestandteile
des Kundendienstes bei Pronar.
Die Vorzerkleinerer PRONAR
MRW 2.85 werden durch Verbren-
nungsmotoren mit einer Leistung
von nahezu 300 kW, die der euro-
piischen Norm Stage 4 (EPA Tier
4 Final in den USA) entsprechen,

oder durch Elektromotoren ange-
trieben. Die Maschinen wurden
zahlreichen Tests und vielseitigen
Betriebsversuchen unterzogen. So-
wohl die norwegischen als auch
die schwedischen Kunden haben
die Meinungen iiber die beste Be-
triebsqualitit des Vorzerkleinerers
MRW 2.85 in dieser Klasse besti-
tigt, der die Abfille (unterschied-
liche grofiformatige Abfille, alte
Telefonmasten oder Bahnunterla-
gen) hervorragend gemeistert hat,
die den Maschinen vieler anderer
Hersteller Schwierigkeiten bereitet
haben.

Der reibungslose Betrieb der
Vorzerkleinerer der Firma Pronar
im skandinavischen Klima wird
u. a. durch das System zur Erwir-

mung von Hydraulikél und den
Raupenantrieb, der die Bewegung
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auf einem schwierigen Boden er-
moglicht,
Vorzerkleinerer mit Radaufhin-
gung - ein von den Kunden sehr
geschitztes Modell - ermoglicht
das Selbstlaufsystem mit Hyd-
raulikantrieb eine selbststindige
Bewegung der Maschine (die als
Anhinger zugelassen wurde) auf
ebenem Boden. Die von den skan-
dinavischen Kunden erworbenen

gewihrleistet.  Beim

Vorzerkleinerer wurden mit einem
zusitzlichen Satz zerkleinernden
Wellen ausgestattet.

Die wichtigsten Nutzer der
Vorzerkleinerer PRONAR MRW
2.85 in Skandinavien sind die
Firmen aus dem Sektor der Ab-
fallwirtschaft.
warten Maschinen, die in der
Endphase der Zerkleinerung das
Material mit der entsprechenden
Fraktionsgrofle aufbereiten. Die
Vorzerkleinerer der Firma Pronar
sind dieser Anforderung gewach-
sen, und zwar dank der Anwen-
dung mehrerer Arten des Scher-

balkens.

Diese Firmen er-

NN

Die Mafinahmen der Firma
Pronar belegen, dass der Wettbe-
werb mit fithrenden Herstellern
von Recyclingmaschinen die An-
passung des Produkts an die Be-
diirfnisse der Kunden, das entspre-

chende Preis-Leistungs-Verhiltnis,
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die kiirzesten Lieferzeiten in der
Branche sowie den schnellen und
kompetenten Service erfordert.

©® Bartosz Tomczak

Der Autor ist Fachmann fiir den
AufSenhandel bei Pronar

POL-ECO

SYSTEM
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KOMMUNAL- UND RECYCLINGMASCHINEN

FORDERBAND PRONAR MPT 24G UND PRONAR MPT 18G

LEISTUNGSFAHIG UND BEI DER LAGERUNG

BEHILFLICH

Pronar produziert die Férderbinder MPT 24g und MPT 18g. Beide Maschinen dienen zum Transport von Kies,
Erde, Zuschlagstoffen, Kohle, Kompost und sonstigem Schiittgut.

Die Forderbinder PRONAR
MPT 24g und PRONAR MPT
18g haben eine Linge von jeweils
23 und 18 m, und der maximale
Neigungswinkel der Maschine zum
Boden betrigt 27,2° und 25,2°.
Das erméglicht die Bildung von
bis zu 11,3 m hohen Anhiufungen.
Beide Forderbinder wurden mit
einem 1.000 bzw. 1.050 mm brei-
ten Band ausgestattet, angetricben
mit hydraulischem Kolbenmotor
mit

Untersetzungsgetriebe einer

anerkannten italienischen Marke.

Dieser Motor garantiert den Mate-
rialtransport mit einer Geschwin-
digkeit von bis zu 2 m/s, wodurch
eine Kapazitit von bis zu 600 t/h
erreicht werden kann.

Dank dem Forderband kann das
Material auf kurzen Strecken ohne
vorherige Lagerung transportiert
werden. In diesem Fall fungiert die
Maschine als eine der Kettenglieder
im Verfahren der Materialverarbei-
tung (kommunale Abfille) oder un-
terstiitzt die Arbeit in einem Kies-
werk. Das Forderband kann auch

eingesetzt werden, um eine Anhiu-
fung in gewiinschter Héhe zu bil-
den. Dadurch kann nicht nur Zeit
gespart werden (ein Lader ist nicht
notwendig), sondern auch Geld
(Personalkosten) und Platz (eine
hohere Anhdufung als bei Bildung
direkt aus dem Trommelsieb oder
Vorzerkleinerer). Das Raupenfahr-
werk und das eingesetzte Antriebs-
system ermoglichen den Transport
des Forderbandes auf dem Arbeits-
gelinde, ohne dass die Maschine an

den Schlepper angekoppelt werden

24
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muss. Die Forderbinder wurden
mit 6konomischen Motoren CAT
Stage IIIB (Tier IV in den USA)
mit einem Hubraum von 3,4 | und
einer Leistung von 55,4 kW ausge-
risstet. Die zusitzliche Erhohung
der Arbeitssicherheit ist durch die
Montage des  Cleanfix-Systems
moglich, das der Uberhitzung des
Motors vorbeugt (optionale Aus-
stattung). Dieses System ist insbe-
sondere dann niitzlich, wenn die
Maschine in einer stark verstaubten
Umgebung zum Einsatz kommt.
Eine sehr wichtige Eigenschaft
beider Forderbinder PRONAR
sind deren kompakte Abmessun-
gen. Nach dem Zusammenklap-
pen passt jedes Modell problemlos
in den Container 40’ High Cube.
Das Gewicht beider Forderbinder

iberschreitet keine 16 t und damit

konnen MPT 24g und MPT 18g
auf offentlichen Straflen in allen
Lindern weltweit ohne jegliche Ge-
nehmigungen befordert werden.
Die Erwerber beider Maschinen
konnen auch eine reiche Zusatz-
ausstattung in Anspruch nehmen:
direkter Abwurfkorb mit Aufsit-
zen (besonders niitzlich, wenn der
Abwurf mit einem Lader erfolgp),
austauschbare Verkleidung fiir den
Abwurfkorb aus abriebfestem Stahl
und mechanische bzw. hydrauli-
sche Stiitzfiiffe (empfohlen bei der
Arbeit mit schweren Materialien)
und Staubabschirmungen.Auf Be-
stellung ist Pronar imstande, in
der Maschine ein an die individu-
ellen Bediirfnisse angepasstes Band
(Gummityp, Abriebklasse, Verklei-
dungsdicke) einzubauen, Seiten-
dichtungen des Forderbandes und

einen Bandschaber bereitzustellen.
Das Forderband MPT 24g ist auch
in einer Ausfithrung mit kabelloser
Fernbedienung erhiltlich. Mit den
mobilen Férderbindern von Pronar
wurde die Linie von Recyclingma-
schinen erweitert, bestehend aus
dem mobilen Trommelsieb MPB,
dem mobilen niedertourigen Vor-
zerkleinerer MRW und dem mobi-
len Kompostumsetzer MBA.

Beide Modelle der Forderbinder
(MPT 24g und MPT 18g) kénnen
verschiedene Transportlinien oder
Linien zur Unterstiitzung von Be-
triebsarbeiten im Kieswerk perfekt
erginzen, indem sie eine hohe Pro-
duktivitit und ununterbrochenen
Betrieb garantieren.

® Bartosz Tomczak
Der Autor ist Fachmann fiir den AufSenhandel

bei Pronar

POL-ECO
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RECYCLINGLINIEN PRONAR

DIE PRODUKTLINIEN ARBEITEN AUF DEN VIER

KONTINENTEN

Pronar produziert seit Jahren Maschinen fiir Recyclinglinien: mobile Trommelsiecbe MPB, mobile niedertourige
Vorzerkleinerer MRW und mobile Forderbinder MPT. Jedes Jahr werden neue Modelle auf den Markt gebracht
und es wird auch das Angebot an der Zusatzausstattung erweitert.

Die Recyclingmaschinen von Pronar
finden bereits vier Kontinenten Kiufer:
in Nordamerika, Australien, Asien und
Europa. Pronar arbeitet auch stindig an
der Entwicklung der Vertriebskette und
an der Einfithrung der Maschinen in
weitere Mirkte.

Die hohe Qualitit von Recycling-
maschinen der Firma Pronar, wettbe-
werbsfihige Preise und die Maglich-
keit einer beliebigen Konfiguration
jedes Modells nach den Erwartungen
des Erwerbers - das sind die Vorteile
der Marke PRONAR.

Pronar bietet eine reiche Auswahl an
Recyclingmaschinen, und zwar durch die
Konfiguration der einzelnen Modelle hin-
sichtlich der Auswahl von Aufhingung
(Rad- oder Raupenfahrwerk, Aufhin-

gung mit Hakensystem), Antrieb (Ver-
brennungsmotoren fiihrender Hersteller,
Elektromotoren) und einer reichen Aus-
wahl an zusitzlichem Zubehér. Dadurch
ist Pronar imstande, eine nach bestimm-
ten und hiufig sehr spezifischen Anfor-
derungen des Kunden konfigurierte Ma-
schine zu liefern. Das im Verkaufskatalog
enthaltene Angebot ist jedoch lange nicht
alles, was Pronar zu bieten hat. Die Inge-
nieure der Firma arbeiten an den von den
Kunden angesprochenen Problemen und
entwickeln Losungen, die keine tiblichen
Standards im Angebot anderer Hersteller
sind. Daher wissen sowohl die Kunden
als auch die Vertreiber die Zusammenar-
beit mit Pronar zu schitzen.

Bei Pronar arbeiten leidenschaftliche

Mitarbeiter, die sich ihrer Verantwortung

fiir die vom Band rollenden Maschinen
bewusst sind. Die Steigerung der Mar-
kenprisenz auf den einzelnen Mirkten
ergibt sich auflerdem aus der Koordina-
tion von MafSnahmen und dem Informa-
tionsaustausch zwischen den Vertreibern
und den fir den Verkauf zustindigen
Personen mit der Abteilung fiir Umset-
zungen bei Pronar. Die Vorschlige be-
ziiglich der Konstruktionslésungen von
Recyclingmaschinen, die durch deren
Benutzer und Besucher der zahlreichen
Messen geduflert werden, werden an
die Ingenieure dieser Abteilung weiter-
gereicht. Die Analyse dieser Vorschlige
sowie die Uberpriifung der Ausfiihr-
barkeit und anschlief{end die eventuelle
Umsetzung tragen ebenso zur Marken-
expansion bei.
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Die mobilen Trommelsiebe teilen
die Ladung in zwei Fraktionen auf, was
eine weitere und effektivere Verarbeitung
ermoglicht, als dies z. B. bei gemischten
Aufer-
dem sichern die Komponenten und Me-

Kommunalabfillen der Fall ist.

chanismen der zusitzlichen oder optio-
nalen Ausstattung die Trennung weiterer
Fraktionen (Metall, leichte Materialien,
ibernormative  Fraktionen), ferromag-
netische Materialien werden z. B. durch
daen an der Aufgabevorrichtung ange-
brachten Magneten separiert.

Die mobilen niedertourigen Vorzer-
kleinerer PRONAR dienen dagegen fiir
die vorldufige Zerkleinerung von u. a.
Mgbeln, Haushaltsgerdten, Kommunal-
abfillen, Baumwurzeln, Paletten und vie-
len anderen Materialien. Das ermdglicht
sogar die zehnfache Einschrinkung der
Lagerflidche und folglich eine bedeutsame
Senkung der Lagerkosten und Erhchung
der Kundenzahl der Firma.

Die mobilen Férderbinder PRONAR
MPT ermoglichen dagegen die Senkung
der Arbeitskosten eines Laders und dessen
Betreibers, und sie reduzieren auch das
Risiko eventueller Unfille und Beschidi-
gungen im Vergleich zu den zuvor einge-
setzten Maschinen. Durch Anwendung
dieser Maschinen kann die Materialver-
arbeitung durchgehend erfolgen - ohne
Stillstand. Es sind sehr funktionstiich-

tige Maschinen, denn sie konnen nicht
nur in Unternehmen eingesetzt werden,
die Kommunaldienstleistungen in Ver-
bindung mit Miilltrennung erbringen,
sondern auch in Unternehmen, in denen
Maschinen fiir den Transport von Kies,
Erde, Zuschlagstoffen, Kohle, Kompost
und sonstigem Schiittgut notwendig sind.

Die Linie von Recyclingmaschinen
PRONAR hat bereits in iiber 25 Lin-
dern Abnehmer gefunden. Diese wissen
die Anpassungsmoglichkeiten eines jeden

POL-ECO

SYSTEM

23-2510.2018

Modells an die individuellen Bediirfnisse
des Benutzers (z. B. durch Auswahl der
Versorgungsart), die Zuverldssigkeit so-
gar unter anspruchsvollsten Bedingungen
und eine schnelle Lieferung zu schitzen.
Dadurch ist Pronar in der Lage, die Recy-
clingmaschinen auf zahlreichen Mirkten

zu verkaufen.

® Mauteusz Daniluk
Der Autor ist Fachmann fiir den AufSenhan-
del bei Pronar
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Dieser Kompostumsetzer wurde
mit einer Welle mit 1,2 m Durch-
messer ausgestattet, die mit einer Ge-
schwindigkeit von bis zu 220 Drehun-
gen/Minute arbeitet. Sie wird durch
Dieselmotor mit 218 PS angetrieben,
der die Emissionsnormen EU Stage IV
erfullt. Die Wellenmesser, Pflugscharen
und Gleitbiigel der Fliigel wurden aus
abriebfestem Stahl gefertigt. Die Dreh-
richtung kann vom Betreiber zum be-
liebigen Zeitpunkt gedndert werden,
auch bei Kompostbelastung. Die in der
Maschine eingebaute Sprinkleranlage
befeuchtet das verarbeitete Material.
Das sichert die optimalen Bedingun-
gen fiir die Reifung der Kompostmasse.

Die Leistungsfahigkeit von PRONAR
MBA 4512¢g betrigt 3.000 m3 Masse
innerhalb einer Stunde in Anhiufun-
gen mit einer Breite von bis zu 4,5 m
und einer Hohe von bis zu 2,2 m.

Das Raupenfahrwerk ermogliche
komfortables Manovrieren und die Ar-
beit auf einem anstrengenden Gelinde
(instabiler Boden) sowie die Bewegung
der Maschine mit einer Hochstge-
schwindigkeit von 4 km/h. Der in dem
Kompostumsetzer eingebaute Hydrau-
likmechanismus ermdglicht des Heben
der Maschine (samt Betriebswelle) um
35 cm. Die Maschine wird mit zwei
Joysticks und einem grofen Touch-
screen (10,4") gesteuert.

Der Betrieb von MBA 4512¢ ist
sehr komfortabel und erfolgt auf in-
tuitive Art. Der Kompostumsetzer
wurde mit einem Zentralsystem fiir
den Austausch von Betriebsfliissig-
keiten in Auflenausfithrung ausge-
stattet. Das zentrale Schmiersystem
verbessert den Arbeitskomfort und
sichert ununterbrochenes Schmieren
an den wichtigsten Stellen der Ma-
schine, wodurch die Lebensdauer
verlingert wird. Die Standversor-
gung ermoglicht die Ausfiihrung von
Instandhaltungs- und Wartungsar-
beiten am Kompostumsetzer, ohne
den Motor anzulassen. Der Betrieb
von MBA 4512¢g unter schwierigen
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Bedingungen ist dank dem Hyd-
raulikol-Vorwirmungssystem  (bei
niedrigen Temperaturen) und dem

System automatischer Reinigung der
Cleanfix-Kiihler (bei hoher Verstau-

bung) moglich.

Die Designer von Pronar haben
auch fiir den Komfort des Fahrers
gesorgt. Dank dem Sitz auf pneuma-
tischer Federung mit automatischer
Positionierung und Schwingungs-
dimpfung konnte der Komfort deut-
lich erhéht werden. Der hohe Einbau
des Fahrerhauses sichert dagegen die
optimale Sichtweite. Die Klimaanla-
ge und das Heizungssystem ermog-
lichen die Arbeit sowohl bei sehr
hohen als auch bei sehr niedrigen
Umgebungstemperaturen, wobei das
Luftreinigungssystem im Fahrerhaus
(erfiillt die Normen EN-15695 Kat.
4) fiir saubere Luft ohne Staub und
Gertiche von auf3en sorgt.

—— a
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Zu den Elementen, die die Arbeit
erleichtern und die Arbeitssicherheit er-
hohen, gehéren die Front und Heck-
beleuchtung (bei der Arbeit nach der
Dimmerung) und eine Kamera, die
die hintere Umgebung des Kompos-
tumsetzers zeigt. Beim Regen wird die
Sichtweite durch Scheibenwischern an
den beiden Seiten des Fahrerhauses
verbessert. Die Leistungsfihigkeit von
MBA 4512¢g wurde auch durch die zu-
sitzliche Ausstattung optimiert: pneu-
matische Anlage (fir die Reinigung
der Maschine), CB-Radio (fiir den
Kontakt mit der Bedienung der Kom-
postierungsanlage) und Seitenspiegel.

Der Kompostumsetzer PRONAR
MBA 4512g ist der nichste Bestand-

teil der Linie von Recyclingmaschinen.
Die Linie besteht aus folgenden mo-
bilen Maschinen: niedertourige Vor-
zerkleinerer, Trommelsiebe und For-
derbiander. Diese Maschinen werden
in vielen Antriebsversionen hergestellt
und Elemente der zusitzlichen und
optionalen Ausstattung erleichtern die
Anpassung nicht nur an die Bediirf-
nisse, sondern auch an die Pline des
Kiufers. Die komplementire Linie von
Recyclingmaschinen der Firma Pronar
ermoglicht eine erfolgreiche Abfallbe-
wirtschaftung,

® Mateusz Pietruszka
Der Autor ist Fachmann fiir Public Relations

und Marketing bei Pronar







MOBILE TROMMELSIEBMASCHINEN IN BENELUX—LANDERN

PRONAR HORT DEM MARKT ZU

Anfang des Jahres hat ein belmscher Hersteﬂer vorl Gartenerden, .‘darunter Kompost dle"gr-cggte Slebmasc‘hme PRO- -
NAR = MPB 20.72¢ in elektrlscher Ausfiihirung gelkauft. Die Masehine mit el¢ktrischem Anériebsmotor ABB yon 55
kW verfiigt unter anderertiiiber éfne 7,20 Meter lange” Trommel mit 21 Durc,hmesser Die Maschmen der Série MPB
20.72 zeichnen sich-durch die'grofite Lelstung von allen Pronar—Slebmaschmen aus.

Der belgische Kiufer benutzt
die gekaufte Siebmaschine zur Her-
stellung eines hochwertigen Kom-
postes. Das Unternehmen brauchte
eine funktionale und sehr effiziente
Maschine. Die MPB 20.72e-Siebma-
schine erfiillt diese Anforderungen.
Ihre Konstruktion ermoglicht freie
Bewegung sowie die Planung und
Optimierung der Herstellung von
hochwertigen Gartensubstraten.

- Mit PRONAR MPB 20.72e
konnen wir im ,,Plug-and-Play-Mo-
dus® arbeiten - sagt Geschiftsfiihrer
Bart Geerts. Innere Trommelab-
schirmungen aus 1,5-mm rostbestin-
digem Blech und die Konstruktion
des hinteren Abwurfschachts, der
auch rostbestindig ist, sind kritische
Bestandteile der Maschine, die den
Rostfaktoren am meisten ausgesetzt
sind.

- Einzelne Stufen der Arbeit mit
Kompost benétigen das Sieben,
wenn er feucht und relativ warm
ist. Er weist dann einen hohen Siu-
regehalt auf und die rostbestindi-
gen Elemente der Pronar-Maschine
bewihren sich dabei sehr gut - so

Geerts. Die Beweglichkeit und eine
hohe Kapazitit der PRONAR MPB
20.72e-Siebmaschine  ermoglichen
es, die Erweiterung des Umfangs
und des Bereichs der Firmentitigkeit
zu planen.

An MPB 20.72e mit Elektroan-
trieb kann ein Dolly angehingt wer-
den. Dadurch kann sich die Siebma-
schine im Arbeitsgebiet bewegen und
die Giiter mit einem Schlepper oder
einem anderen Fahrzeug auf grof3e-
ren Strecken befordern. Bei einer
Siebmaschine mit Elektroantrieb ist
von unbestrittenem Vorteil, dass die
Beschaffung von Treibstoffen, Filtern
und Betriebsstoffen entfillt, was bei
ihrer Lebensdauer groffe Ersparnisse
ermdglicht.

Der belgische Erwerber ist mit der
Arbeit der Pronar-Siebmaschine, mit
ihrer Kapazitit und insbesondere mit
der Qualitit der Kompostbdden, die
unter Einsatz von MPB 20.72e ent-
stehen, sehr zufrieden. FEine hohe
Beurteilung der Maschine bezeugt
die Bestellung einer weiteren Siebma-
schine der Serie 20.72, diesmal mit
einem Verbrennungsmotor, die Aus-

stattung ist aber dieselbe wie bei dem
vorher eingekauften Modell.

Die auslindischen Geschiftspart-
ner von Pronar unterstreichen eine
hohe Funktionalitit der Pronar-Er-
zeugnisse, die Moglichkeit, die Aus-
stattung jedes Modells zu konfigurie-
ren und eine hohe Angebotspalette
der Maschinen, die in eine technolo-
gische Linie, z. B. bei Stadtmiill-Wie-
derverwertung oder bei Herstellung
der Gartenbdden, verbunden werden
kénnen.

Der Vertreter des belgischen Pro-
nar-Vertreibers Wim Heynickx weist
darauf hin, dass die Firma aus Na-
rew neben mehreren Modellen von
Sieb- und Zerkleinerungsmaschinen
immer wieder neue Recycling-Ma-
schinen auf den Markt bringt.

Ende des letzten Jahres hat Pro-
nar einen Sternboden fiir Siebma-
schinen vermarktet, mit dem sich die
Siebtrommel einfach ersetzen lisst.
Am Anfang dieses Jahres wurde die
Produktion von zwei Modellen der
MPT-Bandforderer und einer Kom-
postiermaschine MBA 4512¢g begon-

nen.
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Pronar hat die Produktion von
Sternbéden begonnen, weil manche
Abfille mit der Trommel schwer
verwertbar sind, was bei den Tests
festgestellt wurde. So bietet Pronar
seinen Kiufern die Moglichkeit, die
Funktionalitit der Maschine zu ver-
bessern, weil das Sieben unter Ein-
satz eines Sternbodens sehr effektiv
und prizise ist. - Diese Ausstattung
erlaubt es, zwei verschiedene Siebe zu
verwenden. Dies verbessert die Ar-
beitseffekte und lisst Zeit und Geld
sparen, preist die gebotene Losung
von Pronar der Vertreter des belgi-
schen Vertriebspartners an.

Der Vertreter eines niederlindi-
schen Vetriebspartners, Jimmy Van
Herwijnen, weist darauf hin, dass
immer mehr Kunden Pronar fiir ein
Unternechmen mit  hochwertigem
Angebot halten, was in Verbindung
mit giinstigenen Preisen und gutem
Kundendienst dazu beitrigt, dass
die Marke Pronar immer hiufiger
gewihlt wird. Pronar ist auf vielen
auslindischen Mirkten prisent und
baut Maschinen, die die Bediirfnis-
se aller Kunden befriedigen konnen.
Deshalb wichst sukzessive der Ver-
trieb von mobilen Trommelsiebma-
schinen in Benelux-Lindern.

- Gute Bedienung ist ein Schliissel
zum Verkauf - erklirt der Vertreter
des niederlindischen Vertriebspart-
ners. - Die von uns verkauften Pro-
nar-Maschinen arbeiten bei ihren
Erwerbern unter hoher Belastung.
Unser Kundendienst setzt voraus,
dass unsere Mitarbeiter sehr hohe
Fachkenntnisse iiber den Betrieb
unserer Maschinen besitzen - fiigt er
hinzu.

Ein effektiver und kompetenter
Kundendienst von Vertriebspartnern
spielt die Hauptrolle dabei, wo Hilfe
oder Beratung notwendig sind (z. B.
zur Verbesserung der Arbeitspara-
meter der Maschine oder zur ihrer
Instandhaltung). Hohe Qualifika-
tionen des Kundendienstes und sei-
ne umfassende Verfiigbarkeit (u. a.

telefonische  Beratung) versichern
den Kunden, dass er bei einem un-
erwarteten Ereignis auf eine zuver-
lassige Hilfe zdhlen kann. Das ist
sehr wichtig, weil die Wartung und
gegebenenfalls die Reparaturen der
Maschinen nach Anweisungen des
Herstellers erfolgen miissen.

Sieb- und Zerkleinerungsmaschi-
nen von Pronar sollten leistungsfihig
und storungsfrei arbeiten, weil von
ihnen die Tdtigkeit und die Profite
der Firmen abhingen. - Der Kiufer
einer Maschine kann sich keine tech-
nischen Ausfille leisten. Wir stehen
immer mit Rat und Tat zur Seite bei
moglichen Stérungen
Van Herwijnen.

Nach der Meinung der Ver-
triebspartner von Pronar ist der zu-
verlissige, schnelle und kompetente
Kundendienst fiir die Kiufer wichti-
ger als der Preis der Maschine. Die
hohe Qualitit der Pronar-Maschinen
bedeutet, dass sie durch eine niedrige
Storanfilligkeit und somit durch eine
lange Lebensdauer gekennzeichnet
sind. - Unsere Kunden nehmen das
wahr und deshalb wihlen sie immer
hiufiger Maschinen von Pronar -
sagt Herwijnen.

Der zuverlissige Kundendienst
durch kompetente Mitarbeiter ist

- versichert

einer der Erfolgsfaktoren der Mar-
ke PRONAR auf den auslindi-
schen Mirkten. Deswegen bemiiht
sich Pronar um die Steigerung der
Fachkenntnisse und Fihigkeiten der
Mitarbeiter der Vertriebsfirmen. Zu
diesem Zweck werden Schulungen
und Fabrikbesuche veranstaltet, wo-
bei die Vertreter der Vertriebspartner
sich mit Produktionsabliufen ver-
traut machen und Maschinenbauer
treffen, die ihre Fragen beantworten
und die Funktionsweise der Pronar-
Maschinen erkliren.

Pronar steigert stets die Innovation
seiner Produkte, so Wim Heynickx,
Pronar analysiert zudem die Vorlie-
ben der Kunden und deswegen sind
seine Produkte bedienerfreundlich
und effektiv. Das Team hochqualifi-
zierter Ingenieure reagiert schnell auf
die Marktanregungen hinsichtlich
der Maschinenkonstruktion oder auf
die erscheinenden neuen Bediirfnis-
se, die von neuen Pronar-Maschinen
befriedigt werden kénnen. - Das ist
einer der grofiten Pronar Vorteile, sie
haben ein gutes Ohr, um dem Markt
zuzuhoren - sagt Heynickx.

® Adam Banasiuk
Der Autor ist Fachmann fiir den AufSenhan-
del bei Pronar
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MOBILER VORZERKLEINER PRONAR MRW 1.300

Pronar erweitert sein Angebot um einen neuen mobilen niedertourigen Vorzerkleiner MRW 1.300. Die Linie der

Recycling-Maschinen der Firma aus Narew wird um eine Einwellenmaschine erginzt. Der Zerkleinerer findet

Anwendung u.a. bei der Kompostherstellung, Zerkleinerung von Griin- und Holzabfillen, der Biomasse, Papier,

Kunststoffen, Plastik, Folien und Kleinschrott. In jedem Zerkleinerermodell sind viele Ausstattungskonfigurationen

moglich (u.a. Schnittzihne, Kimme, Balken, Zerkleinerungssiebe, Gegenmesser), die nach Kundenwunsch

geschnitten werden.

Der Einwellen-Zerkleinerer
PRONAR MRW 1.300 steigert
die Kapazitit der Abfallwieder-
verwertung durch die Erhéhung
seiner Effizienz und Qualitit der
Zerkleinerung des Ausgangsma-
Die durch die Zerklei-
nerung gewonnenen Fraktionen
konnen u.a. zur Produktion von
RDF Brennstoffen (mit einem ho-
hen Brennwert), Diingemitteln,

terials.

hochwertigem Kompost verwen-
det oder weiter verarbeitet wer-
den. PRONAR MRW 1.300 kann
in Gartenproduktion oder als ein
weiteres Glied der technologischen
Kette einer Abfallbehandlungsli-
nie erfolgreich eingesetzt werden.

sichere Arbeit des
eine

Fiir eine
Zerkleinerungssystems  ist

Abklappvorrichtung mit Gegen-

messern verantwortlich, die den

Auswurf eines zu groflen, nicht
zerkleinerbaren Stiicks bewirkt,
und schiitzt somit den Zerkleine-
rer vor Beschidigung. Standard-
miflig elektrischer
Riickwirtsgang erlaubt die Welle
in beliebiger Richtung zu drehen,
ohne den Verbrennungsmotor ein-
schalten zu miissen. Diese Losung
ldsst einen Stau beseitigen, der die

Verkeilung eines Werkstiicks ver-

eingebauter
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ursacht. Fine direkte Ubertragung
des Antriebs von dem Motor auf
die Zerkleinerungswelle verringert
den Kraftstoffverbrauch. Um den
Motor, die Elemente des Antriebs-
tibertragung, die Welle und die
Zerkleinerungsmesser zu schiitzen,
wurde die hydrokinetische Kupp-
lung angewendet, die die St6fle im
System der Antriebsiibertragung
diampft.

Der Zerkleinerer wurde im For-
schungs- und Entwicklungszent-
rum von Pronar getestet, was die
fir die Einleitung der Produktion
notwendige Zeit maximal verkiir-
zen lieff. Dank der Moglichkeiten
des Forschungs- und Entwick-
lungszentrums beruhen die Tests
der einzelnen Einheiten des Zer-
kleinerers auf der Simulation ihrer
Arbeit in langjihriger Verbrauchs-
zeit. Die positiven Ergebnisse der
erfolgreichen Teste gewihrleisten

die richtige Funktion aller Be-
standteile des Zerkleinerers und
seinen sicheren Betrieb.

An der Entwicklung der Ma-
schine waren erfahrene Pronar-
Konstrukteure beteiligt. Das lief§
eine umweltfreundliche Maschine
mit hoher Kapazitit herstellen, die
die geltenden Qualitits- und Pro-
duktnormen erfiillt. Das wurde
u.a. durch den Einsatz von Ver-
brennungsmotoren nach geltenden
Normen der Abgasemissionen und
durch eine geeignete Konstruktion
erreicht, die eine stille Arbeit des
Zerkleinerers sicherstellt und so-
mit den Komfort des Aufenthalts
in seiner Nihe erhoht.

Der Zerkleinerer PRONAR
MRW 1.300 ist auf einem Rad-
fahrwerk montiert,
schnelle Beforderung ermégliche,
ohne die Notwendigkeit, Spezi-
alfahrzeuge zu benutzen oder be-

was seine

o
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sondere Genehmigungen zu bean-
tragen. Durch die ABS-Systeme
und die Traktionskontrolle, die
die Sicherheit wesentlich erhdhen,
kann der Zerkleinerer mit einer
Geschwindigkeit von bis zu 100
km/h befoérdert werden.

Die Elemente, die den Arbeits-
komfort des Bedieners und die
Sicherheit beim Betrieb erhohen,
sind u.a. das System der Zent-
ralschmierung (gewihrleistet die
richtige Schmierung der wichtigs-
ten Punkte der Maschinen), das
System fiir automatische Kiihler-
reinigung (ermdglicht die Arbeit
bei hoher Staubbelastung) und die
Kontrolle der drahtlosen Steue-
rung (reguliert die Parameter der
Motorarbeit).

® Jakub Jodlowski
Der Autor ist Produkt Manager

bei Pronar
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EINE WELLE

Wellendrehzahl max: 27 rpm. Fir un-
terschiedliche Andwendungen stehen
verschiedene  Schneidmessertypen
zur Verfigung: brechende (fir Holz,
Griin, Holz, Hausmull, Kunstsoff), sch-
neidende {fur Gummi, Folien, Kunst-
soff, Textilien), zerkleinernde (fir Wur-
zeln, Stamme, Eisenbahnschwellen).

DIESEL MOTOR
Volvo Penta (EU Stage 4, 12,8 L; 405 kW
(550 KM)/1900 U/min)

CLEANFIX

Das Cleanfix-System reinigt au-

tomatisch den Motorkahler, was
den Komfort des Maschinenfih-
rers erheblich verbessert.



42 MESSERHALTERUNGEN

Die Standardwelle hat 42 Messerhalterungen. Einbau und Aus-
tausch sind mit handelsiiblichen Werkzeugen maglich und der
Austausch ist schnell und einfach.

id*& —

DIE KIPPSTANGE MIT
GEGENMESSERN

Die Langlebigkeit des Zerkleinerungssystems wird
durch das System einer Kippstange mit Gegen-
messern gewahrleistet, die das Auswerfen von
groflem, unzerbrechlichen Material ermdéglicht und
den Zerkleinerer vor Beschadigungen schiitzt. Der
serienmaBige elektrische Rickwartsgang ermogli-
cht es, die Welle in jede Richtung zu drehen, ohne
den Verbrennungsmotor zu starten, um Verstopfun-
gen zu beseitigen.

PR

ABS UND TRAKTIONSKONTROLLE

Zulassige Fahrgeschwindigkeit bis 100 km/h.
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RECYCLINGMASCHINEN

MESSBARE VORTEILE

Unternehmen, die Recyclingmaschinen rational einsetzen, kénnen dadurch nicht nur Kosten senken, sondern auch

ihre Ertrige erhohen.

Das Recycling verschiedener Roh-
stoffe kann auf viele Hindernisse sto-
Ben, die sich aus deren physischen
Eigenschaften ergeben (wenn sich
etwas wegen zu grofSer Abmessungen
nicht verarbeiten lisst). Dann ist es
erforderlich, das Material zu zerklei-
nern. Und genau das ist die Aufga-
be von den mobilen niedertourigen
Vorzerkleinerern  PRONAR MRW.
Sie reduzieren die Anfangsgrofie des
Recyclingmaterials und bereiten es
dadurch fiir die weitere Verarbeitung
durch andere Maschinen der techno-
logischen Linie Pronar vor. Der Gré-
enabbau ermoglicht auch die Lage-
rung groflerer Rohstoffmengen auf
derselben Fliche (durch Zerkleinern,
Brechen und Zerquetschen werden
die Hohlriume im Material gefiille
wie bei grofiformatigen Kommunal-

abfillen, u. a. Schrinke, Sofas.)

Das zerkleinerte Material ist fiir
die weitere Verarbeitung geeignet,
wofiir z. B. die mobilen Trommelsie-
be PRONAR MPB cingesetzt werden
kénnen, die das eingefithrte Material
in zwei Fraktionen mit unterschied-
lichen Groflen aufteilen. Infolge der
Trennung von einheitlichen Mate-
rialien (Kohle, Kies, Holzabfille) si-
chert die Aufteilung in gewiinschte
Fraktionen einen hoéheren Preis fiir
das getrennte Material mit bestimm-
ten Parametern. Das Trommelsieb
der Marke Pronar kann auch zur
Reinigung des Materials von losen
Verschmutzungen eingesetzt werden,
z. B. um zerkleinerte Wurzeln und
Baumstiimpfe zu sieben, um Holz-
teile und zwischen Wurzeln ange-
sammelte Erde zu trennen. Das Holz
kann fiir die Verarbeitung oder die

Verbrennungsanlage bestimmt wer-

den und die Erde (die viel Humus
enthilt) kann als Diingemittel oder
fiir Blumentdpfe verwendet werden.

Das mobile Férderband PRONAR
MPT kann dagegen an jeder Stelle
innerhalb der technologischen Kette
platziert werden. Der Vorteil seines
Aufbaus besteht darin, dass das Ma-
terial auch so beférdert werden kann,
dass daraus eine hohe Anhiufung
entsteht. Die Forderbinder der Firma
Pronar fithren diese Arbeit unbesetzt
aus, statt der Anwendung eines durch
den Fahrer betriebenen Baggerladers,
was bedeutet, dass die Maschine vor-
erst gekauft (gemietet) werden muss,
dass Betriebs- und Wartungskosten
entstechen und dass ein qualifizier-
ter Arbeitnehmer eingestellt werden
muss.

Die Lagerhdhe ist viel grofler als
bei Anwendung eines Baggerladers,
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wodurch der Raum effektiver genutzt
und die Materialien in hoheren An-
hiufungen gelagert werden konnen.
Dank der Optimierung der Lager-
raumnutzung kann eine ungiinstige
Konjunktur tiberstanden werden, bis
die Preise fiir die gelagerten Rohstoffe
steigen.

Weil die Motoren der Forderbin-
der durchgehend und bei weniger
anspruchsvollen Bedingungen als die
Bagger- und Lademaschinen betrieben
werden, wirkt sich das positiv auf die
Lebensdauer der Maschinen aus. Die
Gesamtkosten des Erwerbs und des
Betriebs eines Forderbands sind viel
niedriger und die Kapazititen sind
deutlich hoher im Vergleich zum Er-
werb und den Kosten der Bedienung
eines Baggerladers und der Arbeit des
Fahrers.

® Jakub Jodtowski

Der Autor ist Produkt Manager bei Pronar
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SCHLEGELMAHWERKE PRONAR SERIE BBK M

EINE REICHE AUSWAHL

Der Beginn der Pflanzenvegetation zeigt sehr deutlich die Notwendigkeit, die Pflegearbeiten am Randstreifen der Straf3en,

in Griinanlagen oder Erholungsgebieten durchzufiihren. Das Ende der Vegetation erfordert dagegen das Ebnen der Wiesen

und die Feldreinigung nach der Mais- oder Tabakernte. Die Maschinen, die fiir solche Arbeiten am besten geeignet sind,

sind Schlegelmihwerke. Damit jedoch die Arbeiten schnell durchgefiihrt werden kénnen, lohnt es sich, die hochwertigsten

Mihwerke zu nutzen. Wichtig ist auch die Auswahl der entsprechenden Maschinen fiir die geplanten Arbeiten.

Die Firma Pronar produziert zahl-
reiche Kommunalmaschinen, darunter
Schlegelmiahwerke, die sogenannten
Mulcher. Besonders erwihnenswert sind
die modernisierten Heck-Seiten-Miih-
werke aus der Serie BBK M, die bei allen
Ordnungsarbeiten im Laufe des Jahres
Anwendung finden, sowohl im kommu-
nalen als auch im landwirtschaftlichen
Sektor. Die Serie der Mihwerke PRO-
NAR BBK M besteht aus 5 Modellen:
BBK120M, BBKI140M, BBKI6GOM,
BBK180M, BBK200M. Die Zahl in der
Bezeichnung des Modells stehe fiir die
Betriebsbreite in cm und der Buchstabe
M bedeutet, dass dieses Modell moderni-
siert wurde.

Die Mihwerke BBK M werden
auch Heck-Seiten-Mahwerke genann,
und zwar wegen der Kopplungsart mit
dem Schlepper und der Betriebsart. Der
Aufbau ermoglicht eine problemlose
Kopplung mit dem Schlepper mittels der
hinteren Dreipunkteaufhingung. Der
Mindestbedarf nach Schlepperleistung,
um den ordnungsgemiflen Betrieb der
Maschinen bei Modellen BBK120M
und BBK140M zu garantieren, betrigt
30 PS. Modelle BBK160M, BBK180M
und BBK200M benétigen jeweils 50, 60
und 70 PS.

Die Aufhingung der Mihwerke be-

steht aus einem speziell ausgefiihrtem

Biigel, dem sogenannten Pantograph,
wodurch das Mihwerk ohne Anderung
der Schlepperbahn mandvriert werden
kann. Das ist besonders wichtig und
niitzlich bei Arbeiten zwischen Biumen,
Pfosten, Schildern oder Absperrungen
an den Strafen. Dank dem einstellbaren
Betriebswinkel eignen sich die Mahwerke
aus der Serie BBK M besonders gut zum
M:hen von Randstreifen und Gebieten
mit abwechselnden Neigungswinkeln.
Der Einstellungsbereich des Winkels be-
tragt von +94° bis zu -65°, was das Mihen
von schwer zuginglichen Stellen wie Me-
liorationsgriben oder steilen Boschun-
gen an StrafSen erleichtert. Ein wichtiger
Bestandteil des Mihwerks ist der Unter-
fahrschutz, womit das Mihwerk nach
Beriihrung eines groferen Hindernisses
hochgehoben und nach hinten gekippt
wird. Bei Schlegelmihwerken der Serie
BBK M kénnen dank der einstellbaren
Gelidndeanpassungswelle drei  Hohen
eingestellt werden - 20, 40 und 60 mm.
Auflerdem kénnen auch die bei den
Mihwerken eingesetzten  Gleitkufen

eingestellt werden, wodurch sie in eine
Lage gebracht werden konnen, in der die
Unebenheiten des Gelindes besser iiber-
wunden werden konnen. Die Gleitbiigel
sind aus abriebfestem Blech eines renom-
mierten Herstellers gefertigt, wodurch
sie sich durch eine lange Lebensdauer

auszeichnen. Auch der AufSenmantel ist
austauschbar und wurde aus demselben
Blechtyp gefertigt. Je nach dem Modell
und der Betriebsbreite der Maschine
betrdgt die Anzahl der Schneidemes-
ser von 10 (BBK120M) bis zu 18 Stiick
(BBK200M). Die Mulcher der Firma
Pronar aus der Serie BBK M kénnen un-
ter Anwendung verschiedener Schneide-
messer gefertigt werden, was die entspre-
chende Auswahl je nach dem Umfang
der auszufithrenden Arbeiten ermoglicht.
Die hammerformigen Hammerschlegel
eignen sich angesichts deren Gewichtes
(ein Hammerschlegel ist 1,5 kg schwer)
perfekt zum Schneiden von dichtem Ge-
striipp. Die Y-formigen Hammerschlegel
sind die beste Wahl fiirs Grasmihen,
und die YI-Hammerschlegel beliiften
den Boden unter dem geschnittenen
Gras zusitzlich und lockern ihn auf.
Fine reiche Auswahl an Hammerschle-
geln trégt dazu bei, dass die Maschinen
aus der Serie BBK M vielseitig eingesetzt
werden konnen: in der Landwirtschaft,
in Obstgdrten, in der Forstwirtschaft
fur die Erhaltung von Griinanlagen und
fiirs Mihen von Wasserkanilen bis hin
zu Arbeiten an 6ffentlichen Strafen und
Rekultivierung von Brachland. Ansicht
eines Hammerschlegels

Das Angebot an Schlegelmihwerken
Serie BBK M wird u. a. durch Mihwerke

I PRONAR BBK160M I PRONAR BBK180M I PRONAR BBK200M IPRONAR BBK140M
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aus der Serie BK M (Heck-Front-Aus-
fihrung) erginzt. Die Bezeichnungen
der Modelle dieser Maschinen, dhnlich
wie bei der Serie BBK M, bestimmen
die Betriebsbreiten: BK110M, BK140M,
BK160M, BKI180M, BK200M. Die
nichste Serie der BKD Mihwerke mit
einer Betriebsbreite von 1,6 bis zu 2 m
zeichnet sich aus durch die Anwendung
der hydraulischen, vertikalen Seitenver-
schiebung, wodurch die Hindernisse
noch leichter gemieden werden konnen.

©® ‘Lukasz Wys
Der Autor ist Fachmann fiir den AufSen-
handel bei Pronar

Schneidemesser und Hammerschlegel, die in den Mihwerken PRONAR Serie BK M, BBK M, BKD und in
den Schneideképfen PRONAR GK110 und PRONAR GK140 montiert werden.

Ansicht eines Maximale Modelle und Serien
- L ngefa hres Dicke d Gemiihtes bzw. der Mihwerke, ;n

icht Bezei chnun e zerkleinertes den die Messer oder Messeyp
Hammersch l Gewich (kg) geschmttenen

A Material Hammerschlegel
el montiert werden konnen

Gras, Stiele, Trie-
Hammerschlegel be, Strducher, Aste, GKI1 15%11?31'(140,
0,7 mittelsch rg 60 Stoppelfelder, Uber- BK M. BBK M 110E
clsciwe reste der Anbauge- BKD
biete
Gras, Stiele, Trie-
1,5 Hammerschlegel 100 Sbtf(:)’psptéﬁ}élcjl:rr’ éﬁteer o 152}551:(140’ 110D
schwer reste der Anbauge- BK N{S’I?DBK M,
biete
- o GK110, GK140,
Messer Typ Y Gras, Stiele, Triebe, Series:
1 s 60 Straucher, Aste . BKM, BBKM, 1104
BKD
. . GK110, GK140
Gras, Stiele, Trie- >, ’
Messer Typ YI ¢ s Series:
‘ 1,4 SChWCl‘ 60 bC, k(_}le"llrllg S:%:;tllcher, BK M, BBK M, 1 10B
{inne Aste BKD
Gras, Sticle, ticbe, 119, G140,
Messer Typ YY T Series:
1,6 h y 60 Stoppelfelder, Uber- BK M. BBK M 110C
schwer reste der Anbauge- BKD
biete
Gras, Stiele, Triebe,
Striucher, Aste, GK1 IS%r i(e;sl-ﬂ 40,
1,2 Messer Typ T 60 Stoppelfelder, Uber- BK M. 110F
reste dci)ri?[relbauge— BBK M, BKD
Gras, Stiele, Triebe,
Striucher, Aste, GKl1 ls(;’ri?sl,(MO’
L5 Messer Typ T1 60 Stoppelfelder, Uber- BK M. 110G
reste debriggbauge- BBK M, BKD
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AUSLEGER PRONAR WWT600P

VIELSEITIGES WERKZEUG

Die Firma Pronar erweitert regelmifSig ihr Angebot, indem sie Entwicklungstrends und Anforderungen auf dem
Markt der Kommunalmaschinen folgt. Ein Beispiel fiir die Ermittlung der Kundenbediirfnisse ist die Einfithrung des
multifunktionalen Heckauslegers PRONAR WWTG600P in die Herstellung.

Dieser Ausleger wurde fiir die
Kopplung an der hinteren Dreipunk-
teauthingung des Schleppers mit
einem Gewicht von tber 5.000 kg
konzipiert. Der Ausleger wurde mit
einem unabhingigen Hydrauliksys-
tem ausgestattet, bestehend aus zwei
Pumpen mit einer Gesamtleistung von
39,5 kW, die mittels eines Multiplika-
tors mit der Zapfwelle des Schleppers
verbunden sind. Die erste Pumpe mit
einer Leistung von 33 kW versorgt den
Steuerkreis der Arme und des Kopfes.
Die zweite Pumpe - mit einer Leistung
von 6,5 kW - ist fiir den Kopfantrieb
zustindig, mit der Moglichkeit, die
Richtung der Wellenrotation zu 4n-
dern. Ein groler Oltank mit einem
Fassungsvermogen von 180 | befindet

sich auf der gegeniiberliegenden Seite
im Verhiltnis zu den Armen und fun-
giert als Gegengewicht, um den Werk-
zeugtrager zu stabilisieren. Fur die
Steuerung der Arme ist der Hydrau-
likverteiler zustindig, ausgestattet mit
einem System mechanischer Seile, die
mit den Hebeln verbunden wurden.
WWTG600P verfiigt iiber einen
Arm mit horizontaler Reichweite von
6 m und der Form eines Parallelo-
gramms. Dadurch wird der Betriebs-
kopf bei der Demontage geradlinig
parallel zum Boden bewegt. Bei den
traditionellen Auslegern erfolgt die Be-
wegung des Kopfes bei der Demonta-
ge des Armes in Form eines nach oben
ausgedehnten Bogens. Dank dem im
WWT600P eingebauten Parallelarm

muss die Hohe vom Fahrer nicht stin-
dig kontrolliert werden. Es reicht, fiir
die Anderung der Kopfreichweite nur
einen Hebel zu betitigen. Diese Eigen-
schaft - in Verbindung mit Funktio-
nen wie Armstofldimpfung und frei
beweglichem Kopf - ermdéglicht sehr
flieendes und prizises Mihen von
Randstreifen sowie Heckenschneiden.
Wihrend der Arbeit mit dem Aus-
leger ist die Sicherheit des Fahrers, un-
beteiligter Personen sowie der Schutz
der Maschine von grofSer Bedeutung,
Dank der Einschrinkung der Reich-
weitensteuerung zu nur einem Hebel
konnte die
Reaktionsgeschwindigkeit
mogliche Hindernisse wie z. B. Pfih-
le oder Steine deutlich erhoht werden.

auf
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Die Moglichkeit einer entsprechend
schnellen Reaktion unter Anwendung
von nur einem Steuerhebel trigt direke
zur Erhohung der Sicherheit und des
Arbeitskomforts bei. Weil die Zylinder
nicht unter dem Arm montiert wer-
den, wie es bei traditionellen Heckaus-
legern der Fall ist, verfiigt PRONAR
WWTG600P tiber einen grofieren lich-
ten Durchmesser tiber der Absperrung
und Verkehrsschildern, was ein aus-
schlaggebender Parameter ist, wenn es
sich um den Einsatz der Maschine fiir
die Pflege von Randstreifen handelt.

Ein weiterer Vorteil des Ausle-
gers WWTG600P ist die Moglichkeit,
auf schmalen Pfaden sehr nahe am
Schlepper zu schneiden, ebenso in
horizontaler wie in vertikaler Ebene.
Der Schneidekopf bleibt wihrend der
Anderung der horizontalen Reich-
weite auf derselben Hohe, was beim
Heckenschneiden von grofSer Bedeu-
tung ist. Dank dieser Vorteile ist diese
Maschine ein sehr niitzliches und er-
wiinschtes Werkzeug in den Obstgir-
ten und in den Firmen, die Kommu-
naldienstleistungen wie Biume- und
Heckenschneiden anbieten.

Die Bezeichnung des WWT600P
Auslegers als ein ,Multifunktions-
gerdt” ist nicht zufillig, denn dieser
Ausleger ist mit verschiedenen Schnei-
dekdpfen der Firma PRONAR kom-
patibel: GKS80L, GK100L, GK120L,
GK140L, GK110 und mit sonstigen
Werkzeugen:  Entschlammungskopf
GO800, Astschere GP200, Bandsige
mit schwenkbarem Sigearm GN200
und Verkehrsschildreiniger GM500.

Das breite Angebot an Betriebskop-
fen der Firma Pronar sichert die vielsei-
tige Einsetzbarkeit der Betriebssitze,
wodurch sie als Mehrzweckwerkzeuge
fiir eine Reihe von Kommunalarbeiten
fungieren kénnen

@ Michat Kalenik
Der Autor ist Designer an der Abteilung

fiir Umsetzungen bei Pronar

m BT )

PRONAR WWTG600P beim Mdihen von Randstreifen
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ARBEITEN AN DER NEUEN MASCHINE

MULCHER PRONAR KPR500

Dank der zutreffenden Beurteilung der Kundenbediirfnisse konstruiert die Firma Pronar Maschinen, in den innovative

Losungen eingesetzt werden. Ein Beispiel fiir solche Mafinahmen sind die Arbeiten am Mulcher KPR500, die durch

die Abteilung fiir Umsetzungen bei Pronar gefiithrt werden.

Die Konstruktion von KPR500
basiert auf einem starren und starken
Rahmen, bestehend aus dem Haupt-
deck und zwei Fliigeln, die sich inner-
halb einer Reichweite von 25° nach
unten und 93° nach oben bewegen.
Eine solche Losung, in Verbindung
mit speziell entworfener Aufhingung
ermoglicht die ideale Gelindeanpas-
sung. Die Deichsel und Radaufhin-
gung des Hauptdecks und der Fliigel
des Mulchers bilden die Konstruktion
der Aufhingung. Alle diese Kompo-
nenten wurden mit einem Zugmit
telsystem miteinander synchronisiert,
sodass KPR500, indem die Maschi-
ne an der Deichsel und den Ridern
hochgehoben wird, immer denselben
Winkel zum Boden behilt - ungeach-
tet der Hubhohe (dadurch erfordert

die Anderung der Mihparameter kei-
ne zusitzliche Einstellung der Positi-
on des Mulchers auf dem Boden).
Dank den robusten Messern ist
diese Maschine vielseitig einsetzbar
und zum Mihen von grof8en Flichen
geeignet. Sie findet bei unterschiedli-
chen Arbeiten Anwendung, z. B. beim
Schneiden und Zerkleinern von Gras,
Unkraut, beim Mihen von Stoppel-
feldern und Gebiisch. Das Gewicht
von PRONAR KPR500 betrigt ca.
2.800 kg und die Leistung des einge-
setzten Zugfahrzeugs soll mindestens
120 PS (88 kW) betragen. Infolge der
Anwendung von drei Schneidekopfen
(einer auf dem Hauptdeck und zwei
an den Fliigeln) wurde eine Betriebs-
breite von 5 m erreicht. KPR500 wur-
de mit robustem Getriebe und Wellen

ausgestattet, die einen stérungsfreien
Antrieb der Schneidekdpfe garantie-
ren. Jeder Kopf verfigt iiber drei soli-
de Messer, die fiir sicheres Schneiden
und hervorragende Zerkleinerung
des gemihten Materials sorgen. Die
schnelle und einfache Einstellung der
Schnitthéhe (25-400 mm) erfordert
keine zusitzlichen Werkzeuge und er-
folgt durch Anderung der Anzahl von
Distanzscheiben, die den Zylinderhub
des fiirs Heben des ganzen Mulchers
zustindigen Zylinders einschrinken.
Der Mulcher wurde mit Sicherheits-
ketten und speziellen Kufen an den
Fliigeln und am Deck ausgestattet,
die aus abriebfestem Material sind.
Es ist zu betonen, dass die vier
Rider des Hauptdecks in Schwenk-

position paarweise montiert wurden,
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daher kann sich der Mulcher agil auf
dem Boden bewegen, ungeachtet der
Topografie des Gelindes. Dadurch
dass sich PRONAR KPR500 beim
Mihen auf sechs Ridern bewegt,
wird die Maschinenlast auf dem Bo-
den entsprechend verteilt und die Bil-
dung tiefer Spurrillen kann gemieden
werden.

Der Mulcher wird auf vier Ri-
dern transportiert, mit hydraulisch
zusammengeklappten  Fliigeln und
dem Hauptdeck in der hochsten Po-
sition eingestellt (um den maximalen
lichten Durchmesser zu garantieren).
In einer solchen Konfiguration iiber-
schreiten die Breite und Hohe der
Maschine jeweils keine 3 m. Die zu-
sitzliche Ausstattung des Mulchers,
die fiir eine sichere Fahrt auf den
offentlichen Straflen erforderlich ist,
sind die Warnschilder und die Heck-
beleuchtung.

® Konrad Sienicki
Der Autor ist Designer der Abteilung fiir Um-

Sé’lelilgt’il bei Pronar
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IMPLEMENTIERUNGSARBEITEN BEI DOPPELKREISELSCHWADER PRONAR ZKP900D

SEITLICHE SCHWADABLAGE

Pronar fithrt Implementierungarbeiten bei einem neuen Modell des Doppelkreiselschwaders ZKP900D durch.

Kennzeichnend fiir diese Maschine ist die Moglichkeit das Erntegut in eine grofiere Schwade oder - nach Auseinan-

derschieben der Kreisel - in zwei kleinere Schwaden abzulegen.

ZKP900D  hat die groflte
Arbeitsbreite und die hochste
Kapazitit von allen von Pronar
gebauten Maschinen. Die Ma-
schine ist den Anforderungen
der Landwirtschaften mit groflen
Griinlandflichen gewachsen.

Der Schwader mit seitlicher
Schwandablage ZKP900D, ist
ihnlich wie derZKP800, auf ei-
nem steifen, sehr bestindigen
Rahmen mit Lenksystem auf-

gebaut, das die Einhaltung der
gewiinschten Bahn hinter dem
Schlepper ermoglicht.  Auf dem
Rahmen sind zwei Kreisel mon-
tiert, die mit dreizehn Zinken-
ausgestattet sind. Die
unabhingigen Fahrwerke mit
drehbaren Ridern ermdéglichen
gemihtes Gras duflerst sorgfiltig
zusammenzufassen. Die einstell-
bare Arbeitstiefe sorgt fiir op-
timales Harken auf den Boden
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unterschiedlicher Hirte.
Die Kreisel arbeiten zusammen
bei der Formung einer Schwade
auf der linken Seite der Maschi-
ne. Das ist moglich, weil sie hin-
tereinander gegeniiber der Fahrt-
richtung befestigt sind.

Die Konstruktion des Schwa-
ders ZKP900D erlaubt auch
zwei kleinere Schwaden abzule-
gen. Das ist moglich durch die
speziell zu diesem Zweck entwi-
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ckelten Teleskoparme, die mit
doppelwirkenden Zylindern die
Kreisel auseinanderschieben.
Die Arbeitshohe wird damit
bis zu neun Metern erweitert.
Gemihtes Gras stofit gegen die
heruntergelassene Abschirmung
und bildet Schwaden mit der
Breite von 0,6 bis 1,9 Meter. Um
die bereits geformten Schwaden
nicht zu verformen, konnen die
Bestandteile von ZKP900D et-
was dartiber angehoben werden,
ohne den Rotorantrieb abschal-
ten zu miissen, was die Arbeit
wesentlich beschleunigt. Dieser
universelle Schwader erlaubt per-
fekt geformte Schwaden, die sich
einfach mit anderen Maschinen
wie Ladenwagen oder Ballenpres-
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sen zusammenfassen lassen. Die
Maschine ist mit einem hydrau-
lischen System ausgestattet (He-

bung und Senkung der Kreisel),
das erméglicht die Kreisel zum
Transport zusammenzuklappen.
Der so auf den Transport vorbe-
reitete Schwader ZKP900D3 ist
nicht mehr als 4 m hoch und 3
m breit, was - in Verbindung mit
einem ausgezeichneten Lenksys-
tem - die Rangierung und Fahrt
auf schmalen Wegen erleich-
tert. Der Schwader eignet sich
zur Zusammenarbeit mit den
Schleppern der Kategorie I und
II mit einer Leistung von nicht
weniger als 80 PS (59 kW) und
einem Gewicht von nicht weni-

ger als 2500 kg. Der Doppelkrei-

selschwader ZKP900D erweitert
das Angebot dieser Maschinen-
gruppe von Ponar, die folgende
angehingte Einkreiselschwader
ZKP300mit Arbeits-
breite von 3m, acht Zinkenarme,
ZKP350 (3,5 m; neun Zinken-
arme), ZKP420 (4,2 m; elf Zin-
kenarme), schleppbarer Schwa-
der ZKP460T (4,6 m; zwolf
Zinkenarme) und Doppelkrei-
selschwader ZKP800, dessen Ar-
beitsbreite dank der hydraulisch
auseinandergezogenen  Kreisel
zwischen 7 und 8 m betrigt (22
Zinkenarme, elf an jedem Krei-

sel).

umfasst:

® Marek Kozuchowski
Der Autor ist Designer der Abteilung fiir Um-

setzungen bei Pronar
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DOPPELSEITIGES SCHEIBENMAHWERK PRONAR PDD830C

SICHERT EINE HOHE FUTTERQUALITAT

Das doppelseitige Mahwerk PDD830C (hinten am Schlepper angekoppelt) wurde mit zwei Schneidesitzen mit
einer Betriebsbreite von jeweils 3 m ausgestattet, wodurch das Mihen sogar von grofien Flichen sehr einfach und

schnell verliuft. Der einzelne Schneidesatz besteht aus einer Leiste, an der sieben Schneidescheiben montiert wur-

den. An jeder Scheibe wurden je zwei Schneidemesser - rechte oder linke Messer (je nach der Drehrichtung der
Scheibe) montiert. Die Schneideleiste wurde am Mihwerkrahmen montiert. Mit dem vorne aggregierten Mahwerk
PDF300 kann eine Mihbreite von bis zu 8,3 m erreicht werden.

Der im Mihwerk PRONAR
PDD830C eingesetzte Kultivator
beschleunigt die Futteraufbereitung
und sichert zugleich eine hohe Quali-
tit des Futters. Die Maschinenfinger
aus abriebfestem Stahl fangen das ge-
miihte Material von der Schneideleis-
te ab und werfen es iiber die Welle in
die Abstreifer, die dann den Schwa-
der gemif3 der von dem Fahrer ein-
gestellten Hohe formieren. Dadurch
wird die Wachsbeschichtung vom
Gras zerstort und die Halme werden
gebrochen, wodurch das Gras schnel-
ler trocken wird. Auf diese Art und
Weise kann innerhalb einer kurzen
Zeit hochwertiges Futter gewonnen
werden. Die Intensitit der Auflocke-
rung kann mittels des Steuerhebels
am Maschinengehduse eingestellt

werden. Der Vorteil des Kultiva-
toraufbaus besteht darin, dass dieses
Gerit zum Mihwerk angekoppelt

bzw. abgekoppelt werden kann (je
nach Bedarf). Die hydraulische Ins-
tallation des Mihwerks wird aus dem
Hydrauliksystem des Zugfahrzeugs
versorgt. Das Ankoppeln erfolgt mit-
tels der drei Schnellkupplungen. Zwei
davon dienen der Versorgung von
Steuerkreisen des rechten und linken
Einstellungszylinders. Diese Zylinder
fungieren als die Hydrauliksicherung,
die die Maschine gegen Beschidigun-
gen beim Anfahren eines Hindernis-
ses absichert. Dann wird die Leiste
durch das Uberlaufventil hochgeho-
ben und nach hinten gekippt.

Das Mihen auf einem steilen oder
unebenen Gelinde ist dank der An-
wendung einer breiten Neigungsweite
moglich. Die Zentralaufhingungund
der einstellbare Bodendruck ermogli-
chen die ideale Gelindeanpassung
bei unterschiedlichen Geldndetypen.
Das wiederum erméglicht schnellere

Bewegungen auf der Wiese, verein-
facht die Bedienung des Mihwerks
und erhoht den Arbeitskomfort.

Die dritte Schnellkupplung dient
der Versorgung des Steuerkreises der
Tragezylinder, deren Aufgabe darin
besteht, die Schneidesitze des Mih-
werks zu heben und zu senken. Die
Zylinder wurden mit Kugelventi-
len ausgestattet, die die Position des
Mihwerks beim Transport blockie-
ren. Im Unterschied zu den anderen
Scheibenmihwerken in Heckausfiih-
rung von Pronar verfigt das Mih-
werk PDD830C iiber nur eine Trans-
portposition - vertikal hinter dem
Schlepper.

Dank dem Aufbau des Mih-
werks PDD830C sind alle Betrieb-
stitigkeiten in Verbindung mit dessen
Nutzung sehr einfach. Ein Beispiel
hierfiir ist der Ersatz der hinteren
Schneidemesser und der einfache
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Zugang zu den Komponenten des
Antriebsstrangs in der Antriebsschei-
be, wodurch die Demontage der
Schneideleiste vom Rahmen nicht
notwendig ist (falls die Gelenke des
Bindegliedes geschmiert oder die
Scheibenkammer von Pflanzenresten
gereinigt werden miissen).

Die Gruppe der Scheibenmihwer-
ke in Heckausfithrung von Pronar
wird durch folgende Modelle erginzt:
PDK220, PDT260, PDT300 und
PDT340.

® [wona Grygoruk
Dir Autorin ist Fachfrau fiir den AufSenhandel

bei Pronar

PRONAR Z245 IN LUXEMBURG

ZUFRIEDENE BENUTZER LOBEN DIE AUSRUSTUNG

Die Vorteile von Pronar Rundballenwickler werden von Kunden aus der ganzen Welt wahrgenommen. Es ist nicht

verwunderlich, dass immer mehr Menschen sich dafiir entscheiden.

Ich habe den Rundballenwickler
im Jahr 2016 gekauft. Zu iibermifii-
ge Feuchtigkeit hat die Gras-Sam-
mlung verhindert. Deshalb haben
wir uns entschlossen, einen eige-
nen Rundballenwickler zu erwer-
ben. In meiner Gegend habe ich
schon lange von der Marke Pronar

gehort, deswegen habe ich einen lo-
kalen Hindler fiir Pronar-Produk-

te besucht. Als die Maschine ange-
liefert worden ist, war ich von deren
Qualitit sehr beeindruckt. Am me-
isten hat mich aber das Gewicht des
Rundballenwicklers von mehr als 2 t
tiberrascht. Was ist der grofite Vorte-
il des Rundballenwicklers? Ich den-
ke, dessen Funktionalitit — Die Ma-
schine ist sehr benutzerfreundlich
und unkompliziert beim Betrieb.

Ein storungsfreier Betrieb sorgt fiir

Zeitersparnisse — Das weily jeder

Landwirt. Den Rundballenwickler

7245 wiirde ich bestimmt meinen

Freunden wie auch anderen Bauern
empfehlen.

® Wester Guy

Teilnehmer des Fernsehprogramms "Bau-

er sucht Frau”, Benutzer von PRONAR Z245

Rundballenwickler




DOPPELKREISELSCHWADER PRONAR ZKP800

DER GROSSTE SCHWADER IM ANGEBOT

Der Doppelkreiselschwader ZKP800 ist der grofite Schwader in dieser Maschinengruppe im Angebot der Firma
Pronar und eignet sich perfekt fir Landwirtschaftbetriebe mit grofiflichigem Griinland. Ein wenig getrocknete
Griinfuttermasse wird immer durch nur einen Rotor gegraben oder gedreht. Das ist ein wesentlicher Vorteil bei der
Ernte von Hiilsenfriichtlern mit zarten Blittern und Bliitenstinden wie z. B. Luzerne oder Kleeblatt.

Der Schwader PRONAR
ZKP800 verfiigt iiber einen spezi-
ell entwickelten Getriebemechanis-
mus mit entsprechend angepassten
Kreiseldrehungen, die mittels des
Hydrauliksystems ausgezogen wer-
den koénnen. Dadurch kann eine
Betriebsbreite von 7 bis zu 8 m er-
reicht werden, und die Maschine
ist duflerst leistungsfihig. Zu den
wichtigsten Konstruktionselemen-
ten gehoren die zwei Kreisel mit
einem Betriebsdurchmesser
jeweils 3,1 m. Sie drehen sich im
Gegenlauf, wodurch das gegrabene
Material zu einer Walze gesammelt
werden kann.

Bei der empfohlenen Fahrge-
schwindigkeit von 10 km/h ist
PRONAR ZKP800 imstande, in-
nerhalb einer Stunde die Walzen
von einem Durchmesser von 1,9 m
auf einem Gebiet von ca. 10 ha zu-

von

sammenzugraben. Die Hinterrider,
mit der Dreipunktaufhingung mit-
tels Stangen verbunden, vermindern
den Wenderadius, wodurch die ge-
grabene Walze bei scharfen Bogen
weder verstreut noch gedriickt wird
und nicht an Qualitit verliert.

Der hintere Rahmen wird auf
zwei Riddern mit der Bereifung
10/75-15,3 (auf Wunsch des Kiufers
kann eine breitere Bereifung mon-
tiert werden) gestiitzt. Alle Teile von
ZKP800 arbeiten unabhingig von-
einander, wodurch sie sich an das
Gelinde perfekt anpassen konnen,
sogar bei Unebenheiten. Dank die-
ser Losung kann die Wiese trotz der
Unebenheiten genau und ohne Fut-
terverluste gegraben werden und der
gesamten Linge nach gleichformige
Walzen geformt werden.

Jeder Schwaderkreisel kann me-
chanisch geregelt werden und es

kann auch eingestellt werden - je
nach der Qualitit der Grasnarbe
auf der Wiese - wie tief die Kreisel-
zinken in die Grasnarbe eingreifen
sollen. Das Steuersystem sorgt fiir
einfaches Manévrieren. Die Schwa-
der der Firma Pronar wurden mit
Schwingungsdimpfern — ausgestat-
tet, wodurch der Arbeitskomfort
erhoht wurde. Die entsprechende
Reinheit des gegrabenen Gelindes
und Moglichkeit der umfassenden
Einstellung der Breite der geform-
ten Walze erleichtern deutlich die
anschlieflende Ballenbildung.

Fir die Zusammenarbeit mit
dem Schwader ist ein Schlepper
mit einer Leistung von mindestens
80 PS erforderlich. Jeder Maschine
wurde eine Gelenkwelle fiir die Ag-
gregation mit dem Schlepper beige-
fiigt. Der Transport des Schwaders
lisst sich mit dem Transport eines
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Einachsenanhingers  vergleichen.
Bei der Vorbereitung auf den Trans-
port werden die Arme - mittels des
Hydrauliksystems - hochgehoben
und dadurch werden die Transport-
breite (2,8 m) und Transporthohe
(3,5 m) erreicht. Damit die Maschi-
ne funktionstiichtig und fir weitere
Heuernte bereit ist, sind die vom
Hersteller empfohlenen Wartungs-
intervalle einzuhalten und es ist u.
a. der Olspiegel zu priifen, die losen
Schrauben sind festzuziehen und
es ist daftir zu sorgen, dass bei La-
gerung auflerhalb der Saison kein
Wasser in die Lager durchdringt.

Der Doppelkreiselschwader
PRONAR ZKP800 ist eine Ergin-
zung des Angebots von Einkreisel-
schwadern: ZKP300, ZKP350 und
ZKP420 mit den Betriebsbreiten
von jeweils: 3, 3,5 und 4,2 m.

Przemystaw Rogala
Der Autor ist Fachmann fiir den AufSenhan-
del bei Pronar
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BAUANHANGER AUF DEN SKANDINAVISCHEN MARKTEN

SIE HABEN SICH IN VIELEN BRANCHEN BEWAHRT

Die Baumuldenkipper (sogenannte Steinsammler) erfreuen sich auf den skandinavischen Mirkten eines groflen

Interesses. Dank den vielseitigen Einsatzmaoglichkeiten finden sie u. a. in der Landwirtschaft, im Bauwesen und in

der Forstwirtschaft Anwendung,.

Auf den skandinavischen Mirk-

ten besteht der Bedarf nach pro-
fessionellen Maschinen, und zwar
wegen der Eigenart der Landwirt-
schaft, die sich durch eine kurze
Vegetation der Pflanzen charakte-
risiert. Diese Bedingungen erzwin-
gen auf den Herstellern die Produk-
tion von universalen Anhingern,
die auch in anderen Branchen
verwendet werden konnen, wenn
die landwirtschaftlichen Arbeiten
abgeschlossen werden. Zu diesen
Branchen gehort z. B. das Bauwe-
sen, darunter der Straflenbau, der
in Schweden und Norwegen zu den
grofiten Wirtschaftssektoren gehort
und andere Branchen antreibt.

Die Firma Pronar verfiigt tiber
langjihrige Erfahrung in der Her-
stellung verschiedener Anhinger

und produziert auch universale
Bauanhinger. Diese erfreuen sich
eines groflen Interesses. Die hohe
Qualitit und eine reiche Auswahl
an Modellen sind die wichtigsten
Vorteile, die von den skandinavi-
schen Abnehmern geschitzt wer-
den.

Die Baumuldenkipper werden
an Schleppern gekoppelt, und im
Vergleich mit Lastwagen sind sol-
che (Schlepper-Anhinger)
viel wendiger und bewegen sich
passierbaren
oder sumpfigen Gebieten. Pronar
produziert folgende Bauanhinger:
T679/2, T679/3, T679/4, T679/5
und T701. Einige Anhinger (PRO-
NAR T679/2 und PRONAR T701)
verfiigen tiber wannenférmige La-
depritschen mit 10 mm dickem

Satze

besser auf schwer

Blechboden und 8 mm dicken
Blechwinden. Die breite Bereifung
verbessert den Fahrkomfort in allen
Anhingermodellen, sichert besse-
re Bremseigenschaften, erleichtert
die Bewegung sowie Beladung und
Entladung sogar auf einem sump-
figen und instabilen Gelinde und
vermeidet tibermifliges Zerstamp-
fen der Erde. Die in den Bauan-
hingern von Pronar eingebaute
Dreh-Kippheckwand
Ausstattung) ermdglicht den Trans-
port von grofiformatigen Ladun-
gen, z. B. Schutt oder Steine. Das
Offnungssystem, bestehend aus den
einstellbaren Kettenbefestigungen,
ermoglicht die prizise Einstellung
der Breite der Abwurfoffnung bei
der Entladung. Die Steinsammler
von Pronar werden in Standardaus-

(zusitzliche
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fithrung mit Leitern, Podesten fiir

Ladepritschen und LED-Lampen
(mit Metallgittern gesichert, die
gegen Beschidigung bei der Be-
ladung und Entladung schiitzen)
ausgestattet.Die  Anwendung von
widerstandsfihigen und formfesten
Ladepritschen und vier Montage-
klemmen erméglicht den Transport
nicht nur von Ertrigen, Schutt,
Steinen, Kies, Sand, Ton oder Zu-
schlagstoffen, sondern auch von
Baumaschinen wie z. B. Baggern
oder Baggerladern und anderen
Baumaschinen und landwirtschaft-
lichen Maschinen. Wahlweise kann
die Pritsche aus besonders abrieb-
festem Material gefertigt werden,
was eine groflere Bestindigkeit der
Winde und des Bodens gegen Ab-
rieb und Schlige sichert und damit
ihre Lebensdauer verlingert.

Die Bauanhinger der Firma Pro-
nar sind auf den skandinavischen
Mirkten sehr beliebt. Sie werden
fir die universale Ausfithrung ge-

sl
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schitzt, denn aufler dem Bauwesen
kénnen sie auch in der Landwirt-
schaft und im Transport eingesetzt
werden. Die skandinavischen Ab-
nehmer wissen die hohe Qualitit
und Funktionalitit der Anhinger

von Pronar zu schitzen und beur-
teilen sie sehr positiv.

® Maurta Topolewska-Baszun
Die Autorin ist Fachfrau fiir den AufSen-

handel bei Pronar
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BALLENANHANGER PRONAR T025 IN PERU

EIN GUTES PRODUKT EINER ANERKANNTEN MARKE

Die regelmifSigen Prisentationen der Produkte von Pronar auf Messen in Argentinien, Uruguay und Kolumbien

haben das Interesse an diesen Produkten und ihren Wiedererkennungswert erhoht. Daraus ergibt sich folglich die

Erh6hung der Exportquote von Maschinen nach Siidamerika. Die universalen Ballenanhinger und immer grofere

Anerkennung der Marke PRONAR in den siidamerikanischen Landern haben auch zur Steigerung des Interesses

an diesen Maschinen in Peru beigetragen.

Eine grofle Anzahl an Model-
len der Ballenanhinger von Pronar
entspricht den Erwartungen der
Eigentiimer von Landwirtschafts-
betrieben verschiedener Groflen
in den Lindern in verschiedenen
geographischen Breiten. Dies wird
auch durch die Tatsache bestitigt,
dass die Anzahl der Linder, wo die
Maschinen der Marke PRONAR
auf den Markt gebracht werden,
immer grofler wird. Und das ge-
schieht sogar in Lindern, die hier-
zulande cher als exotisch gelten.
Ein Beispiel dafiir ist das Interesse,
das die Ballenanhinger PRONAR
T025 in Peru erweckt haben. Sie
sind fur die Beforderung von Bal-
len und - nach Einbau von zusitzli-
chen Rungen - fiir die Beforderung
von Holz oder anderen Materia-
lien bestimmt, fiir die Anhinger
mit ungewohnlichen Lingen er-
forderlich sind. Die Anpassung der
Anhinger PRONAR T025 an den
Betrieb unter extremen klimati-
schen Bedingungen wurde in der
Klimakammer des Forschungs-
und Entwicklungszentrums von
Pronar gepriift. Die Priifergebnis-
se wurden wihrend der Nutzung
durch die peruanischen Landwir-
te bei Wiistenbedingungen in der
Nihe der peruanischen Stadt Ica
bestitigt, wo Temperaturen von
bis zu +50 °C herrschen konnen.
Das Lob, das auf die in Peru be-
triecbenen Anhingern der Firma
Pronar, u. a. T025, entfillt, ist das
Ergebnis der hohen Qualitidt und
der Nutzungseigenschaften dieser

Maschinen. Die Anhinger T025,
deren Bauweise an die Beforde-
rung von Ballen angepasst wurde,
werden in Peru als Plattformen fiir
den Transport von Zwiebelsicken
verwendet, da Zwiebeln dort mas-
senweise auf kiinstlich bewisserten
Feldern angebaut werden.

Die peruanischen Landwirte er-
warten ein grofferes und abwechs-
lungsreicheres Angebot an land-
wirtschaftlichen Maschinen. Bei

der Wahl von Anhingern richten

sie sich dagegen nach der Anpas-
sung von Nutzungseigenschaften
an die Bediirfnisse der Landwirt-
schaftsbetriebe. An den Anhin-
gern PRONAR T025 schitzen sie
die grofSen Ladeflichen (16,4 m2),
breite Rider (Grofle 500/50-17)
und einen soliden Rahmen aus
formfesten, geschlossenen Stahl-
profilen.
@ Adam Witebski
Der Autor ist Fachmann fiir den AufSen-
handel bei Pronar
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PRONAR T185 UND PRONAR T700M IN LUXEMBURG

ZUFRIEDENE BENUTZER LOBEN DIE AUSRUSTUNG

Ich habe den Hakenliftanhin-
ger T185 im Februar 2018 gekauft.
Warum habe ich mich fiir die Pro-
dukte der Fa. Pronar entschieden?
Ich kenne einen Landwirt, der den
Hakenliftanhinger T285 benutzt
und damit sehr zufrieden ist. Ich
habe auch T185 beim Betrieb be-
obachtet und hatte keine Vorbe-
halte. Aufgrund eines attraktiven
Preises habe ich festgestellt, dass
das Produkt seinen Preis wert ist.
Nach der 6-monatigen Benutzung
kann ich sagen, dass der Anhinger
benutzerfreundlich ist und keiner

e R et
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Ich habe den Anhidnger T700M im
Jahr 2016 gekauft. Der Grund daftir
war, dass ich einen 2-Achs-Anhinger
mit einem Ladevolumen von 35 m3
benotigt habe. Als ich diesen Anhin-
ger zum ersten Mal eingesetzt habe,
war ich sehr tiberrascht, dass ich vom
Fahrerhaus aus die Rider sowie die Sei-
ten des Anhingers schen kann. Somit
ist der Fahrtkomfort wesentlich besser,

&y
e

aufwendigen Mafinahmen bedarf.
Mit dem Anhinger konnen ver-
schiedene Container und Plattfor-
men mit Gras und Sand kombiniert
werden, was komplett problemlos
ist. Ich war echt iiberrascht, als ich
entdeckt habe, dass die Fahrt mit
diesem Anhinger trotz einer einfa-
chen mechanischen Federung sehr
bequem ist. Den Hakenliftanhin-
ger empfehle ich jedem, der viel
Zeit bei der Bedienung ersparen
mochte.
® Haas Tom
Benutzer PRONAR T185 Anhinger

e

besonders auf einem Acker, wo sich

Pfosten bzw. Griben befinden. Sein

Vorteil liegt auch in dessen groflem
Auslenkungswinkel, was die Entla-
dung des Anhingers erleichtert. Was
zahlt noch fur mich? Die Federung ist
sehr fest und die Bremsanlage mit ei-
nem automatischen Bremsregler (ALB)
beschrinke eine frithzeitige Abnutzung
der Reifen. Das bedeutet grofSe Gelder-

sparnisse — Mit der ALB-Option kann
ich die Reifen 2 x linger benutzen. Als
Auftragnehmer verfiige ich tiber 5 An-
hinger, von denen gerade dieser der Fa.
Pronar das grofite Interesse weckt. Ich
kann T700 jedem empfehlen, der ei-
nen festen Anhinger mit einem grofen
Ladevolumen braucht.
® Kieffer Emile
Benutzer PRONAR T700M Anhiinger

PRONAR AUSGABE 1/2018
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GROSSRAUMANHANGER

ERFULLEN DIE GROSSTEN ANFORDERUNGEN

Der Landwirt von heute erwartet, seines Herkunftslandes ungeachtet, dass die von ihm erworbene Maschine die
Anforderungen nicht nur im Bereich der hohen Qualitdt, sondern auch der Funktionalitit, Zuverlissigkeit, Bestin-
digkeit, Benutzerfreundlichkeit, Asthetik und der Wartungsdienstleistungen erfille. Durch Erfiillung dieser Anfor-
derungen konnte die Firma Pronar grof3e Erfolge im Vertrieb von Grofiraumanhingern in Deutschland erzielen.

Die Groffraumanhinger eignen
sich sehr gut fiir Landwirtschafts-
betriebe, in denen es erforderlich
ist, verschiedene Materialien zu
transportieren. arbeitet
stindig an der Modernisierung

Pronar

der Erzeugnisse der Firma, was in
der Modernisierung der Anhin-
ger T669 und T669/1 Bestitigung
findet.

Beide Modelle zeichnen sich
durch eine grofle Ladekapazitit
aus (23 m? mit Aufsitzen 580 mm
und 28 m? mit Aufsitzen 1.000
mm), und die zu deren Herstellung
verwendeten geschlossenen Profile
sichern eine lange Lebensdauer der
Konstruktion und eine hohe Be-
stindigkeit gegen Deformationen.

Die grofle Ausfithrungsprizision
der Ladepritsche sichert die her-
vorragende Dichtigkeit, was den
Transport von sogar sehr feinen
Samen (z. B. Raps) ermoglicht. Die
optionale Ausfithrung als Dreisei-
tenkipper erhoht die Vielseitig-
keit des Anhingers. Landwirte in
Westeuropa, die mehrere Hektar
grofSe Landwirtschaftsbetriebe
besitzen, haben sich von dieser
Anhingerlinie schnell iberzeu-
gen lassen und loben sie nicht nur
fiir technische Losungen, sondern
auch fir giinstige Preise.

Als Antwort auf die groflen
Marktbediirfnisse

wurde auch

der Volumenanhinger PRONAR
T400 fiir die Beférderung von Bio-

masse entwickelt. Die Ingenieure
an der Abteilung fiir Umsetzun-
gen bei Pronar haben viel Zeit da-
rauf verwendet, eine Konstruktion
zu entwickeln, mit der die Zersto-
rung der Grasnarbe beim Wenden
und relativ geringe Reifenabnut-
zung (im Vergleich mit den stei-
fen Systemen) vermieden werden
kann. Diese Losung basiert auf
dem Achsensystem; auf der vor-
deren Starrachse und der hinteren
Lenkachse. Um diesen Anhinger
zu mandvrieren, ist auch eine ge-
ringere Zugfahrzeugleistung erfor-
derlich.

Die soliden,
preisgiinstigen Anhinger PRO-
NAR T400 haben gleich nach der

modernen und
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Markteinfithrung ihre Abnehmer
u. a. auf dem deutschen, oster-
reichischen und Schweizerischen
Markt gefunden. Aufgrund dieses
Anhingers wurde der Anhinger
T400R mit Rotor entwickelt. Die-
ser Anhinger wurde mit Nocken-
heber ausgestattet, mit dem die
Biomasse ohne zusitzliche Ma-
schinen oder Gerite gesammelt
werden kann.

Die grofe Ladekapazitit zeich-
net auch die Anhinger T700 und
T700M mit Tandemaufhingung
aus. T700M ist eine modernisierte
Version von PRONAR T700. Die
zulissige Gesamtmasse dieses An-
hingers betrigt 23 t (Konstrukti-
onskapazitit von 17.000 kg). Die
duflerst widerstandsfihige Tande-
maufhingung mit Parabelfedern,
Achsen mit 150 mm Querschnitt
und Trommelbremsen wurde an
die Fahrt mit einer Geschwindig-
keit von bis zu 60 km/h angepasst.
In der Heckwand des Anhingers
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PRONAR T700M wurde ein Sys-
tem von Sicherheitsriegeln ver-
wendet, das auf Hydraulikzylin-
dern basiert. Das System ist fiir die
Verriegelung zustindig, was der
zufilligen Offnung der Heckwand
vorbeugt. Sowohl T700 als auch
T700M zeichnen sich dagegen
durch die grofite Ladekapazitit

unter allen Anhingern mit Tande-

maufhingung von Pronar aus - bis
zu 35 m3 (mit Aufsitzen).
Pronar produziert auch den

Muldenkipper T682 mit Tridem-

aufhingung (Kippmechanismus
nach hinten). Die Deichsel (am
unteren Rahmen montiert) und
der Rahmen der Ladepritsche
wurden aus rechteckigen Profi-
len gefertigt, die wiederum aus

PRONAR AUSGABE 1/2018
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Stahl mit erhohter Bestindigkeit
hergestellt wurden. Dank diesen
Elementen wurden die Steifheit
und Stabilitit der Konstruktion so
konzipiert, dass die Ladekapazitit
mit Aufsitzen 580 mm bis zu 32
m? betrigt.

Eine grofle Anerkennung und
Beliebtheit unter den Kiufern ge-
niefSt auch der Anhinger T900 mit
Schiebewand und dessen kleinere
Version - PRONAR T902. Die
Schiebewand sichert die einfache
Entladung der beférderten Materi-
alien unter schweren Wetterbedin-
gungen und in kleinen Gebduden.
Daritiber hinaus ermdéglicht die
Schiebewand das Pressen von z. B.
Gras, wodurch das Volumen der
beférderten Masse reduziert wird.

In diesen Anhingern kann

wahlweise die hydraulische Tride-
maufhingung (T900) oder Tan-
demaufhingung montiert werden
(T902). Diese Aufhingungen wer-
den mittels der Elemente des hy-
draulischen Systems gefedert (mit
Halbfederung aus Stahl), und sie
werden auch hydraulisch stabili-
siert und geregelt. Der Vorteil der
hydraulischen Tridemaufhingung
beim Anhinger T900 besteht da-
rin, dass die Vorderachse gehoben
werden kann. Sehr beliebt sind
auch die Umschlagwagen PRO-
NAR T740 und T743. Die Entla-
defihigkeit beider Modelle betrigt
von 200 bis zu 400 t pro Stunde.
Durch schnelles Umladen, ohne
dass der Mihdrescher die Wagen
anfahren muss, kann bis zu 30 %
Betriebszeit der Mihdrescher ge-

spart werden, was die Erntekosten
deutlich reduziert.

Der Anhinger PRONAR T780
ist fur die Beférderung von so-
wohl den landwirtschaftlichen
Ertrigen als auch der Ladungen
auf Europaletten bestimmt. Ein
hoher Arbeitskomfort und die Si-
cherheit des Fahrers werden durch
das hydraulische System der Bord-
offnung (als
montiert) gewihrleistet. Die ein-
gesetzten gebogenen Profile mit
unterschiedlichem  Querschnitt
garantieren dagegen eine hohe
Widerstandsfihigkeit an den am
meisten belasteten Stellen. Die
eingesetzten Losungen sichern die
maximale Tragfihigkeit der Kons-
truktion beim optimalen Gewicht.
Der Kunde kann den Anhinger

Zusatzausstattung
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T780 mit zusitzlichen Abwurf-
fenstern bestellen, wodurch die
vielseitige Einsetzbarkeit des An-
hingers noch erhoht wird.

Ein neues Produkt unter den
GrofSraumanhingern der  Fir-
ma Pronar ist der T701HP. Die-
ser Anhinger hat letztes Jahr fiir
grofles Interesse der Besucher am
Stand der Firma Pronar auf der
Messe Agritechnica in Hannover
gesorgt. PRONAR T701HP ist
ein Half-Pipe-Muldenkipper mit
einer Ladekapazitit von 12,5 m’
(mit  Vergroflerungsmoglichkeit
bis zu 22 m?). Der Querschnitt der
Ladepritsche wird in Richtung der
Entladung immer grofler, was eine
sehr komfortable Losung fiir die
Benutzer ist. Damit kann das Ver-
kleben von Erde oder Sand sowie
das Verkeilen der Ladung vermie-
den werden. Der Abwurf erfolgt
problemlos mit einem robusten

Teleskopzylinder, mit dem ein
Winkel von 55° innerhalb von nur
30 Sekunden erreicht wird. Fiir ei-
nen noch besseren Arbeitskomfort
sorgt die schwingungsgedimpfte
Deichsel in der Grundausstattung.

Die Grofiraumanhinger von
Pronar erfreuen sich grofler Be-
liebtheit. Sie werden insbesondere

von Benutzern in Osterreich und
der Schweiz sehr positiv beurteilt.
Diese weisen auf die solide und
prizise Verarbeitung der Anhin-
ger hin.
@ Slawomira Sawicka
Die Autorin ist Handelsfachfrau bei der
Abteilung fiir den Auffenverkauf bei Pronar

PRONAR
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BALLENANHANGER PRONAR T028KM

DER GROSSTE BALLENANHANGER

Der Dreiachsenanhinger T028KM mit der zulissigen Gesamtmasse von 24 t ist der grofite Anhidnger zum Ballen-
transport im Angebot der Firma Pronar auf dem deutschen Marke. Die vielseitige Einsetzbarkeit und eine bessere
Sicherung der Ladung gehéren zu den wesentlichen Vorteilen dieses Anhingers.

Im Angebot der Firma Pronar
befinden sich mehrere Ballenan-
hingermodelle, darunter Zweiach-
senanhinger, Dreiachsenanhinger,
Anhinger mit Tandemaufhingung
und Sammelwagen. Eine derma-
en reiche Auswahl an Anhingern
ergibt sich aus dem groflen Markt-
bedarf und erméglicht zugleich die
Anpassung der Parameter und der
Ausstattung an die individuellen
Anforderungen der Erwerber.

Bei den Ballenanhingern ge-
horen die Befestigungsgiirtel zu
den traditionellen Sicherheitsvor-
richtungen, deren Montage jedoch
ziemlich aufwindig und anstren-
gend ist. Daher hat Pronar auf die
Marktbediirfnisse reagiert und die
Herstellung von Ballenanhingern
T028KM, T026M und T026KM
mit hydraulisch gesteuerten Seiten-
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winden zur Sicherung der beforder-
ten Ladung eingeleitet. Sie bilden
eine Zusatzausriistung, in der Stan-
dardausfithrung werden dagegen
die Stiitzleiter mit einstellbarem
Neigungswinkel angeboten, die fiir
den Transport von Ballen und Wiir-
feln geeignet sind. Die hydraulisch
gesteuerten Winde sichern die La-
dung lings und seitlich gegen Ver-
schiebung und Herausfallen wih-
rend der Fahrt. Der Seitenschutz
ist hydraulisch verstellbar und wird
nach oben (bei der Beladung) oder
nach unten (beim Transport) ge-
schoben.

Die Hydrauliksteuerung der
Seitenwinde schiitzt die Ladung
schnell, komfortabel und sicher und
eliminiert vollstindig die Gefahren,
die durch herausfallende Ballen im
Straflenverkehr entstehen koénnen.
Diese Losung ermdglicht eine deut-
liche Verkiirzung der Zeit fiir die
Sicherung der Ladung im Vergleich
mit der traditionellen Befestigung
mit Transportgiirteln. Auflerdem

sind die hydraulisch gesteuerten
Seitenwinde eine bessere Sicherung
der Ladung als die Transportgiirtel.

Der Dreiachsenanhinger
T028KM mit der zuldssigen Ge-
samtmasse von 24 t ist der grofite
Ballenanhinger im Angebot der
Firma Pronar. Seine Ladeplattform
ist 12 m lang und 2,5 m breit. Ein
wesentlicher Vorteil von T028KM
ist die Ausstattung der Plattform
mit speziellen Lochern fiir die Mon-
tage von Rungen an jeder Seite des
Anhingers. Die 1,2 m hohen Run-
gen (wahlweise) in Verbindung mit
der Ladefliche des Anhingers (24
m2) erhéhen die Transportmdg-
lichkeiten und sichern die Stabilisie-
rung der Ladung (z. B. Holz). Dank
den Rungen kann das Gewicht der
Ladung bis auf die hochste zulissi-
ge Gesamtmasse des Anhingers (24
t) erhoht werden. Die Moglichkeit
der selbststindigen Demontage der
Rungen, wodurch die Ladefliche
der Plattform vergroflert wird, ist
eine deutliche Erleichterung.

Der Plattformanhinger PRO-
NAR T028KM eignet sich hervor-
ragend zum Transport von volu-
mindsen Ladungen, die grofle und
ebene Flichen erfordern, vor allem
bei Beforderung von Strohballen
und Grassilage, Paletten und Euro-
paletten und Langmaterialien (z. B.
Holzstimme oder Bretter). Dieser
Anhinger verbindet die Funktionen
eines Ballenanhingers und Forstan-
hingers. Es ein universales und
zuverldssiges Produkt, das die Be-
triebskosten der Landwirtschafts-
betriebe reduzieren kann, sowohl in
der Landwirtschaft als auch in der
Forstwirtschaft. Die technischen
Daten und Angaben zur Standard-
und zusitzlichen Ausstattung fiir
die Anhinger der Firma Pronar fin-
den Sie auf der Internetseite www.
pronar.pl

@ Anita Frank
Die Autorin ist Fachfrau fiir den AufSen-
handel bei Pronar
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-SAMMEL\X/AGEN PRQNAR TB-4

BELADUNG OHNE ZUSATZLICHE MASCHINEN

Gy e, Sammelwagen PRONAR EB-4 sicert d1e elnfache Beladung von Ballen ohne zusatzhche Hebe— bzw Lade- -
. Vomchtungen Die starre, hyd'rauhsch gestengrte Deichsel ermoghcht dle Anfahrt dn die Ballen ohne ‘unndtiges -

Manovrleren _

PRONAR TB-4 beschleunigt
den Transport und erleichtert die
Beladung der Ballen. Die klassische
Transportart erfordert den Einsatz
von mindestens zwei Zugfahrzeugen
- eines mit Ballenladevorrichtung
und ein anderes mit Anhinger, der
die Ballen zum Lagerplatz transpor-
tiert. Dank dem Anhinger PRONAR
TB-4 erfolgt die Verladung der Bal-
len viel schneller. Die hydraulisch ge-
steuerte Deichsel erméglicht die An-
fahrt des Vorderteils des Anhingers
an die Ballen und die Verschiebung
der geteilten Vorderplattform an die
rechte oder linke Seite des Zugfahr-
zeugs. Dann wird der Ballen durch
die hydraulische Ladevorrichtung ge-
hoben und auf den Anhinger verlegt.
Dank der entsprechenden Breite der
Ladeplattform (2.550 mm) kénnen
12 Ballen mit einem Durchmesser
von 1.200 mm in zwei Reihen verla-
den werden.

Ein grofler Vorteil des Anhingers
ist die Moglichkeit der Ballenverla-
dung ohne anzuhalten. In dem An-
hinger TB-4 wurde eine vom Zug-
fahrzeug gesteuerte, hydraulische
Sammel- und Ladevorrichtung einge-
baut, mit der die Ladeplattform des
Anhingers gehoben und die Ballen
durch Hochkippen des Anhingers

nach hinten entladen werden kénnen.
Der Anhinger PRONAR TB-4 wur-
de mit einem Verteiler ausgestattet,
der im Fahrerhaus des Zugfahrzeugs
montiert wird und die Koordinie-
rung der Beladung und Entladung
ohne Verlassen des Zugfahrzeugs er-
moglicht. Aufler dem Sammelwagen
TB-4 produziert Pronar auch andere
Anhinger fiir den Ballentransport,
mit einer Ladekapazitit von 10 bis zu
18 Tonnen. Das sind die Anhinger
mit Tandemaufhingung T024 und
T024M; Zweiachsenkipper T022,
T022M, T025 und T025M und Drei-
achsenkipper T023, T023M, T026,
T026M, T028KM und TO028ML.

Sie zeichnen sich durch einen flachen
Stahlboden, Ladeplattform mit Sei-
tenrangen und klappbaren, durch-
brochenen Winden vorne und hinten
aus. Sie bieten Vorteile wie Bestin-
digkeit, Zuverlidssigkeit und eine
grofSe Storungsfreiheit. Alle diesen
Eigenschaften tragen dazu bei, dass
die Anhinger der Firma Pronar auf
zahlreichen Mirkten erfolgreich ver-
trieben werden und sich hervorragend
fiir den Transport auf Straflen, Wie-

sen und Feldern eignen.

@ Muarzena Piwowarska
Die Autorin ist Fachmann fiir den AufSen-
handel bei Pronar
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ANHANGER PRONAR T700XL

DIE GROSSTE LADEKAPAZITAT

In der letzten Zeit hat Pronar den Anhinger mit einer Ladekapazitit von 18 t ins Angebot eingefiihrt - T700XL
(zulissige Gesamtmasse 24 t). Die grofle Ladekapazitit und moderne technologische Losungen sind nicht nur in

Polen, sondern auch auf auslindischen Mirkten aufgefallen. Auf zahlreichen Branchenmessen und Vorfithrungen
hat die Maschine sehr positive Rezensionen unter den Experten und potenziellen Kdufern gesammelt.

Der  Anhinger PRONAR
T700XL basiert auf den Konst-
ruktionslgsungen von T700 und
T700M und wurde mit um 250
mm hoheren Winden ausgestat-
tet, wodurch die Ladekapazitit bis
auf 26,6 m?® erhoht werden konn-
te. Der Anhinger zeichnet sich
durch die grofite Ladekapazitit (18
t) unter allen Muldenkippern von
Pronar aus. Die Anwendung einer
einheitlichen Blechstruktur mit ei-
ner Dicke von 4 mm der gesamten
Linge des Anhingers nach sorg-
te fiir eine steifere Konstruktion.
Die charakteristischen Bordstan-
zungen, die verstirkten oberen
Rinder der Seitenwinde und der
geschweifite Fahrwerkrahmen aus
geschlossenen Profilen aus Kons-
truktionsstahl mit langer Lebens-
dauer tragen dazu bei, dass dieser
Anhinger sehr widerstandsfihig
ist. Die 600 mm hohen Aufsitze,
die eine zusitzliche Ausstattung
bilden, erhdhen die Ladekapazitit
bis auf knapp 36 m?, wodurch das
Modell T700XL unter den Mul-
denkippern hervorsticht.

Die erhohte Ladekapazitit des
Anhingers T700XL ermoglicht
den Einsatz nicht nur fiir die Be-
forderung von kérnigen Materiali-
en, sondern auch als Silagewagen.
Die hohen Parameter des Fas-
sungsvermogens und der Ladeka-
pazitit des Anhingers verkiirzen
die Arbeitszeit und reduzieren die
Kosten.

Der Aufbau des Anhingers
zeichnet sich durch eine dichte La-

depritsche mit hydraulisch geoft-

neter Heckwand mit Gummidich-
tung aus. Bei der Konstruktion der
Heckwand wurde eine bewihrte
Losung mit Hydraulikriegeln, auf
Hydraulikzylindern montiert, ver-
wendet. Dadurch wurde die Heck-
wand des Anhingers vor selbst-
stindiger Offnung gesichert, was
durch das hohe Gewicht der befor-
derten Ladung verursacht werden
konnte.

Ein unbestrittener Vorteil, der
die Lademéglichkeiten des An-
hingers erhoht, ist die Anwendung
einer Aufhingung mit Parabelfe-
dern aus Stahl, in den die Achsen
der Marke PRONAR mit Achs-
abstand von 1.500 mm und mit
406x120 groflen Trommelbrem-
sen eingebaut wurden. Die in der
Aufhingung verwendete Deichsel
mit Federung aus Stahl tibertrigt

die vertikalen Belastungen, die bis
zu 4.000 kg betragen kénnen. Die
Deichsel ist hohenverstellbar, was

die Oben- oder Untenanhingung

ermoglicht. Dank der Anwen-
dung der vorgenannten Ldsungen
tibertrigt der Anhinger PRONAR
T700XL keine Schwingungen auf
den Schlepper, wie es bei starren
Deichseln der Fall ist. Die Tan-
demaufhingung dagegen sichert
dem Anhinger Stabilitit und viel-
seitige Einsetzbarkeit auf verschie-
denen Straflen.

Aufler dem Anhinger T700XL
produziert Pronar auch ande-
re Modelle der Muldenkipper:
T679, T679M, T669/1, T700 und
T700M.

@ Michat Bobkowski
Der Autor ist Fachmann fiir den AufSen-
handel bei Pronar
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MISTSTREUER HERKULES

HOHE BENUTZERFREUNDLICHKEIT UND
WETTBEWERBSFAHIGE PREISE

Pronar ist der Hersteller von vielen Anhingermodellen fiir den landwirtschaftlichen Gebrauch, darunter der Mist-
streuer. Die bei Pronar hergestellten Miststreuer Herkules sind fiir gleichmifSiges Streuen von allen Mistarten, Kalk,
Torf, Kompost, Abwasserschlimmen und halbfliissigen Materialien bestimmt. Die Miststreuer Herkules N262 (La-
dekapazitit 12 t) und Herkules N262/1 (14 t) in der Version Profi Line sind die grofSten Miststreuer mit Tandem-
aufhingung, die bei Pronar produziert werden.

Die Miststreuer Herkules N262
und N262/1 wurden mit Adaptern
AH20 ausgestattet, die iiber zwei
horizontale
meln mit robusten Segment-Schne-
cken-Profilen und mit zwei Streu-
tellern mit einstellbaren Schaufeln
verfiigen. Die Adapter sichern eine

Zerkleinerungstrom-

ordnungsgemifle  Zerkleinerung
von Diingemitteln (sie hinterlas-
sen keine Klumpen auf dem Feld)
und eine umfassende Streubreite (je
nach der Art des Diingemittels) auf
eine Entfernung von 12 bis zu 25

m. Fir den optimalen Betrieb ist

Herkiles
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der Antrieb der Zapfwelle mit min-
destens 1.000 Drehungen pro Mi-
nute erforderlich. Die Einstellung
der entsprechenden Dosierung (z.
B. des Diingemittels) wird mittels
des Durchflussreglers im Verteiler
erreicht.

Der  Miststreuer  Herkules
N262/1 der Firma Pronar ist fiir
den Betrieb in den grofiten Land-
wirtschaftsbetrieben perfekt geeig-
net, egal ob fir Mist, Kalk, Torf,
Kompost, Abwasserschlimme oder
halbfliissige  Materialien. Dieses
Modell ist besonders robust und

__."H ? ’Ih"

Hﬂt Y

bestindig - es wurde mit einer
1.265 mm hohen Pritsche mit 14
m3 Volumen versehen und verfigt
zudem {iber einen verstirkten For-
derer mit vier soliden Bodenketten
mit 14 mm dicken Kettengliedern.
Die beweglichen Komponenten des
Miststreuers wurden mit neigbaren,
starren Blenden verdeckt, wodurch
die Sicherheit des Fahrers und ein
zuverldssiger Betrieb gewihrleistet
werden konnen.

Eine wichtige Losung umfasst
die Anwendung von Ketten, die
mit speziell verstirkten Federn ge-

A
i u.lli.f: -
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spannt werden. Der Hydraulik-
antrieb des Bodenforderers wurde
mit der
rung ausgestattet. Die Konstrukti-

Geschwindigkeitssteue-

on ermoglicht die Einstellung des
Schaufelwinkels der fiir die breite
Streuweite zustindigen Teller, je
nach Art der gestreuten Substanz,
und sichert die optimale Streubreite
von bis zu 25 m. Die Aufhingung
des Miststreuers Herkules N262/1
besteht aus einem Tandem-Radsatz
mit Federaufhingung, mit 600/50-
22,5 groflen Ridern, die an die
Arbeit unter anspruchsvollen Be-
dingungen angepasst wurden (als
optionale Ausstattung ist die Be-
reifung in der Grofle 600/50R22,5
erhiltlich). Die Rider mit Nieder-
druckprofil sichern eine minimale
Vertiefung im Boden und geringes
Zerstampfen.

Die  Friktionskupplung und
Richtungskupplung schiitzen das
gegen
Uberbelastung. Die beweglichen
Komponenten des Miststreuers
wurden mit einer hydraulisch neig-
baren und starren Blende verdeckt.
Die Schneckenwellen wurden mit
Messern ausgestattet, die demon-
tiert und gegen neue Messer ersetzt
werden konnen.

Die schnelle Demontage mini-
malisiert die Dauer der Arbeitspau-
sen. Die Moglichkeit, den Schau-
felwinkel der fiir die Streuweite
zustindigen Teller je nach dem
gestreuten Misttyp garantiert die
optimale Streubreite.

Letztes Jahr hat die Firma Pro-
nar auf der Messe Agritechnica in
Hannover den Miststreuer Herku-
les N262/1 prisentiert. Dessen mo-
dernisierte Version Profi Line wur-
de mit einer Lenkachse und dem
verstiarkten Riegel versehen. Diese
Optimierungen wurden von vielen
Besuchern bemerkt und geschitzt.
Die Profi Line Versionen der Ma-
schinen von Pronar zeichnen sich

Kraftiibertragungsystem

durch einen Aufbau, der einen
ganzjihrigen Betrieb in vielen ver-
schiedenen Branchen ermdégliche,
aus, nicht nur in der Landwirt-
schaft, wo die ausbleibende Vegeta-
tion manche Arbeiten einstellt. In
der Profi Line Version wird aufler

dem Miststreuer Herkules N 262/1
auch der Bauanhinger PRONAR
T701HP hergestellt.

® Marta Kuligowska
Die Autorin ist Fachmann fiir den AufSen-
handel bei Pronar
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DER NEUE BAUANHANGER PRONAR T701HP

PROFI LINE FUR DIE ANSPRUCHSVOLLSTEN
KUNDEN

Die Firma Pronar hat den Baumuldenkipper T701HP Typ Half-Pipe in der Profi Line Ausfithrung in die Herstel-
lung eingefiihrt. Die Urvorfithrung dieser Maschine fand auf der internationalen Messe Agritechnica 2017 in Han-
nover statt und ist auf sehr grofes Interesse sowohl in der Baubranche als auch in der Landwirtschaft gestofen. Die
Profi Line Versionen der Maschinen von Pronar zeichnen sich durch einen Aufbau, der den ganzjihrigen Betrieb in
vielen verschiedenen Branchen erméglicht, aus, nicht nur in der Landwirtschaft, wo manche Maschinen auflerhalb
der Vegetationsphase unausgelastet bleiben.

Die Arbeiten an der Umsetzung
des neuen Anhingers wurden als
Reaktion auf die Vorschlige der
Firmen aus diesen Wirtschaftsseg-
menten aufgenommen. Der Bau-
anhinger PRONAR T701HP mit
der zuldssigen Gesamtmasse von 22
t sichert dank der geringen Eigen-
masse (5,5 t) eine grofle Ladekapazi-
tit (16,5 t). Der Anhidnger bewihrt
sich hervorragend unter schwierigen
Gelindebedingungen, insbesondere
bei groflen Investitionen im Bereich
des Straflenbaus, in Kieswerken (bei
Beforderung von Schiittgut, Felsen,
Steinen) sowie beim Transport von
Schutt und Asphalt. Dieser Anhin-
ger wurde fiir die anspruchsvollsten

Kunden konzipiert, die nach Ma-
schinen mit fortgeschrittenen Nut-
zungsparametern suchen.

Der T701HP - beim Betrieb mit
dem Schlepper - bildet einen ausge-
zeichneten Ersatz fiir die traditio-
nellen Lastwagen. Der Anhinger ist
viel wendiger und kommt auf schwer
passierbaren oder sumpfigen Gebie-
ten viel besser zurecht. Dariiber hin-
aus ist der Betrieb eines solchen Sat-
zes - im Vergleich zu den Lastwagen
und Kippern - deutlich billiger. Er
ist auch vielseitiger, denn dank der
Anwendung einer breiten Bereifung
600/55R26,5 kann dieser Anhinger
auch in der Landwirtschaft verwen-
det werden.

Eines der wichtigsten Vorteile des
Anhingers T701HP ist der halb-
kreisformige Querschnitt der Lade-
pritsche (sich in Richtung der Ent-
ladung vergroflernd). Der Vorteil
einer solchen Konstruktion besteht
in dem leichten Abwurf der Ladung
beim Umkippen (Verkleben von
Erde, Sand oder Verkeilen der La-
dung kommen nicht vor). Das iibli-
che Fassungsvermogen von T701HP
in der Version Profi Line betrigt
12,5 m3 und nach Montage von
800 mm hohen Aufsitzen (zusitz-
liche Ausstattung) sogar bis zu 22
m?. Die Lebensdauer des Anhingers
wird durch die Tatsache beeinflusst,
dass die Pritsche vollstindig aus
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hochwertigem und abriebfestem, 6
mm dickem Blech gefertigt wurde,
das sich durch erhdhte Bestdndigkeit
und Abriebfestigkeit auszeichnet.
Dadurch wird die lange Lebensdau-
er der Pritsche garantiert, und die
Bestindigkeit gegen Verformungen,
Schlige und negative Auswirkungen
von Wetterbedingungen oder che-
mischen Mitteln wird erhéht.

Dank der Anwendung des Prit-
schenaufbaus Typ Half-Pipe konn-
te die Eigenmasse des Anhingers
reduziert werden, und zwar bei
gleichzeitiger Vergroferung der La-
dekapazitit. Dank dem robusten
vorderen Teleskopzylinder mit einer
Tragkraft von 25 t kann die Pritsche
innerhalb von lediglich 30 Sekun-
den geleert werden. Beim Umkip-
pen verbraucht der Zylinder ca. 41
1 OL. Dafiir sind eine leistungsstarke
Pumpe und ein funktionstiichtiges
Hydrauliksystem erforderlich. Da-

her wurde der Anhinger mit einem
System von zwei Hydraulikleitun-
gen ausgestattet, um schnelles Lee-
ren und Befiillen des Zylinders mit
Ol zu garantieren, und die hochwer-
tigen Gleithiilsen halten die Pritsche
in einer sicheren Position beim Um-
kippen.

Zu der Grundausstattung des
Bauanhingers T701HP gehort die
schwingungsgedimpfte  Deichsel.
Die zwei Federn iibernehmen die
auf den Schlepper wirkende Schlag-
kraft. Eine solche Losung eliminiert
unangenehme Rucke und schiitzt
sowohl den Fahrer, als auch die Ma-
schine. Optional kann eine hydrau-
lisch gefederte Deichsel montiert
werden, was den Arbeitskomfort
weiter verbessert.

Beim T701HP kann die Hohe
der Deichselzugose eingestellt wer-
den, wodurch der Anhinger mit den
Schleppern verschiedener Hersteller

gekoppelt werden kann. Die Boogie-
Aufhingung mit Parabelfedern und
Achsenabstand von 1.900 mm und
mit einem groflen Kippwinkel ist fiir
instabile Boden perfekt geeignet. Die
Heckwand des Anhingers wird mit-
tels des Hydrauliksystems gedffnet.
Sie kann vollstindig gehoben wer-
den, was die Entladung grofler Stei-
ne und Felsen deutlich erleichtert,
und die schwenkbare Ausfithrung
erleichtert wiederum die schnelle Ab-
fahrt nach der Entladung. Aufler dem
Modell T701HP in der Version Profi
Line produziert Pronar auch die Bau-
anhinger T679/2 und T701. In der
Version Profi Line wird aufler dem
T701HP auch der Miststreuer Her-
kules N262/1 mit einer Ladekapazi-
tdt von 14 t hergestellt.

® Przemystaw Rogala
Der Autor ist Fachmann fiir den AufSen-
handel bei Pronar
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DAS FORSCHUNGS- UND ENTWICKLUNGSZENTRUM ALS MARKENZEICHEN DER FIRMA PRONAR

HIER ENTSTEHEN MODERNE LOSUNGEN

Das moderne und innovative Forschungs- und Entwicklungszentrum (CBR) der Firma Pronar fiihrt Forschungen
durch, um die Produktionsverfahren und die Technologien, die bei Umsetzung neuer und Verbesserung bereits
vorhandener Erzeugnisse Anwendung finden, zu optimieren.

CBR PRONAR besteht aus mo-
dernen Laboren, die mit erstklassiger
und hochspezialisierter ~Ausriistung
fur die Durchfithrung zertifizierter
Forschungs- und Messarbeiten sowie
fur die Priifung und Kontrolle der an
Pronar angelieferten Produktionsma-
terialien ausgestattet wurden. In CBR
werden u. a. die Qualitdtsparameter
von Materialien und Widerstandsfi-
higkeit von Konstruktionen und Si-
cherheitsvorrichtungen sowie statische
Priifungen und Ermiidungspriifungen
durchgefiithrt. Damit kann Pronar die
einmaligen Priifdienstleistungen zu
wettbewerbsfihigen Preisen anbieten.

Die Verfiigbarkeit so moderner
Priifgerite und der ausgezeichnete
Informationskreislauf zwischen den
Abteilungen der Firma Pronar ermog-
lichen eine schnelle Abwicklung von
Bestellungen und Testen der Elemente
unter den Bedingungen, die den tat-
sichlichen Betriebsbedingungen sehr
nahe kommen. Dank der Abwicklung
so umfassender und vielfiltiger Prii-
fungen an einem Ort koénnen Auf
traggeber die Ergebnisse schneller und

aME (1
L I.l"?'

Der Arbeitsplarz fiir metallographische Untersuchungen ermaglicht die Priifung der Mikrostruktur von
Metallen und deren Legierungen, u. a. Analyse der KorngrifSe, Fremdkorpereintriige, der Porositit,

Briiche und sonstiger Materialfehler.

INEREENEEE ‘
T

g
INNNNENNEE
=Illlllll.-‘—;r

Die UV-Kammer ermiglicht eine Simulation der sich verindernden Wetterbedingungen, u. a.
Temperatur, UV-Strahlung und Feuchtigkeit.
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zu giinstigeren Preisen erhalten. CBR
bietet nicht nur innerbetriebliche
Priifdienstleistungen, sondern bringt
auch Vorteile in Form von innovativen
Losungen, die in Maschinen und An-
hiangern der Firma Pronar eingesetzt
werden. Ein Beispiel hierfiir wire die
Priifung der Bestindigkeit der einzel-
nen Produktvarianten, wodurch der
Rohstoftverbrauch (Stahl) gemindert
werden kann, und zwar bei gleich-
zeitiger Aufrechterhaltung dessen er-
forderlichen Bestindigkeit. CBR hat
die Technologie des ReibschweifSens
in der Konstruktion von Bremssyste-
men und Hydraulikzylindern umge-
setzt. Diese Technologie ermoglicht
eine schnelle, prizise und bestindige
Verbindung von Materialien mit sehr
verschiedenen Eigenschaften, Formen
und Groflen.

Dank den durch CBG angebote-

nen Moglichkeiten werden gewag-

te Ideen der Ingenieure, von den
Geschiftsbediirfnissen
in konkrete Losungen umgewan-

inspiriert,

Im chemischen Labor werden die quantitativen und qualitativen Analysen

Der Forschungsstand ermaglicht die Untersuchung von hydraulischen Leitungen und Anschliissen unter
den Betriebsbedingungen (Arbeitsbedingungen), ohne dass die Montage im Zielprodukr erforderlich ist.

delt, die in Produktionsprozessen
umgesetzt werden. Die Suche nach
innovativen Losungen und neuen
Technologien ist der wichtigste Weg
zur Entwicklung. Die Erweiterung
des Wissens durch Forschungstitig-
keiten ist jedoch nicht das Ziel an
sich, sondern der Weg dazu, bessere
Produkte anzubieten, wodurch die
Titigkeit deren Erwerber noch ein-
facher wird.

Das wird u. a. dank der Entwicklung
der Zusammenarbeit mit Universititen
und dank der Durchfithrung gemein-
samer Forschungsprojekte, die bei der
Herstellung neuer Maschinen Anwen-
dung finden kénnen, maglich sein.

® Jdr Mariusz Mazurek

Der Autor ist Spezialist fiir Forschung und
Entwicklung des Pronar Forschungs- und Ent-

wicklungszentrums

Das ReibschweifSgerit ermaglicht eine dauerhafte Verbindung von Elementen
sowie die Analysen der Zusammensetzung von Reinigungslosungen und  infolge der Reibung von deren Kontaktflichen.
sonstigen bei Herstellung von Gemischen verwendeten Losungen durchgefiibrt

PRONAR AUSGABE 1/2018
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Das Forschungs- und Entwicklungszentrum war in den letzten Jahren eine der wichtigsten Investitionen von Pronar.
Diese Investition hat den Bekanntheitsgrad des Unternehmens sowohl auf den auslindischen Mirkten als auch auf

dem inlindischen Markt und das Vertrauen in die angebotenen Produkte deutlich erhéht. Es erlaubt uns, Forschung
auf hochstem Niveau auf der Grundlage fortschrittlicher Techniken zu betreiben.

Produktionsprozess

O

CBR

1. Neues Projekt

.. 3. Analyse der 4. Umsetzung eines
2 A\l;:lf:l[:;:_l:f und Priifergebnisse neuen Produktes
Die Konstrukteure sind fiir des Proto ge o
konzeptionelle Arbeiten und yp Nach der Durchfithrung von Hinsichtlich der
Berechnungen nach der PRONAR verfiigt iiber Festigkeits-, Funktions- und Qualitdt und des
Finite-Elemente-Methode

: . Bestindigkeitspriifungen werden Sortiments konkurriert
zxsrtglgilérgl igﬁa];:rsggb_rl\l/i[so idherlcl:r ailél}f gﬂ?%ﬁgﬁiﬁﬁfﬁ’siz_ die Ergebnisse durch erfahrenes ~ PRONAR mit den

und hochqualifiziertes internationalen
. dorten zu den Test- und : . ;
samt der technischen Forschungspersonal interpretiert. ~ Marktteilnehmern.
. Forschungszwecken ) :
Dokumentation. interpreted by the experienced
ausgestattet wurde.

researach team.

NS 4

L

DIE BRBEKE ZWISCHEN
BUSINESS UND WISSENSCHAFT

EFFEKTIVE NUTZUNG
, DER FORSCHUNGSERGEBNISSE

R ¥

HOCHQUALIFIZIERTES
FACHPERSONAL

B e
EINZIGARTIGE FORSCHUNGSGERATE \

KOMPLEMENTARE UNTERSUCHUNGEN

WV

ANLAGEN UND
GERATE VON WELTQUALITAT

Forschungs- und Entwicklungszentrum
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WOMIT BESCHAFTIGEN WIR UNS? UNSER ANGEBOT

Das Forschungs- und Entwicklungszentrum als eine Ingenieur- und Wissenschaftseinrichtung beschiftigt sich mit

der Entwicklung innovativer technologischer Losungen und mit Férderung der Entwicklung von Produkten der
Firma PRONAR.

ENTWICKLUNG UND INNOVATIONEN

Das wichtigste Bestandteil unserer Strategie ist das Streben nach stindiger Entwicklung durch Handlungen, die auf
Innovationen und Optimierung von Produktionsprozessen ausgerichtet sind.

UNTERSUCHUNGEN
VON RADERN

UNTERSUCHUNGEN

FESTIGKEITS
VON ACHSEN

BERECHNUNGEN

HYDRAULIK - DURCHFUHRUNG VON
UNTERSUCHUNGEN MESSUNGEN

UNTERSUCHUNGEN
VON ELEKTRISCHEN
GROBEN

MATERIAL -
UNTERSUCHUNGEN

UNTERSUCHUNGEN BETRIEBSFESTIG -
VON KEITSUNTERSUCHUNG
TREIBSTOFFSYSTEMEN

UMWELT -
UNTERSUCHUNGEN
UND KLIMA - TESTS

LARMPEGEL -
UNTERSUCHUNG
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HERSTELLUNG VON BORDPROFILEN

INNOVATIVES LASERSTRAHLSCHWEISSEN

Das Laserstrahlschweiflen gilt als eine der innovativsten Technologien. Dieses Verfahren findet auch bei der Her-
stellung von Bordprofilen der Marke PRONAR Anwendung. Das Laserstrahlschweiflen erméglicht die Verbindung
von Elementen aus Metall und Metalllegierungen auf eine nicht schlechtere und hiufig sogar bessere Art als beim

Elektronenstrahlschweiflen.

Das Laserstrahlschweiflen besteht
darin, dass die Kontaktflichen der
zu verbindenden Elemente mittels
Wirme geschmolzen werden, die da-
durch gewonnen wird, dass zu dem
Schweiflbereich ein  konzentrierter
und kohirenter Lichtstrahl mit sehr
hoher Leistungsdichte zugefiihrt wird.
Der Laserstrahl, indem er vom Laser
auf das geschweifSte Produkt durch
ein System von Blenden, Spiegeln und
optischen Elementen tibergeht, wird
auf den Schweiflbereich fokussiert.
Beim Laserstrahlschweiflen werden
zwei Techniken verwendet: Schmelz-
bad-Laserschweiflen und Lasertief-
schweiflen. Ahnlich wie beim Eleke
ronenstrahlschweifSen erfordern beide
Techniken des LaserstrahlschweifSens
keinen Zusatzwerkstoff.

Das CO2-Laserschweiflen  mit
Schmelzbad besteht in Anwendung des
Laserstrahles mit kleinem oder mittle-
rem Durchmesser, der den Schweif3-
bereich durch Absorption erwirmt,
wobei der Bereich unter der Ober-
fliche durch Wirmeleitung erwirmt
wird. Die Schmelztiefe hingt dann
von den physischen Eigenschaften des
geschweifsten Metalls, des Zustands
seiner Oberfldche und der Leistungs-
dichte des Laserstrahles ab. Bei Pronar
wird diese Technik verwendet.

Grundparameter des Laserstrahl-

schweiflens:

* Leistungsdichte des kohirenten
Laserstrahls,

* Impulsenergie des Laserstrahls,

* Impulsdauer und Impulsfrequenz
beim ImpulsschweifSen,

*  Schweif§geschwindigkeit,

e Linge des Laserstrahls im Ver-
hiltnis zur Verbindung,

e Artund Durchfluss des Schutzga-
ses.

Vorteile des bei Pronar eingesetzten

Laserschweiflens:

Wirmeabflussbereich,

wodurch Materialverformungen

e schmaler

reduziert werden,

 schr gute Asthetik der Schweifs-
naht (Elimination von Verede-
lungsarbeiten),

* hohe Geschwindigkeit und Sau-
berkeit des Verfahrens,

* hervorragende Ergebnisse beim
Schweiflen von Kohlestahl, siu-
rebestindigem Stahl und von

schwerschweifSbaren Materialien,
e unterschiedliche ~Formen der
SchweifSnihte,
e Schweiflen ohne Zusatzwerkstoff,
*  Moglichkeit der Verbindung mit
anderen SchweifStechniken,
e cinfache Automatisierung des

Verfahrens.

Die Anwendung von Laserstrahl-
schweiflen ist einer der wesentlicher
Faktoren, die zu der hohen Qualitit
der bei Pronar hergestellten Erzeug-
nisse beitragen.

® Rafutl Pilarczyk
Fachmann fiir den AufSenhandel

bei Pronar
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STUFEN DER QUALITATSPRUFUNG

Uber die Qualititskontrolle unterhalten wir uns mit dem Koordinator fiir Qualititspriifung bei der Abteilung fiir

Bordprofilherstellung, Marcin Seliwoniuk.

Wie verliuft die Qualititspriifung
einer Laserschweifinaht in Profilen
von Bordanhingern?

Die Kontrolle des Schweifdver-
fahrens im Laufe der Herstellung
von Bordprofilen besteht in der
optischen Priifung der entstande-
nen Schweifinihte, Beobachtung
der Schweiflparameter und Sta-
bilitit des Verfahrens. Mittels der
optischen Priifung beurteilen wir,
ob die SchweifSnaht nicht unter-
brochen wurde und ob sie irgend-
welche Mingel, d. h. Uberflutun-
gen, Dellen oder Poren, aufweist.
Die Priffung umfasst 100 % der
Schweifinahtlinge.

Was passiert, wenn Zweifel beziig-
lich der Qualitit der Verbindung

bestehen?

Wird eine fragwiirdige Verbin-
dung festgestellt, dann werden
die Priifungen mit Lupe und
bei entsprechender Beleuchtung
durchgefiihrt. Es werden aufSer-
dem auch die makroskopischen
Untersuchungen der Proben
von Mikroschliffen durchge-
fithre, die der jeweiligen Char-
ge der Bordprofile entnommen
wurden. Das hat zum Ziel, die
verdeckten Abweichungen zu
ermitteln, die mit dem bloflen
Auge nicht zu sehen sind (z. B.
fehlender Einbrand, Gasblasen,
Finschliisse) und die Uberein-
stimmung der Qualitdt der
Schweifiverbindung mit den

innerbetrieblichen Normen der
Firma Pronar zu bestitigen.

Was fiir Verfahren fiir die Einhal-
tung der hohen Qualitit von laser-
geschweifften  Verbindungen hat
Pronar eingefiihrt?

Um die Kontinuitit der Herstel-
lung und Stabilitdt des Schweif3-
verfahrens einzuhalten, werden
regelmiflige  Wartungsarbeiten
des Lasergerits durch den Her-
stellerservice und die Mitarbeiter
von Pronar durchgefiihrt. Diese
MafSnahmen garantieren, dass die
mittels Laserstrahlschweiflens aus-
gefiihrten Verbindungen in Bord-
profilen der Firma Pronar von sehr
hohen Qualitit sein werden.

Vielen Dank fiir das Gesprich.

PRONAR AUSGABE 1/2018
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BORDWANDE DER MARKE PRONAR AUF DEM DEUTSCHEN MARKT

BEEINDRUCKENDES WACHSTUM

Dre Markt der landwirtschaftlichen Maschinen in Deutschland ist der grofite in ganz Europa. Hier werden jedes
Jahr die meisten landwirtschaftlichen Schlepper und Anhinger in der gesamten Europidischen Union zugelassen.
Alle bedeutsamen Hersteller von landwirtschaftlichen Maschinen haben ihre Vertretungen und Vertriebsketten in
Deutschland. Man darf auch nicht vergessen, dass die deutschen Hersteller hiufig die Designtrends fiir diese Ma-

schinen setzen.

Der deutsche Markt ist sehr
anspruchsvoll, und um dort den
Wettbewerb mit der Konkurrenz
zu gewinnen, reicht ein glinstiger
Preis alleine nicht aus. Die angebo-
tenen Produkte miissen zudem die
hochste Ausfithrungsqualitdt auf-
weisen. Umso erfreulicher ist die
Tatsache, dass Pronar den dritten
Platz hinsichtlich der Anzahl der
auf dem Gebiet der Bundesrepublik
Deutschland zugelassenen Anhin-
ger belegt.

Die Bordprofile bilden einen we-
sentlichen Bestandteil des landwirt-
schaftlichen Anhingers, daher legt
die Qualitdtspriifung bei Pronar
einen besonderen Wert auf die Aus-
fithrung dieser Elemente. Dadurch
wird garantiert, dass die an externe
Abnehmer gelieferten Bordwinde
auch den weltweit hochsten Quali-
tatskriterien entsprechen. Dadurch
ist es Pronar auch moglich, Anhin-
ger zu produzieren, die Abnehmer
auf den anspruchsvollsten Mirkten,
darunter in Deutschland, finden.
Zur Herstellung von Profilen wird
die moderne technologische Linie
verwendet. Diese Linie garantiert
die Wiederholbarkeit der Produkti-
on und die entsprechende Qualitit.
Die Anwendung vom innovativen
Laserstrahlschweiflen zur durch-
gehenden Verbindung der unteren
und oberen Basis mit dem gesam-
ten Profil sichert den Produkten der
Firma Pronar eine dsthetische Op-
tik sowie hohe Qualitit und lange
Lebensdauer. Die hochste Qualitit,
glinstiger Preis und flexible Einstel-

lung den Bediirfnissen der Kunden
gegeniiber tragen dazu bei, dass die
Profile der Marke Pronar sich eines
groffen Interesses erfreuen. Diese

Vorteile ermdglichen auch einen er-
folgreichen Wettbewerb auf immer
neuen Mirkten.

Unter den Kontrahenten von
Pronar gibt es Firmen aus Tsche-
chien, Ruminien, aus der Ukrai-
ne oder aus Irland. Wir freuen uns
auch iiber dieses enorme Interes-
se an PRONAR Bordwinden auf
dem anspruchsvollen deutschen
Markt. Die Firma Pronar ist dort
seit 2014 vertreten. Trotz der Kon-
junkturschwankungen in den letz-
ten Jahren wachsen allmihlich die
Vertriebsquoten in Deutschland.
Im Jahr 2015 ist der Verkauf um
35 % im Vergleich zum Vorjahr ge-
stiegen, im Jahr 2016 wurde bereits

eine Steigerung um 40 % verzeich-
net. Im Jahr 2017 hat Pronar auch
ein beeindruckendes Wachstum
um 60 % erfahren.

Die Firma Pronar ist der Haupt-
lieferant von Bordprofilen fiir meh-
rere deutsche Hersteller von land-
wirtschaftlichen Anhingern und
Fahrzeugaufbau. Ein Team erfah-
rener Vertreiber arbeitet stindig da-
ran, neue Abnehmer zu gewinnen.
Es wird in den nichsten Jahren ge-
plant, den Anteil an dem deutschen
Markt der Bordprofile u. a. durch
allmihliche Erweiterung des Sor-
timents und weitere Optimierung
der Qualitdt zu erhohen.

® Mariusz Grygoruk
Der Autor ist Vertriebsfachmann an der

Abteilung fiir Bordherstellung bei Pronar
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BEREICH FUR PNEUMATIK UND HYDRAULIK

WELTBEKANNTER PRODUZENT

Der Bereich fiir Pneumatik und Hydraulik wurde im Frithling 1997 gegriindet. In der Anfangsphase seiner Ent-
wicklung wurden Verschraubungen fiir die Produktion der flexiblen hydraulischen Leitungen auf Ein- und Mehr-
spindlerautomaten hergestellt. Im Jahr 1999 wurde der Maschinenpark modernisiert und erweitert, was die Einlei-
tung der Produktion von hydraulischen Zylindern erméglicht hat.

Der Bereich fiir Pneumatik und
Hydraulik stellt folgende hydrauli-
sche Zylinder her:

*  Kolbenzylinder,

*  Plungerzylinder,

*  Teleskopzylinder, einfach-
und doppelwirkend.

Mit der Zeit wurde Pronar zu ei-
nem weltbekannten Hersteller der
Teleskopzylinder, die die erkennbars-
ten Erzeugnisse des Bereichs PuH
sind. Thre hochste Qualitdt und Zu-
verldssigkeit werden durch das immer
grofSere Interesse der Kunden und die
steigende Zahl der Bestellungen be-

statigt. Pronar, einer der weltweiten
Marktfithrern auf dem Gebiet der
Hydraulik und Pneumatik, steigert
stets seine Produktion und erweitert
das Angebot seiner Produkte. Sie fin-
den Anwendung u.a. bei landwirt-
schaftlichen Maschinen, Baumaschi-
nen und in der Transportbranche.
Die Produktion des PuH-Be-
reichs ist aber nicht nur auf Zylinder
beschrinkt. Hergestellt werden auch
andere Bestandteile hydraulischer
Systeme moderner Maschinen und
Anlagen. Dazu gehéren u. a. hyd-
raulische Leitungen, in Form der

Schliuche oder Réhre (mit einem
Durchmesser von DN6 bis DN5I
und maximal sechs Umflechtun-
gen). Die Linge einer vollstindigen
Leitung kann bis zu 40 m betragen.
Auf Kundenwunsch kann die Lei-
tung mit Armaturen im metrischen
oder im angloamerikanischen Maf3-
system ausgestattet werden.

Das technologische Niveau des
Maschinenparks im PuH Bereich
lasst Pronar in die europiische
Spitzengruppe auf dem Gebiet der
modernen Techniken fiir die Her-
stellung der hydraulischen Elemen-

PRONAR AUSGABE 1/2018
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te aufsteigen. Die Maschinen und
Anlagen sowie die bei Pronar einge-
setzten innovativen technologischen
Prozesse gewihrleisten eine hohe
Qualitic der Produkte und lassen
dem Unternehmen sie sehr preis-
gilinstig anzubieten.

Die Produktion kann in folgen-
den Schritten erfolgen:
e Zerspanende
Pronar verfligt iber einige zehn

Bearbeitung.

nummerisch gesteuerten Drehma-
schinen und Bearbeitungszentren
(horizontale und vertikale Ausfiih-
rungen), die die zerspanende Bear-
beitung der Werkstiicke mit einem
Durchmesser ab einer Millimeter-
grofle bis zu einem Meter und ei-
ner Drehlinge von bis zu 6 Meter
ermdglichen. Durch den Einsatz
von mehreren Werkzeugen in Bear-
beitungszentren (thre angemessene
Wahl erméglicht die Zusammen-
stellung der Werkzeugsets, die die

Produktion von kompliziertesten
Erzeugnissen erlauben), die Anwen-
dung einer Gegenspindel und die
Bearbeitung in der ,)Y“-Achse ist es
moglich an einer Arbeitsstelle kom-
plizierte und komplexe Komponen-
ten zu fertigen.

Das Frisen, eine der Techniken
der zerspanenden Bearbeitung, er-
folgt unter Einsatz der modernen
Bearbeitungsmaschinen mit Palet-
tenwechselsystem, die die Bearbei-
tung in fiinf Achsen ermoglichen.
Die Bearbeitung ist sowohl fiir klei-
ne Werkstiicke als auch fiir Kom-
ponenten mit einem Volumen von
mehr als 1 m® méglich.

e Schleifen und Polieren. Der
PuH-Bereich verwendet umfang-
reich das Schleifen und Polieren,
sowohl mit Spitzen-, als auch mit
spitzenloser Methode. Pronar be-
sitzt eine moderne Schleif-Polierlinie
mit automatisiertem Be- und Entla-

dungssystem, die dem spitzenlosen
Schleifen und Polieren von Kompo-
nenten der Hydraulikzylinder dient.
Das ist eine einzigartige Produkti-
onslinie europaweit, entwickelt und
gebaut speziell fiir den Bedarf von
Pronar.

e Schweiflen. Das Schweifien
ist ebenso einer der Hauptschritte
der Produktionsprozesse des PuH-
Bereichs. Es erfolgt unter Einsatz
der TIG- und MIG/MAG-Metho-
den. Die SchweifSerei verfiigt tiber
Einrichtungen fiir lineares und
Rundsschweif§en in vertikaler und
horizontaler Ausfithrung.

e Lackieren. Zum PuH Be-
reich gehort auch eine moderne
Lackieranlage. Sie ist vor allem fiir
Lackierung der Hydraulikzylinder,
Druckluftbehilter und anderen bei
Pronar hergestellten Komponen-
ten bestimmt, die die Kriterien der
Grofe erfullen. Die Lackieranlage
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besteht aus einem Abspritzanlagen-
satz, Trocknereien, einer Farbkiiche,
Lackierkabinen, einer Abwasserbe-
handlungsanlage, einem automati-
schen Stand zum inneren Lackieren
der Druckbehilter und einem auto-
matischen Umlaufforderer.

Die Ausstattung der Lackier-
anlage ermoglicht Erzeugnisse in
allen Beschichtungsfarben (nach

RAL-Palette) zu bieten. Durch die
Verwendung innovativer Konstruk-
tionslosungen bei technologischer
Linie der Lackieranlage steht Pronar
an der Spitze der europiischen Un-
ternehmen in Bezug auf Moderni-
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sierung der Produktionsprozesse.

Neben Serienprodukten stellt der
PuH-Bereich im speziellen Auftrag
innovative Zylinder mit kompli-
zierten Konstruktionseigenschaften
her, die die hochsten Qualitits- und
Betriebsnormen  erfiillen. Strenge
Qualititskontrollen auf jeder Stufe
des Produktionsprozesses, ein voll
funktionsfihiges ISO-Qualitdtsma-
nagementsystem und das eigene In-
genieurbiiro ermdglichen héchstin-
novative technische Losungen unter
Beibehaltung der hochsten Qualitit.

Um die Funktionalitit seiner
Erzeugnisse zu erhohen, begann

Pronar die Produktion der Hy-

draulikzylinder ~ mit
Steuerungselementen. Sie sind mit

modernen

ferromagnetischen linearen Positi-
onssensoren und Bremssystemen des
Kolbennachlaufs ausgestattet.

Der PuH-Bereich wird dank der
stetigen Investitionen mit modernen
Maschinen ausgeriistet, was die Ein-
leitung innovativer Produktionspro-
zesse erlaubt, welche zum Gesamter-
folg der Firma beitragen.

® Pawel Szutkicwicz
Der Autor ist Leiter des Bereichs fiir Pneuma-
tik und Hydraulik in Pronar
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ELEKTRONISCHE KOMPONENTEN IN DEN ZYLINDERN

SIE ERHOHEN DIE QUALITAT DER MASCHINEN

Dank innovativen Technologien, ihrem modernen Maschinenpark, hohen Qualifikationen der Mitarbeiter und
einem kreativen Ansatz ist die Abteilung fiir Pneumatik und Hydraulik (PiH) in der Lage, die modernsten Zylinder
zu produzieren, deren Funktion durch die elektronischen Komponenten unterstiitzt wird.

Hydraulikzylinder
haben die Anerkennung zahlreicher
Kunden weltweit gewonnen. Sie wer-
den nicht nur in den Maschinen von
Pronar, sondern auch in Produkten re-
nommierter Hersteller eingebaut. Die
bei Pronar hergestellten Hydraulik-
komponenten zeichnen sich durch eine
hohe Qualitit und Zuverlissigkeit aus,
was letztendlich zur reibungslosen und
wirtschaftlichen Funktion der Ma-
schinen, in den sie eingebaut wurden,
beitrdgt. Die Zylinder der Firma Pro-
nar erfiillen die hochsten Qualitits-
normen, was durch die Anerkennung
der Kunden und durch zahlreiche
Preise, wihrend der Messen und Ex-
pertentreffen verlichen, bestitigt wird.

Dank den technologischen Mog-
lichkeiten, die der PiH-Abteilung zur
Verfiigung stehen, und dank der fle-
xiblen Ermittlung der Marktbediirf-
nisse haben die Designer aus dieser
Abteilung die innovativen Zylinder
mit modernen Steuerelementen entwi-
ckelt. Darunter gibt es u. a. Zylinder
mit ferromagnetischen linearen Po-

von Pronar

sitionssensoren, bei denen Kolbenge-
schwindigkeiten im Bereich 0,025-10
m/s gemessen werden und die Wieder-
holbarkeit 0,001 % des vollen Hubs
betrdgt. Der Sensor ermdglicht eine
prizise Verfolgung der aktuellen Lage
des Zylinderkolbens. Die hohe Druck-
bestindigkeit der Sensoren (bis zu 690
bar) ermdglicht deren Anwendung bei
den meisten von Pronar hergestellten
Zylindern.

Eine Konstruktionslosung fiir die
Zylinder, die immer hiufiger verwen-
det wird, ist das Bremsen des Kolben-
nachlaufs. Die Zylinder werden mit
Elementen ausgestattet, die die Kol-

benbewegung an den Endpositionen
verlangsamen, was besonders wichtig
ist, wenn der Kolben schwere Lasten
mit einer Geschwindigkeit von iiber
0,1 m/s bewegt. Die in den Zylindern
eingebauten Sensoren verlingern die
Lebensdauer und erhdhen die Sicher-
heit der Maschinen.

Die Zylinder mit elektronischen
Komponenten werden in vielen Pro-

nar-Maschinen eingebaut. Dadurch
konnen strenge Normen erfiille wer-
den, denen die Produkte der Firma
entsprechen miissen, um Abnehmer
auf den Mirkten auf der ganzen Welt
zu finden.
@ Michal Niwirski
Der Autor ist Handelsfachmann an der Ab-
teilung fiir Pneumatik und Hydraulik bei Pronar
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TECHNOLOGIEN

DIE KONTROLLE BEGINNT BEREITS MIT DER LIEFERUNG

PRONAR ZAHLT NUR FUR HOHE QUALITAT

Ein Produkt ist nur so gut wie sein schwichstes Kettenglied. Daher legen wir bei Pronar einen besonderen Wert auf
die Auswahl unserer Kooperationspartner, die uns mit Komponenten fiir die Herstellung beliefern. Wichtig sind der
Preis und die Wartezeit auf die Lieferung, die wichtigsten Kriterien sind jedoch Qualitit und Ubereinstimmung mit

den bei Pronar geltenden Normen.

Alle Kooperationspartner miissen
die Anforderungen der Firma Pronar
erfilllen und sich an diese anpassen.
Pronar zahlt nur fiir hochwertige
Lieferungen, die den bei Pronar gel-
tenden Normen entsprechen. Man
konnte meinen, dass diese Spielregeln
allgemein bekannt sind, wenn das je-
doch so wire, wire Pronar nicht ge-
zwungen, Qualititspriifer einzustellen
sowie spezialisierte Mess- und Diag-
nostikgerite zu kaufen, und kénnte
damit viel Geld und Zeit sparen. Das
Leben zeigt uns, dass die Wirklichkeit
anders aussieht.

Pronar garantiert die hochste Qua-
litit der hergestellten Erzeugnisse.
Aus dieser Verpflichtung ergibt sich
auch die Verantwortung der Firma
fur die Qualitdt der von Kooperati-
onspartnern erhaltenen Baugruppen.
Das Qualitdtspriifungssystem bein-
haltet ca. 4.000 Komponenten, die
mit ,,Anweisungen fiir die technische
Kontrolle der Lieferung® umfasst sind.
Die Priifer kontrollieren die wichtigs-
ten Eigenschaften und Abmessungen.
Sie sind in der Lage, alle Abweichun-
gen herauszufischen. Uberpriift wird
eine bestimmte Lieferprobe (die Pro-
benstirke hingt von dem Umfang
der Lieferung und Glaubwiirdigkeit
des Lieferanten ab) und aufgrund der
Ergebnisse dieser Priifung wird die
gesamte Charge entweder fiir die Her-
stellung zugelassen oder an den Zulie-
ferer zurtickgeschickt.

Die Kontrolle der Lieferungen
bei Pronar soll nur die hohen Stan-
dards der Zulieferer bestitigen. Lei-
der kommt es manchmal vor, dass die
Ware, die in Narew angeliefert wird,

nicht allen Normen der Firma Pronar
entspricht und fiir die Herstellung
absolut nicht geeignet ist. Dann, falls
eine ausdriickliche Erklirung beziig-
lich der Optimierung der Qualitit
ausbleibt, muss die Zusammenarbeit
mit dem jeweiligen Lieferanten abge-
brochen werden. Die Spielregeln sind
hart, andere Regeln kann sich Pronar
jedoch nicht leisten.

Es spielt keine Rolle, ob es sich
beim Lieferanten um ein lokales, in-
lindisches oder internationales Unter-

nehmen handelt, und es zihlt niche,

ob das Unternehmen grof§ oder klein
ist. Der wichtigste Faktor ist die Qua-
litdt von Waren und Dienstleistungen,
natiirlich unter Berticksichtigung des
wettbewerbsfihigen Preises und der
fristgerechten Lieferungen. Die besten
Unternechmen kénnen mit einer lang-
jahrigen und fruchtbaren Zusammen-
arbeit mit Pronar rechnen.

® [rena Odyjewska-Mieleszko
Die Autorin ist Bevollmdchtigte des Leiters
fiir das Integrierte Verwaltungssystem bei

Pronar
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