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SN INSTALACJE SORTOWNICZE ZAGOSPODAROWANIA |"
= ODPADOW KOMUNALNYCH ZMIESZANYCH )'t
| POCHODZACYCH Z SELEKTYWNEJ ZBIORKI

EFEKTYWNOSC

Mimo zastosowania w instalacjach zaawansowanej
technologii, ich obstuga jest prosta, a uzytkowanie
pozwala osiggnac wysoka rentownos¢.

NIEZAWODNOSC | NOWOCZESNOSC
Maszyny oparte sg na rozwigzaniach konstrukcyjnych
Pronaru (spetniaja wymogi BAT - ang. best available
techniques - najbardziej efektywnego oraz zaawanso-
wanego poziomu rozwoju technologii i metod prowa-
dzenia danej dziatalnosci), sa w nich réwniez zamon-
towane najnowoczesniejsze elementy i podzespoty
renomowanych producentow.

INDYWIDUALNE PODEJSCIE

Kazdy nabywca jest traktowany indywidualnie, co po-
zwala na odpowiednie dopasowanie projektu instalacji
do istniejacych uwarunkowan inwestycyjnych i lokali-
zacyjnych.

WIELOFUNKCYJNOSC

Umozliwia sortowanie zaréwno zmieszanych odpa-
dow komunalnych, jak i pochodzacych z selektywnej
zbiorki.

SKUTECZNOSC
Zwieksza ilos¢ i jakos¢ sortowanych odpadow.

INNOWACYJNOSC
Dostep do technologii zapewniajacy najnizszy koszt
przetwarzania.

MODULOWO0SC

Mozliwos¢ statej rozbudowy, przebudowy, moder-
nizacji i doposazenia w celu osiggniecia optymalnej
wydajnosci koniecznej do realizacji procesow, w tym
zmniejszenia lub zwiekszenia przepustowosci w zalez-
nosci od potrzeb i wielkosci strumienia odpadow.

Dwie linie technologiczne w ramach jednej instalacji

LINIA 1 - segregacja zmieszanych odpaddéw komunalnych.
LINIA 1A - odpadow selektywnie zbieranych W trakcie pracy obie linie moga niezaleznie od siebie prowa-
dzi¢ segregacje (linia 1) lub doczyszcza¢ odpady (linia 1A). Wzajemne uzupetnienie technologii pozwala na

minimalizacje kosztow eksploatacji.

4 Technika dla natury



Dwie linie technologiczne w ramach jednej instalagji

Firma Pronar projektuje, dostarcza, montuje i uruchamia kompletne
linie do sortowania odpadow komunalnych zmieszanych oraz odpa-
dow pochodzacych z selektywnej zbiérki. Indywidualne podejscie do
kazdej z instalacji pozwala na wtasciwe dopasowanie jej do potrzeb
zamawiajacego. Mozna ja wyposazy¢ w rozrywarki do workdw lub
rozdrabniacze wstepne, trzyfrakcyjne sito bebnowe, separatory me-
tali zelaznych i niezelaznych, separatory optopneumatyczne, sepa-
ratory balistyczne, kabiny segregacji recznej lub separator, podajniki
zwykte i rewersyjne oraz belownice. Wszystko po to aby jak najlepie;
i doktadniej wysegregowa¢ materiaty i surowce.
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Rozrywarka workéw/rozdrabniacz wstepny
odpadoéw zmieszanych

Rozrywarka workow/rozdrabniacz wstepny
odpadow zbieranych selektywnie

Kabina wstepna sortowania recznego - dwie frakcje
(materiaty tarasujace i szkto opakowaniowe)

Sito bebnowe 3-frakcyjne

Technika dla natury

INSTALACJE SORTOWNICZE ZAGOSPODAROWANIA

M

e Separator NIR - opto-pneumatyczny

e Separator balistyczny |

G Separator balistyczny Il

a Kabina sortowania recznego - dwie/trzy frakcje



e Kabina sortowania recznego - frakcja 2D (ptaskie) @@ @ Separatory magnetyczne FE

9 Kabina sortowania recznego - frakcja 3D (toczne) @ Separator metali niezelaznych
@ Rozdrabniacz koncowy (RDF)

€ Bselownica pronar.pl | pronar-recycling.com

Instalacje sortownicze zagospodarowania odpadow pronar-recycling.com 7
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Koncepcja uktadu linii technologicznej do przesiewania kompostu wynika z funkgji jakie ma spetni¢ jednoczesnie czyli
przesiewanie masy kompostu i jednoczesne odseparowanie zalegajacych fragmentow folii PE/PP z okreslong wydaj-
noécia i skutecznoscia.

Masa kompostu przeznaczonego do konfekcjonowania jest tadowana do bunkra zasypowego, skad zesp6t przeno-
Snikdw tasmowych przekazuje ja stopniowo do wnetrza pierwszego sita bebnowego. W nim nastepuje wydzielenie
frakcji o rozmiarze 20 mm. Pozostaty strumien kompostu w trakcie transportu poddany jest dwukrotnie dziataniu
podcisnienia w separatorach powietrznych, w efekcie czego fragmenty folii zostaja odseparowane. Kolejnym eta-
pem jest powtdrne przesiewanie w drugim sicie bebnowym. W nim nastepuje wydzielenie kompostu o rozmiarze
40 mm. Pozostata po tym etapie frakcja wraca jest zawracana do ponownego przerobu na terenie kompostowni. Linia
w trakcie regularnej pracy pracuje w trybie automatycznym i jest obstugiwana przez operatora tadowarki kotowe;
dostarczajacej surowiec do przesiewania oraz odbierajacej wydzielone frakcje przesianego kompostu. Gtowne funkcje
linii nie wymagaja ingerencji operatora.

8 Technika dla natury
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Urzadzenie stuzy do mechanicznego rozdziatu strumienia odpadow na frakcje wielkosciowe dobrane zgodnie z ich
cechami specyficznymi. Proces rozdziatu w oparciu o wielko$¢ pozwala na uzyskanie bardziej ukierunkowanych stru-
mieni poddawanych dalszym procesom obrébki technologicznej co poprawia efektywnos¢.

Zasadniczym elementem stacjonarnego sita bebnowego jest beben przesiewajacy o parametrach dobranych zgodnie
z iloscig poddawanych obrébce odpadéw oraz ilosci wydzielanych frakcji. Beben jako taki stanowi samono$na szkie-
letowa konstrukcje nosng wyposazong w blachy przesiewajace. llos¢ wspomnianych frakeji decyduje o ilosci stref
odsiewajacych, w ktorych blachy przesiewajace posiadaja otwory robocze odpowiedniej wielkosci i ksztatcie. Beben
przesiewajacy spoczywa na nosnych kotach wyposazonych w warstwe elastomerowa. Czes¢ z kot podpierajacych
stanowi jednocze$nie element napedowy bebna przesiewajacego. Naped sita stacjonarnego stanowi elektrycznie za-
silany motoreduktor, ktory osadzony jest na wale potagczonym z kotem nosnym.

Caty ustroj spoczywa na ramie nosnej sita, wyposazonej ponadto w szczelng obudowe dzwiekoszczelng oraz wsporcza
konstrukcje nosna pozycjonujaca sito na okreslonej wysokosci. Catos¢ uzupetniona jest przesypami odprowadzajacymi
odsiane frakcje, pomostami rewizyjnymi zapewniajgcymi dostep w przypadku okresowej obstugi technicznej urzadzenia.
Opcjonalnie sito moze zostat wyposazone w szczotke walcowa czyszczaca otwory robocze blach przesiewajacych
oraz w krocce przytaczeniowe do instalacji odpylajgce).

Projektujac przesiewacz bebnowy,
odpowiadajacy wymaganiom klienta,
uwzgledniamy nastepujace zmienne:
- dtugos,

- Srednica,

- nachylenie,

- ksztatt bebna,

- wielkos¢ oczek

Korzystajac z naszego doswiadczenia, moze-
my dostosowac urzadzenie do przesiewania
z bebnem obrotowym do Panhstwa potrzeb,

Przesiewacze bebnowe stacjonarne pronar-recycling.com 9



L

-_— X ROZDRABNIACZE STACJONARNE WOLNOOBROTOWE J
—
S— RW 2.855 / RW 2.1010S

Stacjonarne rozdrabniacze wolnoobrotowe Pronaru przeznaczone sa do wstepnego rozdrabniania roznego rodzaju
materiatow.

Maszyna znajduje zastosowanie przy rozdrabnianiu odpadéw komunalnych, zielonych, przemystowych, budowlanych,
palet, pozostatosci wycinki drzew, korzeni, materiatow wielkogabarytowych, lekkiego ztomu.

Elementem roboczym sa dwa, synchronicznie pracujgce waty rozdrabniajace umieszczone w komorze roboczej. Stalo-
we elementy robocze wykonane zostaty z wysokowytrzymatych, trudnoscieralnych materiatow, co zapewnia dtugie
i bezawaryjne funkcjonowanie maszyny.

ROZDRABNIACZ WOLNOOBROTOWY
STACJONARNY RW 2.85S

Fi

!

Ao gk

DANE PODSTAWOWE RW 2.85S
Wymiary gabarytowe (dtugo$¢/szerokos$¢/wysokos¢) [mm] 5780x3640x2610
Masa catkowita [kg] ~16000

SYSTEM ROZDRABNIANIA

llo$¢ watow [szt] 2
Wymiary watdéw roboczych (dtugosé / Srednica) [mm] 1700/685
Wysokos¢ zatadunku [mm] 2611
Wymiary komory roboczej (dtugos¢/szerokos¢) [mm] 1720/2340
Pojemno$¢ wanny zasypowej [m?] ~3,0
NAPED RW 2.85S
Silnik elektryczny ABB 250 kW (340 HP) + 22kW(30 HP)

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Uktad centralnego smarowania

Pilot zdalnego sterowania

10 Technika dla natury



Rozdrabniacz stacjonarny wolnoobrotowy RW 2.85S
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Podpory do mocowania maszyny do podtoza

Rozdrabniacze stacjonarne wolnoobrotowe
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ROZDRABNIACZ WOLNOOBROTOWY RW 2.1010S

DANE PODSTAWOWE RW 2.1010S
Wymiary gabarytowe jednostki rozdrabniajacej ( z napedem) (dtugos¢/szerokos¢/ wysokos¢): 4700x3000%3250 [mm]
Masa catkowita [kg] ~ 27000 [kg]
- komora robocza ~ 20000 [kg]
- komora silnika ~ 7000 [kg]

NAPED RW 2.1010S
Silnik elektryczny ABB
Moc maksymalna / obroty: 2x250 [kW]

TRANSPORT MATERIALU

Wymiary watéw roboczych (dtugosc / Srednica):

Predkos$¢ obrotowa watow:

2440/890 [mm]
~ 30 [obr/min]

llo$¢ watow: 2 [szt]
Wymiary komory roboczej (dtugos¢ / szerokos¢): 2500/3000 [mm]
Wysokos$¢ zatadunku: 3250 [mm]
Uktad smarowania/ centralne smarowanie manualne tak
Sygnalizacja Swietlna podczas pracy maszyny tak

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Uktad centralnego smarowania

Pilot zdalnego sterowania

12 Technika dla natury
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. PRZENOSNIKI TASMOWE | t ANCUCHOWE J t
—  pRZENOSNIKI TASMOWO SLIZGOWE TYPUPBL ¥

Przenosnik tasmowy Slizgowy przeznaczony jest do transportu materiatow o ciezarze usypowym do ok. 300 kg/
m3, charakteryzujacych sie nieregularnoscia ksztattu i rozmiaréw. Typoszereg szerokos¢ oferowanych przenosnikow
w zakresie od 600 do 2400 mm umozliwia dobor urzadzen pod katem wydajnosci i efektywnosci transportu. Modu-
towa konstrukcja powstata w oparciu o przeformowane blachy i profile stalowe umozliwia uzycie urzadzen w wielu
aplikacjach zaréwno jesli chodzi o nowe instalacje jak i uktady modernizowane. Standaryzowane elementy sktadowe
konstrukcji znakomicie skracaja czas wykonania przenosnika jak rowniez obstugi technicznej w trakcie eksploatacji.
Przenosniki zostaty zaprojektowane do zroznicowanych pozycji pracy zaréwno poziomej jak i wznoszacej.

14 Technika dla natury
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Przenosnik tasmowy tancuchowy przeznaczony jest do transportu zréznicowanych materiatow zaréwno pod wzgle-
dem ciezaru usypowego, wielkosci oraz ksztattu. W odroznieniu od przenosnikdéw tasmowych, ruch tasmy transpor-
towej zapewniony jest poprzez naped przekazywany na tancuchy rolkowe, do ktérych tasma jest mocowana. Rozwiga-
zanie to zwieksza mozliwosci transportowe urzadzenia. Przenosniki stosowane sa czesto w zestawieniu z prasami
poziomymi oraz rozdrabniaczami. Ich konstrukcja pozwala na prace w uktadzie poziomo wznoszacym. Konstrukeja
nosna, oparta zostata na przeformowanych blachach oraz profilach stalowych. Trwatos¢ elementéw trakcyjnych zo-
stata zwiekszona poprzez elementy z materiatow trudnoscieralnych. Ze wzgledu na aplikacje typoszereg przeno-
Snikdw zawiera sie przedziale od 600 do 2000 mm. Dodatkowo przenosniki pozo standardowym wyposazeniem s
przygotowane do instalacji opcjonalnych elementéw, wymaganych w konkretnych aplikacjach.

Przenosniki tasmowe i tancuchowe pronar-recycling.com 15
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ORAZ TASMOWO-SLIZGOWE TYPU PRU/PBC

PRZENOSNIK TASMOWY PRU

Przenosnik taSmowy rolkowy przeznaczony jest do transportu materiatow o ciezarze usypowym do ok. 900 kg/ m3,
charakteryzujacych sie mniejsza ziarnistoscia i powtarzalnoscia ksztattu poszczegélnych ziaren. Tasma transportowa
prowadzona jest przez zestawy rolek nosnych zgrupowanych w zespoty. llos¢ rolek nosnych w kazdej ze stacji jest
zalezna od przeznaczenia konkretnego przenosnika. Tasma transportowa utozona jest, w przekroju poprzecznym,
w ksztatt litery V, ze wzgledu na medium transportowane. Konstrukcja nosna przenosnika wykonana zostata z wyko-
rzystaniem przeformowanych blach oraz profili stalowych, jej modutowo$¢ pozwala na dowolne wkomponowywanie
przenosnikow w istniejace, modernizowane instalacje jak i zastosowanie w catkowicie nowych ciggach transporto-
wych. Przenosniki moga by¢ konfigurowane zaréwno do pracy w poziomie jak i wznoszace;j.

PRZENOSNIK TASMOWY PBC

Przenosnik tasmowy Slizgowy przeznaczony jest do transportu materiatéw o cigzarze usypowym do ok. 700 kg/ m3,
zroznicowanych pod wzgledem ziarnistosci jak i ksztattu. Wieksza nosnos¢ wynika ze specyficznej konstrukgji no-
snej przenosnika, celowo wzmocnionej. Mozliwa jest rowniez dodatkowa opcja zainstalowania ptyt amortyzujacych
Co jeszcze bardziej zwieksza cechy eksploatacyjne przenosnika. Modutowa konstrukcja powstata w oparciu o przefor-
mowane blachy i profile stalowe umozliwia uzycie urzadzen w wielu aplikacjach zaroéwno jesli chodzi o nowe instalacje
jak i uktady modernizowane. Standaryzowane elementy sktadowe konstrukcji znakomicie skracajg czas wykonania
przenosnika jak rowniez obstugi technicznej w trakcie eksploatacji. Przenosniki zostaty zaprojektowane do zréznico-
wanych pozycji pracy zaréwno poziomej jak i wznoszace;j.

16 Technika dla natury
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Przenosnik tasmowy rolkowo - slizgowy przeznaczony jest do
transportu materiatoéw o ciezarze usypowym do ok. 700 kg/ m3,
zréznicowanych pod wzgledem ziarnistosci jak i ksztattu. Wiek-
sza nosnos¢ wynika ze specyficznej konstrukcji nosnej przeno-
snika, celowo wzmocnionej. Dodatkowo wtasnosci trakcyjne
zostaty ulepszone poprzez dodanie rolek w ptaszczyZnie nosnej
tasmy transportowej co zmniejsza tarcie tejze o elementy kon-
strukcji. Ten efekt, istotnie szczegblnie w przypadku ciezszych
materiatow ma wptyw na zmniejszenie mocy jednostek napedo-
wych oraz zuzycie podzespotdw eksploatacyjnych. Mozliwa jest
rowniez dodatkowa opcja zainstalowania ptyt amortyzujacych
co jeszcze bardziej zwieksza cechy eksploatacyjne przenosnika.
Typoszereg szeroko$¢ oferowanych przenosnikoéw w zakresie od
600 do 2000 mm umozliwia dobor urzadzen pod katem wydaj-
nosci i efektywnosci transportu. Modutowa konstrukcja powsta-
ta w oparciu o przeformowane blachy i profile stalowe umozliwia
uzycie urzgdzen w wielu aplikacjach zaréwno jesli chodzi o nowe
instalacje jak i uktady modernizowane. Standaryzowane elemen-
ty sktadowe Kkonstrukgji znakomicie skracaja czas wykonania
przenosnika jak rowniez obstugi technicznej w trakcie eksploata-
¢ji. Przenosniki zostaty zaprojektowane do zr6znicowanych pozy-
¢ji pracy zaréwno poziomej jak i wznoszacej.

pronar-recycling.com 17
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Przenosnik tasmowy rolkowy przeznaczony do aplikacji gdzie wymagana jest mobilnos¢ urzadzenia transportowego
przeznaczonego do transportu materiatow o ciezarze usypowym do ok. 900 kg/ m3, charakteryzujacych sie mniejsza
ziarnistoscia i powtarzalnoscia ksztattu poszczegblnych ziaren. Tasma transportowa prowadzona jest przez zestawy
rolek nosnych zgrupowanych w zespoty. llos¢ rolek nosnych w kazdej ze stacji jest zalezna od przeznaczenia konkret-
nego przenosnika. Tasma transportowa utozona jest, w przekroju poprzecznym, w ksztatt litery V, ze wzgledu na
medium transportowane. Konstrukcja nosna przenosnika wykonana zostata z wykorzystaniem przeformowanych
blach oraz profili stalowych, jej modutowos$¢ pozwala na dowolne wkomponowywanie przenosnikdw w istniejace,
modernizowane instalacje jak i zastosowanie w catkowicie nowych ciagach transportowych. Przenosniki moga by¢
konfigurowane zaréwno do pracy w poziomie jak i wznoszace;j.

18 Technika dla natury



. KABINY SORTOWNICZE VP

Kabiny sortownicze s3 miejscem manualnej
segragacji transportowanych odpadow. We-
wnatrz kabiny oprocz przenosnika transportu-
jacego odpady sa osobne stanowiska do segre-
gagji odpaddw. llos¢ takich stanowisk zalezna
jest od wymagan klienta. W zaleznosci od opcji
kabiny sortownicze moga by¢: wentylowane,
ogrzewane, oswietlane i klimatyzowane. Pod
kabina zlokalizowano przestrzenie magazyno-
we na okreslone frakcje odpadéw. Boksy moga
by¢ wyposazone w bramy reczne lub otwie-
rane automatycznie. Kabiny sortownicze jako
catos¢ moga by¢ podzespotem kompletnej linii
sortowniczej.

1 &

Kabiny sortownicze pronar-recycling.com 19
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PARAMETRY TECHNICZNE HPBK-67HA
Maksymalna sita zgniotu [kN] 635
Wigzanie 4-krotne, poziome, automatyczne
Waga beli (w zaleznosci od materiatu) [kg] do 550
Moc silnika [kW] 37
Redukcja objetosci odpadow [%] do 90
Wymiary beli (wys./szer./dt.) [mm] 750/1100/600-1200
Wymiary gabarytowe (dt./szer./wys.) [mm] 8640/4070/3870
Wymiary otworu zatadowczego (szer./wys.) [mm] 1050/1530
Dtugos¢ kanatu prasujacego [mm] 2670
Kluczowe cechy:

- Czterokrotne, poziome wigzanie beli

- Perforator dziurawigcy i wstepnie zgniatajacy butelki

- Automatyczny system zgniatania

- Dotykowy, rezystacyjny panel sterujgcy o przekatnej 10,4 cala

- Blokowane i zabezpieczone zamkiem bezpieczenstwa drzwi do komory zgniotu
- Bezobstugowa praca - maszyna wymaga tylko uzupetniania drutu

Kanatowa prasa belujgca Pronar HPBK-67HA to maszyna pozwalajaca na redukcje objetosci wsadowego materiatu
nawet 0 90 proc. Tak przygotowane kompaktowe kostki sa tatwe do przewiezienia i sktadowania w oczekiwaniu na dal-
sze przetworzenie. Gtownym elementem prasy Pronar HPBK-67HA jest suwak poruszajacy sie w kanale, ktérego ruch
wymusza cylinder hydrauliczny o maksymalnej sile zgniotu 635 kN. Suwak prasy zgniata materiat w komorze, po czym
jest z niej wycofywany i cykl powtarza sie po ponownym zapetnieniu komory. Po uzyskaniu odpowiedniej - wczesniej
zaprogramowanej - dtugosci beli, maszyna uruchamia automatyczny, czterokrotny system wiazacy. Tak uzyskana i
zwiazana bela o szerokosci 1100 mm i wysokosci 750 mm oraz zaprogramowanej dtugosci od 600 do 1200 mm jest
wypychana z komory poprzez kolejna tworzaca sie bele.

HYDRAULICZNA PRASA KANALOWA HPBK-67HA

Technika dla naoturu
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1. Przeznaczenie 6. Naped watu
- rodzaj rozdrabianego materiatu - wstepnie rozdrob- - 2 silniki asynchroniczne (2x 132 kW)

nione i przesegregowane odpady przemystowe - przektadnia pasowa jednostopniowa

i komunalne (tworzywa sztuczne, tekstylia, papier) - sprzegto przeciazeniowe
2. Wydajnos¢ 7. Uktad tnacy
- okot0 6,0..6,5 t/h dla: - obroty watu - 355 rpm
- frakcja 90%<30mm, oczko sita @40, materiat - dtugos¢ watu - 2100 mm

wejsciowy 90..100 kg/m3 - $rednica watu - 755 mm

- ksztatt oczek w sicie: okragte lub szesciokatne,

3. Materiat wyjsciowy: w zaleznosci od lub wg zamoéwienia klienta

zastosowanego sita od 10 do 150mm

8. Obstuga uzytkownik

- tatwa i szybka wymiana sit

- tatwa i szybka wymiana nozy i przeciwnozy

4. 0dbior materiatu: przenosnik

5. Wyposazenie opcjonalne: oraz ustawienie luzu tngcego (np. ,na stuch” przy

- przetwornik czestotliwosci obracajgcym sie wale noze i przeciwnoze 4-krotnego
- system chtodzenia rotora wykorzystania (zmiana 4-ech krawedzi tnacych)

- system wykrywania dymu

- zabezpieczenie przed wybuchem zgodnie z ATEX 9. Zabezpieczenia

- pakiet zimowy do -25st C. - zatrzymanie napedu watu w momencie zablokowania

noza (czujniki poslizgu sprzegiet)
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PRONAR

STRABLA - NAREW
Produkcja maszyn FABRYKANR3
zielonkowych Produkcja profili
burtowych,

hurtownia stali

HAJNOWKA

Produkcja osi, przektadni,uktadéw jezdnych,
uktadéw przeniesienia napedu

SIEMIATYCZE

Produkcja maszyn
komunalnych i recyklingowych

AREW FABRYKANR 2
SIEDZIBA-GLOWNA
Produkcja przyczep, kot tarczowych,
uktadéw pneumatycznych i hydraulicznych,
Centrum Badawczo-Rozwojowe

NAREW
FABRYKANR 1

Produkcja wyrobow
z tworzyw sztucznych

NAREWKA

Produkcja przyczep
wielkogabarytowych, tarcz do kot

BIALYSTOK

Produkcja czesci zamiennych

pronar.pl - pronar-recycling.com - pronarwheels.com

Dane techniczne zawarte w katalogu dotycza roznych kompletacji wyposazenia wystepujgcych zaréwno w wersjach standardowych,

jak i ponad standardowych.
Ze wzgledu na staty proces udoskonalania produktow dane te moga ulec zmianie. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania

zmian bez wcze$niejszego informowania.
Niniejsza publikacja nie stanowi oferty handlowej.

—_

PRONAR

PRONAR Sp. z 0.0. Tel.. +48 85 682 72 16 komunalny@pronar.pl
17-210 Narew, Polska +48 85 682 72 65 pronar-recycling.com

Technika dla natury




