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W zwiazku z dynamicznym rozwojem poszukujemy kandydatow ma stanowiska:

Specjalista ds. handlu wyro-
bami z tworzyw sztucznych

Specjalista ds. marketingu
i handlu w branzy ogumienia

Specjalisci ds. handlu
/rynki wschodnie i zachodnie/

Specjalisci ds. handlu
zagranicznego

Konstruktor
maszyn - mechanik

Konstruktor technolog
pneumatyki i hydrauliki

Konstruktor - technolog

o

poszukujemy rowniez pracownikow w zawodach:

Magazynier

Slusarz

Lakiernik

Spawacz

Tokarz

Frezer narzedziowy
Slusarz remontowy
Operator obrabiarek CNC

Nowo otwarte filie w Strabli i Narewce rowniez
poszukujq pracownikow w ww. zawodach.

Zgtoszenia nalezy skfadac osobiscie, listownie lub drogg elektroniczng

Dziat Kadr PRO NAR Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

www.pronar.pl
e-mail: kadry@pronar.pl

Wiecej informacji uzyskajg Panstwo pod nr telefondw

|085| 6827147
|085| 6827289 _
|085| 6827284 i

a nami J’uz’ cfm’(ga impreza z oEazji dwudziestolecia istnienia
ﬁrmy. Piknik, ktor zorganizowa[is’m w lipcu prz ciggngf
do Narwi prawie dZiesie;c’ tysiecy [udzz. Q) Jooczgttkl{x,
mojej dziatalnosci Eiznesowej zalezafo mi na afoﬁrycﬁ
refacjacﬁ Z otoczeniem [oﬁa(nym. To dla mnie niezwykle istot-
ne. @(atego w Pronarze zawsze w cﬁoafzi(is’my z zatoZenia,
Ze nasz sukces ma sfuz’yc’ nie ty( o nam, ale takze ludziom,
Etérzy na tej ziemi mieszﬁcg’q. Na piknik zaprosifis’my
wszystkich 1 c{zisicy' z wielka satys aﬁcjg moge stwierdzic,
Ze [;/czﬁa osob _pragnaca uczestniczyc w naszym swigcie
przerosfa moje nq}’s’mie[sze przypuszczenia. Odbieram to w
Eategom’acﬁ osoﬁistycﬁ jan wyraz szacunku, ale takze J’ako
docenienie roli, J’aﬁg Pronar ocfgrywa w regionie. Jeszcze
raz serdecznie za to dziekuge.
Pragne tez Jood'zig owac za (iczn??rzyﬁycie moim
}Jrzyjacio{om ze swiata Joo(ityki, nauki, biznesu i mediow,
Etérzy zechcieli swietowac nasz J’uﬁifeusz razem z mami.
Jest mi niezmiernie mifo, ze Jaamigtaﬁ's’cie 0 naszym dwu-
dziestoleciu i zechcieliscie te letnia sobote sygcfzic’ razem z nami.
Dwadziescia lat temu mfodzi [udzie uciekali z Podlasia.
Wteo(y moim celem Eyfo zatrzymanie ichw regionie i stworzenie
cﬁ)goc[nycﬁ warunkéw pracy, rozwoju oraz umozliwienie normalne-
go z'%/cia im 1 ich }Jrzysz?/m rodzinom. Pare tygoc[m’ temu, patrzac
z pi m’ﬁoweg’ sceny, miatem oﬁazj@ zoﬁaczdyc’, Ze moje marzenia sie
spefni{y. Pronar zatrudnia dzis prawie dwa tysigce (udzi. Na }n’ﬁ-
m’i}n’zyﬁyﬁ’ z meZzami, onami, dzie¢mi - bardzo czesto rowniez
be gcymi pmcowniﬁami Pronaru.
Widzac owoce wieloletnich staran, utwierdzam sie w
}Jrzeﬁonam’u, Ze cfroga, ktora wyﬁm[is’my dwadziescia lat
temu Eyf sfuszna. Nie cﬁcemy J’ea[naﬁ owiedziec , dos¢”.
Otwiemmy nowe hale i oc[c[ziafy, oc{(éj’em nowe mieszkania
stuzbowe, Jofanu:jemy nowe inwestycje i ko g]’ne rozﬁucﬁ)wy. A
wszystﬁo goo to, Ey stworzyc afogoc[ne warunki pracy dla Jeszcze
wigﬁszg’ iczﬁy osob. Dazymy do tego, Ey (udzie Jorzycﬁocfzifi
do pracy z zadowoleniem i mieli satysfaﬁcjg, ze znaleZli sie wlasnie
w Pronarze. Przed nami Eo[ejne im})rezy J’uﬁi(euszowe, 0 Etérycﬁ Panstwu
opowiemy,.
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Sergiusz Martyniuk

Prezes Rady Wtascicieli Pronaru
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Kresowe jadto i dobra muzyka

26 lipca odbyt sie jubileuszowy piknik rodzinny zorganizowany przez Pronar dla wszystkich mieszkancow regionu. Byta to kolejna
impreza uswietniajaca jubileusz 20-lecia krajowego lidera agrobiznesu z Narwi

Kronika
Ciagnik za 5 procent

Pronar wspiera rolnikow poprzez udoskonalanie swoich produktéw. Teraz dzieki ofercie leasingowej wesprze ich takze finansowo.
Wszystkie formalnosci zwigzane z umowa leasingowg zatatwi jeden z 80 krajowych dealeréw Pronaru

Maty kontynuator wielkich tradycji

Jesienig Pronar wprowadzi do sprzedazy ciagnik Zefir 40. Jest on kontynuatorem linii zapoczatkowanej przez Zefira 85 i zapewne
wejdzie na rynek z podobnym impetem jak poprzednik. Dzieki zamontowaniu ekologicznego silnika, nowy ciagnik moze by¢ sprze-
dawany we wszystkich krajach Unii Europejskiej

Duzo i szybko na diugie dystanse

W dobie duzej konkurencji, wysokich kosztéw paliwa i produkcji, rolnicy nie mogq sobie pozwoli¢ na stosowanie nieekonomicznego
transportu. Pronar wychodzi naprzeciw zapotrzebowaniu rynku, wprowadzajac
do produkcji przyczepe ,dtugodystansowq” T780

- y - V4 -
Nie czekac na pierwszy Snieg
Nadchodzaca zima, zdaniem synoptykéw z ONZ, bedzie bardziej sroga niz poprzednie. Majac to na uwadze, warto juz teraz za-
opatrzy¢ sie w odpowiedni sprzet, zeby w pore zaradzi¢ jej negatywnym skutkom. Jesli prognozy sie sprawdza, to bedziemy miec¢
poczatek zimy jeszcze jesieniq

Kilka prostych zasad

Czym sie kierowac, wybierajac olej do naszego samochodu? Cena, markg czy moze tadnym opakowaniem? Dobdr oleju nie jest tak
bardzo skomplikowanym zadaniem, jak mogtoby sie to wydawac

Czy zawsze warto oszczedzac?

Filtry sq bardzo waznym elementem w eksploatacji ciggnikéw. Wielu uzytkownikdw, chcac zredukowaé koszty, wydtuza okres
pomiedzy wymiang oleju oraz filtréw w silnikach pojazdéw. Nalezy jednak rozwazy¢, czy takie postepowanie przyniesie korzysci,
czy straty

- L 4
To mozna NaprawiCc samemu
Na prosbe Czytelnikdw specjalisci z Pronaru odpowiadajg na pytania dotyczace usterek i sposobu ich naprawy w najstarszej wersji
ukfadu hydraulicznego z jednym sitownikiem, stosowanym w ciqgnikach PRONAR 82A, 82TSA i 1025A oraz w ciggnikach Belarus
(modele: 820, 80 i 82)

Przez jakos¢ do sukcesu

Kluczem do sukcesu Pronaru sg produkty o wysokiej jakosci, efektywnos$¢ ekonomiczna, a takze ciggte dazenie do optymalizacji
produkcji. Wérdd kilku wydzielonych jednostek organizacyjnych realizujgcych powyzsze zadania jest powotany do zycia w 1996
roku Wydziat Narzedziowni

Szansa dla rolnictwa

W ostatnich latach mozna zauwazy¢ coraz wieksze zainteresowanie rolnikdw uprawami energetycznymi. Pronar, chcac sprostac
wymaganiom klientdw, proponuje maszyny pomocne w tego typu produkcji

Tanio 1 czysto

Mozliwe, ze w niedalekiej przysztosci paliwem napedowym do naszych samochoddw stanie sie olej rzepakowy, a rolnicy uprawia-
jacy te rosline beda uodpornieni na kryzysy na rynku ropy naftowej. Scenariusz taki jest mozliwy, pod warunkiem wejécia w zycie
odpowiednich uregulowan prawnych i dokonaniu przerdbek w silnikach pojazdéw

Giecie blach pod peing kontrola CNC

Istotnym procesem technologicznym w produkcji maszyn Pronaru jest plastyczna obrdbka blach wykonywana przez hydrauliczne
prasy krawedziowe ze sterowaniem CNC (Computer Numerical Control). Przeznaczone sq one do zaginania materiatu pod dowol-
nym katem wzdtuz linii prostej

Technologie 1aczenia metali

Uzyskanie spoiny bez wad lub niezgodnosci nie jest tak fatwe, jak mogtoby sie wydawa¢. Zeby spoina spetniata zatozone wyma-
gania, a przy tym miata estetyczny wyglad, nalezy siegna¢ po bardziej zaawansowane technologie spawania. Jest to szczegolnie
wazne w produkcji wielkoseryjnej

SPIS TRESCI

Zyskuje klient
Pronar stosuje w produkcji technologie przyjazne srodowisku. Przyktadem jest stosowane na Wydziale Tworzyw Sztucznych
termoformowanie prozniowe tworzyw termoplastycznych, takich jak ABS, PMMA/ABS, PMMA, PE, PS

Technologiczne przygotowanie produkcji
Technologiczne przygotowanie produkcji jest ostatnim etapem powstawania wyrobu. Po uzyskaniu wynikéw z badan prototypow,
wyciggnieciu i zatwierdzeniu wnioskéw koncowych zostaje opracowana ostateczna wersja dokumentacji konstrukcyjnej wyrobu

Obiecujacy pa rtnerzy
Kraje nadbattyckie: Litwa, totwa i Estonia naleza do najwazniejszych partneréw handlowych Polski. Takze dla Pronaru wspdtprca
z kontrahentami z tej czesci Europy jest bardzo wazna

W Pronarze lubia sport

Wystepujace w najwyzszej klasie rozgrywkowej siatkarki Pronar Zeto Astwa AZS Biatystok, mimo intensywnych przygotowan
do sezonu, w pierwszych dniach sierpnia znalazty czas, aby odwiedzi¢ Pronar i podziekowaé gtdwnemu sponsorowi za wsparcie
druzyny

Jak nas widza tak i piszq
Umiejetnie przedstawiajac siebie w mediach, mozemy duzo zyskac, a stawka czesto bywa wysoka - powodzenie produktu na
rynku, umocnienie marki, a co za tym idzie - lepsze wyniki sprzedazy

y - - -
Sposob na efektywniejsze zarzadzanie
Dynamiczny rozwoj przedsiebiorstw i ciagta rozbudowa ich struktur organizacyjnych powoduje przekroczenie granicy sterownosci
firma, co przy tradycyjnych, scentralizowanych, mato elastycznych metodach zarzadzania staje sie barierg ich dalszego rozwoju

Zeby produkcjja przynosita zysk
Dziat Planowania i Przygotowania Produkcji w Pronarze, to zespét ludzi dbajacych, aby dziatalnosc¢ firmy miata sens ekonomiczny.
Przygotowuje program produkcji, planuje zapotrzebowanie zasobdéw produkcyjnych i nadzoruje przebieg proceséw produkcyjnych

Sprawniej znaczy taniej
Sprawny transport wewnatrz zaktadu pozwala zmniejszy¢ koszty, a tym samym zaproponowac klientowi nizszg cene wyrobu
finalnego. Dlatego Pronar przywigzuje do jego funkcjonowania duza wage

Perkins

Firma Perkins, obchodzaca w 2007 roku swe 75-lecie, jest jednym z najwiekszych na $wiecie producentéw silnikow Diesla. W
2005 roku Pronar nawigzat wspoétprace z Perkinsem, ktory stat sie dostawca silnikéw wysokopreznych
do najnowszego typu ciggnikow - PRONAR serii P5

V 4 4 - -

Wspotpracowac z najlepszymi

ZF Passau to renomowane zakfady specjalizujace sie w produkcji zespotéw napedowych (skrzynia tylnego mostu, skrzynia biegow
i przedni most). Pronar w swoich ciggnikach stosuje przektadnie ZF T557, ktdre podczas eksploatacji okazaty sie niezawodne

Pomyst przelany na papier
Kazde przedsiebiorstwo, bez wzgledu na to czy dopiero rozpoczyna dziatalno$¢, czy tez istnieje na rynku od lat, predzej czy
pozniej stanie przed koniecznos$cig sporzadzenia biznesplanu

Firma z wizjq
Wykreowanie wizji firmy to klucz do ustalenia strategii jej rozwoju. Dlatego Pronar, poszukujac dla siebie godnego miejsca wsrod
polskich przedsiebiorcéw oraz pozycji lidera na globalnym rynku maszyn rolniczych, réwniez patrzy w przysztosc

Pracownik - najwiekszy kapital

Przez ostatnie lata znaczaco zmienita sie rola, jaka petni w firmie pracownik. Jego odpowiedzialnoscig nie jest juz tylko obstuga
maszyn i praca zgodnie z wytyczonymi procedurami. Bardzo cenione sg dzié: wiedza, umiejetnosci i innowacyjne pomysty. Nie ma
nic rownie cennego jak pracownik, ktory rozumie potrzeby pracodawcy

Ulewa nad towiskiem
W sezonie 2008 Koto Zaktadowe PZW zainaugurowato cykl zawodéw wedkarskich Grand Prix Pronar. Kolejne zawody odbyty sie
14 czerwca na rzece Narew na wysoko$ci miejscowos$ci Ruszczany
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OBCHODY XX-LECIA PRONARU

- Jubileusz XX-lecia Swietowato z Pronarem 10 tysiecy ludzi

Kresowe jadto | dobra
muzyka

Zbudowana specjalnie na te okazje profesjonalna scena, nowe fawki dla wi-
dzow, namiotowe miasteczko gastronomiczne, w ktdrym serwowano ogromne iloSci
specjatéw kuchni kresowej i czestowano zimnym piwem. A wszystko w plenerze,
nieopodal gtéwnej siedziby Pronaru, na pobliskiej narwianskiej tgce obok stacji pa-
liw. Tak krajowy lider agrobiznesu $wietowat swoje 20-lecie.

Gosci pikniku przywitat
muzycznie Art-Pronar

Jak zwykle nie
oszczedzano na
jedzeniu i trunkach

fasciciele Pronaru zorganizowali 26
lipca jubileuszowy piknik rodzinny,
na ktory zaprosili mieszkancow re-

gionu. Byla to kolejna z cyklu imprez jubileu-
szowych i tradycyjnie odbyfa sie w Narwi - w
miejscu, w ktdrym 20 lat temu wszystko sie
zaczeto. Organizatorzy zadbali o najmniej-
szy szczeg6t tego ogromnego plenerowego
przedsiewziecia.

Piknik okazat sie $wietnym preteks-
tem do podziekowania za wieloletniq wspot-

-
Tl

Na czterdziestu specjalnie ustawionych masztach wysoko powie-
waly flagi Pronaru

prace polskim dealerom Pronaru, ktorzy ba-
wili sie do biatego rana razem z zaproszonymi
goscmi, pracownikami firmy i mieszkancami
regionu. Pronar po raz kolejny wyrdznit tez
swoich pracownikdw. Z okazji dwudziestych
urodzin firmy czternastu najbardziej zastu-
zonych pracownikéw otrzymato nagrody
pieniezne w wysokosci 25 tysiecy zitotych,
sze$¢ 0séb otrzymato wysokiej klasy sprzet
fotograficzny. Ponadto stu siedemdziesieciu

: (i
Do najlepszych i najbardziej wytrwatych pracownikéw firmy trafi
nagrody i odznaczenia

ty
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Najlepsi dealerzy tez nie wyjechali
z Pronaru z pustymi rekami

(na zdj. Stanistaw Spirydowicz ze
Stagrolu Warmia)

Polsko-biatoruska przyjazn kwitnie
w Pronarze. Pamiagtkowy prezent
wreczyt prezesowi Martyniukowi
ambasador Republiki Biatoru$

w Polsce Pawet tatuszka

Prezes Sergiusz Martyniuk ztozyt tez podzigkowania za wieloletnia,
wspotprace przyjaciotom z fabryki MTZ na Biatorusi

Pierwszemu rzedowi niestraszne
nawet prazace promienie storica.
Od lewej: marszatek wojewddztwa
podlaskiego Jarostaw Zygmunt

- Dworzanski, senator Wtodzimierz
Cimoszewicz z zona, Prezes

i Rady Wiascicieli Pronaru Sergiusz
Martyniuk

<t .

Prezes Podlaskiej Rady Olimpijskiej PKOI Janusz Kochan zaprosit
Sergiusza Martyniuka na Igrzyska Olimpijskie 2008 w Pekinie

,Aco my tu mamy...?" Firma

nie zapomniata o swoich bytych
pracownikach. Drobne upominki
otrzymali tez emeryci

Gratulacje z okazji 20-lecia firmy ztozyt senator RP Wiodzimierz
Cimoszewicz

KWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008



OBCHODY XX-LECIA PRONARU

pieciu pracownikom Pronar zasponsorowat
dwuosobowa wycieczke do Sankt Petersbur-
ga, badz na Stowacje. Decyzjq Ministra Rol-
nictwa i Rozwoju Wsi za wybitne zastugi dla
rozwoju polskiego rolnictwa honorowg od-
znake ,Zastuzony dla rolnictwa” oraz ziotq
odznake Pronar przyznano 30 osobom. Im-
preza miata charakter otwarty, a frekwencja
przerosta najémielsze oczekiwania. Razem z
Pronarem jubileusz firmy Swietowato prawie
10 tysiecy osob!

Roze$miane ,Rybcie znad Biebrzy” zadbaty o dobry humor

Zabawe na biatoruska nute
rozpoczeta ,Matanka”

,Horpyna” po ukraifisku nie pozwalata usta¢ nogom w jednym
miejscu

Cyganki czarowaty publiczno$¢
egzotyczng uroda i barwnymi
sukniami

Spiew Eleny Rutkowskiej
podlasianie zapamietaja.
na diugo

Krzysztof Krawczyk wysSpiewat swoje najwieksze przeboje

bawity sie do biatego rana

m kwARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008

Piknik okazat sie $wietng okazja do spotkan z przyjaciotmi

A P

Podczas pikniku mozna byto takZe pospacerowaé z ulubiong
zabawka

e JE AT s s Rt b g

Przy rytmiczne} muzyce recé same sktadaly si¢ do oklaskow

kKWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008

OBCHODY XX-LECIA PRONARU

Na pikniku goscito wiele wybitnych osobisto-
Sci ze $wiata nauki, polityki, biznesu i me-
didw.

Organizatorzy przygotowali wiele
atrakcji. Na plenerowej scenie zaprezen-
towat sie niemal caty wielokulturowy $wiat
pogranicza. Rozbrzmiewaty biatoruskie (ze-
spét Matanka z Bielska Podlaskiego), ukrain-
skie (zespdt Horpyna z Olsztyna) i cyganskie
nuty (Cyganskie Czary Eleny Rutkowskiej).
Gwiazdq wieczoru byt Krzysztof Krawczyk,
ktorego koncert przyciagnat do Narwi praw-
dziwe ttumy.

Po wystepie piosenkarza niebo nad Narwig
rozéwietlit deszcz fajerwerkow.

O dyskoteke i dalszg wspaniatg zabawe do
biatego rana zadbaly zespoty: Horpyna, Ryb-
cie znad Biebrzy i muzyczna wizytéwka firmy
- zespot Art-Pronar,

Marzena Zmienko
Autorka jest specjalistkg ds. public relations w Pronarze

Zbiorowe zdjecie pracownikéw
dziatéw: marketingu i handlu z
przyjaciotmi

Szalenstwo trwato do
pbznej nocy

Po wystepie Krzysztofa Krawczy-
ka niebo nad Narwig roz$wietlity
fajerwerki




AKTUALNOSCI

B Kronika

Pokazy pracy maszyn
przyciagnety najwiecej
zwiedzajacych

Opolagra 2008

W dniach od 6 do 8 czerwca
w Polskiej Nowej Wsi na terenie Aeroklubu
Opolskiego (gmina Komprachcice) odbyfa
sie wystawa rolnicza potaczona z pokazami
pracy maszyn Opolagra 2008, organizowana
przez DLG AgroFood Poznan (spotka zalezna
DLG e.V. - Niemieckie Towarzystwo Rolni-
cze). Wystawa zwierzat, zorganizowana po
raz pierwszy na Opolagrze 2008, stafa sie hi-
tem imprezy. Na przygotowanym specjalnie
na te okazje ringu zaprezentowano najlep-
sze okazy krdow, jatdwek oraz cielat z catego
regionu.

Wystawe odwiedzito ponad 33 tys.
0sdéb. Zaprezentowato sie 270 wystawcow,
ktorzy pokazali najnowsze zdobycze techniki
rolniczej, a takze wszystko to, co moze by¢
potrzebne w gospodarstwie rolnym.

Pronar, jak co roku, byt reprezen-
towany przez Damar z Opola, Agro-Masz z
Nysy, Agrome Swierklaniec oraz przez firme
Jaskot z Siekierczyna. Najwiekszym zain-
teresowaniem podczas wystawy cieszyt sie
ciagnik PRONAR P6 7150 o mocy 180 KM.
Uwage zwiedzajacych przyciggaty tez mniej-

Pronar zaprezentowat na Opolagrze m.in. ciggniki ZEFIR 85,
PRONAR P6 i Kioti

&
B " ?;

PRONAR P6 podczas pracy na polu

sze ciggniki: Kioti i Belarus, ktorych Pronar
jest w Polsce wytgcznym importerem. Wiele
0sdéb interesowato sie zakupem przyczep,
sprzetu do zbioru zielonek, tadowaczami
czotowymi oraz osprzetem do tadowaczy
produkowanym w Pronarze.

Przez trzy dni wystawy mozna byto
obejrze¢ ciggniki Pronaru podczas poka-
zu pracy maszyn. W pracy prezentowat sie
m.in. nowy ciggnik PRONAR 7150 o mocy
180 KM, jak réwniez znany juz nowoczesny
ciggnik PRONAR 5135 o mocy 100 KM oraz
ciggnik ZEFIR 85 o mocy 85 KM. Wszystkie
one wspodtpracowaty z maszynami uprawo-
wymi firmy Akpil z Pilzna.

Po pokazach wielu rolnikéw oblega-
to stoiska punktow dealerskich Pronaru, aby
otrzymac informacje, dotyczace produkowa-
nych przez Pronar maszyn. (me)
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AKTUALNOSCI

Forum Gospodarcze w Hajnowce

19 czerwca 2008 roku przy Muze-
um i Osrodku Kultury Biatoruskiej odbyto sie
spotkanie gospodarcze potaczone z wystawq
promujacq produkty firm z Polski i Biatorusi.
Celem forum i wystawy jest sprzyjanie roz-
wojowi obopdlnie korzystnych kontaktow
gospodarczych miedzy przedsiebiorcami
z Polski i Biatorusi.

Pronar zaprezentowat szerokg game swoich produktow

W  spotkaniu uczestniczyli mini-
strowie gospodarki i rolnictwa, dyplomaci,
prezesi izb gospodarczych, przedstawiciele
Sejmu i Senatu, wladze wojewddztwa pod-
laskiego, przedstawiciele obwodu brzeskiego
i grodzienskiego oraz prezesi najwiekszych
podlaskich firm, a wsrdd nich prezes Rady
Wiascicieli Pronaru Sergiusz Martyniuk.

Goscie Wystawy Gospodarczej w Hajnéwce

Podczas forum rolnik z okolic Haj-
nowki (woj. podlaskie) Jan Treszczotko,
otrzymat kluczyki do ciagnika Belarus -
daru Biatoruskiej Kampanii Soli Potasowych
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w Minsku. Byta to nagroda w plebiscycie na
najdtuzej uzytkowany ciggnik marki Belarus
w powiecie hajnowskim.

o S - - e
W ramach forum odbylo sie tez
seminarium, dotyczace wspOtpracy go-
spodarczej - prezentowano obwdd brzeski
i grodzienski, wojewddztwo podlaskie, wol-
ne strefy ekonomiczne obydwu krajow oraz
Euroregion Puszczy Biatowieskiej i Kanatu
Augustowskiego.

Wsrdd wystawcow  swoje  stoisko
prezentowat m.in. Pronar - tradycyjnie pro-
mujac ciggniki i przyczepy wiasnej produkcji,
jak tez ciggniki Belarus, ktorych Pronar jest
jedynym oficjalnym dystrybutorem w Pol-
sce. (mc)

Zwyciezca plebiscytu

na najdiuzej uzytkowany
ciggnik Belarus w powiecie
hajnowskim za kierownicg,
swojego nowego ciggnika

Wygodna kabine ciagnika
PRONAR P9 wyprébowat mar-
szatek wojewddztwa podlaskiego
Jarostaw Zygmunt Dworzanski




AKTUALNOSCI

Wystawa przyciggneta
do Szepietowa tumy
zwiedzajacych

Najwieksze maszyny
cieszyly sie najwiekszym
zainteresowaniem

Wystawa w Szepietowie

W dniach 28-29 czerwca odbyfa sie
w Podlaskim Osrodku Doradztwa Rolniczego
w Szepietowie (woj. podlaskie) XV Regional-
na Wystawa Zwierzat Hodowlanych, ktorej

towarzyszyty Dni z Doradztwem Rolniczym
Szepietowo 2008. Uwage rolnikow podczas
tej najwiekszej w potnocno-wschodniej Pol-
sce wystawy, $cigga nie tylko wystawa Zwie-
rzat Hodowlanych, ale w duzej mierze wy-
stawa nowoczesnych maszyn oraz nowych
technologii stosowanych w rolnictwie.

Podczas wystawy mozna byto obej-
rze¢ na stoisku Pronaru wiele nowoczesnych
ciggnikéw rolniczych w przedziale mocy 35-

Specjalistki ds. handlu krajowego w Pronarze Halina Taradynko
(z lewej) i Halina Nazaruk wraz z Dariuszem Sajewiczem

(VB Leasing) prezentowaly korzysci ptynace

z Finansowania Fabrycznego Pronar

265 KM oraz bogatq oferte przyczep, ktére
cieszg sie najwieksza popularnoscig wsrod
polskich, ale tez i zagranicznych odbior-
céw. Pronar prezentowat sprzet komunalny,
ktorym interesowali sie przedstawiciele za-
ktadoéw oczyszczania miast i gmin. Oprocz
prezentowanych maszyn, klienci mogli ko-
rzystac z ustug Hurtowni Paliw i Olejow Pro-
naru, promujacy szereg olejow przeznaczo-
nych dla rolnictwa oraz z mozliwosci zakupu
paliw.

: . -
Naywie mozna bylo tz bejrzeé sprzet komunalny
Na stoisku Pronaru prezentowano
takze Finansowanie Fabryczne PRONAR.
Propozycja ta wzbudzita duze zainteresowa-
nie, klientdw pragnacych kupi¢ sprzet, ko-
rzystajac z dogodnego kredytu. Wszystko to
Pronar przedstawit na 1500 m? powierzchni
w samym centrum pola wystawowego. (dn)
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AKTUALNOSCI

Fabryczny Punkt Sprzedazy i pokaz pracy

maszyn w Jaszczottach

Pronar otworzyt w miejscowosci
Jaszczotty (gmina Grodzisk, powiat siemiaty-
cki, woj. podlaskie) Fabryczny Punkt Sprze-
dazy. Rolnicy znajdg w nim petng oferte fir-
my:

e ciggniki PRONAR, Kioti, ZEFIR i Be-
larus o mocy od 35 do 265 KM;

e przyczepy rolnicze o tadownosci
od 2,4 do 24 ton;

e maszyny zielonkowe - prasy belu-
jace, owijarki bel, wozy paszowe;

e maszyny komunalne - piugi od-
$niezne, posypywarki piasku, za-
miatarki;

e maszyny rolnicze, maszyny do
uprawy, zbioru, pielegnacji i ochro-
ny roslin, siewu i sadzenia, nawo-
Zenia;

e ladowacze czotowe wraz z osprze-
tem.

Ciagniki Pronaru prezentujg swoje mozliwosci podczas pokazu
w Jaszczottach

To, czego mozna fizycznie dotknag,
przetestowac i zobaczy¢ w pracy na zywym
materiale zawsze przemawia bardziej niz ko-
lorowe foldery, czy nawet stoiska wystawo-
we na targach. W ramach lepszej promocji
punktu w Jaszczottach Pronar zaprezentowat
tam swoje maszyny w akcji. 12 lipca 2008 r.
ciagniki, przyczepy i inne maszyny rolnicze
producenta z Narwi wyruszyly na podbdj
pola jednego z miejscowych gospodarzy -
Jarostawa Zdzichowskiego.

W pokazie uczestniczyty przede
wszystkim ciggniki nowej generaciji z serii P5
(5130, 5135), ciagnik ZEFIR 85 oraz starszy
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model 1221A II, maszyny rolnicze Pronaru
(prasa rolujgca Z-500, owijarka samozata-
dowcza Z-245, tadowacz czotowy LC3) oraz

przyczepa do balotow T023. Prace kosiarki
dyskowej tylnej i przetrzasacza karuzelowe-
go przedstawita goscinnie firma Samasz.
Pokaz w Jaszczottach cieszyt sie duzym za-
interesowaniem rolnikdw. Maszyny podczas
pracy obserwowato ponad 200 widzdw.

(mz)

Gtowny specjalista ds. marketingu
i handlu w Pronarze Jerzy Mikucki
méwi o zaletach sprzetu Pronaru




AKTUALNOSCI

- Finansowanie Fabryczne PRONAR

Ciagnik za 5 procent

Pronar nieustannie wspiera rolnikdw poprzez udoskonalanie swoich produk-
téw. Teraz dzieki ofercie leasingowej wesprze ich takze finansowo. Nowoczesne
traktory, przyczepy i inne maszyny rolnicze badz komunalne bedg w zasiegu reki

kazdego polskiego rolnika lub przedsiebiorcy.

odpowiedzi na rosnace zaintere-
sowanie rolnikdw zakupami wy-
robow Pronaru firma stworzyla

atrakcyjny program leasingowy, umozliwia-
jacy finansowanie zakupu nowych maszyn
rolniczych. Finansowanie fabryczne pozwoli
rolnikom zaoszczedzi¢ cenny czas i pienig-
dze. Wszystkie formalnosci zwigzane z umo-
wa leasingowq zatatwi jeden z 80 krajowych
dealeréw Pronaru. Prosta procedura i niski
catkowity koszt finansowania nie wyklucza-

ja pozyskania dotacji unij-
nych. Dostosowany do
‘q potrzeb klienta harmono-

- gram spfat rat oraz szescio-
‘ l letni okres trwania umowy bedq
. ) Rolnik sprzyjaty modernizacji pol-

skich gospodarstw.
| ‘<><3

Sprzedawca i

Finansowanie Fabrycz-
ne PRONAR ,Krok po
kroku”

VB LEASING

Wiecej atutow

Rozmowa z Arturem Ko$nym - dyrektorem
Departamentu Technologii i Klientow Klu-
czowych VB LEASING Polska SA

Co to jest leasing?

- Leasing umozliwia dostep do s$rodkéw
trwatych bez koniecznosci ich zakupu. Mogg
to by¢ nowe lub uzywane pojazdy, maszyny
i urzadzenia, w tym takze sprzet rolniczy,

Prosta procedura

Zeby zapewni¢ sobie finansowanie poprzez
leasing wystarczy:

e umowic sie z przedstawicielem VB
LEASING w celu oméwienia moz-
liwosci leasingu (kontakt: patrz
Centrum Informacyjne),

e wspdlnie negocjujecie u dealera
Pronaru cene na wybrany przez
Ciebie model,

e ustalacie najdogodniejsze dla Cie-
bie warunki umowy (czas trwa-
nia leasingu, wysoko$¢ pierwszej
wplaty, mozliwos¢ sezonowosci
spiat itp.),

e po podpisaniu umowy przedsta-
wiciel VB LEASING, ubezpiecza
maszyne i rejestruje ciggnik oraz
dostarcza Ci wszystkie niezbedne
dokumenty,

e odbierasz od sprzedawcy swojg
nowg maszyne.

I Marzena Zmienko

Autorka jest specjalistkq ds. public relations w Pronarze

linie technologiczne, sprzet biurowy i infor-
matyczny. Leasing jest formg umowy pole-
gajacq na oddaniu, np. maszyny, urzadzenia,
pojazdu do uzywania za wynagrodzeniem.
Pod tym wzgledem leasing jest podobny do
umoéw najmu i dzierzawy. Poprzez umowe
leasingu firma leasingowa (leasingodawca)
zobowigzuje sie do zakupu wybranej przez
klienta (leasingobiorce) rzeczy i oddania jej
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do uzywania na oznaczony czas za wynagro-
dzeniem réwnym co najmniej cenie zakupu
rzeczy. Wynagrodzenie to jest roztozone na
kilkanascie lub kilkadziesigt ptatnosci (czyn-
széw leasingowych), ptatnych miesiecznie,
kwartalnie lub w inny uzgodniony w umo-
wie sposob. Po zaptaceniu wszystkich rat
leasingobiorca zazwyczaj korzysta z prawa
do zakupu uzywanej przez siebie rzeczy za
ustalong cene.

Jakie sq atuty leasingu np. w poréwna-
niu z kredytem?

- W pordwnaniu z kredytem, leasing wcigz
wygrywa z kredytem w kwestiach dokumen-
tacji, procedur, czasu zatatwiania spraw, ela-
stycznosci w reakcji na problemy klientow.
Inna jest takze metodologia oceny ryzyka
transakcji - klienci sg szybciej i tatwiej ak-
ceptowani. Rolnicy mogg wiec liczy¢ na ufa-
twienia w zawieraniu umow, a takze korzysci
podatkowe, jesli rozliczajq sie z fiskusem. Ze
wzgledu na specyfike produkcji, majq takze
mozliwo$¢ uzyskania sezonowych splat rat
leasingowych (wysokosS¢ rat uzalezniona od
sezonowosci dochoddw rolnika) i mozliwosc
negocjacji w przypadku nieprzewidzianych
zdarzen losowych.

Jaki jest udzial rolnictwa w obrotach
VB LEASING?

- Udziat rolnictwa w portfelu VB LEASING
wzrasta z kazdym rokiem. Poréwnujac I pot-
rocze 2007 r. z analogicznym okresem roku
biezacego pod wzgledem wartosci wyleasin-
gowanych maszyn rolniczych odnotowalismy
wzrost az 0 93,5 proc. To bardzo dobry wy-
nik, ktory pokazuje z jednej strony jak duze
jest zapotrzebowanie na sprzet rolniczy,
a z drugiej — Swiadczy o tym, ze mamy dobrg
i korzystng oferte leasingu dla rolnikow.

Skad pomyst na wspolny program z do-
stawca maszyn rolniczych, jakim jest
Pronar?

- Pronar jest bardzo znanym w branzy do-
stawcg maszyn i sprzetu rolniczego. Od
diuzszego czasu wspotpracujemy ze soba,
obstugujac naszych wspolnych klientow.
Wspdlnie doszliSmy do wniosku, ze nadszedt
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czas, aby te wspotprace roz-
wing¢ - przede wszystkim
z korzyscig dla rolnikow.
Wspolny program ma bowiem
wiele zalet — np. umozliwia
zawieranie umoéw leasingu
na korzystnych warunkach fi-
nansowych przy ograniczonej
ilosci dokumentéw i szybkim
czasie rozpatrywania wniosku.
I - co bardzo istotne z punk-
tu widzenia klienta - wyboru
sprzetu i oferty leasingu do-
konuje sie w jednym miejscu,
czyli u dealera Pronaru.

Co wyroéznia Finansowanie
Fabryczne na tle innych
dostepnych na rynku ofert
dla rolnictwa?

- Finansowanie Fabryczne,
czyli program leasingowy
umozliwiajacy  finansowanie
zakupu nowych maszyn rol-
niczych marki PRONAR, jest
dla rolnikdw atrakcyjng pro-
pozycja pod wieloma wzgle-
dami. Korzysci wynikajq z do-
brych warunkéw finansowych
i uproszczonej ekspresowej
procedury. Niewatpliwg zaleta
jest tez dostepno$¢ oferty -
Pronar wspétpracuje z 80 dea-
lerami i u kazdego z nich moz-
na naby¢ nowoczesne ciggniki
i maszyny, a ponadto uzgodnic
wszystkie formalnosci zwigza-
ne z umowgq leasingowa.
Nieocenionym atutem wspot-
pracy miedzy dostawcg sprze-
tu a spétkg leasingowg jest
przede wszystkim dobry wza-
jemny kontakt i obopdlna zna-
jomos¢ firm, ktdra gwarantuje
elastycznosc, fachowosc i - tak
czesto oczekiwang przez rolni-
kéw szybkos¢ w finalizowaniu
transakciji.

Woijciech Piekarski

AKTUALNOSCI

Zalety Finansowania
Fabrycznego PRONAR

prosta procedura dostepna w catej
sieci sprzedazy,

minimum wymaganych od rolnika
dokumentow,

wpfata poczatkowa od 5 proc.,
czas trwania umowy do 6 lat,

niski catkowity koszt finansowania,
harmonogram sptat rat dostosowy-
wany pod potrzeby klienta,
mozliwos¢ skorzystania z dotacji
unijnych (Program Rozwoju Obsza-
réw Wiejskich).

Wymagane dokumenty

zaswiadczenie z urzedu gminy
0 posiadanym areale nie starsze niz
3 miesiace,

zaswiadczenie z KRUS-u o niezale-
ganiu w pfaceniu sktadek nie star-
sze niz 3 miesigce (lub z ZUS o nie-
zaleganiu z opfatami nie starsze niz
1 miesigc),

dokument przyznajacy NIP,
kserokopia dowodu osobistego,
decyzja o przyznaniu doptat ob-
szarowych wydana nie dawniej niz
w roku ubiegtym,

o$wiadczenie klienta o wifasnosci
ziemi (zgodnie z zatacznikiem).

Autor jest gfownym specjalisia ds. marketingu w Pronarze




PRODUKTY

- ZEFIR 40

Maty kontynuator
wielkich tradycji

Pronar wprowadzit na rynek ciggnik ZEFIR 40. Jest on kontynuatorem linii
zapoczatkowanej przez ZEFIRA 85 i zapewne wejdzie na rynek z podobnym impe-
tem jak jego poprzednik. Ze wzgledu na ekologiczny silnik (Tier IIIa) moze on byc¢
sprzedawany we wszystkich krajach Unii Europejskiej.

EFIR 40 ma moc 40 KM, naped na
Zcztery kofa oraz bogate wyposazenie
opcjonalne (fadowacz, przedni ukfad
zawieszenia narzedzi, przedni watek odbioru
mocy, klimatyzacja), a to wszystko w bardzo
atrakcyjnych cenach. Ciggnik ten jest adre-
sowany przede wszystkim do klientdw zaj-
mujacych sie obstuga gmin, dlatego wersja
podstawowa jest koloru pomaraficzowego
i wyposazona w przedni uktad zawieszenia
narzedzi.
Pod potrzeby ZEFIRA 40
Pronar skonstruowat nowa ka-
bine. Jej elegancka prostota
zapewnia operatorowi ergono-
. miczng obstuge pojazdu oraz tak
| w dzisiejszych czasach oczekiwany
] komfort - ogrzewanie w standardzie,
wygode siedziska, szczelnos¢ i poczu-
cie bezpieczenstwa oraz klimatyzacje

I Tylny uktad zawieszenia
- narzedzi kategorii | / 11 1ISO

ZEFIR 40 zagregowany z zamiatarkq,
AGATA produkgji Pronaru

Para ztaczy hydraulicznych z przodu prawej strony kabiny

w opcji. Réwniez w tej kabinie Pronar za-
dbat o zwiekszenie widocznosci, przenoszac
thumik w cien przedniego stupka kabiny, co
dodatkowo umozliwia bezproblemowy mon-
taz fadowaczy czotowych.

Agregujac narzedzia na tyt ciggnika
uzytkownik ma do wyboru I lub tatwo
przestawiang II kategorie
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Dwie pary ztaczy - hydraulicznych z tytu kabiny

ISO 3-punktowego ukfadu zawieszenia z re-
gulacja pozycyjng i mieszang. Moze réowniez
skorzystac z belki zaczepowej, ktorej poto-
zenie wybiera z czterech mozliwych wyso-

Para ztaczy hydraulicznych z przodu lewej strony kabiny

kosci albo gornego zaczepu transportowego
rowniez z mozliwoscig ustalenia dwdch wy-
sokosci. I oczywiscie wszystko to w stan-
dardzie.

Pronar szczegdlny nacisk po-
stawit na hydraulike zewnetrz-
ng ciagnika, rozbudowujac i)
ja pod potrzeby silnej eks- l/
ploatacji w pracach ko-
munalnych. Zastosowano

ZEFIR 40 z wyrobami Pronaru:
posypywarka piasku PS-250 i ptugiem
odsnieznym KACPER
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tadowacz nowej konstrukgji
-typ LC2

trzysekcyjny rozdzielacz z mozliwosciq wy-
boru potozen: ptywajacego (dla potrzeb np.
przedniego uktadu zawieszenia narzedzi),



rolnicza oraz gorny
p transportowy

jak réwniez zatrzaskowego (do napedzania
silnikbw hydraulicznych, np. zamiatarek).
Wyprowadzono dwie pary szybkoztaczy na
przéd kabiny oraz dwie na tyt, co umozliwia
uzytkownikowi bardzo fatwe pobranie oleju
do bardzo roznych zastosowan, dla maszyn
agregowanych z tytu badz z przodu ciggni-

Elegancka prostota nowej kabiny

ka. Tam, gdzie to tylko mozliwe, do trans-
portu oleju zastosowano rury stalowe, co
niewatpliwie zwieksza niezawodnos¢ uktadu
hydraulicznego i przedtuza czas jego bez-
awaryjnej eksploatacji.

Niewatpliwie silng strong ZEFIRA 40
jest jego osprzet. Obstuge maszyn aktyw-

Dane techniczne ciagnika ZEFIR 40

SILNIK
Homologacja

Moc (KM [kW])

Obroty nominalne (min™)
llos¢ cylindrow

Pojemnos¢ skokowa

Jednostkowe zuzycie paliwa (g/kWh)

Max. Moment obr./obroty (Nm/min™")
Pojemnos¢ zbiornika paliwa (dm3)
UKLAD NAPEDOWY

Skrzynia biegéw

llo$¢ biegow (przod/tyt)

Zakres predkosci (km/h)

Mechanizm réznicowy osi tylnej

Sprzegto

WALEK ODBIORU MOCY (WOM TYLNY)

Sposoéb zataczania

Zakres predkosci (min™')

ZHEJIANG XINCHAI DIESEL ENGINE CO. LTD
stage IlIA

40,0 [29,4]

2400

4

2670

<2584

142/1680

38

YTO

Mechaniczna

przod: 8 /tyt: 4

2,28-29,87

mechanicznie blokowany
cierne, suche, dwustopniowe
typ 1 (238, 6-wypustow)
Mechanicznie

540/1000
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nych, zawieszanych z przodu ciggnika, takich
jak: zamiatarka, posypywarka, odsniezarka
wirowa umozliwi przedni uktad zawieszenia o
udzwigu 0,5 tony oraz przedni watek odbioru
mocy zatgczany elektrycznie z kabiny opera-
tora. Do prac przetadunkowych, réwniez w
rolnictwie, bedzie stuzyt tadowacz czotowy

WYMIARY | MASY

Masa z obcigznikami przednimi (kg)
Rozktad mas na osie - przéd/tyt (kg)
Dopuszczalna masa catkowita (kg)
Rozstaw osi (mm)

Rostaw kot - 0$ przednia/tylna (mm)
Max. Kat skretu kot przednich
Dtugosé/szerokosé/wysokos¢ (mm)
Pojemnos¢ zbiornika oleju (dm3)
Wydatek pompy olejowej (dm3/min)
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narzedzi oraz watek WOM

nowej konstrukcji o udzwigu 0,8 tony, do
ktorego Pronar juz produkuje wiele narzedzi
- czerpaki, chwytaki do obornika, chwytaki
do bel, palet czy ktdd drewna.

Dariusz Okulczyk

Autor jest zastgpcg kierownika ds. ciggnikow na Wydziale
Warozeri w Pronarze

2582 (masa z przednim TUZ)
1077/1505

3070

1900

1250/1300-1600

45°

3870/1545/2390

16 MPa

mechaniczne

3

760 w odlegtosci 610 mm (kat. | lub Il wg ISO 730-1)

350 w odlegtosci 610 mm (kat. I lub Il wg ISO 730-1)

mokre, sterowane mechaniczne

pneumatyczna, 2+1




PRODUKTY

- Przyczepa T780

Duzo i szybko
na dfugie dystanse

Na Swiecie znaczng przewage w strukturze gospodarstw rolnych posiadajg
gospodarstwa wielkoobszarowe, specjalizujgce sie w wybranych gateziach produk-
cji rolnej, takich jak: hodowla trzody chlewnej, produkcja mleka czy tez produkcja
roSlinna. Tak duze kombinaty produkcyjne, posiadajace areaty liczcone w setkach,
a nawet tysigcach hektaréw, nierzadko daleko potozonych od ,centrali”, czy tez
miejsc magazynowych, potrzebujga odpowiednich przyczep transportowych o duzej
pojemnosci skrzyni tadunkowej. Wymagania stawiane takim przyczepom zawierajg
sie w dwdch stowach: ,,duzo i szybko”, co podyktowane jest ekonomikg produkgcii.

dzisiejszych czasach, przy tak du-
Wiej konkurencji oraz przy wysokich
kosztach paliwa i produkcji, rolni-
cy nie mogq sobie pozwoli¢ na zwieksza-

Przyczepa T780 - diugodystansowiec  Nie kosztéw produkcji poprzez stosowanie

‘gé“”d przyczep produkowanych przez - njeekonomicznego transportu. Dlatego tez
ronar

w Pronarze, po rozpoznaniu potrzeb klien-
téw, postanowiono wyj$¢ naprzeciw za-
potrzebowaniu rynku, wprowadzajac do
produkcji przyczepe ,dtugo-

Przyczepata

dystansowq” T780. _ '— "l.'\'

w zatozeniach ma spetniaC wymagania
»duzo i szybko”, tzn. posiada¢ duzg pojem-
no$¢ skrzyni tadunkowej oraz konstruk-
cyjnie jest przystosowana do transportu
z predkoscig do 60 km/h. Przyczepa jest
Wwyposazona w ogumienie szosowe, osie
jezdne o duzej no$nosci oraz mocne
zawieszenie na resorach. Rama dolna
przyczepy zaprojektowana zostata
z walcowanych profili zamknie-
tych wykonanych z materiatu

0 podwyzszonej wytrzymatosci
oraz dodatkowo wzmocnionych

w newralgicznych strefach, co
zapewnia duzg wytrzymatosc

i niezawodno$¢ przyczepy
podczas eksploatacji zaréw-

no w warunkach drogowych jak i polo-
wych. Do zaprojektowania za$ ramy gornej
(platformy) wykorzystano dos$wiadczenie
zdobyte przy konstrukcji przyczepy T680
i zastosowano, zgodnie ze $wiatowymi tren-
dami, profile giete o zmiennej geometrii
przekroju, co pozwala na uzyskanie maksy-
malnej wytrzymatosci w miejscach najbar-

Ostony przeciwnajazdowe i skrzynka narzedziowa
jako wyposazenie dodatkowe

dziej obcigzonych. Taka konstrukcja pozwala
na uzyskanie maksymalnej nosnosci kon-
strukcji przy optymalnej wadze. Innowacjq w
konstrukcji tej przyczepy jest zastosowanie
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Przyczepa charakteryzuje sie nastepujacymi cechami:

1. Uktad jezdny przyczepy:

osie w standardzie wytrzymate do
predkosc 60 km/h z niezawodnymi
i wysoce skutecznymi hamulcami;
przednia 0$ wsparta na obrotnicy,
tylne dwie osie w uktadzie tandem
na czterech resorach;

ogumienie w standardzie
385/65R22,5 (15R22,5) 160F, wy-
trzymate do predkosci 60 km/h.

2. Skrzynia fadunkowa:

20

burtowanie wykonane ze spraw-
dzonych  wytrzymatych  profili,
w standardzie burty 800 mm +
nadstawy 600mm, opcjonalnie
nadstawy 800 mm zamiast 600
mm;

iloS¢ segmentow bocznej burty -
2 szt;

skrzynia fadunkowa o wymiarach
wewnetrznych 7696 mm dtugosci
i 2410 mm szerokosci przystoso-
wana jest do przewozu europalet.
W jednej warstwie miesci sie 18
europalet;

powierzchnia fadunkowa 18,5 m?;
objetoé¢ standardowo 26 m?, op-
cjonalnie 29,7 m3;

wznios podtogi skrzyni tadunkowej
1360 mm;

tylna burta wyposazona w okno

ZSYpowe;
centralne ryglowanie Scian;

e trdjstronny wywrédt (do tytu kat
wywrotu 49°, na boki 45°);

3. Instalacja hamulcowa dwuprzewodowa z
ALB — standard;

4. Instalacja hydrauliczna wyposazo-
na w dwa cylindry teleskopowe wywrotu
75/90/105/120/140 o skoku 2990 mm;

5. Dopuszczalna masa catkowita —24000 kg
(wg przepiséw ruchu drogowego), 27000 kg
(dopuszczalna konstrukcyjnie);

6. tadownos¢ konstrukcyjnie dopuszczalna
- 19500 kg;

7. Masa wtasna pojazdu okoto 7500 kg ( réz-
na w zaleznosci od wyposazenia);

8. Wyposazenie w opciji:

e nadstawy 800 mm zamiast 600
mm;

e stelaz z rolowang plandeka;

e balkon do obstugo plandeki;

e kosz kota zapasowego;

¢ koto zapasowe;

e okna zsypowe na $cianach bocz-
nych z lewej strony lub z prawej
strony;

e zsyp tylny do okna zsypowego;

e boczne blachy zsypowe;

e boczne ostony przciwnajazdowe;

e skrzynka narzedziowa;

e Dblotniki przy przednich kotach.

telaz z plandeka, balkon
oraz okna zsypowe w bocz-

na zyczenie klienta

nych burtach montowane sq,

Mechanizm odciggowy ufatwia
obstuge przyczepy

stali o wysokiej wytrzymatosci Domex, co
zwieksza ,pewnos¢” konstrukcji. T780 ma
mozliwos$¢ zastosowania hydraulicznego sy-
stemu otwierania bort, ktory zapewnia wiek-
szy komfort jak i bezpieczenstwo operatora.
System ten bedzie dostepny jako opcja.
Kompletacja przyczepy powinna za-
spokoi¢ wymagania stawiane przez réznych

Duzy kat wywrotu daje pewno$¢ prawidtowego i szybkiego
roztadunku

klientéw, gdyz nadaje sie ona do przewozu
zaréwno ptoddéw i produktéw rolnych, zielo-
nek, jak i produktow na europaletach. Ogu-
mienie i osie przystosowane sg do in-
tensywnego transportu po szosach
na dtuzsze trasy. Mozliwos¢ za-
mdwienia przyczepy z dodat-
kowymi oknami zsypowymi

w bocznych burtach zwiek-

sza uniwersalno$¢ wyrobu.

Standardowo montowane sprezyny utatwia-
jace otwieranie burt, pozwalajg na sprawng
obstuge przyczepy przez jednego cztowieka.
Wdrazana przyczepa T780 wzbogaci szerokg
game oferowanych przez Pronar wyrobow.

Roman Sidoruk

Autor jest konstruktorem wiodacym w Sekcji Przyczep
Pronaru

Dwa cylindry wywrotu, oraz liny zapewniajg solidno$¢
i bezpieczenstwo
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Ciagniona posypywarka
piasku i soli T-130

- Ptugi $niezne

Nie czekac
na pierwszy snieg

Nadchodzaca zima bedzie bardziej sroga niz poprzednie - prognozujg synop-
tycy ONZ. Warto o tym pamietac juz teraz i zaopatrzy¢ sie w odpowiedni sprzet,

zeby w pore zaradzi¢ jej negatywnym skutkom.

a Pacyfiku istniejg dwa duze prady,
N ktorych skutki s odczuwalne na

catej planecie - La Nina i El Nino. El
Nino ogrzewa planete, a La Nina jg ochfa-
dza. W tym roku na Pacyfiku dominuje silny
prad La Nina, ktory przyczynit sie m.in. do
deszczow tropikalnych w Australii i niskich
temperatur w Chinach. Odczuwalne latem
skutki El Nino nasilg sie jesienig i zimg. Na
catym Swiecie przewiduje sie wtedy znaczne
obnizenie temperatury.

Pierwsze akcenty zimy - podobnie
jak w ubiegtym roku - mogg pojawic sie juz
w listopadzie. Najnowsze prognozy wskazu-
ja, ze tej zimy nie zabraknie nam $niegu, a
nawet bedziemy go mie¢ za duzo. W dodatku
padac bedzie czesciej niz zwykle o tej porze
roku. Jesli prognozy sie sprawdzg, to bedzie-
my miec poczatek zimy jeszcze jesienia.

Pronar przygotowat oferte sprzetu
komunalnego do petnego utrzymania tere-
nu, nie tylko podczas zimy, ale rowniez przez

Plug PLV-2600 2 qu pozostate pory roku. Na miesigce jesienne

wymi lemieszami i kotami i - l .‘
. podporowymi ug PU- z metalowy-
: u
N
¥

mi lemieszami na $lizgach
Plug KACPER PU-1700
~~___z gumowymi lemieszami

Sposdb mocowania ptugow
PUV - tréjpunktowy uktad
zawieszenia TUZ kat. Il

Plug
PUV-2600
Z gumowymi
lemieszami
a $lizgach

*

f_"'

.
4 Plug PU-3300 z meta-
" lowymi lemieszamina
—— | $lizgach » .

firma proponuje cieszace sie wielkim zain-
teresowaniem zamiatarki AGATA ZM-1600
i AGATA ZM-2000, zawieszane na ciggnikach.
Uzywane sg one w zakladach oraz gospo-
darstwach komunalnych, rolnych, lesnych
i wodnych, a stuzg do utrzymywania czysto-
$ci drég komunikacyjnych, placéw, parkin-
gow, zewnetrznego otoczenia obiektow oraz
wszystkich innych utwardzonych powierzch-
ni drogowych i chodnikowych. Natomiast
zimg zamiatarka moze by¢ stosowana przy
odsniezaniu.

Maszyna umozliwia usuwanie i zbie-
ranie zanieczyszczen lub (po zdemontowaniu
kosza i skosSnym ustawieniu szczotki) tylko
ich podmiatanie na prawa lub lewa strone.
Istnieje mozliwo$¢ wyposazenia zamiatarki
w ukfad zraszania (zmniejszenie emisji pytu
i kurzu) oraz w szczotke talerzowg boczng
(podmiatanie spod kraweznikdw).

Zamiatarka ciggniona ZMC 2.0 przy-
stosowana jest do wspotpracy z ciagnikami

i
'

szenia TUZ
kat. Il'i Il

mi lemieszami.

Plugi przystosowane
sq do wspotpracy

z ciggnikami o mocy
25-50 KM

! —

’ Sposob mocov arm'ugbw PU-3300

’ i PU-2600 - trojpunktowy uktad zawie-

Ptug KACPER P,
/ PU-2100 z gumowy-
i |
/' ‘ .

Komunalny ciagnik
PRONAR 320AMK
z plugiem i posypywarkg

piasku i soli i szczotkg boczng

rolniczymi 0 mocy minimum. 60 KM, wypo-
sazonymi w wat odbioru mocy o predkosci
1000 obr/min. Zespo6t zamiatajacy sklada
sie z dwdch szczotek talerzowych napedza-
nych silnikami hydraulicznymi, ktére kierujg
zanieczyszczenia do Srodka maszyny, skad
podciénieniowy system zasysania przeno-
si Smieci do zbiornika. Zamiatarka posiada
hydrauliczny ukfad unoszenia i oprdzniania
zbiornika zanieczyszczen bezposrednio do
kontenera lub na przyczepe. Hydraulicznie
skretny dyszel umozliwia odpowiednie pro-
wadzenie zamiatarki przy krawezniku.

Na zimowe miesigce Pronar pro-
ponuje ptugi odsniezne oraz posypywarki
piasku i soli. Ptugi Kacper PU-1700 (szero-
koS¢ robocza 1680/1930 mm) oraz PU-2100
(szerokos¢ robocza 1920/2210 mm) stuzg do
odsniezania powierzchni drdg, parkingdw
oraz wszystkich utwardzonych powierzchni.
Sterowane hydraulicznie lemiesze, pozwala-
jg uzyskac cztery pozycje robocze. Zaréw-
no PU-1700, jak i PU-2100 sq wyposazone
w trojpunktowy uktad zawieszenia kat. I i
II ISO i sgq przystosowane do wspotpracy z
ciagnikami o mocy 25-50 KM.

Kolejnymi ptugami z czterema pozy-

cjami roboczymi sg PUV-2600 (szerokosc
robocza 2320/2360 mm) i PUV-2800

ey (szerokos¢ robocza 2490/2550 mm).

Mogg by¢ one montowane na cigg-
nikach rolniczych i innych pojazdach

" wolnobieznych wyposazonych w tréj-

punktowy ukfad zawieszenia (TUZ II kat.
IS0), tadowacz czotowy LC-1650 i LC3, a
takze w tadowacze z systemem mocowa-
nia EURO-SMS. Plugi te posiadajq sztywng
lub elastyczng listwe zgarniajaca, a takze
amortyzacje hydrauliczng. Wspotpracujq z
ciggnikami o mocy 80-150 KM. Najwiekszy-
mi ptugami sq PU-2600 (szeroko$¢ robocza
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Zamiatarka ZM-1600
zawieszona na przed-

Zamiatarka zawieszana ze zraszaczem nim TUZ-ie

2300/2900 mm i PU-3300 szerokos$¢ robocza
2700/3300 mm). Posiadajg one dwie usta-
lone pozycje robocze oraz mozliwos$¢ uzy-
skania pozycji posrednich. Sg wyposazone
w lemiesze stalowe lub metalowe, Slizgowe
stopki prowadzace lub kota podporowe (w
zaleznosci od kompletacji). Wychyt oktad-
nic w ptaszczyznie pionowej zawiera sie w
granicach +/- 10° z blokada pozycji 0° do
transportu, a w przypadku najechania na
przeszkode nastepuje wychyt okfadnic do
przodu.

Podobnie jak PUV-2600 i PUV-2800,
wspotpracujg z ciggnikami o mocy 80-150
KM. Montowane sg na tréjpunktowym ukta-
dzie zawieszenia II lub III kat. ISO.

W sezonie zimowym, oprocz ptugdw,
niezbedne sgq posypywarki. Pronar posiada
posypywarke PS-250 zawieszang jednotar-
Czowq przeznaczong do powierzchniowe-
go rozrzucania piasku, soli oraz mieszaniny
piasku i soli. W wyposazeniu standardowym
posiada ona ukfad zawieszenia na TUZ kat.
Ii II ISO, regulacje szerokosci i kierunku
wysypu, mieszadto wewnatrz lejka oraz sito
pojemnika. Szerokos$¢ robocza wynosi 1-6
m, pojemno$¢ zbiornika - 250 litréw, a ta-
downos$¢ - 300 kg.

Posypywarka T-130 ciggniona prze-
znaczona jest do rozrzucania po drogach
publicznych, ulicach oraz chodnikach $rod-
kéw niechemicznych, chemicznych i miesza-
niny tych srodkow. Jest napedzana hydrau-
licznie z dwiema tarczami rozsiewajacymi
o $rednicy 500 mm oraz z przeno$nikiem
taSmowym z ptynng regulacjq posuwu. Mi-
nimalne zapotrzebowanie mocy ciggnika
wynosi 35 kW. Szeroko$¢ robocza 1-3 m, po-
jemnos¢ tadunkowa — 2 m3, a dopuszczalna
tadownos$¢ - 2500 kg.

Marcin Zubalewicz

Autor jest specjalistg ds. hanalu krajowego w Pronarze

Zamiatarka ciggnio-
na ZMC 2.0 z ciag-
nikiem komunalnym
ZEFIR 85K
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przez konstruktorow europejskich. Symbol
klasy jakosciowej wg API jest dwuliterowy.
Pierwsza litera oznacza typ silnika (S-benzy-
nowy, C-diesel). Druga litera opisuje jakos¢
oleju - im jest wyzsza, tym wyzszej klasy
jest olej. Obecnie na rynku, wsrdd olejow do
silnikbw benzynowych, najwyzsza klase ja-
kosci prezentuje olej oznaczony wedtug API
jako SM, a do silnikéw wysokopreznych: CH.
Oznakowanie oleju API SJ/CF oznacza mozli-

- Wybor oleju silnikowego

Kilka prostych zasad

Czym sie kierowac wybierajac olej do naszego samochodu? Ceng, markg czy
moze tadnym opakowaniem? Czy olej raz wybranej marki wigze nas na cate ,zycie
silnika?

n

Na gtéwne;j etykiecie oleju znajdziemy
informacje na temat jego lepko$ci

(np. 15W/40), nazwe firmy oraz prze- -
znaczenie (czy jest olejem uniwersal- -

obor oleju nie jest tak bardzo skom-
Dplikowanym zadaniem, jak mogtoby

sie to wydawac. Po prostu trzeba
kierowa¢ sie zaleceniami producenta silnika
i odpowiadajagcym im oznakowaniom po-
dawanym na opakowaniach olejow. Oczy-
wiscie bierzemy pod uwage tylko renomo-
wanych producentéow olejow (LOTOS Oil,
Exxon Mobil, Castrol, ELF), ktérzy podajg
rzetelne dane.

Zaczynamy wiec od sprawdzenia w
ksigzce serwisowej samochodu, jaki olej za-
leca producent. Od marki oleju, ktéra wcale
nie jest wigzaca dla uzytkownika, wazniej-
sze sq klasy lepkosciowe podane wg normy
SAE (5W-50, 10W-40, 15W-40 itp.) oraz

klasy jakosciowe podawane zazwy-
czaj wg API ( SJ, SL, SM, CF) lub
ACEA (A3-04/B4-04
itp.). Pierwszym
oznaczeniem,
ktore rzuca sie

w oczy, jest wystepujacy po nazwie oleju
symbol, np. 10W-40. Jest to oznaczenie
klasy lepkosciowej wg SAE. W przypadku
olejéow wielosezonowych, a takie wiasnie
spotykamy w naszej strefie klimatycznej,
oznaczana jest ona dwuliczbowym symbo-
lem. Pierwsza liczba zakonczona jest literg
W (winter czyli zima). Juz z tego wniosko-
wac¢ mozna, ze dotyczy ona zimowych wa-
runkdw pracy oleju. Czyli im nizsza pierw-
sza liczba przed literg W, w tym nizszych
temperaturach stosowany moze byc¢ olej. I
odpowiednio — im wyzsza druga, tym lepiej
sprawowac sie bedzie w lecie. Liczby te nie
dajq sie w bezposredni sposob przetozy¢ na
temperatury stosowania, np. olej klasy 10W-
40 zapewnia odpowiednie warunki pracy sil-
nika w temperaturach otoczenia -20°C do
+35°C. Oczywiscie jezeli producent zaleca
stosowanie oleju klasy 10W-40, mozna za-
stosowac olej klasy ,wyzszej”, czyli 5W-50,
0W-40. Nie wolno natomiast stosowac oleju
w klasie nizszej.
Ogladajac dalej informacje na opa-
kowaniu, oprocz listy zalet, znajdujemy bar-
dziej istotne dane. Sg to normy jakos-
ciowe API
i ACEA,

' \\ stoso-

wane

wos¢ zastosowania w silnikach benzynowych
i diesla.

Klasa europejska jest bardziej skom-
plikowana. Oleje do silnikdw benzynowych
majq klase: A1-98, A2-98, A3-98; a do silni-
kéw wysokopreznych: B1-98, B2-98, B3-98.
Oleje, ktére mogg byc stosowane do silni-
kéw benzynowych i Diesla oznaczane sg np.
ACEA A3/B3.

Kolejng rzecza, ktdra nalezy brac
pod uwage, sq homologacje i dopuszczenia
rowniez podawane na opakowaniu danego
oleju. Przy zamianie oleju jednej firmy na
inng nalezy poréwnaé na etykietach dane
na temat klasy jakosciowej (API, ACEA),
lepkosSciowej (SAE) oraz homologacje (VW,
Mercedes, BMW itp.) i wybrac ten, ktory ma
co najmniej takq samq klase lepkosci i ja-
kosci. Oczywiscie zawsze mozemy wybrac
olej wyzszej jakosci, ale musimy bra¢ pod
uwage stopien zuzycia sinika (przebieg). Za-
miana oleju mineralnego na olej syntetyczny
moze nam przynie$¢ realne korzy$ci w po-
staci mniejszego zuzycia paliwa. Natomiast
w silnikach starych lub z duzym przebiegiem
zastosowanie oleju syntetycznego moze po-
wodowaC zmniejszenie stopnia sprezania,
wycieki, moze wystgpi¢ odmywanie nagaréw
i zanieczyszczen, co grozi zatkaniem przewo-
dow olejowych, rozszczelnieniem komory sil-
nika lub zatkaniem filtra oleju. Dlatego przy
doborze oleju trzeba kierowac sie zasadami,
ktore zostaty wyzej wymienione.

Najczesciej uzywane skréty organi-
zacji i stowarzyszen zajmujacych sie klasyfi-

(Europejskie Stowarzyszenie Kon-

kWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008

struktoréw Pojazdow Samochodo-
wych);

API — American Petroleum Institute
(Amerykanski Instytut Naftowy),
ATC — Additive Technical Council
(Rada ds. Dodatkdow);

ATIEL — Association Technique de
I'Industrie Europeenne des Lubri-
fants (Europejskie Stowarzysze-
nie Technikdw Przemystu Srodkéw
Smarnych);

CEC - Co-ordinating European Co-
uncil for the development of Perfor-
mance Tests for the Transportation
Fuels, Lubricants and Other Fluids
(Europejska Rada Konsultacyjna ds.
Rozwoju Badan Eksploatacyjnych
nad Paliwami, Srodkami Smarnymi
i Ptynami Stosowanymi w Transpor-
cie);

CoP — Code od Practice (Zasady po-
stepowania, Procedury);

EELQMS — European Engine Lubri-
cant Quality Management System
(Europejski System Zarzadzania Ja-
kosciq Srodkéw Smarnych);

ERC — European Registration Centre
(Europejskie Centrum Rejestracji);

ym, czy te olejem do SRR | Magnatec . kacjq olejow: SAE - Society of Aut.omati_ve _En(::ji-
- L s P neers (Stowarzyszenie Inzynierdw
-4 F% e ACEA - Association des Constru- Samochodowych).
[ cteurs Europeens de [|’Automobile

I Rafat Kendys$

Autor jest specjalistg ds. sprzeaazy w Pronarze

Etykieta z tylu opakowania.
Znajdziemy na nigj istotne
informacje dotyczace klasy
lepkosci (API, ACEA) oraz
homologacji
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nia zanieczyszczen, wydajnoscig filtracji oraz
spadkiem cis$nienia na filtrze.

- Dobdr i eksploatacja filtrow w ciggnikach Pronaru Jak wymienié filtr puszkowy:

Czy zawsze warto

Do najwazniejszych typow filtrow naleza:

1. Filtr oleju

odkrecic filtr,

oczyscic korpus, do ktorego filtr
byt zamontowany,

uszczelke zewnetrzng howego

ry filtra posmarowac cienka warstwg
P Filtr oleju ma ogromne znacznie dla oleju,
2 2 2 = silnika, gdyz od jakosci filtracji zalezy jego e zakrecic filtr rekg na gwintowany
trwatos$¢. Konstrukcja filtra oleju powoduje, tacznik,

Filtry sq bardzo waznym elementem w eksploatacji ciggnikéw, poniewaz oczysz-
czajg podstawowe media, dzieki ktdrym zapewniona jest prawidtowa i dtugotrwata
praca silnika. Wielu uzytkownikdw, chcac zredukowac koszty eksploatacii, wydtuza
okres pomiedzy wymiang oleju oraz filtrow w silnikach pojazdéw. Nalezy jednak roz-
wazy¢, czy takie postepowanie przyniesie korzysci, czy straty.

F|Itr ole]u silnika sto-
liwa stoso ny w ciagnikach
ikach P NAR 71501 8140

7150 8140

,,.si‘"
e

nie uzytkownika oraz bezpieczenstwo

i gwarancje dtugotrwatej eksploatacii
silnika, dobiera takie filtry, ktore wytwarza-
ne sy wg najwyzszych standardéw jakoscio-
wych. Firma posiada w sprzedazy wszyst-
kie typy filtrow stosowanych w maszynach
Pronaru. Duzy wptyw na zywotnos¢ silnika
ma takze zastosowany olej, ktory smaruje
wspotpracujace ze sobg czesci, zmniejszajac

Pronar, dbajac o satysfakcje i zadowole-

i

Filtr oleju silnika stosowany
w ciggniku PRONAR 5130

opory tarcia, a tym samym wydzielanie cie-
pta. Olej wymywa takze zanieczyszczenia.
Pronar w swoich maszynach stosuje wyso-
kiej jakosci oleje czotowych renomowanych
firm. Sq one dostepne w sprzedazy na sta-
cjach paliw oraz w Hurtowni Paliw i Olejow
Silnikowych Pronaru.

Przy doborze filtréw nalezy kierowac
sie przede wszystkim: efektywnos$cig usuwa-

Filtr oleju hydrauliki zewnetrz-
nej stosowany w ciggnikach
PRONAR 7150 8140

KWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008

ze nawet po catkowitym zatkaniu wkiadu olej
bedzie przeptywat przez zawdr przelewowy.
Woéweczas olej dostajacy sie do tozysk silnika
nie jest filtrowany, wiec znajdujg sie w nim
zanieczyszczenia i nastepuje bardzo szybkie
zuzycie silnika. Dlatego nalezy go wymieniac
przy kazdej wymianie oleju (wedtug zalecen
producenta).

Ze wzgledow praktycznych (tatwos¢
eksploatacji) w ciggnikach Pronaru stosowa-
ne sg puszkowe wymienne filtry oleju. Za-
stepujg one sukcesywnie odsrodkowe filtry
oleju stosowane w starszych generacjach
ciggnikow.

Whkiad wewnetrzny i zewnetrzny filtra powietrza
stosowany w ciggnikach PRONAR 5130 5135

KWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008

Jak wymienic¢ wkiad filtra:

uruchomic silnik,
sprawdzi¢ szczelnos¢,
dokreci¢ w razie potrzeby.

zdemontowac obudowe i wyjac
wkiad,

wnetrze obudowy wyczyscic,
wymieni¢ wkiad na nowy, zwraca-
jac uwage na prawidtowe uszczel-
nienie wktadu w obudowie,
zmontowac obudowe.

Filtr puszkowy hydrauliki
zewngtrznej stosowany
w ciggnikach PRONAR
51305135

i - : ia =1k i
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Filtr wstepnego oczysz-
czania paliwa w ciagniku
PRONAR 7150

2. Filtr paliwa

Czesci sktadowe uktadu zasilania
kazdego silnika sg bardzo wrazliwe na zanie-
czyszczenia. Aby unikngé napraw i kosztow
z tym zwigzanych wymagana jest wymiana
filtrow paliwa zgodnie z zaleceniami produ-
centa. Brud, woda i inne state zanieczysz-
czenia sy skutecznie oddzielane od paliwa
(co pozytywnie wptywa na ochrone $rodo-
wiska), zmniejsza zuzycie paliwa oraz zuzy-
cie elementéw pompy zasilajacej i uktadow
wtryskowych.

Zta jakos¢ paliwa wplywa na ko-
niecznos¢ czestszej wymiany filtra. Eksploa-
tujac silniki w niskich temperaturach nalezy
stosowac zimowy olej napedowy, aby unik-
na¢ blokady filtra wydzielajaca sie parafina.
Parafina odkfadajac sie na materiale filtra-
cyjnym wkiadu zakleja go i uniemozliwia
przeptyw. W takim przypadku wkiad lub filtr
puszkowy nalezy wymieni¢ na nowy.

Jak wymienic filtr puszkowy

e doktadnie przemyc¢ korpus filtra
celem zabezpieczenia przed dosta-
niem sie zgromadzonych na nim
zanieczyszczen do wnetrza filtra,

e odkrecic filtr,

e posmarowaC czofa uszczelek ze-
wnetrznych nowego filtra cienka
warstewka oleju,

e zakrecic filtr reka, zwracajac uwa-
ge, aby podczas tej operacji nie
dostaty sie do jego wnetrza zanie-
czyszczenia,

e uruchomic silnik,

e sprawdzi¢ szczelnosc,

e jezeli wystepuje taka potrzeba
- uszczelnic.

4. Filtr kabinowy

Filtry kabinowe pomagajg nie tylko
osobom cierpigcym na alergie, uczulenia czy
astme. Dzieki nim poprawia sie samopoczu-
cie kierowcy. Swieze, pozbawione spalin,
kurzu i nieprzyjemnych zapachéw powietrze
wewnatrz kabiny chroni przed zmeczeniem i
bélem gtowy.

Na skutecznos$¢ dziata-
nia i trwatosc filtra kabinowego
zasadniczy wptyw ma jakos¢
uzytych materiatow oraz
doktadno$¢  wykonania.

Filtry kabinowe z wkia-

dem papierowym
po zawilgoceniu
znacznie zmniej-
szajg zdolnos¢
pochfaniania
zanieczysz-
czen i do-
ktadnos¢ fil-
tracji, co
zmusza

uzyt-

kow-

nikéw

do cze- - :
stej wy- .
miany fil-

tra. Wkiad
filtracyjny

z wiokien sztucznych
(tzw. mikrofaza) nie wchtania

wilgoci, dzieki czemu zapewnia przez
dtuzszy okres lepszq jakos$¢ powietrza we
wnetrzu kabiny.

Nie jest zalecane przedmuchiwanie filtra
w celu jego oczyszczenia, gdyz efekt ten
bedzie krétkotrwaty. Istnieje takze niebez-
pieczenstwo uszkodzenia elementu filtracyj-
nego, w wyniku czego zgromadzone zanie-
czyszczenia bedg wdmuchiwane do kabiny.
Podczas wymiany filtra kabinowego nalezy
zwracac szczegolng uwage na jego szczelne
osadzenie w obudowie.

Filtr kabinowy stosowany
w ciggnikach PRONAR
51305135

3. Filtr powietrza

Czyste powietrze zasysane przez sil-
nik ma zasadniczy wptyw na bezproblemo-
wa jazde. Jednakze zanieczyszczenia, takie
jak czasteczki state, kurz, sadza itp., dosta-
ja sie z powietrzem do komory spalania i w
rezultacie powodujg przedwczesne zuzycie
silnika. Wymiana filtru (wktadu) powietrza
powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z za-
leceniami producenta. Wskazane jest doko-

kwARTALNIK PRONAR nR 3(6)/2008

nanie wymiany raz do roku,
a w przypadku pracy silnika
w $rodowisku o duzym nagro-
madzeniu zanieczyszczen filtr
(wktad) wymienia sie czesciej.

Nadmierne zanieczyszczenie wkia-
du powoduje wzrost oporu przepty-
wu powietrza przez filtr, a w efekcie
zmniejszenie mocy silnika, zwiekszenie

zuzycia paliwa i toksycznosci spalin.
Stosowanie wysokiej jakosci filtrow
powietrza redukuje konsumpcje paliwa o 3-
4 proc., jesli filtr wymieniany jest regular-

nie.

Filtry powietrza powinny mie¢ nastepujace
wiasciwosci:

e wysokg skuteczno$¢ odpylania,

e mate opory przeptywu,

e duze chtonnosci pytu,

e duza trwato$¢ mechaniczna.
Jezeli zanieczyszczony jest wewnetrzny ele-
ment filtrujacy, wskazuje to na uszkodzenie
powtoki zewnetrznego elementu filtrujace-
go. W takim przypadku nalezy przemy¢ lub
wymieni¢ wewnetrzny wkiad filtrujgcy oraz
wymienic¢ zewnetrzny wktad filtrujacy.

Podczas wymiany wktadu na nowy nalezy
zwrdci¢ szczegodlng uwage na:

e czystos¢ wnetrza obudowy filtra

(zwlaszcza w strefie za wkiadem),

SPECJALISCI RADZA

e szczelnos¢ na elementach uszczel-
niajacych wktad z obudowa i pra-
widtowe zamkniecie obudowy,

e szczelno$¢ uktadu dolotowego za
wkiadem w strefie czystego po-
wietrza.

Aby zapewni¢ optymalng funkcjonalno$é,
kazdy filtr musi by¢ regularnie wymieniany.
Nalezy jednak uwzglednia¢ rzeczywiste wa-
runki w jakich eksploatowany jest pojazd,
poniewaz producent nie moze przewidzie¢
wszystkich warunkow eksploatacji. Dobiera-
jac filtry nie nalezy eksperymentowac, tylko
stosowac oryginalne lub poréwnywalnej ja-
kosci - zalecane przez producenta.

I Wiestaw Borowik

Autor jest specjalisig ds. serwisu w Pronarze

Filtry paliwowe wstepnego
i doktadnego oczyszczania
paliwa w ciggniku
PRONAR 5135

Filtr powietrza w ciagniku
1 PRONAR 5135
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- Diagnostyka ukfadu hydraulicznego w ciggnikach PRONAR i Belarus

To mozna naprawic
samemu

Odpowiadajac na prosby Czytelnikéw kierowane do Kwartalnika PRONAR, tym
razem napiszemy o usterkach i sposobach naprawy w najstarszej wersji uktadu hy-
draulicznego z tzw. jednym sitownikiem, stosowanym w ciggnikach PRONAR 82A,
82TSA i 1025A oraz ciggnikach Belarus (modele: 820, 80 i 82).

Niesprawnos¢, o >
zewnetrzne objawy Przyczyny powstania i sposob naprawy

Sprawdzi¢ ci$nienie w uktadzie hydraulicznym. W tym celu nalezy:
Brak lub niewystarczajace e podtaczy¢ manometr do gniazda hydraulicznego
cisnienie w ukfadzie e wilasciwg dzwignie rozdzielacza ustawi¢ w potozeniu — PODNOSZENIE
hydraulicznym (cylindrze i odczytac cisnienie przy maksymalnych obrotach silnika,
podnos$nika) utrzymujac dzwignie rozdzielacza w potozeniu PODNOSZENIE odczytaé
cisnienie przy 1000-1200 obr/min.

o wykreci¢ dwie Sruby i zdja¢ pokrywe 1 (rys. 1) zaworu przeptywowego
e wykorzystujac otwdr demontazowy w prowadnicy zaworu jedng ze Srub
wkreci¢ w ten otwor i nastepnie wyciaggna¢ prowadnice wraz z zaworem 3
(rys. 1) - nalezy podstawic naczynie, aby nie zgubic czesci zaworu; nastepnie
doktadnie przemy¢ elementy skfadowe zaworu i sprawdzi¢ z katalogiem
kompletnos$¢ zaworu, a w szczegdlnosci zwroci¢ uwage na maty zaworek po-
mochniczy ze sprezynka 4 (rys. 1) oraz na droznos¢ kanatu pomocniczego;
e sprawdzi¢, czy zawor nie jest porysowany oraz czy ptynnie, bez zacie¢, prze-
suwa sie w korpusie rozdzielacza,
umiesci¢ z powrotem zawor 3 w rozdzielaczu i zatozy¢ pokrywe,
przestawi¢ dzwignie rozdzielacza do potozenia PODNOSZENIE i - utrzymujac
dzwignie w tym potozeniu -uruchomic silnik.
Jezeli, podczas uruchomienia, ciSnienie wzrosto do 180-200 bardw, przestawic dzwignie
rozdzielacza do pofozenia neutralnego i jeszcze raz do potozenia PODNOSZENIE. Jezeli
cisnienie ponownie wzro$nie do wymaganego, to usterka zostata usunieta.
Jezeli, po ponownym przestawieniu dzwigni rozdzielacza do potozenia PODNO-
SZENIE, zmierzone cisnienie bedzie mniejsze niz 10 bardw, nalezy wymieni¢ zawor
przeptywowy.
Natomiast jezeli nawet ci$nienie nie wzrosto do wymaganego po uruchomieniu silnika (za
pierwszym razem), przyczyng niesprawnosci jest zabrudzenie zaworu bezpieczenstwa.

Brak cisnienia (wystepuje
cisnienie nie wieksze niz
10 baréw) niezaleznie od
obrotéw silnika. Zawiesze-
nie zaworu przeptywowego
(bypassu) w rozdzielaczu
hydrauliki zewnetrznej.

Operacje przeprowadzajg dwie osoby:
o zdjac kotpak 10 (rys. 1) zaworu bezpieczenstwa i poluzowac przeciwnakretke
8 (rys. 1);
Zabrudzenie zaworu e przestawi¢ dzwignie rozdzielacza do potozenia PODNOSZENIE i - utrzymujac
bezpieczenstwa dzwignie w tym potozeniu - uruchomic silnik,
o kilkukrotnie odkreca¢ i zakreca¢ $rube regulacyjng 9 (rys. 1); zmienia¢
jednoczesnie predko$¢ obrotowg silnika. Oznakg usuniecia niesprawnosci
bedzie wzrastanie ci$nienia na manometrze.

kwARTALNIK PRONAR nR 3(6)/2008

Cisnienie oleju spada ponizej
160 baréw wraz ze spadkiem
obrotéw silnika.

Wraz ze wzrostem temperatu-
ry oleju ci$nienie dalej spada.

Cisnienie oleju spada nie-
znacznie wraz ze spadkiem
obrotow silnika, jednak nie
ponizej 160 barow.

Zasysanie powietrza do uktadu
hydraulicznego.

Zwiekszone straty oleju w
pompie. Sprawdzi¢ spadek
ciSnienia oleju wraz ze
spadkiem obrotow silnika, jak
w rozdziale ,Podnosnik nie
podnosi maszyny”.

kWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008
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W przypadku, gdy odkrecanie i zakrecanie $ruby regulacyjnej nie spowoduje usu-
niecia usterki, wytaczyc silnik. Catkowicie wykreci¢ srube regulacyjng i wyciagnac
czesci zaworu: sprezyne 7, prowadnice 5, grzybek stozkowy 6. Nastepnie doktad-
nie przemyc¢ elementy sktadowe zaworu. Usung¢ ciata obce z gniazda zaworu,
zabrudzenia. Sprawdzi¢ stan powierzchni grzybka stozkowego. Umiesci¢ czesci za-
woru w rozdzielaczu. Ustawic¢ zawor bezpieczenstwa na cisnienie 180-200 bardw.

Niesprawna pompa hydrauliczna. Sprawdzi¢ wydajnos¢ pompy. Jezeli wspotczynnik
sprawnosci pompy bedzie mniejszy niz 0,7, nalezy wymieni¢ pompe.

Rozregulowane ciegto sterowania regulatorem sitowym. Przeprowadzi¢ regulacje,
zgodnie ze wskazdwkami zawartymi w nr 1 (str. 28) Kwartalnika PRONAR.

Zbyt niski poziom oleju w zbiorniku, tj. 200-300 mm ponizej zalecanego poziomu.
Uzupeic poziom oleju do wymaganego. Ustali¢ miejsce zasysania powietrza:
uszczelka 2 (rys. 2) kolana ssacego lub pierscien uszczelniajacy 1 (rys. 2) wat
pompy. Usungac usterke.

Sprawdzi¢ wydajnos¢ pompy. W razie stwierdzenia niesprawnosci wymieni¢ na
nowa.

Rysunek 1. Rysunek 2.
Rozdzielacz hydrauliki 1 Zbiornik oleju z pompg,
zewnetrznej hydrauliczng,
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Po podniesieniu do
potozenia trans-
portowego naste-
puje samoczynne
opuszczanie
narzedzia.

Wyciek wewnetrz-
ny oleju w cylin-
drze podnosnika
lub w regulatorze
sitowym.

do dzwigni
podnosnika

odtaczy¢ od regulatora sitowego prawy przewdd elastyczny i przedtuzy¢ go dodatko-
wym przewodem,

w dodatkowy przewdd wkreci¢ wtyczke i potaczy¢ z gniazdem hydrauliki zewnetrz-
nej,

w pusty krdciec regulatora wkrecic korek,

podnies¢ narzedzie do potozenia transportowego, jednoczesnie przestawiajac wtasci-
wa dzwignie rozdzielacza hydrauliki zewnetrznej do potozenia PODNOSZENIE oraz
dzwignie podnosnika do potozenia PODNOSZENIE,

odtaczy¢ od gniazda hydraulicznego przewod z wtyczka.

Jezeli dalej z potozenia transportowego nastepuje samoczynne opuszczanie narze-
dzia, to przyczyna niesprawnosci jest cylinder podnosnika. W tym przypadku nalezy
wymieni¢ uszczelnienia w cylindrze.

Uwaga. Aby opusci¢ narzedzie, nalezy wcisna¢ zawor zwrotny we wtyczce (kulke lub
stozek) i skierowac do naczynia na olej.

Kontrole regulatora sitowego na szczelno$¢ przeprowadzajg dwie osoby:

wykreci¢ z regulatora korek zaworu zwrotnego 2 (rys. 3), umieszczony miedzy prze-
wodami elastycznymi;

doktadnie przemyc¢ elementy sktadowe zaworu: kulke 4 i sprezyne 3 (rys. 3);
doszczelni¢ zawodr do gniazda lekko uderzajac mtotkiem w kulke poprzez mosiezng
prowadnice;

odtaczy¢ od regulatora sitowego prawy przewdd elastyczny i wykreci¢ krdciec;
przestawi¢ dzwignie podnosnika do potozenia PODNOSZENIE;

utrzymujac dzwignie w tym potozeniu, wlac olej napedowy do otworu gwintowa-
nego; po 5-10 minutach sprawdzi¢ poziom oleju napedowego; jezeli poziom oleju
obnizy sie, nalezy wykreci¢ i wymieni¢ kompletny zawor zwrotny 5 (rys. 3);
wkrecac zawor zwrotny do oparcia zaworu o tuleje; nastepnie odkreci¢ zawor o
0,25-0,50 obrotu; podczas wkrecania zaworu 5 dzwignie podnosnika utrzymywac w
strefie regulacyjnej (rolka mniej wiecej na srodku sektora) (rys. 4).

Rysunek 3.
Regulator

STREFA REGULACYJINA

Piktogram z zakresami pracy
podnosnika hydraulicznego

sygnat
z czujnikow

Zbyt niski poziom oleju w zbiorniku.

Dzwignia podnosnika nie powraca
samoczynnie z potozenia PODNO-
SZENIE do potozenia NEUTRAL-
NEGO.

Dzwignie rozdzielacza hydrauliki
zewnetrznej nie powracajg samo-
czynnie z potozenia PODNOSZENIE
do potozenia NEUTRALNEGO.

Przegiete lub zmiazdzone przewody
hydrauliczne.

Odbezpieczenie zaworka pomocnic-
zego w zaworze przeptywowym i
jego zagubienie.

Temperatura oleju wzrasta nawet
bez obcigzania hydrauliki.

tacznik centralny maszyny ustawi-
ony jest na dolny otwor wspornika
tacznika.

Pokretto regulacji szybkosci reakcji
wkrecone do oporu.

Niewtasciwie wyregulowany czujnik
sitowy lub ciegto.

Rozbite otwory we wsporniku ptuga.

Niewystarczajaco sztywna rama
ptuga.

Pokretto regulacji szybkosci reakcji
wkrecone do oporu.

Wyciek wewnetrzny oleju w cylin-
drze podnosnika lub w regulatorze
sitowym.

Btedy najczesciej popetniane przy wykony-
waniu napraw ukfadu hydraulicznego:

e po zamontowaniu nowej pompy
hydraulicznej - nie sprawdzenie
cisnienia; skutkuje to peknieciem
pokrywy lub obudowy pompy;

e stosowanie niewtasciwych typow
rozdzielaczy hydraulicznych;

kWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008
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Uzupenic¢ poziom oleju do wymaganego.

Sprawdzi¢ mechanizm sterowania regulatorem sitowym od dzwigni
do regulatora. Usung¢ niesprawnos¢. Z takg usterkq mozna
pracowac, nalezy jednak recznie za kazdym razem przestawiac
dzwignie z potozenia PODNOSZENIE do potozenia NEUTRALNE-
GO.

Nie dziata automatyka. Z takq usterkq mozna pracowac, nalezy
jednak recznie za kazdym razem przestawia¢ dzwignie z potozenia
PODNOSZENIE do potozenia NEUTRALNEGO.

Wyprostowac lub wymieni¢ przewody.

Wymieni¢ zaworek pomocniczy lub caty zawdr przeptywowy 3.
Jezeli nie dysponujemy zapasowym zaworem, mozna Czaso-
wo zalutowac otwor pod zawor; wowczas nie bedziemy mogli
korzystac z regulacji pozycyjnej.

Ustawic tacznik centralny na gérny otwdr wspornika facznika.
Natomiast przy zbyt ptytkiej gtebokosci pracy urzadzenia tacznik
nalezy przestawi¢ na otwor srodkowy.

Wykreci¢ pokretto regulacji szybkosci reakcji 6 (rys. 3), zwiekszajac
szybkos¢ korekciji.

Ponownie wyregulowa¢ najpierw czujnik sitowy, a nastepnie
ciegno.

Przeprowadzi¢ naprawe ptuga.

Wykreci¢ pokretto regulacji szybkosci reakciji.

Wykonac operacje wymienione w rozdziale ,Maszyna rolnicza nie
jest utrzymywana w potozeniu transportowym” - za wyjatkiem
kontroli zaworu zwrotnego (nie wptywa na szybkosS¢ korekciji).

e stosowanie na uszczelki silikondw,
ktorych kawatki po wyschnieciu
odrywajq sie i blokujgq otwory, ka-
naty sterujace, zawory;

e nie wymienianie oleju i filtra hy-
draulicznego.

Jan Siemieniuk

Autor jest specjalistg ds. serwisu w Pronarze
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- Narzedziownia

Przez jakosc do sukcesu

Kluczem do sukcesu Pronaru sg produkty o wysokiej jakosci oraz efektywnosc¢
ekonomiczna, a takze ciggte dgzenie do optymalizacji produkcji. Wérdd kilku wydzie-
lonych jednostek organizacyjnych realizujgcych powyzsze zadania jest powotany do
zycia w 1996 roku Wydziatu Narzedziowni.

jego rozbudowy - moze wprowadzac

w bfad. Produkuje i modernizuje sie
tu dzisiaj (oprécz mniej czy bardziej skom-
plikowanych czesci maszyn oraz pomocy
warsztatowych) bardzo wysoko wyspecjali-
zowane urzadzenia (tylko przez specjalistow
nazywane narzedziami), kompletne stano-
wiska pracy, sporych rozmiaréw gniazda

Potoczna nazwa wydziatu - po 12 latach

Duzy dociskacz ttocznika na klasycznej wiertarce - L
wspotrzednosciowej - - =4

Sterowana numerycznie (dwukanatowo) tokarka pionowa z nape-
dami zwracajacymi prad do sieci podczas hamowania

Zautomatyzowane —
stanowisko do spawania ==
plazmowego wykonane
w Narzedziowni Pronaru

var. d___‘

Nowoczesne (pokazane bez oston)
3-osiowe narzedziowe centrum
frezarskie

Najnowoczesniejsza i superszybka
tokarka z napedami liniowymi

oraz unikatowe ciagi technologiczne, a na-
wet zautomatyzowane linie produkcyjne.
Powyzej wymienione i pokazane

Automatyczna linia do ciecia
blachy z ruchoma gilotyng

rozwdj podstawowych technologii obrdbki
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produkty sg swoistym certyfikatem wyso-
kich umiejetnosci zatogi - dowodem na mi-
strzowskie wykorzystanie najrozmaitszych
obrabiarek i najnowoczesniejszych narzedzi.
Przebyta droge, wysitek intelektualny, or-
ganizacyjny czy finansowy najlepiej opiszq
przedstawiane kolejno obrazy ilustrujace
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skrawaniem (toczenia, frezowania, wierce-
nia, wytaczania i szlifowania), obroébki ciep-
Inej i spawalnictwa oraz najblizsze zamie-
rzenia w tych dziedzinach.

~Najdtuzszy  skok”  wykonalismy
przy unowoczesnianiu wielu odmian obré-
bek tokarskich. Konieczno$¢ stosowania
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Nowoczesna elektrodrazarka

z magazynem elektrod i samoczyn-

nym, automatycznym pozycjono-
waniem detalu obrabianego

Zabieg wycinania otworu na konwen-
cjonalnej drutowej elektrodrazarce
sterowanej komputerem PC

przez wydziaty pro-
dukcyjne narzedzi o duzej
trwatosci i niezawodnosci spowodowata,
ze wyroby Pronaru powstajg z  najnowo-
czesniejszych i najdrozszych stali narzedzio-
wych. Klasyczne obrabiarki nie pozwalaty
na wydajne i powtarzalne geometrycznie
toczenie - zwlaszcza bardzo twardych (bo
zahartowanych) powierzchni cylindrycznych
o skomplikowanych zarysach. To w Narze-
dziowni po raz pierwszy zastosowano we-
gliki (firm Mitsubishi i Sandvik) do obrdbki
stali ulepszanych cieplnie i hartowanych,
ktore stosuje dzisiaj cata firma.

Sterowana numerycznie pionowa frezarka numeryczna

Sporo zmian dokonaliémy réwniez
modernizujac obrobke frezarska. Pierwszym
krokiem byta wymiana frezéw (na petno-we-
glikowe). Okazato sie przy tym zabiegu, ze
tradycyjne obrabiarki wykorzystujg ich moz-
liwosci tylko w 50 proc., a i do tego z watpli-
wg doktadnoscia. Zastosowanie liniatéw po-
miarowych i cyfrowego odczytu co prawda
poprawito wyniki, ale ciggle nie pozwalato na
wykonywanie wyrobéw o skomplikowanych
ksztattach. Zakupiono wiec frezarke stero-
wang numerycznie, co czesciowo zaspokoi-
to nasz apetyt. Stowo ,czesciowo” ma tutaj
kapitalne znaczenie, gdyz ta forma obrdbki
ubytkowej przezywa niezwykty rozwoj i po-
dziat na specjalizacje. taczy sie ja bowiem
Z jednoczesnym toczeniem lub szlifowaniem.
Frezarska obrdbka szybkosciowa (stali har-

Bardzo doktadna ale powolna wiertarka wspotrzednosciowa

towanych i materiatéw kolorowych) zostata
uznana nawet za alternatywng dla elektro-
drazenia.

Obrdbka elektroiskrowa, cho¢ led-
wo zdotata okrzepna¢, tez wymaga moder-
nizacji w najblizszym czasie. Podnies¢ nalezy
przede wszystkim doktadnos$¢ pozycjonowa-
nia oraz jakos¢ powierzchni (zmniejszajac
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Ciecie stali samojezdnym urzqdzeierh firmy KOJKE

chropowatos¢) i uzyskaé mozliwo$¢ wyko-
nywania rozmaitych faktur czy deseni, a w
nastepnej kolejnosci znaczaco skréci¢ czas
obrdbki poprzez automatyzacjg czynno-
éci  pomocniczych i obstugowych (poprzez
wykorzystanie automatycznego magazynu
elektrod i precyzyjnego wysokoci$nienio-
wego ptukania).

Jedng z najwazniejszych operacji,
stosowanych przy produkcji prawie kazdego
wyrobu, jest doktadne wykonanie otwordw
- przy czym tak samo wazna jest ich wza-
jemna odlegtos¢, jak i precyzyjny wymiar
$rednicy. Do tego celu, procz konwencjonal-
nych wiertarek (w tym promieniowych) stuzg
nam prawie od poczatku istnienia wydziatu
tzw. koordynatki. Niebawem odejdg one do
lamusa i to nie z powodéw technicznych, a
moralno-ekonomicznych. S one ponad 8
razy wolniejsze od specjalistycznych narze-
dziowych frezarek narzedziowych i 14 razy
wolniejsze od centréw wiertarko-wytaczar-
skich, a przy tym zuzywajq trzykrotnie wie-
cej energii.

Szlifowanie detali jest rodzajem ob-
robki, wymagajacym najwiekszej doktadno-
$ci. ,Wczoraj” do dyspozycji mieliSmy pierw-
sz polsky szlifierke uniwersalng firmy Jotes
- z fabrycznym numerem 2 oraz rosyjskq
szlifierke do ptaszczyzn. ,Dzisiaj” dysponuje-
my narzedziami (w tym $ciernicami borazo-
nowymi) i maszynami, ktore pozwalajg na
standardowe uzyskiwanie wymiaréw rzedu
0,0005 mm. ,Jutro” bedziemy postugiwac
sie sondami i czynnym pomiarem obrabia-
nego detalu oraz wykonywac operacje (naj-
szybszego ze stosowanych w przemysle mo-

kKWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008

TECHNOLOGIE

Pracujaca nieprzerwanie od 2000 roku (wtedy pierwsza w Polsce) sterowana numeryczne

eksperymentalna szlifierka do ptaszczyzn
toryzacyjnym) szlifowania gtebokosciowego
(taczacego w sobie jednozabiegowg obrdbke
skrawaniem z obrdbka cieping).

Bez opanowania regut hartowania
i odpuszczania wysokostopowych stali zad-
na samodzielna narzedziownia nie moze ma-
rzy¢ o wykonaniu jakiegokolwiek narzedzia.
.Wczoraj” stosowali$my popularne materiaty
konstrukcyjne dajace sie obrabia¢ cieplnie
w bardzo prosty sposdb, lecz nie pozwala-
jace na intensywne ich uzytkowanie. Pod-
niesienie odpornosci na zuzycie wymagato
zastosowania nowych, bardzo trudnych wa-
runkow obrdbki. Po wielu prébach cel zostat
osiggniety i uzyskujemy wyniki zblizone do
efektéw hartowania prozniowego. Hartowa-
nie stali przeznaczonych do pokrywania po-
wiokami supertwardymi i stali proszkowych
od dwoch lat wykonujemy juz u siebie.

Spawalnictwo jest ostatnia grupa
wydzielonych proceséw technologicznych na
naszym wydziale. W ciggu 12-letniego okre-
su dziatalnosci wzbogaciliSmy sie o szereg
urzadzen pozwalajacych na szybsze i bez-
pieczniejsze (chociazby dla oczu) wykonywa-
nie poszczegdinych zabiegdw tego procesu.
Obecnie jesteSmy w trakcie modernizaciji,
ktdrej efektem bedzie 4-krotne podniesienie
wydajnosci oraz az 60-procentowa poprawa
doktadnosci spawanych konstrukcji.

Krzysztof Chrzczonowicz

Autor jest mistrzem na Wyadziale Narzgdziowni Pronaru
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tej rosliny jest dostateczna iloS¢ opadow.
Ma to szczegdlne znaczenie w pierwszym
roku zatozonej plantacji, poniewaz w tym
czasie wierzba energetyczna wytwarza sy-
stem korzeniowy.

Wierzba daje petnowartosciowy su-
rowiec Srednio przez 30 lat uprawy.
Jednoroczny zbidr z plantacji wierzby wy-
nosi ok. 15-30 ton zrebkow z 1 hektara.

- Uprawy energetyczne

Szansa dla rolnictwa

Analizujac rozwoj rolnictwa w ostatnich latach mozna zauwazy¢ coraz wiek-
sze zainteresowanie rolnikdbw uprawami energetycznymi. Pronar, chcac zaspokoic
wymagania klientdow, proponuje maszyny pomocne w tego typu produkciji.

s
x
<
]

=3
a
]
=
o
=
@
©
o
N
Q
=
=

=3
=
=

prawy energetyczne to - wg Urze-
Udu Regulacji Energetyki - uprawy,

ktérych produkt przeznaczony jest
gtéwnie do wytwarzania energii elektrycz-
nej i ciepta, a takze paliwa ciektego lub
gazowego. Biomasa, pochodzaca z takich
upraw, zaliczana jest do odnawialnych za-
sobow energii. Uprawy energetyczne sg
czynnikiem wzrostu gospodarczego, dajac
mozliwosS¢ rozwoju bez koniecznosci kon-
kurowania z rolnictwem unijnym, pozwalajq
takze na wykorzystanie gruntéw, ktore bedq
musiaty zosta¢ wytgczone z powodu limitéw
produkcji, a takze ziem juz dzi$ odtogowa-
nych i ugorowanych.

Rosnace zapotrzebowanie na ener-

W Polsce jednym z lepszych sposo-
bow pozyskania energii ze zrédet odnawial-
nych jest pozyskanie jej z biomasy, czyli:

e 7 upraw energetycznych,
e ze stomy,

ez odpaddéw drzewnych,

e 7 osadow Sciekowych,
ez Ziaren zbdz,

ez odchoddéw zwierzecych.

Istnieje wiele rodzajéw upraw energetycz-
nych. Najbardziej popularne w Polsce to:
e topinambur, inaczej stonecznik bul-
wiasty (fac. Helianthus tuberosus),
e wierzba (fac. Salix),
e Slazowiec pensylwanski (fac. Sida

gie oraz konieczno$¢ ograniczenia emisji hermaphrodita),
dwutlenku wegla (CO,), tlenku azotu i siar- e robinia akacjowa (fac. Robinia
ki do atmosfery, jak réwniez rosnace ceny pseudoacacia),

energii, spowodowaty poszukiwanie alter-
natywnych sposobow jej pozyskiwania. Du-
zym zainteresowaniem zaczely sie cieszyc
odnawialne zrdodta energii (OZE) takie jak:

e energia biomasy,

e energia wiatru,

e miskant olbrzymi (fac. Miscanthus
sinensis giganteus),

e topola ( fac. Populus),

e rdest Sachalinski (fac. Polygonum
Sachalinense),

e rbza wielokwiatowa (fac. Rosa mu-

e energia wody, litflora),
e energia stoneczna, e spartina preriowa (fac. Spartina
e energia geotermalna. pectinata),
e miskant cukrowy (fac. Miscanthus
sacchariflorus).
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1. Wierzba (lac. Salix)

Dawniej wierzby byly uprawiane z
przeznaczeniem na cele plecionkarskie badz
tez ze wzgledu na ich wczesne kwitnienie
jako rosliny miododajne. Obecnie hoduje
sie wierzby na cele energetyczne. Wierz-
ba gtéwnie wykorzystywana jest jako opat
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Wierzba energetyczna

w postaci zrebkéw (kawatki drewna o diu-
gosci od 5-50 mm), brykietu (rozdrobnione
drewno, sprasowane pod wysokim ci$nie-
niem w ksztatcie kostki badz walca), gra-
nulatu (pelety) (granulki o Srednicy ok. 10
mm), korkéw oraz polan.

Wierzba charakteryzuje sie szybkim
wzrostem - juz w pierwszym roku uprawy
osigga wysokos$¢ 3 metrow. Wierzbe ener-
getyczng mozna uprawia¢ na wielu roznych
uzytkach rolnych w catej Polsce. Nie jest ona

rosling wymagajaca, dlatego tez moze ros-
nac na glebach klasy III, IV oraz V.

Wierzba energetyczna moze rosngé
na glebach, ktdrych pH wynosi Srednio od 5
do 7. Warunkiem uzyskania duzych plonow
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2. Topinambur (fac. Helianthus
tuberosus)

Topinambur rosnie na wysoko$¢ od
2 do 4 metréw. Juz w pierwszym roku po
posadzeniu osigga takie rozmiary.

Stonecznik bulwiasty jest rosling
mato wymagdajaca, mozna go sadzi¢ na
wszystkich rodzajach gleb. Najwieksze jed-
nak plony wydaje posadzony na glebach
od I-IV klasy, przewiewnych, zwiezlych,
o dostatecznej wilgotnosci oraz bogatych

w sktadniki pokarmowe. Topinambur naj-
lepiej rosnie na glebach o odczynie lekko
kwasnym, obojetnym i zasadowym (o pH 5,5
i wyzszym). Stabo toleruje ziemie o odczynie
bardzo kwasnym.

http://przyroda.osiedle.net.pl/Topinambur.htm

Topinambur
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Duzg czes¢ procesu produkcji ener-
gii z roslin energetycznych zajmuje trans-
port.

W catym cyklu produkgji, zaczy-
najac od siewu, a konczac na usunieciu
odpadéw poprodukcyjnych, potrzebne sg
maszyny ktore pozwolg szybko i sprawnie
przemiesci¢ produkt z miejsca na miejsce.
Najlepiej spetniajagcymi te wymagania sq
przyczepy skorupowe o duzej pojemnosci
fadunkowej.

Przyczepy skorupowe produkowane
w Pronarze majg uniwersalne zastosowa-
nie. Jednolita, szczelna i solidna konstrukcja
skrzyn tadunkowych pozwoli na transport
nawet drobnego ziarna bez konieczno-
Sci stosowania dodatkowych uszczelnien.

energetycznych sa:

Z nadstawami 580 mm

wami - 32 m?

a) przyczepa skorupowa 14-tonowa Tandem T669

: z nadstawami 1000 mm

e dopuszczalna masa catkowita 20 t

e pojemnos¢ tadunkowa z nad-
stawami - 28 m?

e dopuszczalna masa catkowita 32 t
e pojemnos$¢ fadunkowa z nadsta-

Przyczepa
Przyczepa T669
T669/1
Przyczepa

T669

Okno wysypowe w Scianie tylnej utatwia
roztadunek materiatéw sypkich oraz daje
mozliwos$¢ zagregowania przyczepy z roz-
nego rodzaju podajnikami i przeno$nikami
usprawniajgcymi jej precyzyjny roztadunek.
Dodatkowe nadstawy zwiekszajg objetosc¢
tadunkowa, ktora jest szczegolnie wazna
przy transporcie materiatdw o matej gesto-
S$ci. Hydraulicznie podnoszona klapa tylna
i wywrot do tytu przyczepy zapewniajq jej
duzg statecznos¢ w czasie wytadunku na
réznego rodzaju pryzmach i silosach.

Uktad jezdny typu Tandem lub Tri-
dem dzieki, dodatkowemu docigzeniu tyl-
nej osi ciggnika, powoduje zwiekszenie sity
uciggowej w trudnych warunkach tereno-
wych.

Przyczepami idealnie nadajacymi sie do wykorzystania w produkcji roslin

C) przyczepa skorupowa objetosciowa T700

z nadstawami 830 mm

konstrukcyjnie dopuszczalna masa
catkowita 24t

pojemnosc¢ tadunkowa z nadstawami
-35m3
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Zaletg tego gatunku jest mozliwo$¢ samo-
odnawiania sie, co wyklucza koniecznosé
corocznych nasadzen. Dzieki temu plantacje
topinamburu, bez jakiegokolwiek obnizenia
wydajnosci uprawy, mozna eksploatowaé
przez ok. 20 lat. Srednio z powierzchni jed-
nego hektara mozna zebrac¢ ok. 30 ton bulw
oraz ok. 45-55 ton zielonej masy. Zielona
masa podczas suszenia zmniejsza znacznie,
bo az o ok. 35 ton, swojgq wage. Wysuszong
zielong mase topinamburu mozna przetwa-
rzaC w pelety (granulat) oraz brykiet. Nadaje
sie ona réwniez do bezposredniego spalania
w kottach. Bulwy stonecznika bulwiastego sq
rowniez surowcem do wytwarzania energii
- produkcja bioetanolu, a czesci nadziemne
mozna wykorzystac do produkcji biogazu.

3. Miskant olbrzymi (fac.
Miscanthus sinensis gigantea)

Miskant olbrzymi nalezy do gatunku

traw introdukowanych, czyli sztucznie wpro-
wadzony na obszar, ktory nie jest jego rodzi-
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mym siedliskiem. Nosi rowniez nazwe trzciny
chinskiej. Obecnie trawa ta jest uprawiana
na cele energetyczne, wczesniej zas hodo-
wano jq jako rosline ozdobna.

Z miskanta olbrzymiego pozyskiwa-

ne sg grube, sztywne, wypetnione gabcza-
stym rdzeniem zdzbta, o wysokosci 200-350
cm. Trzcina chinska ma bardzo mate wy-
magania glebowe. Moze by¢ uprawiana na
glebach nawet VI klasy o odczynie lekko
kwasnym i obojetnym. Jedynym mozliwym
sposobem rozmnazania miskanta olbrzymie-
go jest podziat jego karpy korzeniowej, czyli
rozmnazanie wegetatywne.
Srednio z powierzchni jednego hektara moz-
na zebrac ok. 10-25 ton masy przy wilgotno-
$ci 20 proc. Taka plantacje mozna eksploa-
towac przez ok. 15 lat.

Mase miskanta olbrzymiego mozna
przetwarza¢ w pelet (granulat) oraz brykiet.

Marta Nosal
Autor jest planista produkcji w Pronarze

Grzegorz Gabrysiak

Autor jest konstruktorem na Wydziale WaroZeri w Pronarze

Sigmund Peitersen http://openphoto.net

Miskant olbrzymi
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- Przystosowanie silnika Diesla do oleju roslinnego

Tanio 1 czysto

Mozliwe, ze w niedalekiej przysztosci paliwem napedowym do naszych samo-
choddw stanie sie olej rzepakowy, a rolnicy uprawiajacy te rosline bedq uodpornieni
na kryzysy na rynku ropy naftowej. Scenariusz taki jest mozliwy, pod warunkiem
wejscia w zycie odpowiednich uregulowan prawnych i dokonaniu przerdbek w silni-
kach pojazddw.

rzepakowego wykluczajg jego bezpo-

Srednie wlewanie do baku pojazdu.
Jest to jednak mozliwe po odpowiednich
przerébkach. Nie tylko rosngce ceny oleju
napedowego z przerobu ropy, ale rowniez
niemate efekty w ochronie srodowiska sty-
mulujg rozwdj specjalistycznych warsztatéw
technicznych, ktére przystosowujq silniki
Diesla do napedzania ich samym olejem ro-
$linnym.

I epkos¢ i temperatura zaptonu oleju

Biodiesel jest produktem z tzw. reestryfi-
kacji dowolnego oleju roslinnego z meta-
nolem w obecnosci katalizatora do estrow
metylowych kwasow ttuszczowych oraz
gliceryny. W Europie najczesciej uprawiang
rosling oleisty jest rzepak. Technologicznie
proces przetwarzania tego surowca do bio-
diesla oraz gliceryny o normowanej jako-
Sci jest relatywnie skomplikowany, a przez
to koszty wytwarzania estrow metylowych
kwasow ttuszczowych z oleju rzepakowego
sq wyzsze od produkcji oleju napedowego
Z surowca nieodnawialnego.

W pierwszej fazie juz w latach 90.
ubiegtego wieku - tego typu dziataniami
objeto auta ciezarowe, réznorakie pojazdy
techniczne (np. spycharki czy dzwigi) oraz
autobusy, a obecnie rowniez samochody
osobowe. Sg one od dtuzszego czasu zasi-
lane samym biodieslem lub jego mieszan-
ka z olejem napedowym wyprodukowanym
Z ropy naftowej.

Fizykochemiczne wiasciwosci oleju
napedowego z ropy, biodiesla i czystego ole-
ju rzepakowego rdznig sie. Stopien i szyb-
koS¢ spalania paliwa w silniku zalezy gtow-
nie od lepkosci (@ w nastepstwie od stopnia

rozpylania) i temperatury zaptonu. Wtasnie
w tych parametrach olej rzepakowy rdzni
sie ogromnie od dwdch pozostatych paliw,
co wyklucza jego bezposrednie wlewanie do
baku i stosowanie (bez przerébek w silniku)
w miejsce oleju napedowego czy biodiesla.
Znaczna lepkos¢ uniemozliwia (dla petnego
spalania) osiggniecie wymaganego rozpyle-
nia oleju rzepakowego w goracym, sprezo-
nym powietrzu w silniku Diesla. Mozna jed-
nak te przeszkode przezwyciezy¢ poprzez
podgrzanie oleju do okoto 130° C. W prze-
ciwnym razie wystgpi w cylindrze znaczne
zzywicowanie (powstaje maz) oraz kokso-
wanie (twardsza forma z zywicowienia) ole-
ju. Powoduje to zaktdcenia w eksploatacii,
a nawet uszkodzenie silnika.

Przebudowa silnika

W pojazdach ciezarowych, technicz-
nych i autobusach przestawienie sie z oleju
napedowego na czysty olej roslinny bazuje
na dobudowie drugiego baku paliwa z we-
Zownica ogrzewang spalinami. W pierwot-
nym baku nadal utrzymuje sie olej napedo-
wy (ewentualnie z domieszkg biodiesla) i na
nim zawsze startuje zimny silnik Diesla. Jeg
spaliny ogrzewajg drugi bak z czystym ole-
jem roslinnym - w Europie przede wszystkim
rzepakowym - i po osiggnieciu wymaganej
temperatury kierowca odpowiednimi zawo-
rami zmienia paliwo wtryskiwane do cylin
dréw. Przed dtuzszym p'&stojem kierowca
wraca na kilka minut do oleju (
aby nim wypetni¢*przewody, co wa
bezproblemowe kolejne uruchomienie
ka. Poza dobudowg drugiego baku paliwo-

-

wego, trzeba wymieni¢ w silniku wszystkie
uszczelki oraz przewody z tworzyw sztucz-
nych. Zaréwno biodiesel, jak i czysty olej
roslinny znacznie bardziej wptywaja na koro-
zje tych materiatéw niz czyste weglowodory
oleju napedowego z ropy.

Domieszka biodiesla i olejow roslin-
nych powoduje korodowanie poszczegdlnych
elementow silnika.

W przypadku przestawienia sie
z oleju napedowego (ewentualnie z domiesz-
ka biodiesla) na czysty olej roslinny w samo-
chodach osobowych najczesciej ogranicza
sie tego typu modernizacje do istniejacego
baku, ale to narzuca daleko wieksze modyfi-
kacje w silniku niz przy dwoch pojemnikach
paliw. Tu specjalny system nagrzewania
paliwa jest bardziej skomplikowany, niz po-
przednio opisany. Trzeba zmieni¢ rowniez
typ filtru paliwa oraz zmodyfikowaé dysze.
Efekt tych modyfikacji sprawdzi¢ powinna
jednostka specjalistyczna. Ciepto spalania,
odniesione do objetosci paliwa, jest w przy-

\
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padku oleju napedowego z ropy prawie takie
same, jak oleju rzepakowego. To oznacza, ze
dany pojazd spala na trasie te same objeto-
$ci oleju napedowego, co i oleju rzepakowe-
go - a w ostatecznym rozrachunku kierowca
zaoszczedza okoto 20 proc. - i w dodatku
znacznie ochrania Srodowisko, jesli przestawi
swdj pojazd na rodzime paliwo ekologiczne.

Pronar jest hurtowym i detalicznym
dystrybutorem paliw. Dlatego tez po wejscia
w zycie przepisdw o zwiekszonym udziale
olejow roslinnych w paliwach napedowych
(prace nad nimi nadal trwajq), firma zosta-
nie zobligowana do sprzedazy tego rodzaju
paliw. Klient bedzie informowany o wielkosci
procentowego udziatu domieszki biokompo-
nentéw w kupowanym paliwie.

Marek Charyto
Autor jest specjalisig ds. sprzedazy paliw w Pronarze
Materiaf opracowano na podstawie artykufu prof. ar hab.

Whodzimierza Kotowskiego, zamieszczonego w periodyku
,Paliwa Plynne’ nr 772008
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Giecie blach pod
peinq kontrolag CNC

Istotnym procesem technologicznym w produkcji maszyn Pronaru jest pla-
styczna obrdbka blach. Najprostsze oraz najbardziej skomplikowane ksztatty detali
wykonane z blachy uksztattujg hydrauliczne prasy krawedziowe ze sterowaniem CNC
(Computer Numerical Control). Przeznaczone s one do zaginania materiatu pod
dowolnym katem wzdtuz linii prostej.

rasa hydrauliczna (wynaleziona juz w
P1795 r. przez J. Bramaha) to urzadze-

nie, w ktérym nacisk wynika z oddzia-
tywania cisnienia cieczy na powierzchnie
ttoka lub nurnika sitownika roboczego (diu-
giego ttoka uszczelnionego i czeSciowo pro-
wadzonego przez dfawnice; stosowanego
m.in. w pom-

e —

Hydrauliczna prasa krawedziowa ze
sterowaniem CNC. Urzadzenie stuzy do
krawedziowania blach pod ré6znym katem
wzdtuz linii narzedzi ksztattujgcych

pach tlokowych nurnikowych i silnikach
hydraulicznych). Zasada dziatania prasy
hydraulicznej oparta jest na prawie Pasca-
la. Maszyny te mogq osiggac site nacisku
do kilkudziesieciu tysiecy ton. Wsréd wielu
zastosowan gtéwnym jest obrébka plastycz-
na metali. Szczegdinym rodzajem obrdbki

KWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008

Panel operatorski umozliwiajacy petng
komunikacje operatora z maszyna,

Laserowa bariera $wietina zapewniajaca bezpieczenstwo na
najwyzszym poziomie

materiatow, majacej za zadanie trwatg zmia-
ne krzywizny przedmiotu (zwykle bez zamie-
rzonej zmiany przekroju poprzecznego), jest
giecie. Giecie obejmuje operacje lub zabiegi
typu: wyginania, zaginania, zwijania, zawi-
jania, profilowania, skrecania i prostowania.
Operacje takie sa wykonywane wiasnie na
prasach.

Przy gieciu na prasach otrzymac
mozemy nie tylko okres$lone elementy, ale
dtugie ksztattowniki o ztozonych przekrojach
poprzecznych. Do ich produkcji wykorzysty-
wane s specjalne prasy zwane krawedzio-
wymi, umozliwiajg one giecie ksztattownikow
o dtugosci dochodzacej nawet do kilkunastu
metrow.

Podczas nadawania skomplikowa-
nych ksztattéw, bedacych nieodzownymi
elementami maszyn produkowanych przez
Pronar, wykorzystywana jest technologia
giecia blach w linii prostej. W firmie korzy-
sta sie z duzych pras krawedziowych o sile
nacisku do 1500 ton i dtugosci giecia ponad
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Szybka wymiana narzedzi jest mozliwa dzieki nowoczesnym rozwigzaniom ich mocowania

16500 mm, jak i z mniejszych pras umoz-
liwiajacych szybka produkcje elementdw,
gwarantujac zarazem duzg powtarzalnosc
i doktadnos$¢. Maksymalna grubo$¢ gietego
materiatu siega 16 mm, a zarazem istnieje
mozliwos¢ obrébki materiatéw o duzej twar-
dosci, takich jak np. Hardox.

Omawiane maszyny posiadajg uni-
wersalny i bogaty system narzedziowy, za-
pewniajacy ich duzg elastycznos¢, co umoz-
liwia obrobke szerokiego spectrum detali.
Sztywna konstrukcja pras pozwala na eli-
minacje naprezen powstatych w czasie pro-
cesu giecia. Europejski system mocowania
narzedzi pozwala na uzywanie standardo-
wych oraz specjalnych narzedzi tworzonych
rowniez we wiasnym zakresie przez Dziat
Narzedziowni Pronaru. Zastosowane w ma-
szynach 4-osiowych systemoéw sterowania
maszynami ,Cybelec” pozwala na prace z
duza dokfadnoscig, a przy tym sq przyjazne
| i

Ostateczna weryfikacja

otrzymanego kata, korekta
i rozpoczynamy produkcje

seryjng
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dla operatorow. Krawedziarki wyposazone
w system tzw. bombierung automatyczny,
a wiec wielopunktowy, nastawny system
eliminacji strzatki ugiecia, zapewniajacy wy-
sokg doktadnos¢ i powtarzalnos$¢ kata gie-
cia na catej dtugosci roboczej. Nowoczesna
konstrukcja, budowa i wykonanie maszyn

odpowiada wymogom  bezpieczenstwa
(zgodnie z normami CE) i ochrony zdrowia
Unii Europejskiej. Funkcje te petnig w ma-
szynach miedzy innymi laserowe zabezpie-
Czenia przestrzeni roboczej, czyli tzw. kurty-
ny $Swietlne, przerywajace prace urzadzenia
po pojawieniu sie zaktdcenia wiazki lasera.
Nieustanny rozwdj Pronaru po-
woduje potrzebe zwiekszania mozliwosci
produkcyjnych poprzez rozbudowe, rozwdj

Zestaw stempli dzielonych
o dtugo$ciach umozliwiaja-
cych dowolne giecia

oraz unowocze$nianie posiadanego parku
maszynowego. Wraz z koficem 2007 roku
w jednej z wykorzystywanych maszyn do-
konano wymiany calego sterowania wraz
z elektrycznymi  elementami  wykonaw-
czymi na najnowoczesniejsze sterowanie
dedykowane (przeznaczone) do pras kra-
wedziowych. W wyniku tego usprawniono
i zwiekszono mozliwosci produkcyjne. Pro-
nar zakupit i uruchomit nowoczesng pra-
se krawedziowg wyposazong w najnowsza
wersje sterowania 6-osiowego CNC. Maszy-
na posiada wszelkie dostepne obecnie sy-
stemy zwiekszajace jako$¢ produkowanych
detali i usprawniajace produkcije.

W biurach technologicznych, gdzie
rodza sie pomysty, mozliwe jest przeprowa-
dzanie skomplikowanych symulacji procesu

giecia blach. Z pomoca spiesza w tym przy-
padku komputerowe programy symulacyjne,
w ktdrych mozliwe jest zweryfikowanie moz-
liwosci nadania zamierzonego ksztattu za
pomoca tréj- i dwuwymiarowych wizualizacji
procesu giecia.

Pozwalajg tez one na symulacje
procesow giecia z kontrolg przeciwkolizyjna.
Nalezy wzig¢ pod uwage witasciwosci i moz-
liwosci wykorzystywanych pras krawedzio-
wych oraz dobranie odpowiedniego systemu
narzedziowego z bogatej gamy posiadanych
matryc i stempli umozliwiajgcych uzyskanie
oczekiwanych efektow.

W procesie giecia blach kluczo-
wa role odgrywajq narzedzia stosowane w
prasach krawedziowych. Sa nimi matryce
i stemple. Dzieki duzej réznorodnosci po-
siadanych narzedzi mozna wykonywac na-
wet najbardziej wymysine i skomplikowane
ksztatty. Oprogramowanie posiada funkcje
programowania wymiarow narzedzi, przez
co prostsze jest ich wywotanie przy tworze-
niu produktu finalnego.

68

Pronar posiada matryce wielostronne
wielorowkowe, jak i jednostronne o réznych
ksztattach i wymiarach rowkow, hartowane i
szlifowane, dostosowane do kazdego rodza-
ju materiatu. Narzedzia gorne, tzw. stemple
hartowane, szlifowane i dzielone dobierane
sq do danego detalu w celu uzyskania odpo-

Przyktadowy przekrdj poprzeczny
matrycy wielorowkowej, wielostronnej
0 wszechstronnym zastosowaniu

Wykwalifikowana i do$wiadczona
kadra operatorow wykonuje nawet
najbardziej skomplikowane ksztatty
z bardzo duzq doktadnoscig

Diugosci gigtych elementow
siegaja 7500 mm przy mak-
symalnym nacisku 500 ton

kKWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008
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wiedniego efektu. Znaczaca role w prasach
krawedziowych odgrywajg tzw. zderzaki,
posiadajace tzw. palce stuzace do ustale-
nia poszukiwanego wymiaru (odlegtosci) od
zadanego miejsca do miejsca materiatu, w
ktorym nastepuje giecie. Pozycjonowanie
gtebokosci i wysokosci palcow kalkulowane
jest automatycznie przez sterowanie. Odby-
wa sie przy pomocy $rub kulowych i prowad-
nic liniowych. Odjazd palca zderzaka réwniez
sterowany jest automatycznie. Odlegtos¢
pomiedzy palcami mozna tatwo regulowac
wzdtuz przesuwnych prowadnic liniowych.

W celu stworzenia oczekiwanego
ksztattu urzadzenie wymaga wprowadzenia
podstawowych parametréw, dotyczacych
materiatu z jakiego wykonany jest detal,
jego wymiardw, grubosci, twardosci, dtu-
gosci giecia oraz dobranie odpowiednich na-
rzedzi. Z technologicznego punktu widzenia
wazne jest tzw. rozwiniecie materiatu. Przy
realizacji procesu giecia prostoliniowego
odcinka blachy w warstwach zewnetrznych
zginanego elementu wystgpia naprezenia
rozciggajace, a w warstwach wewnetrznych
Sciskajace. Cechq charakterystyczng giecia
jest zmiana krzywizny osi ksztattowanego
przedmiotu.

Odksztatcenia giecia mozna prze-
prowadza¢ do pewnej wartosci naprezenia,
po przekroczeniu ktérej nastqpi uszkodzenie
gietego przedmiotu. Po stronie rozciggania
powsta¢ mogq pekniecia, a po stronie Sci-
skanej - fatdy. Niepozadane zjawisko peka-
nia nastgpi¢ moze przy pewnej krytycznej
wartosci promienia giecia, dla ktorej to zo-
stanie naruszona sp6jno$¢ materiatu. War-
tosC tego granicznego promienia giecia w
sposob istotny zalezy od plastycznosci ma-
terialu. Metale bardzo plastyczne, przy tych
samych grubosciach ksztattowanych ele-
mentow, mozna zginac na znacznie mniejsze
promienie niz materiaty twarde. Pamietaé
nalezy o potozeniu linii giecia w stosunku do
kierunku walcowania. Najmniejszy promien
mozna zastosowac, gdy linia giecia jest pro-
stopadfa do kierunku walcowania. Bardzo
duze znaczenie majq réznego rodzaju wady
powierzchniowe, do ktérych zaliczy¢ mo-
zemy: nieréwnos$ci, naderwania i rysy. Ich

Operacja plastycznego ksztait

wptyw jest szczegdlnie silny, kiedy znajdujq
sie po stronie dziatajgcych naprezen rozcia-
gajacych i przyspieszajg pekanie materiatu.
Jednakze wieloletnie do$wiadczenie i prak-
tyka pracownikéw Pronaru pozwalajg wyeli-
minowac takie niepozadane efekty.

W przypadku, gdy niezbedna jest
korekta produktu, np. ze wzgledu na zty

KWARTALNIK PRONAR nR 3(6)/2008
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Dzieki zastosowaniu krawedziarek nu-
merycznych, wspieranych przez fa-
chowg obstuge, uzyskuje sie elementy
wysokiej jakosci przy dowolnej liczbie
egzemplarzy i zachowaniu 100 procent
powtarzalnosci ksztattdw. Duza licz-
ba posiadanych narzedzi, doswiadcze-
ni operatorzy, stata opieka inzynierska
oraz zastosowanie nowoczesnego opro-
gramowania i cyfrowego sterowania po-
zwala uzyskiwa¢ znakomita doktadnosc

oraz bardzo krotkie terminy realizacji
Zlecen.

F[t] - sitana 1 m,

r - promien stempla,

b - min. dtugos¢ zaginanego ramienia,
V - szerokos$¢ podpor,

g — szeroko$¢ materiatu.

wynikowy kat giecia, na ktéry wptywa wiele
czynnikow (réwniez niejednolitos¢ obrabiane-
go materiatu), wszystkie prasy krawedziowe
wyposazone sg W mozliwos¢ wprowadzenia
poprawki. Istnieje mozliwos¢ wprowadzenia
korekty kata giecia, sity nacisku badz korek-
ta sprezynowania materiatu oraz wyréwna-
nia na catej dtugosci.

KWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008
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owania wykonywana jest zgodnie z tabela doboru sit

63 80 100 125 160 200
45 55 71 89 113 140
10 13 16 20 26 33

Prasy krawedziowe wyposazone sg
w uktad sterowania szesciu osi::

e Y1, Y2 - niezalezny ruch sitowni-
kéw (lewego i prawego),

e X1, X2 - przemieszczenie belki
zderzaka w pfaszczyznie poziomej
(naped elektryczny przenoszony
przez Sruby kulowe),

e R1, R2 - przemieszczenie belki
zderzaka w pionie (naped elek-
tryczny przenoszony przez Sruby
kulowe),

e 71, Z2 - przemieszczenie belki

zderzaka w plaszczyznie poziomej
wzdtuz maszyny.

Synchronizacja pracy sitownikéw w
osiach Y1 i Y2 jest realizowana przy uzyciu
technologii sterowania proporcjonalnego
(zawory proporcjonalne) ze sprzezeniem
zwrotnym informacji o aktualnym potozeniu
belki gnacej (regulacja potozenia w czasie
rzeczywistym).

tukasz Buczynski
Autor jest technologiem Wydziatu Produkcji Metalowej
w Pronarze
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- Spawanie

Zaawansowane
laczenia metali

Na poczatku Pronar produkowat kota do pojazddw, ktére wtedy krolowaty
w polskich gospodarstwach, czyli do Ursusa i Zetora, wprowadzonych przez Pronar
ciagnikdw Belarus i przyczep o konstrukcjach odziedziczonych z lat poprzednich.
Byly to kola skrecane, ale réwniez spawane z dodatkowym elementem - ostong

wentyla.

rozwijajacych sie technologii na Wy-

dziale Kot Tarczowych Pronaru jest spa-
wanie obreczy két. Jest to zarazem bardzo
wazny etap produkcji, decydujacy o bezpie-
czenstwie, jakosci, a takze koncowym efek-
cie wizualnym, produkowanych kot.
Uzyskanie spoiny bez wad lub niezgodnosci
nie jest tak fatwe jak mogtoby sie wydawac.
Zeby spoina spetniata zatozone wymagania,
a przy tym miafa estetyczny wyglad, nalezy
siegna¢ po bardziej zaawansowane techno-
logie spawania. Jest to szczegdlnie wazne w
produkcji wielkoseryjnej, a zwlaszcza przy
wykonywaniu spoin doczotowych, gdzie

Jednq z najwazniejszych i najprezniej

Ksztatt fuku spawalniczego
w metodzie plazmowej

wazne sg wihasciwosci oraz wyglad spoiny
zarowno od strony lica, jak i grani.

Spawanie plazmowe

Przy spawaniu plazmowym mieszan-
ka gazowa, ktdra jest jonizowana w palni-
ku w celu osiggniecia dobrej przewodnosci
elektrycznej, powoduje wyzwolenie tuku
elektrycznego. Do wytworzenia plazmy,
czyli zjonizowanego gazu wymagane jest
nagrzanie go do dostatecznie wysokiej tem-
peratury. Podobnie jak podczas spawania
metodq TIG, tuk przy spawaniu plazmowym
powstaje pomiedzy nietopliwg elektrodg
wolframowg a materiatem podstawowym.
Przy spawaniu plazmowym fuk jest ognisko-
wany dzieki specjalnie zaprojektowanej dy-
szy chtodzonej woda. Zaletq takiego rozwig-
zania, poza zawezeniem tuku, jest wzrost
jego temperatury do ponad 20000°C. Gaz
ten, wyptywajac z dyszy jako zjonizowany
strumien o wysokiej temperaturze, niesie
olbrzymig energie, ktodra jest niezbedna do
prawidtowego spawania.

Taka technika spawania pozwa-
la w jednym przejsciu wykona¢ spoine
w materiale o grubosci od 3 do 15 mm,
z bardzo korzystnym zarysem wtopienia
i minimalnym odksztatceniu po spawaniu.
Umozliwia takze uzyskiwanie predkosci spa-
wania wyzszej nawet do 80 proc. niz przy
metodzie TIG.
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Spawanie plazmowe mozna podzie-
lic na odmiany:

e spawanie mikroplazmowe - nate-
zenia pradu 0,1 + 30 A, grubos¢
spawanych materiatéw 0,1 + 1,5
mm;

e spawanie plazmowe Srednim pra-
dem - natezenia pradu 15 + 200
A, grubos¢ spawanych materiatow
1+5mm;

e spawanie plazmowe oczkiem - na-
tezenia pradu 80 =+ 400 A, grubo-
$ci spawanych materiatow 1,5 +
15 mm.

Gazy stosowane podczas spawania plazmo-
wego spetniajq trzy rézne zadania:

e gaz plazmotwdrczy - medium do
tworzenia plazmy pomiedzy elek-
trodq a materiatem spawanym,
argon lub argon z wodorem dla
stali chromowo-niklowych lub ar-
gon z helem przy spawaniu me-
tali niezelaznych (np. aluminium
i jego stopow, tytanu i materiatow
z miedzi);

e gaz ostonowy
- do ochrony
spoiny i strefy
wplywu cie-
pta, najczes-
ciej stosuje sie
ten sam gaz pla-
zmotwaérczy
i ostonowy;

DYSZA <

GAZ OSLONOWY

GAZ PLAZMOWY

TECHNOLOGIE

e gazy formujace - przeznaczone do
ochrony grani spoiny oraz strefy
bezposrednio do niej przylegtej,
do spawania plazmowego jako
gaz formujacy zwykle stosuje sie
argon i mieszanine argonu z wo-
dorem.

Spawanie spawarkami plazmowymi pozwala
na osiggniecie bardzo dobrego przetopienia
materiatu w wyniku duzej koncentracji tuku
i osigganych wysokich temperatur spawa-
nia, rzedu 1500°C.

Spawanie metoda TIG

TIG jest to metoda spawania nie-
topliwg elektroda wolframowg w ostonie
gazéw obojetnych. Przetopienie materiatu
spawajacego nastepuje w tuku elektrycz-
nym powstajgcym pomiedzy wolframowg
elektrodg a materiatem spawanym. Tempe-
ratury wystepujace w tuku w metodzie TIG
osiggajg 6000°C, a kolumna tuku ma ksztatt
stozka.

Dla unikniecia reakcji z powietrzem
niezbedna jest w chwili
spawania ostona gazowa

elektrody oraz ciektego
metalu. Gaz ten powinien
by¢ obojetny lub trudno
reagowaé z topionym
metalem. Do spawania
metodq TIG najczes-
ciej poleca sie argon

/77~ ELEKTRODA

/
zé / WOLFRAMOW A

Schemat spawania plazmowego

KWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008




TECHNOLOGIE

Schemat spawania

metoda TIG

GAZ OSLONOWY

oraz hel o wysokich stopniach czystosci, jak
rowniez mieszanki tych gazéw: argon-hel,
argon-wodor, argon-azot i argon-azot-hel.
Zastosowanie prawidtowo dobranych gazéw
pozwala uzyskac gtadky i czystg powierzch-
nie spoin.

Zasadnicza wadgq tej metody jest
stale jarzacy sie tuk elektryczny, ktéry bar-
dzo mocno oddziatuje termicznie na spawa-
ny element, wywotujac zmiany w jego struk-
turze. Nawet zastosowanie cienkich drutéw
spawalniczych (np. 0,8 mm) i dobrej regula-
cji energii tuku z technikami pulsacji czy in-
wersji powoduje - szczegdlnie przy spawaniu
matych elementdw - przegrzanie materiatu.
Stad trudno o precyzyjnie wykonany spaw w
skomplikowanych ksztattach.

Przy stalach o duzej zawartosci C
i Cri przy niedostatecznym podgrzaniu deta-
lu do temperatury odpuszczania i pdzniejszej
jego normalizacji, moze doj$¢ do peknie¢ w
obszarze spawania i poza nim. Za wade moz-
na uznac¢ skomplikowang obstuge. Uzyskanie
spoiny o dobrej jakosci, bez wciggnie¢ i in-
nych wad gwarantuje uprawniony i doswiad-
czony spawacz. Urzadzenia do spawania tg
metoda charakteryzujq sie kompaktowq bu-
dowgq i stosunkowo niskg cena.

Spawanie laserowe

Spawanie laserowe polega na sta-
pianiu obszaru styku taczonych przedmiotéw
cieptem otrzymanym w wyniku doprowadze-
nia do tego obszaru skoncentrowanej wigzki
Swiatta koherentnego, o bardzo duzej gesto-
ci mocy (ok. 102 do 1011 W/mm?). Spawa-
nie odbywac sie moze technikg z jeziorkiem
spoiny (jak w klasycznym spawaniu tuko-
wym) lub technikg z petnym przetopieniem
Ztacza w jednym przejsciu lub wielowar-
stwowo, bez lub z materiatem dodatkowym,
czyli technikg z oczkiem spoiny. Bardzo duze
gestosci mocy wigzki laserowej zapewniaja,
Ze energie liniowe spawania sg na poziomie
minimalnych energii wymaganych do stopie-
nia ztacza, a strefa wptywu ciepta i strefa
stopienia sq bardzo waskie. Jednoczesnie
odksztatcenie ztaczy jest tak mate, ze spa-
wane przedmioty nie wymagaja dodatkowej
obrébki mechaniczne;j.

Jest bardzo duzo rozwigzan technik
spawania laserowego. Do spawania niewiel-
kich elementdw najczesciej stosuje sie tech-
nike impulsowa spawania laserowego (lasery
rubinowe, YAG). Technika ta zapewnia mak-
symalne zminimalizowanie strefy oddzia-
tywania cieplnego. Najwiekszq zaleta tego
bezkontaktowego spawania jest mozliwosc¢
precyzyjnego dojscia do niemal wszystkich
miejsc spawanego elementu. Wplyw ter-
miczny na spawany element jest znikomy.
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Rowniez podczas spawania zaleca sie poda-
wanie ostony gazowej.

Gazy ochronne uzywane przy spa-
waniu laserowym:

e hel - bardzo dobra ochrona prze-
ciw utlenianiu stali chromowo-ni-
klowych oraz stopow na bazie niklu
i na bazie tytanu, wysoka energia
jonizacji ufatwia kontrolowanie
plazmy tworzacej sie w kapilarze,
spoina jest gtadka i jednorodna;

e argon - bardzo dobra ochrona
przeciw utlenianiu stali chromowo-
niklowych oraz stopéw na bazie
niklu i na bazie tytanu, zte usta-
wienie dyszy wzgledem ptomienia
powoduje powstawanie nieréwnej
i chropowatej spoiny, nadmierna
ilos¢ plazmy moze utrudnia¢ uzy-
skanie gtebokiego przetopienia;

e azot — przy duzych predkosciach
spawania mozna osiaggnac gtebsze
przetopienie niz w przypadku helu,
spoina bywa nieréwna;

e dwutlenek wegla - rowna i gtadka
powierzchnia spoiny, daje dobre
rezultaty przy spawaniu stali ni-
skoweglowych, nie chroni przed
utlenianiem stali chromowo-niklo-
wych oraz stopdw na bazie tytanu,
stal odpuszczona wykazuje wzrost
twardosci w obrebie szczeliny.

wiazka
laserowa

Schemat spawania laserowego Q

|
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Zalety spawania laserowego:

e wysoka gestoS¢ mocy (spawanie
typu kapilarnego),

e wagska spoina,

e waska strefa wptywu ciepta,

o wysoka predkos¢ procesu,

e spawanie z wysoka precyzja,

e wysoka czysto$¢ procesu,

e mozliwo$¢ taczenia materiatow
trudnospawalnych.

Wspotczesny rozwdj techniki  umozliwit
znaczny postep w metodach i nowych
technologiach spawania. Decydujac sie na
wybor technologii spawania nalezy miec
$wiadomos¢ zalet, jak réwniez wad
jakie niosg za sobg okreslone
metody. Optymalny wybodr
metody spawania bedzie
gwarantowat prawidto-
wos¢ oraz oczekiwang

y, jakos¢ wykonanego

materiat
spawany

/ kanat pofaczenia. Dobiera-
| _Parowy  jac metode spawania
- e nalezy uwzgledni¢ rodzaj

e spawanego materiatu, rodzaj wy-

iy .___J-/ konywanego potaczenia oraz warunki

w jakich konstrukcja bedzie pracowad.

Dariusz Popik

Autor jest konstruktorem-technologiem
na Wydziale Kot Tarczowych w Pronarze

Ksztatt uku spawalniczego
w metodzie TIG




Fazy procesu termoformowania

TECHNOLOGIE

- Termoformowanie prézniowe

Zyskuje klient

W ostatnich latach coraz gtosniej méwi sie o ekologii i recyklingu. Pronar stara
sie iS¢ z duchem czasu i stosuje w swojej produkcji technologie przyjazne Srodowi-
sku. Taka technologiag jest stosowane na Wydziale Tworzyw Sztucznych termofor-
mowanie prozniowe tworzyw termoplastycznych, takich jak ABS, PMMA/ABS, PMMA,

PE, PS.

yroby z tworzyw termoplastycz-
nych, takie jak dachy, btotniki,
konsole itp. sq lekkie, estetyczne

i cechujq sie dtugim okresem eksploatacji,
a po zuzyciu mogg by¢ poddawane ponow-
nemu  przetwarzaniu
(recykling). Wykorzy-
stanie ich w produkgji
przez Pronar obniza
cene wyrobu i podnosi
jego estetyke. Zyskuje
na tym klient. Termo-
formowanie  proznio-
we nalezy do najstarszych i najtanszych
sposobdw wykonywania detali z tworzyw
sztucznych. Ciagty postep technologiczny w
maszynach do termoformowania i precyzyj-
ne sterowanie parametrami przetworstwa,
powoduje, ze Pronar produkuje coraz wiecej

podgrzewanie piyty,

formowanie wyrobu,

chtodzenie,

zdejmowanie ksztattki z maszyny,
wymiana form.

Ustawianie parametrow procesu termoformowania
odbywa sie za pomoca pulpitu

wyrobow termoformowanych mato- i wielko-
gabarytowych.

Termoformowanie to nazwa procesu
technologicznego, w ktérym z ptaskich fo-
lii lub ptyt, podgrzanych wstepnie do okre-
Slonej temperatury charakterystycznej dla
danego tworzywa, formuje sie produkty o
okreslonych ksztattach. Stosunkowo tanie i
wysoko wydajne przetworstwo powoduje to,
ze termoformowanie jest szeroko wykorzy-
stywane zaréwno w produkcji opakowan, jak
i produktoéw wielkogabarytowych. Oferowa-
ne rozwigzania techniczne przewidujg wiele
roznorodnych wariantéw: od produkcji jed-
nostkowej i prototypowej do masowej skali
wielkoprzemystowej. Podczas termoformo-
wania wystepujg dwie podstawowe opera-
cje: ogrzewanie folii lub ptyty i ksztattowanie
(formowanie). Poddawany obrébce materiat

Maszyna przygotowana do procesu termoformowania
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zamocowany jest na obrzezu w ramie mo-
cujacej. Ogrzewanie elektryczne zapewnia-
ja promienniki zlokalizowane po jednej lub
obu stronach poddanego obrdobce materiatu.
Czas ogrzewania wymagany do uzyskania
odpowiednio miekkiej ptyty zalezy od rodza-
ju uzytego materiatu, grubosci i koloru. Ro-
dzaj polimeru i ewentualne napetnienie wia-
7g sie z roznym przewodnictwem cieplnym
obrabianego termicznie materiatu. Biate pty-
ty trudniej pochtaniajq promieniowanie ciep-
Ine w podczerwieni i wymagajq dtuzszego
okresu odgrzewania niz ciemno zabarwione
elementy. W etapie formowania wyrdznia sie
trzy podstawowe kategorie: termoformowa-
nie prozniowe, cisnieniowe lub mechaniczne.
Na ogdt stosuje sie réwnoczesnie kategorie
mieszane, co sprzyja lepszej wydajnosci i ja-
kosci uzyskanego ksztattu.

Przewaga termoformowania czesci
wielkogabarytowych nad technologig wtry-
sku jest wyrazna. Termoformowanie wyko-
nuje sie na stosunkowo tanich urzadzeniach
i formach, w warunkach relatywnie niskich
temperatur przetworstwa i cisnienia. Pro-
ces ten jest kontrolowany, a dopuszczalne
odchylenia ustalane podczas projektowania
wyrobu, oprzyrzadowania i doboru techno-
logii formowania.

Podczas prdzniowego formowania wykorzy-
stuje sie:

Procesy grzania, formowania i chtodzenia odbywaja sie automa-
tycznie
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e formy negatywowe
(doktadne odwzoro-
wanie faktury formy
oraz wymiarow ma
miejsce
po stro-
nie ze-
wnetrz-
nej wyrobu),

e formy pozy-
tywowe (dokfadne
odwzorowanie faktury formy oraz
wymiaréw ma miejsce po stronie
wewnetrznej wyrobu).

Ptyty wykorzystywane do termoformowa-
nia, w zaleznosci od wymagan stawianych
produktom (wytrzymato$¢ mechaniczna,
odporno$¢ chemiczna, odporno$¢ na sta-
rzenie atmosferyczne, transparentnosc,
gteboko$¢ ttoczenia, akceptowana cena),
stanowig mieszanine réznych tworzyw ter-
moplastycznych.

Wykonczenie spodniej powierzchni
ptyt systemem easyslide utatwia formowa-
nie produktow i zmniejsza rozrzut grubosci
podczas gtebokiego ttoczenia. Standardo-
wo stosuje sie zabezpieczenie powierzchni
zewnetrznej termoformowanych ptyt folig
ochronng, usuwang dopiero po montazu
gotowego wyrobu w docelowym miejscu.

Wyroby wielkoga-
barytowe - dachy
do ciagnikow

Zdejmowane
ksztaftki
z maszyny
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Btotniki wykonane tech-
nologia termoformowania
prozniowego z réznych
koloréw ptyt

Do termoformowania wyrobéw wielkogaba-
rytowych stosuje sie folie sztywne o grubo-
$ci 2-4 mm lub ptyty o grubosci 3-15 mm.

Urzadzenia do termofor-
mowania prézniowego
Pronar dysponuje roéznymi rozwia-
zaniami podgrzewania termoformowanych
tworzyw. Plyty grzewcze zaopatrzone sq w
elektryczne promienniki ceramiczne emitu-
jace promieniowa-
Wydziat Tworzyw Sztucznych prowa- EiFERReNY
dzi dziatalnos¢ ustugowa w zakresie: EUEEIEGIEUTS
cje ,sandwich” po-
termoformowania prézniowego, zwalajaca na jed-
wycinania detali i wykonywania noczesne  ogrze-
form na frezarkach CNC, wanie  materiatu
formowania rotacyjnego, od gory i od dotu.
formowania technicznego metoda  Jels gl uCNE
prasowania z miekkich poliestrow  EEENCHCINslr1S
(np. podsufitki), kami i regulacja
wykonywania wyrobdw z pianek strefowa tempe-
poliuretanowych miekkich i inte- ratur  umozliwia-
gralnych, ja  kontrolowany

natrysku elastomerem poliuretano- JRESMEIEEINE (o
wym. ces podgrzewania

tworzywa  przed
operacjg formowania. Cze$¢ grzatek (tzw.
grzatki sterujace) ma wbudowane termoele-

menty, umozliwiajace strefowe kontrolowa-
nie temperatur. Jednoczes$nie podgrzewane
sq dwustronnie na cate powierzchnie pod-
dawanej obrdbce ptyty tworzywa. Rozwia-
zania techniczne zapewniajg skrocenie do
minimum czasu pomiedzy uzyskaniem tem-
peratury tworzywa wymaganej do termo-
formowania a rozpoczeciem ksztattowania
wyrobu.Otrzymany w wyniku termoformo-
wania poétfabrykat nalezy wycigé, co moze
odbywac sie przy zastosowaniu:

e pit taSmowych - do obcinania brze-
gow potozonych w jednej ptasz-
czyznie;

e programowanych stanowisk frezo-
wania CNC w kilku ptaszczyznach;

e wycinarek ultradzwiekowych;

e wycinarek laserowych;

e wycinarek metoda water-jet.

Tace do przemystu spozywczego wykonane w Pronarze

W Pronarze stosuje sie wycinanie na
frezarkach CNC, ktore jest konieczne przy
masowej produkcji wyrobow o ztozonych
ksztattach, lezacych w réznych ptaszczy-
znach, wykorzystywane jest takze do wyko-
nywania form.

Wszystkie operacje technologiczne
dla poszczegdlnych asortymentéw wyrobow
i konkretnych klientéw moga by¢ przechowy-
wane w pamieci komputera przemystowego
sterujgcego maszyna. Proces uruchomienia
produkcji odbywa sie w zasadzie bez prob
wstepnych i marnotrawienia potfabrykatéw.
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Najwazniejsze zalety termoformo-
wania préozniowego:

e mozliwos¢ formowania detal
o matych i duzych gabarytach,
e szybkie wdrozenie detalu do

produkdji,

e niski koszt oprzyrzadowania
(form),

e mozliwosc realizacji zamowien
matoseryjnych,

¢ detale wykonane formowaniem
nie wymagajq malowania przez
dobdr ptyt w odpowiednim
kolorze,

e formowanie prozniowe stanowi
atrakcyjng cenowo alternatywe
do formowania wtryskowego,

e kazdy produkt moze by¢ Scisle
dostosowany do potrzeb.

W przypadku wyrobow wielkoformatowych
daje to istotne oszczednosci.

Caty proces produkcji detali termo-
formowanych od momentu przygotowania
i opracowania projektu, poprzez wykona-
nie modelu oraz formy, termoformowanie,
wycinanie na frezarkach CNC i ewentualne
wzmacnianie tych elementéw odbywa sie na
Wydziale Tworzyw Sztucznych, co znacznie
ogranicza koszty wytworzenia tych detali
oraz pozwala na skrdécenie do minimum cza-
su potrzebnego na wdrozenia nowych detali
i oferowanie klientowi produktu najwyzszej
jakosci w konkurencyjnej cenie.

Modele i formy wykonywane sg we
wilasnej modelarni wyposazonej we frezar-
ki sterowane numerycznie w pieciu osiach
o powierzchni roboczej 4800x1650x800
mm, a detale na maszynach do ter-
moformowania 0 parametrach sto-
tu 2500x1500x800 mm
i 2000x1900x800 mm z
jednostronnym lub dwu-
stronnym  systemem
podgrzewania piyt,
takich jak: ABS,
PMMA/ABS, PMMA, ™~
PE, PS.

Duzy popyt w Azji
spowodowat, ze w ciqgu
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ostatnich lat zapasy podstawowych meta-
li ulegty zmniejszeniu, a ceny wzrosty, co z
kolei wzbudzito zainteresowanie materiatami
zastepczymi, a takze alternatywnymi tech-
nologiami, ktére mogtyby doprowadzi¢ do
zmniejszenia kosztow. Zastosowanie nowych
rozwigzan pociagneto za sobg wzrost jako-
§ci i uproszczenie budowy produktu. Tam
gdzie nie s wymagane znaczne wytrzyma-
tosci mechaniczne, elementy wykonywane z
metalu moga byc¢ zastgpione przez kompo-
nenty uzyskane poprzez termoformowanie
prézniowe. Nie wymagajq one malowania
i sq znacznie Izejsze. W ciggnikach produko-
wanych przez Pronar zastgpiono metalowe
dachy i btotniki ich tworzywowymi zamien-
nikami, przez co zyskano wiekszg estetyke
wyrobu.

Janusz Mikotajczuk

Autor jest planistg-technologiem w Pronarze

Wycinanie po termoformowaniu
na frezarkach CNC zapewnia
estetyke i powtarzalno$¢ detalu

Kokpity, nadkola, ostony,
~ konsole itp.
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- Etapy powstawania wyrobu

Technologiczne
przygotowanie produkcji

W poprzednich artykutach z cyklu ,Etapy powstawania wyrobu” przedstawi-
liSmy i opisaliSmy kolejno: projektowanie wyrobu, wykonanie prototypu oraz jego
testy i badania. W dzisiejszym, ostatnim juz artykule z tego cyklu oméwimy ostatni
etap jakim jest technologiczne przygotowanie produkcji.

rzypomnijmy, iz po uzyskaniu wy-
Pnikéw z badan prototypow oraz wy-
ciggnieciu i zatwierdzeniu wnioskow
konicowych zostaje opracowana ostateczna
wersja dokumentacji konstrukcyjnej wyro-
bu. tacznie z planowanym programem pro-
dukcji wyrobu oraz informacjg o posiada-
nym parku maszynowym jest ona podstawg
do opracowania procesu produkcji.
Proces  produkcyjny  obejmuje
wszystkie dziatania niezbedne do wytwo-

rzenia okresSlonych wyrobdw w danym za-
ktadzie. Sq to procesy: wytwarzania potfa-
brykatédw, obrobki poszczegdlnych czesci,
montazu, kontroli jakosci, transportu, ma-
gazynowania, konserwacji itp. Podstawowaq
czescig procesu produkcyjnego zwigzang
bezposrednio ze zmiang ksztattu, wymiardw,
jakosci powierzchni i wtasciwosci fizykoche-
micznych jest proces technologiczny.
Technologiczne przygotowanie pro-
dukcji to nic innego jak opracowanie proce-

séw technologicznych dla czesci

i zespotow wchodzacych w skiad wy-

robu, a przede wszystkim zaprojektowanie
w tych procesach poszczegdinych operacii,
facznie z dobraniem obrabiarki czy stano-
wiska roboczego, na ktorym dana operacja
bedzie wykonywana, doborem narzedzi i
pomocy warsztatowych, obliczeniem i usta-
leniem wielkosci naddatkow obrdbczych,
okresleniem warunkéw i parametréow ob-
robki oraz obliczeniem czasu trwania danej
operacji.

TECHNOLOGIE

— |
et -

Technologiczne przygotowanie pro-
dukcji poprzedzone jest dokfadng analiza
dokumentacji konstrukcyjnej pod katem
technologicznosci konstrukgji, tj. oceng catej
konstrukcji i poszczegolnych jej elementéw z
punktu widzenia ich normalizacji, unifikacji,
racjonalnego doboru i oszczednosci materia-
tu oraz technologii obrébki poszczegdlnych
czesci. W skrocie mozemy okresli¢, iz kon-
strukcja jest technologiczna wtedy, gdy za-
pewni uzyskanie wymaganych wiasciwosci
wyrobu przy minimalnych kosztach wytwa-
rzania w okreslonych warunkach i wielkosci
produkcji. Z dwdch konstrukcji tej samej
maszyny czy urzadzenia spetniajacych zato-
zenia konstrukcyjne, ta bedzie bardziej tech-
nologiczna, ktéra zapewni w okreslonych

Wykonanie modelu odlewni-
czego na frezarce CNC

= 5-0siowej z wykorzysta-

niem systemu CAD firmy
Unigraphics

Opracowanie procesu
technologicznego w systemie
SAP ERP

; _
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warunkach produkcyjnych mniejsze kosz-
ty wytwarzania. Dlatego tez juz na etapie
projektowania oraz powstawania prototypu
nastepuje Scista wspotpraca miedzy kon-
struktorem a technologiem. Wynikiem tej
wspotpracy jest uzgodniona technologia
wykonania co pocigga niekiedy koniecznos¢
wprowadzania zmiany konstrukcji wyrobu.
Nastepnym etapem jest szczegoto-
we zaprojektowanie procesu technologicz-
nego. Na poczatku dokonywana jest analiza
dla wyodrebnienia detali lub tych operacji,
ktorych wykonanie we wtasnym zakresie jest
ekonomicznie nieuzasadnione lub niemozli-
we technicznie. W nastepnej kolejnosci
technolog wyodrebnia te detale,
ktére wymagajq przygotowa-

Doktadno$¢ wykonania konstrukcji
spawanej uzalezniona jest zaréwno
od oprzyrzadowania technologicz-
nego i opracowanego procesu tech-
nologicznego jak i od do$wiadczenia
spawacza. Na zdjeciu: spawanie

w przyrzadzie spawalniczym

Wykonanie przyrzadu spawalniczego

nia potfabrykatow (odkuwki, odlewy), gdyz
w pierwszej kolejnosci nalezy przystapic
do przygotowania matryc, modeli odlewni-

czych, form itd. dla tych wtaénie czesci. osiqga, stosujac wiasnie  projektowanie

nie fizycznym, co znacznie przyspiesza wdro-

== =
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Obecnie wiele nowoczesnych firm,

w tym Pronar, odstepuje od tradycyjnej
kolejnosci projektowania, polegajacej na
opracowaniu dokumentacji konstrukcyjnej,
nastepnie dokumentacji technolo-
gicznej i dopiero na jej podstawie
zaprojektowania niezbednych do
uruchomienia produkcji pomocy
warsztatowych. Chodzi gtownie
0 czas wykonania prototypu,
przygotowania  produkcji

i jak najszybsze wprowa-
dzenie na rynek nowego
wyrobu dostosowanego do
potrzeb klienta jak réwniez
zmniejszenie kosztéw jego
wdrozenia. Te cele Pronar

Wykonanie detalu na prasie krawgdziowej
sterowanej numerycznie (9 osi sterowanych
numerycznie X1,X2,Y1,Y2,21,22,R1,R2,W)

z wykorzystaniem programu CYBELEC MO-

DEVA z wizualizacjg gigcia. Programy do
giecia sa tworzone przez technologa na
podstawie rysunkéw konstrukcyjnych detali
i przenoszone na maszyne droga elek-
troniczng. Po wykonaniu pierwszej sztuki
detal jest mierzony (dtugosci potek i katy),
wprowadzane sg korekty, a nastepnie
wykonywana jest produkcja seryjna
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wspotbiezne, gdzie poszczegdine etapy pro-
jektowania, wykonania i badania prototypu,
naniesienia zmian konstrukcyjnych i popra-
wek, oraz opracowania konstrukcji oprzyrza-

dowania nie sg realizowane w kolejnosci, ale
- o ile to tylko jest mozliwe - réwnolegle z
biezacym przekazywaniem informacji.

Nie mozna oczywiscie wyobrazi¢
sobie projektowania wspotbieznego bez zin-
tegrowanego oprogramowania CAD/CAM.
Dzieki tej technologii czesto wszelkie analizy
(kinematyczne, wytrzymatosSciowe itp.) sg
wykonywane na modelu komputerowym, a
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Zenie. ROwniez wymiana informacji i $ledze-
nie zmian konstrukcyjnych miedzy wszyst-
kimi uczestnikami projektu (konstruktorzy
wyrobu, konstruktorzy oprzyrzadowania,
technolodzy) jest natychmiastowa. Zmiana
wprowadzona przez konstruktora w modelu
komputerowym jest natychmiast dostepna
w innych zespofach projektowych.
Obecnie wdrazany zinte-
growany komputerowy system
zarzadzania klasy ERP firmy SAP
jeszcze bardziej przyczyni sie do
przyspieszenia i zautomatyzowa-
nia obiegu dokumentacji technicz-
nej i informacji. Integracja planowa-
nia i sterowania produkcjg z innymi
procesami realizowanymi wewnatrz
przedsiebiorstwa, takimi jak projektowa-
nie, zaopatrzenie, kontrola jakosci, gospo-
darka materiatowa, sprzedaz i dystrybucja,
serwis i controling jeszcze bardziej wptynie
na optymalizacje procesow tak, aby wyrob
finalny byt dostepny w jeszcze krotszym
czasie i wykonany jak najnizszym kosztem.

Piotr Kiryluk

Autor jest technologiem na Wydziale WdroZeri w Pronarze

Marek Iwaniuk

Autor jest z-ca kierownika na Wydziale WdroZeri w Pronarze
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- Pronar na rynkach krajéw nadbattyckich

Obiecujqcy partnerzy

Kraje nadbattyckie to nazwa stosowana dla okreslenia trzech panstw potozo-
nych nad Morzem Battyckim: Litwy, totwy i Estonii. Z racji swego potozenia blisko
Polski sg jednymi z najwazniejszych partnerow handlowych naszego kraju. Takze
dla Pronaru wspotpraca z kontrahentami w tej czesci Europy jest bardzo wazna ze
wzgledu na blisko$¢ geograficzna, kulturowg i historyczng oraz potencjat ekono-
miczny tych panstw, ktdére nalezg do najszybciej rozwijajacych sie krajow Unii Euro-
pejskiej

Litwa

Najpopularniejszymi przyczepami na Litwie
sq produkowane przez Pronar urzadzenia
dwuosiowe trdjstronnego wywrotu. Przy-
czepy T680 o fadownosci 14t i T680 SPE-
CJAL (wykonana ze specjalnej sklejki
wodoodpornej
Zprzeznaczeniem
do przewozu
ziemniakow
i innych
ptodow
rolnych) prze-
znaczone s3
gtéwnie do prze-
wozenia produktéw
rolniczych (np. zbdz), cho¢ zostaty zapro-
jektowane szczegodlnie do transportu pto-
déw rolnych nieprzystosowanych do niskich
temperatur w okresie pierwszych mrozéw.
Przyczepy te cechuje wysoka szczelnos¢
nadwozia, a zastosowanie plandek chroni
przewozone ptody rolne przed niekorzyst-

nymi czynnikami atmosferycznymi.
Litwa to takze bardzo chionny rynek na
produkowany przez Pronar
osprzet do tadowaczy

Przyczepa dwuosiowa
T680 (14t)

Widly do palet

_— Wycinak kiszonki

Widty do obornika i bel

Ciagnik serii P5 z tadowaczem czotowym LC 3

czotowych. Litewscy rolnicy zamawiajg do-
skonatej jakosci widly do palet, chwytaki
obornika, chwytaki do bel i nowo$¢ z Prona-
ru - wycinak kiszonki.

Owijarka do bel Z-245

totwa

Na Lotwie silnie rozwinieta jest hodowla
bydta mlecznego. Z tego powodu jednym
z najpopularniejszych maszyn Pronaru jest
owijarka ciggniona Z-245.

Owijarka Z-245 zapewnia bardzo
dobre zabezpieczenie przygotowanej paszy.
Dzieki zastosowaniu sterowania hydraulicz-
nego, jest fatwa w obstudze. Samoczynny
zatadunek i wyladunek zapewnia skrécenie
czasu przygotowania owijarki do kolejnych
cykldw owinie¢. Zastosowanie mechanizmu
odcinania folii umozliwia prowadzenie pro-
cesu owijania bez koniecznosci opuszczania
kabiny ciagnika. Wszystkie te czynniki po-
woduja, ze owijanie bel owijarka Z-245 jest
znacznie mniej pracochtonne i wymaga za-
angazowania mniejszej ilosci sprzetu oraz
ludzi do obstugi.

Owijarka wyposazona jest w podaj-
nik mocowany na stelazu przystosowany do
odwijania folii o szerokosci 500 i 750 mm.
Posiada on wbudowang przekfadnie, ktdra
zapewnia odpowiedni naciag folii.

Proces owijania odbywa sie na sto-
le obrotowym. Posiada on dwie przektadnie
faricuchowe napedzane silnikiem hydraulicz-
nym. Pierwsza z nich zapewnia odpowiednig
predko$¢ obrotowg stotu, druga - napedza
rolki wprowadzajace bele w ruch obrotowy.
Stot przymocowany jest do ramy wychyl-
nej.

Wychylanie ramy realizowane jest za po-
mocg sitownika teleskopowego. Catos¢
zmontowana jest z ramg dolng owijarki.
Takie rozwigzanie pozwala na wychylenie
stotu w celu wytadowania owinietej beli.
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Estonia

Najpopularniejszymi przyczepami Pronaru
na terenie Estonii sg przyczepy typu tandem.
Tandemy, podobnie jak przyczepy dwuosio-
we, charakteryzujq sie trojstronnym wywro-
tem, centralnym ryglowaniem $cian oraz
oknem wysypowym w tylnej klapie. Prze-
znaczone sg do przewozu ptodow rolnych,
a W szczegodlnosci materiatéw sypkich (zboz,
kukurydzy itp.). Przyczepy te zaprojektowa-
ne s na podwoziu tandem, dzieki czemu
manewrowanie przyczepg jest zdecydowanie
ufatwione. Oferowane s modele: T663/2
o tadownosci 7 t, T663/1 o fadownosci 10 t

Przyczepy typu tandem
o tadownosciod 7 do 10 t

oraz T663/1 SILO, wyposazong w otwierang
hydraulicznie klape tylng z przeznaczeniem
do przewozu zielonej masy silosowej.
Najpopularniejszymi  ptugami w
Estonii sg te najwieksze w ofercie Pronaru
- PU-2600 o szerokosci roboczej 2300/2900
mm i PU-3300 (szerokos¢ robocza 2700/3300
mm). Posiadajq dwie ustalone pozycje ro-
bocze z mozliwoscig uzyskania pozycji po-
$rednich, lemiesze stalowe lub metalowe,
Slizgowe stopki prowadzace lub kota podpo-
rowe (w zaleznosci od wyposazenia). Wychyt
oktadnic w ptaszczyznie pionowej zawiera
sie w granicach +/— 10° z blokadg pozycji 0°
do transportu. Podobnie jak PUV-2600 i PUV-
2800, takze te ptugi wspdtpracujg z ciggni-
kami 0 mocy od 80 do 150 KM. Montowane
sgq na tréjpunktowym ukfadzie zawieszenia
IT lub III kat. ISO.

Ptug PU-3300 z meta-
lowymi lemieszami na
$lizgach

Ptug PUV-2600 z gumowymi
lemieszami na $lizgach
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Kraj posiada niewielkg ilos¢ bogactw naturalnych,
dlatego tez motorem gospodarki sg inne dziedzi-
ny. Kwitngce gatezie przemystu to obrébka metali
i budowa maszyn, przemyst budowlany, spozyw-
czy, elektrotechniczny, chemiczny, przemyst pa-
pierowy i meblowy, jak réwniez stoczniowy. Po-
nadto Litwa zajmuje w swoim regionie czotowg
pozycje w biotechnologii. Gtdwnymi partnerami
w zakresie eksportu sg Niemcy (10,2 proc.), Lo-
twa (10,1 proc.), Rosja (9,1 proc.), partnerami w
zakresie importu — Rosja (22,3 proc. - energia),
Niemcy (16,9 proc.). Rolnictwo wyspecjalizowato
sie gtéwnie w produkcji mleka i miesa. W kra-
ju przewazajq mate i bardzo mate gospodarstwa
rolne, istnieje ok. 240 tys. gospodarstw rolnych
o przecietnej wielkosci 6 hektaréw. Grunty orne
zajmujq 45 proc. powierzchni kraju, faki i pastwi-
ska - 9 proc., a lasy - ok. 32 proc.. Uprawia sie
gtéwnie zboza (jeczmien, pszenica, zyto i kukury-

dza), buraki pastewne, buraki cukrowe, ziemniaki
i len, hoduje sie bydto i trzode chlewna. Istotng
role odgrywa tez rybotowstwo.

Powierzchnia: 65 300 km2

Liczba mieszkancow: 3.440.600 (luty 2005)
Gestos¢ zaludnienia: 53 mieszkancow/km?
Stolica: Wilno, lit. Vilnius (ok. 650 000 mieszkan-
cow)

Liczba portow — 3 z przetadunkiem towarow row-
nym 24 min tonokilometrow (2004)

Dtugosc wybrzeza: 99 km

Wodne drogi $rodladowe: 600 km

Sie¢ drog: 77 148 km, autostrady — 417 km

Siec¢ kolejowa: 2 000 km

Lotniska miedzynarodowe: 3; ilos¢ przewozonego
fadunku - 14 tysiecy ton (2002); iloS¢ przewozo-
nych pasazerow - 304 tysigce (2001)
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Do tradycyjnych gatezi gospodarki nalezy handel
surowcami i pétproduktami z drewna, tkanin i me-
tali. Przemyst elektroniczny przezywa prawdziwy
rozkwit spowodowany zleceniami od skandynaw-
skich lideréw branzy komunikacyjnej. Réwniez
tranzyt rosyjskiej ropy naftowej przyczynia sie
w znacznym stopniu do wzrostu produktu krajo-
wego brutto. Ponadto coraz wiecej miejsc pracy
powstaje w ciagle rozwijajacej sie branzy tury-
stycznej. Po Finlandii i Szwecji najwazniejszym
partnerem handlowym Estonii sq Niemcy.

Uzytki rolne zajmuja 37,4 proc. powierzchni.

W rolnictwie i leSnictwie zatrudnionych jest okoto
11 proc. pracujacych. Uprawia sie gtdwnie zbo-
za (jeczmien, owies, pszenica), rosliny pastewne
(gtédwnie wieloletnie trawy), ziemniaki, len, w
strefach podmiejskich - warzywa oraz rosliny olei-
ste. Na terenach Estonii wystepujg gtéwnie mato
zyzne gleby bielicowe. Hoduje sie bydto mlecz-
no-miesne, trzode chlewna typu miesnego, owce,
kozy i dréb. Mleko i mieso sq waznym towarem

totwa to kraj przemystowo-rolniczy, silnie uza-
lezniony od importu paliw i rynkéw zbytu. Wiele
dziedzin gospodarki (m.in. potowy, zarzadzanie
portami) zarezerwowanych jest wylacznie dla
kapitatu krajowego. Nieliczne przedsiebiorstwa z
udziatem kapitatu zagranicznego (m.in. polskie-
go) sg zwolnione z podatku dochodowego. Uzytki
rolne zajmujg ok. 3,9 min ha, z tego 1,8 min ha
stanowig zmeliorowane bagna. Uprawia sie gtow-
nie: owies, jeczmien, zyto, buraki cukrowe, rosli-
ny paszowe, ziemniaki i warzywa. Rozwinieta jest
takze hodowla bydta mlecznego, trzody chlewnej,
zwierzat futerkowych oraz pszczelarstwo.

Znaczenie rolnictwa w gospodarce totewskiej sy-
stematycznie spada. W 1990 roku jego udziat w
PKB wynosit 21,1 proc., a w 2003 - juz tylko 4,4
proc. (w 2002 — 4,6 proc.). totewskie rolnictwo
charakteryzuje sie niskg efektywnoscia matych
gospodarstw, ktorym brakuje specjalizacji. Ponad
90 proc. gruntéw znajduje sie juz w rekach pry-
watnych. W ciggu ostatnich kilku lat zwiekszyta
sie powierzchnia ziemi rolnej lezacej odtogiem.
Mimo relatywnie gorszych wynikéw rolnictwa,
dziat ten nadal zachowuje istotne znaczenie dla
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eksportowym. taki i pastwiska potozone sg gtow-
nie w wzdtuz rzek. Warunki naturalne sprzyjajq
rybotéwstwu morskiemu, wiekszg cze$¢ potowdw
przeznacza sie na eksport. Gtéwne porty ryba-
ckie: Tallin, Parnawa, Haapsalu i Kuressaare.

Powierzchnia: 45 227 km?2

Liczba mieszkancéw: 1,35 min (2004)

Gestos¢ zaludnienia: 30 mieszkancow/km?
Stolica: Tallin (377 000 mieszkancow)

Liczba portéw — 6 o przetadunku towaréw 45 min
tonokilometrow (2004)

Dtugo$¢ linii brzegowej: 3794 km

Wody $rodladowe: 500 km

Sie¢ drogowa: 55 944 km, autostrady — 99 km
Siec¢ kolejowa: 958 km

Miedzynarodowe porty lotnicze: 5; o ilosci prze-
wozonego towaru réownej 4,8 tys. ton (2004) i ilo-
Sci pasazerow rownej 278 tys. osob (2001)
Udziat pdl uzytkowanych przez rolnictwo w catko-
witej powierzchni: 16 proc

catej gospodarki. W 2003 roku zatrudnionych
byto w nim ok. 13 proc. ludnosci. Poza tym szereg
produktéw rolnych zajmuje wazng pozycje w eks-
porcie i imporcie, rzutujgc pozytywnie na wyniki
bilansu handlowego kraju. Do podstawowych to-
warow rolno-spozywczych naleza: mleko, mieso,
zboze, buraki cukrowe oraz warzywa.

Powierzchnia: 64 589 km?2

Liczba mieszkancow: 2 299 600 (lipiec 2005)
Gestosc¢ zaludnienia: 36 mieszkancow/km?
Stolica: Ryga (733 tys. mieszkancow)

Liczba portéw — 3 z przetadunkiem towarow row-
nym 57,4 min tonokilometréw (2002)

Dtugosc wybrzeza: 531 km

Wodne drogi srddladowe: 300 km

Sie¢ drég: 60 472 km, brak autostrad

Siec¢ kolejowa: 2 303 km.

Lotniska miedzynarodowe: 2; ilos¢ przewozonego
fadunku - 7 tysiecy ton (2002); iloS¢ przewozo-
nych pasazerow - 305 tysiecy osob (2001)

Udziat uzytkdw rolnych w ogodlnej powierzchni
kraju: 30 proc.

Rafat O$wiecinski
Autor jest specjalista ds. marketingu w Pronarze
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trowski. - Teraz mamy wieksze szanse na
lepsze przygotowanie. Nic dziwnego. Dziew-
czyny juz trzeci sezon grajg w ekstraklasie.
Siatkarki Pronar Zeto Astwa AZS Biatystok
pochodza nie tylko z podlaskich klubéw. Dzi$
w biatostockiej druzynie graja zawodniczki
ze wszystkich regiondw Polski, a takze oby-
watelki Czech i Stowacji. To zespdt zawodni-
czek zebranych razem specjalnie po to, zeby
zwyciezac.

- Siatkarki Pronar Zeto Astwa AZS Biatystok z wizyta u sponsora

W Pronarze lubia sport

Wystepujace w najwyzszej klasie rozgrywkowej siatkarki Pronar Zeto Astwa
AZS Biatystok, mimo intensywnych przygotowan do sezonu, w pierwszych dniach
sierpnia znalazty czas, aby odwiedziC Pronar i podziekowac gtdwnemu sponsorowi
za wsparcie druzyny. Dwanascie dtugonogich zawodniczek odwiedzito fabryke w
Narwi.

- My kobiety nie mamy z tym zbyt wiele
wspolnego i pewnie wiekszos$¢ z nas niewiele
rozumiata, ale nawet mata nutka wiedzy na
ten temat jest dla nas duzym krokiem na-
przod - dzieli sie wrazeniami po zwiedzeniu
zaktadow jedna z najdtuzej grajacych w dru-
zynie zawodniczek Magdalena Saad. - Wie-

Wycieczka po halach produkcyjnych zrobita na siatkarkach duze
wrazenie

Gwiazdy sportov-vego parkietu, podgladaty mechanizm ciecia
laserem

dziatam, ze firma jest znana, jest gtéwnym
sponsorem naszego klubu i ze odnosi liczne
sukcesy, ale nie sadzitam, ze na Podlasiu ist-
nieje az tak dobrze rozwinieta fabryka - do-
daje siatkarka.

Ciagnikiem na mecz

Wspotpraca druzyny siatkarek z Pronarem
to przede wszystkim konieczny zastrzyk go-

téwki, bez ktdrej sport nie moze dzi$ funk-
cjonowac. Dzieki wsparciu firmy druzyne
stac¢ na coraz lepsze zawodniczki. Menedzer
biatostockich siatkarek Wojciech Piotrowski
zwraca jednak uwage takze na popularnosé¢
marki Pronar. Twierdzi on, ze podlaskie cigg-
niki i przyczepy budza w catej Polsce pozy-

...Za to, by przyszly sezon okazat sig jeszcze lepszy...

tywne skojarzenia. - Ta marka daje poczucie
stabilnosci, a to w sporcie jest bardzo wazne
- dodaje Piotrowski, na ktérym niesamowite
wrazenie zrobito zaawansowanie technolo-
giczne fabryki z Narwi.

Magdalena Saad podkres$la emocjonalny
zwigzek z Pronarem. - Na kazdym meczu
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Menedzer Wojciech Piotrowski juz obmy$la strategie dziatania
druzyny w nastepnym sezonie

jest przedstawiciel firmy, co jest bardzo
sympatycznym gestem. Wida¢, ze Pronar
interesuje sie nami i lubi sport - stwierdza
siatkarka.

Trzeci sezon w ekstraklasie

Klubowi juz przed sezonem udalo sie stwo-
rzyé mocny personalnie zespoét. Wczesniej
zdarzato sie, ze zawodniczki przychodzity
dopiero w trakcie sezonu - przyznaje Pio-
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Plany na przysztos¢

Zaréwno trener i menedzer druzyny, jak
i same zawodniczki myslg o zajeciu w tym
sezonie jak najwyzszego miejsca. - Mam na-
dzieje. Chcemy, by sponsorzy byli usatysfak-
cjonowani z naszych osiggnie¢ - podkresla
Saad.

Marzena Zmienko
Autorka jest specjalistkg ds. public relations w Pronarze

Prezes Sergiusz Martyniuk pokazat
siatkarkom ogrdd, w ktorym relaksuje
sig po pracy

Pamiatkowe zdjecie na mite
zakonczenie wizyty
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- Pronar w mediach

Jak nas widzq
tak 1 pisza

Umiejetnie przedstawiajac siebie w mediach, mozemy duzo zyskac, a stawka
czesto bywa wysoka - powodzenie produktu na rynku, umocnienie marki, a co za
tym idzie - lepsze wyniki sprzedazy.

ajlepiej wiedza o tym politycy, spo-
N gladajacy na nas dumnie z plakatow

i billboardéw podczas kampanii wy-
borczych, ale nie tylko oni starajq sie kontro-
lowac swaj publiczny wizerunek. Dzis robi to
kazda szanujaca sie firma. Na tamach prasy
oraz w audycjach radiowych i telewizyjnych
pojawia sie tez szereg wypowiedzi na temat
Pronaru.

Jak inni widza Pronar? Jak o nim
piszq w prasie?

Dbajac o lepszy przekaz informacji oraz
zaznajomienie ze swojg marka, Pronar za-
mieszcza na famach gazet i czasopism ogto-
szenia i reklamy.

O firmie piszag tez inni, i to zaréwno w Pol-
sce, jak i za granica. Wsrod tytutdow, w
ktorych najczesciej pojawiajq sie artykuty
0 producencie znad Narwi dominuje prasa
branzowa. Dziennikarze piszacy o ciggni-
kach i maszynach rolniczych, najczesciej
poddajg analizie specyfikacje techniczng
oferowanych produktow, podkreslajac ich
wady i zalety.

W Polsce o Pronarze regularnie
pisze ,Farmer”, ,AGROmechanika”, ,Top
agrar Polska”, ,Tygodnik Rolniczy”, ,Chiop-
ska Droga”, ,Rolniczy Przeglad Techniczny”,
~AGRO SERWIS”, rzadziej , Eurogospodarz”,
~Agromarket” czy ,Raport Rolny”. O firmie

pamietajq tez portale www.ppr.pl

(Pierwszy Portal Rolny)
i www.rolnictwo.

pl.

.~Znana i ce-
niona wsrod
rolnikow fir-
ma Pronar”

lub ,znany produ-
cent ciggnikdw”,
~najwiekszy pro-
ducent ciggni-
kéw w Polsce” -
takie okreslenia
W prasie wyste-
puja najczesciej.
Media najbardziej
przyciagaja ciag-
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niki Pronaru. Rzadziej pisza o przyczepach
i innym sprzecie rolniczym, cho¢ mozna
zauwazy¢, ze artykuty w prasie branzowej
tworzg symboliczny cykl por roku, a oma-
wiane maszyny trafiajg na rynek, delikatnie
wyprzedzajac nadejscie kolejnego sezo-
nu. Wszedzie przewaza to, co dla rolnikow
najwazniejsze - charakterystyka techniczna
sprzetu.

Wiele pozytywnych komentarzy

o ciagnikach PRONAR serii P
zamiescit ,Agroserwis”. W artykule ,Do
wszechstronnego zastosowania” (,,Agroser-
wis” nr 6, 15 marca 2008 r.) zapunktowala
duza zwrotno$¢ serii P7 (5112, 5122) przy
matych gabarytach i duzej mocy tych trak-
toréw. Uznano, ze ,s3 to uniwersalne maszy-
ny do wszelkich prac rolniczych i nie tylko”,
z ,wysokiej jakosci ukladem napedowym
stosowanym w ciagnikach takich producen-
tdw, jak: John Deere, Massey Ferguson, czy
Claas”. ,Chtopska Droga” zwrdcita z kolei
uwage na niskie ceny maszyn producenta
znad Narwi, piszac, ze sq ,prawie na kazdq
kieszen” (,,Chtopska Droga” nr 13, 30 marca
2008 r.).

Naturalnie, ostatnio spore zainteresowanie
medidw wzbudzity najnowsze hity Pronaru
- ciagniki z serii P6 7150 i P9 8140, ktore
~Agromarket” nazwat ,traktorowymi kolosa-
mi z Narwi” (Agromarket nr 1(1), 02.04.2008
r.), a ,Chtopska Droga” ,maszynami na me-
dal” (Chtopska Droga” nr 14, 6 kwietnia 2008
r.). Portal www.admoto.pl napisat natomiast
pochlebnie o ,Ciggnikowym urodzaju” na
marcowych targach Agro Show w Kielcach,
gdzie ,0zdoba” byty nowe traktory serii P6
z silnikiem o mocy 180 KM i P9 z silnikiem
265-konnym.

O ile sezon na traktory trwa przez
caty rok, owijarki i maszyny zielonkowe naj-
bardziej przydajq sie latem. Poczynajac od
marca dziennikarze na famach czasopism
branzowych coraz wiecej miejsca poswieca-
jg wiec najrézniejszym przyczepom i maszy-
nom rolniczym. ,Eurogospodarz” w jednym
z ostatnich numeréw dostrzegt np. ,liczne
zalety wozow paszowych z Pronaru” (,Euro-
gospodarz” nr 3, marzec 2008 r.), podkre-
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$lajac wykorzystanie w nich nowoczesnych
rozwigzan, ,ktoére znacznie podnoszg ich
wartos¢”. Redakcja poleca je szczegdinie
uwadze hodowcéw bydta. O maszynach zie-
lonkowych donosi za$ ,Raport Specjalny”
(,Raport Rolny” nr 5/6 maj/czerwiec 2008
r.), gdzie zestawiono oferty firm produkuja-
cych maszyny przeznaczone do prawidtowe-
go technologicznie przeprowadzenia catego
procesu konserwacji zielonek. ,Czym zwozi¢
zielonke?” doradzat tez na famach majowej
+~AGROmechaniki” (,AGROmechanika” maj
2008 r.) dr inz. Jacek Skudlarski z SGGW w
Warszawie. W przedstawionym przez niego
»Parku maszynowym” Pronar ponownie wy-
padt bardzo wysoko.

Oprocz prasy branzowej,

o Pronarze rozpisywaly sie
ogodlnopolskie pisma biznesowe, takie jak
»Businessman”, ,Profit”, poczytne dzienniki
(,Rzeczpospolita”) czy popularne tygodniki
spoteczno-polityczne: ,Wprost” i ,Polityka”.
~Businessman” w 2003 roku wysyfat stynng
spotke z Narwi ,ciggnikiem do Europy”, pi-
szac o niej jako o ,jednej z najdynamiczniej
rozwijajacych sie firm na Podlasiu”, ktdrej
produkty ,trafiajg na najbardziej wymaga-
jace rynki: niemiecki, dunski i holenderski”
(,Businessman 08/07/2003). ,Polityka” i
~Rzeczopospolita” skupity sie natomiast na
przytoczeniu obszernej wypowiedzi pre-
zesa Rady Wtascicieli Pronaru - Sergiusza
Martyniuka wlasnie na temat Swietnych
wynikow finansowych firmy w dziedzinie
eksportu. ,Wprost” napisat o0 prezesie,
ktory ,znany jest z niekonwencjonalnych
pomystow: w przyczepach do ciggnikow
stosuje japonskie opony do boeingow 747"
(www.100najbogatszych.wprost.pl ).

Gtosy zainteresowania ciggnikami,
przyczepami i maszynami rolniczymi Pronaru
ptyng dzi$ ze wszystkich stron $wiata. Pro-
dukty z Podlasia omawiajg m.in. czasopisma
branzowe z Niemiec, Holandii (,,Boerderij”),
Anglii (,Venture Magazine”), Wegier (,Agra-
ragazat”) i Rosji (,,Belgororodskij Argomir”).

Marzena Zmienko

Autorka jest specjalistkg ds. public relations w Pronarze
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- Osrodki odpowiedzialnosci

Sposob na

zarzadzanie

Dynamiczny rozwdj przedsiebiorstw i ciggta rozbudowa ich struktur organiza-
cyjnych powoduje przekroczenie granicy sterownosci firmg, co przy tradycyjnych,
scentralizowanych, mato elastycznych metodach zarzadzania staje sie barierg ich
dalszego rozwoju.

zrastajaca wielko$¢ i ztozono$c
wielu przedsiebiorstw doprowa-
dzita do trudnych sytuacji stra-

tegiczno-decyzyjnych z  jednoczesnym
zacieraniem sie i rozproszeniem indywidu-
alnej odpowiedzialnosci kadry kierowniczej
wszystkich szczebli zarzadzania. W przed-
siebiorstwach o scentralizowanym systemie
zarzadzania trudno bowiem byto w razie
jakichkolwiek niedociagnie¢ lub uzyskania
niekorzystnych wynikéw, wskazac kierowni-
ka lub pracownika odpowiedzialnego za ten
stan rzeczy. Kazdy z kierownikow brat tylko
czeSciowy udziat w dziataniu przynoszacym
zyski lub straty, a w takiej sytuacji wyniki
dziatania poszczegolnych podmiotow

Hierarchia o$rodkéw odpowiedzialnosci na tle

poziomoéw zarzadzania

70

przedsiebiorstwa odnosity sie do gtdwnego
dyrektora. Takie rozwigzanie nie stwarzato
poczucia odpowiedzialnosci kierownikow na
nizszych szczeblach, lecz nastawito ich tylko
i wytacznie na wysuwanie zadan, a nie po-
szukiwania sposobow wzrostu produktyw-
nosci posiadanych zasobdw. Z kolei coraz
wieksza ztozonos¢ i niepewnos$¢ otoczenia, a
takze dynamika zmian zachodzacych na ryn-
kach, rosnace wymagania klientow i zaost-
rzajace sie warunki konkurowania potegujg
wymienione niedostatki, przyspieszajac pro-
ces decentralizacji i powodujg koniecznosé¢
uelastycznienia organizacji i zarzadzania po-
przez wprowadzenie wzglednie samodziel-
nych podmiotow wewnetrznych.
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Centralizacja na ciezkie czasy

Dzieki przekazaniu ciezaru decy-
zji na roézne poziomy zarzadzania, naczel-
ne kierownictwo firmy zostaje uwolnione
od rozwigzywania biezacych problemoéw i
moze skupi¢ sie na strategii oraz szerokim
planowaniu i koordynowaniu realizacji pla-
now. Przekazanie uprawnien decyzyjnych
nizszym szczeblom zarzadzania powoduje
wydzielenie osrodkdow odpowiedzialnosci
majacych za zadanie koncentracje uwagi
utworzonych jednostek na najwazniejszych
dziataniach, zwtaszcza w krotkich okresach
czasu, zwiekszajgac tym samym motywacje i
wydajnos¢ pracy.

Zakres decentralizacji wynika z
przyjetej strategii firmy, ustalonych metod
zarzadzania i zakresu dziatania wyodrebnio-
nej jednostki. Ogolnie rzecz biorac przed-
siebiorstwa maja tendencje do centralizacji,
gdy koniunktura rynkowa stabnie, konku-
rencja sie umacnia, a wyniki finansowe sie
pogarszaja. W sytuacji wzrastajacych ryn-
kow pozadana jest za$ decentralizacja or-
ganizacji przedsiebiorstwa.

Wyodrebnianie osrodkéw odpowie-
dzialnosci w przedsiebiorstwie polega na
takim usamodzielnieniu sie komodrek orga-
nizacyjnych, aby po oddzieleniu mogty sa-
modzielnie funkcjonowac. Wydzielenie wy-
maga poznania specyfiki i wielkosci zaktadu,
jego potencjatu, mozliwosci i stabosci, orga-
nizacji pracy, mechanizméw ksztattowania

oA
=

Poziomy zarzadzania
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ponoszonych kosztow, zasobdw kadrowych
i sprzetowych oraz podatnosci pracowni-
kdw na wprowadzenie zmian, mozliwosci
okreslenia zakresow odpowiedzialnosci i
uprawnien, ztozonosci procesu gospodar-
czego realizowanego w przedsiebiorstwie,
zroznicowania rynkow zbytu i charakteru
realizowanych zadan produkcyjnych. Wy-
odrebnione w wyniku zdecentralizowania
organizacji jednostki wewnetrzne dziataja-
ce samodzielnie dla osiggniecia wspdlnego
celu, tworzy sie wokot okreslonych funkciji
lub wyrobdw, klientow albo rynkéw zby-
tu. W efekcie kazda wydzielona jednostka
moze docelowo funkcjonowac samodzielnie,
posiadajac wiasng strukture organizacyjna,
niezalezng od pozostatych podsystemodw.
Kazdy wydzielony o$rodek odpowiedzialno-
$ci musi by¢ odpowiednio umiejscowiony w
strukturze organizacyjnej przedsiebiorstwa.
Od prawidtowego umiejscowienia osrodka
odpowiedzialnosci w strukturze organizacyj-
nej (zidentyfikowanie rodzajéw i charakteru
powigzan na wejsciu i wyjsciu) oraz okresle-
nia jego zadan bedzie zaleze¢ w przysztosci
skuteczno$¢ zarzadzania catym przedsie-
biorstwem.

Tworzenie osrodkdéw odpowiedzialnosci uta-
twia takze naptyw nowych kadr, pojawia sie
bowiem wtedy naturalna che¢ wykazania sie
konkretnymi zmianami, spotegowana presjq
wiasciciela na ich wprowadzenie.

_ Wdrozenie poprawnej koncepcji osrodkow

odpowiedzialnoéci pozwala uzy-
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ska¢ odczuwalny wzrost efektywnosci wyko-
rzystania posiadanego potencjatu gospodar-
czego, kadrowego i organizacyjnego. Jako
pozytywne skutki wydzielenia osrodkow od-
powiedzialnosci mozna wymienié:

e trwalg poprawe systemu informa-
cyjnego przedsiebiorstwa,

e szybsze reagowanie na pojawianie
sie stabych punktéw w dziatalnosci
przedsiebiorstwa,

e zwiekszenie szybkosci podejmo-
wania decyzji,

e zmiane sposobu myslenia o istocie
rezultatu dziatania (pojawia sie za-
interesowanie np. marza pokrycia,
a nie tylko samq wielkoscig sprze-
dazy),

e skuteczniejsze motywowanie po-
zadanych zachowan pracownikow,

e zwiekszenie precyzji ocen uzyski-
wanych rezultatéw dziatania,

e sprawniejsze i pewniejsze kierowa-
nie dzieki petniejszej i rzetelniejszej
wiedzy o kosztach i wynikach jako
skutkach podejmowanych przez
siebie decyzji.

Konflikty niewykluczone

Jednak nawet dobra znajomosc ele-
mentéw niezbednych do tworzenia osrod-
kéow odpowiedzialnosci nie zapobiegnie w
przysztosci powstawaniu konfliktdw mie-
dzy biezacymi a dlugoterminowymi celami
przedsiebiorstwa, ani réwniez konfliktow
wynikajacych z wzajemnych powigzan mie-
dzy wspoOtpracujacymi ze sobg osrodkami
z tytulu przekazywanych sobie wzajemnie
produktow i ustug. Moze nawet dojs¢ do
dziatania jednego os$rodka na szkode catej
firmy. W krétkich okresach nie jest to szkod-
liwe, uczy raczej wspotodpowiedzialnosci
za wynik catej firmy. W okresach dtuzszych
tego typu konflikty muszg by¢ likwidowane
przez zarzad, a rozwigzania organizacyjne
powinny by¢ doskonalone w celu osiggania
pierwotnie zatozonych wynikéw ekonomicz-
nych.

Bardzo istotnym warunkiem wpro-
wadzania osrodkéw odpowiedzialnosci jest

opracowanie systemu zarzadzania i control-
lingu. Aby osrodki mogtyby by¢ sprawnie
zarzadzane, nalezy postawic im do dyspozy-
Cji narzedzia dostarczania informaciji (plani-
stycznej, ewidencyjnej i rozliczeniowej) oraz
metody i techniki sterowania pracg osrod-
kow. Moze to przybrac¢ forme planu bizne-
sowego, rachunku wynikéw osrodkéw oraz
zestawu technik koordynacji celéw i dziatan.
Plan biznesowy wywodzi sie ze strategii
ogolnej firmy okreslajacej strategie dla po-
szczegolnych osrodkow i droge oraz sposo-
by jej realizacji. Rachunek wynikéw pokazu-
je rentowno$¢ dziatan centrum i informuje o
aktualnym stanie dziatan osrodka w zakresie
kosztow i wynikdw. Sprawny system zbiera-
nia, opracowywania i udostepniania danych
zrodtowych stanowi podstawe informacyjng
funkcjonowania osrodkow. Zasadnicze zna-
czenie ma tu ustalenie wiasciwej symboli-
ki, na podstawie ktérej dokonywana bedzie
kwalifikacja dokumentéow w przekrojach
wymaganych do rozliczenia o$rodka odpo-
wiedzialnosci z wykonania zadania i zuzycia
$rodkdw oraz ewidenciji i rozliczania kosztow
bezposrednich w ukfadzie zlecen i wydzia-
tow. Wszystko to $wiadczy o koniecznosci
gtebokiej modernizacji systemu informacyj-
nego w celu wspomagania decyzyjnego kie-
rownictwa osrodkow.

W celu wyodrebnienia osrod-
kow odpowiedzialnosci w firmie
moga by¢ stosowane nastepuja-

ce kryteria:
e wyodrebnienie - -
wedtug produk-

tébw — ma sens
wowczas kiedy po-
szczegodlne produkty
rozniq sie znacznie ze
wzgledu na zuzywane do
ich produkcji surowce, pro-
cesy wytwarzania, strukture
kosztow i baze kalkulacyjng;

e wyodrebnienie wedtug obszaréw
odpowiedzialnosci zalecane wow-
czas, kiedy funkcje realizowane
przez te obszary sg jasno okreslo-
ne w schemacie organizacyjnym,
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a osoby kierujgce tymi obszarami
ponoszg odrebnie odpowiedzial-
nos¢ za realizowane dziatania;

e wyodrebnienie wedtug struktury
sprzedazy jest zasadne w przy-
padkach, w ktdrych dla poszcze-
goinych grup towarowych wyste-
puja rdézne problemy rynkowe,
roznorodne rozmiary sprzedawa-
nych produktéw oraz specjalne
powigzania handlowe.

Koszty, zyski, przychody...

Podziat przedsiebiorstwa na po-
szczegdlne osrodki odpowiedzialnosci
powinien umozliwia¢ uzyska-
nie whasciwych
informacji

ORGANIZACIA I ZARZADZANIE

na podstawie odpowiednio sporzadzonej do-
kumentacji rejestrujacej wszelkie zdarzenia
majace wptyw na wykonanie poszczegdl-
nych zadan w ramach danego os$rodka od-
powiedzialnosci.

W ramach podziatu przedsiebior-
stwa na osrodki odpowiedzialnosci mozna
wyroéznic:

e osrodki odpowiedzialnosci za pro-
dukcje - osrodki, w ktdérych kie-

L

rownictwo ma ograniczony zakres
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uprawnien i najczesciej odpowiada
za wykonanie ilosciowe i termino-
we planu asortymentowego oraz
sprawnosciowe wyniki dziatalnosci
osrodka;

e osrodki odpowiedzialnosci za kosz-
ty (tzw. centra kosztéw) — sg to
osrodki, w ktorych kierownictwo
odpowiada nie tylko za plan rze-
czowy, ale rowniez za poziom
kosztéw wytwarzanych wyrobdw
czy Swiadczonych ustug;

e osrodki odpowiedzialnosci za przy-
chody — gdy jego kierownictwo
moze samodzielnie decydowaé o
cenach, strukturze asortymento-
wej i wielkosci sprzedazy (s to
zazwyczaj dziaty sprzedazy i mar-
ketingu);

o osrodki odpowiedzialnosci za wy-
nik (tzw. centra zyskéw) — gdy jego
kierownictwo moze samodzielnie
decydowac o cenach, strukturze
asortymentowej i wielkosci sprze-
dazy, a takze o kosztach, a w efek-
cie o wyniku operacyjnym jednost-
ki;

e osrodki odpowiedzialnosci za in-
westycje — sq to najszerzej ujete
osrodki odpowiedzialnosci, ktérych
kierownictwo, poza mozliwoscig
wplywania na zysk, moze réwniez
podejmowad decyzje inwestycyj-
ne.

Sposrod réznych typdéw centréw od-
powiedzialnosci w praktyce najczesciej wy-
stepujg centra kosztow, a w dalszej kolejno-
$ci centra zyskéw.

Osrodki odpowiedzialnosci za koszty to jed-
nostki organizacyjne przedsiebiorstwa, w
ktérych kierownikom przyznano uprawnie-
nia do podejmowania decyzji wywotujacych
skutki majace bezposredni wptyw na po-
ziom kosztow przedsiebiorstwa. Kierownicy
ci otrzymujq do realizacji zadania rzeczowe
wraz z przypisanymi im kosztami. Koszty
te mogq odnosi¢ sie do wydziatdw produk-
cyjnych i wydziatdw pomocniczych. Centra
kosztow tworzy sie w celu sterowania go-
spodarnoscig pojedynczego miejsca powsta-
wania kosztow. Jego istotg jest ponoszenie
odpowiedzialnosci za koszty, a nie tylko ewi-
dencja miejsc ich powstawania. Do centrum
kosztéw mozna zaliczy¢ caty wydziat produk-
cyjny lub - w ramach danego wydziatu - moz-
na utworzy¢ kilka osrodkéw odpowiedzialno-
éci. Jednak zawsze nalezy pamietaé, ze im
wiecej réznorodnych centréw odpowiedzial-
nosci za koszty w ramach jednego wydziatu,
tym bardziej zmniejsza sie przejrzystosc ich
dziatania, a na pewno coraz bardziej praco-
chtonne staje sie przygotowanie sprawozdan
z ich dziatalnosci.

Podziat przedsiebiorstwa na centra
kosztdw ma istotne znaczenie dla p6zniejsze-
go ich planowania i rozliczania oraz kalkula-
cji kosztow produktow. Btedy popetnione na
etapie wyodrebnienia obszaréw utrudniajg
kontrolowanie kosztdw i znieksztatcajq kal-
kulacje kosztow produktdw.

Osrodki odpowiedzialnosci za wyniki
(centra zyskéw) odpowiadajg za przychody,
koszty oraz za poziom generowanego zysku.
Centrum zysku moze obejmowac catg orga-
nizacje, ale najczesciej stanowi jej segment
i jest miniaturowym przedsiebiorstwem wy-
dzielonym z organizacji. Utworzenie centrum
zysku z danej komodrki najczesciej poprze-
dza jej funkcjonowanie jako centrum kosz-
téw. Odpowiedzialno$¢ za wyniki wigze sie
z koniecznoscig nadania kierownikom tych
centrédw duzej samodzielnosci szerokiego
zakresu uprawnien i odpowiedzialnosci w
obszarze kosztow i przychodow.

Zarzadzajacy centrum zysku ma
uprawnienia do podejmowania decyzji nie
tylko operacyjnych, lecz takze decyzji tak-
tycznych, dostosowawczych i specjalnych.

KWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008

Podejmuje on decyzje o dostosowaniu

wielkosci produkcji, rodzaju asortymentow

i wielkosci serii do potrzeb klientdw.

Odpowiada takze za

polityke  ceno-

wq i decyduje o

rozmiarach i kie-

runkach sprzeda-

zy. Syntetyczng

miarg  efektyw-

nosci  dziatania

osrodka  odpo-

wiedzialnosci  za

zysk jest marza

brutto ustalona

dla tego osrodka

(réznica  miedzy

przychodem a koszta-

mi wytworzenia i dystrybu-

cji sprzedanych produktéw) lub

kwota zysku operacyjnego.
Koncepcje centrow zysku utoz-

samia si€ czasami z przeszkoda w wypet-

nianiu funkcji strategicznych przez przedsie-

biorstwo jako catosci. Dziatalno$¢ centrow

zyskéw, traktowana i oceniana tak, jakby

byty one samodzielnymi niezaleznymi fir-

mami, doprowadza do zaniku efektow

wspdinych dla firmy. Kierownictwo centrum

zysku zawsze bowiem stanie kiedy$ przed

koniecznoscig wyboru: czy optymalizowac

wilasne sukcesy, czy tez sukcesy przedsie-

biorstwa jako catosci. Wybor celu w-postaci

poprawy wynikéw w.obrebie centréw zysku

moze sie wtedy okaza¢ czynnikiem zwiek-

szajgcym sprawnos¢ dziatania centrum, lecz

nie okaze sie korzystnym efektem dziatania

dla przedsiebiorstwa jako cato$ci. Z punktu

widzenia wypetniania funkgcji strategicznych

przez przedsiebiorstwo niekorzystng cechg

tej koncepcji jest nie tylko konflikt firma-

centrum zysku, ale takze konflikt miedzy

dziatalnoscig krotko- i dtugookresowg oraz

wynikajacy stad problem traktowania zysku

jako jedynego parametru sterujgcego.
Wprowadzenie osrodkow odpowie-

dzialnos$ci w przedsiebiorstwie jest proce-

sem ztozonym, wymagajacym przygotowa-

nia i wdrozenia wielu zmian strukturalnych i

organizacyjnych. Lecz po trudach wprowa-
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dzenia owe-

go systemu, od

osrodkéw odpowie-

dzialno$ci mozna ocze-

kiwa¢ przede wszystkim poprawy poziomu
gospodarowania w poszczegdlinych komor-
kach przedsiebiorstwa. W konsekwencji
sprowadza sie to ostatecznie do poprawy
efektywnosci i konkurencyjnosci dziatania
przedsiebiorstwa jako catosci.

Tendencje w zakresie tworzenia centrow
odpowiedzialnoéci majg charakter staty
i rozwojowy. Realizowanie statutowej dziatal-
nosci przedsiebiorstwa, a przede wszystkim
dazenie do podnoszenia jej efektywnosci
sprawia, ze budowa o$rodkéw odpowie-
dzialnosci staje sie niezbedng koniecznoscig
we wspotczesnym funkcjonowaniu kazdej
firmy.

I Marek Bazyluk

Autor jest specjalistg ds. controllingu w Pronarze
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- Planowanie i przygotowanie produkcji

Zeby produkcja
przynosita zysk

Jak osiqgac cele w dobie rozwinietej konkurencji? Jak produkowac z zyskiem

i w czasie oczekiwanym przez klienta? Tego typu pytania nasuwajq sie codziennie
kadrze kierowniczej w kazdej firmie produkcyjnej. W Pronarze odpowiedzi na nie
szuka Dziat Planowania i Przygotowania Produkcji. To zesp6t ludzi dbajacych, aby
dziatalnos¢ firmy miata sens ekonomiczny. Przygotowuje program produkgiji, planuje
zapotrzebowanie zasobdw produkcyjnych oraz nadzoruje przebieg proceséw pro-
dukcyjnych.

Planisci przy pracy

zaplanowanie programu produkcji na
podstawie prognozy sprzedazy. Plan
produkcji odzwierciedla cel firmy w postaci
zysku, a jednocze$nie pozwala ustali¢ prze-
bieg proceséw produkcyjnych, zapotrzebo-
wanie na zasoby ludzkie i park maszynowy
oraz na materiaty do produkcji. Na podsta-
wie planu produkcyjnego powstaje plan fi-
nansowy, plan kosztow. Program produkcji
zaklada, co ma by¢ wyprodukowane i w
jakich ilosciach, przy uwzglednieniu poje-
dynczych odcinkéw produkgji (linii produk-
cyjnych).
Planowanie produkcji dzieli sie pod
wzgledem czasowym na:

e Planowanie strategiczne - dtugo-
okresowe. Zadaniem

Priorytetowym zadaniem planisty jest

dtugookresowego planowania jest
wypracowanie podstawowych ce-
6w oraz metod w zakresie dtu-
gookresowego zabezpieczenia
produkcji, zdolnej do spetnienia
wymagan na konkurencyjnym ryn-
ku.

Planowanie taktyczne - $red-
niookresowe. Wraz z realizacjq
Sredniookresowego  planowania
nastepuje konkretyzacja ustalen,
podjetych w ramach planowania
strategicznego - decyzje o wpro-
wadzeniu nowych linii produkcyj-
nych, ulepszenie wyrobéw dotych-
czas produkowanych przez Wydziat
Wdrozen (eliminacja produktéow
przestarzatych, nowe technologie,
inwestycje, modernizacja).
Planowanie operatywne - krot-
kookresowe. Krétkoterminowe
planowanie produkcji polega na
ustaleniu, jakie wyroby majq by¢
produkowane, w jakich ilosciach,
w jakich partiach oraz w jakiej
kolejnosci, a takze w jakim cza-
sie, aby osiggna¢ pozadane wyniki
ekonomiczne. Operatywne plano-
wanie produkcji pozwala sprecyzo-
wac program produkcji w oparciu
o zamdwienia od klientéw, przeka-
zywane przez Dziat Sprzedazy, jak
tez przeprowadzi¢ bilans zdolnosci
produkcyjnych, zweryfikowac stany
materiatow oraz zamowic brakuja-
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Kompletacja detali przez magazyniera

ce materialty w Dziale Logistyki i w
Dziale Handlu Materiatami Hutni-
czymi z uwzglednieniem gtéwnych
terminéw w podziale na miesigce,
tygodnie i dni.
W Pronarze stosuje sie nastepujace strategie
planowania:

e produkcja seryjna z uwzglednie-
niem optymalnej wielkosci partii,
czyli ilosci produktéw, gdzie koszty
przypadajace na jednostke pro-
duktu i zalezne od wielkosci partii
osiggajq warto$¢ minimalnga,

e produkcja specjalna - gniazdowy
montaz wyrobdw specjalistycz-
nych,

¢ produkcja na zlecenie sprzedazy -
zamowienie klienta o duzym stop-
niu powtarzalnosci produktu jest
realizowane na linii montazowej,
a nastepnie wyréb zostaje dopo-
sazony,

e produkcja przeznaczona do skia-
dowania w magazynach w opty-
malnej wielkosci partii wyrobow i
zespotow powtarzalnych, aby méc
w krotkim czasie zareagowaé na
potrzeby klientow.

Jednym z etapdw procesu planowania pro-
dukgji jest potwierdzenie wykonania zamé-
wienia Dziatowi Handlu z okre$leniem ter-
minu gotowosci do wysytki oraz monitoring
wykonania wyrobdw ze zlecenia produkcyj-
nego.
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W celu zagwarantowania efektyw-
nej realizacji planéw, niezbedne jest przygo-
towanie produkgji, dostarczenie materiatow
zakupowych oraz detali do montazu.

Tymi dziataniami w Pronarze zajmuje sie
grupa magazynieréw-rozdzielcow.

Kolejnym bardzo waznym czynni-
kiem efektywnej produkcji jest umiejetne
sterowanie nig przez uruchamianie, nadzo-
rowanie oraz zabezpieczenie realizacji zadan
w przetozeniu na ilos¢, wysoka jakos¢, niskie

{‘\:'ﬂ‘“ I b

koszty i optymalne zapasy - taka role petnig
kierownicy produkcji.

Pronar jest w trakcie wdrazania
modutu PP (Planning Productions) systemu
operacyjnego SAP/R3, ktéry w duzej mie-
rze utatwi i przyspieszy proces przeliczania
zapotrzebowann materiatowych i obcigzenia
zasobdw oraz zoptymalizuje proces plano-
wania produkcji.

I Iwona Mironczuk

Autorka jest planistq produkcji na Wydziale Produkcji
Metalowes w Pronarze

Linia montazowa przyczep

Montaz gniazdowy
przyczep specjalistycznych

Montaz ciggnikow
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- Urzadzenia transportu bliskiego

Sprawniej znaczy
taniej

Sprawny transport wewnatrz zaktadu pozwala zmniejszy¢ koszty, a tym sa-
mym zaproponowac klientowi nizszg cene wyrobu finalnego. Dlatego Pronar przy-
wigzuje do jego funkcjonowania duzg wage.

W petni wyposazona hala
produkcyjna Pronaru
z réznorodnymi urzadze-

niami transportu bliskiego

ransport  (fac. transportera - prze-
I nies¢; przewiez¢). Tym stowem okre-
$lamy przemieszczanie ludzi, tadunkow
w przestrzeni, przy wykorzystaniu odpo-
wiednich srodkéw. Niewiele osdb zdaje sobie
sprawe, jak wazny jest transport wewnatrz
zakfadu. Przeptyw fadunkoéw, szczegodlnie o
duzej masie jest waznym elementem proce-
su produkcyjnego, takze w Pronarze.
Nowoczesne i kompleksowe rozwig-
zania dotyczace obiegu materiatow w proce-
sach produkcyjnych oraz ich magazynowa-
nia poprzez udzwigowienie stanowisk pracy,
systemy transportu oraz przemieszczanie

i sktadowanie tadunkéw na terenie hal pro-
dukcyjnych - wszystko to, aby usprawni¢ pra-
ce i zwiekszy¢ efektywnos¢ pracy. Jednym
z takich usprawnien sg wtasnie dzwignice.
Jest to grupa urzadzen dzwigowo-transpor-
towych, stuzacych do przemieszczania pio-
nowego i poziomego tadunkdw na niewielkie
odlegtosci, w ruchu przerywanym.

Wedtug terminologii obecnie przyje-
tej w Polskich Normach wyrdznia sie naste-

pujace grupy dzwignic:
o ciggniki,
® suwnice,
e Zurawie,
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Wielkogabarytowe elemen-
ty sq przenoszone przez
pracownikéw w sposéb
szybki i bezpieczny

¢ ukfadnice,

e dzwigniki,

e wyciggi towarowe,

e dzwignice linotorowe.

Suwnice posiadajq jedng niezmienng zalete:
zajmujg wolng przestrzen pod sufitem, dzieki
czemu cata podtoga moze by¢ spozytkowa-
na na inne zadania produkcyjne. Pronar, aby

,aﬁtﬂ .1

_______

Specjalne typy i rodzaje
zawiesi oraz trawersy
podcinieniowe zwiekszaja,
ptynnos¢ produkcji



Mozliwe jest przeno-
szenie elementow

0 ciezarze do 16 ton,
w tym montaz przy-
czep produkowanych
przez Pronar

ORGANIZACIA I ZARZADZANIE

usprawni¢ proces produkcyjny zainstalowat
w swoich obiektach prawie 100 suwnic i zu-
rawi. Dzieki rozwojowi techniki i coraz wiek-
szej Swiadomosci personelu obstugujacego
w Pronarze od kilku lat nie zdarzyt sie zaden
wypadek, zwigzany z pracg tych urzadzen.
Suwnice o0 najwiekszym dopuszczalnym ob-
Cigzeniu roboczym znajdujq sie w magazynie
stali i na linii montazowej przyczep. Sg to
suwnice pomostowe natorowe jednodzwiga-
rowe o udzwigu 8 i 12 ton oraz dwudzwiga-
rowe o udzwigu 16 ton.

Niewymagajace konserwacji napedy
pojedyncze z kazdej strony wdzka napedzajq
bezposrednio koto jezdne. Koto jezdne wy-
konane jest z odpornego na Scieranie zeli-
wa sferoidalnego z efektem samosmarnym.
Silnik samohamowny z wirnikiem cylindrycz-
nym z charakterystyka mechanizmu jezdne-
go gwarantuje tagodny bieg suwnicy.

Jednodzwigarowe suwnice s wyko-
rzystywane m in. w montazu przyczep, kto-
rych duze gabaryty utrudniatyby zastosowa-
nie innych rozwigzan.

Z kolei zaprojektowane dla wiek-
szych obcigzen suwnice dwudzwigarowe
umozliwiajg osiggniecie wiekszej rozpietosci i
udzwigu niz suwnice jednodzwigarowe. suw-
nice dwudzwigarowe sg wykorzystywane w
magazynie wyrobéw hutniczych Pronaru.

Innym urzadzeniem transportu bli-
skiego wykorzystywanym w Pronarze sg zu-
rawie stupowe obrotowe (z katem obrotu n x
360°) i przyscienne (montowane do no$nych
$cian betonowych lub podpér hal oraz do
maszyn i instalacji). Przyczyniajq sie one do
znacznego skrdcenia okresow przygotowa-
nia podzespotow czy okreséw pomocniczych
(przygotowania produkcji) Mozna je insta-
lowac prawie wszedzie, a korzysci sg znacz-
ne, bo powodujg one zmnigjszenie czaséw
przestojow i redukujq nieproduktywny czas
oczekiwania.

Dzieki szerokiemu spektrum rozmia-
row i form budowy zurawie te mozna opty-
malnie dostosowac do najrézniejszych wy-
magan wzgledem udzwigu, obszaru obrotu,
wysiegu, jak réwniez wyposazenia. Pronar
na samym Wydziale Produkcji Metalowej za-
montowat do tej pory 13 takich urzadzen.

Istotng cechg wszystkich wariantéw
jest maty ciezar wiasny wysiegnika i duzy,
w stosunku do tego, wysieg oraz udzwig.
Przy produkcji, gdzie operuje sie duzymi
masami poszczegolnych detali - jak to ma
miejsce na spawalni - przektadanie reczne
tych detali jest ucigzliwe. A uzywanie suwni-
cy do tego typu prac na kazdym stanowisku
jest nieekonomiczne i niepraktyczne. Zuraw
stupowy obrotowy rdézni sie konstrukcjg od
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zurawi przysciennych. Stojg zupetnie swo-
bodne i idealnie nadajq sie do wykorzystania
jako zurawie na stanowiskach pracy oraz do
magazynow na wolnym powietrzu, do ramp
zatadowczych i do hal, w ktérych ze wzgle-
dow statycznych wykluczone sg inne $rodki
transportu. Do instalacji stupa niezbedna jest
minimalna powierzchnia. Zurawie stupowe
obrotowe osiggajg maksymalng wysokos¢
podnoszenia nawet tam, gdzie dostepne sg
tylko mate wysokosci.

tatwe do instalacji przyscienne zu-
rawie obrotowe nie zajmujg miejsca na pod-
todze, poniewaz montowane sg do nosnych
$cian betonowych lub podpor hali, jak i row-
niez do maszyn i instalacji.

i odpowiadajg funkcjami suwnicom konsolo-
wym. Wysiegniki tych zurawi posiadajq maty
ciezar wiasny dzieki mocowanej budowie, co
pozwala na fatwe reczne przechylanie zura-
wi rowniez z obcigzeniem.

Sktadowanie i przetadunek to kolejne state
etapy robocze. Specjalne magnesy, trawersy
uktadajace czy podcisnieniowe umozliwiajg
bezpieczny i oszczedny przetadunek, mate-
riatdw dhugich, blach czy catych podzespo-
tow.

Magnetyzm jest najlepszym sposo-
bem podnoszenia ferromagnetykéw. Zadne
inne rozwigzanie nie moze zagwarantowac
tak wysokiego poziomu przystosowania

kKWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008

ORGANIZACIA I ZARZADZANIE

i praktycznosci uzycia. Rozwigzanie takie
zwieksza poziom bezpieczenstwa i nie po-
woduje deformacji tadunku.

Rowniez dostepna powierzchnia podtogi wy-
korzystana jest w sposdb optymalny, gdyz
nie jest wymagany zaden wolny obszar do-
okofa lub miedzy przedmiotami, aby umozli-
wic ich podniesienie.

Podobnie skutecznym rozwigzaniem
sq trawersy podcisnieniowe. Trawersy proz-
niowe serii AERO sg wykorzystywane w Pro-
narze do transportu oraz zatadunku i rozta-
dunku roéznych materiatow (produktéw) przy
obrdbce blach. Jednak zastosowanie tego
typu trawersow jest znacznie szersze. Moz-
na je zastosowac przy réznych ptytach z ma-
teriatdw niemagnetycznych, takich jak szkto,
powlekane drewno itp. Dzieki elastycznym
ssawkom urzadzenia dopasowujg sie do roz-
nych wielkosci i réznych jakosci powierzchni
materiatéw.

Prawidtowo dziatajagca gospodar-
ka transportowa powinna zapewni¢ prze-
woz towaru przy minimalnym zuzyciu $rod-
kéw transportowych i po jak najkrotszych
drogach. Dlatego dopiero wspotdziatanie
wszystkich tych elementéw daje zadowala-
jace, efektywne ich wykorzystanie.

l tukasz Citko

Autor jest fechnologiem na Wydziale Produkcji Metalowej
w Pronarze

Stanowiskowe zurawie
przyscienne stuzg pracow-

% nikom podczas operowania

ciezkimi elementami
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- Nasi dostawcy

Perkins

Firma Perkins, obchodzaca w 2007 roku swe 75-lecie, jest jednym z najwiek-
szych na Swiecie producentdw silnikow Diesla. Poczatki wielu stynnych firm sg bar-
dzo do siebie podobne: ktos ma wizje i kilka odwaznych pomystéw na jej realizacje
i — co wydaje sie najwazniejsze — nieludzki updr w dgzeniu do wyznaczonego celu.
Nie inaczej byto z Perkinsem.

g PRONAR serii P5
model 5130 -

PRONAR serii P5
model 5110

Perkins

Perkins Marka

Wg dyrektywy 97/68/EC Stage 2

Wg dyrektywy 97/68/EC Stage 2

Homologacja

1932 roku Frank Perkins, 43-letni 1935 - W pierwszym roku sprzedazy weszio
Wdyplomowany mechanik, pocho- na rynek 35 sztuk silnika Perkins. 60/81.6 Moc (kW/KM) wg 97/68/EC 72,5/98,6

dzacy z rodziny o inzynierskich 1936 - Zapotrzebowanie na silniki wzrasta 2300 Obroty nominalne 1/min 2200
tradycjach, zatozyt witasng firme, w ktorej — w tym roku sprzedano ich juz 556. W za- 4 TIoéé cylindrow .
miat zamiar produkowac lekkie, wysokoprez- ktadach pracuje 140 pracownikéw. :
ne silniki. Troche kapitatu, innowacyjna idea, 1937 - Na linii montazowej powstaje juz 105/127/4400  Srednica ttoka/skok/poj. skokowa (mm/mm/cm3)  105/127/4400
rozpoznanie potrzeb klientdw, sporo konse- kilka rodzajéw silnika — cztero- i szeSciocy- = Turbosprezarka +
kwencji w dziataniu i... fantastyczny sukces. lindrowe, w tym takze silniki okretowe. W 21 Jednostk cie pali W -

W 2005 roku Pronar nawigzat wspot- katalogu firmowym wymienionych jest juz clpeboer Do) e b

prace z Perkinsem, ktory stat sie dostawcq 650 réznych wymiennych czesci. 294/1400 Maks. moment obr./min (Nm/min-1) 407/1400
silnikdw wysokopreznych do najnowszego 1938 - Silniki Perkinsa mozna juz spotkaé 155 S far il pehee () 155

typu ciggnikow - PRONAR serii P5 (modele
5110 i 5130). Takze w koreanskich trakto-
rach Kioti, ktorych oficjalnym dystrybutorem
na terenie Polski jest Pronar, sq zamontowa-
ne silniki Perkinsa.

KALENDARIUM PERKINSA

1932 - 7 lipca Frank Perkins, wespot z przy-
jacielem Charlesem Chapmanem, rejestruje
w Peterborough (Anglia) spdtke F. Perkins
Limited. Celem byto wdrozenie do produkcji
nowego typu wysokopreznych silnikéw Die-
sela.

niemalze w kazdej branzy, gdzie do codzien-
nej pracy potrzebne sgq maszyny — w samo-
chodach osobowych, w maszynach budow-
lanych, rolniczych oraz w okretach.

1947 - Otwarcie fabryki w Eastfield. 10 li-
stopada mata, niemalze rodzinna firma prze-
mienia sie w nowoczesny zaktad produkcyj-
ny, ktéry ma ambicje podbi¢ swoimi silnikami
caty Swiat.

Lata 50. - W zaktadach Perkinsa pracuje juz
4000 ludzi, ktérzy produkuja 25 tys. silnikow
rocznie.

Lata 60. - Firma Perkins otrzymuje Medal
Krélowej za wyjatkowe osiagniecia w eks-

zgodnie z dyrektywg 97/68/EC - stage II
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porcie. 15 pazdziernika 1967 w wieku 78 lat
umiera Frank Perkins. W Peterborough, obok
pierwszej fabryki silnikow Perkinsa, otwarto
supernowoczesny osrodek badawczy.

Lata 70. - Firma opracowuje supernowo-
czesng technologie zmniejszania hatasu w
silniku (,,Sqish Lip Combustion System”).
Lata 80. - W 1981 roku wyprodukowano
5-milionowy silnik Perkinsa, a juz w 1987
— 10-milionowy. Perkins przejmuje tak-
ze spotke Rolls Royce Diesel International,
ktora pdzniej przemienia w Perkins Engines
Shrewsbury Ltd.
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z dyrektywg 97/68/EC - stage II

4/4400 cm? Liczba cylindréw/ pojemno$¢ skokowa 4/4400 cm?
bezposredni Rodzaj wtrysku bezposredni
105/127 Srednica cylindrow/ skok ttoka (mm) 105/127
100 Pojemnos¢ zbiornika paliwa (dm?) 100

Lata 90. - Perkins otrzymuje Nagrode Kro-
lowej za Wybitne Osiggniecia Technologicz-
ne. Rozpoczyna sie Scista wspdtpraca z firmg
Caterpillar - $wiatowym liderem w produkcji
maszyn budowlanych. Pod koniec lat 90. Ca-
terpillar kupuje firme Perkins.

2004 - Perkins buduje nowe fabryki w Grif-
fin (Georgia, USA) oraz w Brazylii.

2005 - Perkins nawigzuje wspotprace z naj-
wiekszym polskim producentem ciggnikdw
- Pronarem.

I Rafat Oswiecinski

Autor jest specjalistg ds. marketingu w Pronarze

Perkins Marka Perkins
91,1/2200 mint Moc silnika 73,4/2200 min!
turbodotadowany, czterosuwowy z zaptonem Diesel czterosuwowy z zaptonem samoczynnym,
samoczynnym, chtodzonym cieczq spetniajacy normy Typ chtodzonym ciecza spetniajacy normy zgodnie —
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do 12,5 km/h; stuzy do tego przetacznik
w ksztatcie dzwigienki obok kierownicy) oraz
sterowang elektronicznie automatyczng
skrzyniebiegdw.

Automatyczne przektadnie T7200
sq stosowane w ciggnikach PRONAR 7150.
A najwieksze tego typu skrzynie T7336 sg
montowane w ciggnikach PRONAR 8140.
Pronar jest waznym partnerem handlowym
ZF Passau i o tym moéwiono podczas spotkan
w ZF-ie.

Mysle, ze profesjonalizm Pronaru nie
bierze sie sam z siebie. Ale wiasnie wspot-
praca z ZF Passau daje mozliwosci technicz-
ne i intelektualne w zakresie statego uno-
woczesnhiania produkcji, czyli kroczenia za
$wiatowym postepem.

- Wizyta przedstawicieli Pronaru w ZF Passau

Wspotpracowac
Z najlepszymi

W dniach 26 - 29 maja br. na zaproszenie Pronaru uczestniczytem w wyjezdzie
stuzbowym do zaktaddéw ZF Passau w Niemczech, produkujacych zespoty napedowe
do ciggnikéw rolniczych, kombajnow zbozowych, maszyn budowlanych i autobuséw.
ZF Passau to renomowane zaktady specjalizujace sie w produkcji zespotéw napedo-
wych (skrzynia tylnego mostu, skrzynia biegéw i przedni most).

Przedstawiciele Pronaru
podczas zwiedzania zakta-
. doéw ZF Passau

okresie drugiej wojny $wiatowej w
Wzak’radach produkowano zespoty

napedowe do czotgow i od tam-
tych lat specjalizujg sie one w produkcji ze-
spotéw napedowych, ktdre sg eksportowane
do wielu krajéw na catym Swiecie. Zaktady
zatrudniajg ponad 57 tys. oséb, a ich rocz-
ne obroty wynoszg 12,6 mld euro. W roz-
woj i badania ZF Passau inwestuje 6 proc.
dochodu. W trakcie spotkan szkoleniowych
przedstawiciele ZF Passau podkreslali zale-
ty specjalizacji produkcji, gdyz w obecnych
czasach jest to wiasciwy i ekonomicznie uza-
sadniony kierunek dziatania firm na $wiecie,
ktore w ten sposob tworzg wielkie korpora-
cje. Dzieki takiemu funkcjonowaniu firm po-
mija sie koszty, ktére nalezatoby ponie$¢ w
kazdym z zakladow. Oczywiscie chodzi tutaj
o koszty rozwoju firmy i szeregu badan zwia-
zanych z trwatoscig i niezawodnoscig pracy
zespotow napedowych, silnikow i wszystkich
czesci skfadowych stanowigcych gotowy
wyrob. Tym sposobem poprawia sie stale ja-
kos¢ produktu i zyskuje na czasie.

W zaktadach fad, czystos$¢, porza-
dek, dyscyplina pracy, zaangazowanie pra-
cownikow i ich wiedza techniczna przekfada
sie na jako$¢ wyrobu. O jakosci produktu
stanowig takze, a moze przede wszystkim,
maszyny, urzadzenia i oprzyrzadowanie. Be-
dac w tym zaktadzie zobaczy¢ mozna XXI
wiek w zakresie konstrukcji i poszczegdlnych

faz produkcji. W ZF-ie wrazenie zrobity au-
tomaty obstugiwane przez roboty ,,Robo-
te systeme”. Dr Grad z ZF Passau podczas
spotkania szkoleniowego zaprezentowat
firme ze zwréceniem uwagi na dziat kon-
strukcji, obrdobki odlewow, montazu rozwoju
i badan produktu. Podam jeden szczeg6t jaki
dotyczy mostu przedniego - osi przedniej,
a mianowicie maks. kat skretu wynosi 55°
i dlatego przy skrecie na tgkach nie zrywa sie
darni traw. W produkowanych w ZF skrzy-
niach biegow stosuje sie mechanizmy zsyn-
chronizowane, przektadnie automatyczne
i przektadnie bezstopniowe.

Pronar w swoich ciggnikach stosuje
przekfadnie ZF T557, ktére podczas eksplo-
atacji okazaty sie niezawodne. Uzyskujemy
na nich biegi terenowe i szosowe (8 biegow
zsynchronizowanych na 16 biegéw robo-
czych, pozwalajacych na uzyskanie predko-
$ci 40 km/h).

Mokre hamulce i sprzegto automa-
tyczne oraz fakt, ze oleje robocze w mecha-
nizmach napedowych sa oddzielone w kaz-
dym z nich, dajg pewnos¢ i niezawodnos¢
W pracy zespotoéw napedowych.

Ponadto ciggniki Pronaru wyposa-
zone sg w automatyczne wigczanie WOM-u,
obroty niezalezne oraz system Power Shut-
tle, umozliwiajacy zmiane kierunku jazdy
(przdd/tyt) bez koniecznosci uzycia sprze-
gta i zatrzymania ciggnika (przy predkosci

KWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008

W tym miejscu pozwole sobie na
krotka refleksje, otdz bedac w latach 60-tych
w Zaktadach Ciggnikowych w Ursusie, jako
uczen Technikum Mechanizacji Rolnictwa,
wyniostem pozytywne wrazenia z pieknie
rozwijajacego sie zaktadu. Byfa to polska fa-
bryka traktorow, w ktorej - poczawszy od
odlewu - produkowano dobrej marki ciggniki
rolnicze. Zaktad ten w latach dziewiecdzie-
sigtych minionego wieku obchodzit 100-le-
cie swojego istnienia i mamy to co mamy.
Dlaczego wiec doprowadzono do upadku tej
fabryki, ktora tak naprawde powinna by¢ wi-
zytowka naszego kraju?

To pytanie kieruje do poszczegdl-
nych ekip rzadzacych przez ostatnie 18 lat.
Moja odpowiedz jest prosta: gdyby Ursusem
zarzadzat Prezes Rady Wiascicieli Pronaru,
to na pewno ten zakfad przetrwatby te za-
wieruche restrukturyzacyjng i stawiatby czo-
to takim zaktadom jak ZF Passau.

Wiekszos¢ uczestnikéw wyjazdu po
raz pierwszy miata mozliwos$¢ zwiedzenia tak
nowoczesnie dziatajgcego zaktadu i zapo-
zna¢ sie z najnowszymi rozwigzaniami tech-
nicznymi stosowanymi w produkcji zespotow
napedowych do ciggnikéw rolniczych, kom-
bajnéw zbozowych, maszyn budowlanych
i autokarow. Szczegodlne wrazenie robity au-
tomaty wspotpracujace z robotami.

Pronar, dzieki kontaktom handlowym
i na szerokg skale prowadzonym dziataniom
marketingowym oraz zachowaniu réznorod-
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nosci prowadzonej dziatalnosci, jest w sta-
nie podofa¢ konkurencji bedacej na rynku
ciggnikdw i maszyn rolniczych. Udziat firmy
w targach europejskich i krajowych sprawia,
ze wyroby z marka Pronaru sg coraz bardziej
znane przez kontrahentdw handlowych.
Ciagniki Pronaru sg poréwnywalne z ciggni-
kami firm $wiatowych, np. John Derre, Fend,
bedac przy tym konkurencyjne cenowo.

Mozna $miato stwierdzi¢, ze Pronar,
podobnie jak ZF Passau, staje sie z roku na
rok potentatem w produkcji wysokiej jako-
$ci ciggnikdéw, przyczep oraz innych maszyn
i urzadzen rolniczych. Przyktadem produkcji
na Swiatowym poziomie sg eksportowane do
32 krajow kota do ciggnikdw, maszyn rolni-
czych i budowlanych.

Szef Pronaru, nawigzujac kontakty
handlowe na catym $wiecie, zabiega o rynki
zbytu na produkowane wyroby. Pozwala to
na utrzymanie sie na wielce konkurencyjnym
rynku ciggnikdw i maszyn rolniczych i daje
mozliwosci rozwoju firmy oraz prowadzenia
na wysokim poziomie dziatalnosci socjalnej
i charytatywnej.

Z racji jubileuszu 20-lecia istnienia
Pronaru sktadam serdeczne gratulacje i zy-
czenia, aby zaktad tak dobrze radzit sobie na
rynku maszyn, jak ZF Passau.

Eugeniusz Mystkowski

Autor jest pracownikiem Podlaskiego Osrodka Doradztwa
Rolniczego w Szepietowie (wojewdaziwo podlaskie)

Podlaski Osrodek Doradztwa Rolniczego w Szepietowie
organizuje imprezy promocyjno-handlowe. Ich kalendarz za-
mieszczony jest na stronie http://odr.zetobi.com.pl
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- Biznesplan

Pomyst przelany
na papier

Kazde przedsiebiorstwo, bez wzgledu na to czy dopiero rozpoczyna dziatal-
noS¢, czy tez istnieje na rynku od lat, predzej czy pozniej stanie przed koniecznoscig
sporzadzenia biznesplanu.

okument ten jest definiowany jako
Dd’fugofalowy i catosciowy plan dzia-

fania organizacji gospodarczej lub
realizacji przedsiewziecia gospodarczego i
sporzadzany jest w oparciu o kompleksowg
ocene sytuacji firmy. Jest narzedziem sku-
tecznego i efektywnego zarzadzania. Stano-
wi podstawowe zrodto informacji dla poten-
cjalnych inwestoréw, jest tez dokumentem
wymaganym w przypadku ubiegania sie o
kredyt.
Biznesplan pozwala skonkretyzowac i przed-
stawi¢ ,na piSmie” wszystkie zamierzenia
firmy. Zmusza do doktadnego przemyslenia
kazdego etapu przedsiewziecia, okresSlenia
potencjalnych zagrozen i szans, a w nowo-
czesnej gospodarce rynkowej planowanie
jest konieczne dla prawidtowego funkcjono-
wania przedsiebiorstwa.
Czesto zmieniajgca sie i mato stabilna rze-
czywisto$¢ zmusza do tworzenia i realizowa-
nia planéw na tyle elastycznych, aby przed-
siebiorstwo mogto szybko dostosowywac sie
do nowych sytuacji. Co prawda przysztosci
nie da sie przewidzie¢, ale dobry biznesplan
pomoze oceni¢ prawdopodobienstwo przy-
sztych zdarzen i probleméw, a w zwigzku z
tym zmniejszy¢ ryzyko podjecia btednych
decyzji.

Kiedy jest potrzebny
Powody sporzadzania biznesplanu:

e umotywowanie wniosku o kredyt,
e kontrola witasciwego wykorzysta-

nia $rodkéw finansowych,
e jasne sprecyzowanie celéw oraz
sposobdw ich osiggniecia,
o okreslenie nowej dziatalnosci,
e ustalenie wartosci firmy do celéw
prawnych lub sprzedazy,
e ocena nowej linii produkcyjnej,
promocji lub ekspansji.
Biznesplan pozwala potaczy¢ wszystkie za-
mierzenia zwigzane z dziatalnoScig gospo-
darczg w jedng catos¢. Opisuje zadania
handlowe, produkcyjne, finansowe, wska-
zuje $rodki, za pomocg ktérych zadania te
zostang wykonane, okresla nakfady, jakie sg
niezbedne do wykonania zadan oraz efekty,
jakie zostang osiagniete po ich zrealizowa-
niu.

Napisanie biznesplanu nie jest za-
daniem fatwym, dlatego wiele firm korzysta
przy jego sporzadzaniu z ustug wyspecjalizo-
wanych konsultantéw, mimo wysokich kosz-
téw ustug doradczych. Jednak warto pokusi¢
sie 0 jego samodzielne przygotowanie, gdyz
pozwoli to lepiej poznac swojg firme, a takze
dostrzec drzemigce w niej mozliwosci. Moze-
my takze w ten sposéb zauwazy¢ problemy i
zagrozenia w jej dalszym funkcjonowaniu.

Biznesplan musi uwzglednia¢ ocze-
kiwania adresata, powinien by¢ napisany
fachowym, zrozumiatym jezykiem. Nie moze
przemilcze¢ stabych stron przedsiewziecia.

Wszystkie aspekty pomystu i sposoby jego

realizacji powinny byC¢ rzeczowo i konkret-

nie przedstawione. Zbyt idealny plan moze
wzbudzac nieuﬂ}os'_c'. Czytajacy go powinni |

1I. Streszczenie
I1. Opis projektu

"'_’E;_I._Opis rynku i konkurencji ]

zostac przekonani, ze pomyst na biznes jest
interesujacy, zapewni zysk, a ewentualne
stabe strony i zagrozenia sq uwzglednione.
W wielu przypadkach biznesplan tworzony
jest w oparciu o gotowe formularze dostar-
czone przez bank lub inne instytucje, ktore
wymagajg tego dokumentu.

Co powinien zawiera¢
Choc jest wiele schematéw budowania bi-

znesplanu, wydaje sie, ze wszystkie one po-
winny zawiera¢ nastepujace pozycje:

' IV. Opis dziatan marketingowych

]

VI. Organizacja i zarzadzanie j

V. Instrumenty realizacji

— .{vn. Harmonogram |
i’%-l;llll. Finansowanie _|
L_,{ IX. Ryzyko

]

X. Prognoza finansowa

—

IXI. Podsumowanie

—
——1 |

Il
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I Biznesplan zaczyna sie od stresz- \ =7
czenia. Jest to najwazniejsza jego czesc. \ﬁ-_h |
Specjalisci zalecajq napisanie jej na koncu, i
gdyz zawiera ona najwazniejsze informacje v
wyrdzniajace ten projekt od innych. Jest to A
przedstawienie ogdlnego zarysu tego, co \'tﬁ-‘
firma zamierza robi¢. W kilku zdaniach na- \ " G
lezy przedstawi¢ sam pomyst, zacheci¢ do “‘f':
dalszej lektury oraz przekonac czytelnika, ze b TEhE "-,:f
projekt zakonczy sie sukcesem. Przewaznie = *-a; al
to ta cze$¢ decyduje o dalszych losach pla- f e :_:j

nu. Trzeba zdawac sobie sprawe, ze tylko
nieliczni przeczytaja biznesplan w catosci.

IT Umieszcza sie tu informacje o
zakresie planowanego przedsiewziecia i
osobach odpowiedzialnych za jego realiza-
cje. Nalezy przedstawic¢ firme wymieniajac
jej podstawowe dane rejestrowe, takie jak:
nazwa, siedziba, przedmiot dziatalnosci, po-
zycja finansowa oraz poinformowaé, czy ist-
niejq zobowigzania i sprawy sadowe. W przy-
padku firmy, ktéra juz funkcjonuje na rynku
wskazane jest przedstawienie jej historii,
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szczegolnie, jezeli opisywane przedsiewzie-
cie jest naturalng konsekwencjg obranej w
przesztosci Sciezki rozwoju. Nastepnie trzeba
szczegotowo opisac nasz pomyst na biznes.
Nalezy wymienic zalety nowego produktu lub
ustugi oraz podkresli¢ potrzebe pojawienia
sie lub zwiekszenia jego udziatu na rynku.
Celem tej czesci opracowania jest tez wska-
zanie, ze projekt jest odpowiednio przygoto-
wany do realizacji, zas osoby odpowiedzialne
za jego przygotowanie i prowadzenie majq
wystarczajace doswiadczenie i kompetencje,
gwarantujace sukces przedsiewziecia.

IIT W punkcie tym nalezy doko-
na¢ charakterystyki rynku, na ktorym firma
dziata lub zamierza dziatac. W opinii wielu
inwestorow, ta cze$¢ opracowania stanowi
najtrudniejszy jego fragment. Podaje sie
tu informacje o potencjalnych klientach.
Okredla sie, kim sg i jak s rozmieszczeni
na rynku. Uzasadnia sie tez, dlaczego beda
nabywac wiasnie ten, a nie inny produkt lub
ustuge. Nalezy tez opisac rynek i jego ce-
chy, wskaza¢ potencjalnych konkurentow.
Mozna tu okresli¢ wiasnosci produktu, jego
cene, jakosS¢ oraz opisac jego przewage nad
konkurencjg (jesli wystepuje). Celowe jest
wskazanie obszaréw dystrybucji i okreslenie
popytu na produkt. Realne i rzetelne przed-
stawienie rynku i jego potencjatu rzutowac
bedzie na zatozenia, dotyczace prognozy
przychoddw oraz zagrozenia wptywajace na
jej realizacje.

IV Nastepnie nalezy dokonac opisu
dziatan marketingowych, przedstawi¢ spo-
s6b prowadzenia kampanii informacyjnej dla
klientow, opisac tych, ktorzy mogaq by¢ szcze-
golnie zainteresowani nabyciem naszego no-
wego produktu lub ustugi. Odpowiedzie¢ na
pytanie, kim sg odbiorcy, dlaczego nas wy-
biorg, kto pomaga im w podjeciu decyzji o
zakupie. Dobrze jest tez wskazac, jakie nos-
niki reklamy (radio, telewizja, prasa, ulotki,
foldery, bilbordy) zostang wykorzystane w
jego promocji i okresli¢ wysoko$¢ budzetu
przeznaczonego na kampanie reklamowa.
Na tym etapie trzeba réwniez podjac probe
oceny reakcji rynku na produkt czy ustuge.

V W punkcie tym opisuje sie instru-
menty realizacji projektu. Wskazane jest
okreslenie sposobu zorganizowania przed-
siewziecia i planu produkcji. Przedstawia
sie zdolnosci produkcyjne lub ustugowe ze
wskazaniem potencjalnych technologii oraz
maszyn i urzadzen. Wskazuje sie zapotrze-
bowanie na materiaty i kadry. Czyli wymienia
sie wszystko to, co przyczyni sie do powsta-
nia produktu, czy ustugi.

VI Odrebny rozdziat nalezy poswie-
ci¢ organizacji i zarzadzaniu. Trzeba okresli¢
wymagania, co do pracownikdw i ich kwa-
lifikacji. Sprecyzowac czy osoby niezbedne
do realizacji projektu sg juz zatrudnione w
firmie, czy trzeba bedzie rozpocza¢ proces
rekrutacji kolejnych. Wprowadzaniu nowego
produktu na rynek bardzo czesto towarzysza
tez zmiany organizacyjne wewnatrz istnieja-
cej firmy. Natomiast w przypadku nowego
przedsiebiorstwa konieczne staje sie stwo-
rzenie schematu organizacyjnego i wskaza-
nie 0sob odpowiedzialnych za poszczegdlne
etapy realizacji projektu.

VII Bardzo istotng czeS¢ biznes-
planu stanowi harmonogram. Nalezy podac
konkretne terminy gtéwnych etapéw przed-
siewziecia.

VIII W punkcie tym nalezy zapre-
zentowac szczegbtowy plan finansowania
projektu. W jego sktad wchodza wszelkie
wydatki oraz posiadane i potencjalne zrédta
finansowania. Te ostatnie muszg by¢ koniecz-
nie udokumentowane. Wazng informacje
stanowi wielko$¢ wniesionych srodkéw wias-
nych (udziat w catej inwestycji). Pochodzenie
tego kapitatu trzeba udokumentowac. Nale-
zy tez przedstawic aktualng sytuacje firmy.

IX Trzeba zwréci¢ tu uwage na za-
grozenia zwigzane z realizacjq projektu. Kaz-
de nowe przedsiewziecie niesie za sobg ry-
zyko, ale im wiecej potencjalnych trudnosci
zostanie opisanych i przeanalizowanych, tym
wieksze szanse powodzenia projektu. Czy-
tajacy biznesplan bedzie bardziej przychyl-
ny, gdy doktadnie pozna wiecej aspektow
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zwigzanych z pomystem. Opis ryzyka musi
by¢ jak najbardziej realny. Nie nalezy by¢ ani
zbytnim pesymistg ani nadmiernym optymi-
stg. Potencjalny inwestor czy kredytodawca
nie moze zosta¢ zniechecony. Przydatnym
narzedziem w tej czesci jest analiza SWOT.
Polega ona na posegregowaniu posiadanej
informacji o inwestycji i jej otoczeniu na
cztery grupy (kategorie czynnikow strate-
gicznych):

S (Strengths) — mocne strony: wszystko to, co sta-
nowi atut, przewage, zalete analizowanego projek-

tu

O (Opportunities) — szanse: wszystko to, co stwa-
rza dla analizowanego projektu szanse korzystnej

zmiany

Czesto okresla sie, ze mocne i stabe strony
charakteryzujq stan obecny, natomiast szan-
se i zagrozenia to zjawiska przyszte. Czynni-
ki po lewej stronie sg pozytywnymi i dobrze,
gdy w biznesplanie przewazajgq nad tymi po
prawej. Te po prawej wystepujg w kazdym
przedsiewzieciu i dobrze, gdy sgq réwnowa-
zone przez mocne strony i szanse. Czesto
wykorzystuje sie tu réwniez analize ,,pieciu
sit” Portera, ktdra bierze pod uwage czynni-
ki ksztattujace sytuacje konkurencyjng we-
wnatrz sektora.

X Rozdziat ten jest przetozeniem
na jezyk liczb wczesniejszych rozwazan, tak
aby mozliwa byta ocena projektu metodami
rachunkowymi. Prognoza finansowa powin-
na obejmowac okres przynajmniej 3 lat, a w
przypadku wiekszych projektéw 5 i wiecej.
Tak dtugi okres jest trudny do zaplanowa-
nia, ale trzeba pamietaé, ze rzadko zdarzajg
sie projekty przynoszace zyski w ciggu kilku
czy kilkunastu miesiecy. Analize finansowq
rozpoczyna sie od okreslenia gtéwnych zato-
zen projektu (wielko$¢ sprzedazy, wymaga-
ne nakfady finansowe, koszty wytworzenia).
Powinny przyja¢ one forme tabeli, w ktorej
wskazane sg wszystkie elementy finansowe,
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wynikajace z czesci opisowej biznesplanu.
Na jej podstawie sporzadza sie na caty okres
prognozy standardowe sprawozdania finan-
sowe, tj. bilans, rachunek zyskow i strat oraz
sprawozdanie z przeptywu $rodkéw pieniez-
nych. To pozwala przeprowadzi¢ wszech-
stronng analize przygotowanych danych.
Oprocz metod analizy wskaznikowej, ktdra
daje dokfadniejszy obraz catego przedsie-
wziecia stosowana jest czesto analiza progu

zowanego projektu

rentownosci (aby okreslic margines bezpie-
czenstwa) oraz analiza wrazliwosci projektu
na spadek sprzedazy czy wzrost kosztow.
Ponadto zaleca sie przeprowadzenie analizy
efektywnosci projektu metodami dyskon-
towymi, uwzgledniajgcymi zmiane wartosci
pienigdza w czasie. Najczesciej stosowane
wskazniki to NPV - okreslajacy spodziewane
saldo przeptywdéw gotdwkowych i IRR - po-
kazujacy rzeczywistg stope zysku z projek-
tu.

XI Podsumowanie to oczywiscie
whnioski wyptywajace z catego opracowania.
Biznes to szereg wzajemnie potaczonych i
zaleznych od siebie elementéw, a pominie-
cie ktoregos z nich lub niedostateczne jego
przedstawienie moze skutkowa¢ odrzuce-
niem catego projektu. Trzeba wszystkie
aspekty przedsiewziecia doktadnie przemy-
$le¢, aby dokument ten byt dopracowany w
kazdym szczegdle. Najtrudniej jest zaczac.
Jednak, gdy poswieci mu sie wiecej czasu
poszczegodlne elementy zaczng tworzy¢ jed-
ng spdjng catos¢, dajac przejrzysty obraz
nowego pomystu.

Barbara Karczewska

Autorka jest specjalistkq ds. controllingu w Pronarze

W (Weaknesses) — stabe strony: wszystko
to, co stanowi stabos$¢, bariere, wade anali-

T (Threats) — zagrozenia: wszystko to, co
stwarza dla analizowanego projektu niebez-
pieczenstwo zmiany niekorzystnej.




EKONOMIA

- Mysle¢ nieustannie o potrzebach klienta - to pomyst Pronaru na biznesowy sukces

Firma z wizja

Wizjonerstwo kojarzy sie niekiedy negatywnie. Spojrzmy jednak na $wiato-
wych gigantéw biznesu, takich jak Henry Ford, Max Grundig czy Bill Gates. Kazdy z
nich miat wizje. Kazdy z nich jg zrealizowat. Wszyscy zwyciezyli.

Pronar, poszukujac dla siebie
godnego miejsca wsrod pol-
skich przedsiebiorstw, patrzy
w przysztos¢. Na zdjeciu pre-
zes Rady Wiascicieli Pronaru
Sergiusz Martyniuk

ykreowanie wizji firmy to klucz do
ustalenia strategii jej rozwoju. Dla-
tego Pronar, poszukujac dla siebie

godnego miejsca wsrdd polskich przedsie-
biorcow oraz pozycji lidera na globalnym
rynku maszyn rolniczych, rowniez patrzy w
przysztosc.

Firma dazy do tego, aby by¢ przed-
siebiorstwem nowoczesnym, zaréwno pod
wzgledem technologicznym, jak i organiza-
cyjnym. Swoja pozycje opiera na sile ofero-
wanych produktow, 20-letniej tradycji oraz
globalnej obecnosci na rynku ciggnikéw,

przyczep i maszyn rolniczych. Te site pro-
ducent z Narwi czerpie z profesjonalizmu i
zaangazowania pracownikow oraz ich checi
budowania partnerskich relacji z klientami.

Kompleksowa obstuga

W XXI wieku, aby utrzymac sie na
powierzchni i nie utong¢, nie wystarczy juz
tylko produkowac. Dzi$ zwyciezajg nowator-
skie produkty i niestandardowe rozwigzania.
To coraz wieksze zaawansowanie technolo-
giczne potaczone z koniecznym obnizaniem

- =
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kosztow produkcyjnych nieustannie zmusza
zarzad Pronaru do podejmowania newral-
gicznych decyzji. Aby mdc jednoczesnie
zaspokoi¢ potrzeby rolnikdw i sprostac¢ wy-
maganiom rynku, konieczne staje sie stwo-
rzenie kompletnej oferty dostosowanej do
kazdego odbiorcy.

Dlatego oferte produktowa Pronaru
wkrétce wzbogacg nowe maszyny. Oprdcz
zapowiadanych i juz dostepnych w ofercie
przyczep T780 i Power Push z logiem Pro-
naru zadebiutujg zgrabiarki i przetrzasacze
karuzelowe. Przetrzasacz karuzelowy jest
niezastapiony w procesie przygotowania ma-
teriatu do dalszego zbioru zielonek na pasze.
Maszyna
stuzy do ‘:‘ -
roztrza- O
sania
skoszo-
nej zie-
lonki

= L

L
; T

w celu
przy-
spiesze-
nia procesu
jej dosusza-
nia. Gdy zielonka
uzyska  odpowied-
nig wilgotnos¢ do akgcji
wkroczy zgrabiarka karuze-

lowa (réwniez produkcji Pronaru),

ktéra zgrabiajac materiat w ,watek” przygo-
tuje go do dalszej obrdbki i zbioru np. prasa
belujacg Z-500 marki Pronar.

Ciag technologiczny maszyn rolni-
czych to odpowiedZ na sugestie rolnikow,
ktorzy chcieliby mie¢ mozliwos¢ zakupu
wszystkie maszyny w jednym miejscu. Takie
rozwigzanie pozwoli im najlepiej, najszyb-
ciej i najwygodniej wybra¢ odpowiedni dla
siebie produkt. Zaletq jest tez serwis, ktory
moze obstuzyc¢ kilka maszyn podczas jednej
wizyty.
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Inwestycje

Aby sprosta¢ oczekiwaniom klien-
tdbw oraz podnosi¢ standardy socjalne,
trzeba inwestowac. Tylko w ubiegtym roku
w Pronarze rozbudowano hale i pomieszcze-
nia biurowe Zaktadu nr 3 (10722 m?) w Na-
rwi, oddano do uzytku malarnie do produkgji
przyczep, wybudowano hale produkcyjng w
Strabli (2558 m?) magazyn i hale produkcyj-
na przy Kotowni (3572 m?) oraz hale produk-
cyjng Wydziatu &

Cylnq Wy v\ 4

"

-

Pneumatyki

i Hydrauliki (3580 m?). Firma po-

czynita takze wielomilionowe inwestycje

w postaci zakupu maszyn produkcyjnych,
oprogramowania SAP oraz rozbudowy
oczyszczalni Sciekow. W tym roku Pronar
wyposaza hale w Strabli, buduje hale pro-
dukcyjng w Narewce i uruchomi kolejne fa-
bryczne punkty sprzedazy. Firma buduje tez
mieszkania oraz gabinet SPA dla pracowni-
kéw. Od poczatku 2007 roku naktady na in-
westycje pochtonety niemal 50 miliondw zt.

Marzena Zmienko
Autorka jest specjalistkq ds. public relations w Pronarze
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O efektywnym wykorzystaniu zasobdw firmy decyduje cztowiek, dlatego tak wazny jest
odpowiedni dobdr kadr

Pracownik -
najwiekszy kapitat

Efekt koncowy Targéw
Pracy - zatrudnienie

ieodpowiedni pracownicy s powo-

N dem marnotrawstwa Srodkdéw, czasu
i pieniedzy zaréwno dla firmy, jak i
wspotpracownikdw. Pozyskanie odpowied-
nich ludzi do pracy to przede wszystkim
okreslenie, jakich pracownikow potrzebuje
firma w swojej dziatalnosci. Przez ostatnie
lata znaczaco zmienita sie rola, jakg petni w
firmie pracownik. Jego odpowiedzialnoscig
nie jest juz tylko obstuga maszyn i praca
zgodnie z wytyczonymi procedurami. Bardzo
cenione sg dzis: wiedza, umiejetnosci i inno-
wacyjne pomysty. Nie ma nic réwnie
cennego jak pracownik, ktéry ro-

Zumie potrzeby pracodawcy.

Obecnie najwieksze szanse
na znalezienie pracy w Pro-

-,

narze majq specjalisci w zakresie logistyki
i handlu oraz wykwalifikowani pracowni-
cy produkcyjni, m.in. mechanicy, $lusarze
i spawacze. Nie wystarczy juz powiedzie¢:
LPotrafie to zrobi¢ - prosze da¢ mi co$ na
prébe, a sam sie pan przekona”. Dzisiaj
trzeba udowodni¢, ze jest sie osobg kom-
petentng i odpowiednia. Kazdy, kto pracuje
w jakim$ zawodzie, ma zakres umiejetnosci,
ktére przekfadajg sie na jego kompetencje
i okreslaja, czy nadaje sie na dane stanowi-
sko.
Jednym z ogniw ksztattowania pra-
cownika jest edukacja szkolna. Wybdr od-
powiedniej szkoty to podstawowy
czynnik wptywajacy na poczat-
ki jego formowania. Pronar,
aby utatwi¢ decyzje mio-
demu cztowiekowi, oferuje
mozliwo$¢ odbycia prak-
tyk zawodowych, a tak-
ze podjecia zatrudnienia
na okres wakacji absol-
wentom szkot Srednich.
Doswiadczenie  zdobyte
podczas takiego zatrud-
nienia czesto sktada sie
na wybdr okreSlonego
kierunku studidéw.
Priorytetowe  znacze-
nie pracownika wynika
z faktu, ze to wiasnie
pracujacy w firmie lu-

ARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008

dzie decyduja o wykorzystaniu wszyst-
kich jej pozostatych zasobdéw. Od
produktywnosci pracownika zaczyna
sie efektywnos¢ dziatania firmy. Pro-
duktywnos$¢ te ksztattujg zdolnosci, i
doswiadczenie, motywacja do pracy,
a takze spoteczne warunki pracy.
Rodzajem spotecznych wa-
runkow pracy sg stosunki miedzy-
ludzkie w firmie. Budowanie do-
brych stosunkéw miedzyludzkich

ma znaczenie nie tylko dla jakoSci  Ten miody student (w $rodku) jest
dziatan wewnatrz firmy, ale takze dla  92sia naszym pracownikiem

jej wizerunku na zewnatrz. W ramach do-
brych relacji spotecznych istotne jest infor-
mowanie pracownikdw o wydarzeniach oraz
o planach rozwoju firmy. Stuzy to upod-
miotowieniu pracownikow. Czujg sie wtedy
powaznie traktowani, co pozytywnie wpty-
wa na ich motywacje do pracy. Funkcje te
petnig tez drobne codzienne gesty ze strony
pracodawcy, jak kawa i napoje na koszt fir-
my.

Czynnikiem stuzacym upodmioto-
wieniu pracownika jest takze forma zatrud-
nienia - w Pronarze wszyscy zatrudnieni sq
na podstawie umowy o prace. Majg moz-
liwoS¢ awansu i obejmowania stanowisk
funkcyjnych oraz kierowniczych. Obecnie
znaczna cze$¢ osob zatrudnionych na sta-
nowiskach nadzorczo-kontrolnych wywodzi
sie z bytych pracownikéw liniowych.

Polityka firmy dotyczaca wynagra-
dzania pracownikow przewiduje podwyzki
uposazenia, nagrody oraz mozliwos¢ korzy-
stania z niskooprocentowanej pozyczki.

Wsrod czynnikéw decydujacych o
atmosferze pracy, jak tez przyciggajacych
kandydatow do firmy jest organizacja szko-
len i mozliwos$¢ zdobycia specjalistycznych
uprawnien. Szkolenie pracownika w zakresie
potrzebnym mu do lepszego wykonywania
obowigzkdw poprawia jego efektywnosc.
Odpowiednie zapisy w umowie o dofinan-
sowaniu szkolen przywigzujg pracownika do
firmy lub gwarantujg jej zwrot poniesionych
kosztdw. Organizacja szkolen w Pronarze
jest tez znakomitym narzedziem motywa-
cyjnym. Uczestnictwo w szkoleniach daje
pracownikowi sygnat, ze pracodawca wigze

KWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008

z nim plany na przysztos¢. Dzisiejsza rzeczy-
wisto$¢ biznesowa to ostra konkurencja, sta-
le rosnace oczekiwania klientdw i dziatanie
pod presjg czasu. Rosnie wiec zapotrzebo-
wanie na szkolenia, ktdre pomogg pracowni-
kowi opanowac te problemy. Dlatego Pronar
przywigzuje duzg wage do rozwoju zawodo-
wego swoich pracownikow.

Wszystkie te czynniki stanowig

o istocie pracownika. Aby mogt on w pet-
ni zaangazowa¢ swoj wysitek w codzienng
prace nalezy mu stworzy¢ jak najlepsze wa-
runki. Z doswiadczen Pronaru wynika, ze
powoduje to wigksza identyfikacje z firma.
A silnie zwigzany z firmg pracownik posiada
nie tylko zdolno$¢ wytwarzania, ale potrafi
odpfaci¢ zwiekszong kreatywnoscia, co jest
najbardziej pozadang sita rozwoju kazdego
przedsiebiorstwa.

Sylwia Jankowska

Autorka jest specjalistkq ds. kadrw Pronarze
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Targi Pracy na Politechnice Bialstockiej (rekrutacja wéréd
studentéw)

Kierownik Dziatu Wdrozen
w trakcie warsztatéw ze studentami
na Politechnice Biatostockiej
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- Zawody wedkarskie z cyklu Grand Prix Pronaru

Ulewa nad towiskiem'

W sezonie 2008 Koto Zaktadowe PZW zainaugurowato cykl zawodéw wedkar-
skich Grand Prix Pronar. Pierwsze zawody odbyty sie na rzece Narew w miejscowo-
Sci Bondary 19 kwietnia. Ze wzgledu na chtodng i deszczowg wiosne nie udato sie
zorganizowac nastepnych zawoddw w maju. Termin kolejnego spotkania mitosni-
kdw ,moczenia kija” zarzad kota wyznaczyt na 14 czerwca.

iejscem zawoddw byt odcinek rzeki
M Narew na wysoko$ci miejscowosci

Ruszczany. Zawody miaty sie odby¢
na regulowanym odcinku Narwi: od jazu w
gore rzeki. Warunki potowu na wszystkich
stanowiskach byty mniej wiecej jednakowe:
uciag 4-6 gram, gtebokos¢ towiska wahata
sie od 1,5-2,5 m. Wszystko wskazywato na
to iz o zwyciestwie zadecydowad miaty w
gtéwnej mierze umiejetnosci zawodnikow.
Niestety tak jak i poprzednim razem aura
wywinefa organizatorom psikusa.

Narew
w okolicy Ruszczany
- miejsce zawodow

Zawodnicy
na stanowiskach |

o

-

W nocy przeszta nad towiskiem ule-
wa, mocno sie ochtodzito i zmienit sie kieru-
nek wiatru. Zawodnikom nie wrdzyto to nic
dobrego. Warunki pogodowe wielu wedkarzy
zniechecity do przyjazdu na zawody, dlatego
tez stawito sie do wspdtzawodnictwa tylko,

a w tych warunkach moze i az 16 zawodni-
kow.

Ze wzgledu na trudne warunki atmo-
sferyczne w gtosowaniu ustalono, iz zawody
beda jednoturowe. Wedkowanie rozpoczeto
0 godz. 7, zakonczenie zaplanowano na godz.

tukasz Panasiuk postawit na fowienie uklejek

12. Zgodnie z przewidywaniem gwattowne
zatamanie pogody negatywnie odbito sie na
zerowaniu ryb. Ryba brata niemrawo, mimo
goraczkowych staran niechetnie wchodzita
w zanete. Sporadycznie trafialy na haczyk
drobne krapiki oraz ptoteczki. Nie dawaty
sie skusi¢ na pinke, jokersa i temu podobne
specyfiki dodawane do zanet, aby podnies¢
ich wiasciwosci necace.

Wielu z zawodnikdéw, nauczonych
doswiadczeniem z poprzednich zawoddw,
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Zwycigzca zawodow Artur Krolikowski na stanowisku

szukato ryby przy dnie, stosujac przeptywan-
ke czy tez zestaw skrocony, lecz efekty byty
mierne. Kilku zawodnikdéw posiadajacych
bardziej uniwersalne wedziska zdecydowato
sie na fowienie na matym gruncie, nastawia-
jac sie gtownie na powszechng na towisku
ukleje. W tym dniu i w tych warunkach byto
to posuniecie na miare podium. Ci, ktorzy

KWARTALNIK PRONAR NR 3(6)/2008
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‘. Tu trudno byto o rybe

Przy dnie biate robaki
nie kusity ryby

nastawili sie na te wiasnie metode, sklasyfi-
kowani zostali na czotowych miejscach.

O godzinie 12 rozlegt sie sygnat kon-
czacy rywalizacje i rozpoczeto sie podsumo-
wanie wynikow. Pierwsze miejsce zastuzenie
zdobyt Artur Krélikowski wynikiem 880 pkt.,
ktérego umiejetnosci z kaz-
dymi zawodami rosng, co  Zarzad Kota dzigkuje serdecznie wiascicie-
dobrze wrézy na nastepne  lom Pronaru oraz wszystkim sympatykom
starty, miejmy nadzieje nie  za pomoc w zorganizowaniu zawodéw
tylko w zawodach organizo- i ma nadzieje, iz ta pomoc bedzie udzielo-
wanych przez koto Pronar.  na przy organizacji nastepnych zawodéw.
Drugie miejsce wywalczyt
tukasz Panasiuk wynikiem 780 pkt., a trze-
cie - Marcin Derpenski, ktéry zdobyt 720 pkt.
W punktacji Grand Prix Pronaru koszulke li-
dera dzierzy Artur Krolikowski.

I Roman Sidoruk

Autor jest konstruktorem wiodacym w Sekcji Przyczep
Pronaru oraz prezesem Kola Wedkarskiego Pronar




DEALERZY

Wojewodztwo dolnoslaskie

P.H.U. Tadeusz Jaskot

59-818 Siekierczyn 267 ul. WysciZowa 58
Tel. (075) 724 44 03 fax (075) 724 43 33
AGROMA Sp. z o.0.

53-012 Wroctaw ul. WysciZowa 58

Tel. (071) 795 03 40, 795 03 41

fax (071) 795 03 14

Wojewodztwo kujawsko-pomorskie

PRODEX

88-200 Radzie®w Kuawski, ul. Rolnicza 16
Tel. (054) 285 36 43, fax 285 43 00
AGROMA

89-400 Sepodlno KraZnskie

ul. Bolwnikdéw o Wolnosé i gemokracz 15
Tel. (052) 388 82 20, fax 388 57 02

Przedsiebiorstwo Obstugi Rolnictwa Janusz

Borysiak

87-300 Brodnica, ul. PodZdérna 65a
Tel. (056) 697 07 65, 697 61 56
Rol-Mech

88-320 Strzelno. ul. Parkowa 11
Tel. (052) 318 35 86 fax.318 94 65

Firma Handlowa AGRO-POL Marcin Kowalczyk

87-707 Gakrzewo, ul. Kulwska 11
Tel. (054) 272 05 23, fax (054) 272 02 19

Wojewodztwo lubelskie

Sprzedaz Ciagnikéw i Maszyn Rolniczych
- Janina Komon 21-320 BedIno, Turéw 235
Tel. (083) 352 51 34

VINETA Spétdzielnia Pracy

21-500 Biata Podlaska ul. Handlowa 3

Tel. (083) 343 51 32 fax 343 23 97
P.H.U. FINO Sp. z 0.0.

22-100 Chetm ul. Rampa Brzeska 7

Tel. (082) 565 51 32

ROLTEX Sp. z o.0.

22-300 Krasnystaw, ul. Mostowa 7

Tel. (082) 576 43 43; fax 576 67 45
P.H.U. AGRO LUX

24-300 Opole Lubelskie, ul. Fabryczna 4
Tel/fax (081) 827 27 01

P.H.U. ROLMAX Gabriel Kurzyna
21-040 Swidnik, ul. Piasecka 208

Tel/fax (081) 729 69 60

Wojewodztwo lubuskie

AGROVOL Sp. z o.0.

66-100 Sulechéw, ul. Kruszyna 11

Tel. (068) 455 50 55 fax 455 50 56
Rol-Mot s.c.

66-432 Baczyna k/Norzowa WIkp.,

ul.Norzowska 49

Tel/fax (095) 731 41 45

Wojewodztwo todzkie

PPHU FARMASZ s.c.

96-140 Brzeziny, Koluszki Stare 28 i
Tel/fax (046) 874 37 06

AGROS - WRONSCY Sp. z o.0.
98-337 Strzelce Wielkie, ul. Czestochowska 3
Tel/fax (034) 311 07 91 82

ZIMEX H. i C. Zimoch

99-100 teczyca, Leszcze 29

Tel (024) 721 43 83

AGROPLUS

99-400 kowicz, ul. Poznanska 158
Tel. (046) 837 47 85

AGROMA

99-300 Kutno, ul. Skleczkowska 42
Tel. ( 024) 355 32 39; fax 355 32 06

Wojewodztwo mazowieckie

AUTO SERWIS BLEKITNA S.C.

ul. Btekitna 87, 04-663 Warszawa

Tel. (022) 812 53 28, fax (022) 613 16 13
ROLMECH Sp. z o.0.

09-100 Ptonsk, ul. 19 Stycznia 41b

Tel. (023) 662 52 98; fax 662 72 91
ROLMECH

Biuro handlowe Zaktad Btonie

05-870 Btonie, ul. Sochaczewska 64c

Tel. (022) 796 33 40;fax (022) 725 46 30
ROLMECH Zakiad w Wegrowie

07-100 WeZrdéw, ul.ET. Kosciuszki 153
Tel.(0-25) 792 59 27, faxE (0-25) 792 30 23.
ROLBRAT s.c.

06-425 Karniewo, Zabin Karniewski 39
Tel. (029) 691 18 20, 691 10 55
AUTO-AGRO

08-110 Siedlce, ul. Florianska 80

Tel/fax (025) 644 67 92

AGROMASZ Sp. z o.0.

07-411 Rzekun, Kolonie 3

Tel/fax (029) 761 75 39

P.U.H. Sp.j. R.Janiszewski i Spotka
09-200 Sierpc ul. KilinskieZo 24c

Tel/fax. (024) 275 49 44

Z.H.S.R Bielecki

08-400 Narwolin, Sulbiny ul. Warszawska 25
Tel. (025) 682 02 69 fax. (025) 682 02 70
Zaktad Ustugowo-Handlowy
Krzysztof Kroélik

08-400 Narwolin, ul. Mazowiecka 47
Tel/fax (025) 684 37 56

AGROMAX Dariusz Drzaszcz

07-430 Myszyniec, Petty 91

Tel. (029) 772 17 98,

Wojewoddztwo matopolskie

AGROMA Sp. z o.0.

31-420 Krakoéw ul. Powstancow 127

Tel. (012) 681 10 70 fax (012) 681 10 50
JACHOWICZ Sp. z o.0.

30-732 Krakdw, ul. Biskupinska 21

Tel. 012 653 17 27; tel/fax 012 653 19 29

Wojewoddztwo podlaskie

MARPASZ

Korytki 6, 18-420 Jedwabne

Tel/fax (086) 217 25 70

EDMASZ E. Nowacki

18-200 Wysokie Mazowieckie ul. 1 Mala 24
Tel/fax (086) 275 42 54

AGRO ROLNIK Sp. z o.0.

18-411 Sniadowo, ul. Koscielna 10
Tel. (086) 217 61 23

AGROMA Sp. z o0.0.

15-956 Biatystok, ul. &ewatorska 9
Tel. (085) 661 00 41; fax 661 65 76
JEDRUS A. Mikulski

19-206 RalZrdd, ul. Warszawska 26/3
Tel. (086) 272 16 70; fax 272 15 90
P. 0. M. Sp. z 0.0.

16-300 : uZustdw, ul. Tytoniowa 4

Tel. (087) 643 34 76, fax 643 20 63
ADLER AGRO Sp. z 0.0.

15-521 Bialystok, ul. Szosa Baranowicka 62:
Tel. (085) 741 86 50

Firma Handlowa Ramotowski Sp. j.
18-500 Kolno, ul. WoBka PolskieZo 46
Tel. (086) 278 39 45

P.H.U.P ROLMASZ S.J.

H. Rogowska, M. Rogowski

ul. Pitsudskiego 113

18-400 tomza

Tel. (086) 218 54 80

Wojewoddztwo opolskie

AGRO-MASZ s.c. , A. Smyk, J. Smyk
48-303 Aysa, AowowieBka 16

Tel. (077) 435 89 81, 433 11 67
DAMAR Sotyga-Sip

45-115 Opole, ul.Sw.: nny 21

Tel/fax 077 4536751

Wojewoddztwo podkarpackie

AGROMA Sp. z o.0.

35-206 Rzeszow, : |. Nen. L. OkulickieZo 14
Tel. (017) 863 35 15; fax 863 34 90
ROL-MECH Sp. z 0.0

37-550 Radymno, ul. StowackieZo 17
Tel/fax (016) 628 22 66

Wojewoddztwo pomorskie

Z.H.U.P AGROS TJ

83-120 Subkowy ul. Wodna 6

Tel/fax (058) 536 81 18

P.P.U.H. "ROLMECH

83-022 Suchy gab, Nrabiny Gameczek 100
Tel. (058) 682 86 97 Fax. 692 80 23
AGRIPEL Sp. z o0.0.

84-100 Puck, ul. Welherowska 5

Tel. 606 998 772, fax 058 774 31 68

Wojewodztwo sSlaskie

AGROMA

42-622 Swierklaniec, ul. Parkowa 36
Tel. (032) 284 48 62; fax 284 48 83
MOTO OIL Sp. z o.0.

ul. Obroncow Westerplatte 87, 40-335 Katowice

Tel. (032) 777 76 50, 777 76 66;
AGROSPEC s.c.

42-151 Walenczdw, ul. Czestochowska 49
Tel. (034) 318 71 31; fax 318 71 00
AGROKOMPLEKS P.P.H.

Ochaby Wielkie, ul. Ntéwna 173, 43-430 Skoczow

Tel. (033) 853 56 10

Wojewoddztwo swietokrzyskie

P.P.H.U. Marian Kisiel

26-008 Nérno, Norno 88

Tel/fax (041) 302 32 10

AGROMA

25-801 Kielce, ul. Krakowska 293
Tel. (041) 345 16 21; fax 345 03 60
A.R. Chmielewski s.c.

27-641 Obrazéw, Kleczanéw 155
Tel. (015) 836 60 38 fax 836 64 09

Wojewodztwo warminsko-mazurskie

STAGROL WARMIA

11-040 gobre Miasto, ul. Fabryczna 36
Tel/fax (089) 616 16 09, fax (089) 616 26 41
AGROMAX Tomasz Niewierko
82-310 &lblaZ 2, Wiadystawowo 19/1
Tel (055) 236 13 14

Zaktad Ustug Motoryzacyjnych
Juchniewicz  Piotrowski sc

11-520 Ryn, ul. Partyzantéw 16

Tel. (087) 421 82 80; fax 428 67 57
AGROMA Sp. z o.0.

10-959 Olsztyn, ul. Towarowa 9

Tel. (089) 533 45 11; fax 533 78 87

Wojewodztwo wielkopolskie

Centrum Sprzedazy Maszyn Rolniczych

ul. Parkowa 2, Sielinko, 64-330 Opalenica
Tel./Fax (061) 447 60 60

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe AGRORAMI
Rani$ i Wspélnicy s.c.

62-840 Kozminek, gebsko-Osrodek 6:

Tel. (062) 761 62 15; fax (062) 761 62 14
DOLMOT Lucjan Dopierata

62-600 Koto ul. Torunska 117

Tel. (063) 272 24 08

TADEX T. Ubysz

62-860 Opatdwek, ul.Helleny 10-12

Tel. (062) 761 84 45; fax (062) 761 84 44
TORAL Elzbieta Krupa

63-800 Nostyn, ul. Poznanska 65, Tel/fax (065) 575 16 07
AGROMA-Wagrowiec S.A.

62-100 WaZrowiec, ul. RoZozinska 1

Tel. (067) 262 08 26; fax 268 55 60

AGROMA S.A.

60-967 Poznan, ul. Katowicka 1

Tel. (061) 877 38 21; fax 876 65 89

ELID Lidia Kaczmarek

62-302 WeZierki k. / Wrzesni Nutowo Wielkie 1a
Tel/fax (061) 436 21 58

AGROMARKET Ewa Skrzypczak

Jaryszki 4

62-023 Gadki

Tel. (061) 663 96 02

Wojewodztwo zachodniopomorskie

EXPORT IMPORT Halina Kania

78-600 Watcz, ul. Kotobrzeska 39 Tel. (067) 250 07 30
P.H.U ROLGWAR Sp. z o0.0.

73-110 StarZard Szczecinski, ul. Ndynska 28
Tel/fax (091) 578 26 22

POMTOR

72-200 AowoZard, ul. Bohaterow Warszawy 71
Tel. (091) 392 05 24

AGROKOM Sp. z o.0.

Ktos 28C; 76-004 Siandéw

Tel.E094 318 50 22; fax 094 318 60 82
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KIEROWNICY REGIONALNI

Pawet Prokopiuk

(podlaskie; warminsko-mazurskie;
mazowieckie;lubelskie)

Tel. 501 441 588

e-mail pawel.prokopiuk@pronar.pl

Sebastian Dyderski

(pomorskie; dolnoslgskie;
kujawsko-pomorskie; wielkopolskie;
zachodniopomorskie)

Tel. 509 777 554

e-mail: sdyderski@pronar.pl

Kontakt z siedzibg firmy PRONAR w Narwi
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