RYNEK PRZYCZEP

ROLNICZYCH W POLSCE

Od wielu lat PRONAR jest
najpopularniejszg marka

przyczep rolniczych w Polsce.

str. 84

MASZYNY KOMUNALNE
I RECYKLINGOWE

Zamiatarka ciagniona ZMC 3.1
i kompaktowy przesiewacz
bebnowy KPB 18.47.

7Z1.0TY MEDAL MTP NOWOSCI W HANOWERZE
Na targach Pol-Eco System w Na najwigkszych na swiecie targach
Poznaniu Pronar otrzymat Zloty rolniczych w Hanowerze Pronar
Medal MTP za hydrauliczna pras¢ | zaprezentowal wiele nowych modeli

kanatowa HPBK-67HA.

7 FABRYKI W SIEMIATYCZACH
W DALEKI SWIAT
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ierwsza  kadencja  rzadow Prawa
Pi Sprawiedliwosci uptyneta pod znakiem
znacznego wzrostu $wiadczen socjalnych.
Dzigki temu poprawit si¢ byt wielu polskich
rodzin, z czego oczywiscie mozna si¢ tylko
cieszy¢. Warto jednak pamigtaé, ze jednym
z podstawowych obowiazkéw kazdej ekipy
rzadzacej jest utrzymywanie rownowagi miedzy
wydatkami a przychodami budzetu.
Jesliwieczwigkszane sawydatki, tosztczegolnie
dba¢ trzeba o zZrodia przychodéw. A olbrzymia
ich czes¢ ptynie z polskich przedsigbiorstw. To
one ptaca podatki dochodowe oraz odprowadzaja
srodki w ramach VAT-u i akcyzy. Dlatego rola
kazdego racjonalnie pracujacego rzadu jest

-

|J_"'

tworzenie jak najlepszych warunkéw dla firm,
bo tylko wtedy budzet panstwa bedzie w stanie
zaspakaja¢ nieustannie rosngce potrzeby - nie
tylko te, ktore wynikaja z polityki socjalnej, ale
rowniez zwigzane z ochrong zdrowia, oswiatg czy
tez bezpieczenstwem.

Jesli wiec nasz kraj ma si¢ rozwijaé, to druga
kadencja obecnie rzadzacej ekipy, powinna
prowadzi¢ do sytuacji, w ktorej polskie
przedsiebiorstwa beda mogly dziata¢ w warunkach
nie gorszych niz ich zagraniczni konkurenci.
W przeciwnym razie strumien, jakim ptyna do
budzetu srodki z polskich przedsigbiorstw, zacznie
z czasem wysycha¢, a to wptynetoby negatywnie
zarowno na funkcjonowanie panstwa, jak 1 na
poziom zycia obywateli.

Prowadzona w ostatnich latach polityka
gospodarcza doprowadzila do wzrostu kosztow w
polskich firmach. Szybciej niz w innych krajach
rosty unas ceny energii oraz niektdrych surowcow.
Do tego dochodzi wzrost pozaptacowych kosztéw
pracy. Niestety, to co wida¢ na horyzoncie jest
jeszcze bardziej pesymistyczne. Juz wiemy, ze w
przysztym roku ceny energii dla przedsigbiorstw
wzrosng o kilkadziesiat procent, wyzsza tez bedzie
optata paliwowa, a tym samym p6jda w gore ceny
paliw, co oznacza wigksze koszty transportu.

Jest oczywiste, ze firmy, ktore daja najwigkszy
impuls rozwojowy polskiej gospodarce muszg jak
najwiecej sprzedawac na rynkach zagranicznych.
Jak jednak maja to robi¢, jesli dziatania
polskiego rzadu powoduja, ze ich pozycja wobec
zagranicznych konkurentow staje si¢ coraz
stabsza. Tak wiec przyszlty rok zapowiada si¢
bardzo nieciekawie.

Pozostaje tylko mie¢ nadziejg, ze nastapia
istotne zmiany w polityce gospodarczej. I mysle, ze
tego beda dotyczy¢ Swigteczne zyczenia sktadane
w domach wielu polskich przedsigbiorcow. Ale
tez oczywiscie nie tylko tego. A skoro nadszedt
juz ten piekny czas sktadania zyczen, to - prosze -

Drodzy Czytelnicy, przyjmijcie je takz 3
dobrych, spokojnych 1 zdr
Narodzenia oraz wszystkiego, co naj '

nadchodzacym 2020 roku.

Sergiusz Martyniuk
Prezes Rady Wtascicieli Pronaru
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KOLEJNY SUKCES NA TARGACH W POZNANIU

W dniach 9-11 listopadaw Poznaniu odbyly si¢ targi ochrony srodowiska Pol-Eco System. Zaliczajg si¢
one do najwickszych i najwazniejszych imprez w naszej cze$ci Europy, na ktérych prezentowane sa za-
awansowane technologie, rozwiazania techniczne i produkty wspomagajace rozwéj gospodarczy uwzgled-
niajacy dbatos¢ o §rodowisko. Takze w tym roku Pronar zostal nagrodzony na Pol-Eco System Zlotym
Medalem MTP, otrzymujac go za hydrauliczng pras¢ kanatowa HPBK-67HA.

Impreza i towarzyszace jej wy-
stawy, w tym prezentacje Pronaru,
przyciagnely uwage przedstawicieli
instytutéw naukowo-badawczych,
parkéw naukowo-technologicz-
nych, inkubatoréw przedsi¢biorczo-
$ci, firm doradczych, uczelni wyz-
szych oraz wielu innych instytugji
wspolpracujacych z branza ochro-
ny srodowiska, a takze samorza-
déw, administracji rzadowej, przed-

sigbiorstw z sektora energetycznego,
cieplownictwa, budownictwa oraz
odnawialnych 7rédel energii. Na
targach byli réwniez obecni przed-
stawiciele firm $§wiadczacych ustugi
komunalne.

Pronar, jako polski lider branzy
poka-

zat nowe maszyny i makiete instala-

komunalno-recyklingowej

cji sortowniczej do zagospodarowa-
nia odpadéw komunalnych (zaréw-

no zmieszanych, jak i pochodzacych
ze zbidrki selektywnej). Makieta zo-
stala wyeksponowana w centralnej
czesei stoiska. Natomiast obok niej
pokazano nowosci firmy z Narwi:
kompaktowy przesiewacz bebnowy
KPB 18.47 oraz zamiatarke prze-
znaczong do letniego utrzymania
drég - ZMC 3.1. Stoisko Pronaru
uatrakcyjniata wystawa modeli ma-
szyn recyklingowych, budowlanych

KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019




i rolniczych wykonanych technikg
druku 3D.

Podczas poznariskiej imprezy od-
byl si¢ réwniez premierowy pokaz
hydraulicznej prasy kanatowej PRO-
NAR HPBK-67HA (szczegdly opi-
su na stronie 24.). Zdobyta ona Zto-
ty Medal Migdzynarodowych Tar-
géw Poznanskich. Prezes Rady Wia-
Scicieli Pronaru Sergiusz Martyniuk

odebral go z rak przewodniczace-

go Kapituly Konkursu ,,Ztoty Me-
dal MTP” prof. Marka Sozanskiego
(Wydzial Budownictwa i Inzynie-
rii Srodowiska Politechniki Poznan-
skiej) oraz Przemystawa Trawy (pre-
zes Zarzadu Migdzynarodowych
Targéw Poznariskich).

Stoisko
duzag popularnoscia wsréd zwie-
dzajacych. Zostalo tez odwiedzo-
ne przez 6wczesnego ministra Sro-

Pronaru cieszylo si¢

KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019

dowiska Henryka Kowalczyka, wi-
ceministra $rodowiska (obecnie wi-
ceministra klimatu) Slawomira Ma-
zurka oraz przedstawicieli Instytu-
tu Ochrony Srodowiska. Dla przed-
targi  Pol-Eco
System byly tez okazja do licznych
spotkani z krajowymi i zagraniczny-

mi partnerami handlowymi.

stawicieli Pronaru
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N Kompaktowy przesiewacz bebnowy KPB 18.47
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N Minister srodowiska Henryk Kowalczyk zwiedza stoisko Pronaru

8 KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019
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MIEDZYNA
i RGI OCH

“0DOWI

T MINISTERSTWO
SRODOWISKA

N Prezes Sergiusz ]szrt)yniuk odbiera nagrodg z rak prezesa zarzqdu MTP Przemystawa Trawy oraz przewodniczqcego Kapituty Konkursu
Ztory Medal MTP” prof. Marka Sozariskiego

. i L i I !
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N Makieta instalacji sortowniczej do zagospodarowania odpaddéw komunalnych zmieszanych i pochodzqcych z selektywnej zbidrki

KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019 9
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AGRITECHNICA W HANOWERZE

W dniach 10-16 listopada w Hanowerze odbyta sie kolejna edycja najwickszych na $wiecie miedzynarodowych targéw
rolniezych Agritechnica. W tym roku zgromadzity one 2819 wystawcéw z 58 krajéw. Pronar zaprezentowat na nich
nowe modele maszyn, ktdre zostaly szybko dostrzezone przez branzowych ekspertéw i potencjalnych nabywcéw.

W Europie Zachodniej marka
PRONAR jest identyfikowana z do-
brymi przyczepami o sprawdzonej
wysokiej jakosci, czego dowodem jest
druga pozycja w zestawieniu liczby
nowo rejestrowanych przyczep rolni-
czych w Niemczech (dane niemiec-
kiego urzedu Kraftfahrt Bundesamt).
Aby ten trend mégt by¢ utrzymany,

Pronar zaprezentowal kolejne nowo-
$ci, ktére wzmacniajg jego pozycje na
zachodnioeuropejskich rynkach i po-

. . . . .7
prawiaja wizerunek marki wéréd od-
biorcéw.

Wsréd  zaprezentowanych na  sto-
isku Pronaru nowych produktéw zna-
lazt sie rozrzutnik N262/2 (0 tadownosci
18 ton). Jego premiera byta bardzo ocze-
kiwana w Niemczech - zaréwno przez
rolnikéw, jak i firmy $wiadczace ustu-
gi na rzecz tego sektora gospodarki. W
N262/2 zamontowano skretna o$ oraz
wymienny adapter do rozrzucania obor-
nika (moze by¢ montowany z walcami
w wersji pionowej lub poziomej).

Duzym zainteresowaniem cieszyla
si¢ - takze prezentowana po raz pierwszy
- przyczepa TO46H do przewozu zwie-

rzat. Zwiedzajacych bardzo interesowaly
nowe rozwigzania ulatwiajace jej uzyt
kowanie, w tym: hydraulicznie opusz-
czana skrzynia (ulatwia wprowadzanie
i wyprowadzanie zwierzat) oraz wielo-
funkcyjna wewnetrzna $ciana przesuw-
na (pozwala odseparowaé poszczegdlne
zwierzeta).

Kolejng zaprezentowana przez Pro-
nar nowoscig byla dwuosiowa przycze-
pa burtowa T672eco. Jej konstrukgja jest
efektem zapotrzebowania rynkéw Euro-
py Zachodniej. Jest to zmodernizowa-
na wersja przyczepy 1672, ktdra cieszy

KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019




sic duzym uznaniem zwlaszcza wéréd
niemieckich nabywcéw. Ladownosé
T672eco wynosi 5720 kg, masa wlasna
- 2280 kg, a wymiary skrzyni - 4,50 m
(dtugosd) 12,39 m (szerokos?).
Ogromne zainteresowanie whascicieli
gospodarstw wielkoobszarowych wzbu-
dzita przyczepa na zawieszeniu typu tri-
dem T900XL wyposazona w system
przesuwnej $ciany (power push) i wy-
mienny adapter do rozrzucania obor-
nika. Elementy te pozwalaja na jej ca-

Yoroczng, eksploatacje przy rozrzucaniu

nawozéw (zaréwno organicznych, jak

i mineralnych) oraz jako srodka trans-
portu. Pojemno$¢ skrzyni fadunkowej
T900XL wynosi 49 m® (bez nadstaw),
co czyni jg jedng z najwickszych przy-
czep marki PRONAR.

Nastepna nowos¢ Pronaru - przy-
czepa hakowa T185/1 - zostata wypo-
sazona w mechanizmy, ktére spetnia-
ja oczekiwania zachodnioeuropejskich
rynkéw. W przyczepie zostaly zasto-
sowane m.in.: system ALB (automa-
tyczny regulator hamowania) i para-
boliczne resory. Moze by¢ w niej réw-
niez zamontowany system blokady hy-

KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019

draulicznej lub mechanicznej (wg nor-
my DIN) dostosowujacy sie do réznej
dtugosci przewozonego kontenera (od
4,1 do 4,9 m).

Na targach Agritechnica Pronar po-
kazat réwniez przyczepe skorupowa na
zawieszeniu typu tandem T700M/1 o
fadownosci 18 ton z wywrotem lewo-
stronnym i do tylu. Takze ten model
byt prezentowany po raz pierwszy. Przy-
czepa T700M/1 jest wyposazona w tyl-
ng of$ skretng i 600-mm nadstawy, co
umozliwia transport fadunku o pojem-
nosci do 35 m’.




AKTUALNOSCI

Kolejng nowa maszyna na stoisku
Pronaru byla kosiarka rozdrabniajaca
KPR500 o szerokosci roboczej 5,20 m.
Jest ona pierwsza z serii kosiarek ciagnio-
nych. Pronar planuje powickszanie tej
serii o kolejne modele, ktérych szerokos¢
robocza bedzie dochodzi¢ do 10 m.

Wielkim hitem Pronaru na hano-
werskich targach okazala si¢ przycze-
pabudowlana typu halfpipe T701HP.
Po raz pierwszy zostala ona zaprezen-
towana na targach Agritechnica w
2017 roku. W ciggu dwéch lat sta-
fa si¢ ona bardzo popularna zwlasz-

.....

cza wérdd polskich i zachodnioeuro-
pejskich uzytkownikéw realizujacych
kontrakty budowlane. Zastosowa-
na do produkeji przyczepy T701HP
trudno $cieralna stal Hardox zapew-
nia jej bardzo duzag wytrzymalo$¢ i
sprawia, ze jest niezawodnym §rod-

kiem transportu gruzu, kamieni i in-

e
-

nych materiatéw budowlanych. o ——— —
N Produkty Wydziatu Kot Tarczowych oraz nowy model przyczepy PRONAR T9OOXL (w glebi)

N Stoisko Pronaru

12 KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019
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Udzial Pronaru w targach Agri-
technica potwierdzit wysoka pozy-
cj¢ firmy nie tylko w Europie, ale i
na innych kontynentach. Zaintere-
sowanie maszynami z Narwi wy-
raznie wzrasta, a wielu go$ci odwie-
dzajacych firmowe stoisko dobrze
zna produkowane w Pronarze wy-
roby. Zadawane przez nich pyta-
nia byly na ogét bardzo szczegélo-
we i dotyczyly konkretnych modeli.
Cze$¢ pytan dotyczyla tez przedsta-
wianych na targach nowych mode-
li maszyn. Zastosowane w nich roz- l ﬂ“ﬁ“&’ww‘
wiazania techniczne byly inspiro- i
wane m.in. spostrzezeniami uzyt- =
kownikéw i partneréw handlowych.
Wszystkie zaprezentowane w Hano-
werze maszyny Pronaru znajda si¢ w

sprzedazy w przysztym roku.

KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019 13

T Nowy model przyczepy PRONAR TO46H




EKOBIZNES W MOSKWIE

W pazdzierniku w Moskwie odbyty sie Miedzynarodowe Targi Sprzetu i Technologii Recyklingu Wasma 2019-Wy="
stawcy prezentowali maszyny, urzadzenia i technologie za pomoca réznych technik multimedialnych, szablonows+

makiet i modeli.

Z takich metod skorzystal réw-
niez Pronar, ktéry pokazal pelng ofer-
t¢ mobilnych maszyn  recyklingo-
wych, w tym plan jednego z najnow-
szych produktéw firmy - komplekso-
wej linii stacjonarnej do segregacji od-
padéw komunalnych (zaréwno zmie-
szanych, jak i pochodzacych ze zbi6r-
ki selektywnej).

Innowacyjne metody prezenta-
cji maszyn oraz ekspozycja obrazuja-
ca ogromne mozliwosci produkcyijne
firmy wzbudzily duze zainteresowanie

stoiskiem Pronaru ze strony odwiedza-
jacych targi, w tym Denisa Butsaeva,
generalnego dyrektora Regionalnych
Operatoréw - odpowiedzialnego za

O
ksztaltowanie strategii gospodarki od-
padami w Rosji.

Stoisko Pronaru bylo dobrze usy-
tuowane i widoczne z wielu miejsc hali
(m.in. dzigki wysokim masztom z fir-
mowymi flagami). Specjalnie zapro-
jektowana na to wydarzenie grafika

skutecznie przyciagata uwage i jasno
ukazywala profil produkgji Pronaru.

Modele wykonane w skali 1:15,
wraz z cyfrowym opisem, pozwala-
ty wszystkim zainteresowanym bly-
skawicznie sprawdzi¢ parametry, prze-
znaczenie i mozliwosci oferowanych
maszyn, w tym najnowszych osia-
gnie¢ inzynieréw z Narwi: prasy do
odpadéw HPBK-67HA i jednowato-
wego rozdrabniacza szybkoobrotowe-
go MRS 1.53. Przedstawiciele Prona-
ru udzielali réwniez szczegblowych
informacji na wszystkie interesujace
gosci tematy.
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Ekspozycja wzbudzita olbrzymie za-
interesowanie nie tylko licznych gosci,
ale takze innych wystawcow — gdyz nie-
wiele firm na $wiecie jest w stanie zaofe-
rowa¢ tak skomplikowane i komplekso-
we rozwigzania do segregacji odpadéw,
jakie przedstawit Pronar. Podczas uro-
czystego bankietu Pronar otrzymal od
organizatoréw targéw Wasma 2019 na-
grode za rozwijanie wspdtpracy na are-

nie miedzynarodowej.
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AKTUALNOSCI

TARGI
RECYKLINGAKTIV
W NIEMCZECH

Na poczatku wrzesnia w Karlsru-
he odbyly si¢ targi RecyclingAKTIV
2019 polaczone z pokazami pracy ma-
szyn, m.in. Pronaru, do zagospodarowa-
nia odpadéw zielonych. Pronar reprezen-
towala firma Kolsch z Heimertingen. Na
jej stoisku pokazano rozdrabniacz jedno-
watowy MRW 1.300 oraz jedyny w swo-
jej kategorii - przesiewacz bebnowy MPB
2055, ktéry popularnos¢ zawdzigcza
m.in. réznym typom podwozia - kotowe-
go (MPB 20.55) i gasienicowego (MPB
20.55¢, MPB 20.55gh). MRW 1300 jest
najnowsza maszyng recyklingows, Prona-
ru wprowadzona do sprzedazy na ryn-
kach zagranicznych.

TARGI INNOV-AGRI
WE FRANCJI

W Outarville odbyly si¢ targi
rolnicze Innov-Agri. Impreza trwa-
fa od 8 do 10 wrzesnia. Gléwnym
celem organizatoréw bylo stworze-
nie warunkéw sprzyjajacych na-
wigzywaniu wspélpracy miedzy jej
uczestnikami. Pronar z tej okazji
skrzetnie skorzystal. Na 160 hek-
tarach 30 tys. gosci moglo obej-
rze¢ maszyny 400 producentéw
oraz komponenty do ich produkgji.
Kota z Narwi mozna bylo zobaczy¢
zamontowane w maszynach produ-
centéw o globalnym zasi¢gu, kto-
rych Pronar jest oficjalnym dostaw-
ca. Kola tarczowe Pronaru sa obec-
ne na francuskim rynku od ponad

15 lat. H
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AKTUALNOSCI

TARGI
WERKTUIGENDAGEN
W BELGII

21 i 22 wrze$nia w Ordenaarde
odbyly si¢ targi maszyn rolniczych
Werktuigendagen 2019. Naleza one
do najwickszych tego typu imprez w
Belgii. Uczestniczyli w nich liczacy
si¢ w branzy dystrybutorzy i produ-
cenci sprzgtu rolniczego. Wystawe
odwiedzilo ponad 70 tys. gosci.

Wsréd uczestnikéw imprezy, jak
co roku, bylo wiele 0s6b zawodowo
zwigzanych z sektorem maszyn rol-
niczych. Wyroby Pronaru prezen-
towal belgijski diler. Na jego sto-
isku pokazano m.in. przyczepy Pro-
naru: hakowe T185, T285/1 i T286
oraz niskopodwoziowa RC2100/2 i
z przesuwna $ciana.

TARGI RWM
W WIELKIE] BRYTANII

W pierwszej polowie wrzesnia w
Birmingham odbyla si¢ najwicksza
w Anglii Migdzynarodowa Wysta-
wa Recyklingu i Zarzadzania Odpa-
dami RWM. Cieszy bardzo duza roz-
poznawalno$¢ marki PRONAR wsréd
kilkunastu tysiecy gosci tej imprezy.
Na stoisku dilera Pronaru, firmy Glo-
bal Recycling, pokazano najwickszy
40-tonowy rozdrabniacz wolnoobroto-
wy przedsiebiorstwa z Narwi - MRW
2.1010. W targach uczestniczyl takze
inny diler Pronaru - firma Doyle Ma-
chinery. Zaprezentowala ona jedna z
najnowoczesniejszych maszyn recy-
klingowych Pronaru - przesiewacz b¢b-

nowy MPB 20.55gh.

KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019
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AKTUALNOSCI

TARGI AGQUIP
W AUSTRALII

W tym roku przedstawiciele Wy-
dziatu K6t Tarczowych Pronaru uczest-
niczyli targach rolniczych AgQuip w
Tamworth, ktdre sg zaliczane do naj-
wickszych imprez tego typu na $wiecie.
Odwiedzilo ja okolo 100 tys. gosci, po-
kazano ponad 3 tys. produkeéw i ustug
skierowanych do nabywcéw z branzy
rolniczej. Do produkeji wielu prezento-
wanych maszyn wykorzystywane s ele-
menty wytwarzane w Pronarze, przede
wszystkim kota tarczowe. Udziat przed-
stawicieli Pronaru w targach byt m.in.
doskonalg okazja do podtrzymania do-
tychczasowych i nawigzania nowych
kontaktéw biznesowych.

TARGI RETECH
W KOREI POLUDNIOWE]

Pronar uczestniczyl w targach
ReTech w Seulu. Jego obecno$¢
nawet w tak odleglych miejscach,
potwierdza globalny zasieg firmy
i pozwala na zwigkszenie liczby
partneréw handlowych. Jednym z
kluczowych elementéw ekspozy-
¢ji Pronaru byly modele maszyn -
dzi¢ki wykorzystaniu wyposazenia
Centrum Badawczo-Rozwojowego
PRONAR - wydrukowane w tech-
nologii 3D. Podczas targéw Pro-
nar zaprezentowal szeroka oferte
maszyn i urzadzen - od mobilnych
przesiewaczy przez rozdrabniacze,
przeno$niki ta§mowe i przerzucar-
ke kompostu az po stacjonarne li-
nie do przetwarzania odpaddéw.

18 KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019
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DUCH PUSZCZY 2019

Pronar po raz kolejny wspark Stowarzyszenie Podlasie 4x4 w organizacji rajdu terenowego Duch Puszczy, m.in. fun-
dujac nagrody. Impreza odbyla si¢ w okolicach.miejscowosci Grédek (woj. podlaskie). Wsréd uczestnikéw rajdu zna-
lazt si¢ takze team Pronaru, ktory stanowili: Tomasz Kotowicz (kierownik Dziatu Sprzedazy Krajowej sprzetu rolni-
czego) i Leszek Pecio (przedstawiciel handlowy Fabrycznego Punktu Sprzedazy w Lanach).

Uczestnicy rajdu (170 zaldg) ze-
brali si¢ na parkingu stacji benzy-
nowej Pronaru w Walilach-Stacji
(gmina Grédek). Rywalizacja od-
bywala si¢ w pieciu klasach samo-
chodowych i jednej klasie quado-
wej. Punkt startowy zostal wyzna-
czony niedaleko zalewu w Grédku.
Liczaca 46 kilometréw trasa byta
pelna kretych odcinkéw, wertepéw,

doléw, podjazdéw i innych drogo-
wych wyzwan.

Podczas imprezy panowala kole-
zetiska atmosfera. Bylo to szczegdlnie
widoczne, kiedy podczas najci¢zszych
przepraw uczestnicy rajdu nie szczg-
dzili sobie wzajemnej pomocy. Podob-
nie jak podczas ubieglorocznej edydji,
nieoceniony okazat si¢ doskonale wy-
posazony (m.in. w spawarke) samo-

KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019

chéd serwisowy Pronaru. Jego zaloga
bardzo sprawnie operowala niezbed-
nymi narzedziami, dzieki czemu wiele
druzyn bylo w stanie dotrze¢ do mety.

Pronar dzickuje organizatorom za
przeprowadzenie tak niezwyklej im-
prezy, a wszystkich uczestnikom - za

wspélzawodnictwo.




AKTUALNOSCI

ROZSTRZYGNIECIE KONKURSU

: W ramach konkursu Zniwa z Prona-
ZNIWA Z PRONAREM rem, ktéry trwal od 23 lipca do 30
wrze$nia, naplynelo wiele zdje¢. Au-
torzy dziesi¢ciu najlepszych fotogra-
fii zdobyli atrakcyjne nagrody, nato-

miast wszyscy uczestnicy, otrzymali
upominki firmowe.

10 najlepszych zdje¢

-r T( )

Zestaw nagréd nr 1

N Fot. Matéj Cerny

£ - Fre , _Ii".d-_lr;‘.i.!'.:‘r I \..
N Fot. Kacper Pacocha N Fot. Kamil Burek
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AKTUALNOSCI

N Fot. Karol Kowalczyk N Fot. Radostaw Matysiak

N Fot. Adrian Kamiriski N Fot. Artyom Kazakevich
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MASZYNY KOMUNALNE
| RECYKLINGOWE




PRASA BELUJACA PRONAR HPBK-67HA
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Kanalowa prasa belujaca PRO-
NAR HPBK-67HA, ktéra w naj-
blizszym czasie zostanie wprowa-
dzona do sprzedazy, jest kolejng ma-
szyna recyklingowa Pronaru wspo-
magajaca gospodarke odpadami w
obiegu zamknigtym. Zaangazowa-
nie firmy z Narwi w jej propagowa-
nie nie polega jedynie na produkgji

maszyn ja wspomagajacych, ale réw-
niez na dostosowaniu do jej zalozen
calej dzialalnosci firmy.

Dzigki prasie belujacej HPB-
K-67HA objeto$¢ wsadowego ma-
teriatu mozna zredukowaé nawet o

90 proc. Tak przygotowane kom-
paktowe kostki sa tatwe do przewie-
zienia i skfadowania w oczekiwaniu
na dalsze przetworzenie. Giéwnym
elementem prasy komorowej PRO-
NAR HPBK-67HA jest suwak po-
ruszajacy si¢ w kanale, ktérego ruch
wymusza cylinder hydrauliczny o
maksymalnej sile zgniotu 635 kN.
Suwak ten zgniata material w komo-
rze, po czym jest z niej wycofywany
i cykl powtarza si¢ po jej ponownym
zapelnieniu.  Wymiary sprasowa-
nej i zwiazanej beli wynosza: szero-
ko$¢ 1100 mm, wysokos¢ 750 mm

oraz dlugo$¢ (mozna ja programo-
wad) od 600 do 1200 mm. Po uzy-
skaniu zadanej dlugosci beli, PRO-
NAR HPBK-67HA uruchamia au-
tomatyczny system czterokrotne-
go wiazania. Zwiazana bela jest wy-
pychana z komory poprzez mate-
rial tworzacy kolejng bele. Kostki o
kompaktowych wymiarach sg fatwe
do przewiezienia w miejsce sklado-
wania lub dalszego przetwarzania.
Nagrodzona prasa PRONAR
HPBK-67HA jest nie tylko nowo-

czesna, ale i bezpieczna. Dzialanie
maszyny nie wymaga bezposredniej
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obstugi (poza uzupelnianiem dru-
tu). Zgniatanie odbywa si¢ w sposéb
automatyczny, a drzwi do komory
zgniotu s3 blokowane i zabezpieczo-
ne specjalnym zamkiem. Parametry
pracy ustawia si¢ za pomocg dotyko-
wego ekranu o przekatnej 10,4 cala.
Obstuga prasy jest bardzo wygodna
i nie wymaga zdejmowania r¢kawic
ochronnych.

Zloty Medal Migdzynarodo-
wych Targéw Poznarniskich przy-
znaje Kapitula Konkursu, w skfad
ktérej wchodza wybitni specjalisci.
Podczas jej obrad, sposréd zgloszo-

nych produktéw, wylaniane s3 te
najbardziej nowoczesne i innowacyj-
ne. Oficjalna gala wreczenia nagro-
dy odbyta si¢ podczas pazdzierniko-

wych targéw Pol-Eco System w Po-

znaniu.

Pronar moze pochwali¢ si¢ az
czterema Ztotymi Medalami MTP.
W poprzednich latach otrzyma-
ty je: mobilny przesiewacz bebno-
wy MPB 18.47, rozdrabniacz wol-
noobrotowy MRW 2.1010, przeno-
$nik tasmowy MPT 18g oraz jedno-
walowy rozdrabniacz wolnoobroto-
wy MRW 1.300. To doskonale po-

KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019

ZtOTY MEDAL
MTP 2019

KANALOWA
PRASA BELUJACA
PRONAR HPBK-67HA

twierdzenie wysokiej jakosci oraz in-
nowacyjnosci maszyn marki PRO-
NAR. Kolejne trzy nagrody to réw-
niez Ztote Medale, ktére przyzna-
no Pronarowi za maszyny w wyni-
ku glosowania internetowego. Zdo-
byly je maszyny ulatwiajace zago-
spodarowanie odpadéw komunal-
nych z najwickszym uznaniem in-
ternautéw: przesiewacz MPB 18.47,
rozdrabniacz MRW 2.1010 i prze-
nos$nik MPT 18g,.

Mateusz Pietruszka

Autor jest menedzerem produktu w Pronarze
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PRZENOSNIKI TASMOWE PRONAR MPT

SPRAWNE SKEADOWANIE

Pronar produkuje pig¢ modeli przeno$nikéw tasmowych serii MPT: 18g HD, 24¢g HD, 18/1g, 24/1g i 15g. Maszy-
ny te stuza do transportu zwiru, ziemi, kruszywa, wegla, kompostu i innych materiatéw sypkich. Mozna je spotka¢

w réznych krajach $wiata - m.in. w Polsce, Portugalii czy Stanach Zjednoczonych.

Jednym z parametréw réznicuja-
cych przenosniki tasmowe PRONAR
MPT jest ich dtugos¢, ktéra w po-
szczegdlnych modelach wynosi 23, 18
lub 15 m. Istotny jest tez maksymal-
ny kat nachylenia ta$my transportowe;j,
ktdry - w zaleznosci od modelu - wyno-
si od 25,2° do 27,2°. Parametry te po-
zwalajg na usypanie pryzmy o wysoko-
$ci nawet 11,3 m. Wszystkie przenosni-
ki moga by¢ wyposazone w pasy o sze-
rokosci 900, 1000 lub 1050 mm, na-
pedzane hydraulicznym silnikiem tho-
kowym lub planetarnym. Kazdy z tych
silnikéw zapewnia transport materiatu
z predkoscia do 2 m/s, co pozwala osia-
gna¢ wydajno$¢ nawet 600 t/h.

Dzicki wykorzystaniu  przenosni-
kéw, material moze by¢ przenoszony na
krétkie odleglosci bez jego wezesniej-

szego sktadowania. Przy takim zasto-
sowaniu, maszyny te mogg stuzy¢ jako
jedno z ogniw procesu obrébki mate-
riatu (np. odpadéw komunalnych) czy
tez wspomaga¢ prace w zwirowni lub
porcie. Przenosnik moze by¢ takze wy-
korzystywany do usypania pryzmy o
zadanej wysoko$ci. Daje to oszczed-
nos¢ czasu (nie trzeba uzywaé fadowar-
ki), pieniedzy (koszt zatrudnienia ope-
ratora) i miejsca (pryzma wyzsza niz
w przypadku sypania bezposrednio z
przesiewacza lub rozdrabniacza).
Niezwykle wazna cecha przeno-
$nikéw tasmowych PRONAR sg ich
kompaktowe rozmiary. Po ztozeniu
kazdy z modeli bez problemu mie-
$ci si¢ w kontenerze 40’ High Cube.
Waga kazdego z nich nie przekra-

cza 16 t, co sprawia, ze przenos$niki

MPT mogga by¢ przewozone po dro-
gach publicznych wielu krajéw bez
zezwolenia.

Szeroka oferta przeno$nikéw Pro-
naru odpowiada na zapotrzebowanie
przysztych nabywcéw. Kazdaz maszyn
moze zosta¢ skonfigurowana zgodnie z
zyczeniem uzytkownika. Skladajac za-
méwienie klient wybiera m.in.: dhu-
go$¢  przenosnika, szeroko$¢ tasmy,
jej rodzaj, wielkos¢ kosza zasypowe-
go oraz rodzaj ukladu hydraulicznego.
Natomiast szeroki wybér wyposazenia
opcjonalnego i dodatkowego pozwala
dostosowa¢ maszyne nawet do bardzo
specyficznych warunkéw pracy.

©® Mateusz Pietruszka

Autor jest menedzerem produktu w Pronarze
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Produkowane przez Pronar mobilne rozdrabniacze wolnoobrotowe i mobrlne ‘przesiewacze bebnowe-sa ‘dostepne nie .. -
tylko w wersjach napedzanych silnikiem Diesla, ale réwniez silnikami clektryczigmilcn rodzaj ekologlcznego nap¢-'
*

o

du przynosi wymierne kotzysci i zyskuje w wielu krajach coraz wigksza popularnosé.

Do najwazniejszych zalet napedu
elektrycznego naleza: atrakceyjna cena
oraz nizsze - w poréwnaniu z silnikiem
spalinowym - koszty eksploatacji, po-
niewaz nie trzeba ponosi¢ wydatkéw
na wymiang filtréw oraz oleju, m.in.
dlatego tarisze sa okresowe przeglady
techniczne. Tarisza eksploatacja wyni-
ka tez z nizszych kosztow energii elek-
trycznej niz oleju napedowego, ktérym
zasilane sa silniki spalinowe.

Kolejng korzyscig zastosowania sil-
nika elektrycznego jest niski poziom
hatasu pracujacych maszyn. Pozwala
to wydluzy¢ czas ich pracy oraz zmi-
nimalizowa¢ potencjalnie niekorzystne
skutki dla zdrowia operatora. Wlasnie
dlatego takie rozwigzania sg najczesciej

wybierane do pracy w pomieszcze-
niach zamknietych (np. hale przemy-
stowe). Maszyny z napedem elekerycz-
nym zaprojektowano takze z mysla o
ekologii. Brak emisji oraz cichsza praca
sprawiaja, ze maszyny napedzane pra-
dem s3 przyjazne Srodowisku. Jest to
bardzo czesto wazna przestanka prze-
mawiajgca za ich zakupem.

Przesiewacze i rozdrabniacze Pro-
naru z napedem elektrycznym sa stan-
dardowo wyposazane w zestaw kabli
(0 dlugosci 15 m - przesiewacze, 10
m - rozdrabniacze), ktére pozwalaja na
ich sprawne podfaczenie do Zrédta za-
silania. Jedynym wymogiem jest odpo-
wiednie dostosowanie instalacji elek-
tryczne;.

Uzytkujac maszyne z tym typem
silnika nalezy pamigta¢ o utrzymaniu
go w odpowiedniej czystosci. Czystosé
obudowy silnika oraz sasiadujacych
z nig elementéw pozwala zapobiec
uszkodzeniom. Codzienne czyszcze-
nie fatwo jest potaczy¢ z kontrola stanu
pozostatych elementéw maszyny.

Naped elektryczny jest montowa-
ny w trzech modelach maszyn recy-
klingowych PRONAR: w przesiewa-
czach MPB 18.47¢ i MPB 20.72e¢ (naj-
wickszy w ofercie) oraz rozdrabniaczu
MRW 2.85he. Ich konstrukcje po-
zwalaja na dostosowanie do wydajnej
pracy przy obrdébce réznych materia-
16w. W przypadku rozdrabniacza jest
to drewno oraz odpady: komunalne,

28
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SILNIK ELEKTRYCZY

T
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.F_________-

- - . KORZYSCI Z ZASILANIA
SILNIKIEM ELEKTRYCZNYM

zielone, przemystowe, budowlane oraz
wielkogabarytowe. Natomiast przesie-
wacz $wietnie sprawdza si¢ w pracy z

materiatami sypkimi (kruszywa, zwir), %

weglem, kompostem czy odpadami

komunalnymi i zielonymi.

Mobilne przesiewacze i rozdrab- Niski poziom Idealny do pracy w
. hatasu pomieszczeniach
niacze Pronaru z napedem elektrycz- zamknietych
nym mozna wyposazy¢ w elemen-
ty dodatkowe (takie same jak monto-

wane w maszynach z napedem spali- o o

nowym), m.in.: waly rozdrabniajace o
réznej dugosci i liczbie nozy oraz sita

o wymaganej przez nabywce wielkosci
oczek i grubosci poszycia.

Niskie koszty Przyjazny dla
eksploatacji Srodowiska
® Mateusz Pietruszka

Autor jest menedzerem produktu w Pronarze
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KOMPLEKSOWA LINIA TECHNOLOGICZNA DO RECYKLINGU ODPADOW

DOCHODY Z SEGREGAC(C]JI

Pronar projektuje i uruchamia kompleksowe linie technologiczne do recyklingu odpadéw. Pracuja one w obiegu
zamknietym. Ich konstrukcja i maszyny stanowiace elementy sktadowe pozwalajg na mozliwie najwickszy odzysk

materiatéw.

Kompleksowa linia technologiczna
Pronaru jest przystosowana do segre-
gowania zmieszanych odpadéw komu-
nalnych (ze $mieciarki) i jednoczesne-
go (lub oddzielnego) segregowania od-
padéw poddanych wezesniejszej selek-
cji w pojemnikach lub workach (papier,
szklo, kartony, folie, PET-y) Oznacza
to, ze jednoczesnie lub osobno mozna
segregowa¢ dwa strumienie odpadéw.

Linia technologiczna Pronaru po-
zwala przedsi¢biorstwom (m.in. komu-
nalnym) przystosowac si¢ do zmieniaja-
cych si¢ przepisow w zakresie zagospo-
darowania odpadéw (przyszle zmiany

prawne w zakresie stosowania ujednoli-
conych pod wzgledem fizykochemicz-
nym opakowar, np. kartonéw, butelek
PET-y, folii). Linia Pronaru jest przy-
gotowana do tych zmian dzigki opty-
malnej liczbie zamontowanych separa-
toréw do selekeji odpadéw.

W obrocie handlowym jest kilka
rodzajéw butelek do napojéw - PET,
PP i inne. Kazdy z nich trzeba segre-
gowa¢ oddzielnie. Jedli jednak - zgod-
nie z zaleceniem Komisji Europejskiej
- zostang, ujednolicone standardy skla-
du chemicznego tych wyrobéw, to li-
nia technologiczna Pronaru (dzigki wy-

posazeniu m.in. w separator optopneu-
matyczny) dokona ich prawidlowej se-
gregacji, po ktdrej jest wymagane tylko
tzw. doczyszczenie.

Inzynierowie Pronaru projektuja li-
ni¢ (tworzg ja dwa ciagi technologicz-
ne) tak, aby jednocze$nie byta ona przy-
stosowana do sortowania zmieszanych
odpadéw komunalnych, ktdrych jest
nadal najwiecej oraz frakeji zbieranych
selektywnie, wstepnie posortowanych.

Aby optymalnie wykorzysta¢ moz-
liwosci dwéch ciagéw wehodzacych
w skiad linii, potaczono je przenosni-
kami rewersyjnymi. Zastosowane roz-
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wigzania tacza nowoczesne i zaawanso-

wane technologicznie urzadzenia (po-
zwalaja zautomatyzowad i przyspieszy¢
proces segregadji) z umiejetnym wyko-
rzystaniem sortowania recznego, kté-
re ma wplyw na wysoka jakos¢ efek-
tu konicowego. Takie rozwiazania gwa-
rantuja tez utrzymanie wasciwych pro-
porcji miedzy efektem ekologicznym a
wielkocig zaangazowanych srodkéw i
kosztéw zagospodarowania odpadéw.
Sq one zgodne z systemem BAT (naj-
nowoczesniejsze dostgpne techniki).
Przygotowywane przez konstruk-
toréw Pronaru projekty komplekso-

wych linii technologicznych sa dosto-
sowywane do indywidualnych wyma-
gan. Linia zagospodarowujaca odpady
moze pracowaé z wydajnoscig od 15
do 80 tys. ton rocznie i zapewnia prze-
tworzenie okoto 80 proc. odpadéw.
Tylko 20 proc., po obrébce mecha-
nicznej, trafia na skladowisko. Wysoki
poziom zautomatyzowania sterowania
poszczegblnymi zespolami i maszy-
nami linii pozwala maksymalnie wy-
korzysta¢ ich mozliwosci oraz osiagaé
optymalna wydajnos¢.

Zmieszane odpady komunalne
przechodzg na poczatku przez rozry-

warke do workéw lub rozdrabniacz
wstepny. Po czym trafiajg do kabiny
wstepnej, w ktdrej recznie wybierane
s3 opakowania szklane i odpady tara-
sujace przeno$nik, a reszta trafia do sita
be¢bnowego. Nastepnie odpady, w za-
leznosci od wielkosci, sa transportowa-
ne trzema podajnikami: pierwszym - te
wyodrebnione przez separator o wiel-
kosci frakeji do 60 lub 80 mm prze-
znaczone do procesu biostabilizacji,
drugim - odpady o wielkosci powyzej
300 mm (RDF - paliwo alternatywne i
preRDF - odpady wysokoenergetyczne
wymagajace dodatkowej obrdbki) tra-
fiaja do konteneréw, trzecim - wyod-
rebniona przez separator FE (ferroma-
gnetyczny) i separator metali niezela-
znych frakgja o wielkosci 80-300 mm
kierowana jest do separatora balistycz-
nego. Separator ten dzieli odpady na
frakcje: podsitowe (miatka i lekka) oraz
nadsitowa (ciezka).

Kolejnymi etapami jest wydzielenie
z tych frakeji, za pomoca separatoréw
optycznych, odpadéw 3D (tocznych,
przestrzennych, np. PET-y, opakowa-
nia po $rodkach chemicznych, karto-
ny) i 2D (plaskich, np. folia, gazety).

Pozostatosci odpadéw 2D i 3D tra-
fiajg do kabin, w ktérych sa doczysz-
czane reczne. Wysortowane surowce
trafiaja do bokséw pod kabing sortow-
nicza na ciag przenos$nikéw do below-
nicy. Reszta balastu kierowana jest do
produkgji paliwa alternatywnego lub
preRDF.

Kompleksowa linia technologicz-
na Pronaru pozwala uzyskiwaé wy-
magane prawem (a nawet wyzsze)
wskazniki odzyskiwania materialéw,
ktére moga by¢ nastgpnie sprzedawa-
ne jako surowce do powtdrnego uzy-
cia w produkgji i stanowi¢ zrédlo do-
chodu przedsi¢biorstwa.

© Stawomir Matyskiewicz
Autor jest menedzerem sprzedazy

spragtu komunalnego w Pronarze
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PRZERZUCARKA DO KOMPOSTU MBA 4512G

MBA jest skrétem od Mobil-
nego Bramowego Aeratora (na-
powietrzacza), natomiast lite-
ra g oznacza podwozie gasieni-
cowe. Przerzucarke do kompostu
PRONAR MBA 4512¢g napedza
218-konny silnik Diesla spetniaja-
cy normy emisji spalin EU Stage
IV. Maszyna moze formowac¢ pry-
zmy o szerokosci 4,5 m i wysoko-
$ci 2,2 m. Stad w oznaczeniu mo-
delu wystepuje warto$¢ 45, nato-
miast liczba 12 informuje o $red-
nicy watu roboczego réwnej 1200
mm. Noze walu, lemiesze i §li-
zgi skrzydel zgarniajacych sa wy-
konane ze stali trudno $cieralne;j.
Kierunek obrotéw watu moze by¢
zmieniony w dowolnym momen-
cie przez operatora - takze pod-
czas obcigzenia kompostem.

Zastosowany ~w  maszynie
ukfad zraszania zwilza przerzu-
cany materiat. Zapewnia to opty-
malne warunki dojrzewania masy
kompostowej. Zasilanie postojo-
we pozwala na wykonanie czyn-
noéci serwisowych i konserwa-
cyjnych przerzucarki bez urucha-
miania silnika. Prace MBA 4512¢g
w trudnych warunkach umozli-
wiaja: uklad podgrzewania oleju
hydraulicznego w niskich tempe-
raturach i system automatycznego
oczyszczania chlodnic Cleanfix
(szczegblnie przydatny przy pracy
w duzym zapyleniu).

Konstruktorzy =~ Pronaru za-
dbali tez o komfort operatora. W

znaczacy sposob poprawia go fo-
tel na pneumatycznym zawiesze-
niu z automatycznym pozycjono-
waniem i tlumieniem drgan. Wy-
sokie osadzenie kabiny maszy-
ny zapewnia dobrg widoczno$¢, a
klimatyzacja i system ogrzewania
umozliwiaja prace zaréwno w bar-
dzo wysokiej, jak i w bardzo ni-
skiej temperaturze otoczenia. Na-
tomiast kabinowy uklad oczysz-
czania zapewnia czyste powietrze
bez pytéw i zapachéw z zewnatrz.
Elementami, ktére utatwiajg pra-
ce oraz podnoszg poziom jej bez-
pieczeristwa s3: tylne i przednie
o$wietlenie (umozliwiaja prace po
zmroku) oraz kamera przekazuja-
ca obraz z tylu przerzucarki.
Funkcjonalno$¢ MBA 4512¢g
poprawiaja takze elementy wypo-
sazenia dodatkowego: instalacja
pneumatyczna (umozliwia czysz-
czenie maszyny), CB-radio (za-
pewnia kontakt z obstuga kom-
postowni) i lusterka boczne. Prze-
rzucarka zazwyczaj pracuje na
niewielkich placach komposto-
wych, ktére nie zawsze sa utwar-
dzone lub dojazd do nich (np. z
innego placu kompostowego) od-
bywa si¢ po nieréwnej nawierzch-
ni. Dlatego konstruktorzy Prona-
ru zdecydowali si¢ na zastosowa-
nie podwozia gasienicowego. W
poréwnaniu z podwoziem koto-
wym wersja gasienicowa zapew-
nia wicksza zwrotnos$é, jest bar-
dziej stabilna i charakteryzuje si¢
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MASZYNY KOMUNALNE I DO RECYKLINGU

mniejszymi naciskami jednostko-
wymi na podtoze.

Projektujac MBA 4512¢g, kon-
struktorzy Pronaru zdecydowali
si¢ na stale osadzenie kabiny, do
ktérej prowadza wygodne i bez-
pieczne schodki umieszczone po
lewej stronie maszyny. Trzy naj-
nizsze stopnie sa podnoszone i
opuszczane za pomocy sitowni-
kéw hydraulicznych, zasilanych
pompg napedzana elektrycznie,
dzigki czemu, aby wejs¢ do ma-
szyny nie trzeba uruchamiaé sil-
nika. Zastosowanie stalego osa-
dzenia kabiny eliminuje ryzyko
przestoju zwigzane z ewentualng
usterka ukladu podnoszenia. Na-
tomiast w przypadku awarii ope-
rator nie musi wychodzi¢ ,w kom-
post”, bo drabinka zawsze znajdu-
je si¢ z boku pryzmy.

Sukcesywnie wzrasta popyt na
kompost, jest to zwigzane m.in. z
wicksza dbaloscia o ogrody i oto-
czenie przedsi¢biorstw. Rosnie
takze liczba firm, ktére produ-
kuja kompost - s3 to juz nie tyl-
ko gospodarstwa ogrodnicze, ale
takze przedsi¢biorstwa zajmujace
N Hydraulicznie otwierane ostony silnika utatwiajq serwisowanie przerzucarki  si¢ zagospodarowaniem odpaddéw
komunalnych. Przerzucarka MBA
4512g jest przez nie bardzo cenio-
na. Charakteryzuje si¢ ona nowo-

czesng, przemys$lang konstrukeja,
duza wydajnoscia (do 3000 t/h), a
jej cena jest bardzo atrakcyjna. Za
R oS e kupnem tej maszyny przemawia
. ). A b 7 komicie dziatajacy Serwis
WiTH ERES P tez zna Jacy

BN el BN Fabryczny PRONAR i rozwinie-
B e | e | ] ta sie¢ serwisowa dileréw, zapew-

- e = niajaca szybkie usuniecie ewentu-
B FAF alnej usterki oraz tatwy dostep do
cze$ci zamiennych.

Stawomir Matyskiewicz
Autor jest menedzerem sprzedazy

spra¢tu komunalnego w Pronarze

N Intuicyjny panel sterowania pozwala na tatwq obstuge maszyny
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MOBILNY ROZDRABNIACZ WOLNOOBROTOWY PRONAR M

JEDEN WAL, WYSOKA WYDAJNOSC

Pronar wprowadzit do sprzedazy wysokowydajny mobilny rozdrabniacz wolnoobrotowy MRW 1.300. Rozdrabniacz
znajduje zastosowanie m.in. przy produkeji kompostu, rozdrabnianiu zielonych odpadéw organicznych i drewnianych,
biomasy, papieru, tworzyw sztucznych, plastiku, folii oraz drobnego ztomu.

Rozdrabniacz  PRONAR MRW
1.300 jest wyposazony w jeden trzyme-
trowy wal, ktéry obraca si¢ z predkoscia
do 27 obr./min. W zaleznosci od prze-
rabianego materiatu dostepne sg réz-
ne typy nozy: famiace (do drewna, pla-
stiku, odpadéw zielonych i komunal-
nych), tnace (do gumy, folii, plastiku,
tkanin) i kruszace (do korzeni, kldd,
podkladéw kolejowych). Wat wyposa-
zony jest w 42 gniazda do mocowania
nozy. Za zywotno$¢ ukladu rozdrab-
niajacego odpowiada system uchylnej
belki z przeciwnozami, ktéry powo-
duje wyrzucenie duzego, nie dajacego
sie rozdrobni¢ materiatu, chroniac roz-
drabniacz przed uszkodzeniem.

Standardowo elek-
tryczny rewers pozwala na obracanie
watu w dowolnym kierunku (bez uru-
chamiania silnika spalinowego). Dzigki

montowany

temu rozwigzaniu mozna usuna¢ zato-
ry, powodujace zaklinowanie elemen-
tu roboczego. Bezposrednie przeniesie-
nie napedu z silnika na wal rozdrabnia-
jacy powoduje mniejsze zuzycie paliwa.
Dla zabezpieczenia silnika, elementéw
przeniesienia napedu, watu i nozy roz-
drabniajacych w ukladzie zastosowano
sprzeglo hydrokinetyczne, ktére amor-
tyzuje uderzenia powstajace w ukladzie
przeniesienia napedu.

Elementami podnoszacymi kom-
fort pracy operatora i zwickszajacymi
bezpieczeristwo eksploatacji sg m.in.:
uktad centralnego smarowania (zapew-
nia prawidfowe smarowanie najwaz-
nigjszych punktéw maszyny), system
automatycznego oczyszczania chlodnic
(umozliwia prace w duzym zapyleniu)
oraz kontroler bezprzewodowego stero-
wania (reguluje parametry pracy silni-

R“' L

ka). W MRW 1.300 mozna zamonto-
wac wiele elementéw wyposazenia do-
datkowego (m.in. z¢by tnace, grzebie-
nie, belki, sita rozdrabniajace, przeciw-
noze). Pozwalajg one dostosowa¢ ma-
szyny do indywidualnego zapotrzebo-
wania nabywcéw.

Rozdrabniacz MRW 1.300 jest osa-
dzony na podwoziu kolowym, kté-
re umozliwia jego szybki transport bez
zezwoleni na poruszanie si¢ po drogach
publicznych i stosowania specjalistycz-
nego sprzgtu. Dzigki systemom ABS
i kontroli trakgji, znaczaco podnosza-
cym  bezpieczenstwo, rozdrabniacz
moze by¢ transportowany z predkoscia

do 100 km/h.

® Konad Gryc

Autor jest prazedstawicielem handlowym Pronaru
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DWUWALOWY ROZDRABRTACZ
JOLNOOBROTOWY MRW 2.1010

ASZYNA WIELKIEJ MOCY

PRONAR MRW 2.1010 jest dwuwatowym rozdrabniaczem wolnoobi
wym wielkiej mocy. Jest jednoczesnie jednym z najwickszych mobilnych'ra
drabniaczy dostgpnych na krajowym rynku.

.y

Duza sprawno$¢ i moc oraz dlu-
gie 2,5-metrowe waly robocze MRW
2.1010 pozwalaja na wydajne rozdrab-
nianie nie tylko duzych karp i korze-
ni drzew czy odpadéw wielkogabaryto-
wych, ale réwniez nietypowych, trud-
nych do utylizacji elementéw;, np. Ztomu
karoserii samochodowych i innych ele-
mentéw metalowych.

Jednym z najwazniejszych podze-
spoléw gwarantujacych rozdrabniaczo-
wi MRW 2.1010 bardzo duza funkcjo-
nalnos¢ jest silnik Volvo Penta o pojem-
nosci 16,1 litra i mocy az 768 KM. Wy-
soka wydajnos¢ i sifa rozdrabniania nie
bylyby mozliwe, gdyby nie odpowied-
nie technologie produkdji, zwlaszcza naj-
wazniejszych elementéw - obydwu wa-
16w roboczych.

Kazdy wal MRW 2.1010 skiada si¢
z dzesieciu sekgji, na ktdrych zamon-
towano po dziesig¢ nozy, ktre szyb-
ko i sprawnie rozdrabniaja rozne mate-
rialy. Istotnym etapem produkcji nozy
jest ich wycinanie za pomoca wycinar-
ki wodnej o duzej dokfadnosci. Podczas
tego procesu nie wydziela si¢ cieplo, co
pozwala zachowa¢ twardo$¢ nozy w pel-
nym przekroju i nada¢ im odpowiedni

stopieni ostrosci juz w czasie ich wytwa-
rzania.

Laczenie nozy z watem to proces, za
ktdry takze odpowiada zautomatyzowa-
ny robot. Wykonywany jest on w nie-
zwykle precyzyjny sposdb. Robot, dzigki
szeregowi czujnikéw, samodzielnie kon-
troluje jako$¢ catego procesu oraz prawi-
dlowy przebieg spoiny.

Whasnie precyzja wykonania ele-
mentéw PRONAR MRW?2.1010 po-
woduje skuteczne rozdrabnianie metalo-
wego ztomu do frakeji o wielkosci okolo
15 cm z wydajnoscia 25 ton na godzine.
Maszyna doskonale sprawdza si¢ w uty-
lizacji catych karoserii aut osobowych
(po uprzednim zdemontowaniu silnika
i elementw osi).

Bardzo waznym podzespolem roz-
drabniacza, ktdry zapewnia prawidlowy
przebieg procesu utylizagj, jest separator
frakgji zelaznych. Pozwala on je wyod-
rebni¢ z elementéw z tworzyw sztucz-
nych, jakich jest duzo w samochodach
osobowych.

® Pawet Zubrycki
Autor jest specjalistq ds. handlu

zagranicznego w Pronarze

2,5m 25 16,11

waty rozdrabniajace wydajnos¢ silnik o pojemnosci
o dtugosci2,5m rozdrabniania 16,11itra
25 ton na godzine i mocy 768 KM




WIELOFUNKCY]NE K'OSIARKI W’)‘;SIEGNIKOWE Z OSPRZETEM

‘Do SKUTECZNE]J PIELEGNAC]T SKARP,
ROWOW I POBOCZY

Wykaszanie skarp, rowdw oraz poboczy drdg powinno si¢ wykenywaé co najmniej dwa razy w roku - na przetomie
kwietnia i maja oraz wrzesnia i pazdziernika. Koszenie ma na celu poprawe widocznosci, ograniczenie rozsiewania i
rozrastania niepoiqdanych roélin w pasie drogowym, utrzymanie jego estetyki oraz zachowanie bezpieczer'lstwa ruchu.

Dhlugos¢ czasu poswieconego na
pielegnacje poboczy zalezy od stan-
dardu drogi (drogi krajowe, woje-
wodzkie, powiatowe, gminne) oraz
stanu poboczy. Do tego celu wyko-
rzystuje si¢ kosiarki wysiegnikowe.
Moga by¢ to kosiarki montowane za-

réwno na ciagnikach rolniczych, sa-
mochodach wielofunkcyjnych  (np.
typu Unimog) czy tez pojazdach JCB

(typu fast track) oraz na innych no-
$nikach (np. maszyny budowlane).
Pronar oferuje szeroki asortyment ko-
siarek wysiegnikowych pozwalajacy
wybra¢ najbardziej odpowiednie do
zadani zwiazanych z prawidlowym
utrzymaniem otoczenia drogowego.
Wysiegniki wielozadaniowe Pro-
naru moga by¢ montowane z przo-
du lub z tytu nosnika. Wysiegniki se-

rii WWT sq montowane na tylnym
TUZ-ie ciagnika, a zasi¢g roboczy ich
ramion wynosi (w zaleznosci od mo-
delu) od 4,2 do 7 m. Lekka konstruk-
cja, kompaktowa budowa oraz mozli-
wos¢ agregacji z kazdym ciagnikiem
(bez koniecznoéci stosowania skom-
plikowanych systeméw przylaczenio-
wych) sprawiaja, ze wysiegniki serii
WWT znakomicie sprawdzaja si¢ w
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firmach $wiadczacych ustugi zwiaza-

ne z utrzymaniem drég.
Gléwnym przeznaczeniem
wysiegnikéw Pronaru serii WWT
jest pielegnacja poboczy drogowych,
przycinanie  galezi i
drzew oczyszczanie
melioracyjnych. Duzy zasigg ich
ramion roboczych umozliwia koszenie

wysokich skarp, a nawet poboczy za

konaréw

oraz rowow

rowem. Wysiegniki sa wyposazone
w niezalezny ukfad hydrauliczny
napedzany z tylnegp WOM-u
ciagnika. Bezpiecznik mechaniczny
chroni maszyne przed uszkodzeniem
w przypadku zaczepienia w trakcie
pracy o przeszkode.
maszyng odbywa si¢ za pomoca
dzwigni umieszczonych w  kabinie
operatora.  Dzieki

Sterowanie

zastosowaniu

wysokowytrzymalej stali, konstrukcje
wysiegnikéw WWT cechuje duza
sztywnos¢ oraz niewielka masa.

Natomiast wysiggniki PRONAR
serii. WWP sa montowane z przo-
du nosnika. Zasi¢g ramienia z glowi-
ca koszaca waha si¢ od 5,5 do prawie
7 m. Wysiegniki tej serii sa zasilane
z przedniego WOM-u no$nika (mu-
sza by¢ wéwczas wyposazone w nieza-
lezny ukfad hydrauliczny) lub z ukla-
du hydraulicznego pojazdu, z ktérym
wspOlpracuja (np. wielozadaniowy
pojazd Unimog).

Pomiedzy wysiegnikami obydwu
serii wystepuja réznice konstrukeyj-
ne. Ramiona hydrauliczne wysiegni-
kéw z serii WWP (przednich) poru-
szaja si¢ na szynach, co zwicksza pre-
cyzje koszenia. Dodatkowo w maszy-
nach serii WWP montowana jest blo-
kada przedniej osi, ktéra - przy maksy-
malnym wychyleniu - zapewnia stabil-
no$¢ zestawu pojazd-wysiegnik.

Sterowanie wszystkimi funkcjami
roboczymi wysiegnika montowanego
na tyl no$nika moze by¢ mechanicz-
ne (linkowe) badz elektryczne w po-
staci joysticka umieszczonego w kabi-
nie no$nika. W wysiegnikach przed-
nich stosowane jest tylko sterowanie
elektryczne.

Aby zestaw do koszenia byl kom-
pletny, napedzane przez system hy-
drauliczny rami¢ musi wspétpraco-
waé z glowica. Wszystkie wysiegni-
ki sa przystosowane do agregowania
z glowicami roboczymi (kosiarka bi-
jakowa, pita do galezi, glowica nozy-
cowa, trymer do zywoplotu, glowi-
ca odmulajaca, szczotka myjaca, frez
do poboczy).

Pronar produkuje réwniez kosiar-
ki bijakowe o réznych szerokosciach
roboczych (od 0,8 do 1,4 m), ked-
re sa przeznaczone do agregowania
z wysiegnikami wielozadaniowy-
mi. Glowice koszace mozna podzie-
li¢ na lekkie (montowane na mniej-
szych wysiegnikach i przeznaczone

KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019
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do lzejszych prac) i ciezkie (wspél-
pracujace z ciagnikami o wigkszym
ciezarze i stosowane w trudniejszych
warunkach).

Gléwnym zadaniem glowic kosza-
cych jest wykaszanie przydroznych ro-
wow i poboczy oraz innych trudno do-
stepnych miejsc. Glowice koszace sa
wykonane ze stali trudnoscieralnej, ich
waly - z rur grubosciennych opartych
na tozyskach, a noze koszace - z wy-
sokogatunkowej stali. Dzigki temu, ze
wszystkie elementy charakteryzujg si¢
wysoka wytrzymaloscia, narzedzia te
s bardzo trwale i niemal bezawaryjne,
co pozwala na ich dtugg eksploatacje.

Kolejnym narzedziem, umozliwia-
jacym sprawna i skuteczna dbalos¢ o
utrzymanie w czystoéci infrastrukeu-
ry drogowej, jest glowica myjaca PRO-
NAR GM500. Stuzy ona do mycia
przydroznych znakéw drogowych, ta-
blic informacyjnych, barierek lub stup-
kéw drogowych. Dzigki zastosowaniu
dwoéch waléw (napedzanych przez sil-
niki hydrauliczne), do ktérych przy-
mocowane s3 szczotki poruszajace si¢
w przeciwnych kierunkach, czyszcze-
nie moze odbywaé si¢ obustronnie.
Ostona glowicy GM500, wykonana z

przezroczystego tworzywa, zabezpie-
cza przed nadmiernym rozpryskiwa-
niem wody i chroni przed wirujacymi
szczotkami osoby przebywajace w po-
blizu obszaru roboczego. Glowice my-
jaca mozna polaczy¢ z cysterng PRO-
NAR R1000, ktérej zadaniem jest do-
prowadzenie wody do myjki.

Innym narzedziem wspSlpracuja-
cym z wysiegnikiem jest glowica od-
mulajaca PRONAR GO800, dzicki
ktérej mozna udrozniaé koryta kana-
16w czy rowéw melioracyjnych (oczysz-
czajac je z zalegajacej ziemi, roslinnosci
lub blota). Najwazniejszym elementem
maszyny jest dysk roboczy o $rednicy
80 cm. W glowicy mozna regulowad
kierunek wyrzutu urobku, co - w po-
faczeniu z wysiegnikiem - daje mozli-
wos¢ oczyszczania szezegdlnie trudno
dostepnych ciekéw wodnych.

Natomiast pita do ciecia PRO-
NAR GP200, ktéra takze wspdlpra-
cuje z wysiegnikami wielofunkcyjny-
mi Pronaru, stuzy do przycinania ga-
Yezi drzew, krzewéw i innej rodlinno-
§ci. Jest ona zbudowana z czterech pit
tarczowych umocowanych na ramie.
Przytwierdzona do ramy belka mocu-
jaca faczy glowice z wysiegnikiem hy-

draulicznym. Szerokos¢ robocza glo-
wicy wynosi 2 m. Narzedzie sprawdza
si¢ szczegdlnie w pracach, majacych na
celu utrzymanie zieleni przy drogach,
$ciezkach i przejazdach. Mocowanie
glowicy na wysiegniku pozwala pra-
cowal na znacznej wysokos’ci, udraz-
niajac przejazd nawet najwigkszym
pojazdom.

Oprécz wymienionych glowic ro-
boczych, Pronar oferuje réwniez try-
mer (o szerokosci roaboczej 1,5 m)
oraz glowice nozycows (2 m). Dosko-
nale nadajg si¢ one do przycinania nie
tylko galezi drzew, ale takze krzakéw i
zywoplotéw - w plaszczyznie pionowej
i poziomej. Natomiast glowica frezuja-
ca GF100S stuzy do prac zwiazanych
z wyréwnaniem poboczy i zachowa-
niem estetyki pasa drogowego.

Glowice Pronaru wraz z wybra-
nym modelem wysiggnika wielofunk-
cyjnego tworzg bardzo przydatny ze-
staw narzedzi dla firm oferujacych
ustugi komunalne oraz gospodarstw
sadowniczych i lesnych.

® Arkadiusz Kidrycki
Autor jest specjalistq ds. handlu

spragtem komunalnym w Pronarze

N PRONAR WWT620D do ruchu lewostonnego
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KONSERWACJA POSYPYWAREK PO SEZONIE ZIMOWYM

O TYM TRZEBAPAMIETAC

Przeglad posypywarek, polegajacy m.in. na ich oczyszczeniu i zabezpieczeniu przed korozja, przygotowuje je do prac

w sezonie zimowym. Szczegélnej uwagi wymagaja elementy narazone na korozje, ktére powinny zosta¢ poddane od-

powiedniemu przegladowi. Jednak po zakoriczeniu sezonu takze niezbedna jest konserwacja maszyn.

Podstawowym warunkiem ra-
cjonalnego jej przeprowadzenia
jest uzyt-
kownika kilku podstawowych za-

przestrzeganie przez
sad. Z uwagi na ekstremalne wa-
runki w jakich pracuja posypywar-
ki (m.in. mréz, sél drogowa i blo-
to posniegowe) - nalezy o nie dba¢
przez caly czas eksploataciji, a kon-
serwacj¢ posezonows trzeba rozpo-
czaé od razu po zakodczeniu prac
zwigzanych z zimowym utrzyma-
niem drég.

Przeprowadzenie posezonowej

konserwacji posypywarek zapew-

KWARTALNIK

nia nie tylko sprawne dzialanie w
kolejnej kampanii, ale pozwala tak-
ze uniknaé w przyszlosci opdinient
w pracy i wszelkich zwiagzanych z
nig nieprawidtowosci. Ze szczegdl-
na uwaga nalezy sprawdzi¢ syste-
my rozrzucajace §rodki zmniejsza-
jace $lisko$¢.

Najczesciej stosowanym i beda-
cym zarazem najtafiszym rodza-
jem soli drogowej stosowanej do
zmniejszenia §liskosci drég, jest
roztwor zawierajacy w 90 proc.
chlorek sodu oraz maksymalnie 8

proc. substancji nierozpuszczal-

NR 4(51)/2019

nych w wodzie (najczesciej piasek).
Maksymalna dopuszczalna zawar-
to$¢ wody w soli drogowej na bazie
chlorku sodu wynosi 3 proc. Wiek-
sza zawarto$¢ wody w soli drogo-
wej powoduje zmiang jej klasyfika-
¢ji na tzw. solanke drogowa. Poza
powyzszymi skladnikami niemal
zawsze dodawany jest $rodek zapo-
biegajacy zbrylaniu w proporcji 20
mg na 1 kg soli.

Minusem nadmiernego
sowania soli drogowej w posta-
ci chlorku sodu jest ryzyko koro-
zji elementéw metalowych posypy-

sto-
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warek. Oprécz tego, sl w kontak-
cie z wilgocia niszczy réwniez in-
frastrukture drogowa (krawezniki,
kostke brukowsa i plyty chodniko-
we). Nawet jezeli uzywane sa mniej
szkodliwe jej rodzaje (drozsze) lub
piasek, to nawierzchnie drég i ich
infrastruktura charakteryzuja si¢
wickszym lub mniejszym wskazni-
kiem obecnosci chlorku sodu. Jest
on odpowiedzialny za korozj¢ ma-
szyn komunalnych, szczegélnie w
przypadku, gdy sa one nieuzywa-
ne przez dtuzszy czas, a topniejacy
$nieg lub 16d ulatwiajg dostanie si¢

szkodliwego roztworu do wigkszo-
$ci ich elementéw. Negatywnych
skutkéw mozna jednak unikna¢,
dzicki odpowiednio przeprowa-
dzonej konserwacji maszyn (przy-
pominaja o tym zapisy w instruk-
cjach obstugi dotaczanych do kaz-
dej z maszyn Pronaru).
Podstawowa czynno$cia, jaka
powinna by¢ wykonana po sezo-
nie prac zimowych, jest mecha-
niczne czyszczenie z blota, kurzu
i soli drogowej. Mozna ja wyko-
na¢ za pomocy skrobakéw, szczo-
tek oraz spr¢zonego powietrza, na-

N Konserwacja elementéw metalowych

lezy jednak uwaza¢, aby nie uszko-
dzi¢ powlok malarskich. Przy wy-
dmuchiwaniu zanieczyszczen przy-
datna jest sprezarka oraz specjalny
pistolet.

Pézniej powinno si¢ umy¢ po-
sypywarke z zewnatrz ciepla lub
zimng woda, np. przy uzyciu do-
skonale nadajacej si¢ do tego myjki
wysokoci$nieniowej. Mycie nale-
zy wykonywaé strumieniem o pa-
rametrach: zimna woda - ci$nienie
3 MPa, temperatura 20°C, cie-
pta - 3 MPa, 70-80°C, mieszani-
na parowo-wodna: 3 MPa, 130°C.
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Trzeba jednak pamigtaé, aby dysza
myjki byla utrzymywana w odle-
glosci nie mniejszej niz 30 cm od
oczyszczanej powierzchni. Po osu-
szeniu, nalezy jak najszybciej uzu-
pelni¢ wszystkie ubytki powlok
malarskich, uprzednio usuwajac
rdze, jezeli takowa wystepuje. Sto-
sowane sa do tego odpowiednie
farby, przed ktérych naniesieniem
powinien by¢ zastosowany spe-
cjalny preparat stuzacy do zabez-
pieczenia metalu przed rdza oraz
- koniecznie - podktad. Po napra-
wie malatury i utwardzeniu sie la-
kieru warto réwniez uzy¢ specjal-
nego wosku, ktéry na ramie i in-
nych elementach metalowych ma-
szyn utworzy dodatkowa warstwe
ochronna. Nastepnie trzeba wy-
czysci¢ i skontrolowad stan szczo-
tek tasmy przeno$nika.

Po calosciowym oczyszczeniu
posypywarka powinna by¢ pod-
dana wnikliwej kontroli, przede
wszystkim ogledzinom stanu tech-
nicznego  poszczegblnych — pod-
zespotéw. Zuzyte lub uszkodzo-
ne elementy trzeba naprawi¢ lub
wymieni¢ na nowe. Nalezy bez-
wzglednie pamigtad tez o filtrze so-
lanki, ktérego wyczyszczenie wy-
maga ustawienia zaworu w pozy-
¢ji ,napelnianie/opréznianie”, od-
krecenia obudowy filtra, wyjecia
wkladu filtrujacego i przemycia go
w wodzie. Nastepnie trzeba zalo-
zy¢ wkiad i zakreci¢ obudowe fil-
tra, po czym ustawié zawor w po-
zycji ,zraszanie solankg”.

Elementy gumowe powinny by¢
myte ciepla wodg z mydtem lub w
10-proc. mieszaninie spirytusu gli-
cerynowego. Mozna réwniez uzy-
waé plynnego amoniaku, nalezy
jednak pamictaé, aby pod zadnym
pozorem nie uzywaé do mycia ole-
ju napedowego, benzyny, terpenty-
ny lub podobnych rozpuszczalni-
kéw.

Ladcuchy oczyszczamy
kg i nafta, konserwuje si¢ je smarem

SZCZOt-

grafityzowanym rozcieficzonym naf-
t lub benzyng ekstrakcyjna, ktéry na
ogniwa faricucha najwygodniej na-
nosi¢ jest pedzlem. Panel sterowania
trzeba odlaczy¢ od maszyny, wymon-
towa¢ akumulator i okresowo spraw-
dzad jego stopieri natadowania (w razie
potrzeby dofadowa¢ i nie dopuszczaé
do catkowitego rozladowania). Ostat-
nia czynnoscia jest przesmarowanie
wszystkich elementéw i to bez wzgle-
du na termin, w jakim ostatnio czyn-
no$¢ t¢ przeprowadzano.

Zalecane jest przechowywa-
nie sprzetu w pomieszczeniach za-
mknietych lub zadaszonych (chlod-
nych i suchych), w ktérych maszyny
nie sa narazone na dzialanie promie-
ni stonecznych i z dala od urzadzen
grzewczych. Wlasciwie zakonserwo-
wana i przechowywana maszyna jest
odpowiednio przygotowana do ko-

lejnego sezonu roboczego.

® Krzysztof Siemienkowicz

Autor jest specjalistq ds. serwisu w Pronarze

NIE DOPUSC DO TEGO!

N Skorodowane sitowniki

N Skorodowane okucia przewodsw
oraz elementy hydrauliki

N Skorodowane okucia przewoddw

oraz elementy hydrauliki
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ZAMIATARKI PRONAR W PARKU MASZYNOWYM POWIATOWEGO ZARZADU DROG
W CZESTOCHOWIE

CZYSTOSC WPLEYWA NA BEZPIECZENSTWO

Utrzymanie ulic i infrastruktury drogowej w optymalnym stanie to kwestia nie tylkoszeroko rozumianej estetyki prze-
strzeni miejskiej, ale takze bezpieczeristwa pieszych i kierowcéw. - Utrzymanie w dobrym stanie infrastrukcury drogo-
wej nalezy do najwazniejszych zadan wladz powiatu - méwi zastgpca dyrektora Powiatowego Zarzadu Drég w Czesto-
chowie Roman Pakuta. - Dlatego we wrzesniu kupili§my trzy zamiatarki Pronaru ZMC 3.0.
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Mnogos¢ elementéw infrastruk-
tury drogowej, szczegdlnie w po-
wiatach na potudniu kraju i ich
rézny stan techniczny wymaga wy-
trzymalego sprzetu komunalnego.
Dlatego Powiatowy Zarzad Drég
w Czestochowie zdecydowal si¢ na
zakup trzech zamiatarek elewatoro-
wych ZMC 3.0.

Kazda zamiatarka ZMC 3.0 jest
wyposazona w dwie szczotki tale-
rzowe i gléwna szczotke walcowa,
ktéra pozwala na oderwanie pia-
sku od podloza i przetransporto-
wanie go pasem transmisyjnym do
zbiornika o pojemnosci 3 m?. Sys-
tem skladajacy si¢ z sze$ciu zrasza-
czy oraz zbiornika wody o pojem-
nosci 1150 litréw chroni przed nad-
miernym zakurzeniem terenu. Er-
gonomiczna i prosta w obstudze za-
miatarka wymaga jednego operato-
ra, ktdry z kabiny - za pomoca pul-
pitu sterujacego - nadzoruje jej pra-
ce. ZMC 3.0 jest wykorzystywa-
na nie tylko w lecie do zamiatania
ulic i chodnikéw, ale tez zima do
usuwania §wiezych opadéw $niegu.
System hydrauliczny zapewnia la-
twy wyladunek nieczystosci bez ko-

niecznosci opuszczania kabiny cia-
gnika przez operatora.

- Zamiatarki Pronaru ZMC 3.0
pomagaja nam w zapewnieniu czy-
stosci w trzech miejskich obwodach
drogowych: w Koniecpolu, Rudni-
kach oraz Poczesnej. Wysoki sto-
piefi trudnodci zadai do wykona-
nia w tych obwodach wymagal za-
kupu maszyn o duzej funkcjonal-
nosci - méwi dyrektor Pakuta.

W kazdej zamiatarce kupio-
nej przez PZD w Czgstochowie za-
montowano elementy wyposazenia
dodatkowego, m.in. szczotke bocz-
na oraz ukfad wibratora ulatwia-
jacy opréznianie kosza. Dodatko-
wa szczotka zamiata brud z boku
lub z innej plaszczyzny niz szczotki
podstawowe, co przyspiesza prace i
zwigksza jej doktadnosé.
odpowie-
dzialnym za porzadek w przestrze-
ni miejsko-wiejskiej wiele trudnosci
sprawia sprzatanie waskich uliczek
i zautkéw, gdzie nie mogg wjechad
wszystkie maszyny. Te czgsto trud-
no dostgpne miejsca sa szczeg6lnie
narazone na diugotrwale zaleganie
pytu, kurzu i piasku. Ruch samo-

Przedsigbiorstwom

chodowy jest tam niewielki, dla-
tego zanieczyszczenia nie s3a uno-
szone i nie ulegaja tzw. wymiata-
niu.

Dlaczego zamiatanie jest tak
wazne? Gléwnie z powodu bezpie-
czefistwa. Piasek na ulicach wydtu-
za droge hamowania pojazdéw i
zwigksza prawdopodobieristwo po-
slizgéw. Ponadto jego duze ilodci,
wraz z li§émi i innymi odpadami,
sprzyjaja zatykaniu odplywéw oraz
studzienek, co przy znacznych opa-
dach deszczu moze przynies¢ spore
szkody. Prozaiczny powdd, dla keé-
rego warto zamiataé, to tez wnosze-
nie piasku z ulicy do pomieszczent
(sklep6éw, biur, mieszkan). Dlatego
samo zamiatanie to za mato. - Efek-
tywne sprzatanie mozna zapewnic
tylko wtedy, kiedy brud i piasek sa
zbierane i wywozone, a tak wlasnie
dzialta PRONAR ZMC 3.0 - pod-

sumowuje dyrektor Pakuta.

® Mateusz Rubinkiewicz
Autor jest specjalistq ds. handlu sprzetem

komunalnym w Pronarze

Powiat czestochowski wyrdznia si¢ w wojewddztwie §laskim naj-
wigksza powierzchnia. Dhtuga sie¢ drég powiatowych (578 km) wy-
nika z faktu, iz w jego sktad wchodzi 16 gmin. Od poczatku istnie-
nia powiatu jego wladze stale zwracajg duza uwage na stan technicz-
ny administrowanych drég oraz poprawe bezpieczeristwa ich uzyt-
kowania. Dzi¢ki pomocy Unii Europejskiej oraz wladz centralnych
wyremontowano calg sie¢ administrowanych drég oraz przebudowa-
no jezdnie i wybudowano chodniki w miejscowosciach o najwick-
szym nat¢zeniu ruchu drogowego. Na przebudowanych odcinkach
drég wprowadzono réwniez nowe i czytelne oznakowanie pionowe
oraz poziome.

Od 2000 roku - w ramach porozumienia zawartego z Urzedem
Marszatkowskim Wojewédztwa Slaskiego - w gestii powiatu czesto-
chowskiego znajduje si¢ takze utrzymanie 141 km drég wojew6dz-

kich.

ZOBACZ JAKPRACUJE
ZAMIATARKA ZMC 3.0
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MASZYNY DO ZIMOWEGO UTRZYMANIA

CIAGOW KOMUNIKACYJNYCH

ABY BYLO BEZPIECZNIE

Okres zimowy wymusza na firmach dbajacych o przejezdnos¢ drég, sciezek rowe-
rowych i innych ciagéw komunikacyjnych wybér takiego sprzgtu, ktdry sprosta

postawionym przed nimi zadaniom. Oferta Pronaru zapewnia najwickszy i naj-

bardziej zréznicowany na krajowym rynku wybér sprzetu do zimowego utrzyma-

nia drég i zmniejszenia $liskosci.

Plugi do odsniezania Pronaru moz-
na podzieli¢ na: maszyny przeznaczone
do agregadji z pojazdami wolnobiezny-
mi stuzace do od$niezania waskich uli-
czek czy chodnikéw (tam gdzie trud-
no dotrze¢ wickszymi maszynami) oraz
na samochodowe do odsniezania wiek-
szych powierzchni (drogi ekspresowe,
autostrady). Nabywca moze wybra¢
standardowe wyposazenie plugu: le-
miesz gumowy lub metalowy.

Do o$niezania waskich ciagéw ko-
munikacyjnych najlepiej nadaja si¢ ptu-
gi: PU-1400, PUV-1400 i PUV-1600.
Montowane mogg by¢ one na fadowa-
czach czotowych, fadowarkach, no$ni-
kach wyposazonych w tzw. A-ramg i
ciagnikach rolniczych.

Najbardziej cenionymi na polskim
rynku plugami Pronaru sg plugi fama-
ne: PUV-2600, PUV-2800, PUV-3000
i PUV-3300. Ich konstrukcje pozwala-
ja na pracc w 4 pozycjach roboczych:
w prawo, w lewo, na boki lub w pozy-
¢ji Y (do nagarniania $niegu). Kazdy z
tych modeli plugéw jest wyposazony
w system amortyzujacy listwe, ktdry za-
bezpiecza ja przed uszkodzeniem pod-
czas najechania na ukryta pod $niegiem
przeszkodg lub nieréwnosci terenu. Ele-
mentem wyposazenia opcjonalnego
plugéw famanych jest system amorty-
zagji hydraulicznej, ktéry w przypadku
uderzenia w przeszkodg - chroni skrzy-
dla przed uszkodzeniem.

Do odsniezania szerszych  po-
wierzchni mozna wykorzysta¢ ptugi sa-
mochodowe PU-S25H, PU-S32H i PU
-S35H. Ich konstrukgja jest wykona-

na z tworzywa sztucznego, co przyczy-
nia si¢ do zmniejszenia wagi maszyny
i uzyskania wysokich parametréw robo-
czych.

Odsniezona nawierzchnia drég wy-
maga dziatad zmniejszajacych jej $li-
sko$¢. W tym celu wykorzystywane s
rézne $rodki, w rozrzucaniu keérych bar-
dzo dobrze sprawdzajg si¢ posypywar-
ki Pronaru mocowane na TUZ-ie kat. I
lub II (0 napedzie hydraulicznym), nape-
dzane z WOM-u, jak réwniez ciagnione.

Posypywarka ciagniona PRONAR
KCTO07 wspélpracuje z ciagnikami
o mocy nie mniejszej niz 20 KM.
Maszyna doskonale nadaje si¢ do pracy
na waskich drogach osiedlowych czy
chodnikach.

Wigksza wydajnoscia charakteryzu-
ja si¢ posypywarki samochodowe, m.in.
SPT 40. Sterowanie parametrami posy-
pywania odbywa si¢ za pomoca pakie-
tu elektrohydraulicznego Bosch Rexroth.
Posypywarka wyposazona jest w plan-
deke zabezpieczajacg fadunek, uklad do-
zowania solanki i czujnik posypywania
(optyczny lub dotykowy). Jako wyposa-
zenie dodatkowe dostepne s3 podpory
magazynowe do zatadunku i rozladunku
maszyny z pojazdu.

W maszynach serii PT, w zaleznoci
od modelu, zainstalowane sa mechani-
zmy, ktére stanowia zrédto napedu (sil-
nik spalinowy, kolo wleczone) lub wy-
korzystuja uklad nosnika (hydrauliczny
albo elektryczny).

© Raful Syczewski
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NOWOSC

ZAMIATARKA CIAGNIONA PRONAR ZMC 3.1

Trwaja testy zmierzajace do uruchomienia produkcji zamiatarki ciagnionej ZMC 3.1 przeznaczonej do wspdlpracy z ciagnika-

mi rolniczymi. Jest to nowa maszyna skonstruowana na bazie zamiatarki ZMC 3.0, w ktérej konstruktorzy Wydzialu Wdrozen

wprowadzili wiele zmian, m.in. w oparciu o opinie uzytkownikéw.

Najbardziej dostrzegalng zmiang
- w poréwnaniu do jej poprzedniczki
- jest inny wyglad zewnetrzny. Dzigki
zastosowaniu odchylanych zbiornikéw
wody (0 facznej pojemnosci 1120 litrdw)
oraz uchylnej ostony tylnej, zamiatarka
zyskala bardziej oplywowy ksztalt.
Jednak w konstrukeji nowej maszyny
inzynierowie Pronaru uwzgledniali nie
tylko aspekty wizualne, ale réwniez
ergonomig jej obstugi - operator uzyskat
bardzo fatwy dostep do przenosnika
transportujacego
do szczotki walcowej. Drzigki temu
czynnosci  eksploatacyjne, takie jak:
mycie, kontrola dzialania mechanizméw
czy wymiana zuzytych elementéw staly
si¢ jeszcze fatwiejsze. ZMC 3.1 zostata
wyposazona w tzw. kraricéwki, ktére
zwickszaja  zabezpieczenie  operatora
przed poruszajacymi si¢ mechanizmami
(nie  pozwalaja na  uruchomienie

zanieczyszczenia i

zamiatarki, gdy otwarte sa zbiorniki

wody lub tylna pokrywa).
Zmieniono  réwniez  budowe

szezotki walcowej. Walec z tworzywa
nabitym  wlosiem
zastapiono wymiennymi pierscieniami
(wiericami) nakladanymi na wal nosny.
Rozwigzanie takie powoduje, Ze zamiast
calej szczotki wymienia si¢ jedynie
jej poszczegdlne elementy (wierice).
Mozliwos$¢ wstawiania poszczeg6lnych

SZtucznego Z

wiericow (z réznych materiatéw i o wielu
klasach twardosci) pozwala dostosowaé
szczotke  do  okreslonych  zadan.
Nowa konstrukcja szczotki sprawia,
ze zmniejsza si¢ zapotrzebowanie na
powierzchni¢  magazynowa,  gdyz
skladuje si¢ tylko wierice. Zyskuje takze
srodowisko naturalne, poniewaz zb¢dne
sq tuleje wytwarzane z tworzywa
sztucznego. W tylnej czedei zamiatarki

ZMC 3.1 dodana belka

zostala

chronigca lampy drogowe i ostony przed
uszkodzeniem w przypadku najechania
na przeszkode podczas cofania.

W znacznym stopniu zmodyfikowa-
no takze uklad hydrauliczny zamiatarki.
Skiada si¢ on z dwéch pomp hydraulicz-
nych: jedna odpowiada za ruchy elemen-
6w ustawczych (stownikéw hydraulicz-
nych), a druga - za mechanizmy nape-
dowe (silniki hydrauliczne) oraz chtod-
nice oleju. Zamiatarka zostata takze wy-
posazona w mechanizm umozliwiaja-
cy skladanie przednich szczotek talerzo-
wych w taki sposdb, ze nie wystaja one
poza jej obrys. Pozwolito to zmniejszyé
szeroko$¢ maszyny podczas transportu.

Nowym elementem, nieobecnym
w zamiatarce ZMC 3.0, jest myjka
wysokocisnieniowa (do 150 baréw)
wyposazona w beben ze zwijaczem
oraz lance myjaca, ktérej montaz byt
mozliwy dzicki modyfikacji ukiadu
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hydraulicznego. Myjka pobiera wodg ze
zbiornikéw ukladu zraszania, a dzieki
lancy z 15-metrowym wezem, mozna
jej uzywaé nie tylko do mycia samej
maszyny, ale réwniez znakéw, barierek
czy innych elementéw infrastrukeury
drogowe;.

Zamiatarke ZMC 3.1 mozna wy-
posazy¢ w dodatkowe lampy blyskowe
LED montowane na gérnej ostonie. Za-
stosowanie ich znaczaco zwieksza moz-
liwos¢ szybszego dostrzezenia maszy-
ny podczas prac nocg lub w warunkach
ograniczonej widocznosci. Motzliwos¢
zamontowania dodatkowych lamp do-
$wietlajacych strefe pracy szczotek tale-
rzowych nie tylko podnosi komfort pra-
cy operatora, ale jest szczegdlnie wazne
przy prowadzeniu szczotek obok kra-
weznikéw.

Konstruktorzy Pronaru szczegdlnie
duzo uwagi poswiccili opracowaniu
nowego Systemu sterowania maszyny.
Odpowiadaonnietylkozauruchamianie
odpowiednich elementéw roboczych, ale
pozwala takze na diagnozowanie usterek
i wprowadzanie zmian w parametrach
ich pracy, np., szybkosci obrotowej
szczotki walcowej. Wszystkie informacje
dotyczace pracy maszyny sq dostgpne
na kolorowym wyswietlaczu pulpitu
sterowniczego. Pulpit jest wyposazony
w uchwyt montazowy z przyssawkami,
pozwalajacymi umiesci¢ go na szybie w
kabinie operatora. Najczesciej uzywane
funkge sa uruchamiane bezposrednio
za pomocg przyciskéw, a uzywane
okresowo (np. dotyczace wyboru dysz
zraszajacych lub ciénienia zraszania) -
wybierane w menu wyswietlacza.

Wyposazenie ZMC 3.1 stanowi
réwniez joystick,
ktéry zapewnia intuicyjne sterowanie

wielofunkeyijny

skretem  dyszla, wywrotem  kosza,
pochyleniem szczotek talerzowych czy
tez praca dodatkowej szczotki bocznej.
Na wyswietlaczu dostepne s3 takze
informacje o poszczegdlnych czasach
pracy: calej maszyny, szczotek oraz myjki
ci$nieniowej. Informacje te ufatwiajg

planowanie  przegladéw  zamiatarki
i moga postuzy¢ do rozliczenia
wykonanych prac.

BodZcem  do  wprowadzenia
nowych rozwiazan konstrukeyjnych w
zamiatarce PRONAR ZMC 3.1 byla
cheé oferowania przez firmy komunalne
coraz szerszego zakresu ustug. Nowa
zamiatarka zachowuje wszystkie zalety
ZMC 3.0, ale charakteryzuje si¢ wyzsza
wydajnoscia 1 niezawodnosciq oraz
fatwiejsza obshuga i serwisowaniem.

©®  Muarcin Kulis
Autor jest konstruktorem na Wydziale Werozer:

w Pronarze

N Myjka ze zwijadtem umieszczona
w przedniej czesci maszyny
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PRZETRZASACZE POKOSOW

UGRUNTOWANA POZYCJA

Roztrzasanie pokosu (stomy, trawy, siana) przyspiesza proces jego suszenia. Bardzo przydajq sg do tego celu karuzelowe
przetrzasacze Pronaru. Skladaja si¢ one z modutowej ramy, do ktérej przymocowane sq wytrzymale przektadnie karu-
zelowe. Na kazdej z nich zamontowano sze$¢ lub siedem ramion roboczych, zakoriczonych jednym podwéjnym spre-

zystym palcem przetrzasajacym.

W ofercie Pronaru znajdujg si¢
nast¢pujace przetrzasacze: Cztero-
wirnikowe PWP460 i PWP530, sze-
Sciowirnikowy PWP770 oraz naj-
wickszy o$miowirnikowy PWP900.
PWP460 to maszyna o szerokosci
roboczej 4,6 m, masie 600 kg i za-
potrzebowaniu na moc ciagnika nie
mniejsza niz 30 KM. Jest adreso-
wana do matych i érednich gospo-
darstw. Konstrukcje przetrzasacza
PWP460 osadzono na zawieszeniu
aktywnym z wahliwa glowica, co
przy jego malej szerokosci zapewnia
efektywne przetrzasanie (4,6 ha/h)
oraz ptynna prace na zakretach i ob-
szarach pagérkowatych.

Przetrzasacz PWP460 jest stan-
dardowo wyposazony w amorty-
zatory stabilizujace ustawienie ma-
szyny w stosunku do ciagnika. Jego
modulowa rame¢ wyposazono w
cztery karuzele, a w kazdej z nich
zamontowano sze$¢ ramion robo-
czych zakoniczonych jednym po-
dwéjnym sprezystym palcem. Kaz-
da przektadnia jest wsparta na kole
osadzonym w zespole zawieszenia
jezdnego. Mala odleglos¢ pomie-
dzy wirnikami PWP460, przy jed-
noczesnym skréceniu ramienia pal-
céw, zapewnia sprawne rozrzuca-
nie pokosu. Natomiast stosunkowo
niewielkie wymiary przetrzasacza

powoduja, ze zajmuje on niewiele
miejsca, co ulatwia jego przecho-
wywanie po zakofczeniu sezonu.
PRONAR PWP530 jest prze-
trzasaczem o szerokosci roboczej
5,3 m, wyposazonym w cztery ka-
ruzele z siedmioma ramionami ro-
boczymi na kazdej z nich. Gléw-
nym podzespolem maszyny jest
rama nosna polaczona z ukladem
mocowania za pomocg przegubu
kulowego. Dlatego maszyn¢ mo-
zemy agregowal z kazdym ciagni-
kiem wyposazonym w uklad zawie-
szenia kategorii I lub II. Rama no-
$na jest amortyzowana za pomo-
ca dwoéch amortyzatoréw drgan
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umiejscowionych pomiedzy rama
a ukladem mocowania do TUZ-a
ciagnika. Amortyzowane zawiesze-
nie zapewnia komfort pracy oraz
doktadne kopiowanie. Maszyna re-
aguje nawet na najmniejsze zrézni-
cowanie terenu, przez co praca jest
bardziej efektywna - mimo niewiel-
kich rozmiaréw osiaga wydajnos¢
5,3 ha/h.

Przetrzasacz PWDP770 o szero-
kosci roboczej 7,7 m sklada si¢ z
sze$ciu pracujacych przeciwbieznie
karuzel z siedmioma ramionami
roboczymi na kazdej karuzeli. Ze-
wnetrzne karuzele sa zamocowane
na wychylnych modutach ramy no-
$nej, ktére umozliwiaja optymalne
dopasowanie maszyny do nieréw-
nosci podloza, przez co praca jest
bardziej wydajna. Masa maszyny
wynosi 915 kg. Mozna ja agregowad
z ciagnikiem o mocy nie mniejszej

niz 50 KM i z ukladem zawiesze-
nia kategorii I lub II. Sze$¢ karuzel
pozwala osiagna¢ duza wydajnosé
- okoto 7,7 ha/h. Szerokie kola za-
pewniaja spokojng jazdg, nawet na
nieréwnym i niestabilnym gruncie.
Powoduja one réwniez mniejszy na-
cisk na podloze, ktére dzigki temu
nie ulega zniszczeniu, a skoszo-
ny pokos nie jest wgniatany w zie-
mie. Prosta i niezawodna konstruk-
cja przetrzasacza umozliwia bardzo
wygodna obstuge.

PWP9I00 (o szerokosci roboczej
9 m) to najwickszy przetrzasacz w
ofercie Pronaru. Jest to wydajniej-
sza wersja przetrzasacza PWP460,
rozbudowana do o$miu wirnikéw
i sze$ciu ramion na kazdym z nich.
Przekfadnia wirnikéw i przeklad-
nia centralna sg takie same jak w
modelu PWDP460. Konstrukcja
przetrzasacza PWP900 zostala jed-

nak wzmocniona. Maszyna najle-
piej sprawdza si¢ w $rednich i du-
zych gospodarstwach. Jej masa wha-
sna wynosi 1200 kg. Osiaga duza
wydajno$¢ - okoto 9 ha/h. Przetrza-
sacz moze wspdtpracowaé z ciagni-
kami $redniej mocy (okoto 70 KM)
wyposazonymi w uklad zawiesze-
nia kategorii I i I

Dzigki wysokiej jakosci wykona-
nia, duzej wydajnosci, mocnej kon-
strukgji, wspélpracy z wieloma cig-
gnikami, niskim kosztom eksplo-
atacji, nieskomplikowanej obstudze
oraz 36-miesi¢cznej gwarancji prze-
trzasacze Pronaru maja ugruntowa-
na pozycjec w kraju oraz zagranica
i ciagle znajduja nowych nabywcéw.

® Duriusz Szymariski
Auror jest przedstawicielem handlowym
Fabrycznego Punktu Sprzedazy Pronaru

w Wasilkowie

N Przetrzgsacz PRONAR PWP770
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ZGRABIARKA DWUKARUZELOWA PRONAR ZKP690

Pronar, jedyny w Polsce producent oferujacy pelng lini¢ maszyn do zagospodarowania zielonek oraz przygotowania i
zadawania pasz, wprowadzil na rynek nowg zgrabiarke dwukaruzelowa ZKPG690 przeznaczong dla $rednich i duzych
gospodarstw, ktérych whascicielom zalezy na usprawnieniu i zwigkszeniu wydajnosci pracy.

ZKP690, podobnie jak wezesniej
wprowadzona do produkeji zgrabiar-
ka ZKP800, skiada si¢c z dwdch zgra-
biarek karuzelowych o $rednicach ro-
boczych 3,1 m umieszczonych na
wspélnej ramie no$nej. Zgrabiarki ob-
racajg si¢ przeciwbieznie, co umozliwia
ukladanie zgrabianego materialu w je-
den centralnie zlokalizowany walek.
ZKPG690 jest maszyng pdlzawieszana.
Rama nos$na z jednej strony zakoriczo-
na jest zaczepem i zawieszona na TUZ
-ie ciagnika, a z drugiej - oparta na kie-
rowanych kolach jezdnych. Zamonto-
wany obrotowo zaczep jest sprzggnigty
przy pomocy drazka z kofami jezdny-
mi ramy no$nej. Takie rozwigzanie za-
pewnia skrecanie kot jezdnych zalez-
nie od polozenia zaczepu, a co za tym
idzie - bardzo dobra zwrotnos¢, pomi-
mo duzych gabarytéw maszyny. Dlate-
go mozna w wygodny sposéb manew-
rowa¢ maszyna w ciasnych zakretach,
wijazdach na posesj¢, czy na uwrociach.

Kazda z dwéch zgrabiarek two-
rzacych ZKP690 jest wyposazona w
podwozie typu tandem i sprzegnicta
z ramieniem no$nym poprzez krzy-
zowy uklad przegubowy, ktdry stabi-
lizuje maszyng w pozycji transporto-
wej. Tak skonstruowane zawieszenie
gwarantuje idealne kopiowanie pod-
foza nawet w trudnym terenie. W
zgrabiarkach zamontowano po 11 ra-
mion roboczych, a na kazdym ramie-
niu po cztery podwdjne palce grabia-
ce powstate z bardzo wytrzymalego
sprezynowego drutu. Rozwigzania
techniczne zastosowane w ukladzie
roboczym zapewniajg bardzo czyste i
doktadne grabienie, a zgrabiany wa-
fek jest utozony precyzyjnie.

Regulacja  szerokosci
ZKPG690 odbywa si¢ przy pomocy $ru-
by rzymskiej. Funkcja ta moze by¢ re-

roboczej

alizowana przez zsynchronizowane si-
fowniki hydrauliczne (montowane jako
wyposazenie opcjonalne). Teleskopowa

budowa ramion zgrabiarki zapewnia
plynng regulacje szerokosci roboczej
w zakresie od 6,4 do 7,2 m. Regulujac
szeroko$¢ robocza - regulujemy tym sa-
mym szeroko$¢ zgrabianego waltka.

Po zakonczeniu pracy zgrabiar-
ke ZKP690 mozna zlozy¢ do pozyciji
transportowej. Ramiona nos$ne wraz
z karuzelami unoszone s3 synchro-
nicznie przez sifowniki hydraulicz-
ne. Wysoko$¢ zgrabiarki w polozeniu
transportowym wynosi 3,5 m, a sze-
rokos¢ - 2,8 m, wigc zgrabiarka bez
problemu moze porusza¢ si¢ po dro-
gach publicznych.

Pronar, oprécz zgrabiarki dwukaru-
zelowej ZKP690, produkuje takze zgra-
biarki karuzelowe: ZKP300, ZKP350,
ZKP420, ZKP460T, ZKP80O0.

@ Murek Kozuchowski

Autor jest konstruktorem

na Wydziale Wdrozer w Pronarze
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PRASA BELUJACA PRONAR Z500K

NIE MA Z NIA ZADNEGO PROBLEMU

Artur Juchniewicz prowadzi gospodarstwo rolne w miejscowosci Horodnianka (gmina Suchowola, woj. podlaskie),
ktérego dominujaca cz¢$¢ zajmujg uzytki zielone. Dlatego jedna z najwazniejszych maszyn usprawniajaca prace w

gospodarstwie jest prasa belujaca PRONAR Z500K.

Prosz¢ opowiedzie¢ o swoim gospodarstwie.
- Zajmuje ono powierzchnie 40 ha. W wigkszosci sg to uzytki zielone. Prowadze
hodowle mieszang - bydta mlecznego, opaséw oraz koni, ktére s3 moim hobby.

Co moze Pan powiedzie¢ o prasie PRONAR Z500K?

- Konicze trzeci sezon pracy tg prasg. Poza sezonowymi pokosami, w okresie
wypasania 1ak, co drugi dziel przywoze nig niezwigzana bele do dokarmiania
bydfa. Prasa ma niskie zapotrzebowanie na moc, a pracujac na torfowych
fakach nie grze¢znie w podiozu. Sprasowanie balotu jest na wysokim poziomie
i to niezaleznie od materiatu. Nie ma z nia Zadnego problemu przy prasowaniu
siana, kiszonki czy stomy.

Dlaczego zdecydowal si¢ pan na pras¢ Pronaru? A Drscs el

- Powodéw bylo wiele - sasiedztwo Fabrycznego Punktu Sprzedazy w Sztabinie PRgz ;\?A ]ngggé K
(5 minut jazdy samochodem), dostepno$¢ czesci i jej prosta konstrukgja.
Ponadto posiadam laki nad Biebrza i widzialem kilka razy pras¢ Z500G na
podwoziu gasienicowym pracujaca na podmoktych terenach Biebrzaniskiego
Parku Narodowego. Doszedlem do wniosku, ze jezeli prasa pracuje w tak
ciezkich warunkach, to tym bardziej poradzi sobie i w moim gospodarstwie.

Czyli jest Pan zadowolony z pracy Z500K?

- Jak najbardziej. Nie mialem zadnej awarii, prasa mnie jeszcze nie zawiodla.
Musz¢ wymieni¢ kilka palcéw podbieracza, ale sa to elementy eksploatacyjne,
ktdre si¢ zuzywaja.

Czy poleci pan prase PRONAR Z500K potencjalnym nabywcom?
- Polecalem i bede polecat dalej. Miatem kilka zapytan od rolnikéw i wiem, ze
dwdch z nich dokonato zakupéw.

N Whladunek balotu z komory

Dziqkujfl- z7a rozmowe prasowania

® Anatol Budzisz

Autor jest kierownikiem Fabrycznego Punkrtu Sprzedazy Pronaru w Szrabinie
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KOSIARKA PRONAR KPR500

DOKLADNIE WYKASZA

I ROZDRABNIA

Pronar, dzi¢ki dtugoletniemu doswiadczeniu produkeyjnemu, kompetentnej ka-
drze pracownikéw i doskonalemu zapleczu naukowo-badawczemu, wytwarza
nowoczesne maszyny rolnicze i recyklingowe. Wdrazanie do produkeji nowych
wyrobéw jest poprzedzone m.in. starannymi analizami i badaniami ich nie-
zawodnosci oraz potrzeb rynku. Zakonczonym sukcesem przykladem takiego
dzialania jest wdrozenie do produkeji kosiarki rozdrabniajacej KPR500.

Kosiarka ta charakteryzuje si¢ masg
2800 kg oraz zapotrzebowaniem na
moc ciagnika nie mniejszg niz 120 KM
(88 kW). Zamontowano w niej trzy
glowice tnace, pozwalajace na uzyska-
nie az pieciometrowej szerokosci robo-
cz¢j. Na kazdej z glowic zamocowane
sq trzy solidne noze, gwarantujace pew-
ne ciecie i dokladne rozdrobnienie sko-
szonego materiatu. Kosiarka KPR500
jest uniwersalng maszyna, ktéra znaj-
duje zastosowanie przy wykaszaniu i
rozdrabnianiu traw, chwastow, trzciny,
Sciernisk czy nawet krzakéw i zarosli.

Jej konstrukgja skada si¢ z pokfadu
gléwnego z dwoma skrzydtami (prawe i
lewe) oraz uktadu zawieszenia potaczo-
nego z dyszlem. Skrzydta KPR500 pod-
czas koszenia mogg wychyla¢ si¢ wzgle-
dem pokladu gléwnego do 25° w dét,
co - w polaczeniu ze specjalnym ukla-
dem zawieszenia - zapewnia doskona-
fe kopiowanie terenu. Konstrukcja w
strefle mulczowania materiatu, skrzy-
dta oraz poklad gléwny sa wzmocnione
blachami odpornymi na uderzenia oraz
Scieranie.

Podczas pracy kosiarka porusza si¢
na szesciu szerokich kotach, pozwalaja-
cych réwnomierne rozklada¢ nacisk na
podloze. Dzigki temu moze ona praco-
wad nawet na podmoklym i grzaskim
terenie, nie tworzac przy tym glebokich
kolein. Glowice tnace kosiarki sa na-
pedzane przez mocne przekladnie oraz
waly, gwarantujac bezawaryjny naped
nawet w najci¢zszych warunkach. Za-

kres wysokosci koszenia KPR500 mie-
§ci si¢c w granicach od 25 do 400 mm.
Regulacji dokonuje si¢ bez dodatko-
wych narzedzi - poprzez zmiane licz-
by plyt dystansowych ograniczajacych
skok sitownika odpowiedzialnego za
unoszenie kosiarki. Dzieki temu zmia-
na wysokosci koszenia przebiega bardzo
sprawnie i nie wymaga wysitku fizycz-
nego operatora kosiarki.

Transport kosiarki rozdrabniajacej
KPR500 odbywa si¢ na czterech kotach
ze Zlozonymi hydraulicznie skrzydlami.
Szerokie ogumienie zapewnia jej dobra
amortyzacje podczas szybkiego poru-
szania po drogach. Podczas transpor-
tu zalecane jest maksymalne podnie-
sienie kosiarki do géry, co pozwala uzy-
ska¢ duzy przeswit maszyny. Szerokos¢
oraz wysoko$¢ maszyny przygotowanej
do transportu nie przekracza trzech me-
tréw. Dodatkowo kosiarka jest wyposa-
zona w tablice ostrzegawcze oraz o$wie-
tlenie pozwalajace na swobodne i bez-
pieczne poruszanie si¢ po drogach pu-
blicznych.

Kosiarka KPR500 dostgpna jest z
dwoma wariantami zaczepéw: staly o
$rednicy 40 mm oraz obrotowy o $red-
nicy 50 mm. Maszyna moze by¢ takze
wyposazona w dodatkowa amortyzacje
hydrauliczna polepszajaca komfortszyb-
kiego transportu maszyny po drogach.

@ Konrad Sienicki

Autor jest konstruktorem

na Wydziale Werozeri w Pronarze
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ZGRABIARKA DWUKARUZELOWA PRONAR ZKP800

ZYSKUJE UZNANIE

Przy zwigkszajacych si¢ areatach uzytkéw zielonych, intensyfikacji produkeji rolniczej, rosnacej liczbie gospodarstw z duza

obsada zwierzat oraz anomaliach pogody coraz wazniejsza staje si¢ wysoka wydajnos¢ maszyn, ktére gwarantujg szybkie
wykonywanie prac polowych. Maszyna spelniajaca ten warunek jest oferowana przez Pronar zgrabiarka ZKP800, ktéra
zdobywa duze uznanie rolnikéw nie tylko w kraju, ale i zagranica.

Uzyskanie optymalnej wydaj-
nosci zgrabiarki dwukaruzelowej
PRONAR ZKP800 wymaga jej
wspélpracy z ciagnikiem o mocy
nie mniejszej niz 80 KM. Pozwala
to w ciagu godziny zgrabi¢ zielon-
ke nawet na powierzchni 8 hek-
tarow.

Dwie
ZKP800 s3 zamocowane na ma-
sywnej wyposazonej w
ukfad jezdny z osig skretng. Ob-
racaja si¢ one w przeciwnych kie-
runkach tworzac posrodku je-
den watek. Obie karuzele (kaz-
da o szerokosci 3,1 m) pracuja na
sztywnym ukladzie jezdnym, kté-
ry opcjonalnie moze by¢ wyposa-
zony w kola skretne, co poprawia
kopiowanie terenu oraz komfort

pracy. Na kazdej przekladni ka-

zgrabiarki

karuzele

ramie

ruzelowej umieszczono 11 ramion
grabigcych, a na kazdym ramieniu
- 4 podwdjne palce grabiace, kté-
re moga by¢ wyposazone w zabez-
pieczenie przed zgubieniem. Wy-
soko$¢ grabienia jest regulowana
mechanicznie. Korby do ustawie-
nia tego parametru sg usytuowa-
ne nad kazdg karuzela. Tak skon-
struowane zawieszenie pozwala
na doktadne, szybkie i bezpieczne
grabienie materialu nawet w trud-
nym terenie.

Regulacja szeroko$ci roboczej
ZKP800 odbywa si¢ przy pomo-
cy zsynchronizowanych sitowni-
kéw hydraulicznych. Sitowniki te
wysuwaja i skladaja ramiona no-
$ne, dajac w efekcie ptynna regu-
lacje szerokosci roboczej zgrabiar-
ki w zakresie od 7 do 8 m. Regulu-

jac szeroko$¢ robocza, ustawiamy
jednoczesnie szerokos$¢ formowa-
nego watka w zakresie 0,9-1,9 m.
Pronar pracuje nad wdroze-
niem do produkgji kolejnych mo-

deli

wych. Pozwoli to poszerzy¢ oferte

zgrabiarek  dwukaruzelo-

maszyn do Zagospodarowania zie-
lonek, ktérych firma z Narwi jest
najwigkszym producentem w Pol-
sce. Pronar oferuje réwniez uni-
wersalne zgrabiarki jednowirni-
kowe: ZKP300 (o szerokosci ro-
boczej 3 m), ZKP350 (3,5 m),
ZKP420 (4,2 m) oraz ciggniong
ZKP460T (4,6 m).

® Norbert Morzy
Autor jest kierownikiem Fabrycznego Punktu

Sprzedazy Pronaru w Jaszczoltach
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MASZYNY DO ZBIORU ZIELONKI

e~ % d e il

HOSIARKA DSHKOWA TYLNA I{DSI.I.HKA nmm. PRIEDMIA KOSEARKS DFSHOWA CITOLOWA KIOSIARKA [I'f'S-H.D'ﬂ'A EIWI.I!'-THDHHA LAKRES Wﬁﬂ}[ﬂﬁﬂ HOSZENIA
&5 mam - 400 mm

PRZETRZASACZE POKOSOW PRASY BELUJACE

SZEROKOS. PRACY 48040 mim STERCHOSEC PRACY S300 mm STERCHDSC PRACY FR00 mm STERGHOSC PRACY 2000 mm PR‘AS-I.BELUJM;A

ZGRABIARKI

SZF,WNEI‘S( PRACY 4200 mm STEROKOSE PRACY 4600 mm SZERDHOSC PRACY G900 mm STEROKOSE .F'R.H.(YI‘DM-!DMmm SZERQNI:;H PRACY $000 mm

OWIJARKI DO BEL PRZYCZEPY DO TRANSPORTU BEL | PRZEWOZU BIOMASY

,&H@ i

MLI.“NADEHEL MWAWTNSMITU!H PREYCIERA DO MHWINEEL PRIVCZIEPA DO PRZEWOIU BIOMASY

Pronar prudulmle wiele elnmemﬁwhosmr:k,

m.in.: innowacyjne listwy tnace gwarantujace
dlugotrwaly i bezproblemows eksploatacje, a

takze przekladnic i elementy hydrauliczne
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ROZRZUTNIK HERKULES N262/2

Staly wzrost w polskich gospodarstwach poglowia bydta mlecznego zwigksza zapotrzebowanie rynku na rozrzutni-

ki obornika o duzej wydajnosci i fadownosci. Pronar przewidzial t¢ tendencje i sukcesywnie rozszerza ofertg o ko-

lejne maszyny, wéréd keérych jest przygotowywany do produkeji rozrzutnik Herkules N262/2 o fadownosci 18 ton.

Nowy Herkules pozwala na rozrzu-
canie obornika, torfu, kompostu i wap-
na z wydajnoscia do 4 m*/min. Osia-
gniecie optymalnej wydajnosci maszy-
ny wymaga mocy ciagnika nie mniej-
szej niz 150 KM. Skrzyni¢ fadunkowa
Herkulesa wykonano w formie skoru-
py przyspawanej na stale do ramy dol-
nej, co stanowi bardzo sztywnag i nieza-
wodng konstrukgje. Calo$¢ spoczywa
na zawieszeniu tandem z resorami pa-
rabolicznymi.

Rozrzutnik wyposazono w hydrau-
licznie regulowany i amortyzowany
dyszel. Takie rozwigzanie minimalizu-
je przenoszenie uderzen i drgari na ma-
szyne oraz na ciggnik. Dyszel zapewnia
réwniez mozliwos¢ regulacji wysokosci
ciegna.

Rozrzutnik mozna wyposazy¢ w je-
den z dwéch typéw adapteréw rozrzu-
cajacych:

* AV20 - dwubgbnowy slimakowy
pionowy z wymiennymi nozami
wykonanymi z wysokiej jakosci
stali, ktéry pozwala na rozrzuca-
nie nawozu na szeroko$é¢ do 12 m;

* AH20 - skfada si¢ z dwéch po-
ziomych walcéw rozdrabniaja-
cych (frezujg podawany material)
oraz z mechanizmu szerokiego
rozrzutu, w sklad ktérego wcho-
dza dwie tarcze z przykreconymi
do nich lopatkami. Taki zestaw
rozrzucajacy bardzo precyzyjnie i
réwnomiernie dozuje réznego ro-
dzaju nawozy organiczne na sze-
roko$¢ od 12 do 25 m.

Waznym zespolem rozrzutnika Her-
kules N262/2 jest niezawodny me-
chanizm podajacy z plynna regula-
cja predkosci posuwu. Elementem no-
$nym tego mechanizmu jest przeno-

$nik podlogowy. Skiada si¢ on z czte-
rech faricuchéw ogniwowych o $redni-
cach ogniw wynoszacych 14 mm. Lani-
cuchy powiazane s3 ze soba wzmocnio-
nymi listwami zgarniajacymi.

W Herkulesie N262/2 standardo-
WO montowana jest wzmocniona zasu-
wa oddzielajaca skrzynie fadunkowa od
mechanizmu rozrzucajacego. O jej do-
kladnym polozeniu informuje czytelny
wskaznik podniesienia umieszczony na
przedniej Scianie rozrzutnika.

Standardowe wyposazenie stanowi
réwniez tylna, otwierajaca si¢ do gory,
klapa ostaniajaca montowana wraz z
adapterem szerokiego rozrzutu. Nato-
miast w wersji rozrzutnika z adapterem
dwubg¢bnowym pionowym s3 to dwie
klapy otwierane na boki.

Na rozrzutnik
N262/2 moze by¢ takze wykonany:
* 7z kierowang biernie tylna osia

zamOwienie
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skretng i hydrauliczng instalacja
blokady skretu,

Parametry techniczne standardowej wersji rozrzutnika

i Herkules N262/2
* 7z elektronicznym plynnym stero-
waniem predkoscia przenosnika Ladowno$¢ konstrukcyjna 18000 kg
pod}ogowego bezpos’rednio z ka- Pojemnos¢ fadunkowa z nadstawami 18 m?
biny ciqgnika, Masa wlasna 7300 kg
* z nadstawami zw1qkszajqcym1 Wysokos¢ écian skrzyni (z nadstawami) 1265 mm (1505 mm)
pojemnos¢ skrzyni fadunkowej. Wymiary gabarytowe (d}./szer./wys.) 8840 mm/2550 mm/3740 mm
) o L Rozstaw kot jezdnych 1940 mm
Duza wydajno$¢, tadownos¢ i pre- i i i
. . ) Zawieszenie tandem na resorach parabolicznych
cyzja dozowania nawozdw przyczy- . o
.. . . Rozmiar ogumienia 600/55-22,5
nia sig dO rOSﬂaLCCgO zainteresowania
rozrzutnikiem Herkules N262/2. Obroty WOM-u 1000 obr./min
Szeroko$¢ rozrzutu:
® Wojciech Bartoszuk — Adapter AV20 do12m
Autor jest konstruktorem na Wydziale Adapter AH20 do 25 m

Wdrozen w Pronarze

N Regulowany hydraulicznie dyszel

doskonale amortyzuje maszyng

N Perforowana ostona zapewnia dobrg widocznosé mechanizmu przenosnika N Hydrauliczna stopa podporowa
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PRZYCZEPA DWUOSIOWA PRONAR T672ECO

PRONAR produkuje wiele modeli dwuosiowych wywrotek wyposazonych w tréjstronny system wywrotu. Znajdu-
ja one zastosowanie nie tylko w rolnictwie, ale tez - coraz czgsciej - w branzy komunalnej i innych gakeziach gospo-
darki. Nowoscig wsrdd tej kategorii jest przygotowywana do produkeji przyczepa T672eco.

Wszystkie wywrotki PRONAR
sa tak skonstruowane, aby spro-
sta¢ wysokim wymaganiom uzyt-
kownikéw w zakresie uniwersalno-
$ci, trwalodci, funkcjonalnosci i wy-
trzymato$ci. Podobnie jest ze zmo-
dernizowang wersja przyczepy 1672
- PRONAR T672eco.

Jedna z wersji nowej przyczepy
jest model, w ktérym zamontowa-
no dyszel z hamulcem najazdowym
(jego zastosowanie wymagalto obni-
zenia masy przyczepy). Takie wy-
posazenie spelnia zapotrzebowanie
rynku niemieckiego i austriackie-
go. W tej wersji dopuszczalna masa

catkowita (DMC) przyczepy wyno-
si 8 ton. Natomiast ze zwyklym dy-
szlem i z zamontowanym systemem
hamulcéw pneumatycznych lub hy-
draulicznych  fadowno$¢  wynosi
8 ton. W przyczepie T672eco po-
wigckszono takze rozstaw punktéw
wywrotu, co przy jej roztadunku
zmniejsza ryzyko kolizji ramy gérnej
z ogumieniem oraz umozliwia zasto-
sowanie szerszych opon.

T672eco wyposazono w mecha-
nizm centralnego ryglowania $cian.
Standardowo jest w niej montowa-
ny szyber zsypowy w tylnej $cianie,
ktéry umozliwia tatwy i precyzyj-

ny roztadunek plodéw oraz produk-
téw rolnych. Otwér szybra pozwa-
la tez na zamontowanie przeno$nika
slimakowego przydatnego do obstu-

gi siewnikéw podczas siewu zbdz.

Sciany wywrotki zbudowane sg z
wytrzymalych profili, wykonanych
za pomocy zaawansowanej techno-
logii profilowania blach i spawania
laserowego.
Kolejnymi elementami stano-
wigcymi wyposazenie standardowe
sa: dwa kliny do két (umieszczone
w ocynkowanych kieszeniach), kor-
bowy hamulec reczny, blotniki obu

osi, ostony lamp tylnych, drabinki
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i stopnie burtowe (ulatwiaja dostep
do skrzyni tadunkowej). W PRO-
NAR T672eco oprécz dyszla z ha-
mulcem najazdowym, opcjonalnie
moze by¢ zastosowany dyszel tréj-
katny z okiem 40 lub 50 mm lub
typu Y z okiem 40 mm (utatwia ma-
newrowanie ciagnikiem z przyczepa
na ostrych zakretach).

Wyposazenie dodatkowe stano-
wia: stelaz z plandekg rolowana, bal-
kon do obstugi plandeki oraz botni-
ki osi przedniej. W wywrotce moga
by¢ tez montowane réznego rodzaju
zaczepy tylne od prostych manual-
nych po automatyczne.

Na  zamoéwienie  przyczepa
T672eco moze byé¢ wyposazana w
réznego typu instalacje hamulco-
we:

* najazdowa,

* pneumatyczng dwuprzewodowsq
z recznym regulatorem sity ha-
mowania,

* pneumatyczng jednoprzewodo-
wa z recznym regulatorem sily
hamowania,

* pneumatyczng dwuprzewodowy
z automatycznym regulatorem
sity hamowania ALB,

* hydrauliczna,

* hydrauliczng z r¢cznym regula-

torem sity hamowania i zabez-
pieczeniem podczas zerwania si¢

przyczepy.

Bogata oferta wywrotek dwuosio-
wych PRONAR  serii T (T672,
T672/1, T672/2) jest stale powick-
szana i modernizowana, co daje na-
bywcom mozliwo$¢ dostosowania
do posiadanego parku maszynowe-
go i potrzeb gospodarstwa lub firmy.

@ Piotr Stasieriko

Autor jest konstruktorem na Wydziale

Wdrozern w Pronarze
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PRZYCZEPA SKOQUPOWA )
Z WYWROTEM BOCZNYM T700M/1

Przyczepy skorupowe sa przeznaczone do przewozu materiatéw sypkich. W rolnictwie sq one wykorzystywane do
transportu zbdz, roslin okopowych oraz zielonki. W skrzyniach skorupowych tradycyjnie otwierane sg jedynie $cia-
ny tylne. Jednak utrudnia to roztadunek w nizszych budynkach gospodarskich. Z tego powodu Pronar opracowal i
wdrozyl do produkeji nowg przyczepe skorupows z tylnym i obustronnym wywrotem bocznym - T700M/1.

Jest to przyczepa na zawieszeniu
typu tandem, o dopuszczalnej ma-
sie catkowitej 24000 kg i fadowno-
$ci 16900 kg, amortyzowana cztere-
ma stalowymi resorami. W przycze-
pie standardowo sa montowane osie
state o przekroju 150 mm. Opcjonal-
nie jedna z osi (tylna) mozna wypo-
sazy¢ w system sterowania biernego,
co znaczaco ulatwia manewrowanie
przyczepa. T700M/1 jest potaczonaz
ciggnikiem za pomoca amortyzowa-
nego dyszla. Stanowi on standardowe
wyposazenie przyczepy, a jego dwie
sprezyny - przejmujac site uderzenia
oddzialywujaca na ciggnik - zmniej-
szajg jej wplyw na operatora. Takie
rozwigzanie eliminuje nieprzyjemne

szarpnigcia, chroni zaréwno kierow-
cg, jak i maszyne.

Istnieje mozliwos¢ regulacji wy-
sokoéci ciggna, dzigki temu moz-
na podlaczy¢ przyczepe do ciagni-
kéw réznych producentéw. Dyszel
przystosowany jest do przykrecenia
ciegien zaczepowych z okiem 40,
50 lub kulowym K80 o pionowym
obciazeniu 4000 kg.

System zwieszenia i dyszel przy-
czepy skorupowej T700M/1 s3 zamo-
cowane na ramie dolnej, wykonanej z
prostokatnych ksztaltownikéw ze stali
o podwyzszonej wytrzymalosci. Profile
zamkniete zastosowano réwniez w ra-
mie skrzyni fadunkowej. Dzigki temu
uzyskano sztywnos$¢ i wytrzymalosé

~ BPRONAR T0OM/t -

przyczepy, ktérej objetos¢ bez nadstaw
wynosi 23 m®. Zastosowanie telesko-
powego cylindra (o skoku 3000 mm)
zapewnia bezproblemowe unoszenie
skrzyni przyczepy maksymalnie do
kata 35° przy bocznym wywrocie oraz
55° przy wywrocie tylnym.

Jedna z najwazniejszych zalet przy-
czepy jest konstrukgja skrzyni tadun-
kowej, ktéra umozliwia boczny wywrét
przewozonych materialéw. Jest to szcze-
gélnie przydatne w halach, gdzie tylny
WYWIOt jest ograniczony poprzez wyso-
ko$¢ konstrukeji dachu. Standardowo
w PRONAR T700M/1 sa montowane
mechanizmy wywrotu na prawg strong
i do tylu, a jako wyposazenie dodatko-
we - takze na lewa. Taka wersja z tréj-
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stronnym wywrotem pozwala wylado-
waé przyczepe w dowolnym miejscu, a
wiec bez ucigzliwego manewrowania.
Skrzynie T700M/1 wyposazono w
nowy system hydraulicznego domyka-
nia klap bocznych z zaworami zabezpie-
czajacymi, umiejscowionymi na sitow-
nikach hydraulicznych. System ten gwa-
rantuje pewne zaryglowanie (bez mozli-
wosci nieoczekiwanego otwarcia). Pod-
czas transportu dolne klapy shuzg jako
bezpieczne ryglowanie, a gdy sa otwar-
te stanowig rynne zsypowa podczas wy-
fadunku. We wszystkich klapach za-
stosowano gumowe uszczelki, ktére za-

pewniaja wlasciwg  szczelno$¢  skrzy-
ni. Trapezowy ksztalt skrzyni przycze-
py T700M/1 oraz jej gladkie wnetrze

maksymalnie zwickszaja zabezpiecze-
nie przed uszkodzeniem produktéw rol-
nych oraz przyspieszaja roztadunek.
Elementy wyposazenia dodatko-
wego zwigkszaja komfort uzytkowa-
nia przyczepy. Sa to m.in.: réznego typu
przykrecane zaczepy dyszla, dwie wersje
jego podpdr (nozycowa z systemem hy-
draulicznym i teleskopowa), opony ra-
dialne i diagonalne (o szerokosciach od
385 do 700 mm), nadstawy o réznej
wysokosci (300, 400, 500 lub 600 mm)
z plandekg i balkonem oraz tylna rynna
zsypowa do materiatéw sypkich.

® Michat Sosnowski
Autor jest konstruktorem na Wydziale Werozen

w Pronarze
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Parametry techniczne
standardowej wersji przyczepy
PRONAR T700M/1

Dopuszczalna masa catkowita
24000 kg

}.adownos¢

16900 kg

Wymiary skrzyni fadunkowej
(wysokos¢/szerokos¢/dhugose)
1500/2300/6700 mm

Wysokos¢ platformy od podloza
1450 mm

Rozmiar ogumienia

550/60-22.5



PRZYCZEPA HAKOWA PRONAR T185/1

JEDEN NOSNIK DLA WIELU PRZYCZEP

Duze zainteresowanie rynku i pozytywne opinie nabywcéw o przyczepie T185 sklonity Pronar do dalszego rozwoju
tej konstrukgji i wprowadzenia na rynek jej nowej wersji - T185/1. Jest to kolejny model wsréd przyczep hakowych
Pronaru, ktére z roku na rok zyskujg wicksza popularnosé. Ich funkcjonalnosé - szczegélnie ceniona w Europie Za-

chodniej - jest wynikiem konstrukeji, ktéra pozwala obstugiwaé wiele przyczep przez jeden nosnik.

Rama dolna T185/1 oraz pozosta-
fe ramy mechanizmu zatadowczego,
podobnie jak w T185, sa wykonane z
wytrzymatych profili zamknietych,
ktére zapewniaja przyczepie trwalosé
i stabilnos¢. W PRONAR T185/1
zastosowano sprawdzone zawiesze-
nie mechaniczne z czterema resora-
mi parabolicznymi o rozstawie osi
1325 mm.

Blokada osi tylnej (przy pomo-
cy sitownikéw hydraulicznych) pod-
czas zaladunku i roztadunku konte-
nera zabezpiecza resory tej osi przed
uszkodzeniem. Siowniki wysuwa-
ja 1 chowajg si¢ automatycznie, kiedy
operator uruchamia sitownik gléwny

mechanizmu zaladowczego. Spiccie
ze soba dwéch uktadéw hydraulicz-
nych pozwala ograniczy¢ zapotrze-
bowanie na przylacza hydrauliczne
ciagnika, a jednoczesnie ulatwia za-
fadunek i wytadunek.

Dyszel przyczepy jest integralng
czescia ramy dolnej. W zaleznosci od
potrzeb nabywcy, mozliwe jest za-
stosowanie réznych ciggien (sztywne
D40, obrotowe @50, kulowe K80),
ktére sa montowane na wysokosci
dopasowanej do zaczepu ciagnika.

Przyczepa jest standardowo wy-
posazona w hydrauliczng stop¢ pod-
porowa zasilang z uktadu hydraulicz-
nego ciagnika. Natomiast jako wy-

posazenie opcjonalne dostgpna jest
podpora mechaniczna z przeklad-
nig ulatwiajaca dopasowanie wyso-
kosci ciggna przyczepy do wysokosci
zaczepu w ciagniku podczas jej agre-
gowania.

Przyczepa moze by¢ wyposazona
w pneumatyczny, hydrauliczny lub
pneumatyczno-hydrauliczny  (kom-
binowany) ukfad hamulcowy. W
przyczepie z pneumatycznym ukfa-
dem hamulcowym mozna zamonto-
waé automatyczny regulator sity ha-
mowania. Stosowany w T185 regu-
lator reczny pozwala ustawi¢ jeden
z trzech wariantéw zatadunku przy-

czepy (pusta, pdlpetna, pelna). Na-
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tomiast w T185/1 automatyczny re-
gulator ,wnioskuje” o poziomie ob-
ciazenia przyczepy ze stopnia ugie-
cia resoré6w parabolicznych. Dzie-
ki temu dopasowuje on whasciwe ci-
$nienie w ukladzie hamulcowym do
wszystkich posrednich stanéw ob-
cigzenia.

Aby zapewni¢ w czasie transpor-
tu bezpieczne polaczenie przewozo-
nego kontenera z przyczepa, przycze-
py i kontenery sa wyposazone w sys-
temy wspdpracujacych ze sobg blo-
kad. W przyczepie T185/1 standar-
dowo jest montowana blokada me-
chaniczna. W wersji wyposazenia
opcjonalnego moze zostaé zalozo-
na blokada hydrauliczna, skladaja-
ca si¢ z sitownika hydraulicznego i
dwoch stalowych suwakéw, przy po-
mocy ktérych sitownik - rozsuwajac
si¢ - rygluje kontener na przyczepie.
Uniwersalne umiejscowienie bloka-
dy na ramie umozliwia przewoze-
nie konteneréw o dlugosci zewngtrz-

nej od 4,1 do 4,9 m, a regulowana
wysoko$¢ polozenia haka - przewo-
zenie konteneréw wyposazonych w
ucho zaczepowe polozone na wyso-
kosci 1450 lub 1570 mm. Dodatko-
wo hak przyczepy jest wyposazony
w zapadke, ktéra automatycznie za-

bezpiecza ucho zaczepowe kontenera
przed niekontrolowanym wysunie-
ciem z haka.

Czesta przyczyna uszkodzen me-
chanicznych przyczep hakowych jest
stosowanie niewlasciwej kolejnosci
uruchamiania poszczegélnych ele-
mentéw mechanizmu zatadowczego,
np. préba zdjecia kontenera przed
zwolnieniem blokady lub zmiana
funkgji pracy z hakowca na wywrot-
ke (albo odwrotnie), kiedy elemen-
ty mechanizmu sg roztozone. Dlate-
go T185/1 jest wyposazona w system
sygnalizacji i zabezpieczen elektrycz-
nych oraz hydraulicznych, aby w jak
najwickszym stopniu wyeliminowaé
mozliwo$¢ uszkodzenia przyczepy
przez niewlasciwg obstuge wynikaja-
ca z niewiedzy, zmeczenia lub roztar-
gnienia operatora.

Lampki kontrolne na tablicy infor-
macyjnej sygnalizujg operatorowi po-
szezegblne funkcje pracy przyczepy.
Uklad hydrauliczny (blokady kontene-
ra i przefaczania trybu pracy hakowiec-
wywrotka) posiada system czujnikéw,
ktére wymuszaja na operatorze wiasci-
w3 kolejnos¢ pracy elementéw urzadze-
nia zatadowczego, blokujac ruchy, keé-
re w danej sytuacji moglyby doprowa-
dzi¢ do uszkodzenia przyczepy.

W przyczepie mozna zastosowaé
rozdzielacz hydrauliczny (wyposaze-
nie dodatkowe) sterowany elektrycz-
nie przy pomocy pulpitu sterujace-
go. Zastosowanie rozdzielacza po-
zwala agregowaé przyczepe z ciagni-
kami posiadajacymi mniej niz trzy
pary wyjs¢ hydraulicznych, a jedno-
czesnie utatwia obstuge przyczepy.

Podobnie jak T185, przyczepa
T185/1 jest standardowo wyposazo-
na w regulowane - w zaleznosci od
dhugosci przewozonego kontenera -
tylne urzadzenie przeciwnajazdowe
z zamontowanymi na nim $wiatla-
mi. Umieszczenie ich w tym miejscu
sprawia, ze s one doskonale widocz-
ne bez wzgledu na dlugos¢ przewo-
zonego kontenera.

Resorowane zawieszenie, rozbu-
dowany uklad hydrauliczny oraz
trwalo$¢ i niezawodno$¢ - to ce-
chy, ktére sprawiaja, ze przyczepa
PRONAR T185/1 sprawdza si¢ bez
wzgledu na to, czy jest wykorzysty-
wana do prac w rolnictwie, ustugach
komunalnych czy transporcie.

® Grzegorz Gabrysiak
Autor jest konstruktorem na Wydziale

Wdrozern w Pronarze

hakowej lub wywrotki

™ Operator z kabiny ciggnika przy uzyciu hydraulicznego uktadu przetgczajgeego dostosowuje TI85/1 do trybu pracy jako pzyczepy
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WEWNETRZNA PRZEGRODA ©
Wewnetrzna przegroda z jedno-
skrzydtowymi drzwiami (wyposa-
zenie dodatkowe) oddziela zwie-
rzeta od siebie podczas transportu.
Przegrode mozna swobodnie prze-
suwac na tozyskowanych rolkach
po szynach umieszczonych na
gorze skrzyni. Wewnetrzne drzwi
przyczepy sa wyposazone Ww
uchwyt pozwalajacy je bezpieczne
otwierac z Zewngtrz.

Vols TN e —
noet difer ‘ﬂ! T TE  E LEY BTIT T

OPUSZCZANE PODWOZIE C &

Przyczepa jest wyposazona w hy-

draulicznie opuszczane podwozie.

Sitowniki hydrauliczne umozliwia-

Ja opuszczanie jej skrzyni tadunko- " .

wej do poziomu podtoza. Wyso PODLOGA PLANDEKA

«0sC tylne) krawedzi skrzy zy Sy ; : :

Izg’r.;ril:ﬁmffl h‘ra:ﬁ: ,th t'lll Flis ’;},ﬁ;s’i Podtoga skrzyni moze by pokry-  Gorny stelaz skrzyni przyczepy
TY"éD— 20 cm. Sitowniki _c.a"zahp'rpm- ta elastyczng trzyskladnikowa  zwieksza sztywnosc Konstrukcji |
czone przeﬂ opad nigﬁieh‘t Prz_;fc-zn;- Zwm:;a. ktora CTFﬂI;Fi zwierzeta  umozliwia jej przykrycie plandeka.
py w przypadku zerwania przewo- przed poslizgiem | hatasem.

dow hydraulicznych




ONAR TO46H do

KOLO ZAPASOWE

Koto zapasowe, system jego maco-
wania oraz wciggarka z wysiegni-
kiem sa elementami wyposaZenia
dodatkowego.

-
=

SKRZYNKA NARZEDZIOWA
Na przednie] Scianie skrzyni
mozna zamontowac skrzynke na-
rzedziowa (wyposazenie dodat-
kowe),

Przyczepa
do przewozu zwierzat



PRZYCZEPY

PRZYCZEPA PRONAR T900XL Z ADAPTEREM ROZRZUCAJACYM OBORNIK

PRACUJE OKRAGLY ROK

Wieloletnie doswiadczenie w produkgji i wysokie kompetencje kadry inzynierskiej pozwalaja Pronarowi na konstru-

owanie i stalg modernizacj¢ juz wprowadzonych na rynek maszyn. Modernizacje maja na celu zwigkszenie funk-
cjonalnosci nie tylko w taki sposéb, zeby maszyna pozwalata na wykonywanie poszczegdlnych czynnosci szybciej i
dokfadniej, ale aby tez mogla by¢ przeznaczona do innych zadan.

Zamontowanie w przyczepie PRO-
NAR T900XL z przesuwana $ciang
jednego dodatkowego elementu spra-
wia, ze zyskuje ona nowe cechy uzyt
kowe umozliwiajace jej wykorzysta-
nie w rolnictwie przez niemal caly rok.
Inzynierowie Pronaru opracowali dla
niej wymienny adapter do rozrzucania
obornika. Jest on wyposazeniem opcjo-
nalnym, ktére mozna tatwo i szybko
zamontowaé po zdjeciu tylnej klapy
przyczepy.

Adapter skfada si¢ z dwéch piono-
wych walcow rozrzucajacych, ktdre
sq wyposazone w noze rozdrabniaja-
ce wyprodukowane z trudnoscieralnej
stali. Dzieki takiej konstrukgji adaptera
obornik jest prawidiowo rozdrobniony
i dozowany na szeroko$ci wynoszacej
nawet do 12 metréw. Réwnomiernos¢
rozrzutu zapewniona jest dzicki auto-

matycznej regulacji predkosci posuwu
$ciany przesuwnej przyczepy.

Adapter jest wyposazony w hydrau-
licznie wysuwang zasuwe, ktdra chro-
ni przed zasypaniem walcéw rozrzuca-
jacych podczas zaladunku przyczepy.
Kolejnym waznym elementem adapte-
ra rozrzucajacego sa dwie hydraulicz-
nie otwierane klapy tylne (deflektory),
ktdre ostaniaja walce rozrzucajace, ale
mogga stuzy¢ réwniez jako ograniczniki
rozrzutu obornika podczas przejazdéw
na skraju pola.

Przyczepa z przesuwna Sciang PRO-
NAR T900XL z adapterem rozrzuca-
jacym doskonale sprawdza si¢ w wiel-
kich gospodarstw rolnych. Dzigki
skrzyni tadunkowej o pojemnosci 60
m’ (z nadstawami stanowigcymi wy-
posazenie dodatkowe) mozemy zna-
czaco zmniejszy¢ liczbe przejazdéw ze

A PRONAR Tsoox,

zbozem migdzy polem a magazynem.
Duza pojemno$¢ skrzyni jest tez atu-
tem przy transporcie zielonek, burakéw
czy ziemniakéw. Przesuwna $ciana
ogranicza potrzeb¢ podnoszenia przy-
czepy podczas jej oprézniania. Spraw-
dza sie to bardzo dobrze w obiektach o
niskiej zabudowie.

Natomiast po zastosowaniu w przy-
czepie T900XL adaptera rozrzucajace-
go obornik znaczaco wzrosly jej walo-
ry uzytkowe, poniewaz moze by¢ teraz
wykorzystywana takze jako rozrzutnik
obornika. Osiagniecie optymalnych
parametréw wydajnosci przyczepy wy-
maga jej wspolpracy z ciagnikiem o
mocy nie mniejszej niz 260 KM.

® Krzysztof Smoktunowicz
Autor jest kierownikiem Sekcji Przyczep

Wydziatu Wdrozen w Pronarze
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PRZYCZEPA PRONAR T654/ 2

SPRAWDZA SIE W AGLOMERACJI SLASKIE]

Pronar jest niekwestionowanym krajowym liderem w produkcji przyczep rolniczych z niemal 50-procentowym

udziatem w rynku. Wiréd wielu wytwarzanych w Narwi przyczep mozna wyrézni¢ modele osadzone na zawiesze-
niu jednoosiowym. Przyczepy te sa bardzo popularne wsréd firm $wiadczacych ustugi komunalne. Jednoosiowa
przyczepe PRONAR T654/2 zakupit Dariusz Szymura, whasciciel przedsi¢biorstwa Rajgras, swiadczacego ustugi ko-

munalne na terenie aglomeradji $laskiej.

Przyczepy jednoosiowe Prona-
ru sa czgsto wykorzystywane w fir-
mach $wiadczacych ustugi komu-
nalne. Wysoka funkcjonalnos$¢ i bar-
dzo dobra jako$¢ tych przyczep oraz
36-miesigczna gwarancja - to argu-
menty przekonujace kolejnych na-
bywcéw do ich zakupu. Kompakto-
we wymiary przyczep jednoosiowych
zapewniaja fatwo$¢ poruszania si¢ po
terenach zielonych. Ich tadowno$¢
wynosi od 2 do 5 ton ('T655 - 2 tony,
T654 - 2,5 tony, T654/1 - 3,5 tony,
T654/21T671 - 5 ton) i jest optymal-
na przy poruszaniu sie np. po zieled-
cach czy ogrodach.

PRONAR T654/2 - to uniwersal-
na przyczepa, ktéra powstala w wy-
niku modernizacji T654/1. Przyczepa
T654/2 charakteryzuje si¢ zmieniona

konstrukejg ramy gérnej i dolnej, co

sprawia, ze pomimo masy zblizonej
do T654/1, jej fadowno$¢ jest wick-

sza. Zachowane sa réwniez wszystkie

podstawowe parametry wytrzymalo-
éci i stabilnosci oraz bardzo atrakeyj-
na cena poprzedniego modelu.

T654/2 spelnia potrzeby nabyw-
cdw, ktérzy poszukujg przyczepy ta-
niej, funkcjonalnej, a zarazem posia-
dajacej bogate wyposazenie dodat-
kowe. Istotnym udogodnieniem w
przyczepie T654/2 jest nisko polo-
zona skrzynia fadunkowa, co umoz-
liwia tatwy roztadunek i zatadunek.
Skrzynia ma funkcjonalne systemy:
otwierania $cian oraz ich centralnego
ryglowania (tyl, lewa, prawa). Sciany
sa wykonane z wysokiej jakosci moc-
nych profili burtowych PF500 mm
(przestrzenie zamknigte profili faczo-
ne s3 ciagla spoing laserowa).

W skfad standardowego wyposa-
zenia przyczepy PRONAR T654/2
wchodza m.in.: mechanizm  tréj-
stronnego wywrotu, prosta podpo-
ra dyszla ze skladanym kétkiem sta-
lowym, szyber zsypowy do ziarna i

KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019

dwuprzewodowa instalacja hamulco-
wa. Konstrukcja ramy pozwala przy-
Yaczy¢ dyszel na dolny lub gérny za-
czep ciggnika i zastosowaé dowolny
zaczep transportowy (mozliwy jest
réwniez montaz dyszla najazdowego).

- Korzystam z przyczepy PRO-
NAR T654/2 przez caly rok - méwi
Dariusz Szymura. - Zimg stuzy mi
do wywozu $niegu, a takze trans-
portu piasku oraz soli potrzebnych
w utrzymaniu przejezdnoéci  drég
i zmniejszenia ich sliskosci. Nato-
miast w pozostale pory roku pozwa-
la mi ona pielegnowa¢ tereny zielo-
ne oraz dba¢ o porzadek na placach
zabaw, ulicach i osiedlach. Wywoze
nig m.in.: liscie, duze konary i galezie
drzew oraz skoszona trawe - wylicza
Dariusz Szymura.

® Arkadiusz Bachryj

Autor jest praedstawicielem handlowym

Pronaru
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3 PRZYCZEPY PRONARU NA MAZOWSZU I MAZURAGHS

PRACU]JA DLA LIDERA

T700M jest zmodernizowang wersja jednej z najwickszych w ofercie Pronaru - przyczepy tandem T700. T700M to
najlepiej standardowo wyposazona przyczepa w ofercie firmy.

PRONAR T700M jest przyczepa
skorupowg typu tandem o pojemno-
§ci 35,1 m? i dopuszczalnej masie cal-
kowitej 23 ton, przeznaczona do pra-
cy w ciezkich warunkach. Zastosowa-
nie w T700M nowej konstrukgji $cia-
ny bocznej sprawia, ze $rodek ciez-
kosci skrzyni fadunkowej - w pordw-
naniu z poprzednia wersjq przycze-
py T700 - znajduje si¢ nizej. Zwick-
sza to znacznie jej stabilno$¢. Standar-
dowe wyposazenie przyczepy stanowi
amortyzowany resorem stalowy dy-
szel, ktéry ulatwia prace przy duzym
obciazeniu i podnosi komfort opera-
tora. Kolejnym elementem montowa-
nym w T700M standardowo jest hy-
draulicznie podnoszona klapa z auto-

matycznym ryglowaniem i dociskiem,
ktéra pozwala na szybki wyladunek
bez konieczno$ci wysiadania operato-
raz kabiny ciagnika. W przyczepie za-
stosowano zawieszenie typu tandem
na czterech resorach parabolicznych, z
wahaczami wyréwnawczymi, co daje
duzy komfort uzytkowania i znacza-
co podnosi bezpieczeristwo transpor-
tu podczas poruszania si¢ po rézno-
rodnym terenie skladowiska odpa-
déw. Jako wyposazenie opcjonalne
moze by¢ zamontowana o$ skretna,
ktéra znaczaco poprawia stopie ma-
newrowania przyczepa.

W tym roku dwie przyczepy
T700M kupita firma Novago, kté-
ra specjalizuje si¢ w nowoczesnym go-

spodarowaniu odpadami komunalny-
mi. Jest ona liderem na polskim ryn-
ku w przetwarzaniu odpadéw i pro-
dukgji paliwa alternatywnego (RDEF),
wykorzystywanego m.in. w cemen-
towniach. W kazdym z dwéch zakla-
déw prowadzonych przez Novago - w
Kosinach (woj. mazowieckie) i Rézan-
kach (woj. warmirisko-mazurskie) -
pracuja przyczepy PRONAR T700M.
Sa one wykorzystywane do transpor-
towania na terenie zakladéw odpadéw
oraz paliwa RDEF. Pracuja 24 godziny
na dobg i dziennie przewoza po oko-
fo 400-500 ton tadunku. Pojemno$¢
skrzyfi pozwala na zaladowanie oko-
fo 11 ton tadunku, co znacznie przy-
spiesza proces produkeji paliwa alter-

74
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PRZYCZEPY

natywnego i pracg przy skfadowaniu
odpadéw.

Zastosowanie w 1T700M nowe-
go typu zawieszenia i osi z hamulca-
mi o wysokiej no$nosci zapewnia bez-
pieczny i szybki transport. Przycze-
pa T700M na terenie zakladu w Ko-
sinach kiprowana jest $rednio 30-50
razy na dobe. Dzigki zamontowaniu
w niej wysokiej jakosci teleskopowego
sifownika wywrotu na zawiesiu prze-
gubowym nie ma zadnych probleméw
z wywrotem skrzyni fadunkowej.

Novago, oprécz dwoéch T700M,
posiada réwniez - kupiong w 2012
roku dla oddziatu w Kosinach - przy-
czepe T700. Byta to pierwsza przycze-
pa skorupowa w tej firmie. Bezawaryj-
no$¢ PRONAR T700, mimo jej in-
tensywnego uiytkowania, przyczyni}a
sic do podjecia decyzji o kolejnym za-
kupie maszyn marki PRONAR.

Przyczepa T700 jest uzytkowa-
na od 7 lat, nosi $lady uzytkowania,
ale poza kilkoma wizytami u wulka-
nizatora (spowodowane najechaniem

kota m.in na wystajace prety i szklo)
nie miata zadnej awarii i nadal stuzy
firmie. Powloka lakiernicza o wysokiej
odpornoéci antykorozyjnej jest w do-
brej kondycji. - Latwa obstuga przy-
czep Pronaru, ich wysoka jako$¢ i bez-
awaryjno$¢ daja powéd do zadowo-
lenia, wigc na pewno bedzie to skut

jlr-LFH.t'_'l*_u \R

LTI |

kowalo dalsza wspélpracy - podkresla
Arkadiusz Wronka, zastepca kierow-
nika oddziatu zakladu w Kosinach.

®  Pawel Zerariski

Autor jest przedstawicielem handlowym

Pronaru
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PRZYCZEPY DO TRANSPORTU DREWNA

BEZPTECZNE I WYDAJNE [

Wspolczesna efektywna gospodarka les
miaru produkeji lesnej bez uwzglednieni

| f

7))
nyt silnie uzaleznio owoczesnej techniki - nie sposéb planewacé roz-

¢j organizacji, techniki pozyskiwania drewna czyzarzadzania floeg trans-

portowa. Dodatkowym bodzcem do fozwoju transportu lesnego jest coraz lepsza infrastruktura drogowa. W ostat-
nich latach da si¢ zauwazy¢ wzrost nakladéw na budowe drég dojazdowych do laséw, a to pozwala szybciej i efek-
tywniej transportowaé drewno. Dlatego wsréd produkowanych przez Pronar ponad 120 modeli, znajdujg si¢ takze
przyczepy przystosowane do transportu drewna i prac lesnych.

Taka przyczepa jest PRONAR
T644/1 umozliwiajacy transport
nawet 6-m dluzycy. Standardowo
jest ona wyposazona w hydraulicz-
nie wysuwang rame, ktéra zwiek-
sza pojemno$¢ tadunkowa z 8,5
do 10,5 m®. Bardzo waznym atu-
tem przyczepy jest zastosowanie
hydraulicznie ,‘amanego” dyszla.
Pozwala on na latwiejsze manew-

rowanie posréd gesto rosnacych
drzew, znacznie zmniejszajac pro-
mient skretu zestawu no$nik-przy-
czepa. System sterowania fadowa-
czem (tworza go: zbiornik na olej,
pompa i multiplikator) jest bar-
dzo ergonomiczny i funkcjonalny.
W przyczepie T644/1 zastosowano
réwniez szerokie ogumienie, ktére
usprawnia prac¢ w trudnych wa-

runkach lesnych. Ten model przy-
czepy staje si¢ coraz bardziej popu-
larny nie tylko w kraju, ale réw-
niez na rynkach zachodnioeuro-
pejskich (zwlaszcza w Niemczech).

Transport drewna jest znacznie
kosztowniejszy niz np. przewozy sa-

mochoddéw. Zestawy transportowe
poruszajace si¢ po lesnych drogach
potrzebuja wiccej paliwa, a przycze-
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py zuzywaja si¢ szybciej i wymaga-

ja czestszych remontéw. Sezon pra-
cy w lesie trwa tylko od wrzesnia
do kwietnia, dlatego Pronar oferuje
takze uniwersalne przyczepy belo-
we (platformowe) oznaczone sym-
bolem KM: PRONAR T025KM
oraz PRONAR T026KM, ktére sa
przystosowane nie tylko do pracy w
le$nictwie, ale takze w rolnictwie.

Szybki i fatwy sposéb mon-
towania specjalnych sztywnych
klonic, umozliwia ich adaptacje
do transportu wielu rodzajéw ta-
dunkéw. Kazda z klonic (dostep-
ne na zamdwienie) jest wykonana
z profilu zamknigtego o przekroju
kwadratowym i ma 1,2 m wyso-
kosci (mierzac od podtogi), co - w
powiazaniu z szeroka na 2,5 me-

tra platforma - daje wigksze moz-
liwosci zatadunku.

Klonice mozna w latwy spo-
séb montowa¢ za pomoca jednej
$ruby, a po ich demontazu otwo-
ry zakry¢ zadlepka. Wyposazenie
przyczepy w 22 klonice (4 z przo-
du, 4 z tylu i po 7 z kazdego boku
przyczepy) zamiast drabinek opo-
rowych pozwala na solidne za-
bezpieczenie fradunku, np. kiéd
drewna. Integralna czgscia kazdej
klonicy sa specjalne ucha do za-
czepienia paséw spinajacych.

Platformy zaladowcze przyczep
T025KM i T026KM sg wzmoc-
nione, a ich ranty boczne (co jest
wazne w przypadku prac rolni-
czych) - zaokraglone. Ten sposéb
wyprofilowania rantéw zabezpie-
cza foli¢ owijajaca bele przed prze-
tarciem oraz zapobiega zsunieciu
tadunku. Regulowana za pomoca
wysuwanej tylnej ramy powierzch-
nia fadunkowa umozliwia prawi-
dlowe dopasowanie dlugosci ram-
py tadunkowej Dzigki temu moz-
liwy jest transport materialéw o
dtugosci ponad 7 metréw.

Platformy zaladowcze w oby-
dwu modelach s3 wykonane z
4-mm blachy ze stali o wysokich
parametrach
wych. Konstrukcja przyczep jest
sztywna i odporna na przecigze-
nia. Platformy sa pozbawione spa-
woéw na rantach bocznych, kté-

wytrzymalo$cio-

re moglyby stanowi¢ dodatkowe
ogniska korozji. Osadzono je na
wzmocnionych osiach, dzigki cze-
mu przyczepy mogg by¢ ciggnione
z predkoscia do 40 km/h.
Drabinki oporowe przyczep
réwniez maja zaokraglone krawe-
dzie. Do ich mocowania zastoso-
wano $ruby z wpuszczonymi tba-
mi, dzigki czemu wyeliminowa-
no wystajace elementy, ktére mo-
gltyby uszkodzi¢ fadunek lub na-
razi¢ uzytkownika na skalecze-
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nie. Wplynelo to tez na poprawe
estetyki platform. Podczas posto-
ju przyczepg mozna zabezpieczy¢
klinami (wyposazenie standar-
dowe) przed niekontrolowanym
przesunieciem.

Pronar produkuje réwniez
zmodernizowana wersje  przy-
czepy belowej z klonicami -
T028KM. Jej najistotniejsza
zmiang konstrukcyjna - w poréw-
naniu z weze$niejszymi modelami
przyczep belowych - s3 hydrau-
licznie unoszone $ciany boczne.

W T028KM mozna tez szyb-
ko zamontowaé specjalne kloni-
ce (na wszystkich bokach przy-
czepy), co gwarantuje stabilny i
bezpieczny transport pocigtego
drewna lub dtuzycy oraz innych
fadunkéw o znacznej dtugosci.

Duza powierzchnia fadunko-

wa i niemal 17-tonowa fadownos¢
przyczepy umozliwiaja transport
réznych materialéw, pozwalajac na
jej wykorzystanie zaréwno w rol-
nictwie, jak i w branzy drzewne;j.

Transport drewna to duza od-
powiedzialno$¢ - w czasie jego
przewozenia nalezy zachowaé
petna stabilno$¢ zestawu trans-
portowego i tadunku. Musi by¢
on $wiadczony przez uprawnio-
ne osoby i realizowany przy uzy-
ciu specjalistycznych przyczep,
zapewniajacych nie tylko prawi-
dtowe zabezpieczenie Yadunku,
ale takze bezpieczeristwo innym
uczestnikom ruchu drogowe-
go. Dlatego warto zainwestowad
w przyczepy Pronaru, poniewaz
spetniaja one wszystkie normy
gwarantujace bezpieczny przewéz
drewna.

® Stawomira Sawicka
Autorka jest specjalistkq ds. handlu

Zﬂg?ﬂﬂi[Zﬂfgﬂ w Pronarze

N Klonice gwarantujq stabilnos¢ zataduniku
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PRZYCZEPA BUDOWLANA PRONAR T679/2

TEN MODEL OKAZAL SIE IDEALNY

Roman Gawrychowski z miejscowosci Boruty Goski (powiat zambrowski, woj. podlaskie) od lat prowadzi firme
specjalizujaca sie w ustugach komunalnych oraz robotach ziemnych. Aby oferowaé nowe ustugi i tym samym zwigkszy¢
konkurencyjnos¢ swojej firmy przedsigbiorca kupil przyczepe budowlang PRONAR T679/2.

Co sklonilo Pana do podjecia decyzji o zakupie przyczepy T679/22
- Dostalem mas¢ nowych zleceni na prace ziemne. Potrzebowalem
wiec bardzo szybko porzadnej przyczepy budowlanej, aby méc sprostaé
wymaganiom wynikajacym z nowych zaméwieri.

Czy pafiski wybér od razu padl na mark¢ PRONAR?

- Na poczatku rozwazalem zakup uzywanej przyczepy, jednak

po przeanalizowaniu wszystkich ,za i przeciw” stwierdzitem, iz

zakup uzywanego sprzgtu nie ma sensu. Jest on wyeksploatowany,
nadszarpnigty z¢bem czasu, a ja, podejmujac pracg, potrzebuje maszyn
niezawodnych. A wlasnie takie sg przyczepy Pronaru.

Rozumiem, ze zetknat si¢ Pan juz wczesniej z ta marka?

- Tak, od wielu lat wspétpracuj¢ z Fabrycznym Punktem Sprzedazy
Pronaru w Andrzejewie. Kupitem tam wiele maszyn, m.in. kosiarki —
bijakowe, posypywarki soli i piasku oraz ptugi odsniezne. Teraz przyszedt A Praycsepa T679/2 2 podhiesiong
Czas na przyczepe. sézyniz; tadunkowq

Czy - decydujac si¢ na zakup - byt Pan od razu przekonany do
modelu T679/22

- Szczerze méwiac: nie. Pronar produkuje wiele modeli przyczep
budowlanych o réznych tadownosciach (8, 10, 12, 14 i 16 ton), ktére
mozna dowolnie konfigurowa¢ i dostosowywaé do whasnych potrzeb.
W FPS zostalem profesjonalnie obstuzony i otrzymatem odpowiedzi na
nurtujace mnie pytania. Wtedy podjatem decyzje o zakupie przyczepy
PRONAR T679/2 o fadownosci 12 ton.

Co bylo gléwnym kryterium tego wyboru?

- Prowadze prace w niezwykle trudnych warunkach, czesto jest bardzo
grzasko, a do tego zdarzajg si¢ jeszcze waskie przejazdy. Wigksza
przyczepa bytaby niepraktyczna, natomiast mniejsza - réwniez nie
wchodzita w gre. Ten model okazat si¢ po prostu idealny.

Czy kupujac przyczepe dostosowal ja Pan do potrzeb firmy, czy byla N Prayczepa T679/2
to wersja standardowa?

- Juz wersja standardowa jest ciekawie wyposazona, np. w otwierang
hydraulicznie tylng klap¢ umozliwiajaca precyzyjne wysypywanie
tadunku. Jednak nie obylo si¢ bez wyposazenia dodatkowego, a byto w
czym wybieraé. Biorac pod uwage fak, iz maszyna pracuje na grzaskim
terenie zaméwilem szersze ogumienie.

Czy oprécz przewozenia gruzu i ziemi, przyczepa jest
wykorzystywana jeszcze do innych zadan?

- Tak, oczywiscie. Konstrukcja skrzyni sprawia, ze jest to przyczepa
wielozadaniowa. Jej szeroko$¢ fadunkowa (2410 mm) pozwala na
przewdz np. nieduzej koparki. Natomiast 8-mm $ciany i 10-mm grubosci
podloga zapewniaja wlasciwg ochrong przed uszkodzeniami, dlatego
transport wszelkich materiatéw budowlanych nie stanowi problemu.

Dzi¢kuj¢ za rozmowe

N Prayczepa 1679/2

® Karol Janczewski

Autor jest praedstawicielem handlowymFabrycznego Punktu Sprzedazy Pronaru w Andrzejewie
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PRZYCZEPA PRONAR T680U

PRZEWOZI DUZO, SZYBKO I TANIO

Dzi¢ki uniwersalnej skrzyni fadunkowej dostosowanej do przewozenia zaréwno tadunkéw objetosciowych, jak
i paletowych sprzedaz przyczep T680 stale rosnie. Kilku lat temu Pronar wprowadzil do produkeiji jej zmoder-
nizowang wersj¢ - T680U, zwickszajac tym samym oferte przyczep dwuosiowych.

Przyczepe T680U wyrédznia-
ja wymienne gumowe uszczelki
umiejscowione w obrzezach pod-
fogi, burt i nadstaw. Zmienio-
na zostala w niej takze konstruk-
cja stupkéw srodkowych oraz tyl-
nych, w ktérych réwniez zastoso-
wano uszczelki.

Wprowadzone zmiany mialy
na celu maksymalne uszczelnienie
przyczepy, tak aby mogta by¢ ona
wykorzystywana do transportu
sypkich i bardzo drobnych mate-

riatéw, m.in. nasion maku czy pro-
sa. Standardowe wersje przyczep
T680 i T680U (skrzynie tadunko-
we z 800-mm burtami i 600-mm
nadstawami) mozna wzbogaci¢ o
elementy wyposazenia dodatko-
wego: jednolite burty i nadstawy
bez stupka srodkowego, nadsta-
wy o wysokosci 800 mm, trzecie
nadstawy (tzw. $rodkowe) o wyso-
kosci 600 mm, nadstawy przednie
oraz przednie $rodkowe z zamon-

towanymi oknami wziernikowymi

o wymiarach 340x710 mm z krat-
ka i szybg pleksi.

W kazdym modelu T680 i
T680U standardowo sa montowa-
ne m.in.: osie przystosowane do
poruszania si¢ z predkoscia do 60
km/h, pneumatyczna dwuprzewo-
dowa instalacja hamulcowa (z wyj-
$ciem do drugiej ciagnionej przy-
czepy), centralny system ryglowa-
nia $cian przy krawedzi podlogi,
drabinka ze stopniami burtowymi
ulatwiajacymi dostep do skrzyni,
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ergonomiczne gérne zamki $cian i
nadstaw oraz okno z zasuwa w tyl-
nej Scianie.

Elementami dodatkowymi
usprawniajacymi roztadunek przy-
czepy sa m.in.: rynna zsypowa na
calej szerokosci $ciany tylnej oraz
dodatkowe zsypy boczne, odkla-

dane przy otwieraniu $cian. Nato-
miast amortyzator, montowany w
formie zawieszonych gumowych
paséw o szerokosci 2,3 m, uspraw-
nia rozladunek i zabezpiecza plo-

dy rolne (np. ziemniaki, bura-
ki) przed uszkodzeniem. Montaz
amortyzatora wymaga wyposaze-
nia przyczepy w nadstawy.
Obydwa modele przyczep znaj-
duja szerokie zastosowanie w rol-
nictwie - zaré6wno w transporcie
zbéz, jak i pasz objetos$ciowych.
Po zamontowaniu dwéch 800-mm
burt pojemno$¢ kazdej z nich sie-
ga bez mala 20 m? co znacznie
przyspiesza transport oraz obniza
jego koszty. Przyczepy T680 oraz
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Rolnicy ‘w. calej Polsce chetnie
uzywaja przyczep 1680 i T680U
do odbioru z kombajnu rzepaku, a
takze nasion zbéz i roslin drobno-
ziarnistych.

T680U sprawdzaja si¢ w rdznego
rodzaju gospodarstwach, poniewaz
dzigki nim mozna przewozi¢ duzo,
szybko i tanio.

Poza T680 i T680U, Pronar
produkuje takze inne przyczepy
dwuosiowe - T680P oraz T680H.

® Sylwester Wegrzyn
Autor jest praedstawicielem

handlowym Pronaru
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RYNEK PRZYCZEP ROLNICZYCH W POLSCE

CZOLOWA PIATKA TO PRODUKTY PRONARU

Od wielu lat PRONAR jest najpopularniejsza marka przyczep rolniczych w Polsce. Jej udzial w rynku sigga niemal 50
proc. (dane Centralnej Ewidencji Pojazdéw i Kierowcéw z sierpnia 2019). Pig¢ pierwszych miejsc na liscie najchetniej
kupowanych modeli nowych przyczep zajmujg produkey z Narwi.

Wszystkie przyczepy Pronaru
sa niezwykle trwale i uniwersalne,
co zawdzigczajg zastosowaniu no-
woczesnych rozwigzad technicz-
nych i wysokiej jako$ci materia-
Yéw. Pi¢¢ najbardziej popularnych
produktéw to dwuosiowe przycze-
py burtowe z tréjstronnym wywro-
tem. Czynnikiem, ktéry przyczy-
nia si¢ do stalego wzrostu ich sprze-
dazy jest m.in. bogate wyposaze-
nie standardowe oraz dodatkowe i
opcjonalne. O wysokiej trwalosci i
niezawodnosci tych przyczep decy-
duja: rama podwozia (wykonana z
prostokatnych zamknietych profi-
li), sztywna skrzynia fadunkowa z
wahadlowym uniwersalnym syste-
mem otwierania $cian, mocne ply-
ty podtogowe, wytrzymale, specjal-

nie profilowane i laserowo spawane
$ciany z centralnym systemem ry-
glowania.

Wyposazenie standardowe dwu-
osiowych przyczep burtowych z
tréjstronnym wywrotem obejmu-
je m.in. dyszel typu V ze sztywnym
zaczepem i okiem ®40, pneuma-
tyczna dwuprzewodows instalacje
hamulcows, tylne wyjscia hydrau-
licznego systemu hamulcowego do
zagregowania z druga przyczepa,
reczny hamulec postojowy z korba
oraz podpore serwisowg skrzyni fa-
dunkowe;j.

Bogate wyposazenie dodatko-
we 1 opcjonalne pozwala na dopa-
sowanie przyczepy do indywidual-
nych wymagari nabywcy, zapew-
niajac przy tym mozliwos$¢ wyboru

optymalnej wersji w najkorzystniej-
szej cenie. Sposréd elementéw do-
datkowych najcze¢éciej wybierane
sa: nadstawy, plandeka rolowana ze
stelazem z odkladang rura central-
ng i bocznymi rurami podpieraja-
cymi, balkon (montowany na $cia-
nie przedniej) i rynna zsypowa.
Liderem sprzedazy przyczep rol-
niczych w Polsce jest PRONAR
T653/2. Jest to przyczepa o trape-
zowym ksztalcie skrzyni i fadow-
nosci 6 ton - szczeg6lnie popular-
na wsréd wiascicieli mniejszych go-
spodarstw rolnych, sadownikéw i
firm $wiadczacych ustugi komunal-
ne. T653/2 charakteryzuje si¢ bar-
dzo dobrjg relacjg jakosci do ceny.
Numerem dwa w zestawieniu
jest przyczepa PT612 o tadowno-
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$ci 12 ton, przeznaczona (ze wzgle-

du na ksztatt skrzyni, kedrej we-
wnetrzna szeroko$¢ wynosi 2420
mm) do przewozu tadunkéw pa-
letowych. Od kilku lat notowany
jest coroczny (najwickszy wsrdd
przyczep rolniczych) wzrost sprze-
dazy tego modelu. Tendencje tg
mozna tlumaczy¢ coraz wigksza
liczba duzych gospodarstw i uni-
wersalnoscia PT612 wynikajaca
m.in. z ksztaltu jej skrzyni, fadow-
nosci i pojemnosci.

W pierwszej piatce najbardziej
popularnych wsréd polskich na-
bywcéw znajdujg si¢ jeszcze dwie
przyczepy paletowe Pronaru - na
trzecim miejscu PT610 (o fadow-
nosci 10 ton) i na piatym PT606
(6 ton). Rozdziela je w zestawieniu

N Czwarte miejsce - przyczepa P1672

PRONAR T672 (8 ton) z trapezo-
wym ksztaltem skrzyni tadunko-
wej.

Cecha wspélng przyczep PT612,
PT610 i T672 jest mozliwo$é znacz-
nego powickszenia ich pojemno-
$ci transportowej poprzez zaloze-
nie nadstaw dodatkowych, w tym
srodkowych. W T653/2 i T672 bar-
dzo popularnymi elementami wy-
posazenia dodatkowego sa nadsta-
wy wykonane z siatki (czesto zama-
wiane przez przedsigbiorstwa ko-
munalne).

Wsréd 20 najezedciej kupowa-
nych w tym roku przyczep polowe
stanowig wyroby Pronaru. Dzie-
wiata pozycje zajmuje T023 (trzy-
osiowa przyczepa platformowa o fa-
downosci 11,3 tony), ktéra dosko-

N Tizecie miejsce - przyczepa PT610

T Pigte miejsce - przyczepa PT606

nale sprawdza si¢ w transporcie fa-
dunkéw objetosciowych, bel sto-
my, sianokiszonki oraz palet i euro-
palet. Na jedenastym miejscu pla-
suje si¢ T680 (dwuosiowa przycze-
pa burtowa o fadownos¢ 13,1 tony)
z tréjstronnym wywrotem i duzg
pojemnoscia tadunkowa. Miejsce
trzynaste nalezy do kolejnej tzw.
paletéwki PT608 (8 ton). Pierwsza
dwudziestke zestawienia zamykajg
przyczepy: T671 (5 ton) - najwick-
sza spos$réd jednoosiowych przy-
czep Pronaru - i T663/2 (7 ton) na
zawieszeniu typu tandem.

® Grzegorz Tomkowiak
Autor jest przedstawicielem handlowym

Pronaru
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BADANIE|KOE, DO MASZYN ROLNICZYCH

OCENA TRWALOSCI ZMECZENIOWE]

Keéta maszyn rolniczych sa podczas eksploatacji poddawane zmiennym losowo obcigzeniom, ktére moga powodowaé

ich uszkodzenia lub mawet zniszczenie. Uszkodzenie elementéw maszyn na skutek cyklicznych dlugotrwalych

obcigzen jest nazywane zmeczeniem materialu. Widocznymi oznakami tego procesu sa mikroszczeliny, ktére -
faczac si¢ - prowadza do peknieé skutkujacych utratg spéjnosci materiatu.

— - b

Zmeczenie materialu mierzone
jest skoriczong lub wprost przeciw-
nie - nieskoriczenie wielka - liczba cy-
kli, ktéra material konstrukgji jest w
stanie przenie$¢. Jest to tzw. trwato§¢
zmeczeniowa. Czynnikami wplywa-
jacymi na trwalo$¢ zmeczeniowsy ele-
mentu sa:

* rodzaj materialu,
* rozwiazania konstrukeyjne,

* technologia wykonania,

* charakter obciazen.

Wihasciwie zaprojektowane kolo
powinno pracowal przez caly okres
eksploatacji, nie ulegajac zniszcze-
niu na skutek peknie¢ zmeczenio-

wych. Wprowadzane do produkeji
nowe modele k6t PRONAR prze-
chodzg specjalistyczne badania trwa-
fosci zmeczeniowej wykonywane na
maszynie bieznej wg obowiazuja-
cych norm (PN-S-91240-03:1993,
PN-ISO 4251-3:1999, E/ECE/324
E/ECE/TRANS/505 2008). Sa to
przyspieszone badania niszczace, pro-
wadzone przy duzych obciazeniach
(zadawanych promieniowo) zblizo-
nych do no$nosci opon. Po pewnej,
skoriczonej liczbie cykli zmian ob-
ciazenia w obreczy zachodzi peknie-
cie zmeczeniowe, powodujace roz-
szczelnienie kota, ujscie powietrza i
spadek ci$nienia w oponie, co jest sy-

gnalem do zakoriczenia testu. Tego
typu badania stanowiskowe umozli-
wiaja szybka ocene jakosci kola, jed-
nak przebieg testu w duzym stopniu
odbiega od charakteru rzeczywistych
obciazen eksploatacyjnych.

Kota maszyn rolniczych, ze wzgle-
du na charakter pracy, poddawane s
obciazeniom o nieregularnie, losowo
zmiennej amplitudzie. Sa to zwykle
obcigzenia wieloosiowe i niepropor-
cjonalne. Wieloosiowo$¢ obciazenia
oznacza, ze nie mozna wyrézni¢ jed-
nego stalego, dominujacego kierun-
ku przestrzennego dzialania obcigze-
nia i ze ma ono charakter zlozony z
kilku réznych rodzajéw obcigzenia,
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np. rozciggania i skrecania.
Natomiast
obciazenia oznacza, ze jego skladowe

nieproporcjonalnos¢

zmieniajg si¢c wzgledem siebie niepro-
porcjonalnie, np. ze wzgledu na réz-
na czesto$¢ skladowych lub zmienia-
ja si¢ losowo ze wzgledu na warunki
drogowe. Analiza zmeczeniowa wy-
maga wiec uzupelnienia o czynniki
uwzgledniajace wieloosiowo$¢ i nie-
proporcjonalno$¢ obciazenia. Pronar
przeprowadza takze analize zmecze-
niowa két z uwzglednieniem rzeczy-
wistych przebiegéw obcigzen uzyski-
wanych w wyniku badan polowych.
Wielokanatowa akwizycja (zbie-
ranie) danych pozwala na rejestracje

zmian sit, momentéw lub odksztal-
cent w rzeczywistych warunkach pra-
cy. Proces zmeczenia materialu roz-
poczyna si¢ na jego powierzchni, wiec
przebieg odksztalceri mierzonych w
réznorodnych warunkach pracy ma-
szyny rolniczej przez uklad tensome-
tréw pozwala na przeprowadzenie ca-
fosciowej analizy zmeczeniowe;.
Nieregularna zmiennos$¢ rzeczy-
wistego obciazenia powoduje ko-
nieczno$¢ uporzadkowania zgroma-
dzonych danych w pakiety o zblizo-
nej amplitudzie i zblizonej wartoéci
$redniej tak, aby mozna bylo przy-
stapi¢ do dalszej analizy ich wplywu
na trwalo$¢ kota. Istnieje wiele me-

tod systematyzowania i zliczania cy-
kli nieregularnie zmiennego obcigze-
nia. Najczgsciej stosowana jest me-
toda rainflow (tzw. metoda ptynace-
go deszczu). Dalsza analiz¢ zmecze-
niowg mozna przeprowadzi¢ na wiele
sposobéw. Dwa najczeéciej stosowa-
ne to:

* metoda napr¢zenia nominalnego

(S-N),
* metoda odksztalcenia lokalnego

(e- N).

W metodzie S-N litera S oznacza
naprezenie nominalne, obliczone naj-
prostszymi metodami inzynierskimi,
natomiast N jest liczba cykli obcigze-
nia. W metodzie € - N symbol € ozna-
cza odksztalcenie lokalne (wyznaczo-
ne w konkretnym punkcie kota), na-
tomiast N oznacza réwniez liczbe cy-
kli. Obie metody wymagaja duzej
wiedzy inzynierskiej w zakresie okre-
$lenia miejsc konstrukeji wrazliwych
na zniszczenie zmeczeniowe, ponie-
waz to wlasnie w tych miejscach na-
lezy wyznaczy¢ zmienno$¢ S lub € w
funkgji czasu. Informacje uzyskane z
testéw na maszynie bieznej pozwoli-
ty inzynierom Pronaru na wskazanie
takich miejsc i w konsekwencji na ze-
branie danych pomiarowych w wa-
runkach polowych.

Najwazniejszym elementem ana-
lizy jest sformulowanie warunku
zniszczenia zmeczeniowego. Mecha-
nizm pojawienia si¢ i rozwoju peknie-
cia zmeczeniowego w duzym stopniu
zalezy od rodzaju materiatu, m.in. od
jego plastycznosci lub kruchosci.

Przyjmuje si¢, ze w przypadku
materialéw bardziej plastycznych,
np. stali ciagliwych, dominujacym
czynnikiem powodujacym peknie-
cie zmeczeniowe jest warto$¢ maksy-
malnego naprezenia $cinajacego. Na-
tomiast w materiatach bardziej kru-
chych, pekniecie zmeczeniowe po-
jawia si¢ w miejscach wystgpowania
najwickszego odksztalcenia gtéwne-
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TECHNOLOGIE

go. W obu przypadkach rozwijaniu
sic peknigcia sprzyja duza wartos¢
naprezed normalnych.

Warunek zniszczenia zmecze-
niowego jest wicc zwykle parame-
trem zlozonym, uwzgledniajacym
zaréwno odksztalcenia, jak i napre-
zenia wystepujace w miejscach nara-
zonych na zniszczenie oraz parame-
try materialowe opisane tzw. krzywa
zmeczeniowa, czyli wykresem zalez-
no$ci pomiedzy wartoscig naprezen
niszczacych prébke danego materia-
tu a liczbg cykli zmian obciazenia tej
prébki w metodzie S-N lub zalezno-
$ci odksztalcedn w chwili zniszcze-
nia od liczby cykli w metodzie € - N.
Krzywa zmeczeniowa wykonuje si¢
na wyspecjalizowanych maszynach
zmeczeniowych.

Dokladno$¢ oszacowania trwato-
$ci zmeczeniowej kot zalezy od pre-
cyzji zlokalizowania miejsc wrazli-
wych na pekniecie zmeczeniowe. In-
zynierowie Pronaru przeprowadza-
ja - przy uzyciu nowoczesnych na-

rzedzi obliczeniowych - symulacje

komputerowe metodag MES (metoda
elementéw skoniczonych), ktéra po-
zwala na wyznaczenie stanu napre-
zen i odksztalcen w dowolnym miej-
scu konstrukeji. Analiza MES sta-
fa si¢ juz standardowa metodg pro-
wadzenia wspomaganych kompu-
terowo obliczeri inzynierskich (ang.

CAE - Computer Aided Engine-

N Tensometryczny uktad pomiarowy przeznaczony do badar polowych kota PRONAR

N Czujniki tensometryczne

ering). Gléwnym jej elementem jest
przeksztalcenie (dyskretyzacja) za-
gadnienia wytrzymalosciowego za
pomocy skonczonej liczby elemen-
téw geometrycznych polaczonych w
wezlach podziatu siatki.

Proces dyskretyzacji sprowadza
obliczenia wytrzymalosciowe do roz-
wigzania ukladu réwnan algebraicz-
nych tylko dla tych wyréznionych
punkeéw (weztéw) siatki obliczenio-
wej. Poza weztami rozwigzanie jest
przyblizane za pomocg wartosci uzy-
skanych dla najblizszych weztéw.

W wyniku  przeprowadzenia
analizy MES mozliwe jest doklad-
ne okreslenie miejsca konstrukeji,
w ktérym warto$§¢ parametru znisz-
czenia zmeczeniowego jest najwick-
sza. Jest to wiec analiza uzupelniaja-
ca dotychczasowe metody doswiad-
czalne i jednoczesnie dajaca uni-
kalng mozliwo$¢ przeprowadzenia
analizy zmeczeniowej juz na etapie
projektowania oraz bez konieczno-
$ci wykonywania prototypu nowej
konstrukcji.

@ Mirostawa Kotodziejczyk,
Andrzej Szymaniuk, Piotr Owerczuk
Autorzy sq pracownikami Centrum

Badawczo-Rozwojowego PRONAR
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HARDOX"

IN MY BODY

Pronar jest krajowym liderem w produkcji oraz
sprzedazy nowoczesnych maszyn recyklingowych
i komunalnych, a takze sprzetu rolniczego, w tym
przyczep. Zastosowanie stali Hardox® w podtodze
i burtach bocznych przyczep Pronaru pozwolito
podniesc ich wskazniki trwatosci i wytrzymatosci,
a -poprzez obnizenie masy - takze zwiekszyc
tadownosc¢. Symbol Hardox® In My Body potwier-
dza, ze do produkcji przyczep uzyto oryginalnej
blachy Hardox® produkowanej przez SSAB. Daje
on nabywcom gwarancje wysokiej jakosci i
wytrzymatosci wyrobédw marki PRONAR.

IAK JAKOSC

— Przyczepa T701HP z serii PROFI LINE jest jedng z

wielu maszyn marki PRONAR, ktorych produkcja
przebiega zgodnie z programem Hardox® In My
Body. Do wykonania tej przyczepy zostata zasto-
sowana stal HARDOX 450HB, ktdra - dzieki dosko-
natym wtasciwosciom przeciwscieralnym
i wytrzymatosciowym - tworzy produkt doskona-
le spetniajgcy wysokie wymagania uzytkowni-
kéw. Liczba zadowolonych nabywcéw przyczep
PRONAR T701HP stale wzrasta. Dotyczy to
zwtaszcza polskich i zachodnioeuropejskich uzyt-
kownikéw realizujgcych kontrakty budowlane.

i

PRONAR




PROCESY NANOSZENIA POWEOK CYNKOWYCH I SPRAWDZANIE ICH JAKOSCI

STO LAT ODPORNOSCI

Cynkowanie jest jedna z najskuteczniejszych metod zabezpieczenia elementéw metalowych przed korozja. Najbardziej
popularne, wykorzystywane w przemysle metody to: galwaniczna i ogniowa. Pronar dokfada wszelkich staran, aby

maszyny opuszczajace tasmy produkeyjne byly trwale i dtugo eksploatowane.

Podczas procesu cynkowania me-
todg galwaniczng detal (np. element
maszyny) jest zanurzany w specjal-
nym roztworze elektrolitowym. Na-
stepnie zbiornik, w ktérym znajduje
si¢ roztwor z detalem, jest podiaczany
do zrédla pradu. W wyniku elekeroli-
zy, zachodzacej pod wplywem pradu
elektrycznego, warstwa cynku trwale
Yaczy si¢ z powierzchnig metalu.

Inny przebieg ma proces cynko-
wania metoda ogniowa. Polega ona
na zanurzeniu metalowego elementu
w cynku rozgrzanym do okolo 450-
500°C. Pod wplywem temperatury
cynk trwale przylega do powierzch-
ni detalu. Grubos¢ powloki zalezy od
dtugosci czasu zanurzenia w cynku i
jest regulowana poprzez wypalanie w
piecu.

Proces cynkowania przeprowadza-
ny jest w przedsigbiorstwach wyposa-
zonych w specjalistyczne urzadzenia
gwarantujace jego prawidlowy prze-
bieg i otrzymanie detali wysokiej ja-

kosci. Proces cynkowania sklada si¢ z
kilku etapéw posrednich. Prawidtowo
wykonana powloka cynkowa, w zalez-
nosci od $rodowiska w jakim si¢ znaj-
duje, wytrzymuje od 10 do 100 lat.

Etapy procesu cynkowania
Pierwszym etapem procesu cynko-
wania jest obrébka strumieniowo-
Scierna, ktéra polega na mechanicz-
nym usuni¢ciu niejednorodnosci
(korozja, zgorzelina) przylegajacych
do powierzchni przedmiotu. Pod-
czas obrébki detal jest mechanicznie
czyszczony strumieniem sprezonego
powietrza wzbogaconego w materiat
scierny.

Natomiast male elementy sa
przygotowywane za pomocg obrob-
ki wibro$ciernej, czyli mechanicz-
nego wygladzania powierzchni z za-
nieczyszczen. Proces ten odbywa si¢
w wygladzarce wibracyjnej z dodat-
kiem substancji chemicznych lub
srodkéw Sciernych.

Nastepnie detale sa odduszcza-
ne, dzicki czemu uzyskuja chemicznie
czysta, powierzchnig, na keérej powsta-
nie stop stali z cynkiem. Kolejnym eta-
pem jest trawienie. Pozwala ono usu-
na¢ substancje niemetaliczne powstale
podczas procesu walcowania. Najpo-
pularniejszym sposobem trawienia jest
kapiel w kwasie solnym.

Aby detale mogly zosta¢ ocynko-
wane, powinny réwniez przejs¢ top-
nikowanie, ktére polega na zanurze-
niu elementéw stalowych w roztwo-
rze wodnym chlorku cynku i chlorku
amonu. Topnikowanie oczyszcza po-
wierzchnie stalowe ze $ladowych ilo-
$ci tlenkéw, powodujac tym samym
nieutlenianie si¢ stali przed wprowa-
dzeniem do kapieli cynkowej. Kolej-
ng faza jest suszenie w temperaturze
120-150°C.

Ostatnim etapem procesu jest cyn-
kowanie, ktére polega na zanurzeniu
elementu metalowego w kapieli sto-
pionego cynku o temperaturze 450-
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500°C. W takiej temperaturze zacho-
dzi reakcja chemiczna cynku z zela-
zem, ktérej wynikiem jest powierzch-
niowy stop zelaza i cynku.

Ocena powlok cynkowych od-
bywa si¢ wedlug obowiazujacych
w Pronarze Warunkéw Technicz-
nych Odbioru (WT-01-2008).
Warunki te réznicuja ocynkowane
detale na: bez powierzchni gwin-
towanych i gwintowane.

W elementach bez powierzch-
ni gwintowanych dobér i oznacze-
nie powloki cynkowej okresla nor-
ma PN-EN 12329. Powloki chro-
mianowe powinny by¢ wykona-
ne w ten sposéb, aby nie wyma-
galo to uzycia chromu sze$ciowar-
tosciowego. W przypadku deta-
li o twardosci wigkszej niz 320HV
(tzw. krucho$¢ wodorowa wg skali
twardosci Mohsa) nalezy stosowa¢
si¢ do zapiséw zawartych w normie

ISO 4042.

Badanie powloki cynkowej ele-
mentéw bez powierzchni gwintowa-
nych dokonywane jest pod katem jej
wygladu, grubosci, przyczepnosci oraz
odpornosci na korozje. Na detalu nie
moga wystepowaé obszary niepokryte
powloka cynkowa, nie powinno by¢
na niej peknieé, wzeréw ani peche-
rzy. Badaniu podlega 5 proc. detali z
kazdej partii poddanej procesowi cyn-
kowania. Grubo$¢ powloki jest bada-
na metodg ultradzwickows (leptosko-
pem) w trzech miejscach na najwick-
szej powierzchni detalu. Grubos¢ ba-
dana jest w 1 proc. kazdej partii.

Przyczepno$¢ ocenia sic metoda
nagniatania, zgodnie z norma EN
[SO 2819. Natomiast badanie na od-
pornos¢ korozyjna przeprowadza sie
w mgle solnej, wg normy ISO 9227
oraz normy EN 12329. Badanie me-
toda nagniatania wykonuje si¢ raz w
roku dla kazdego dostawcy czgéci do
maszyn Pronar.

N Elementy maszyn z powtokq cynkowq naniesiong w procesie galwanizacji

W elementach gwintowanych do-
bér i oznaczenie powloki cynkowej
okresla norma PN-EN ISO 4042.
Norma nanoszenia na te elementy po-
wloki chromianowej oraz sposéb po-
stepowania z elementami o krucho-
$ci wodorowej sa identyczne jak w ele-
mentach bez powierzchni gwintowa-
nych. W taki sam sposéb przeprowa-
dzane jest réwniez badanie wygladu
powloki, jej przyczepnosci oraz odpor-
nosci korozyjnej.

Pomiar grubosci powloki cynkowej
w elementach gwintowanych jest doko-
nywany réwniez na podstawie normy
PN-EN ISO 4042. Badaniu (metoda
ultradZzwickowa) podlega 1 proc. kaz-
dej partii danego detalu. Do sprawdze-
nia powierzchni gwintowanych uzy-
wane sg sprawdziany dla gwintéw ze-
wnetrznych oraz wewnetrznych.

o Grzegorz Tomczuk

Autor jest inzynierem jakosci w Pronarze
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WYDZIAL. PNEUMATYKI I HYDRAULIKI

STANOWISKA SPAWALNICZE

Wydzial Pneumartyki i Hydrauliki Pronaru zajmuje si¢ produkcja sitownikéw i przewodéw hydraulicznych oraz
pneumatycznych, ci$nieniowych zbiornikéw sprezonego powietrza do ukladéw pneumatycznych. Wytwarza tez

wiele komponentéw do réznych maszyn, w tym produkowanych przez Pronar.

Bardzo istotnym etapem produk-
¢ji wickszo$ci wyrobéw lub ich pod-
zespotéw jest spawanie. Kontrola,
badanie oraz pomiary parametréw
spawania s kosztowne i trudne, dla-
tego proces ten musi by¢ przeprowa-
dzony bardzo starannie. Prawidlo-
we sterowanie spawaniem ma wiec

istotny wplyw na jakos$¢ wyrobdw.
Spawalnia Wydzialu PiH dyspo-

nuje sprzetem, keéry pozwala spro-

staé wielu konstrukcyjnym wy-
zwaniom, m.in. dokonuje lacze-
nia: tzw. materialéw réznoimien-
nych oraz stali niestopowych i sto-
powych. Czynnosci te wymagaja
czesto dodatkowej obrébki ciepl-
nej oraz kontroli termicznej pro-
cesu. Spaja si¢ tam réwniez deta-
le o znacznej rozpigtosci gabary-
téw, mas czy grubosci laczonych
$cianek. Wykonanie spoin, zaréw-

no pachwinowych, jak i czotowych,
odbywa si¢ recznie lub na automa-
tach przy uzyciu réznych metod i w
wielu pozycjach spawalniczych.
Pronar dysponuje nowoczesnym
parkiem maszynowym oraz do-
$wiadczona i wykwalifikowang za-
foga, co gwarantuje, ze jest w sta-
nie sprosta¢ wysokim wymaganiom
rynku dotyczacym jako$ci spawa-
nia. Na wydziale stosowane s3 r6z-
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ne metody spawania, m.in.: nr 135
- spawanie lukowe elektrods to-

pliwa w ostonie gazu aktywnego
(MAG), nr 138 - spawanie tukowe
elektroda topliwa z rdzeniem prosz-

ku metalicznego w oslonie gazu ak-
tywnego (MAG METAL), nr 141
- spawanie elektroda wolframowg
w ostonie gazéw obojetnych (TIG).

Spawalnia Wydzialu PIH jest

wyposaiona W nowoczesne urza-

dzenia spawalnicze wiodacych $wia-
towych producentéw. Aby proces
wytworczy przebiegal ergonomicz-
nie i szybko, a powstajace wyroby
byly najwyzszej jakosci, na Wydzia-
le PiH zamontowano réwniez wiele
zautomatyzowanych stanowisk spa-
walniczych wyposazonych w obrot-
niki pionowe, poziome oraz uni-
wersalne. Umozliwiajg one wyko-
nanie spoin w wielu pozycjach oraz

KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019

przy wykorzystaniu réznych metod

spawania.
Staly

oznakg jest m.in. powickszanie par-

rozwéj firmy, ktdrego
ku maszynowego, powoduje wzrost
liczby produkowanych wyrobdw.
Pronar prowadzi prace koncepcyj-
ne dotyczace stworzenia lub zaku-
pu kolejnego nowoczesnego wielo-
funkcyjnego stanowiska spawalni-

czego, ktére sprosta wysokim ob-
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cigzeniom zwigzanym z produk-
cja sitownikéw o najwickszych ga-
barytach. Gdyby rynek nie byt
w stanie zaproponowa¢ Pronaro-
wi optymalnego rozwiazania, roz-
wazana jest mozliwos$¢ zaprojekto-
wania oraz wykonania takiego sta-
nowiska we wlasnym zakresie. Po-
zwalaja na to zaréwno mozliwosci
techniczne, jak i umiejetnosci kon-
struktoréw oraz automatykéw Pro-
naru. Ich wysokie kwalifikacje byly
juz niejednokrotnie potwierdzane,
m.in. poprzez uruchomienie dzia-
fajacych od lat na Wydziale Kot
Tarczowych: automatycznej linii
profilowania oraz linii spawania.
Wydziat PiH, poza nowocze-

snymi stanowiskami spawalniczy-
mi, dysponuje takze linig automa-

téw, na ktérej sg wykonywane ci-
zbiorniki sprezonego
powietrza. Podczas ich produke;ji -

$nieniowe

w kolejnych etapach cyklu techno-
logicznego - za pomoca kilku spoin
faczone sa komponenty zbiornika.
Spoina wzdluzna z pelnym przeto-
pem wykonywana jest przy pomo-
cy automatu do spawania liniowe-
go, a spawanie kréécéw plaszcza
oraz dennic - przy uzyciu obrotni-
ka pionowego. Natomiast do po-
Yaczenia plaszcza oraz dennic wy-
korzystywany jest automat wyko-
nujacy réwnocze$nie dwie spoiny
obwodowe. Wydzial PiH planuje
zwigkszenie poziomu automatyza-
¢ji linii do spawania ci$nieniowych
zbiornikéw sprezonego powietrza
o kolejne stanowiska usprawnia-

jace czyszczenie miedzyoperacyjne
zespotdéw oraz spoin.
Wprowadzanie innowacji oraz
nowoczesnych technologii jest wa-
runkiem sukceséw firmy z Na-
rwi. W Pronarze trwaja testy no-
wej technologii spawania (dyspo-
nuje nig jeden z wiodacych produ-
centéw urzadzeri spawalniczych na
$wiecie). Maja one da¢ odpowiedz:
Jak nowa technologia sprawdza sig
w warunkach przemystowych i czy
sprosta wymaganiom stawianym
przez potrzeby wynikajace ze stale
rosnacej produkcji Pronaru?

® Jun Szymariski
Autor jest technologiem-spawalnikiem na

Whydziale Pneumatyki i Hydrauliki w Pronarze

N Spawanie obwodowe cisnieniowych zbiornikéw sprezonego powietrza
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PRONAR

CENTRUM
BADAWCZO0-
-ROZWOJOWE

Centrum Badawczo-Rozwaojowe (CBR)
stanowi jedng z najwazZniejszych in-
westycji Pronaru w ostatnich latach
Inwestycja ta znaczaco zwiekszyta
rozpoznawalnos  przedsiebiorstwa
na rynkach zagranicznych i krajowym
araz zaufanie do oferowanych pro
duktow. Pozwala prowadzic badania
na najwyiszym poziomie w oparciu o
zaawansowane techniki

FOMOST POMIEDZY EFEKTYWRNE
NALIKA A BIZNESEM WYKORZYSTANIE
WYNIKOW BADAN
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“-’ KOLA Z MARKOWWI OPONAMI

Wydzial K6t Tarczowych produkuje kofa m.in. do maszyn rolniczych, bu-
dowlanych, kemunalngeh i lesnych. W i€iagu dwéch dekad firma z Narwi
staa si¢.mie tylko liderem w kraju, ale réwniez trzecim na $wiecie producen-
tem kot stalowych (m.in. do maszyn wolnobieznych). Na WKT wypraco-
wane przeszto 300 rozgyidzan technicznych w zakresie két spawanych i skre-
canych, ktore mogd by¢€ stosowane w ponad 8 tys. réznych konfiguracji.

P

y - wyrobéw.

-

- -

Priorytetem Pronaru! stalo sic wy-
pracowanie  kompleksowej  oferty,
uwzgledniajacej ustuge montazu ogu-
mienia, tak aby moéc zaproponowac
nabywcom kompletne kola. Dlatego
sprzedaz k6t ogumionych sukcesywnie
WZIasta.

Wybor producentéw opon, z kto-
rymi Pronar wspélpracuje, zawsze jest
poprzedzany Welyﬂkaqa‘ jakosci ich
Na)pldrw wykonywane sa

= gﬁahl i testyw Centrum Badawczo-

Rozwopwym Pronaru. Badany jest
- sklad chemiczny; twardos¢ i udarnogé
gumy oraz przeprowadzane testy trwa-
fosci zmeczeniowe). Nastepnie wybra-
ne opony sa montowane jako pierwsze
wyposazenie maszyn Pronaru. Dzicki
podwojnej weryfikacji - g@warunkach
laboratoryjnych oraz w testach polo-
wych - istnieje pewnos¢, ze oferowane
ogumienie sprosta oczekiwaniom na-
bywcédw i warunkom w jakich bedzie
eksploatowanaugiaszyna i

Pronar posiada ogrzewany maga-
zyn opon o powierzchni 7,2 tys. m? z
ograniczonym oddziatywaniem pro-
mieni UV i czynnikéw atmosferycz-
nych. To sprawia, ze przechowywane
w nim ogumienie nie ulega degeneracji
(m.in. odksztalceniom) i dtugo zacho-
wuje wymagane parametry. Na stanie

_magazynowym Pronaru znajduje si¢
* $rednio okolo 10 tys. opon, ktére posia-
" daja nieodzowne certyfikaty oraz spel-

niajg normy dopuszczajace ich stosowa-
nie na terenie Unii Europejskiej.

Pronar sprzedaje kota tarczowe,
opony i kola ogumione na calym
Swiecie. Wsréd firm, keérych wyro-
by oferuje Pronar sa znani i cenie-
ni $wiatowi producenci opon, m.in.:
TVS Eurogrip, Deestone i Thun— .
derer, Carlg,sle, Tianli i Lefo Tyres,
Bncige‘sgaﬁé i Fifestone oraz Miche-
lin, Kleber i Taurus. Pronar jest tez
wy}qcznym dostaweg felg do ma-

_szyn rolniczych dla grupy Michelin.

W sierpniu zostala utworzona w
Pronarze odrebna sekcja sprzeda-
zy opon, ktéra obstuguje wylacz-
nie polskich klientéw. Pod nr telefo-
nu +48 85 682 73 54 oraz adresem
e-mail: opony@pronar.pl krajowi
:&biorey mogg skorzysta¢ z facho-

cgo wsparcia specjalistéw, ktorzy
doradza w doborze odpowiedniego
ogumienia.

Aleksandra Maksymiuk

 ZOBACZ FILM O WYDZIALE
KOLTARCZOWYCH —  ©




FABRYKA W SIEMIATYCZACH

Z PRONARU W DALEKI SWIAT

Historia fabryki Pronaru w Siemiatyczach (woj. podlaskie) rozpoczyna si¢ w
2012 roku, kiedy powstata jej pierwsza hala; druga zostata zbudowana cztery
lata p6zniej. W pierwszej hali sg produkowane elementy metalowe (trafiaja
tu arkusze blachy, ktére sg cigte, gicte i spawane), natomiast w drugiej - po-

wstaja maszyny recyklingowe.

Dzieki fabryce w Siemiatyczach,
ktérej powierzchnia wynosi 118 tys.
m?, Pronar jest najwickszym produ-
centem maszyn recyklingowych w
Polsce. Poza sprzedaza w kraju, s one
eksportowane zaréwno do odbiorcéw
europejskich, jak i do najbardziej od-
legtych miejsc na $wiecie - obydwu
Ameryk, Azji oraz Australii.

Stal trafia do fabryki w postaci
arkuszy, ktdre sa odpowiednio cie-
te, gicte i spawane. Ponadprzecigt-
na precyzj¢ cigcia oraz maksymal-
ne wykorzystanie stalowych arku-
szy zapewniaja komputerowo ste-
rowane laserowe wykrawarki. Tna
one plaskie fragmenty detali (np.
segmenty sita do przesiewacza beb-
nowego). Skomplikowane ksztalty
i liczba zadan, wynikajaca ze sta-
le rosnacej produkgji sprawiaja, ze
maszyny w tej hali pracuja niemal
bez przerwy.

Precyzyjne cigcie, z zachowaniem
wszystkich whasciwosci  fizyko-che-
micznych  materialu, umozliwia
technologia cigcia wodno-$ciernego.
Dzic;ki j€j zastosowaniu, noze waléw
nie wymagaja dodatkowego utwar-
dzania i sa bardzo ostre. Do ciecia,
podczas obrébki profili  stalowych
jest uzywany zaawansowany tech-
nologicznie laser, pracujacy w wie-
lu plaszczyznach. Zastgpuje on kilka
urzadzen i znaczaco skraca czas wy-
konania elementu.

W fabryce w Siemiatyczach do
giecia blach stuzg prasy hydraulicz-
ne. Charakteryzuje je kilkusettono-
wy nacisk i system sterowania kom-

puterowego, ktére pozwalaja na sy-
mulacje giecia i umozliwiajg prawi-
dlowe wykonanie elementu, elimi-
nujac powstawanie odpadéw.

W dalszej cze¢sci hali odbywa sie
spawanie. Laczone sa poszczegdl-
ne detale duzej ramy, a takze noze
z walami. Cze$¢ elementéw ma-
szyn moze byl spawana recznie,
jednak niektére wymagaja niezwy-
kle precyzyjnego prowadzenia spo-
iny za pomocg automatéw spawal-
niczych. Dzieki ich bardzo spraw-
nym ramionom, spawanie jest wy-
konywane w kilkunastu plaszczy-
znach. Komputer na biezaco anali-
zuje prawidlowy przebieg spoiny i
odpowiednie osadzenie elementéw.
W razie potrzeby zatrzymuje si¢ i
informuje operatora o bledzie.

Zespawane elementy, w zalezno-
$ci od przeznaczenia oraz rozmiaru,
trafiajg do jednej z kilku malarni. W
fabryce w Siemiatyczach malowanie
jest realizowane zaréwno na mokro,
jak i metodg proszkows. Te procesy,
nadzorowane przez komputer, takze
odbywaja si¢ automatycznie. W ten
sam sposb dokonuje si¢ m.in. mie-
szanie farb czy - w zaleznosci od uzy-
tej technologii - sterowanie czasem
schniecia lub stygnigcia.

Tak przygotowane elementy tra-
fiaja do hali finalnego montazu.
Wlasnie w niej sa faczone podze-
spoly, ktére Pronar wytwarza w in-
nych fabrykach (m.in.: ramy, kon-
strukcje  przenosnikéw,
ty pneumatyki i hydrauliki, sita i
waly) z elementami dostarczonymi

elemen-
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przez kooperantéw (silnikami, sys-
temami sterowania, pasami trans-
misyjnymi oraz pompami i silnika-
mi hydraulicznymi).

Hala jest podzielona na kil-
ka naw. Maszyny kazdego rodza-
ju (przesiewacze, rozdrabniacze,
przeno$niki tasmowe, przerzucarki
kompostu) s3 montowane na od-

]

dzielnej linii technologicznej. Na
kazdym stanowisku znajduja si¢
elementy potrzebne na danym eta-
pie produkeji. W miarg zapotrze-
bowania sa one dostarczane z ma-
gazynéw znajdujacych si¢ na tere-
nie fabryki. W kazdej z maszyn sa
montowane elementy wyposazenia
dopasowane do zaméwienia na-

I'. s |
e U253
Yy, fpm—

bywcy. Produkcje kofczy umiesz-

nalepek informacyjnych

specyfikujacych dana maszyne.
Kazda maszyna, ktérej proces

czenie

produkcji zostal zakoriczony, wy-
maga jeszcze sprawdzenia - zanim
opusci fabryke jest poddawana
przez pracownikéw Dzialu Kon-
troli Jakosci ponad 180 czynno-

N Maszyny sq szczegdtowo kontrolowane na kazdym etapie produkcji

N Wmaszynach PRONAR montowany jest naped ggsienicowy produkowany w fabryce w Hajndwee (woj. podlaskie)
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N Montaz watéw rozdrabniajacych jest jednym z wazniejszych proceséw produkeji rozdrabniacza

N Wycinarka wodna gwarantuje doktadne cigcie i zachowanie wszystkich istotnych wlasciwosci
materiatu

KWARTALNIK PRONAR NR 4(51)/2019

$ciom sprawdzajacym. Dokfadna
kontrola uwzglednia m.in. wery-
fikacje wszystkich polaczen prze-
wodéw hydraulicznych i pneuma-
tycznych, jako$¢ powloki lakier-
niczej, dzialanie kluczowych ele-
mentéw, a takze systeméw bez-
pieczeristwa. W przypadku bra-
ku mozliwosci odwzorowania real-
nych warunkéw pracy sa one reali-
stycznie symulowane. Jesli weryfi-
kacja wszystkich punktéw przebie-
gnie prawidtowo, kontroler jakosci
dopuszcza maszyne i zezwala na jej
zaladunek.

@ Mateusz Pietruszka
Autor jest menedzerem produktu

w Pronarze




TECHNOLOGIA DRUKU 3D\

JEDNA Z NAJWIEKSZYCH DRUKAREK W POLSCE

Drukowanie przestrzenne 3D (ang. 3D printing) jest innowacyjna technologia wspierajaca szybkie prototypowanie
(ang. rapid prototyping). Stuzy ona do szybkiego wytwarzania prototypéw oraz krétkich serii produkcyjnych z
tworzyw sztucznych metodg druku przestrzennego w tzw. technologii addytywnej (FDM - ang. Fused Deposition
Modeling) - modelowaniu poprzez nakfadanie warstwowe stopionego materiatu.

Szybkie prototypownie polega na
przyrostowym, warstwowym ksztalto-
waniu zaprojektowanego wyrobu. Wy-
konywanie modeli, prototypéw i deta-
li sprowadza si¢ do nakladania warstw
materiatu (jedna po drugiej), z kedre-
go powstaje wydruk 3D. Technologia
tego druku powstata z myslg o szybkim
wykonywaniu oraz przygotowywaniu
prototypéw. Jednak drukowane mode-
le mozna wykorzystywa¢ takze do in-
nych celéw, m.in. do:

e wytwarzania trudno dostgpnych
lub wycofanych z produkgji seryjnej
czesci zamiennych;

e wytwarzania czgsci, keérych pro-
dukgja tradycyjnymi metodami jest
zbyt kosztowna, pracochlonna i cza-
sochfonna, a niekiedy niemozliwa;

* odtwarzania elementéw uszkodzo-
nych lub wyeksploatowanych,

* kontroli poprawnosci zaprojekto-
wania elementéw, ktére majg ze
sobg wspdlpracowa, jeszcze przed

uruchomieniem produkeji seryjnej
i wykonaniem kosztownego oprzy-
rzadowania produkeyjnego.

* testéw funkcjonalnosci produkeu;

* prezentacji produktu przed akcepta-
¢ja jego ostatecznego ksztaltu.

Pronar dysponuje systemem druku 3D
Fortus 900mc, ktéry umozliwia spel-
nienie powyzszych celéw i pozwala na
produkeje krétkich serii produkeyj-
nych oraz wytwarzanie pojedynczych
elementéw uzytkowych.

Parametry i cechy systemu druku 3D

Fortus 900mc:

e przestrzen robocza (0§ X Y Z):
914x610x914 mm;

* technologia wydruku FDM (fused
deposition modeling - nakladanie
warstwami);

 dokladno§¢ wymiarowa wydruku
+/- 0,089 mm;

e grubosci  drukowane;

warstwy:

0,178; 0,254; 0,330 mm;

* dwie glowice: jedna dla materiatu
modelowego i jedna dla materiatu
podporowego;

* automatyczne uwzglednienie skur-
czu materialowego;

* ogrzewana komora robocza;

* stosowanie rozpuszczalnego mate-
rialu podporowego;

* obrébka wydruku 3D przy pomocy
tzw. myjki ultradzwigkowe;.

Pronar drukuje elementy 3D z naste-
pujacych materiatéw:

* ABS-M30,

* PC (poliweglan).

Powstajace dzigki systemowi Fortus
900mc elementy, na zaméwienie moga
by¢ réwniez wykonywane z innych ma-
terialéw:

* ABSi (medyczny),

* ABS-M30i (medyczny),

* ABS-ESD7 (antystatyczny),
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PC-ISO (poliweglan medyczny),
NYLON 12 (poliamid),

ULTEM 9085,

PPSF (odpornos¢ na temperature

190°C).

Pronar zapewnia szybka realizacje
zamoéwieni, bezplatng wycene wy-
druku oraz pomoc przy wykonaniu
projektu druku 3D. System Fortus
900mc umozliwia wykonanie detalu
o gabarytach zewngtrznych nie prze-
kraczajacych 900x600x900 mm. Je-
$li detal trzeba podzieli¢ na kilka ele-
mentéw (z powodu przekroczenia
wymiaréw komory roboczej), istnie-

je mozliwo$¢ wykonania wydruku
dzielonego.

® Jerzy Zdrajkowski
Autor jest koordynatorem projektéw na Wydziale

S N Forma do termoformowania detali wydrukowana z poliweglanu, dzigki systemowi dyuku 3D
Werozeri w Pronarze Fortus 900me ’

A Whdruk 3D w technologii FDM prototypu obudowy samojezdnego robota do pielggnacyi ogrodow o duzej powierzchni (obudowa wydrukowana z
materiatu ABS-M30, moze by¢ malowana w dowolnym kolorze z palety RAL)

Dostepna w Pronarze technologia FDM pozwala przygotowywad jedne
z najwigkszych wydrukéw 3D w Polsce - 900x600x900 mm.

@ Pytania dotyczace mozliwosci systemu nalezy kierowaé na adres mailowy:

drukarka3d@pronar.pl
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DILERZY

AGRARADA sp. z o.0.
55-216 Domaniéw, Brzezimierz 12
tel. 71 392 21 94, 71 394 70 25
AGRO-AS - oddzial
58-125 Pszenno, ul. Wiejska 2, tel. 74 642 10 60
Jaskot sp.j.
59-818 Siekierczyn 267, tel. 75 724 44 03
Jaskot - oddziat
59 - 430 Wadroze Wielkie, Budziszéw Wielki 28 B
tel. 767 660 006
Jaskot - oddziat
59-700 Bolestawiec, Dolne Mtyny 34, tel. 609 003 304
Osadkowski-Cebulski sp. z o.0.
59-220 Legnica, ul. Nasienna 6
tel. 76 850 58 76, 76 850 61 49
Osadkowski-Cebulski - oddzialy:
* 59-700 Bolestawiec, ul. Dolne Mlyny 42 B
* 67-200 Glogéw, ul. Rudnowska 78 A
* 66-200 Swiebodzin ul. Mata I
OSADKOWSKI SA
Bierutéw 56-420, ul. Kolejowa 6, tel. 71 314 64 54
OSADKOWSKI SA - oddziaty
*  55-200 Otawa, ul. Zwierzyniecka 16, tel. 71 313 32 58
e 58-100 Swidnica, ul. Kopernika 37
e 57-100 Strzelin, ul. Otawska 51, tel: 71 392 48 80
*  56-400 Olesnica, ul. Krzywoustego 30a,
tel: 71 399 22 70, 71 399 22 80
STOMIL SANOK DYSTRYBUC]JA - oddzialy
* 57-200 Zabkowice Slaskie, ul. Wroclawska 44
¢ 56-100 Woldw, ul. Lesna 14, tel. 783-905-783

WOJEWODZT WO KUJAWSKO-
POMORSKIE

AGRARADA - oddzial

88-121 Chelmce, Chetmiczki 43
Agromarket - oddzial

88-400 Znin, ul. Gnieznieriska 3

tel. (52) 351 30 02, tel./fax (84) 639 36 74
EUROMASZ LIPKA - oddzial

87-600 Lipno, Jastrzebie 92, tel: 609 909 688
FH AGROPOL

87-707 Zakrzewo, ul. Kujawska 11

tel. 54 272 05 23, fax 54 272 02 19
Przedsi¢biorstwo Obstugi Rolnictwa PRODEX
88-200 Radziejéw Kujawski, ul. Rolnicza 16
tel. 54 285 36 43, fax 54 285 43 00
P.H.R.S. AGROMA Sp.z o.0.

89-400 Sepélno Krajeriskie, ul. BoWiD 15
tel. 52 388 82 20, fax 52 388 57 02
Mark-Rol Marek Piniarski sp.j.

85-790 Bydgoszcz, ul. Fordoriska 288

tel. 52 524 65 75

Mark-Rol Marek Piniarski sp.j. - oddzial
88-400 Znin, Znin ul. K1. Janickiego 28 B
Invest - Agro Sylwia Kluczyrniska

ul. Kawie 15/4, 89-400 S¢pdlno Krajeniskie
Firma Handlowa AGROLMET

ul. 88-140 Gniewkowo, Nowa 1

Agromarket - oddzial

22-400 Zamo$é, ul. Szczebrzeska 19

tel: (84) 638-74-36, tel./fax (84) 639-36-74
Fabryczny Punkt Sprzedazy

24-173 Markuszéw, Lany 32A

tel. kom. 507 924 114, 507 924 664
P.H.U. FINO sp. z o.0.

22-100 Chelm, ul. Rampa Brzeska 7

tel. 82 565 51 32

“VINETA” Spéldzielnia Pracy

21-500 Biata Podlaska, ul. Handlowa 3
tel. 83 343 51 32, fax 343 23 97
Smieciuch Dariusz P.P.H.U. AGRO-STAL
23-420 Tarnogréd, Wola Rézaniecka 233
Mega Zborowski M., Gajowy P. sp.j.
21-400 Lukéw, ul. Warszawska 90

tel. 25798 81 98

AGRONOM

21-200 Parczew, Jasionka 102

tel. 83 355 05 22

ARPIS 8 sp. zo.0.

22-630 Tyszowce, ul. Wielka 96

tel. 84 661 93 80, 84 661 95 77 fax 84 661 93 8
Savona sp. z 0.0.

23-212 Wilkotaz, Rudnik Szlachecki 59
tel. 817 216 785

ROLMAX

21-040 Swidnik, ul. Piasecka 208

tel. 81 721 67 85, 606 815 418

Rolmax - oddziat

21-300 Radzy1i Podlaski, Biatka 50C
Rolmax - oddziat

22-459 Miaczyn, Miaczyn 59

Rolmax - oddzial

23-212 Wilkotaz, Rudnik Kolonia 74

ROLMECH sp. z o.0. - oddziat

21-302 Kakolewnica, Zakowola Poprzecz. 1
PIOMAR AGRO-TECH - oddzial
21-400 Lukéw, Gotaszyn 116 E

WOJEWODZTWO LUBUSKIE

AGROMA Sp. z o.0.

66-400 Gorzéw Wlkp, al. 11 Listopada 156

tel: 95720 30 51

AGRO CENTRUM

66-100 Sulechéw, Krezoty, ul. Wolsztyniska 29

tel: 68 352 93 47

AGROVOL

66-100 Sulechéw, ul. Kruszyna 11

tel: 68 455 50 55

OSADKOWSKI-CEBULSKI Sp. z. o.0.

66-200 Swiebodzin, ul. Mata 1

tel: 68 382 44 42

ZAWADZKA

66-213 Skape, Radoszyn 78

tel: 68 34 19 225, fax: 68 34 19 122

Oddzialy:

* 73-110 Zagan, Boznéw 1, tel: 601 927 336

e 73-110 Stargard, ul. Rzemie§lnicza 12, tel. 601 927 320
* 78-230 Krzywoploty, Krzywoploty 2B, tel. 601 457 532
ABC Rol Sp. z 0.0. - oddzial

e ul. Gféwna 24, 66-340 Przytoczna, tel. 698 902 384

WOJEWODZTWO LODZKIE
Agromarket - oddzial

99-320 Kutno, ul. Skleczkowska 45

tel: (24) 355-30-20,

tel./fax (24) 355-30-21, tel./fax (24) 355-30-22
ROLSAD

96-200 Rawa Mazowiecka, ul. Katowicka 4
tel. 46 814 65 40

AGROMA

99-320 Kutno, ul. Skleczkowska 42

tel. 24 355 32 00

AGROPLUS

99-400 Lowicz, ul. Poznaniska 158

tel. 046 / 837 47 85

RAD-MASZ

26-300 Opoczno, ul. Rzeczna 16

tel. 44 755 35 66

HYDROMASZ

98-275 Brzeznio, Zapole 79/5

tel. 43 820 38 95

AGROSKLAD

97-225 Ujazd, Jézefin 39

tel. 44 719 24 88, fax 44 719 31 49
AGROSKLAD - oddziat

99-400 Lowicz, Popéw 16A

tel. 46 837 37 24

AGROSKLAD - oddziat

95-080 Tuszyn, ul. Swictokrzyska 20

tel. 42 614 21 60

FARMASZ

97-060 Brzeziny, Stare Koluszki 28
tel./fax 46 874 37 06

FARMASZ - oddziat

99-100 Leczyca, Marynki G9A

tel. 666453723

FARMASZ - oddziat

98-200 Sieradz, ul. Glinianki 13
AGROS-WRONSCY

98-337 Strzelce Wielkie, ul. Czestochowska 3
tel. 34 311 07 82, fax. (034) 364 78 68
AGROS-WRONSCY - oddziat

98-285 Wréblew, ul. Wréblew 8b

tel. (043) 821 33 08, fax. (043) 821 32 00
NOVAFARM

Lena Sobociniska, Makéw-Kolonia,

ul. Akacjowa 34, 96-124 Makéw
ZIMEX

99-100 Leczyca, Leszcze 29, tel. 24 721 43 83
ROLTECH BABIS SPOLKA JAWNA - oddziat
26-332 Stawno, Kozenin 53B

tel. 44/610 22 22

Agroma Rzeszéw - oddzial

¢ 30-001 Krakéw, Powstanicow 127

URSON

32-642 Whosienica, ul. Lazurowa 56

tel. 33 843 61 32

Agri Ursus

34-730 Mszana Dolna, ul. Starowiejska 24c

tel. 18 331 05 82, 608 657 901

Centrum Ogrodnicze POLGER sp. z o.0.
32-126 Igotomia, Zofipole 144

tel. 600 937 233

F.H.U. TRAKTOR-SERWIS Marek Krajewski
34-600 Limanowa, Stara Wie$ 360

tel. 18 333 90 86, fax 18 332 95 23

F.H.U. TRAKTOR-SERWIS Marek Krajewski - oddzial
33-314 Lososina Dolina, f.ososina Dolina 377
tel./fax. 668256712

Wialan Langer i Wiatr sp. j

33-100 Tarnéw, ul. Hodowlana 9, tel. 146 211 666
www.wialan.com.pl

HURTOWNIA ARTYKULOW PRZEMYSLOWYCH
MARIAN KRACIK

34-745 Spytkowice, Spytkowice 54

tel. 18 268 82 75, fax 18 268 89 10
AGRO-STANEK Aleksander Stanek
32-104 Koniusza, Posadza 125

tel./fax 12 386 96 37

PUH MADROCAR

32-052 Radziszéw, ul. Podlesie 131
tel./fax. 12 275 10 85

FHU Maszrol

32-200 Miechéw, Poradéw 42A

tel. 41 383 18 85

“KISIEL” - oddzial

32-200 Miechéw, ul. Ractawicka 36

tel. 41 389 90 05

ROLMA - oddziat

32-200 Miechéw, ul. Ractawicka 49a

tel. 603 888 686

Rol-Mech - oddzial

¢ 38-300 Gorlice, ul. Bielecka 78B

* 33-230 Szczucin, ul. Kosciuszki 56
CHEMPEST S.A. - oddzial

32-200 Jaksice, Jaksice 428

tel. 41 386 86 96

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe Kamix - oddziat
33-300 Nowy Sacz, Rodziny Stobieckich 3
tel. 690 813 090

Fabryczny Punkt Sprzedazy
07-305 Andrzejewo, Kolonie 67 A
tel. 86 271 92 05,
tel. kom: 509 510 110, 509 777 551
AGROMASZ sp. z o.0.
07-411 Rzekun, Kolonie 3
tel./fax 29 761 75 39
AGROMASZ sp. z o.0. - oddziaty
¢ 07-300 Ostréw Mazowiecka, ul. Lubicjewska 73
¢ 06-300 Przasnysz, Leszno 50 b
e 06-200 Makéw Mazowiecki, ul. Mazowiecka 20
PPHU ALDO sp.j.
07- 430 Myszyniec, ul. Stefanowicza
tel. (29) 77 21 980, fax (29) 76 00 622
AGROBARD sp.j.
26-650 Przytyk, Oblas 25b
tel. 48 618 09 10, fax 48 618 00 14
Zaktad Ustugowo-Handlowy
Krzysztof Krélik
08-400 Garwolin, ul. Mazowiecka 47
tel./fax 25 684 37 56
POL-AGRA
09-100 Plonisk, ul. Sienkiewicza 8
tel. 23 662 28 42, fax 23 662 20 15
ROLMECH sp. z o.0.
09-100 Plosisk, ul. 19 Stycznia 41b
tel. 23 662 52 98, fax 23 662 72 91
ROLMECH sp. z o.0. - oddziaty
¢ 06-120 Winnica, ul. Puttuska 3, tel. 23 691 44 44
* 07-100 Wegréw, ul. Koscciuszki 153, tel. 25 792 30 23
¢ 05-870 Blonie, ul. Sochaczewska 64C, tel. 22 796 33 40
ROLTECH
06-120 Winnica, Poniaty Wielkie 13
tel. 23 684 20 50, 23 684 40 20
A.R. CHMIELEWSKI - oddzialy
* 26-634 Gézd , ul. Osiedle Karszéwka 4D
e ul. Krakowskie Przedmiescie 108, 05-640 Mogielnica
RAD-MASZ - oddzial
09-140 Raciaz, Druchowo 1
tel. (0-44) 755 35 66
STOMIL SANOK DYSTRYBUC]JA - oddzialy
¢ 06-400 Ciechanéw, ul. Mlawska 1,
tel. 23 67220 95
AGROL
Wréblewo 76, 06-540 Radzanéw
AGROPOK MAZOWSZE
06-400 Ciechanéw, Przazewo
tel. 23 673 20 07
AGRARADA
Poznanska 553, 05-860 Ptochocin
tel. 600 888 639, fax 22 722 27 65
AGRO-METAL
Kolonia 17. 07-411 Rzekuni
tel. 29 764 10 11

WOJEWODZTWO OPOLSKIE

AGRO-AS

49-200 Grodkéw, ul. Otmuchowska 4E

tel. 77 41 55 700, fax 77 42 40 601
AGROCENTRUM

47-100 Strzelce Opolskie, Olszowa ul. Ksigzy Las 1
tel. 77 405 68 00 - 20, fax 77 405 68 88
AGROCENTRUM OLESNO

46-300 Olesno, ul. Rolnicza 2

tel./fax 34 358 37 86



AGROMASZ NYSA

48-303 Nysa, ul. Dmowskiego 5
tel./fax 77 433 11 67

BADERA

46-325 Rudniki, Dalachéw 354

tel. 34 350 28 40, fax 34/350 40 02
KOMAGRO

48-130 Kietrz, ul. Racibirska 109
tel./fax 77 485 50 89
OSADKOWSKI SA - oddzial

¢ 48-303 Nysa, ul. Nowowiejska 16
STOMIL SANOK DYSTRYBUC]JA - oddziat
59-513 Wilkéw, ul. Wroctawska 25

WOJEWODZTWO PODKARPACKIE

Grzegorz Furdyna 39-451 Skopanie, Wola Baranowska,

ul. Zachodnia 19, tel. 607 603 486
Grzegorz Furdyna - oddzial
Widetka obok stacji Orlen przy drodze krajowej nr 9
(Rzeszéw-Kolbuszowa)
tel. 607 603 486
PPHU JANIBAX
35-045 Rzeszéw, ul. Hetmariska 7/3
tel. 603 917 709
Agroma Rzeszéw
35-206 Rzeszéw, ul. L. Okulickiego 14
tel. 17 860 31 27
ROL-MECH
37-550 Radymno, ul. Stowackiego 17
tel./fax 16 628 22 66
ROL-MECH - oddzial
37-600 Lubaczéw, ul. Kraszewskiego 4
tel. 16 632 14 15
Wialan Langer i Wiatr sp. j. - oddzial
37-200 Przeworsk, ul. Lwowska 106
tel./fax 16 649 01 27
A.R. CHMIELEWSKI - oddziaty
* 38-500 Sanok, ul. Piastowska 3, tel. 785 666 366
¢ 37-522 Wiazownica, Széwsko,
ul. Chmielewskiego 4, tel. 781 266 600
e 39-220 Pilzno, ul. Legionéw 22, tel. 885 555 883
“KISIEL” - oddzial
36-002 Jasionka, Jasionka 908F
PW KAMIX Kamil Domanski
ul. Kard. Wyszynskiego 5, 37-710 Zurawica
tel. kom. 669 270 404
STOMIL SANOK DYSTRYBUCJA
Sanok, ul. Lipiriskiego 248
tel. 13 492 42 85
Przedsigbiorstwo Wielobranzowe Kamix - oddziat
38-500 Sanok, ul. Przemyska 51
tel. 690 991 603

WOJEWODZTWO PODLASKIE

Fabryczny Punkt Sprzedazy

17-120 Brarisk, ul. Armii Krajowej 2

tel. 85 655 06 46, 509 179 368

Fabryczny Punkt Sprzedazy

17-315 Grodzisk, Jaszczolty 44

trasa Siemiatycze-Ciechanowiec

tel. kom. 503 191 144, 501 896 472
Fabryczny Punkt Sprzedazy

16-010 Wasilkéw, ul. Ks. W. Rabczyniskiego 1
(koto Bialegostoku)

tel. kom. 501 544 012, 501 445 774
Fabryczny Punkt Sprzedazy

19-203 Grajewo, Koszaréwka 38

tel. kom. 501 543 843, 500 099 189
Fabryczny Punkt Sprzedazy

16-310 Sztabin, ul. Augustowska 94 a

tel. kom. 506 718 327, 506 718 338

P.H.U. MARPASZ

18-420 Jedwabne, Korytki 6

tel./fax 86 217 25 70

AGRO ROLNIK sp. z o.0.

18-411 Sniadowo, ul. Koécielna 10

tel. 86 217 61 23

AGRO-ROLNIK sp. z o.0. - oddzialy

¢ 16-423 Bakalarzewo, ul. Polna 3, tel. 87 569 43 07
e 18-305 Szumowo, ul. 1 Maja 7, tel. 86 476 91 19

¢ 15-959 Bialystok, ul. Elewatorska 14, tel. 85 664 50 88

CEMAROL

76-251 Kobylnica, ul. Gtéwna 89

tel. 531 426 476

CEMAROL - oddzialy

e 77-100 Bytéw, Drzymaly 39

¢ 83-022 Grabiny-Zameczek ul.Grabowa 1
¢ 84-242 Luzino ul.Wilczka 49A
ROLTOP

83-020 Cedry Wielkie, Cedry Male, ul. Wislana 4
tel. 58/683 61 15

ROLTOP - oddzialt

82-440 Dzierzgon

AGROS-TJ

83-120 Subkowy, ul. Wodna 6

tel. 58/ 536 86 06

Agro Kaszub

83-300 Kartuzy, ul. Koscierska 6

tel. 58/ 736 62 22

ULENBERG Sp. z 0.0.

ul. Szosa Stupska 1, 76-220 Gléwezyce

WOJEWODZTWO SLASKIE

Chempest S.A.

47-411 Rudnik, ul. Kozielska 21

tel. 32412 08 00

AGROKOMPLEKS

43-430 Ochaby Wielkie, Skoczéw, ul. Gléwna 173
tel. 33 853 56 10

Przedsigbiorstwo AGROSPEC K.J. Ktudka sp.j.
42-151 Walericzéw, ul. Czestochowska 49

tel. 34 318 71 31, fax 34 318 71 00

Hbt Roltrac

42-425 Kroczyce, ul. Armii Ludowej 76

tel./fax (34) 31 52 100

AGROMA

42-622 Swierklaniec, ul. Parkowa 36

tel. 32 284 48 62, fax 32 284 48 83
AGROS-WRONSCY - oddziaty

* 42-425 Kroczyce, Pradta, ul. Wyzwolenia 90

¢ 47-411 Rudnik, Szonowice, ul. Stowackiego 30
Roldam Damian Swiezy

ul.Sportowa 35, 44-187 Wielowie§

tel. 507 051 066, 32 230 12 81

A.R. Chmielewski

27-641 Obrazéw, Kleczanéw 155, tel./fax 15 836 60 38

“KISIEL”

26-008 Gérno, Gérno 88, tel./fax 41 302 31 10
ROLMA Przedsi¢biorstwo Ustugowo-Handlowe
29-100 Wtoszczowa, Wola Wisniowa 102
tel./fax 41 39 42 543

Wialan Langer i Wiatr sp. j. - oddzial

27-650 Samborzec, Samborzec 225

tel./fax 15 649 19 00

ROLTECH BABIS sp. j.

25-116 Kielce, ul.gciegiennego 266

tel./fax: 41 361 50 31

WOJEWODZTWO WARMINSKO-
MAZURSKIE

Fricke Maszyny Rolnicze sp. z 0.0.
11700 Mragowo, ul. Przemystowa 6
AGROXL Marcin Drezek

11-300 Biskupiec, Kramarka 14

tel. 89 722 80 30

PERKOZ-BIS

14-100 Ostréda, Lichtajny 1

tel. 606 229 144

Agromex

13-306 Kurzetnik, ul. Sienkiewicza 15
tel. (56) 472 44 09, fax (56) 474 37 27
Agromex - oddzialy

* 14-260 Lubawa, ul. Unii Europejskiej 5
¢ 13-220 Rybno, ul. Lubawska 25
Agrimasz sp. z 0.0.

82-335 Gronowo Elblaskie, Fiszewo 1
ALDO - oddzialy

* 19-300 Eltk, Srebrna 12

tel. 600 261 376, fax 29 772 75 70

e 11-700 Mragowo, ul. Olsztyfiska 13A
tel./fax +48 89 74 10 098

ROLTOP - oddziaty

¢ 19-404 Wieliczki, ul. Lipowa 6,

o tel. 87/ 52028 92

AGROMARKET

62-023 Gadki, Jaryszki 4k

tel: 61 663 9601,

61 879 84 20,

fax: 61 663 89 69

AGROMA Sp. z 0.0

62-100 Wagrowiec, ul Rogoziriska 1
tel: 67 26 20 826 lub 508 181 625
AGROMA S.A. w Poznaniu

62-006 Bogucin, ul. Gnieznieriska 99
tel: 61 877 38 21

Oddzialy:

¢ 62-600 Koto, ul. Toruniska 117, tel: 63 272 09 21

e 89-300 Wyrzysk, ul. Bydgoska 5, tel: 67 286 24 64
e (62-320 Mitostaw, ul. Wrzesiriska 23b, tel: 505 496 801

AGRO-RAMI Ranis i wspélnicy s.c.
62-811 Koscielna Wies, ul. Poznariska 19
tel. 62 761 62 15
Oddzialy:
* 63-322 Goltuchéw, Kuchary 32
tel. 62 761 16 133, fax: 62 761 16 134
* 62-300 Wrzesnia, ul. Objazdowa 7
tel. 519 309 757
* 64-610 Rogozno, Ruda 12
tel. 508 620 306

BADERA - Oddzial
62-260 Lubowo 25a
tel. 534 545 773
DAMIAN F.H.U.
63-200 Jarocin, utl. Poznariska 30a
tel. 62 74 78 460
EUROMASZ LIPKA
77-420 Lipka, ul. IV Dywizji Piechoty 10a
Tel: 67 266 54 66
Oddzialy:
* 62-120 Wapno, Srebrna Géra 36
tel: 665 566 558
EWPA Sp. z o.0.
62-052 Komorniki, ul. Poznanska 152
tel. 61 810 75 13, fax: 61 810 82 80
KUNERT Spéltka Jawna
64-030 Smigiel, Poladowo 70
tel. 65 518 97 22, 518 03 84, fax: 65 511 48 31
OSADKOWSKI S.A. - Oddzial
63-900 Rawicz, ul. Kaminskiego 23
tel. 65 546 28 86
TADEX
62-860 Opatéwek, ul. Helleny 10-12
tel/fax. 62 761 84 45
TAD-OPAL
64-330 Opalenica, Sielinko, ul. Parkowa 2
tel/fax. 61 44 73 846
TORAL
63-800 Gosty, ul. Poznariska 65
tel/fax. 65 575 16 05, 65 573 65 29

Agrolex
74-200 Pyrzyce, ul. Glowackiego 22
tel. 91/ 570 20 30, fax 91/ 570 44 25
POMTOR
72-200 Nowogard, ul. Bohateréw Warszawy 71
tel. 91/ 392 69 39, fax 91/ 392 05 24
KANIA WALCZ sp. z o.0. sp. k.
78-600 Walcz, ul. Kotobrzeska 39
tel. 67 25 00 730, fax 67 25 00 733
Rol-Mix
75-122 Koszalin, ul. Szczeciniska 65
tel. 94/342 20 47, fax 94/ 342 4471
AGROKOM sp. z 0.0.
76-004 Sianéw, Ktos 28C
tel. 94/318 50 22, fax 94/ 318 60 82
ABC ROL sp. z o.0.
74-200 Pyrzyce, ul. Lipiariska 8
Oddziat:
* ul. Jagiellonéw 9, 72-310 Ploty,
tel. 505228303
ZAWADZKA - oddziaty
* 73-110 Stargard, ul. Rzemie$lnicza 12
e 78-230 Karlino, Krzywoploty 2B
¢ Mostkowo 39 74-322 Mostkowo
ROLTOP - oddziat
78-450 Grzmiaca, ul. Bobolicka 12
tel. 94/ 374 71 55, fax 94/ 373 71 33
Ullenberg sp. z o.0. - oddzial
e Malechéwko 19a, 76-142, tel. 94/314 12 38
¢ Koszaliniska 17, 78-125 Rymar, tel. 94/351 13 60
* Lipianiska 79, 74-200 Pyrzyce, tel. 506 098 634

tel./fax 85 68 27 110

85 68 27 142, 85 68 27 224,
8568 27105, 85 68 27 216
85 68 27 232, 85 68 27 290
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