PRONAR WSZEDL ROZDRABNIACZE NOWA SERIA WOZOW NOWOSC

NA KOLEJNY RYNEK PRONAR POMAGAJA PASZOWYCH Przyczepa budowlana

Pronar rozpoczal sprzedaz W tym roku nastapia zmiany Pronar poszerzyl oferte PRONAR T679/4M
maszyn recyklingowych w powodujace wzrost kosztow w jednoslimakowych wozéw - niezawodna, lekka,
Korei Poludniowej. firmach zagospodarowujacych paszowych o modele z tasma a jednoczesnie trwala i tania.
i przetwarzajacych odpady. Jak wyladowcza - VMP-8/1T
temu przeciwdziata¢?  str. 42 i VMP-10/1T. str. 48 str. 74
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LOKALIZACJE

Zwiedzanie fabryki PRONAR nr 2
ul. Mickiewicza 101A, 17-210 Narew
Uroczystosc 30-lecia PRONAR

Wystawa maszyn PRONAR
ul. Ogrodowa 31, 17-210 Narew
(scena gtéwna)

15.06.2019 (sobota)

OFICJALNE OTWARCIE
UROCZYSTOSCI 30-LECIA
10.00 - 22.00

14.06.2019 piates

DNI OTWARTE DLA'UCZNI(")W
I STUDENTOW
9.00 -15.00

1 6.06.2019 (niedziela)

WIELKI PIKNIK RODZINNY
9.00 - 21.30

Szczeg6ty na pronar.pl

( jhociaz 30 lat od zatozenia Pronaru mingto

w grudniu ubiegtego roku, to takze rok 2019

obchodzimy jako czas jubileuszu. Wigze
si¢ z tym wiele wydarzen, jakie organizujemy z tej
okazji, ale jest to tez dobry moment na spojrzenie
w nieco szerszym kontekscie - olbrzymich zmian,
ktore w ciaggu owych 30 lat zaszty na calym
swiecie. Dotycza one bardzo waznych sfer naszego
zycia - religii, polityki, nauki, technologii. Zmiany
te wptynely na sposob postrzegania rzeczywistosci
1 myS$lenia miliardow ludzi na calym S$wiecie,
w tym takze wielu Polakéw. Zauwazmy chocby
jak bardzo ,,skurczyl” si¢ nam §wiat. W kazde;j

chwili mozemy bez problemu skontaktowac si¢ z
osobami przebywajacymi nawet dziesiatki tysiecy
kilometrow od nas albo dotrze¢ w ciggu mniej niz
doby w dowolne miejsce na kuli ziemskiej.

Z punktu widzenia globalnej gry interesow
ekonomicznych, w ciggu ostatnich 30 lat niezwykle
istotne bylo przeksztalcenie wielu regionow Swiata
w obszary dynamicznego rozwoju gospodarczego.
Oczywiscie dla Polski najwazniejsze jest, ze proces
ten objat takze nasza czgs¢ Europy 1 mogliSmy,
podobnie jak inne kraje bytego bloku wschodniego,
wprowadzi¢ do gospodarki rynkowe reguly gry, co
pozwolito na szybki rozwdj 1 wzrost poziomu zycia
obywateli.

Ale procesy przeksztalcania gospodarek z
centralnie planowanych w rynkowe w ciagu
minionych 30 lat =zaszly takze na innych
kontynentach. Najbardziej spektakularny sukces
osiggnety oczywiscie Chiny, ktore staly sig
jednym z dwoch najwazniejszych Swiatowych
graczy. Jednak mozna tu takze wskaza¢ wiele
innych panstw Azji oraz liczne kraje afrykanskie.
W ten sposob na globalnej scenie gospodarczej
pojawity si¢ nowe silne podmioty, co znacznie
zaostrzyto konkurencje. Innym bardzo istotnym
zjawiskiem, jakie w ciggu tych 30 lat w zasadniczy
sposob wptyneto na $Swiatowa gospodarke, jest
nienotowany dotad w historii ludzkosci rozwoj
technologiczny.

Te dwa procesy spowodowaly, ze kazdy
kto chce by¢ dzisiaj §wiatowym graczem musi
sprosta¢ niezwykle wysokim wymaganiom. [ z
takimi wyzwaniami musial si¢ mierzy¢ Pronar,
zeby osiagna¢ dzisiejsza pozycje - globalnej
firmy sprzedajacej swoje wyroby na wszystkich
kontynentach (oczywiscie poza Antarktyda),
nalezacej do $wiatowych lideréw w produkeji kot
tarczowych do maszyn wolnobieznych 1 bedacej
jednym z najwiekszych producentow przyczep
w Europie. Dlatego wspominam te 30 lat naszej
dziatalnoéci jako okres niezwykle ciezkiej, ale tez
przemyslanej pracy, ktora przyniosta nadzwyczaj
owocne efekty.

Sergiusz Martyniuk
Prezes Rady Wiascicieli Pronaru
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AKTUALNOSCI

WSPOLNE SWIETOWANIE

W dniach od 14 do 16 czerwca Pronar organizuje w Narwi uroczyste obchody 30-lecia firmy. Przybedzie na nie wie-
lu gosci, wréd nich m.in. przedstawiciele wladz paristwowych, samorzadowych, partneréw biznesowych, a takze pra-

cownicy i przyjaciele firmy.

Swietowanie jubileuszu jest oka-
zja do prezentacji osiagni¢¢ Pronaru,
ktéry w ciagu 30 lat stat si¢ przedsie-
biorstwem o globalnym zasiggu, eks-
portujacym swoje produkty do ponad
60 krajéw. Firma cieszy si¢ ugruntowa-
ng pozycja na wielu rynkach zagranicz-
nych, bedac tez polskim liderem bran-
zy rolniczej, komunalnej i recyklingo-
wej. Rokrocznie otrzymuje liczne na-
grody i wyr6znienia, a bedac przedsic-
biorstwem z catkowicie polskim kapi-
talem w réznego rodzaju rankingach
niejednokrotnie jest klasyfikowana wy-
zej niz $wiatowi giganci.

30 lat istnienia Pronaru i wizyty
wielu gosci dadza sposobnos¢ do pre-
zentacji wszystkiego, co w firmie naj-
lepsze. Zademonstrowane zostang ma-
szyny i elementy produkowane w sied-
miu fabrykach Pronaru. Na terenach
wystawowych pokazanych bedzie po-
nad 300 maszyn z réznymi konfigura-
cjami wyposazenia, wsrdd nich: ciagni-
ki, wiele modeli przyczep, rozrzutni-

| STUDENTOW

L

9:00 -
15:00 Zwiedzanie wystawy
_ maszyn Pronaru ~

Zwiedzanie
fabryki PRONAR nr 2
w Narwi (co 30 min)
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10:00 -
15:00

DNI OTWARTE DLA UCZNIOW

2" 14.06.2019 (inex

10 00 - 13 30 -
11 30 OFICJALNE OTWARCIE 21 00 Fireshow
OBCHODOW 30-LECIA _ ifajerwerki

wiedzan| Fireshow
fabryk\ PRONAR nr2
21 00 _ wNarwi 10:00 -
22 00 21:00

wystawy maszyn

kéw, wozéw paszowych, maszyny two-
rzace lini¢ do zagospodarowania zielo-
nek i zadawania paszy oraz maszyny
komunalne, recyklingowe i lesne.
Réznorodnos¢ i rozmach produk-
cyjny Pronaru zaprezentuja wydzia-
ty: Pneumatyki i Hydrauliki, Produk-
cji Osi i Ukladéw Jezdnych, Két Tar-
czowych i Hurtownia Wyrobéw Hut
niczych. Wszystkie one odgrywaja bar-
dzo wazne role w procesach produkeyj-
nych. Powstaja w nich elementy zapew-
niajace wysoka jako$¢ maszyn, na keé-
re Pronar udziela 24-miesi¢cznej gwa-
rancji. Sukcesy Pronaru w Polsce i za
granica sa wspomagane przez specjali-
stéw Centrum Badawczo-Rozwojowe-
go i Wydziatu Wdrozen, ktére dbaja o
wprowadzanie nowych modeli maszyn
i modernizacj¢ juz wytwarzanych.
Okazja do refleksji i wspomnien be-
dzie wystawa podsumowujaca 30-lecie
dzialalnosci firmy. Ogladane mate-
rialy beda z pewnoscig tematami wie-

lu dyskusji przybylych gosci. Trzy-

OFICJALNE OTWARCIE OBCHODOW
O 30-LECIAPRONARU

@ 15.06.2019 (sobota)

Zwiedzanie Wystepy zespotow
artystycznych
(scena gtowna).

Atrakqe dla dzieci

1130
1300

Prezes Rady Whascicieli Pronaru Sergiusz Martyniuk
Sukces nie przyszed} sam. Trzeba bylo na niego zapracowaé. I to bardzo ci¢zko. Nie ma obecnie w Pol-
sce drugiej firmy z tak potezng baza produkcyjng i tak duzym zapleczem naukowo-badawczym jak na-

dniowe $wicto wypelnia m.in. wyste-
py zespoléw artystycznych oraz ta-
necznych, a takze pokazy ogni i fajer-
werkéw. Wsréd atrakeji mozna wymie-
ni¢ wystepy zespoléw: Kurpie Zielone
(podlaski zespét taneczno-muzyczny
w  barwnych strojach ludowych),
Lowzar (zywiolowa czeczeriska grupa
taneczna), ABBA Show (animacje i sce-
niczne show), Whitestok (grupa rocko-
wa), Grupa Taneczna Szal (taniec no-
woczesny) oraz Zimne Dranie (zesp6t
akustyczny wykonujacy m.in. miedzy-
wojenne polskie szlagiery i przeboje
muzyki $wiatowej).

Dzieciom i mlodziezy, oprécz wi-
dowiskowych taficéw  czeczeniskich
i cyganskich, z pewnoscig przypadna
do gustu wystepy: Jaskélek z Rybot
i Podlaskich Kukulek. Nie zabraknie
tez bialoruskiej, polskiej i ukrainiskiej,
a nawet bawarskiej muzyki ludowej.

WIELKI PIKNIK RODZINNY

o)
8@% 16.06.2019 (vcoren)

900
1400

Wystepy zespotow
artystycznych
(scena gtowna).

_Atrakje dla dzieci.

sze. Bardzo mnie cieszy, ze bed¢ mégl podzickowad za wspdlny sukces i podzieli¢ si¢ radoscia z osiagnieé
Pronaru ze wszystkimi, ktérzy przybeda na nasza uroczystosé.
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AKTUALNOSCI

ZAPROSZENIE DO SZEPIETOWA

Pronar zaprasza na XX VI Regionalng Wystawe Zwierzat Hodowlanych organizowang przez Podlaski O$rodek Do-
radztwa Rolniczego, ktéra odbedzie si¢ 29-30 czerwca w Szepietowie (woj. podlaskie).

Jak co roku, na wystawie poja-
wi si¢ wielu hodowcéw bydia oraz
producentéw i dileréw maszyn rol-
niczych. Bedzie to wiec doskona-
fe miejsce do prezentacji wiodacych
technologii oraz ogromne forum in-
formacyjne, na ktérym oméwione
zostang zagadnienia zwigzane m.in.
z branza maszyn rolniczych, hodow-
la i zywieniem byd!a, a takze techni-
kami upraw i ich nawozeniem.

W

PRONAR

Goscie ubieglorocznej wysta-
wy byli pod wrazeniem ogromnej
liczby prezentowanych przez Pro-
nar maszyn. Firma z Narwi - jako
najwickszy krajowy producent ma-
szyn rolniczych, komunalnych i re-
cyklingowych - przedstawi zaréw-
no nowosci, jak i juz docenione na
rynku produkty. Na czerwcowe;j
wystawie zaprezentowane zosta-
na m.in. przyczepy do transportu

zboza, do przewozu bel, rozrzutni-
ki, wozy paszowe oraz sprz¢t wcho-
dzacy w sklad serii maszyn zielon-
kowych. Oprécz maszyn, odwie-
dzajacy bedq mieli okazj¢ zapoznaé
si¢ takze z pelnym asortymentem
innych wyrobéw Pronaru, m.in. z

Wydziatu Két Tarczowych.

Zapraszamy na Regionalng Wystawe
/Zwierzat Hodowlanych w Szepietowie

29-30.06.2019r.
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AKTUALNOSCI

JUBILEUSZOWA AUTOSTRADA-POLSKA

Od 14 do 16 maja w Kielcach odbyta si¢ jubileuszowa XXV edycja Miedzynarodowych Targéw Budownictwa
Drogowego Autostrada-Polska. Na imprezie wystawialo si¢ niemal 270 firm z 18 krajéw, wéréd nich Pronar.
Prezentowaly one m.in. maszyny do obstugi i budowy drég oraz technologie z zakresu budownictwa drogowego, w
tym parkingdéw, na ktérych powstaja centra obstugi podréznych.

Kieleckim targom towarzyszy-
ta atmosfera $wigtowania jubileuszu
25-lecia. Pronar pokazal na nich
bogatg oferte sprzetu komunalnego
do letniego i zimowego utrzyma-
nia drég: posypywarke samocho-
dowa SPT70, plug samochodowy
PU-S35H, wysiegnik WWT600T
z glowica koszaca GK140 i kosiar-
ke bijakowa BKD200P, a takze ma-
szyny recyklingowe, m.in. mobilny
przesiewacz bebnowy MPB 20.55¢g
oraz mobilne przenosniki tasmowe
_ MPT 24g/1 i MPT 15g/1. Ofer-
te uzupelniata przyczepa budowla-
na T701HP doskonale spisujaca si¢
przy wszelkich inwestycjach drogo-
wych.

Maszyny te wzbudzity ogromne
zainteresowanie ze wzgledu na ich
szeroki zakres zastosowania, ponie-
waz MPB 20.55g doskonale spisu-
je si¢ przy recyklingu odpadéw bu-
dowlanych, produkcji kruszyw i
ziemi ogrodowej, a mobilne prze-
nos$niki ta§mowe - przy haldowa-
niu m.in. materiatéw sypkich, kru-
szyw i wegla.

Minister infrastruktury Andrzej
Adamczyk wreczyt przedstawicielo-
wi Pronaru, przyznany przez orga-
nizatoréw imprezy, medal za lini¢
mobilnych przenosnikéw tasmo-
wych serii MPT (MPT 15g, MPT
18g, MPT 8/1g, MPT 24g i MPT
24/1g). Zarzad Targéw Kielce zto-

zyt réwniez oficjalne gratulacje z

okazji 30-lecia Pronaru.
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N Medal za lini¢ mobilnych przenosnikéw tasmowych serii MPT odebrat kierownik Dziatu
Handlu Kiajowego sprazgtem komunalnym i recyklingowym Wojciech Klepacki
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AKTUALNOSCI

PRONAR WSROD NAJWIEKSZYCH

Redakcja tygodnika ,Wprost” przygotowala coroczny ranking najwickszych firm w Polsce. W klasyfikacji
najdynamiczniej rozwijajacych si¢ przedsi¢biorstw Pronar zajat 15. miejsce, a wsréd najwickszych eksporteréw -
26. Firma z Narwi jest jedynym, uwzglednionym w rankingu, producentem maszyn rolniczych, komunalnych i

recyklingowych.

~Wprost” co roku oglasza ran-
king 200 najwickszych firm z domi-
nujacym polskim kapitalem. W te-
gorocznej klasyfikacji ,200 najwick-
szych polskich firm” Pronar zaja} 181.
miejsce. Na uwagg zastuguje fake, ze
na liscie nie znalazt si¢ zaden inny
przedstawiciel branz, w ktérych Pro-
nar prowadzi dziatalno$¢ produkeyj-
na. Przygotowana klasyfikacja opie-
rala si¢ m.in. na danych dotyczacych
wysokosci przychodéw, ich dynami-
ki (w ujeciu zarébwno nominalnym
jak i procentowym), a takze wskaz-
nikéw stopy zwrotu z kapitaléw wha-
snych, rentownosci netto i poziomu
nakfadéw inwestycyjnych.

Klasyfikowane w rankingu firmy
podzielono na dwie kategorie: roz-
wijajace si¢ najdynamiczniej (Polskie
Gepardy) i najwickszych eksporteréw
(Polscy Ambasadorzy). W pierwszej
kategorii, wsréd pieédziesieciu kla-
syfikowanych, Pronar znalazt si¢ na
15. miejscu. Tak wysoka pozycja wy-
nika ze stalego inwestowania w no-
woczesne technologie, ktdrych stoso-
wanie przyczynia si¢ do wzrostu pro-
dukcji maszyn i poprawy ich funk-
cjonalnosci.

Kategoria Polscy Ambasadorzy
uwzglednia najwickszych eksporte-
réw. Pronar zajal w niej bardzo do-
bre 26. miejsce wsréd stu klasyfiko-

wanych firm. Jest to kolejne wyrdz-
nienie za dzialalnos¢ eksportows fir-
my - 16 maja podczas Forum Ekspor-
tu 2019 w Lublinie Pronarowi przy-
znano medal ,,Zastuzony dla Ekspor-

tu RP”.

POLSKIE GEPARDY

PRONAR ZASLUZONY DLA EKSPORTU

16 maja w Wyzszej Szkole Ekonomii i Innowacji w Lublinie odbylo si¢ Forum Eksportu 2019. Organizatorem
imprezy bylo Krajowe Stowarzyszenie Eksporterzy Rzeczypospolitej Polskiej. Wsréd wyréznionych, najbardziej
kreatywnych przedsi¢biorstw, znalazt si¢ Pronar.

Wysokie wskazniki sprzedazy i
silna pozycja marki PRONAR za gra-
nicg zostaly dostrzezone przez Krajo-
we Stowarzyszenie Eksporterzy Rze-
czypospolitej Polskiej, ktére przyzna-
Yo narewskiemu producentowi medal
»Zastuzony dla Eksportu RP”. Dy-
rektorowi handlowemu ds. eksportu
Radostawowi Bieleckiemu wreczyt go
wojewoda lubelski Przemystaw Czar-
nek.

Forum zdominowala dyskusja
na temat czynnikéw wplywajacych
na wzrost eksportu. Jej uczestnika-
mi byli m.in. ambasadorzy Nigerii i
Wenezueli oraz przedstawiciele kon-
sulatéw generalnych Ukrainy i Bia-

forusi w Polsce, a takze liczni polity-
cy, urzednicy i dzialacze samorzado-
wi. W debacie brali tez udziat eksper-

ci ekonomiczni. Wojewoda lubelski

odczytal specjalny list, jaki do uczest-
nikéw forum skierowal premier Ma-

teusz Morawiecki. @
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JUBILEUSZ FABRYCZNEGO PUNKTU SPRZEDAZY
W WASILKOWIE

10 lipca minie 10 lat dziatalnosci Fabrycznego Punktu Sprzedazy Pronaru w Wasilkowie. Miesci sie on obok stacji pa-
liw PRONAR przy obwodnicy Wasilkowa (okoto 10 km od Bialegostoku), dzi¢ki czemu szybko zostal dostrzezony i
wpisany przez okolicznych rolnikéw na liste miejsc, ktére warto czesto odwiedzac.

Fabryczny Punkt Sprzedazy w
Wasilkowie byt druga w kolejno-
§ci tego typu inwestycja Prona-
ru, majaca na celu zwigkszenie do-
stepnosci maszyn z Narwi. Obec-
nie dziata juz siedem takich punk-
téw. W wojewddztwie podlaskim,
oprécz Wasilkowa, zostaty one zlo-
kalizowane w Branisku, Jaszczol-
tach, Koszaréwce i Sztabinie. Poza
tym Pronar dysponuje punktami
sprzedazy w Andrzejewie (woje-
wdédztwo mazowieckie) i w Lanach
koto Lublina. Wszystkie FPS kon-
sekwentnie realizujg zamierzenie
Pronaru, aby nowoczesne maszyny,
w atrakcyjnych cenach, znajdowaty
si¢ w poblizu miejsca zamieszkania
potencjalnych nabywcéw.

Klientami FPS w Wasilkowie s
okoliczni rolnicy, firmy komunal-
ne, spotdzielnie mieszkaniowe oraz
jednostki samorzadowe z powiatéw:
bialostockiego, sokélskiego, mo-
nieckiego, hajnowskiego, bielskiego,
fomzynskiego, zambrowskiego i wy-
sokomazowieckiego.

Pracownicy FPS daza do zapew-
nienia jak najwyzszego poziomu za-
dowolenia odwiedzajacych. Wysoka
jako$¢ obstugi jest wynikiem wiedzy
i duzego doswiadczenia zalogi, po-
partego wieloletnia prakeyka w ob-
studze i eksploatacji maszyn.

Agregowanie maszyn z ciagni-
kami oraz mozliwo$¢ prezentacji
ich dziatania ma na celu ulatwienie
podjecia decyzji o zakupie wybrane-

go sprzetu. Specjalisci z FPS s3 do-
radcami w kwestii mozliwosci sko-
rzystania przez rolnikéw z dofinan-
sowania zakupéw z dotacji unijnych.
Pomagaja takze w dokonaniu odpo-
wiedniego wyboru maszyn - w za-
leznosci od powierzchni gospodar-
stwa, profilu produkeji oraz juz po-
siadanego sprzetu. Zapobiega to
czesto nietrafionym i zbednym za-
kupom maszyn.

FPS w Wasilkowie stale powick-
sza asortyment oferowanych ma-
szyn. Oprécz  produktéw marki
PRONAR, dostepne s takze ma-
szyny innych producentéw prze-
znaczone do uprawy roli i pielegna-
¢ji roélin, m.in.: ptugi, brony, opry-
skiwacze oraz agregaty podoryw-
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kowe, uprawowe i uprawowo-siew-
ne. Sprzedawane sa takze silosy zbo-
zowe, zbiorniki na paliwo oraz cze-
$ci zamienne do maszyn. Zakupio-
ne maszyny sa dostarczane kliento-
wi i objete 24-miesi¢czng gwarangja.
Caly zesp6t FPS w Wasilkowie bar-
dzo duza uwagge przyklada do szero-
ko pojetych ustug posprzedazowych
(m.in. serwisu gwarancyjnego i po-
gwarancyjnego).

Dobre opinie na temat jakosci i
wydajnoéci maszyn Pronaru pocho-
dza od ich uzytkownikéw, a nastep-
nie s3 przekazywane do kolejnych
kregéw rodziny, sasiadéw i znajo-
mych. FPS w Wasilkowie ma bardzo
duze grono zadowolonych klientéw.
To ich pozytywne opinie sa podzie-
kowaniem za pracg i stanowig najlep-
sza reklame przyciagajacy zaintereso-
wanie kolejnych odwiedzajacych.

= E e

2D

e e "Bhomkgn y a
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Organizowane co roku w polo-
wie maja Dni Otwarte w FPS w Wa-
silkowie cieszg si¢ bardzo duzym za-
interesowaniem lokalnej spoteczno-
$ci. Impreza pozwala w piknikowej,
rodzinnej atmosferze zapozna’ si¢ z
maszynami i podja¢ decyzj¢ o zaku-
pie, zwlaszcza, ze wiele z nich jest ofe-
rowanych w bardzo atrakcyjnych ce-

nach. @

”

Fabryczny Punkt Sprzedazy Pronaru w Wasilkowie, po 10 latach funkcjonowania, ma trwale miej-
sce w $wiadomosci lokalnych rolnikéw, firm komunalnych i przedsi¢biorstw. Priorytetami jego dzialal-
nosci sa: jak najszybsza realizacja zaméwien, sprawna komunikacja ze wszystkimi, ktérzy sa zaintereso-
wani maszynami Pronaru oraz terminowe dostawy do miejsc wskazanych przez nabywcéw, a nastepnie
zapewnienie sprawnego dzialania zakupionego sprzetu. Pozytywne postrzeganie FPS w Wasilkowie jest
m.in. wynikiem wysokiej jakosci obstugi i dobrych relacji jego pracownikéw ze wszystkimi odwiedzaja-
cymi. Wiedza oni, ze FPS Wasilkéw jest miejscem, w ktérym mozna zasiegna¢ informacji na temat no-
wych technologii w rolnictwie i kupi¢ nowoczesne, solidne maszyny rolnicze oraz komunalne po bardzo

atrakcyjnych cenach.
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DNI OTWARTE

W FABRYCZNYCH PUNKTACH SPRZEDAZY

Od poczatku tego roku Pronar prowadzi na terenie catego kraju cykl szkolen produktowych dla pracownikéw firm

dilerskich.

Uczestnicy  szkoled  byli  pod
ogromnym wrazeniem réznorodno-
sci i wielkosci produkgji. Zaimpono-
wal im réwniez fake, iz Pronar jest
jednym z wickszych na $wiecie produ-
centéw felg (w tym do maszyn rolni-
czych) oraz to, ze wytwarza w swoich
fabrykach réwniez osie, burty i sitow-
niki hydrauliczne.

Szkolenia miaty na celu odswieze-
nie i poszerzenie wiedzy na temat ma-
szyn produkowanych w siedmiu fa-
brykach firmy. Omawiane byly rézne
rodzaje przyczep (oferta Pronaru obej-
muje ponad 120 modeli), rozrzutniki
obornika, linia maszyn zielonkowych
(m.in.: kosiarki, przetrzasacze, zgra-
biarki i owijarki do bel). Przedstawione
zostaly réwniez nowosci, jakie Pronar
wprowadza do sprzedazy (m.in. przy-
czepa budowlana T701HP). Szkolenia

poprawily znajomo$¢ maszyn i zwigk-

AKTUALNOSCI

24-MIESIECZNA GWARANCJA

Pronar produkuje maszyny wysokiej jakosci, spelniajace oczekiwania nabywcéw. Ze wzgledu na ich niezawodno$, fir-
ma oferuje na nie 24-miesigczng gwarangje.

Ta pewnos$¢ wynika z wysokiej
dbalosci o wyréb na wszystkich
etapach jego produkeji, zaczynajac
od projektowania, poprzez analizg
dostarczanych materiatéw, spraw-
dzenie dziatania prototypu i testy w
Centrum Badawczo-Rozwojowym,
az po kontrole przed wystaniem na-
bywcy gotowej maszyny. Wysokie
kompetencje specjalistéw pozwalaja
Pronarowi zapobiega¢ bledom kon-
strukcyjnym juz na etapie projektu.
Przeprowadzane symulacje kompu-

terowe, a nastepnie testy jakocio-

we i wytrzymalosciowe na stanowi-
skach pomiarowych wplywaja na
wysoka jako$¢ oraz niezawodnos$é
i trwalo$¢ wszystkich produktéw
Pronaru.

Pronar prowadzi dzialalno$¢
produkcyjng od 30 lat. Jest ona
oparta na niemal calo$ciowym
udziale podzespoléw wytwarza-
nych we wlasnych fabrykach. Dzie-
ki temu Pronar ma wickszy wplyw
na koricowa jako$¢ wyrobéw.

Wsréd wielu czynnikéw decydu-
jacych o wyborze maszyny do naj-

wazniejszych nalezy dugos¢ okre-
su gwarancyjnego. 24-miesi¢czng
gwarancja objete s wszystkie ma-
szyny Pronaru - przyczepy, sprzet
do zbioru zielonek, osprzet do cia-
gnikéw, wozy paszowe, rozrzutniki,
maszyny komunalne oraz recyklin-
gowe (gwarancjg nie s3 objete nie-
ktére podzespoly; szczegdly w kar-
tach gwarancyjnych). Informacji na
temat warunkéw gwarancji udzie-
lajg dilerzy i przedstawiciele han-

szyly wiedz¢ pracownikéw firm diler- MASZYNY
skich o wyrobach Pronaru. RECYKLINGOWE
® : ==
l- ‘: = .
; E | ] i 1
. g MASZYNY
PRO NAR . , KOMUNALNE PRZYCZEPY

MIESIACE

: l - N\ ; | -
B - O A4 4 L vy N [T - <= GWARANGCJI
e T O B (- . MASZYNY DO \_/ AKCESORIA I OSPRZET

e PRl O — e e ZBIORU ZIELONKI

N Dni Otwarte w Wasilkowie
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SZKOLENIE PRACOWNIKOW FIRM DILERSKICH

Od poczatku tego roku Pronar prowadzi na terenie catego kraju cykl szkolen produktowych dla pracownikéw

firm dilerskich.

Uczestnicy szkoled byli pod
ogromnym wrazeniem réznorod-
nosci i wielkosci produkcji. Zaim-
ponowat im réwniez fake, iz Pro-
nar jest jednym z wigkszych na
$wiecie producentéw felg (w tym
do maszyn rolniczych) oraz to,
ze wytwarza w swoich fabrykach
réwniez osie, burty i sifowniki hy-
drauliczne.

Szkolenia miaty na celu od$wie-
zenie i poszerzenie wiedzy na temat
maszyn produkowanych w siedmiu
fabrykach firmy. Omawiane byly
rézne rodzaje przyczep (oferta Pro-
naru obejmuje ponad 120 mode-
li), rozrzutniki obornika, linia ma-
szyn zielonkowych (m.in.: kosiarki,
przetrzasacze, zgrabiarki i owijarki

do bel). Przedstawione zostaly réw-

niez nowosci, jakie Pronar wprowa-
dza do sprzedazy (m.in. przyczepa
budowlana T701HP). Szkolenia po-
prawily znajomo$¢ maszyn i zwick-
szyly wiedz¢ pracownikéw firm di-
lerskich o wyrobach Pronaru.

14

KWARTALNIK PRONAR NR 2(49)/2019

AKTUALNOSCI

BIURO KONSTRUKCYJNE W WAGROWCU

Rosngce wymagania wynikajace z potrzeby spetniania przez przedsigbiorstwa przetwarzajace i magazynujace odpady
coraz bardziej wysrubowanych norm ekologicznych sprawiaja, ze zwigksza si¢ popyt na nowoczesne stacjonarne
instalacje do ich przetwarzania. Aby szybko realizowa¢ zaméwienia na takie obiekty, Pronar otworzyl w Wagrowcu
(woj. wielkopolskie) biuro konstrukcyjne, ktére przygotowuje ich projekty.

Produkowane w Pronarze stacjo-
narne instalacje do przetwarzania od-
padéw pomagajg przedsi¢biorstwom
w prowadzeniu dziatalnosci zgod-
nie ze zmieniajacymi si¢ przepisami,
m.in. w zakresie zabezpieczenia rosz-
czen i specjalnych warunkéw maga-
zynowania odpadéw. Zainteresowa-
nie instalacjami Pronaru jest bardzo
duze, dlatego Pronar otworzyt nowe
biuro konstrukcyjne w Wagrowcu.
Pracujg w nim spegjalisci z wielolet-
nim doswiadczeniem w projektowa-
niu zaawansowanych i nowoczesnych
maszyn, majacy szeroka wiedzg¢ na
temat pracy stacjonarnych instalagji
do przetwarzania odpadéw komu-
nalnych. Dzigki temu sg oni w stanie
doradzi¢ przyjecie najlepszych roz-
wigzani konstrukcyjnych, ktére osia-
gng optymalna wydajnosc¢.

Kazdy przygotowywany projeke
jest dopasowany do potrzeb zama-
wiajacego. W pierwszej fazie zbierane
sa szczegblowe informacje dotyczace
m.in. rodzaju przetwarzanego mate-
riatu oraz tego, czy odpady s3 zmie-
szane czy tez pochodza ze zbidrki se-
lektywnej. Skale projektu pozwala
okresli¢ planowana ilo§¢ przetwarza-
nych odpadéw. Nie bez znaczenia jest
takze informacja o miejscu lokalizaciji
instalagji - czy jest to inwestycja typu
greenfield (na terenie dotychczas nie-
zabudowanym i bez infrastruktury),
czy nalezy ja dopasowa¢ do istnieja-
cej infrastruktury (budynki lub ma-
szyny juz eksploatowane).

Projektowanie i produkeja insta-
lacji odbywa si¢ zgodnie z wymoga-
mi BAT (ang. best available techno-
logy) - najbardziej efektywnego oraz

7aawansowanego poziomu rozwoju
technologii i metod prowadzenia da-
nej dziatalno$ci. Dzigki temu, kazdy
zamawiajacy ma pewnos¢, Ze otrzy-
ma produkt wykonany z uzyciem
najnowoczesniejszych  dostepnych
rozwiazan technicznych.

Projekty instalacji zlecajg tak-
ze nabywcy z zagranicy. W realiza-
cji tych inwestycji niezwykle przy-
dane okazuja si¢ zebrane przez lata
doswiadczenie Pronaru w sprzedazy
mobilnych maszyn recyklingowych
oraz ugruntowana pozycja marki w
wielu krajach.

Docelowo w biurze konstrukcyj-
nym Pronaru w Wagrowcu znajdzie
zatrudnienie 20 pracownikéw.
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IMPREZA W AUSTRIL...

W dniach 23-24 marca we Frastanz (Austria, kraj zwigzkowy Vorarlberg) tamtejszy diler Pronaru po raz kolejny, jak co

roku, zorganizowal w swojej siedzibie Dni Otwarte.

Wezesna wiosna to dla dileréw
sprzetu  rolniczego znakomita pora
na prezentacj¢ maszyn. Prace polo-
we jeszcze na dobre nie ruszyly, zatem
rolnicy dysponuja wigksza iloscig cza-
su. Wtedy zazwyczaj planuja tez zaku-
py na nadchodzacy sezon i analizuja
dostepne na rynku oferty. Podczas im-
prezy zaprezentowano przyczepy Pro-
naru: jednoosiowe T654/2 i T671, na
zawieszeniu tandem T663/2 oraz dwie
wersje T046/1 do przewozu zwierzat:
ze skrzynia fadunkowa z przykrecony-
mi $cianami ze sklejki oraz ze $ciana-
mi z blachy stalowe;.

Vorarlberg to najbardziej wysunie-
ty na zachéd, graniczacy ze Szwajca-
rig, kraj zwigzkowy w Austrii w ca-
fosci polozony w Alpach. Ze wzgle-
du na uksztaltowanie terenu w rolnic-
twie dominuje tam hodowla bydta. Z
tego powodu szczeg6lnym zaintereso-
waniem wéréd odwiedzajacych cieszy-
fa si¢ przyczepa do przewozu zwierzat
T046/1. PSl uprawnych w Vorarlber-
gu jest niewiele, a drogi sa zazwyczaj
waskie i krete. Dlatego rolnicy potrze-
bujg gléwnie przyczep o niezbyt du-
zej fadownosci, zwrotnych i stabil-
nych, ktérymi fatwo manewrowaé w

trudnym, gérskim terenie. Wszystkie
te cechy skumulowaly si¢ w przycze-
pach jednoosiowych PRONAR. Do-
ceniano zwlaszcza niska wysokos¢
platform, niewielka szeroko$¢ skrzyn
oraz mozliwo$¢ zastosowania szero-
kiego ogumienia.

Wystawe odwiedzili nie tylko
miejscowi rolnicy, ale réwniez oso-
by z sasiedniego Tyrolu oraz pobli-
skiej Szwajcarii. Wielu z nich eksplo-
atuje juz sprzet Pronaru. Dni Otwar-
te byly zatem znakomitg okazja, zeby
podzieli¢ si¢ opiniami oraz wymieni¢

dos$wiadczeniem. @

™ Przyczepa PRONAR 1046/1
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.1 W SZWAJCARII

Wiosna to bardzo dobry czas na wybér odpowiedniego sprzetu przed rozpoczynajacym si¢ sezonem rolniczym.
Dlatego w dniach 5-7 kwietnia w Mathod (kanton Vaud, zachodnia Szwajcaria) tamtejszy partner handlowy Pronaru

zorganizowal Dni Otwarte.

Siedzibe dilera Pronaru odwie-
dzilo wiele oséb zainteresowanych
maszynami z Narwi, w tym takze
ich uzytkownicy. Goscie zapoznali
sie z bardzo szeroka oferta Prona-
ru, m.in.: przyczepami, maszyna-
mi komunalnymi oraz wchodzacy-
mi w skiad linii do zagospodarowa-
nia zielonek, a takze z osprz¢tem do
fadowaczy.

Sposéréd  produktéw  Pronaru
najwicksza renoma na szwajcar-
skim rynku ciesza si¢ przyczepy,
ktérych ceny sa postrzegane jako

bardzo atrakcyjne w stosunku do
ich wysokiej jakosci. Oznaka tego
bylo bardzo duze zainteresowanie
m.in. przyczepa hakowa T286 oraz
belowa T028KM z systemem $cian
hydraulicznych, zapewniajaca bez-
pieczny i szybki transport bel.
Uczestnikom Dni  Otwartych
zaoferowano bardzo korzystne ofer-
ty zakupu, a ci ktdérzy zdecydowa-
li sic na kupno maszyn beda mie-
li wsparcie ze strony fachowego
serwisu dilera Pronaru, zaréwno
w okresie gwarancyjnym, jak i po

jego zakorniczeniu. Dla wielu odwie-
dzajacych wizyta byla okazja do ze-
brania informacji na temat maszyn
przed decyzjg o zakupie i dlate-
go rozmowy z pracownikami dile-
ra i przedstawicielami Pronaru do-
tyczyly bardzo szczegétowych kwe-
stii ich dziatania i wyposazenia.
Dni Otwarte w Mathod poka-
zaly, ze marka PRONAR z roku na

rok staje si¢ w Szwajcarii coraz bar-

dziej popularna. @

—_-?

N Przyczepa hakowa PRONAR T286 wzbudzata zainteresowanie gosci
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TARGI MASKINEXPO 2019

MaskinExpo, ktdre odbyty sic w dniach 28-30 maja w Mirsta, to jedne z najwickszych szwedzkich targéw maszyn i ustug ko-
munalnych. Impreza goécita zwiedzajacych z calej Skandynawii, dla ktérych byla oto doskonata okazja do zapoznania si¢ z no-
wosciami wéréd maszyn rolniczych, recyclingowych i budowlanych. Na 300 tys. m? prezentowalo si¢ ponad 220 wystawcéw.

Marka PRONAR jest bardzo roz-
poznawalna w Skandynawii, dlatego
obecnos¢ na Targach MaskinExpo fir-
ma z Narwi traktuje priorytetowo. Na
imprezie pokazano trzy modele plugdéw
odsnieznych (PUV3300, PUV3300M
i PUV3600HD), przyczepy hako-
we (T185, T286), a takze kamieniarki
(T701HP oraz prototyp T679/4M).

Poszanowanie $rodowiska natural-
nego jest bardzo wazne dla Skandyna-
wéw, wiec duze zainteresowanie ofer-
ta maszyn recyklingowych Pronaru
nie bylo zaskoczeniem. Przedstawicie-
le firmy odpowiadali na wiele pytan
dotyczacych przenosnika ta$mowego
MPT18/1g oraz mobilnego rozdrab-
niacza wolnoobrotowego PRONAR
MRW 1.300.

Pronar, dzigki innowacyjnym roz-

wigzaniom stosowanym w swoich ma-
szynach produkuje wyroby doskona-
le wpasowujace si¢ w potrzeby skandy-
nawskiego rynku. Najwickszym zainte-

e

resowaniem ciesza si¢ na nim maszyny
przystosowane do calorocznego uzytko-
wania, m.in. takie jak kamieniarki ofe-

rowanc przez Pronar. @

== = PRONAR
™ =

N Swoisko targowe Pronaru na targach MaskinExpo

GOSCIE Z FINLANDII

Na poczatku kwietnia w Narwi goscili przedstawiciele firiskiego dilera Pronaru. Wraz z nimi fabryki Pronaru zwiedza-
fa grupa rolnikéw z Finlandii prowadzacych gospodarstwa wielkoobszarowe.

Firiskim gosciom zaprezentowa-
no nowoczesne maszyny Pronaru,
ktére moglyby si¢ u nich $wietnie
sprawdzi¢. Niektorzy z odwiedzaja-
cych Pronar fidskich rolnikéw juz
uzytkuja maszyny Pronaru, z kt6-
rych sg bardzo zadowoleni, pozosta-
li - to potengjalni nabywcy, ktérych
wizyta z pewnoscig przyblizyta do
podjecia decyzji o zakupie.

W trakcie zwiedzania fabryk Fi-
nowie zapoznali si¢ takze ze stoso-
wanymi w Pronarze technologiami,
procesami produkeji oraz modelami
maszyn, ktére niebawem wejda do
seryjnej produkgji. Jednak nie tylko
sprawy Scifle techniczne wypetnily

czas spedzony w Narwi. Udalo si¢
tez wygospodarowad krétka chwile
na obejrzenie zwierzat Puszczy Bia-

fowieskiej w Rezerwacie Pokazo-

wym oraz prywatnej kolekeji zabyt-
kowych maszyn rolniczych.
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DNI OTWARTE W BAWARII

W dniach 8-11 marca w Ostheim (gérna Bawaria), siedzibg dilera Pronaru odwiedzito wielu rolnikéw, aby lepiej pozna¢
mozliwo$ci maszyn producenta z Narwi. Na placu zaprezentowano niemal caly oferte przyczep rolniczych Pronaru.

Na przedwio$niu dilerzy sprzetu
rolniczego organizuja bardzo duzo
prezentacji maszyn. Wynika to ze
zblizajacego si¢ sezonu rozpoczecia
prac polowych. Jednak zanim si¢
one rozpoczna, rolnicy moga oce-
ni¢ oferowany sprzet rolniczy pod
wzgledem jakosci wykonania czy
poréwnaé¢ parametry techniczne.
Dni Otwarte zorganizowane przez
niemieckiego dilera zasygnalizowa-

ty zakonczenie sezonu zimowego i
rozpoczecie przygotowan do wio-
sennych prac w rolnictwie. Charak-
teryzujaca si¢ wysoka niezawodno-
$cig przyczepa PRONAR T680, o
dopuszczalnej masie catkowitej 18
ton, przez caly czas imprezy przy-

ciagala zainteresowanie licznych go-
§ci. Duze wrazenie na zwiedzaja-
cych zrobilo tez wyposazenie przy-
czepy lesnej T644/1 z fadowaczem.
Jednak szczegélne zainteresowanie
wzbudzita po raz pierwszy prezento-
wana w Bawarii przyczepa budowla-
na PRONAR T701HP.

Wielu odwiedzajacych niemiec-
kiego dilera w czasie Dni Otwar-
tych przybylo z zamiarem zakupu
przyczepy do przewozu zwierzat -
oferowano modele T046, T046/1 i
T046/2. Wsréd przyczep belowych
znalazly si¢ modele dwu- i trzyosio-
we - zaréwno standardowo wypo-
sazone w drabinki oporowe (T025,

T022, TO26M i T023), jak i w hy-

drauliczny system $cian bocznych
(T026KM i T028KM).

Bawarski diler
przyczepy o malej i duzej tadow-

zaprezentowal

nosci - uniwersalne burtowe (m.in.
T654/2, PT612 i T780) oraz spe-
cjalistyczne (np. przyczepa lesna).
Obecni na imprezie przedstawiciele
firmy z Narwi z satysfakcja odnoto-
wali bardzo duza wiedze gosci o ma-
szynach Pronaru. Wielu z nich po-
konalo znaczne odleglosci, aby za-
poznac si¢ z aktualng oferta. Bawar-
ska impreza potwierdzita, ze mar-
ka PRONAR ma mocng pozycje na

tamtejszym rynku.

KWARTALNIK PRONAR NR 2(49)/2019
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WASTETECH W MOSKWIE

Duzy popyt na maszyny recyklingowe Pronaru sprawia, ze prezentuje on swoja ofert¢ na najwazniejszych imprezach
branzowych na §wiecie. Dlatego tez w dniach 4-6 czerwca goscie targéw WasteTech-2019 w Moskwie mogli zapoznad

sie z oferta firmy z Narwi.

Od samego poczatku istnienia
Pronaru Rosja jest jednym z klu-
czowych rynkéw eksportowych.
Whasnie tutaj od lat pracujg ma-
szyny recyklingowe, rolnicze i ko-
munalne Pronaru, jak réwniez ich
podzespoly (kola tarczowe, osie,
uklady jezdne czy elementy pneu-
matyki i hydrauliki.

Na Targach WasteTech w Mo-
skwie Pronar zaprezentowal wizu-
alizacje swojego najnowszego pro-
duktu - stacjonarnej linii do prze-
twarzania odpadéw, ktéra bazu-
je na wieloletnim do$wiadczeniu
we wdrazaniu mobilnych maszyn
recyklingowych. Prezentacja pro-

duktu byla niezwykle efektow-
na, gdyz zostala przedstawiona w
oparciu o makiet¢ o powierzchni
24 m2, ktéra szczegétowo obrazo-
wala schemat dzialania systemu se-
gregacji odpadéw.

Pronar na WasteTech-2019 po-
kazal takze jedna ze swoich ma-
szyn - rozdrabniacz MRW 2.85h
o znanej i sprawdzonej na calym
$wiecie konstrukgji, takze w Rosji.
Niewatpliwymi atutami tej maszy-
ny s3: wysoka wydajnos¢, trwato$¢
podzespoléw oraz ratwosé trans-
portu (dzigki osadzeniu konstruk-
¢ji na podwoziu hakowym). Od-
wiedzajacy mogli z bliska przyj-

—— _..____“.

. — — -
i . I ('s..mu'n -macum-‘mn ARTRA QETH
R
] A ‘ .
g e

|
. | aacalllS,

rze¢ si¢ maszynie z napgdem spa-
linowym. Na zaméwienie dostep-
ny jest réwniez model z napgdem
elektrycznym o niskich kosztach
eksploatacji oraz atrakcyjnej cenie.

Wyjatkowym
oferty Pronaru byto 13 modeli mo-
bilnych maszyn recyklingowych
wykonanych za pomocg techno-
logii druku 3D. Kazdy z nich po-
wstal dzieki wykorzystaniu jednej
z najwigkszych w Europie druka-
rek 3D, bedacej na wyposazeniu
Centrum Badawczo-Rozwojowego

PRONAR. E

uzupetnieniem
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BAUMA 2019 W MONACHIUM

Pronar juz po raz kolejny uczestniczyl w nalezacych do najwigkszych na $wiecie targach maszyn i urzadzen budowla-
nych oraz gérniczych Bauma w Monachium. W imprezie wzi¢li tez udzial m.in. najwigksi producenci i dilerzy maszyn

komunalnych oraz recyklingowych.

Targi w Monachium to wyjatko-
we wydarzenie, ktére gromadzi naj-
wigkszych producentéw i dileréw
maszyn. Obecno$¢ Pronaru w tym
gronie wskazuje, ze firma z Narwi jest
wiarygodnym i powaznym partne-
rem. Podczas licznych spotkan, zor-
ganizowanych we wsp6lpracy z nie-
mieckimi dilerami Koelsch i Chri-
stophel, przedstawiono szeroka ofer-
t¢ Pronaru potencjalnym nabywcom
z réznych kontynentéw. Wiele pytan
dotyczylo nowosci - przeno$nikéw
serii MPT (MPT 15¢g, MPT 18/1g
i MPT 24/1g), jednowalowego roz-
drabniacza wolnoobrotowego MRW
1.300 czy rozdrabniacza szybkoobro-
towego MRS 1.53. Szczegélng uwa-
ge zwiedzajacych wzbudzil zaprezen-
towany, dzieki wspdtpracy z niemiec-

kimi dilerami, mobilny przesiewacz
bebnowy MPB 20.55. Zainteresowa-
nie gosci dotyczylo m.in. wydajnosci
maszyny i rodzajéw obrabianego ma-
teriatu.

W targach wzigt udzial réwniez
prezes Rady Wlascicieli Pronaru Ser-
giusz Martyniuk. Jego obecnos¢ byla
doskonalg okazjg do rozméw z przed-
stawicielami dileréw, uzytkownika-
mi maszyn Pronaru i ich potengjal-
nymi nabywcami. Podczas wielu spo-
tkari prezes Martyniuk przedstawiat
wizj¢ dalszego rozwoju firmy. Stoisko
odwiedzili takze dziennikarze, kté-
rzy w relacjach z targéw wiele uwa-
gi poswigcili Pronarowi, m.in. rézno-
rodnosci jego produkdji, prezentowa-
nym maszynom i coraz aktywniejszej
obecnosci na wielu rynkach. Duze

zainteresowanie maszynami Pronaru
podczas Baumy jest wskaznikiem do-
brego postrzegania marki.

Wspdlne przygotowanie stoiska
na Baumie z firmami Christophel
i Koelsch pokazuje, ze istotnym ce-
lem Pronaru na najblizsze lata, nie-
zaleznie od dalszego rozwoju i prac
nad nowymi maszynami, jest budo-
wanie siatki dilerskiej opartej tylko
na sprawdzonych i rzetelnych part-
nerach o ugruntowanej pozycji. Daje
to gwarancj¢ zaréwno coraz wigkszej
dostepnosci produktéw Pronaru, jak
i obstugi posprzedazowej na wyso-
kim poziomie.

Kolejna edycja targéw odbedzie

sic w 2022 roku.

N Mobilny prazesiewacz bebnowy MPB 20.55 cieszyt si¢ uwagg zwiedzajgcych

KWARTALNIK PRONAR NR 2(49)/2019

21



PROGRAMROZWOJU OBSZAROW WIEJSKICH 2014-2020

RREMIE DLA M¥.ODYCH ROLNIKOW

Qdi31" maja'do. 29 czerwea oddziaty regionalne Agencji Restrukturyzacji i Modernizacji Rolnictwa przyjmuja wnioski
! y reg geng yZzacj J yymuja
o dofinansowanie dla miodych rolnikéw, ktérzy zobowiazg si¢ samodzielnie prowadzi¢ gospodarstwa. W tegoroeznym

naborze wprowadzono korzystne zmiany, m.in. podwyzszono kwote premii do 150 tys. zt.

O dofinansowanie, wyplacane w
ramach programu Premie dla mlo-
dych rolnikéw, moze ubiega¢ sic
osoba, ktéra w dniu zlozenia wnio-
sku: nie ukoniczyta 40 lat i prowadzi
gospodarstwo nie dtuzej niz 24 mie-
siace. Wnioskujacy powinien réw-
niez legitymowa¢ si¢ odpowiednimi
kwalifikacjami zawodowymi lub zo-
bowiaza¢ si¢ do ich uzupelnia (wy-
ksztalcenie rolnicze) w maksymal-
nie 3-letnim terminie od otrzyma-
nia decyzji.

Minimalna powierzchnia go-
spodarstwa, ktére przejmuje wnio-
skujacy musi by¢ co najmniej réw-
na $redniej krajowej, a w wojewddz-
twach w ktdrych jest ona nizsza - go-

spodarstwo musi mie¢ co najmniej
powierzchnig $redniej wojewddzkiej
uzytkéw rolnych (w tym minimum
70 proc. gruntéw wiasnych). Nato-
miast maksymalna powierzchnia
nie moze by¢ wigksza niz 300 ha.
Wielkos¢  ekonomiczna gospo-
darstwa mierzona wspélczynni-
kiem Standardowej Produkeji (SO)
w roku wejsciowym (na dziatkach
wskazanych we wniosku) musi wy-
nosi¢ minimum 13 tys. euro i nie
wiecej niz 150 tys. euro. Zlozenie
wniosku nie obliguje do ubezpie-
czenia w Kasie Rolniczego Ubezpie-
czenia Spolecznego, jednak jest ono
wymagane przez minimum 12 mie-
siecy po otrzymaniu I raty premii.

Realizacja  przedsiewzigcia  nie
moze trwaé wiecej niz 3 lata od otrzy-
mania decyzji o dofinansowaniu. W
tym czasie trzeba m.in. prowadzié
uproszczong rachunkowos$¢ i zwick-
szy¢ wielko$¢ ekonomiczng gospodar-
stwa 0 co najmniej 10 proc. (wskaz-
nik ten musi by¢ utrzymany do koii-
ca uczestnictwa w programie). Dzial-
ki rolne wymienione we wniosku do
programu Premie dla mlodych rol-
nikéw musza by¢ uprawiane przez
whnioskodawce i ujmowane we wnio-
skach o doplaty obszarowe (przez
okres uczestnictwa w programie).
Dofinansowanie w ramach pro-
gramu Premie dla mlodych rolni-

kéw bedzie wyplacane w dwdch ra-
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tach: pierwsza - 120 tys. zt po zlozeniu
whniosku, druga - 30 tys. zt po zreali-
zowaniu biznesplanu i zfozeniu wnio-
sku o wyplatg tej raty.

Co najmniej 70 proc. dofinanso-
wania (mozna réwniez caloéé) nale-
zy wyda¢ na nowe $rodki trwale, np.:
maszyny (w tym do transportu, zbio-
ru zielonki), zakup ziemi czy inwe-
stycje budowlane. Maksymalnie 30

Zlozenie wniosku o przyznanie
dofinansowania

Decyzja ARiMR o przyznaniu

dofinansowania

Whiosek o wyplate I raty

Wyplata I raty

Whiosek o wyplate II raty

proc. (45 tys. z4) premii mozna prze-
znaczy¢ na $rodki obrotowe, np. na-
wozy, paliwo, srodki ochrony roslin.
Wydatki na $rodki trwale musza by¢
dokonane i rozliczone w ARIMR za
pomocg przelewéw bankowych i fak-
tur, natomiast $rodki obrotowe do-
kumentowane w postaci prowadze-
nia uproszczonej rachunkowosci (z
zachowaniem faktur i paragonéw).

Od 31 maja do 29 czerwca.

Szczegblowe  informacje  na
temat programéw i harmonogramu
skfadania wnioskéw o dotagje sa

dostepne na stronie www.arimr.gov.pl

® Opracowat: Adam Lizut
Przedstawiciel handlowy Fabrycznego

Punktu Sprzedazy Pronaru w Lanach

Wydawana w terminie do 210 dni od zakoriczenia naboru wnioskéw.

Nalezy uprawia¢ wszystkie dziatki wskazane we wniosku, ubezpieczy¢ si¢ w KRUS,
ztozy¢ wniosek o nadanie nr gospodarstwa, rozpoczaé realizacje biznesplanu (czas na
ztozenie wniosku do 9 miesi¢cy od otrzymania decyzji).

Jest dokonywana do 3 miesi¢cy od zlozenia wniosku o wyplate I raty.

Whiosek nalezy ztozy¢ maks. 3 lata od decyzji o dofinansowania i po zrealizowaniu
zalozen biznesplanu.

Pronar, krajowy lider produkcji maszyn rolniczych i komunalnych, oferuje pelny wybér sprzetu nie-
zbednego do prowadzenia nowoczesnego gospodarstwa, niezaleznie od wielkosci areatu. Wysoka jakos¢

maszyn Pronaru, odpowiednie parametry, wydajnos¢ i atrakcyjne ceny umozliwiajg ich dopasowanie do
potrzeb kazdego gospodarstwa. Specjalisci fabrycznych punktéw sprzedazy oraz dilerzy w calym kraju
stuza wszystkim wnioskujacym o dotacje w ramach PROW pomoca w wyborze odpowiedniego sprzetu.

KWARTALNIK PRONAR NR 2(49)/2019
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FABRYCZNY PUNKT SPRZEDAZY PRONARU W SZTABINIE

ZAKUPY Z DOFINANSOWANIEM

W ostatnich miesigcach wielu rolnikéw, kupujacych maszyny w Fabrycznym
Punkcie Sprzedazy Pronaru w Sztabinie (woj. podlaskie) skorzystato
ze wsparcia z Programu Rozwoju Obszaréw Wiejskich. Jak oceniajg oni
PROW oraz poziom obstugi przez pracownikéw punktu?

Jacek Chwiecko (rolnik z miejscowosci Kuplisk, gmina Janéw, woj.
podlaskie)
- W 2017 r. skorzystalem z dofinansowania PROW. Kupitem trzy duze

nowoczesne maszyny, ktére bardzo mi utatwily prowadzenie gospodarstwa.

Dzigki zgrabiarce ZKP800 oszczgdzam czas przy przygotowaniu paszy.
Natomiast przyczepa PRONAR PT610 pozwolita mi na szybki oraz
wygodny transport zbdz, a rozrzutnik PRONAR NV161/1 okazal si¢
znakomita maszyna, poniewaz - pomimo duzych gabarytéw i fadownosci
6,5 t - wspdlpracuje on doskonale z nieduzym 75-konnym ciagnikiem. Po
dwuletniej eksploatacji maszyn Pronaru jestem przekonany, ze dokonatem
$wietnego zakupu.

Tomasz Choroszewicz i Krzysztof Choroszewicz (miejscowosé
Ostréwek, gmina Suchowola, woj. podlaskie)

W 2018 r. rolnicy, korzystajac ze wsparcia PROW, odnowili parki maszynowe
swoich gospodarstw. Tomasz Choroszewicz kupit: rozrzutnik NV161/2,
przyczepe belowa T025M, zgrabiarke ZKP420, przetrzasacz PWP520 oraz
zestaw kosiarek PDF300 (czotowa) i PDT260 (tylno-boczna).

Natomiast Krzysztof Choroszewicz stal si¢ posiadaczem rozrzutnika
NV161/1. - Posiadamy oddzielne gospodarstwa rolne w miejscowosci
Ostréwek. Zlozenie wnioskéw w ramach PROW to byla bardzo dobra
decyzja. Dotacje z tego programu pozwolily odnowi¢ nasze parki
maszynowe - twierdzi Tomasz Choroszewicz. - Zakupione maszyny beda
nam shuzy¢ przez dtugie lata. Sg bardzo dobrej jakosci i cieszymy sig, ze
bedg pracowaly w naszych gospodarstwach Zreszta na okolicznych polach
zauwazam coraz wiccej sprzetu Pronaru - dodaje Krzysztof Choroszewicz.

Wojciech Hryniewicki (rolnik z Suraza, woj. podlaskie)

- Dzi¢ki dofinansowaniu z PROW w 2019 roku kupitem cztery przyczepy
PRONAR - T680 oraz dwie T025M do transportu bel. Do zakupéw
skfonity mnie zwickszajace si¢ potrzeby transportowe gospodarstwa,
powodowane m.in. bardzo ostatnio zmienna, utrudniajaca prace rolnicze
pogoda. Poza Pronarem zadna ze znanych mi firm nie byla w stanie w pelni
spetni¢ moich oczekiwan dotyczacych wyposazenia przyczep. Natomiast
w Pronarze znalaztem wszystko, czego potrzebowaltem. I mam cztery
nowoczesne, bogato wyposazone przyczepy, ktére usprawniaja mi transport
oraz pozwalaja zaoszczedzi¢ duzo czasu, ktdry moge poswigcaé rodzinie.

Dziekuje za rozmowe.

PRONAR NV161/1

PRONAR PT610

ROZRZUTNIK PRONAR 1/1
OKAZAL SIE ZNAKOMITA MMA-
SZYNA, PONIEWAZ - POMIMG
DUZYCH \GABARYTOW I LA-
@ Anatol Budzisz DOWNOSCI 6,5T- WSPOLPRA‘
Kierownik Fabrycznego Punktu Sprzedazy CU]E ON DOSKONALE Z NIE-
Pronaru w Sztabinie DUZYM 75-KONNYM CIAGNI'

KIEM
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BRZESIEWACZE BEBNOWE

EDNE DOPASOWANIE DO POTRZEB-

Szeroka oferta mobilnych przesiewaczy bebnowych Pronaru oraz mozliwos¢ wyboru m.in. rodzaju zasilania i podwo-
zia pozwalaja optymalnie dopasowaé maszyne do potrzeb przedsigbiorstwa.

Pierwszym i najwazniejszym eta-
pem konfiguracji maszyny jest wy-
bér odpowiedniego rozmiaru beb-
na. To z kolei przeklada si¢ na wybér
modelu. W najmniejszym przesiewa-
czu Pronaru (MPB 14.44) zamonto-
wano beben o $rednicy 1,4 i dtugosci
4,4 m, a w najwickszym (MPB 20.72)
parametry te wynosza (odpowiednio)
- 2172 m. Od rozmiaru bebna zale-
zy wielko$¢ powierzchni efektywnego
przesiewania; w najmniejszej maszy-
nie jest to 16 m?, a w najwickszej - az
40,6 m?.

Zamawiajacy wybiera réwniez
ksztalt i rozmiar oczek w sicie bebna.
Wyodrebnienie matych frakeji mate-
riatu, kiedy nie mozna tego dokona¢
za pomocg bebna, jest dokonywane
dzicki opasaniu bebna specjalng siat-
ka, ktéra gwarantuje rozmiar oczka
mniejszy niz 10 mm. Natomiast wy-

korzystanie technologii cigcia lasero-
wego do wycinania perforacji bebna,
pozwala zmniejszy¢ jej Srednice do za-
ledwie 6 mm.

Nabywca, majac na uwadze pla-
nowane prace, decyduje takze o wzo-
rze perforacji. Oczko kwadratowe jest
zalecane do przesiewania odpadéw
drewnianych, zmieszanych, piasku,
materiatéw sypkich, spoistych i kleja-
cych. Jesli uzytkownik chce, zeby ma-
teriat byt skuteczniej przesiany, moze
wybraé perforacje o wigkszej liczbie
krawedzi - np. do kompostu zaleca-
ne jest oczko w ksztalcie szesciokata.
Z kolei perforacja w ksztalcie okregu
pozwala otrzymaé jednorodng frak-
cje. Natomiast do przesiewania ma-
teriatu wilgotnego $wietnie nadaje si¢
pokiad gwiazdzisty.

W przypadku sita istotnym para-
metrem jest takze grubos$¢ jego poszy-

cia. Standardowe wyposazenie stano-
wig platy 6-, 8- lub 10-mm. Sugero-
wana grubo$¢ zalezy od wielkosci per-
foragji i rodzaju obrabianego materia-
tu. Kolejnym krokiem poprawiaja-
cym dopasowanie bebna jest wyposa-
zenie go w noze do rozrywania wor-
kéw lub w progi pozwalajace na do-
kiadniejsze oczyszczanie materiatu.
Innym elementem przesiewacza,
ktérego dobér wplywa na jego funk-
cjonalno$¢ i eksploatacje jest silnik.
W maszynach Pronaru montowane
sa ekologiczne silniki spalinowe lub
elektryczne. Pierwsze zapewniaja mo-
bilno$¢ i $wietnie sprawdzajg si¢ na-
wet w bardzo zanieczyszczonym $ro-
dowisku. Z kolei silniki elektryczne
generuja niskie koszty uzytkowania
(nie trzeba wymienia¢ plynéw eks-
ploatacyjnych i filtréw), nie emitujg
spalin, a takze charakteryzuja si¢ ni-
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skim poziomem hatasu, co pozwala
na prac¢ wewnatrz budynkéw.

Konstrukcja przesiewacza w warian-
cie podstawowym jest oparta na pod-
woziu kotowym. Dzicki zamontowa-
niu w nim odpowiednich homologo-
wanych osi, maszyna moze by¢ ciagnio-
na z predkoscia nawet 100 km/h. Za-
pewnia to jej duza mobilnos¢ i fatwosé
przemieszczania. W przesiewaczach
MPB 18.47, MPB 20.55 i MPB 20.72,
oprécz podwozia kolowego, mozna
zamontowa¢ takze gasienicowe. Po-
zwala ono pracowa¢ maszynie w trud-
nym terenie i przemieszczaé si¢ bez
potrzeby agregowania z jakimkolwiek
no$nikiem. Daje to operatorowi nie-
zalezno$¢ i duza wygode pracy.

W kazdym przesiewaczu Prona-
ru mozna zamontowa¢ rézne elemen-
ty wyposazenia dodatkowego. Dzigki
nim maszyna zyskuje kolejne, bardzo

uzyteczne funkcje i pracuje jeszcze
efektywniej. Przesiewacz wyposazo-
ny standardowo rozdziela materiat na
dwie podstawowe frakcje: podsitows
i nadsitowa. Dzieki dodatkowo mon-
towanej kracie nad koszem zasypo-
wym, do wnetrza maszyny nie prze-
dostajg si¢ elementy zbyt duze, kté-
re moglyby ja uszkodzi¢. Natomiast
materialy ferromagnetyczne sa od-
dzielane przez separator magnetycz-
ny, ktéry mozna zamontowa¢ na oby-
dwu przeno$nikach (tylnym i bocz-
nym), za$ materialy lekkie (np. wor-
ki foliowe i papier) oddziela separator
pneumatyczny (montowany na prze-
no$niku tylnym). Uzytkownicy za-
mawiaja czesto system Cleanfix, ktd-
ry w zaprogramowanych interwatach
czasowych oczyszcza chlodnice ply-
nu chlodzacego i chlodnicg oleju z
nagromadzonego pytu.

Mobilne przesiewacze bebnowe
Pronaru sg maszynami, ke6rych ukla-
dy zostaly dokladnie sprawdzone i
przetestowane, co zapewnia ich dhu-
goletnig pracg. Potwierdza to udzie-
lana przez producenta 24-miesieczna
gwarancja. Przemyslane rozwigzania i
stosowanie podzespoléw renomowa-
nych marek (np. Volvo, CAT, Deutz
czy ABB) zapewniaja bezproblemo-
wa eksploatacje nawet przy wykony-
waniu najci¢zszych prac. Przesiewa-
cze z Narwi wyrdznia mozliwo$¢ bar-
dzo szczegdlowego tzw. spersonalizo-
wania, polegajacego na zamontowa-
niu wyposazenia dodatkowego, ktére
pozwala dopasowaé maszyne do pra-
cy w réznych warunkach.

@ Mateusz Pietruszka
Autor jest menedzerem produktu

w Pronarze
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LINIA DO PRZETWARZANIA ODPADOW

ZESTAWISZ JA Z MASZYN PRONARU

Szeroka oferta maszyn recyklingowych Pronaru to atut, ktéry przyciaga zainteresowanie potencjalnych nabywcéw. Po-

zwala ona optymalnie dopasowa¢ maszyny i utworzy¢ z nich lini¢ do przetwarzania odpadéw.

Kompletna linia recyklingowa
Pronaru moze skladaé sie z roz-
drabniacza, przesiewacza, przeno-
$nikéw tasmowych i przerzucarki
kompostu. Niektére rozdrobnio-
ne odpady moga by¢ wykorzysta-
ne jako paliwo energetyczne. Na-
tomiast odpady przeznaczone do
skfadowania, po rozdrobnieniu
stajg si¢ tatwiejsze w haldowaniu i
zajmujg o wiele mniej miejsca. Od-
pady rozdzielone na rézne frakcje
oraz odseparowane elementy ferro-

magnetyczne i lekkie (np. papier)
sq poddawane dalszemu przetwa-
rzaniu, sprzedawane jako surow-
ce wtérne lub przerabiane na kom-
post przy uzyciu przerzucarki.
Odpowiednio skonfigurowana
z maszyn Pronaru linia recyklin-
gowa jest praktycznie bezobstugo-

wa - tworzy ja ciag maszyn, kt-

re wymagajg jedynie zasilania ma-
teriatem do przerobienia. Efektem
koAcowym pracy linii recyklingo-
wej sa pryzmy materiatu o odpo-

wiedniej frakcji. Zmian ustawieni
parametréw poszczegdlnych ma-
szyn podczas pracy mozna doko-
nywaé pilotem.

Pronar oferuje maszyny recy-
klingowe z réznymi podwoziami,
zasilaniem 1 wyposazeniem. W
rozdrabniaczach i przesiewaczach
montowane s3 podwozia: kotowe,
gasienicowe lub hakowe, za$ ich
zasilanie stanowi silnik spalino-
wy lub elektryczny. Przeno$niki
PRONAR charakteryzuja si¢ réz-

KWARTALNIK PRONAR NR 2(49)/2019

nej mocy silnikami i dlugoscia-
mi ta$m transportowych. Wszyst-
kie maszyny mozna bardzo precy-
zyjnie dobra¢ do warunkéw, w ja-
kich beda eksploatowane i specy-
fiki wykonywanych zadan. Od-
bywa si¢ to poprzez montaz od-
powiednich elementéw wyposaze-
nia dodatkowego, typu zasilania i
rodzaju podwozia. Do indywidu-
alnych potrzeb dobra¢ tez mozna
zespoly robocze, m.in.: noze wa-
Yéw, sita bebnowe, kosze zasypo-

we czy tasmy transportowe (réz-
ne rodzaje).

Prawidlowo skonfigurowana li-
nia do przetwarzania odpadéw,
na ktéra skladaja si¢ maszyny od-
powiednio dobrane pod wzgledem
wydajnosci, pozwala uniknaé sytu-
acji, w ktérej pelna moc przetwoér-
cza maszyn nie jest wykorzystywa-
na lub gdy nie s3 one w stanie nada-
zy¢ za strumieniem odpadéw. Ta-
kie przypadki prowadza do obnize-
nia zyskéw z poniesionej inwestycji.

KWARTALNIK PRONAR NR 2(49)/2019

Zakup u jednego producenta
wszystkich maszyn tworzacych li-
ni¢ recyklingowa przeklada si¢ na
szereg korzysci: atrakcyjna ceng,
prostsze serwisowanie oraz szyb-
ciej  przebiegajace
zwiazane z zakupem i konfigura-
Cja sprzetu.

formalnoéci

©® Mateusz Pietruszka
Autor jest menedzerem produktu

w Pronarze
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MOBILNY ROZDRABNIACZ WOLNOOBROTOWY PRONAR MRW 2.1010

NAJWIEKSZY W OFERCIE

Obcigte galezie drzew, skoszona trawa, zgrabione liscie, resztki roglin, a takze odpady sciekowe i do tego troche wie-

dzy. To przepis na kompost. Na wicksza skale tego przepisu nie da si¢ zrealizowac bez specjalistycznych i wysoko wy-

dajnych maszyn.

Stala potrzeba rozdrabniania du-
zych ilosci materialu powoduje ko-
nieczno$¢ uzywania odpowiednich
maszyn, ke6rych konstrukeja i elemen-
ty wytrzymuja diugotrwale obcigze-
nia. Taka wlasnie maszyna jest roz-
drabniaczc PRONAR MRW 2.1010.
Jego wytrzymalo$¢ i znakomita jakos¢
pracy zostala potwierdzona po raz ko-
lejny - tym razem podczas testéw w
Dreznie.

MRW 2.1010 to najwigkszy dwu-
walowy rozdrabniacz wolnoobrotowy
w ofercie Pronaru. Jego waly o dziesie-
ciu sekcjach i dziesieciu nozach na kaz-
dej z nich pozwalajg w szybki sposéb
rozdrobni¢ bardzo rézne materiaty. Pod-
czas testéw w Dreznie maszyna rozdrab-
niafa rézne rodzaje drewna, odpady zie-
lone (m.in. galezie z wiosennego przyci-
nania drzew), §mieci komunalne, a tak-

ze szpule po kablach oraz rézne belki.

Zaden z materiatéw wrzucanych
do kosza zasypowego nie spowodo-
wal jakichkolwiek probleméw w pracy
MRW 2.1010 i bez najmniejszego trudu
rozdrabniacz Pronaru pracowat z wydaj-
noscia kilkuset metréw szesciennych na
godzing. Niejednokrotnie maszyna roz-
drabniata materiat szybciej niz operator
byl w stanie ja zaladowa¢. Dzialo si¢ tak
nawet, kiedy trzy fadowarki uzupelnialy
drewnem jej kosz zasypowy.

MASZYNY KOMUNALNE | DO RECYKLINGU

Jednym z materialéw wykorzysta-
nych w testach dziatania rozdrabniacza
Pronaru byly szpule po kablach. Wyko-
nano je z drewna, ale do wzmocnienia
konstrukeji wykorzystano wiele elemen-
t6w metalowych (m.in. kilkumilimetro-
we stalowe obrecze). Szpule nie zakl6ci-
ty normalnej pracy MRW 2.1010, a od-
powiedni sposéb ich zatadunku pozwo-
lit bardzo szybko je rozdrobnié.

Drezdenskie testy pracy rozdrabnia-
cza PRONAR MRW 2.1010 potwier-
dzity niezawodno$¢ oraz zasadno$¢ bu-
dowy maszyny o tak duzej i wytrzy-
malej konstrukgji, ktéra zapewnia po-
nadprzecigtng  wydajnos¢.  Dlatego
MRW 2.1010 znakomicie sprawdza si¢
w przedsigbiorstwach, ktére rozdrabnia-
ja duze ilosci réznych materiatéw.

Ten flagowy rozdrabniacz Pronaru
jest maszyna wyposazong w mocny sil-
nik Volvo Penta o pojemnosci 16,1 litra i
mocy 768 KM. W poréwnaniu do roz-
drabniacza MRW 2.85, komora robo-
cza MRW 2.1010 jest dtuzsza o ponad
70 i szersza 0 54 cm. Z kolei wanna za-
sypowa ma nie 3, a 4,5 m’ pojemnosci.

Doskonale parametry techniczne nie
sq jedyna zaleta maszyny. Wysoka wy-
dajno$¢ nie bylaby mozliwa, gdyby nie
odpowiednie technologie produkgji, w
tym najwazniejszych elementéw - ze-
spotu waléw. Ich noze wycinane sa za
pomoca wycinarki wodnej o duzej do-
ktadnosci. Podczas tego procesu nie wy-
dziela si¢ cieplo, co pozwala zachowa¢
twardo§¢ nozy w pelnym przekroju i
nada¢ im odpowiedni stopieri ostrosci w

czasie ich wytwarzania. Laczenie nozy z
walem to proces, za ktéry takze odpo-
wiada zautomatyzowany robot. Wyko-
nuje to niezwykle precyzyjnie, a dzicki
szeregowi czujnikéw jest w stanie samo-
dzielnie kontrolowa¢ jako$¢ oraz prze-
bieg spoiny.

Cecha wyrézniajaca MRW 2.1010
jest takze bogate wyposazenie stan-
dardowe, ktére obejmuje m.in. sys-
temy: Cleanfix (do automatycznego
oczyszczania chlodnic oleju oraz sil-
nika), zdalnego sterowania i central-
nego smarowania.

©® Mateusz Pietruszka
Autor jest menedzerem produktu

w Pronarze




i

PRONAR

O

Pawet Zubrycki tel: 502 335 694
Stawomir Matyskiewicz tel: 519 625 763

e

SZYBKA REALIZACJA
ZAMOWIEN

RECYKLING MAMY

Eo
DUZE MOZLIWOSCI

PERSONALIZACJI
MASZYNY

&

INDYWIDUALNE
PODEJSCIE DO KAZDEGO
ZAMOWIENIA

|
i
1 &
/!’l- \.."'
" ~'|
Ly
§ I\
| 1y
\"'\;\ I
|
e

_|_

eR

SZEROKI WACHLARZ

O

INNOWACYJNE
TECHNOLOGIE

PRODUKCJI

Jacek Skrajny tel: 506 140 857
Konrad Gryc tel: 506 137 302

WYPOSAZENIA
DODATKOWEGO

MASZYNY KOMUNALNE | DO RECYKLINGU

MASZYNY RECYKLINGOWE DLA FIRM POLUDNIOWOKOREANSKICH

PRONAR WSZEDL NA KOLEJNY RYNEK

Pronar rozpoczat sprzedaz maszyn recyklingowych do Korei Potudniowej. Wystat tam mobilne rozdrabniacze wolno-

obrotowe: MRW 2.85g (wersja na podwoziu gasienicowym) oraz MRW 2.85he (wersja przystosowana do przewozu

na przyczepie hakowej z silnikiem elektrycznym). Specjalisci Pronaru przeprowadzili szkolenia z obstugi maszyn i do-

konali ich pierwszego uruchomienia.

Pierwszy zostal dostarczony nabyw-
cy rozdrabniacz na podwoziu gasienico-
wym. Maszyna pracuje w zakladzie uty-
lizacji odpadéw komunalnych w pobli-
zu Seulu. Je¢j zadaniem jest wstepne roz-
drabnianie materiatu skfadowanego do
tej pory na wysypisku. Dzigki zastoso-
waniu rozdrabniacza, uzytkownik moze
az 10-krotnie zmniejszy¢ objetos¢ odpa-
déw oraz przygotowac je do dalszej ob-
rébki. Maszyna jest wyposazona w ze-
staw uniwersalnych waléw rozdrabnia-
jacych przeznaczonych do pracy z odpa-
dami komunalnymi, a takze w system
Cleanfix chlodnicy silnika oraz chlodni-
cy oleju hydraulicznego. Przedstawicie-

le koreariskiego przedsicbiorstwa z uzna-
niem ocenili wysokg jakos¢ produkdii
Pronaru oraz szybka dostawe maszyny.

Natomiast rozdrabniacz wolnoobro-
towy MRW 2.85he pracuje w zakladzie
recyklingu plyt gipsowo-kartonowych
na potudniu kraju. Maszyna zostata do-
stosowana do wymagan klienta oraz - co
niezwykle wazne - do parametréw sieci
elektrycznej w Korei Potudniowej, ktdre
s3 inne niz w Polsce. Rozdrabniacz pra-
cuje jako pierwszy element linii do recy-
klingu gipsu, co oznacza, ze musi spel-
nia¢ najwyzsze wymagania, jesli chodzi
o niezawodno$¢ i ciaglos¢ pracy.

Dzigki maszynom Pronaru, ich

uzytkownicy mogg zwickszy¢ efektyw-
no$¢ swoich zakladéw poprzez zmniej-
szenie objetosci skladowiska (rozdrab-
nianie $mieci komunalnych) oraz zwick-
szenie produktywnosci linii do recyklin-
gu plyt gipsowo-kartonowych (wstgpne
rozdrabnianie gipsu).

Tym samym, maszyny Pronaru w
kolejnym kraju pomagaja chroni¢ $ro-
dowisko naturalne i zwigkszaja optacal-
no$¢ ekonomiczng przedsiebiorstw.

® Mateusz Daniluk
Autor jest specjalistq ds. handlu

zagranicznego w Pronarze

T Mobilny rozdrabniacz wolnoobrotowy PRONAR MRW 2.85he
praystosowany do przewozu na przyczepie hakowej z silnikiem elektrycznym
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MASZYNY RECYKLINGOWE W WIELKIE] BRYTANII

CENIA JAKOSC

Brytyjskie przedsi¢biorstwa $wiadczace ustugi komunalne i recyklingowe coraz cz¢sciej decyduja si¢ na zakup maszyn
Pronaru. W Wielkiej Brytanii pracuje juz kilkadziesiat mobilnych przesiewaczy marki PRONAR, a w ciagu ostat-
nich miesi¢cy trafily tam kolejne maszyny, m.in. dwuwalowe rozdrabniacze wolnoobrotowe na podwoziach kotowych
(MRW 2.85) i gasienicowych (MRW 2.85g) oraz najwi¢kszy rozdrabniacz Pronaru - 44-tonowy MRW 2.1010.

Ze wzgledu na duzg liczbe lokal-
nych producentéw (zwlaszcza w Ir-
landii Péinocnej), brytyjski rynek
maszyn komunalnych i recyklin-
gowych jest bardzo konkurencyj-
ny Dlatego rosnaca sprzedaz Prona-
ru na tym rynku nalezy uznaé za
duzy sukces.

Zainteresowanie brytyjskich na-
bywcéw marka PRONAR wynika
nie tylko z atrakcyjnych cen ma-
szyn, ale takze z ich wysokiej jako-
$ci oraz lepszych i bardziej wydaj-
nych konstrukcji. Ponadto dystry-
butorzy Pronaru w Wielkiej Bryta-
nii zapewniaja najwyzsze standardy

'T

gwarancyjnych i pogwarancyjnych
ustug serwisowych.

® Krzysztof Janul
Autor jest specjalistq ds. handlu

zagmm'cznego w Pronarze
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MOBILNE PRZENOSNIKI TASMOWE

POZWALAJA WYKORZYSTAC PRZESTRZEN

Produkowane w Pronarze mobilne przenosniki tasmowe serii MPT doskonale sprawdzajg si¢ w transportowaniu m.in.:

piasku, zwiru, ziemi, kruszywa, wegla, materialéw luznych czy tez kompostu. Z tatwoscia mozna je potaczy¢ z innymi

maszynami, np. z kruszarkami i przesiewaczami, zwigkszajac w ten sposéb wydajnos¢ zestawu roboczego.

Mobilne przenosniki tasmowe po-
zwalaja transportowaé materiat w spo-
sob ciagly - bez przestojéow. Pronar
oferuje pie¢ modeli tego rodzaju maszyn -
MPT 18g, MPT 24g, MPT 15¢, MPT
18/1g i MPT 24/1g. Ich zastosowanie
umozliwia uzyskanie réznych wydaj-
nosci pracy i wysokosci pryzm. Poprzez
zamontowanie w poszczeg6lnych ma-
szynach wybranych elementéw wypo-
sazenia dodatkowego, kazda z nich do-
stosujemy do potrzeb przedsigbiorstwa
i jego parku maszynowego.

Uzywanie przy haldowaniu mo-
bilnego przenosnika zamiast kopar-
ko-tadowarki zapewnia nawet 75-proc.
oszczednodci i duzo wyzsza wysokos¢
skladowanej pryzmy, a to pozwala efek-

tywniej wykorzystaé przestrzeni obiektu
lub teren skfadowiska. Znaczna elastycz-
noé¢ pracy przenoénikéw (np. zmiana
iloci podawanego na przenosnik ma-
terialu, przerwy w pracy) jest osiaggana
dzigki napedowi spalinowemu.
Podwozie gasienicowe umozliwia
niezalezne przemieszczanie si¢ nawet w
trudnym, nieréwnym i kamienistym
terenie.  Kompaktowe rozmiary po-
zwalaja przewozi¢ przenosniki po dro-
gach publicznych za pomoca przyczep
niskopodwoziowych, a takze w konte-
nerze 40" HQ, co istotnie usprawnia
transport do bardzo oddalonych miejsc.
Gwarancja dhugiej Zywotnosci przeno-
$nika jest wykonanie elementéw robo-
czych z wysokowytrzymalych stali.

Przeno$niki  tasmowe PRONAR
znaczaco zwickszaja wydajno$¢ zesta-
wow roboczych, ktdrych sg elementami.
Drzigki solidnej konstrukdji i zastosowa-
niu silnika CAT mozliwe jest transpor-
towanie materialéw z wydajnoscig na-
wet do 600 t na godzing. Przeno$ni-
ki MPT 18g i MPT 24g s3 standardo-
WO WypOosazone w sterowanie radiowe,
a jako element dodatkowy, w kazdym
z nich, moze by¢ zamontowany kosz
bezposredniego zasypu pozwalajacy wy-
korzysta¢ fadowarke do zaladunku.

® Katarzyna Szyszko
Autorka jest specjalisthkq ds. handlu

zﬂgmnz’fznego w Pronarze
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PRZENOSNIK TASMOWY PRONAR MPT 24/1G

WZBOGACONY PARK MASZYNOWY

Sellus Recykling z Dabrowy Gérniczej (wojewddztwo §laskie) swiadezy ustugi rozdrabniania, przesiewania i kruszenia

na terenie calego kraju. W jego parku maszynowym znajduja si¢ gléwnie maszyny marki PRONAR, m.in. mobilny

przesiewacz bebnowy MPB 18.47 oraz mobilny rozdrabniacz wolnoobrotowy MRW 2.85. W kwietniu zostat on wzbo-

gacony o mobilny przenosnik tasmowy PRONAR MPT 24/1. Pozwoli to §laskiej firmie zredukowac¢ koszty $wiadczo-

nych ustug.

Kupiony przez Sellus Recykling
MPT 24/1 halduje materialy na wyso-
ko$¢ 10600 mm, tworzy stozek o obje-
toéci 1337 m’, a przy tym nie potrzebu-
je stalego operatora, jak to ma miejsce w
przypadku fadowarek. Maszyna zuzy-
wa jedynie 5-6 litréw paliwa na godzi-
n¢ pracy. Rowniez jej konstrukeja jest
zdecydowanie prostsza niz fadowarki,
co wplywa na znaczna redukcje kosz-
téw utrzymania. Dla nabywcy bardzo
waznym aspektem zakupu przenosni-

ka jest zwigkszenie bezpieczeristwa pra-
cy - MPT 24/1 pracuje w jednej pozycji

przez bardzo dlugi czas, fadowarka na-
tomiast musi wykona¢ mnéstwo prze-
jazdbw;, czesto na ograniczonym obsza-
rze robdt i w poblizu innych pracowni-
kéw, narazajac ich na niebezpieczeristwo
potracenia.

- Przeno$nik MPT 24/1 pozwo-
li nam ograniczy¢ koszty $wiadczonych
ustug. Dotychczas do odwozenia nagro-
madzonych materialéw spod tasm nie-
zbedna byla maszyna, najczesciej tado-
warka z operatorem. Przenosnik bardzo
usprawnit nam prace - méwi whasciciel

Sellus Recykling Mateusz Bednarczyk.

- Z Pronarem wspélpracujemy juz po-
nad 5 lat i jeste$my bardzo zadowoleni
z pracy jego maszyn oraz ustug posprze-
dazowych i serwisowych. Pronar bardzo
szybko wzbogaca ofert¢ maszyn dla firm
$wiadczacych ustugi komunalne i recy-
klingowe, dlatego z pewnoscig nie jest to
ostatni nasz zakup w tej firmie - zapew-
nia Mateusz Bednarczyk.

® Konrad Grye

Autor jest przedstawicielem

handlowym Pronaru
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ROZDRABNIACZ PRONAR MRW 2.85HE

ROZPOCZECIE SPRZEDAZY W TURC]JI

W marcu pierwszy mobilny rozdrabniacz wolnoobrotowy PRONAR MRW 2.85he zostal dostarczony przez tureckie-

go dilera firmie, ktéra wykorzystuje go do rozdrabniania zbelowanych odpadéw pozostatych po uprawie bawelny oraz

stonecznika.

Wejécie maszyn  recyklingowych
Pronaru na kolejny rynek jest wynikiem
ich wysokiej jakosci, bardzo atrakcyjnej
ceny i wielu dziatani specjalistow ds. mar-
ketingu i sprzedazy. Turecki diler zaufat
polskiej marce, pomimo silnej konku-
rendji na tamtejszym rynku. Natomiast
szybka decyzja tureckiego nabywcy o
kupnie rozdrabniacza MRW 2.85he jest
zwigzana ze sposobem dziatania Prona-
ru - oferowania bardzo krétkich termi-
néw dostaw. Whasnie to, oprécz wyso-
kiej wydajnosci, niskich kosztéw eks-
ploatacji oraz 24-miesiecznej gwarandj,
przewazylo w podjeciu decyzji o zakupie

maszyny. Ze wzgledu na nizsze koszty
eksploatadji, klient wybral rozdrabniacz
z przyjaznym dla $rodowiska silnikiem
elektrycznym - MRW 2.85he. Maszyna
zostala réwniez wyposazona w element
dodatkowy - grzebieniows belke famia-
c3, ktéra zmniejsza wyjsciows frakeje
odpadéw.

Udany debiut na tureckim rynku
moze by¢ przepustka do ekspansji na
kolejne rynki w Azji. Dobra prognoza w
tym wzgledzie jest duze zainteresowanie
oferta maszyn recyklingowych marki
PRONAR na targach IFAT EURASIA
2019, ktére odbyly sie dniach 28-30

o T T

marca w Stambule. Turecki partner
handlowy przygotowal  przestronne
stoisko, gdzie na trzech ekranach byly
prezentowane etapy produkeji maszyn
recyklingowych  marki PRONAR
oraz mozliwosci ich wykorzystania.
materiaty oraz
profesjonalne  doradztwo
wielu odwiedzajacym poszerzy¢ wiedze
o produktach narwianskiej firmy.

Prezentowane
pozwolito

® Anna Augustyniak
Auor jest specjalistleq ds. handlu

zagranicznego w Pronarze

N Pierwszy mobilny rozdrabniacz wolnoobrotowy PRONAR MRW 2.85he w Turcji
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PRZETWARZANIE ODPADOW ZA POMOCA ROZDRABNIACZY PRONAR

System gospodarki odpadami w Polsce ulega znacznemu przeksztalceniu. Juz w tym roku nastapia zmiany powoduja-
ce znaczacy wzrost kosztéw dziatalnosci firm zajmujacych si¢ zagospodarowaniem i przetwarzaniem odpadéw. Prze-
pisy dotyczace m.in. zabezpieczenia roszczen czy specjalnych warunkéw magazynowania odpadéw mogga zagrozi¢ na-
wet istnieniu tych przedsi¢biorstw.

X
NIZSZE KOSZTY SKEADOWANIA I MAGAZYNOWANIA =~

Pronar, analizujac zmiany przepi-

s6w, dostosowuje oferte maszyn, tak

aby maksymalnie ulatwi¢ przedsie-
biorstwom $wiadczacym ustugi ko-
munalne przystosowywanie si¢ do
zmian oraz obnizenie dodatkowych
kosztéw skladowania i magazyno-
wania odpadéw. Konieczno$¢ usta-
nowienia zabezpieczenia roszczen za
ewentualne pozostawienie odpadéw
magazynowanych w ramach zbie-
rania lub przetwarzania, to kolejna
zmiana w przepisach dotyczacych
ich zagospodarowania, ktére wejda
w zycie w tym roku. Zmiana ta ma
na celu zapewnienie funduszy na za-
gospodarowanie odpadéw pozosta-
wionych po dziatalno$ci zwiazanej ze
zbieraniem lub przetwarzaniem od-
padéw, gdy np. podmiot prowadza-
cy taka dzialalnos¢ przestat istnie¢, a
odpady pozostaly. Kwoty zabezpie-
czeri zostang uzaleznione od rodza-
ju odpadéw i beda wynosi¢ do oko-
o 1500 zk za tone. Ustanowienie za-
bezpieczenia roszczen dotyczy posia-
dacza odpadéw magazynujacego je w
ramach ich zbierania lub przetwarza-
nia, gdy na takq dziatalno$¢ wyma-
gana jest ktéras z ponizszych decyzji:
* zezwolenie na zbieranie odpa-
déw;
zezwolenie na przetwarzanie od-
padéw;
pozwolenie na wytwarzanie od-
padéw uwzgledniajace zbieranie
lub przetwarzanie odpadéw;
pozwolenie zintegrowane
uwzgledniajace zbieranie lub
przetwarzanie odpadéw.

Kolejnym wymogiem bedzie przygo-
towanie odpowiednich miejsc maga-
zynowania odpaddéw, spelniajacych
okreslone warunki. Dla niektérych
zaktadéw beda to wydatki znacznie
zwigkszajace koszty ich funkcjono-
wania.

Oferta Pronaru umozliwia - m.in.

poprzez zastosowanie mobilnego

rozdrabniacza - zmniejszenie nawet

o 70 proc. objetosci odpaddw, kté-

re wezeéniej byly skladowane, a wy-

magaja jeszcze magazynowania. Wy-
nikiem tego jest zmniejszenie oplaty
stanowiacej zabezpieczenie roszczen.

Zastosowanie maszyn recyklingo-

wych Pronaru umozliwia:

* zmniejszenie  obowiazkowych
opfat za gospodarcze korzystanie
ze Srodowiska,
zmniejszenie obowigzkowych
oplat za zabezpieczenie roszczer,
zmniejszenie kosztéw magazy-
nowania odpadéw,
wzrost bezpieczenistwa zakladu
(m.in. przeciwpozarowego).

Wsréd proponowanych przez Pro-
nar maszyn recyklingowych znajdu-
ja si¢c mobilne rozdrabniacze wolno-
obrotowe MRW 2.85, MRW 2.10.10
oraz MRW 1.300, ktére mogg by¢
wykorzystane do zagospodarowania:
* odpadéw wielkogabarytowych

(w tym starych mebli),

materacy i dywanéw,

palet i drewnianych skrzy1,

pozostalosci po zagospodarowa-

niu lasu (m.in. galezie, korzenie

i karpy),

plastikowe beczki,

odpadéw z gospodarstw domo-

wych.

Rozdrabniacz PRONAR MRW 2.85
jest napedzany 6-cylindrowym silni-
kiem Caterpillar o pojemnosci 9,3 li-
tra i mocy 298 kW (405 KM), kt6ry
spelnia normy emisji spalin Tier 4F/
Stage IV. Uklad roboczy tworza dwa
waly o dtugosci 1700 mm i $redni-
cy 685 mm zamontowane wzdtuz
maszyny. Obracajg si¢ one synchro-
nicznie w kierunku wnetrza roz-
drabniacza z nominalng predkoscia
do 37 obr./min. Dla maksymalne-
go zwigkszenia wydajnosci pracy, ko-
mora robocza o 1720-mm dtugosci
i 2340-mm szerokosci zostata pola-




czona z rynna zsypowa O pojemno-
$ci 3 m’. Jest ona unoszona hydrau-
licznie i sterowana za pomocg pilota
(np. z kabiny maszyny zaladowczej).

PRONAR MRW 2.85 wystepu-
je w trzech wersjach: kotowej (MRW
2.85), gasienicowej (MRW 2.85g) i
p6imobilnej, wyposazonej w rame
podhakowa (MRW 2.85h).

Podwozie kolowe umozliwia fa-
twa zmiang¢ miejsca pracy maszyny
przy uzyciu samochodu ci¢zarowe-
go. W przypadku wersji gasienico-
wej konieczne jest zastosowanie ze-
stawu naczepowego. Taka konstruk-
cja zapewnia jednak odpowiednia
stabilno$¢ rozdrabniacza na podto-
zu o mniejszej no$nosci, a dodatko-
wo pozwala na latwe przemieszcza-
nie maszyny w obrebie zakladu bez
uzycia innego pojazdu (z maksymal-
na predkoscia do 1 km/h). Masa roz-
drabniacza MRW 2.85, jak i MRW
2.85g wynosi okolo 25 ton, a wy-
dajnos¢ jest zalezna od obrabianego
materiatu: odpady wielkogabaryto-
we - od 10 do 15 t, a zmieszane od-
pady komunalne - do 30 ton na go-
dzing. MRW 2.85h (wersja hakowa)
moze by¢ tez napedzany silnikiem
elektrycznym.

Nabywcom oczekujacym jeszcze
wyzszej wydajnoéci Pronar proponu-
je 40-t rozdrabniacz MRW 2.1010,
ktérego wydajnos¢ moze dochodzi¢
nawet do 50 ton na godzing (zmie-
szane odpady komunalne) — uwa-
runkowane jest to rodzajem maszy-
ny uzupelniajacej zawarto$¢ kosza
zasypowego (fadowacz lub chwytak).

Jego masa wynosi 40 ton, a wy-
dajno$¢ moze przekroczy¢ 20 ton
na godzing - w zaleznosci od rodza-

ju maszyny uzupelniajacej zawar-

to$¢ kosza zasypowego (fadowacz lub
chwytak). Do jej napedu jest wyko-
rzystywany 6-cylindrowy silnik Vo-
Ivo Penta o pojemnosci 16,1 litra,
osiagajacy moc 565 kW (768 KM).
Waty robocze MRW 2.1010 maja

dtugos$¢ 2.440 mm i $rednice 850
mm, a ich predkos¢ obrotowa wyno-
si maksymalnie 34 obr./min. Znacz-
nie wigksza jest tez komora robocza
(2880 mm dtugosci i 2440 mm sze-
rokosci), ktérg polaczono z wanng
zsypowg o pojemnosci az 4,5 m’.

Wysoka uniwersalno$¢ rozdrab-
niaczy Pronaru jest efektem nie tyl-
ko znakomitych parametréw robo-
czych, ale takze mozliwosci tatwe-
go dostosowania kazdej maszyny do
konkretnych zastosowani. W ramach
wyposazenia dodatkowego w ma-
szynach mozna zamontowa¢: nadta-
$mowy separator magnetyczny, sys-
tem wagowy transportowanego ma-
terialu (montowany na przeno$niku)
czy o$wietlenie stref roboczych (po-
zwala na pracg po zmroku).

Nowoscia w ofercie Pronaru jest
rozdrabniaczc MRW 1.300. To bar-
dzo wydajna maszyna - przerabia
okolo 30 ton na godzing (odpady
wielkogabarytowe). Jej elementem
roboczym jest 3-metrowy wal roz-
drabniajacy obracajacy si¢ z pred-
koscia okolo 27 obr./min, a podwo-
zie kotowe zapewnia swobodne prze-
mieszczanie (przy instalacji systemu
self crowler rozdrabniacz sam moze
przemieszczal si¢ po terenie robo-
czym). 405-konny silnik Volvo Penta
umozliwia spokojng i wydajng prace.

Nabywcy mobilnych rozdrab-
niaczy wolnoobrotowych i przesie-
waczy bebnowych marki PRONAR
cenig je przede wszystkim za wyso-
ka jako$¢ i atrakcyjng cene. Uzna-
nie uzytkownikéw znajdujg réwniez
kompetentne i szybko wykonywa-
ne ustugi serwisowe oraz fatwa do-
stepno$¢ czesci zamiennych. Nie bez
znaczenia jest takze krétki czas reali-
zacji zamowienia.

® Slawomir Matyskiewicz
Autor jest menedzerem sprzm'zzz‘ 2y
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MASZYNY KOMUNALNE I DO RECYKLINGU

ZAMIATARKA PRONAR ZMC 3.0

SPRAWDZA SIE NAWET
NA TORZE WYSCIGOWYM

Przedsigbiorstwo Tor Modlin powstalo z pasji do dynamicznej, zapewniajacej nieza-

E SZYBSZE
IE SEPARA-

TOROW I FILTROW, A CO ZA
TYM IDZIE - WZROST KOSZ-
TOW. DZIEKI ZMC 3.0 MOZNA
TEGO UNIKNAC.

pomniane przezycia jazdy samochodem i checi zarazania nig innych. Wazne sa prze-
zywane na obiekcie emocje oraz wydzielana adrenalina, ale nie zapomina si¢ tez o
bezpieczenistwie i najwyzszych standardach obstugi. - Tor musi by¢ czysty, nie moga
si¢ na nim znajdowa¢ zadne przedmioty - to m.in. zapewnia bezpieczeristwo. Jedna
z maszyn, ktéra shuzy do zamiatania resztek zuzytych opon i innych zanieczyszczen
jest zamiatarka elewatorowa PRONAR ZMC 3.0 - méwi kierownik ds. infrastruk-
tury Toru Modlin Tomasz Stefaiski.

PRONAR ZMC 3.0
Czym zajmuje si¢ Tor Modlin?

- Oferujemy kursy doskonalenia techniki jazdy prowadzone na torze szkoleniowym,
mozliwa jest réwniez rywalizacja na torze sportowo-treningowym. A wszystko pod
opicka doswiadczonych instruktoréw oraz znakomitego kierowcy rajdowego. Do
dyspozydji gosci sa takze: centrum konferencyjne z salami w XIX-wiecznej prochowni i
nowoczesnym pawilonie, taras widokowy, kryta trybuna z telebimem oraz przestronne
pomieszczenie do prezentacji samochodéw.

W jaki sposéb dowiedzial si¢ Pan o zamiatarce PRONAR ZMC 3.0?

- Testowalimy zamiatarki wielu producentéw, mu.in. zawieszane, ciagnione z
elewatorowym systemem podawania zanieczyszczen, a takze z podcisnieniowym
systemem zasysania $mieci. W czasie spotkania z przedstawicielami firmy Rolmech
Blonie, ktéra jest dilerem Pronaru, m.n. z dyrektorem oddziatlu Krzysztofem
Wrdblewskim, dowiedzieli§my si¢ 0 mozliwosci przetestowania zamiatarki ZMC 3.0 i
z tej propozycji skorzystalismy.

Dlaczego zdecydowat si¢ Pan na zakup tego modelu zamiatarki?

- Utrzymanie infrastruktury Toru Modlin wymaga wielu starart. Samochody, ktére
poruszaja si¢ po torach nanosza duzo trudnych do zebrania zanieczyszczen, m. in.
kamieni oraz resztek gumy z opon. Pokaz pracy zamiatarki PRONAR ZMC 3.0 byt
bardzo udany i spelnit nasze oczekiwania. Atutem maszyny jest wysuwana trzecia
szczotka, kedra doskonale zbiera zanieczyszczenia z rynsztokéw. Ma to duze znaczenie,
gdyz system zasilania m.in. plyt podlizgowych korzysta z wody deszczowej, ktéra po
zanieczyszczeniu powoduje szybsze zanieczyszczenie separatordw i filtréw, a co za tym
idzie - wzrost kosztéw. Dzigki ZMC 3.0 mozna tego uniknag.

Jak sprawuje si¢ zamiatarka ZMC 3.0, czy jest czgsto uzywana?

- Zamiatarka jest uzywana 2-3 razy w tygodniu, a w okresie letnim - prawie codziennie.
Do jakosci pracy i jej eksploatacji nie mamy zadnych zastrzezen.

Czy w najblizszym czasie planuje Pan zakup innych maszyn komunalnych do
obstugi infrastruktury Toru Modlin?

- Oprécz zamiatarki ZMC 3.0 posiadamy plug odsniezny Pronaru, wicc jeste$my
przygotowani i na lato, i na zime. Dlatego nie mamy w planach zakupéw maszyn

komunalnych, aczkolwiek ciagle si¢ rozwijamy, wige nie wykluczam, ze taka potrzeba

zaistnieje. @®  Arkadiusz Kidrycki
Specjalista ds. handlu sprzetem
Dznt;ku]q Za roZImowe. komunalnym w Pronarze
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NOWA SERIA WOZOW PASZOWYCH Z TASMA WYELADOWCZA

PRONAR VMP-8/1T I PRONAR VMP-10/1T

WHhasciwe przygotowanie i zadawanie zwierz¢tom pelnoporcjowej dawki zywieniowej wymaga nowoczesnych maszyn.

Dlatego producenci wozéw paszowych stale je modernizujg i konstruuja coraz bardziej funkcjonalne modele. Wzrost
zapotrzebowania rynku na wydajne maszyny do przygotowania i zadawania pasz sklonil Pronar do poszerzenia oferty

jednoslimakowych wozéw paszowych o nowe modele - VMP-8/1T i VMP-10/1T.

Nowe modele wozéw paszo-
wych, ktére wchodzg w sklad se-
rii VMP/1IT sa oparte na catkowi-
cie nowej konstrukgji zbiornika.
Jego ksztalt zostal zoptymalizowa-
ny (wyzszy i wezszy), co - w pola-
czeniu ze $limakiem wykorzystywa-
nym réwniez w seriach DVMP - po-
zwolito znaczaco usprawni¢ proces
mieszania. Zbiornik o pojemnosci 8
m? (model VMP-8/1T) mozna wy-
posazy¢ w nadstawe o pojemnosci
2 m? Umozliwia to modulows roz-
budowe i tym samym powstanie ko-
lejnego modelu - VMP-10/1T. Ca-
fo$¢ od géry ogranicza - montowa-
na standardowo - obrecz przeciwwy-
sypowa. Stabilng podstawe maszyny
stanowi specjalna konstrukcja ramy.
Elektroniczny system wagowy, opar-
ty na czterech sensorach, jest faczni-

kiem miedzy rama a zbiornikiem.
Sensory gwarantujg skuteczne za-
rzadzanie zapasami pasz i ich od-
powiednie skarmianie. Wéz laczo-
ny jest z ciaggnikiem za pomocy re-
gulowanego dyszla, ktéry umozli-
wia agregowanie zaréwno z jego dol-
nym, jak i gérnym zaczepem.

Nowe mozliwosci zadawania pa-
szy pozwalaja w wickszym stop-
niu dostosowaé¢ maszyne do wypo-
sazenia obory i potrzeb hodowcy.
Wchodzace w sktad serii VMP/1T
modele cechuje montowana po-
przecznie z przodu zbiornika ta-
$ma wyladowcza. Pozwala ona do-
zowalé paszg zarédwno na lewa, jak
i prawa strong. Wyposazenie do-
datkowe stanowi rozkladany bocz-
ny elewator. Jest to przeno$nik ta-
$mowy umozliwiajacy transport

paszy do wysokich zlobéw i koryt.
Predkos¢ wyladunku jest regulo-
wana poprzez stopien otwarcia za-
suwy przedniej, gdzie odpowied-
nio wymieszana pasza trafia na po-
dajnik transportujacy. Obsluga ta-
$my i przedniej zasuwy odbywa si¢
za pomoca dZzwigni umieszczonych
w kabinie ciggnika. Wartym uwa-
gi elementem konstrukcyjnym jest
zawér dlawiacy, za pomoca ktérego
mozna dostosowaé predkosé tasmy
wyladowczej do jazdy ciagnika.
Wykonane z PVC ta$my sa prak-
tycznie bezobstugowe i charakte-
ryzuja si¢ duzg wytrzymaloscig me-
chaniczna. Na zZyczenie nabyw-
cy woz moze zosta¢ wyposazony w
tylny wysyp z zasuwg. Pozwala to
przede wszystkim na skarmianie w
waskich i nieprzelotowych oborach.
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MASZYNY DO ZBIORU ZIELONEK

Dokfadme  przygotowanie TMR-u
(dawki catkowicie wymieszanej) za-
pewniaja dwa recznie sterowane
przeciwnoze (sterowanie nimi za-
pewnia takze montowany opcjonal-
nie system hydrauliczny). Przydat
nym i bardzo uzytecznym elemen-
tem jest rowniez okno podglado-
we, ktére moze by¢ zamontowane w
przedniej $cianie zbiornika.

Ukfad przeniesienia napedu wo-
z6w paszowych serii VMP/1T opar-
to na systemie dwéch przekfadni.
Naped mieszadla slimakowego jest
przekazywany z ciggnika poprzez
wal przegubowo-teleskopowy, wat
posredni oraz przekladnie dwubie-
gowgy i przekladnie planetarng. Mo-
cowana na dnie zbiornika przeklad-
nia planetarna przekazuje naped na
mieszadto $limakowe. Za regulacje
predkosci obrotowej mieszadta od-
powiada przektadnia dwubiegowa,

(==

w ktérej zmiana biegéw odbywa sie
za pomoca diwigni umieszczonej
przy przekladni. Natomiast wypo-
sazeniem dodatkowym jest dziwi-
gnia do zmiany biegéw montowana
w kabinie ciagnika.

Pronar produkuje réwniez wozy
jednoslimakowe z wysypami gra-
witacyjnymi: VMP-10 z dwoma
symetrycznymi wysypami po bo-
kach i VMP-10S z jednym wysy-
pem z przodu po prawej stronie i
jednym wysypem z tylu po lewej
stronie. Ofert¢ uzupelniaja maszy-
ny ze zbiornikami o mniejszych po-
jemno$ciach: VMP-5§ i VMP-6S
z jednym wysypem umieszczonym
z przodu po prawej stronie, VMP
-5ST i1 VMP-6ST z jednym wy-
sypem z przodu po prawej stronie
i jednym centralnym z tylu. Pro-
nar produkuje takze dwuslimako-
we wozy paszowe przeznaczone dla

duzych gospodarstw: DVMP-12,
DVMP-14, DVMP-16 i DVMP-
18 z jednym wysypem z przodu
po prawej stronie i jednym wysy-
pem z tylu po lewej stronie, a takze
DVMP-12T, DVMP-14T, DVMP
-16T i DVMP-18T z poprzecznym
przenosnikiem ta$mowym umiesz-
czonym z przodu.

Jedno$limakowe wozy paszo-
we z tasma wyladowcza, VMP
-8/1T i VMP-10/1T, wchodzace w
sktad serii VMP/IT, sa przezna-
czone przede wszystkim do $red-
nich gospodarstw, ktérych whasci-
ciele cenia nowoczesno$¢ i krétki
czas przygotowywania paszy wyso-
kiej jakosci.

Damian Birycki
Autor jest konstruktorem
Sekcji Maszyn Zielonkowych

na Wydziale Wdrozert w Pronarze

A Okno podgladowe wozu paszowego PRONAR VMP-10T
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S WOZPASZOWYPRONARVMP 10 RS Xt Al e R e s G
POMOZE ZWIEKSZY C OPLACALNOSC HODOWLI

Zadawanie pasz zwierzetom bylo przez lata’ czynnoscia wykonywanq rqczme. Wraz ZpOqukszamem sie stad, wprowadze— :
niem nowych sposobéw hodewli i spopularyzowanicm 1éznych todzajéw pasz (kiszonki z kukurydzy i trawy, pasze tre-
sciwe), hieunikniona byla tez ewolucja sprzetu do karmienia bydta. Widly juz nie wystarczyly - pojawil si¢ woz paszowy.

Pronar produkuje rézne modele
wozéw paszowych o pojemnosciach:
5, 6, 8, 10, 12, 14, 16 oraz 18 m>.
W wozach paszowych PRONAR
montowane jest bogate wyposazenie
standardowe, m.in.:

e system wagowy z wyS$wietla-
czem LCD monitorujacy czas
pracy mieszadta oraz wage zala-
dunku,

* konstrukcja ramowa podwozia
wykonana z prostokatnych pro-
fili zamknietych,

* podest ze stopniami z obu stron
wozu,

e uniwersalny dyszel do laczenia
zaréwno z dolnym, jak i gér-
nym zaczepem ciqgnika,

* gérna obrecz zabezpieczajaca,

e instalacja hamulcowa pneuma-
tyczna (jedno- lub dwuprzewo-

dowa) albo hydrauliczna
* instalacja o$wietleniowa,
e regulowane
skrzyni zbiornika,
* dwa kliny do két umieszczone w
ocynkowanych kieszeniach.

przeciwnoze w

Maszyna, ktéra musi pracowaé przez
365 dni w roku, powinna by¢ nieza-
wodna. I taki jest wlasnie woz paszo-
wy PRONAR VMP-10 o pojemno-
$ci 10 m?, ktéry pozwala na przygo-
towanie paszy i obstuge stada od 40
do 60 kréw mlecznych. Zastosowa-
ny mechanizm mieszania cechuje si¢
matym zapotrzebowaniem na moc.
Wymienne i regulowane noze doci-
najace oraz dwa przeciwnoze stero-
wane mechanicznie, a takze ksztalt
komory mieszania gwarantujg pra-
widlowe rozdrobnienie i wymiesza-

nie paszy. Natomiast elektroniczna
waga pozwala dokladnie dawkowa¢
jej sktadniki oraz proporcje dla po-
szczegdlnych zwierzat. Dobrze pra-
cujacy woz paszowy zwicksza opla-
calno$¢ hodowli, skraca czas kar-
mienia i zwieksza mleczno$¢ kréw.

Cechy wozu paszowego

PRONAR VMP-10:

* profilowany (segmentowo) zbior-
nik zasypowy, o fadownosci
4000 kg i pojemnosci 10 m?,

* jest odporny na odksztalcenia i
Scieranie;

* pionowe mieszadlo §limakowe
wyposazone w 9 wymiennych
nozy docinajacych o bardzo du-
zej wytrzymalosci na $cieranie z
mozliwoscia ustawienia ich w 3
pozycjach;
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* mieszadlo z przektadnia redukcyj-
ng jednobiegowa o 33 obr./min;

e naped z WOM-u o 540 obr./min;

* renomowana wloska przekfad-
nia Comer;

e regulowane zsypy pod oknami;

* dwa okna dozujace z zasuwami
sterowanymi systemem hydrau-
licznym;

* ostony gumowe w $wietle okien
dozujacych regulujace i ograni-
czajace wysyp,

* instalacja hamulcowa i postojo-
wy hamulec reczny;

instalacja o§wietleniowa;

system wagowy z wy$wietla-
czem LCD do monitorowania
czasu pracy mieszadfa oraz wagi
zaladunku;

podest ze stopniami z obu stron

WOozZU;
gbrna obrecz zabezpieczajaca.

W worzie paszowym PRONAR VMP-10
mozna zamontowaé elementy wypo-
sazenia dodatkowego, ktére zwick-
szaja jego funkcjonalno$¢ i komfort
obstugi, w tym m.in.: specjalny na-

ped mieszadta z przekladnia reduk-
cyjna dwubiegowa (na pierwszym
biegu - 33 obr./min, na drugim - 17
obr./min), wal przegubowo-telesko-
powy, kolo zapasowe oraz tréjkat
wyrdzniajacy pojazdy poruszajace
sie wolno.

® Michat Maslanka

Autor jest praedstawicielem

handlowym Pronaru

N Wiz paszowy PRONAR VMP-10
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ZGRABIARKI

PIEC MODELI T KOLEJNE WDROZENIE

Pronar produkuje pig¢ modeli zgrabiarek: cztery jednowirnikowe - ZKP300, ZKP350, ZKP420 i ZKP460T (o szero-
kosci reboczej od 3 do 4,60 m) oraz jeden dwuwirnikowy - ZKP800 (7-8 m). Mimo tak bogatej oferty, firma przygo-
towuje do wdrozenia kolejny model.

Wsréd  produkowanych  przez
Pronar zgrabiarek jednowirniko-
wych znajdujg si¢ m.in. ZKP300
i ZKP350. Ich ogromng zaleta
jest bardzo niska masa - zgrabiar-
ka ZKP300 wazy zaledwie 290 kg,
a ZKP350 - 315 kg. Do ich obstu-
gi nie sa potrzebne ciagniki o du-
zej mocy, w przypadku ZKP300
wystarczy 20 KM, a ZKP350 - 25
KM. Uklady jezdne obu zgrabiarek
- ZKP300 (szeroko$¢ robocza 3 m) i
ZKP350 (3,5 m) - s3 oparte na ukla-
dzie dwdéch pneumatycznych kot
jezdnych dobrze kopiujacych teren.
Obie maszyny sa oferowane w bar-
dzo atrakcyjnych cenach.

Dwie wigksze maszyny jedno-
wirnikowe Pronaru - ZKP420 i
ZKP460T - zostaly wyposazone w
podwozia czterokolowe (w ukladzie

tandem). Najwicksza zgrabiarke jed-
nokaruzelowg ZKP460T wyréznia
sposéb agregowania - jest ona zacze-
piana. Dzi¢ki temu jej 680-kg masa
nie jest przeszkoda we wspélpracy z
30-konnymi ciggnikami, jakich do
napedu wymaga wirnik maszyny.
Do pozycji transportowej uklad gra-
biacy w modelu ZKP460T jest uno-
szony hydraulicznie do géry, zas§ w
ZKP420 - cala zgrabiarka jest uno-
szona podnosnikiem ciagnika. W
obu modelach skrajne ramiona sa do
transportu odpinane i ustawiane na
ramach.

Elementem lepiej dopasowuja-
cym obydwa modele zgrabiarek do
nieréwnoéci terenu jest przednie két-
ko kopiujace - w ZKP420 znajdu-
je si¢ ono pod ukfadem zawieszenia

maszyny na TUZ-ie, a w ZKP460T

- na dyszlu zaczepu laczenia z cia-
gnikiem. W modelu ZKP420 za-
montowano tez skretng rame, ktéra
sprawia, ze maszyna podaza doklad-
nie torem jazdy ciagnika, co zapo-
biega powstawaniu tzw. uskokéw w
zgrabionym pokosie.

Najwicksza produkowang w Pro-
narze zgrabiarka jest ZKP800. Jej
dwie karuzele, obracajace si¢ w prze-
ciwnych kierunkach, grabia walek
do $rodka. W maszynie zamontowa-
no skretne kola transportowe oraz
po szes¢ kot kopiujacych pod wirni-
kami, co pozwala na dokfadne zgra-
bianie zielonek nawet w nieréwnym
terenie. Szerokos$¢ robocza ZKP800
wynosi od 7 do 8 m i jest regulo-
wana hydraulicznie. Zestawem ro-
boczym mozna swobodnie ma-
newrowaé i nawet przy maksymal-
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nym skrecie ciggnika nie ma obaw
o uszkodzenie darni czy maszyn. W
2018 roku zostala ona zmoderni-
zowana, zmianie ulegly m.in. prze-
kfadnie (poprzednie zastapiono wy-
robami firmy Comer). Umozliwilo
to montaz elementéw wyposazenia
dodatkowego - ukfadu kéltek skret-
nych na wézkach grabiacych.

Wysoko$¢ zgrabiania we wszyst-
kich zgrabiarkach Pronaru jest regu-
lowana za pomocg korby nad kaz-
dym wirnikiem. Napedzanie karu-
zel roboczych odbywa si¢ mecha-
niczne, a standardowo dolaczany
walek przekaznika mocy ze sprze-
glem przecigzeniowym stanowi za-
bezpieczenie przed uszkodzeniem.
Przekfadnie zgrabiarek Pronaru - w
przeciwienistwie do maszyn wyma-
gajacych smarowania - pracujg w ka-
pieli olejowej i nie wymagaja obstu-
gi. We wszystkich modelach zgra-
biarek zastosowano jeden model
palcéw grabiacych, ktére opcjonal-
nie mozna zabezpieczy¢ przed zgu-
bieniem.

Pronar prowadzi tez prace wdro-
zeniowe nowego modelu zgrabiarki
dwukaruzelowej ZKP900D o szero-
kosci roboczej od 7 do 9 m. Na wy-
posazenie standardowe tej zgrabiar-
ki skladajg si¢ m.in. skretne tylne
kota i zaczep, zapewniajace maszy-
nie bardzo dobra zwrotnoéé. Dzieki
zastosowaniu ukladu jezdnego typu
tandem oraz wahliwego zawieszenia
karuzel zgrabiarka doktadne kopiu-
je zgrabiang fake. ZKP900D umoz-
liwia formowanie z lewej strony jed-
nego wigkszego lub - po rozsunigciu
karuzel - dwéch mniejszych watkéw.
Jest to mozliwe, dzigki specjalnie za-
projektowanym w tym celu telesko-
powym ramionom, ktére za pomocg
sitownikéw dwustronnego dzialania
odsuwaja karuzele od siebie. Zwick-
sza to szeroko$¢ robocza nawet do
dziewigciu metréw. Grabienie po-
jedynczego watka umozliwia zgro-

madzenie materialu nawet dla bar-
dzo wydajnych maszyn (sieczkarnie
samojezdne czy przyczepy samozbie-
rajace).

Podczas zgrabiania trawa ude-
rza w opuszczana, regulowang osto-
n¢ formujaca, tworzac walki o szero-
kosci od 0,6 do 1,9 metra. Aby nie
znieksztakci¢ uformowanych juz wa-
¥éw, mozna unies¢ elementy robocze
zgrabiarki nieco nad nimi bez roz-
faczania napedu wirnikéw. Kazda
z dwoch karuzel wyposazono w 13
ramion grabigcych. Dzigki regulacji
glebokosci grabienia maszyne moz-

na dostosowa¢ do pracy na grun-
tach o réznej twardosci. Do pozy-
cji transportowej zgrabiarka sklada-
na jest hydraulicznie; przygotowa-
na do transportu nie przekracza 4 m
wysokosci i 3 m szeroko$ci. Maszy-
na jest przystosowana do wspéipra-
cy z ciggnikami o mocy nie nizszej

niz 80 KM.

® Marek Guzowski
Autor jest kierownikiem Fabrycznego Punktu
Sprzedazy Pronaru

w Koszardwce

N Zgrabiarka PRONAR ZKP800

N Testy nowej zgrabiarki PRONAR ZKP900D
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Cechy zgrabiarki

jacych prace na nawrotach i za- * 24-miesi¢czna gwarancja;
wieszeniu typu tandem $wietnie *  bardzo korzystny stosunek ceny

: PRONAR ZKP 420:

S — -_ =
T“'u . :
s W\ A - S

ZIGRABIARKA KARUZELOWA PRONAR ZKP 470

PRECYZJA I WYSOKA WYDAJNOSC
J |

W ofercie Pronaru mozna znalez¢ masayny przeznatzone zaréwno dla wielkich; jak i dla $rednich oraz mnicjszych go-
spodarstw. Do tej ostatniej grupy jest adresowana jednokaruzelowa zgrabiarka PRONAR ZKP 420.

PRONAR ZKP 420, o szero-
kosci roboczej 4,20 m, charaktery-
zuje si¢ jednowirnikowa konstruk-
Cja opartg na sprawdzonej przeklad-
ni firmy Comer, Jest to przekfadnia
typu mokrego (w kapieli olejowej)
stosowana przez wielu wiodacych
producentéw maszyn rolniczych.
Karuzela zgrabiarki zostata wypo-
sazona w 11 ramion. Na kazdym z
nich znajduja si¢ po cztery podwoj-
ne palce grabiace. Dzigki temu roz-
wiazaniu, nawet przy duzej predko-
$ci, zachowana jest dokfadnos¢ i czy-
sto$¢ zgrabiania.

Jednak nie tylko to ma wplyw na
precyzje maszyny. Bardzo waznym
czynnikiem jest odpowiednie usta-
wienie zgrabiarki, w tym zwlasz-
cza jej wysokosci roboczej. Regula-
Cja tego parametru jest intuicyjna i

bardzo prosta - za pomocg korby ze
$rubg kontrujaca, znajdujacej si¢ nad
wirnikiem.

Elastyczne zawieszenie z rucho-
ma glowica oraz ukfad jezdny na
czterech kolach typu tandem za-
pewnia precyzyjne kopiowanie te-
renu. Dzigki temu zgrabiarka PRO-
NAR ZKP 420 doskonale radzi so-
bie nawet na nieréwnym terenie, za-
chowujac przy tym najwyzsza jakosé
pracy. Elementem wyposazenia do-
datkowego w tym modelu, zwick-
szajacym komfort pracy, jest koo
kopiujace montowane przed karuze-
la. Przy zastosowaniu kola kopiuja-
cego montujemy Srube facznika gér-
nego w otworze fasolkowym, co za-
pewni zgrabiarce swobodny ruch za-
réwno do przodu, jak i do tytu. Taki
sposéb agregacji zgrabiarki z ciagni-

kiem pozwala uzyska¢ jakos¢ kopio-
wania terenu poréwnywalng z duzy-
mi zgrabiarkami wielokaruzelowy-
mi.

W maszynie zamontowano row-
niez dwa amortyzatory poprawiaja-
ce komfort pracy. Umozliwiaja one
plynna prace na nawrotach bez ko-
niecznos$ci podnoszenia zgrabiar-
ki przez operatora. Regulacja szero-
kosci pokosu w ZKP 420 jest bar-
dzo prosta - odbywa si¢ przy pomo-
cy wysuwanego ekranu bocznego.
Podczas transportu maszyng¢ nalezy
Zdozy¢. Jest to réwniez bardzo prosta
czynno$¢ - wystarczy podnies¢ osto-
n¢ oraz fartuch do gérnej pozycji
oraz zablokowa¢ je sworzniem. Na-
stepnie trzeba zdjaé ramiona i umie-
§ci¢ je na gorze ramy w przeznaczo-
nych do tego celu uchwytach.

» prosta konstrukcja w polaczeniu
z komponentami $wiatowych
producentéw (m.in. przekladnia
Comer) oraz wysoka jakos$¢ wy-
konania gwarantujg dtugoletnie
uzytkowanie;
dzigki zastosowaniu ruchomego
zawieszenia, sprezyn wspomaga-

sprawdza si¢ na nieréwnym tere-
nie i doskonale kopiuje grabiona
powierzchnig;

duza wydajno$¢ osiagana dzig-
ki 11 ramionom grabigcym (4,6
ha/h);

standardowo wyposazona w

WOM;

0, dzigki solidnej mzstrucji i przektadni o duzej wytrzymatosci,

do jakosci.

@  Karol Janczewski
Autor jest przedstawicielem handlowym
Fabrycznego Punktu Sprzedazy Pronaru

w Andrzejewie

pracuje bezawaryjnie w kazdych warunkach
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KOSIARKI DYSKOWE TYLNE SERH PR,

DO UZYT KOW ZIELONYCH I NIE TYLKO

Pronar Jest jedynym w kraju producentem maszyn tworzacych kompletng lini¢ do zagospodarowania zielonek oraz
przygotowania i zadawania pasz. W sklad tej linii wchodza m.in. tylne kosiarki dyskowe o szerokosci roboczej od 210
do 340 cm. Maszyny te doskonale sprawdzajg sic w koszeniu m.in.: traw, rodlin motylkowych, grochu czy mlodego
zboza na kiszonke.

Pronar produkuje tylne kosiar-
ki dyskowe: PDK220, PDT260,
PDT260C, PDT300, PDT300C,
PDT340, PDD830, PDD830C.
Maszyny oznaczone litera C sg wy-
posazone w kondycjoner (spulch-
niacz pokoséw).

Kosiarki tylne PDT260,
PDT300 i PDT340 charakteryzu-
ja si¢ centralnym zawieszeniem li-
stwy tnacej. Mechanizm ten za-
pewnia doskonale kopiowanie tere-
nu oraz odpowiednio niskie wyka-
szanie trawy nawet na nieréwnym
terenie. Wazng cechg tego mecha-
nizmu jest mozliwo$¢ regulacji sity
nacisku (w zaleznosci od podloza),
co jest mozliwe, dzigki zastosowa-
niu tréjstopniowego ukladu regu-
lacji sprezyn odciazajacych. Takie
rozwiazanie zastosowano w kosiar-

kach PDT260, PDT300 i PDT340.

Odpowiednio duzy zakres wy-
chylen kosiarek dyskowych znacz-
nie ulatwia prac¢ na nieréwnym i
stromym terenie. Pokos po kosiarce
dyskowej jest bardziej cienki i réw-
nomierniej roztozony, niz przy za-
stosowaniu kosiarki bebnowej, co
powoduje szybsze wyschnigcie tra-
wy. Kosiarki dyskowe sa wyposa-
zone w zgarniacze pokosu, ktére
umozliwiaja regulacje jego szero-
kosci.

Niewatpliwg  zaleta  kosia-
rek dyskowych PRONAR jest ich
male zapotrzebowanie na moc cia-
gnika, np. kosiarce PDT260 wy-
starcza juz 45 KM. Natomiast do
obstugi kosiarki begbnowej o zbli-
zonej szerokosci roboczej wymaga-
ny jest ciggnik o mocy nie mniej-

szej niz 80 KM. Dzi¢ki temu do
pracy z kosiarkg dyskowg Prona-
ru wystarczy duzo mniejszy cia-
gnik, ktéry spali mniej paliwa,
co zapewni nizsze koszty eksplo-
atacji. Koszenie kosiarkg dyskowsa
jest tez znacznie szybsze i pozwa-
la zaoszczedzié duzo czasu. Kosiar-
ki PDT260, PDT300 i PDT340
moga by¢ ustawione w trzech ste-
rowanych hydraulicznie pozycjach
transportowych.

Uklad hydrauliczny kazde-
go modelu kosiarki dyskowej tyl-
nej Pronaru, dzigki wlasciwie wy-
regulowanemu zaworowi bezpie-
czeristwa, powoduje, ze przy na-
jechaniu na przeszkode¢, maszyna
odchyla si¢ jednoczesnie do tylu
i do gory, co zabezpiecza ja przed
uszkodzeniem. W kosiarkach Pro-
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naru zastosowano bardzo wysokiej
jakosci listwy tnace. Wewnatrz li-
stwy zamontowane s3 wytrzymale
kota zebate ze szlifowanym uzebie-
niem. Korpus listwy zostal wyko-
nany z wysokogatunkowych ma-
teriatébw. Sklada si¢ on z rynny, w
kt(’)rej umieszczono, przenoszace
naped, kota zebate. Rynne dodat-
kowo wzmocniono w tylnej czesci
listwy profilem zamknictym. Za-
pewnia to duza sztywnos$¢ i pewne
zamocowanie listwy oraz bardzo
dobra wspélprace znajdujacych sie

wewnatrz niej két zebatych.

Dyski tnace zostaly zaprojekto-
wane tak, aby nie powodowaty do-
datkowego oporu podczas cigcia.
Wyposazono je w mechanizm szyb-
kiej wymiany nozy tnacych, a plozy
slizgowe listwy tnacej wykonano z
wysokogatunkowej hartowanej sta-
li borowe;j.

W  modelach PDT260C,
PDT300C zastosowano spulchnia-
cze pokoséw. Mechanizm ten za-
pewnia podczas jednego przejaz-
du kosiarka nie tylko skoszenie zie-

lonki, ale takze spulchnienie poko-
su, co znacznie przyspiesza jej wy-
sychanie.

Pronar, oprécz kosiarek dys-
kowych tylnych, produkuje réw-
niez kosiarki czotowe: PDF300,
PDF301, PDF340 i PDF390 oraz

modele ze spulchniaczem pokosu

- PDF300C i PDF301C.

® Sylwester Wegrzyn
Autor jest praedstawicielem

handlowym Pronaru

’I‘ ](oxzarka dyskowa PRONAR PDT3 00

KWARTALNIK PRONAR NR 2(49)/2019

57



MASZYNY DO ZBIORU ZIELONEK

OWIJARKI DO BEL PRONAR Z245 1 PRONAR Z245/1

SZYBKIE, WYDAJNE, NIEZAWODNE

Przygotowania do sezonu zielonkowego to dobry okres na sprawdzenie stanu technicznego maszyn i ostatni dzwonek

na uzupetnienie parku maszynowego. Maszynami bardzo pomocnymi w przygotowywaniu paszy dla zwierzat s owi-

jarki samozatadowcze do bel PRONAR 7245 i PRONAR Z245/1.

Maszyny produkowane przez
Pronar sa przeznaczone dla gospo-
darstw o $redniej i duzej powierzch-
ni uzytkéw zielonych. Dzigki za-
stosowaniu hydraulicznego systemu
sterowania s one fatwe w obstudze.
Samoczynny zaladunek i wyladu-
nek zapewnia skrécenie czasu przy-
gotowania owijarki do kolejnych cy-
kléw owinieé. Zastosowanie mecha-
nizmu odcinania folii umozliwia
owijanie bez koniecznosci opuszcza-
nia kabiny ciagnika. Owijanie bel
owijarkami PRONAR jest znacznie
mniej pracochlonne i wymaga zaan-
gazowania mniejszej liczby sprzetu
oraz ludzi niz ma to miejsce w przy-
padku maszyn pozbawionych syste-
mu samozatadowczego. Rami¢ zata-
dowcze umozliwia zaladunek beli
na stot owijarki bez zatrzymywania.
W modelu Z245 zastosowano zala-
dunek boczny, a w modelu Z 245/1
zaladunek czolowy.

Stét wyladowczy pozwala na wy-
fadunek beli na dwa sposoby: mo-
zemy polozy¢ ja lub postawié, po
czym wygodnie zaladowaé bele na
przyczepe. Zastosowanie opcjonal-
nego elektrycznego uktadu sterowa-
nia w owijarce Z245 umozliwia pra-
ce w cyklu recznym, zapewniajac
sterowanie sekcjg obrotéw stotu owi-
jania (wystarczy wczesniej zaprogra-
mowac liczbe owiniec). Mozliwe jest
automatyczne wykonanie zaprogra-
mowanej liczby owinieé z zatrzyma-
niem stotu w pozycji do wyladunku
bel po zakoriczonym cyklu.

Uklad sterowania sklada sie ze
sterownika umieszczonego na owi-
jarce oraz konsoli polaczonej prze-

wodowo z maszyna i systemem czuj-
nikéw. Jego funkcja polega na kon-
troli polozenia stotu owijania i sto-
tu wyladowczego wychylnego oraz
obecnosci folii. W owijarce Z245/1
rozdzielacz hydrauliczny oraz licznik
owini¢¢ folig znajdujg si¢ w kabinie
ciagnika.

Jednym z wielu zadowolonych
uzytkownikéw owijarki PRONAR
7245 jest Jacek Sikorski, wlasciciel
gospodarstwa polozonego w Weso-
fowie (powiat tarnowski). Dla stada
liczacego 150 sztuk zwierzat, w se-
zonie potrzeba okoto 800 bel siano-
kiszonki.

- Owijarke Z245 ceni¢ przede

wszystkim za szybko$¢, niezawod-

no$¢ oraz prace bez koniecznosci
zatrzymywania. Pozwala to osia-
gna¢ wydajnos$¢ na poziomie 50 bel
na godzing - méwi Jacek Sikorski.
- Lacze hodowle z produkcjg roslin-
na i wykonywaniem ustug, dlatego
niezawodnos$¢ i wysoka jako$¢ po-
siadanych maszyn sa dla mnie bar-
dzo wazne. Z tego powodu, kupu-
jac inne maszyny, réwniez wybieram
mark¢ PRONAR. Nabylem juz wéz
paszowy VMP-10, kosiarke dysko-
wa PDF300 oraz przyczepy PT612
i T663/3.

® Wojciech Wilczyriski
Autor jest przedstawicielem

handlowym Pronaru

N Pokaz pracy owijarki PRONAR Z245
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PRZETRZASACZ PRONAR PWP460 R RN ek
DLA MAEYCH 1 SREDNICH GOSPODARSTW

Roztrzasanie $wiezo skoszonej trawy i przetrzasanie lekko wysuszonego siana znacznie przyspiesza proces ich wysycha-

nia. Pronar jest producentem kilku modeli karuzelowych przetrzasaczy pokoséw o szerokosci roboczej od 4,60 do 9,00
m, przeznaczonych do przetrzasania oraz przewracania wilgotnych i wysuszonych zielonek. Do tej grupy maszyn na-

lezy m.in. przetrzasacz PRONAR PWP460.

Ze wzgledu na niewielkq mase (tyl-
ko 600 kg) moze on by¢ agregowa-
ny z ciggnikami o mniejszej mocy (22
kW/30 KM) i dlatego jest adresowany
do matych i §rednich gospodarstw rol-
nych. PWP460 charakteryzuje si¢ so-
lidna konstrukgja, zapewniajaca wyso-
ki stopieni niezawodnosci i wydajnosci
oraz dlugoletnig eksploatacje. Mimo
niewielkich rozmiaréw osiaga on wy-
dajnos¢ 4,6 ha/h.

Modutowa rama przetrzasacza zo-
stala wyposazona w cztery karuze-
le zbudowane na przektadniach kato-
wych. W kazdej z nich jest zamonto-
wanych szes¢ ramion roboczych za-
kodczonych jednym sprezystym po-
dwdjnym palcem. Kazda z przekladni
jest wsparta na kole osadzonym w ze-
spole zawieszenia jezdnego.

Przetrzasacz PWP460 bardzo réw-
nomiernie rozrzuca i przewraca mate-
rial, nie niszczac go przy tym oraz jed-

noczesnie pozbawia go ziemi i torfu,
eliminujac w ten sposdb ryzyko obec-
nosci w paszy gleby i innych zanie-
czyszezen. Konstrukcja PWP460 zo-
stala osadzona na zawieszeniu aktyw-
nym z wahliwg glowica, co zapewnia
mu, przy szerokoéci roboczej 4,6 m,
efektywne przetrzasanie i ptynng pra-
c¢ na zakretach oraz w nieréwnym, pa-
gérkowatym terenie.

Regulacja kazdego z kél pozwala
tak ustawi¢ parametry pracy przetrza-
sacza, aby pracowal pod skosem i roz-

rzucal skoszony material réwnomier-
nie, nie wyrzucajac go przy tym poza
wyznaczony obszar. Duzy komfort
pracy zapewnia mozliwo$¢ opuszcza-
nia i podnoszenia ramion przetrzasa-
cza, sterowanych bezposrednio z kabi-
ny ciggnika za pomoca sitownikéw hy-
draulicznych. Maszyna jest standardo-
wo wyposazona w wal odbioru mocy.

® Grzegorz Tomkowiak
Autor jest przedstawicielem

handlowym Pronaru

Parametry techniczne przetrzasacza PRONAR PWP460

Szeroko$¢ robocza

Liczba wirnikéw

Liczba ramion roboczych w jednym wirniku
Wydajnosé

Minimalna moc ciagnika

Wymagane obroty WOM-u

Zalecana predkos¢ koszenia

4,6 m
4
6
4,6 ha/h
22/30 kW/KM
540 obr./min
10 km/h
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PROCES PRODUKC]JI PRZYCZEP ROLNICZYCH

JAK POWSTAJE T680

Rozwdj gospodarczy, w ktérym rolnictwo ma réwniez swoj udzial, niesie m.in. potrzebe zwigkszenia zdolnosci

transportowych. Pronar, najwigckszy krajowy producent przyczep rolniczych, oferuje ponad 120 ich modeli. W za-

leznosci od przeznaczenia tych maszyn, ich konstrukeje sa proste lub zaawansowane.
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Podstawe konstrukeji ramy dol-
nej przyczepy PRONAR T680 sta-
nowig stalowe profile zamknigte. Sg
one wykonane ze stali o podwyz-
szonej wytrzymalo$ci, co pozwa-
la na obnizenie masy wlasnej przy
jednoczesnym wzroscie tadowno-
$ci. Stal, z ktérej powstajg przycze-
py, jest dostarczana przez sprawdzo-
nych dostawcéw, zgodnie ze specyfi-
kacja przygotowang przez konstruk-
torébw Pronaru. Przed przyjeciem
transportu, za pomoca dokfadnych
przyrzadéw pomiarowych kontrolo-
wane sg okreslone parametry mate-
riatu. Kontroli podlega kazdy etap
produkeji  przyczepy. Prowadzona
jest ona przez pracownikéw Dzialu

Kontroli Jakosci i Centrum Badaw-
czo-Rozwojowego.

Obrobka profili zamknietych od-
bywa si¢ przy uzyciu nowoczesnej wy-
cinarki laserowej, ktdra taczy w sobie
m.in. funkgje ciecia, wiercenia i frezo-
wania. Jest to jedyne tego typu urza-
dzenie w kraju do obrébki elementéw
o duzych gabarytach. Technika wy-
palania laserowego pozwala wycina¢
male ksztaltki z duza wydajnoscia i
precyzja, a jednoczes'nie przy maksy—
malnym wykorzystaniu materiatu.

Elementy T680 wymagajace gic-
cia trafiaja do sterowanych numerycz-
nie pras krawedziowych. Dzigki zasto-
sowaniu odpowiednich typéw stempli
i matryc, uzyskuje si¢ wymagane pa-

i

rametry giecia. Dlugo$¢ giecia pra-
sy wykorzystywanej w Pronarze wy-
nosi az 8 m, a sita nacisku 1600 ton.
Maszyng o takich parametrach robo-
czych moga si¢ pochwali¢ tylko nie-
liczne polskie fabryki

Wiele elementéw przyczep Prona-
ru jest spawanych przy uzyciu robo-
téw spawalniczych, m.in. podioga po-
wstaje z kilku stalowych blach. Auto-
mat spawalniczy precyzyjnie laczy je
diugg spoing. Natomiast burty wy-
twarzane sg z jednego arkusza stali
(poprawia to wytrzymalo$¢ i zmniej-
sza liczbe potencjalnych ognisk koro-
zji), ktéra po rozwinieciu ze Zwoju jest
profilowana, ci¢ta, a nastgpnie spawa-
na laserowo. Obszar dzialania wiazki
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laserowej i ilos¢ ciepta wprowadzane-
go do zlacza jest ograniczana do mi-
nimum. Zapewnia to taki poziom do-
kfadnosci taczenia elementéw, ktéry
jest niedostepny przy uzyciu innych
technik. Pronar jest jedynym w Polsce

i jednym z nielicznych na $wiecie pro-
ducentem wykorzystujacym t¢ tech-
nologie.

Dolne ramy przyczepy T680 sg spa-
wane w atmosferze ochronnej miesza-

niny dwutlenku wegla i argonu. Daje
to dobre wtopienie spoiny i zmniejsza
ilo§¢ odpryskéw. Tak zespawane ele-
menty s3 w zamknietej komorze przy-
gotowywane do lakierowania. Podczas
srutowania konstrukdje sa oczyszcza-
ne i wygladzane (uderzaja w nie meta-
lowe mikrokuleczki). Kolejnymi czyn-
nosciami wykonywanymi przed lakie-
rowaniem sa: mycie i zabezpieczenie
przed korozja (przy uzyciu fosforanu

zelaza). elementy konstrukdji sa lakiero-
wane elektrostatycznie.

Kolejnym etapem produkdji jest la-
kierowanie elementéw konstrukeji, w
trakcie ktérego miedzy detalem a pi-
stoletem lakierniczym powstaje pole
elektrostatyczne, ktérego linie daza do
powierzchni lakierowanego elemen-
tu, transportujac czastki farby. Docie-
ra ona nawet do trudno dostepnych
miejsc. Jako$¢ powloki lakierniczej jest

KWARTALNIK PRONAR NR 2(49)/2019
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testowana w komorach solnych i wil-
gotnosciowych, co zapewnia staly wy-
soka jakos¢ lakierowania i odpornos¢
na korozj¢. Sprawdzeniu podlega tak-
ze jej odpornos¢ na promienie UV.

Aby wykona¢ czopy osi, nie musi
by¢ ona obracana na linii technolo-
gicznej, dzicki czemu proces jest bar-
dziej wydajny i zapewnia wysoka
zgodno$¢ wymiarowa. Na tym etapie
kontrola jakosci odbywa si¢ maszyno-
wo i obejmuje kazda wykonywana os.
Nastepnie montowane sg w nich syste-
my toczny i hamulcowy.

Sitowniki hydrauliczne, powstajace
na Wydziale Pneumatyki i Hydrauli-
ki, s3 waznym elementem kazdej przy-
czepy Pronaru, w tym réwniez T680.
Zwickszaja one funkcjonalnos¢ i kom-
fort roztadunku. Ksztaltki siftownikéw
$a precyzyjnie wycinane przez maszy-
n¢ zapewniajacg 100-proc. powtarzal-
no$é. Zas leje, toki i drawnice obra-
biane s3 na kilku maszynach z auto-

matycznym  systemem zaladunku i
odbioru. Zautomatyzowane obrotni-
ce spawalnicze faczg owalne elementy.
Jednym z ostatnich etapéw produkji
sitownikéw jest ich lakierowanie. Jed-
nak zanim trafia one na stanowisko
montazowe przyczepy, sa stale testo-
wane i diagnozowane.

W dolnej ramie przyczepy sa mon-
towane resory, osie i kola (uklad jezd-
ny), nastgpnie - belka oswietleniowa
oraz instalacje: elektryczna, hydraulicz-
na i pneumatyczna. Elementy hydrau-
liczne i pneumatyczne przyczepy 1680
sq faczone specjalnymi przewodami.
Po nalozeniu na nie koficéwek sa one
zakuwane, co zabezpiecza przewody
przed uszkodzeniami. Jednoczesnie do
ramy gdérnej montowane s3 pozostale
elementy konstrukeyjne przyczepy. Po
polaczeniu obydwu ram powstaje wy-
16b finalny w postaci przyczepy.

Zanim przyczepa T680 trafi do na-
bywcy, przechodzi szczegblowe testy i

badania diagnostyczne. Obejmuja one
wszystkie uklady, m.in.: hydrauliczny i
pneumatyczny (sprawdzane sg parame-
try wywrotu), a takze hamulcowy oraz
elektryczny. Jezeli wszystkie uklady i
elementy przejda wymagane w prze-
pisach testy, przyczepa jest gotowa do
sprzedazy.

@ Jurostaw Hackiewicz
Autor jest pmcowni/ez'em

Dziatu Marketingu w Pronarze

Zobacz, jak powstaje przyczepa
Pronar T680
Zeskanuj ten kod:

N Montaz sitownikéw teleskopowych
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N Pomiar srednicy czopow osi jezdnej

N Dokrgcanie nakretek kluczem dynamometrycznym
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PRZYCZEPA BUDOWLANA PRONAR T70THP

W ubieglym roku Pronar rozpoczat seryjng produkcje samowytadowezej przyczepy:budowlanej T701HP typu half-
-pipe. Premierowy pokaz jej prototypu odbyt si¢c na miedzynarodowych targach#Agtitechnica 2017 w Hanowerze i spo-
tkat si¢ z bardzo duzym zainteresowaniem zaréwno branzy budowlanej, jak'i rolniczej. Prace wdrozeniowe nad nowa
przyczepa podjeto w odpowiedzi na sugestie firm z tych segmentéw gospodarki. Potwierdzeniem duzego zainteresowa-
nia i wysokiej jakosci przyczepy bylta bardzo szybka sprzedaz serii probnej i kolejne naptywajace zaméwienia.

Przyczepa budowlana PRONAR
T701HP, o dopuszczalnej masie cal-
kowitej 22 t, dzigki niewielkiej ma-
sie whasnej (5,5 t) zapewnia duza fa-
downos$¢ (16,5 t). Sprawdza si¢ ona
w trudnych warunkach terenowych,
szczegdlnie przy duzych inwesty-
cjach drogowych, w Zwirowniach
(przy przewozie materiatéw sypkich,
skal i kamieni), a takze w transpor-
cie gruzu oraz asfaltu. Jest ona prze-
znaczona dla najbardziej wymagaja-
cych nabywcéw, ktérzy szukaja ma-
szyny o wysokich parametrach uzyt-
kowych.

PRONAR T701HP - pracujac

w zestawie z ciggnikiem - doskona-

le zastepuje tradycyjnie uzywane sa-

mochody ci¢zarowe. Jest duzo bar-
dziej zwrotna i lepiej sobie radzi na
terenach trudno przejezdnych lub
bagnistych. Poza tym, eksploatacja
takiego zestawu - w poréwnaniu z
cigzaréwkami i wywrotkami - jest
tansza.

PRZYCZEPY

Standardowa pojemno$¢ T701HP
wynosi 12,5 m?, a po zamontowa-
niu 800-mm nadstaw (wyposaze-
nie dodatkowe) - wzrasta do 22 m?3.
Na trwalo$¢ przyczepy wplywa fakt,
ze skrzynia jest w calosci wykona-
na z wysokogatunkowej trudnoscie-
ralnej blachy Hardox o grubosci 6
mm, ktéra charakteryzuje si¢ zwick-
szong wytrzymaloscia i odporno-
$cig na $cieranie. Zapewnia to dtu-
ga zywotnos$¢ skrzyni oraz zwick-
sza jej odporno$¢ na obicia, uderze-
nia oraz niekorzystny wplyw czyn-
nikéw atmosferycznych czy srodkéw
chemicznych.

W przyczepie  budowlanej
PRONAR T701HP standardowo mon-
towany jest amortyzowany dyszel. Jego
dwie sprezyny przejmuja site uderzenio-
wa oddzialujacq na ciagnik. Takie roz-
wiazanie eliminuje nieprzyjemne szarp-
niecia, chroniac zaréwno operatora, jak
i maszyne. Opcjonalnie moze zosta¢ za-
montowany dyszel resorowany hydrau-
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licznie, ktérego zastosowanie jeszcze bar-
dziej zwicksza komfort pracy.

W przyczepie T701HP mozna
regulowaé¢ wysoko$¢ ciegna dyszla,
co pozwala ja agregowac z ciagnika-
mi roznych producentéw. Zawiesze-
nie typu boogie z resorami parabo-
licznymi o rozstawie osi 1900 mm
z duzym katem wychylenia dosko-
nale sprawdza si¢ w terenie o niesta-
bilnym podlozu. Tylna klapa przy-
czepy jest otwierana dzigki systemo-
wi hydraulicznemu. Moze ona by¢
catkowicie uniesiona, co znacznie
ulatwia roztadunek duzych kamie-
ni i glazéw, a jej wahliwo$¢ ulatwia
sprawny odjazd po roztadunku.

T701HP
nie oferty przyczep budowlanych

stanowi  uzupelnie-

z Narwi, do ktérej naleza réwniez

PRONAR T679/2 i PRONAR T701.

® Przemystaw Rogala
Autor jest specjalistq ds. handlu

zagranicznego w Pronarze
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PRZYCZEPY PLATFORMOWE

TERAZ MOGA WIECE]

Przyczepy platformowe (belowe) Pronaru cieszg si¢ duza popularnoscia nie tylko w Polsce, ale takze w wielu krajach

zachodnioeuropejskich. Firma z Narwi, ktéra - jako krajowy lider produkgji przyczep rolniczych - wyznacza tenden-

cje rozwoju branzy, rozpoczeta montaz w przyczepach platformowych nowych elementéw wyposazenia zwickszajacych

funkcjonalno$¢ maszyn i zakres mozliwosci ich wykorzystania.

Pronar wytwarza przyczepy belo-
we niemal od poczatku rozpoczecia
dzialalno$ci produkcyjnej. Po wielu
latach zyskaly one wsréd uzytkow-
nikéw opini¢ niezawodnych, bar-
dzo wytrzymalych i doskonale spi-
sujacych sie w ciezkich warunkach
terenowych. Jednak pozycja lidera,
nie tylko w produkgji, ale réwniez
i sprzedazy przyczep w Polsce, obli-
guje Pronar do stalej modernizacji i
zwickszania zakresu wykorzystania

przyczep (w tym platformowych) w
kolejnych branzach, tak aby znajdo-
waly one coraz wigksze grono od-
biorcéw.

Rolnicy zazwyczaj wykorzystuja
platformy Pronaru do przewozu bel
sianokiszonki. Znakomicie si¢ w tym
sprawdzaja przyczepy o fadownosci
od 73 do 18,5 t (dwuosiowe,
trzyosiowe 1 na zawieszeniu typu
tandem). Warto réwniez podkresli¢,
ze ich szerokos¢ jest dostosowana do

przewozu europalet i skrzyniopalet,
dlatego $wietnie nadaja si¢ takze
do innych fadunkéw. Popularne
beléwki znajduja m.in. zastosowanie
w gospodarstwach nastawionych na
produkcje warzyw i owocéw.
Platformy Pronaru ciesza si¢ réwniez
dobra opinig wsréd whascicieli gospo-
darstw lesnych i tartakéw. Modele ozna-
czone litera K (T026KM, T025KM
i T028KM) moga by¢ wyposazone w
elementy dodatkowe, m.in. klonice stu-
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zace do podtrzymywania podczas trans-
portu kiéd drewna albo desek. Dokonu-
jac wyboru elementéw wyposazenia do-
datkowego przyczepy belowej przysto-
sowanej do przewozu drewna, nabyw-
ca moze wybraé: czy zamontowad w niej
tylko klonice, czy mie¢ przyczepe bar-
dziej uniwersalna, wyposazajac ja tak-
ze w drabinki oporowe do bel (wéwczas
- w zaleznosci od rodzaju prac - kionice
mozna samodzielnie montowac¢ lub de-
montowad). Otwory po wyjetych kloni-
cach zabezpiecza si¢ gumowymi zadlep-
kami, kt6re chronia bele owiniete folig
przed jej uszkodzeniem.

Coraz wickszym zainteresowaniem
cieszg, si¢ przyczepy belowe wyposazo-
ne w $ciany hydrauliczne. W wickszo-
$ci przyczep belowych fadunek jest za-
bezpieczany przez pasy mocujace. Jed-
nak ich montaz jest pracochlonny i wy-

maga wysitku fizycznego. Pronar zare-
agowal na potrzeby rynku i wprowa-
dzit do produkcji przyczepy belowe
T028KM oraz T026KM z hydrau-
licznie sterowanymi bocznymi $ciana-
mi zabezpieczajacymi przewozony fa-
dunek. Sciany sterowane hydraulicz-
nie zabezpieczaja wzdluznie i bocznie
fadunek przed przemieszczeniem i wy-
padni¢ciem podczas transportu.
Boczne zabezpieczenia sg hydrau-
licznie przestawiane i unoszone do gory
(podczas zatadunku) lub do dotu (pod-
czas transportu). System hydrauliczne-
go sterowania $cian bocznych szybko,
wygodnie i pewnie zabezpiecza fadu-
nek oraz catkowicie eliminuje zagroze-
nia, jakie dla ruchu drogowego moga
spowodowa¢ wypadajace bele. Takie
rozwigzanie, w poréwnaniu z tradycyj-
nym spinaniem pasami transportowy-

mi, pozwala zdecydowanie skréci¢ czas
zabezpieczania fadunku. Ponadto, hy-
draulicznie podnoszone $ciany boczne,
zabezpieczajg tadunek skuteczniej niz
pasy transportowe.

Pronar produkuje nastepujace przy-
czepy belowe: dwuosiowe o fadowno-
ci od 7,3 do 13,2 t (T022, T022M,
T025, T025M, T025KM i T027M),
trzyosiowe o tadownosci od 11,2 do
18,5 t (T023, T023M, T026, T026M,
T026KM, T028KM oraz T028ML),
tandemy o tadownosci 8,9 t (T024) i
8,7 t (T024M) oraz przyczepg samoza-
fadowcza TB-4 o fadownosci 7 ton.

@ Joanna Jessa
Autorka jest specjalistkq ds. handlu zagranicznego
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ROZRZUTNIKI SERII NV

ROZNE WIELKOSCI DLA ROZNYCH GOSPODARSTW

Pronar produkuje rozrzutniki serii NV, w sktad ktérej wchodza modele: NV161/1, NV161/2, NV161/3, NV161/4
i NV161/5 o pojemnosci od 9,1 do 14,9 m’ i fadownosci od 6 do 14 ton. Poszczegdlne modele tej serii $wietnie
sprawdzaja si¢ zardwno w malych, jak i duzych gospodarstwach.

Rozrzutniki naleza do najbardziej
potrzebnych maszyn w wielu gospo-
darstwach. Jednak ich wiasciciele po-
trzebuja maszyn o réznej fadownosci i
wydajnosci, ktére wspSlpracuja z cia-
gnikami o $redniej i duzej mocy. Pro-
nar oferuje rozrzutniki o wielu tfadow-
nosciach, sa one uniwersalne w zastoso-
waniu, moga by¢ wykorzystywane do
rozrzucania zaréwno obornika, kom-
postu, torfu jak i innych nawozéw po-
chodzenia naturalnego czy wapna.

Solidna  konstrukcja  rozrzut-

nikéw PRONAR serii NV opiera

si¢ na samonosnych, skorupowych
skrzyniach fadunkowych, ktérych
$ciany oraz podlogi s wykonane
z blachy o grubosci 4 mm. Ksztalt
skrzyni przypomina litere ,Y”, co
zapobiega klinowaniu rozrzucanego
materiatu, ktéry jest dozowany pre-
cyzyjnie i rtbwnomiernie.

W skrzyni fadunkowej nawéz jest
przesuwany za pomoca hydraulicz-
nie napedzanego przenosnika pod-
fogowego. Przenosnik wyposazono
w dwa lub cztery faricuchy (w za-
leznosci od modelu: NV161/1,

NV161/2, NV161/3 - 2 laficuchy,
NV161/4 i NV161/5 - 4 tarcuchy)

wykonane z wysokiej jakodci sta-

li o grubosci 14 mm z listwami po-
przecznymi. Duze ogniwa faricucha
zapewniaja wysoka wytrzymalogé
i dlugoletnie uzytkowanie. Ilo$¢ do-
zowanego materiatu jest regulowa-
na za pomocs regulatora predkosci
przesuwania podlogi, co moze si¢
odbywa¢ zaréwno podczas pracy,
jak i postoju.

Rozrzutniki serii NV sg standar-
dowo wyposazone w pionowy 2-wal-
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cowy adapter rozrzucajacy, ktéry jest
napedzany przez WOM o 540 obro-
tach na minute. Adapter umozliwia
dokfadny poprzeczny rozrzut mate-
riatu na szeroko$¢ okoto 12 metréw,
a jego z¢by $wietnie go rozdrabniaja
i rozdzielaja.

Seri¢ maszyn NV charakteryzuje
wigcej wspdlnych cech konstrukeyj-
nych, m.in.: minimalizujacy wstrza-
sy amortyzowany dyszel (zapew-
nia wickszy komfort jazdy), jedno-

4
.

osiowe zawieszenie (utatwia manew-
rowanie), przenosnik taficuchowy
z dwoma lub czterema taicuchami
(w zaleznosci od modelu) o grubosci
14 mm oraz pneumatyczna instala-
¢ja hamulcowa.

W rozrzutnikach moga by¢ réw-
niez zamontowane elementy wypo-
sazenia dodatkowego. Do najbar-
dziej popularnych nalezq m.in.: me-
talowe blotniki, zasuwa z systemem
hydraulicznym oraz hydraulicznie

- 4 "

otwierana dwuskrzydlowa ostona
tylna.

Pronar produkuje réwniez inne
rozrzutniki: N161 (o *tadownosci
6 ton), N162/1 (7-8 ton - w zaleino-
$ci od wyposazenia), N162/2 (9-10
ton - w zaleznosci od wyposazenia),
N262 (12 ton) i N262/1 (14 ton).

® ‘Zukasz Gryncewicz
Autor jest przedstawicielem

handlowym Pronaru
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Samonosna, skorupowa
skrzynia tadunkowa
o pojemnosci od 9,1m* do 14,9 m*

o

Ptynna bezstopniowa
regulacja predkosci
przenosnika podtogowego

Amortyzowany

I
5 dysze

tatwa wzrokowa kontrola
& naprezenia fancuchow

Jednoosiowe zawieszenie
o

72
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Metalowe biotniki
(opcja)

: ., O
Hydrauliczna zasuwa (opcja)

Ogumienie
o duzej Srednicy

Wymienne topatki
adaptera wykonane
z najlepszej jakosci stali

o

Hydraulicznie
otwierana,
dwuskrzydtowa
ostona tylna (opcja)

Przenosnik fancucho
z dwoma tancuchami
o grubosci 14 mm
zwysokogatunkowej stali

Adapter rozrzucajacy
pionowy 2-wirnikowy

o]
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HERKULES N262 1 HERKULES N262/1

DO CALOROCZNE],&EKS]"LOATACJI

‘\_
Zmiany w polskin relnictwie jakie zaszly na przestrzeni ostatnich kilkunastu lat spowodowaty, ze gospodarstwa o

wysokim stopniu intensyfikacji produkgji staty si¢ jeszeze bardziej dochodowe. Taki sposéb gospodarowania wymaga
jednak wydajnych i niezawodnych maszyn. W przypadku hodowli zwierzecej, potrzebne s3 rozrzutniki o duzej
pojemnosci skrzyni i dokladnie dozujace obornik. Pronar produkuje takie maszyny.

Najwickszymi rozrzutnikami
Pronaru na zawieszeniu tandem sa
Herkules N262 (o tadownosci 12
ton) i Herkules N262/1 (14 ton).
Zamontowany w kazdym z nich,
skonstruowany  przez  inzynieréw
z Narwi, uniwersalny adapter
rozrzucajacy  AH20  nie  tylko
zapewnia odpowiednie rozdrabnianie
i dozowanie kazdego rodzaju
obornika, ale réwniez umozliwia
wykorzystywanie rozrzutnikéw
jako rozsiewaczy = wapna, torfu,
podkladu spod uprawy pieczarek,
osadéw $cickowych oraz materialéw
pSiplynnych.

Aby uzyska¢ dobry wzrost roslin,
a w konsekwencji wysokie plony,
szczegblng wage nalezy przykladad
do nawozenia wapnem. Wynika
to z fakeu, iz wigkszo$¢ polskich
gleb charakteryzuje si¢ odczynem
kwasnym lub bardzo kwasnym, a to
uzasadnia wapnowanie gleb w celu
przywrécenia im wlasciwego odezynu

pH. Odpowiedni odczyn pH gleby
(zaleznie od rodzaju uprawianych
roslin) sprawia, ze plonuja one znacznie
lepiej. Dlatego duza funkcjonalnosé
rozrzutnikéw ~ Herkules  zostala
szybko dostrzezona nie tylko przez
polskich, ale i zagranicznych rolnikéw.
Osiagnicto  ja dzigki polaczeniu
dwéch  systeméw:  poziomych
bebnéw rozdrabniajacych z mocnymi
segmentowo-§limakowymi profilami
oraz dwdch talerzy rozrzucajacych z
regulowanym ustawieniem fopatek.
Optymalna praca rozrzutnikéw
N262 i N262/1 wymaga napedu watu
odbioru mocy ciagnika o obrotach
nie nizszych niz 1000 na minut.
Ustawienie odpowiedniego dozowania
(np. nawozu) osiaga si¢ za pomoca
regulatora przeptywu znajdujacego si¢
w rozdzielaczu, a whasciwe ustawienie
fopatek talerzy zapewnia maksymalna
szerokos$¢ rozrzutu nawet do 25 metréw.
Dla zapewnienia czystosci obejé¢
gospodarstw i drég publicznych istotna

jest konstrukcja skrzyni fadunkowej,
ktérej szczelna skorupa (zabezpieczona
na brzegach drewniang listwa)
gwarantuje  bezpieczny  transport
kazdego materialu. Coraz cz¢sciej
rozrzutniki Herkules wykorzystywane
sa réwniez do transportu materialéw
objetosciowych,  np.  sieczki  z
kukurydzy. Zamontowany ~ w
podiodze kazdego z nich, wzmocniony
poprzeczkami, podwdjny przenosnik
faficuchowy (0 grubosci oczka 14
mm) zapewnia szybkie opréznienie
skrzyni z kazdego z nich.
Uniwersalnos¢ rozrzutnikéw
Herkules N262 i Herkules N262/1
pozwala na ich caloroczng eksploatacje
(m.in. wywéz obornika, nawozenie
wapnem oraz transport fadunkéw w
gospodarstwie, formowanie pryzmy

kiszonki).

® Maciej Tobota

Autor jest referentem techniczno-

-handlowym w Pronarze

74

KWARTALNIK PRONAR NR 2(49)/2019

PRZYCZEPY

U

Merkmies

' 94 04 K\‘

KWARTALNIK PRONAR NR 2(49)/2019

75



NOWOSC

PR7ZYCZEPA BUDOWLANA PRONAR T679/4M

konana ze stali Hardox o grubosci
4 lub 6 mm. Stal Hardox odznacza
si¢ wysokimi parametrami wytrzy-
malosci oraz odpornosci na Sciera-

nie, przez co znakomicie nadaje si¢

do pracy z twardymi materiatami,
takimi jak gruz, kruszywo czy zwir.

Natomiast elementem wyposa-
zenia dodatkowego jest tylna klapa
uchylno-rozwierna o wysokosci 550
mm (stanowi doskonale uzupel-
nienie klapy hydraulicznej), ktéra

PRZYCZEPY

szczelnie zamyka przestrzen fadun-
kowa na calej wysokosci $cian. Sys-
tem zawiaséw umozliwiajacy ob-
r6t klapy wokédt osi poziomej oraz
pionowej zapewnia wygodny roz-
fadunek zaréwno materialéw syp-
kich, jak réwniez fadunkéw zwar-
tych (np. ustawionych na paletach).

W  kamieniarce = PRONAR
T679/4M mozna takze zamonto-
waé nadstawy o wysokosci 800 mm
z uszczelniong klapa tylna. Zasto-

sowanie nadstaw zwicksza objetosé
skrzyni fadunkowej do 11 m?, przez
co przyczepa zyskuje na wszech-
stronnosci, $wietnie sprawdzajac si¢
w transporcie materiatéw lzejszych
od budowlanych (np. plodéw rol-
nych).
© Michat Zakrzewski
Autor jest konstruktorem

na Wydziale Wdrozen w Pronarze

Coraz wieksza potrzeba dbatosci o $rodowisko naturalne stawia przed producentami maszyn nowe wymagania. Pro-
nar od poczatku swojej dzialalnosci produkeyjnej stara sig, aby jego poczynania jak najmniej ingerowaly w Srodowisko
naturalne. W zalozeniach konstruktoréw firmy przyjeto réwniez zasade tworzenia urzadzen 1zejszych, tafiszych, a jed-
noczesnie trwalszych oraz niezawodnych. Dlatego Pronar zmodernizowal przyczepe budowlang T679/4, efektem cze-

go jest nowy. model T679/4M.

Cigzar przyczepy PRONAR
T679/4M wynosi jedynie 2,2 t, do-
puszczalna masa catkowita - 10,85 t,
a fadownos¢ - 8,5 t. Jej podstawe
stanowi tréjkatna rama dolna, k-
rej duza sztywno$¢ uzyskano po-
przez zastosowanie podluznic z
profili zamknietych powstalych ze
stali konstrukcyjnej o wysokiej wy-
trzymatosci. Podtuznice nie sa ulo-
zone réwnolegle, lecz zbiegaja si¢
ku przodowi przyczepy, umozliwia-

jac tym samym trwale polaczenie z

dyszlem.

Komfort oraz bezpieczeristwo
pracy przyczepa zapewnia zawiesze-
nie typu tandem z wahaczami po-
dtuznymi. Wahacze pracuja nieza-
leznie od siebie, dzieki czemu cia-
gniona kamieniarka zachowuje si¢
stabilnie nawet na wyboistej dro-

dze. Zastosowanie szerokiego ogu-
mienia (400/60-15.5 lub opcjonal-
nie 520/50-17) umozliwia eksplo-
atacje przyczepy réwniez na grza-
skim gruncie. Dopuszczalna pred-
ko$¢ poruszania si¢ z przyczepa wy-
nosi do 40 km/h.

Powierzchnia skrzyni tadunko-
wej przyczepy PRONAR T679/4M
wynosi 7,8 m?, a pojemno$¢ - 4,5
m?®. W jej konstrukgji zrezygnowa-
no z tradycyjnych zeber podpiera-
jacych $ciany oraz podtoge. Skrzy-
nia zostala wykonana z dwéch za-
gietych arkuszy blachy o grubo-
$ci 4 mm, wzmocnionych na ca-
tym obwodzie wytrzymatymi pro-
filami o zwickszajacym si¢ ku wy-
locie przekrojowi. Sciana przed-
nia jest zaokraglona na calej wyso-
kosci, co znacznie ulatwia wybie-

ranie ze skrzyni sypkiego materia-
tu (np. zwiru za pomoca tyzki skar-
powej). Elementami zwickszajacy-
mi funkcjonalnos¢ T679/4M sa za-
montowane w skrzyni 4 uchwyty
(2 z przodu i 2 z tytu), ktére zabez-
pieczaja przewozony fadunek (np.
nieduza koparke). Niepozadanemu
wysunieciu si¢ materialu podczas
transportu zapobiega hydrauliczna
klapa tylna (o wysokosci 325 mm).
Sitownik klapy wyposazono w za-
mek hydrauliczny, ktéry daje pew-
no$¢ jej szczelnego zamkniecia.

W przyczepie PRONAR
T679/4M moze by¢ zamontowa-
nych duzo elementéw wyposaze-
nia dodatkowego lub opcjonalnego,
ktére bardzo ulatwiajg prace ope-
ratorowi. Wyposazenie opcjonalne
stanowi skrzynia fadunkowa wy-
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PRZYCZEPA NISKOPODWOZIOWA PRONAR PC2300

PRZEWIEZIE DUZE MASZYNY

Pronar jest najwickszym krajowym producentéw przyczep. Sg one cenione za wysoka jakos¢ i atrakeyjne ceny przez
odbiorcéw krajowych i zagranicznych. Wsréd wielu rodzajéw i modeli tych maszyn znajduja si¢ réwniez przyczepy
niskopodwoziowe, w tym PRONAR PC2300 przeznaczona do transportu ci¢zarowego.

Przyczepa PC2300 (fadownos¢ -
13,5 ©) jest agregowana z samochoda-
mi cigzarowymi. Stuzy przede wszyst-
kim do transportu maszyn budowla-
nych i rolniczych. Jest ona standardowo
wyposazona w uchwyty (umiejscowio-
ne w podlodze), ktére pozwalajg spraw-
nie i bezpiecznie zamocowaé przewozo-
ne fadunki.

Konstrukcja PC2300 jest oparta na
profilu o przekroju dwuteownika, ge-
sto uzebrowanego belkami poprzeczny-
mi. Takie rozwigzanie zapewnia wysoka
wytrzymalo$¢ konstrukdji na zginanie.
Uktad hamulcowy jest standardowo wy-
posazony w system EBS wraz z funkdja
RSP, ktéra poprawia stabilnos¢ pojazdu.

Mata odleglos¢ podlogi od podioza
pozwala na przewozenie wysokich ma-
szyn. Ich zaladunek ufatwiaja hydrau-
licznie opuszczane najazdy, ktérych roz-

staw mozna regulowac, co jest istotne w
przypadku transportu maszyn o szero-
kim lub waskim rozstawie kék. Kolej-
ng zaletg przyczepy PC2300 jest moz-

liwos¢ poszerzenia podtogi. Zwigksza to
funkcjonalno$¢ przyczepy, ktéra - dzie-
ki temu - moze by¢ réwniez wykorzy-
stywana do przewozenia maszyn bardzo
szerokich.

Zaladunek usprawnia hydraulicz-
ny system opuszczania i podnoszenia
najazdéw, ktéry mozna zamontowaé
w miejsce standardowego systemu me-
chanicznego, polegajacego na wspoma-
ganiu operowania najazdami za pomo-
c sprezyny. Aby zwigkszy¢ bezpieczen-
stwo, w obydwu rozwiazaniach zasto-
sowano dodatkowe elementy uniemoz-
liwiajace niezamierzone otwarcie najaz-
déw. W przypadku zatadunku maszyny
stacjonarnej lub z uszkodzonym nape-
dem, mozna uzy¢ wciagarki hydraulicz-
nej o uciagu 6500 badz 8000 kg (wypo-
sazenie dodatkowe).

Agregowanie PC2300 z réznymi no-
$nikami ulatwia regulowana wysoko$¢
oka dyszla. Pozwala on na polaczenie z
samochodem, w kt6rym sprzeg znajduje
si¢ na wysokosci 890-1110 mm od pod-

loza. Regulacja w tym zakresie jest nie-
zbedna, aby przyczepa mogla wspétpra-
cowaé z jak najwigksza liczbg réznych
rodzajéw podwozi samochodéw cigza-
rowych. Na dyszlu przyczepy PC2300
umiejscowiono wszystkie niezbedne zla-
cza odstawcze dla przewodéw instalaii
przylaczeniowych. Porzadkuje to pro-
wadzenie przewodéw oraz zabezpiecza
wtyki przed zabrudzeniem i zanieczysz-
czeniem.

Drzigki wysokiej jakosci oraz konku-
rencyjnej cenie, przyczepa niskopodwo-
ziowa PC2300 cieszy si¢ coraz wigksza
popularnoscia, zwlaszcza wéréd firm
budowlanych, ktére wykorzystuja ja do
przewozu maszyn, takich jak: koparko-
Yadowarki, walce, koparki, ciagniki czy
frezarki asfaltu. Pronar produkuje réw-
niez inne przyczepy niskopodwoziowe:

PB3100, RC2100 i RC2100/2.

® Rafal Bryla
Autor jest praedstawicielem
handlowym Pronaru
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PRZYCZEPA BUDOWLANA PRONAR T679/2

WIELOZADANIOWA KAMIENIARKA

Budownictwo jest jednym z najwazniejszych sektoréw gospodarki, a jego rozwdj napedza inne branze. Wiele firm
budowlanych chetnie wykorzystuje wszechstronne przyczepy, ktére moga by¢ uzywane do réznych zadan. Tak
mozna okresli¢ kamieniarki Pronaru, w tym jedna z najbardziej popularnych na rynku - T679/2.

Wszechstronnosé kamieniarek
sprawia, iz eksploatowane s3 one za-
réowno w gospodarce komunalnej,
przemysle ciezkim, gérnictwie, przy
budowie drég, jak réwniez przy zago-
spodarowaniu terenéw, utylizacji od-
padéw czy akcjach przeciwpowodzio-
wych i przeciwpozarowych. Przycze-
py tego typu stuza takze do transportu
pojazdéw rolniczych i budowlanych.

Kamieniarki Pronaru sa przysto-
sowane do uzytkowania w najtrud-
niejszych warunkach: zaréwno na nie-
réwnym terenie, jak i na réznych pod-
fozach. Przykladem jest przyczepa
T679/2, ktérej stabilna konstrukcja,
szerokie opony i osie sg przystosowa-
ne do przenoszenia duzych obciazen, a
resory, podwozie i rama dajg pewnos¢
bezpiecznego uzytkowania nawet przy
wykonywaniu najci¢zszych prac.

Podloga  skrzyni  kamieniarki
T679/2 jest wykonana z blachy 10-
mm, a $cian z 8-mm. Nabywca moze
takze zaméwi¢ skrzynie fadunkows z
materialéw trudnoscieralnych o duzej
wytrzymalosci (stal o twardosci 400-
450 HB), ktéra charakteryzuje si¢ wy-
soka odpornoscia na $cieranie oraz wy-
trzymaloscig na wszelkie uderzenia i
bicia. Zwicksza to znaczaco zywotnos¢
maszyny. Wytrzymalos¢ T679/2 po-
prawiajg takze zastosowane w niej fel-
gi, opony, osie jezdne oraz zawieszenie
na resorach parabolicznych.

Aby wzmocni¢ podwozie przycze-
pys je¢j ram¢ wykonano z prostokat-
nych profili zamknietych wytrzymu-
jacych duze obcigzenia. Takze dyszel
jest wzmocniony (oko dyszla przenosi
2-tonowe obcigzenia), a jako element
wyposazenia opcjonalnego mozna za-

montowa¢ jego inny rodzaj. Tylna kla-
pa kamieniarki jest otwierana hydrau-
licznie, co pozwala na jej obstuge bez
wysiadania z ciggnika. Ulatwia to tak-
ze zatadunek pojazdéw budowlanych.
Dyszel przyczepy jest amortyzowany
podtuznym resorem stalowym, co po-
prawia bezpieczeristwo uzytkowania.
Mozna go taczy¢ z gbrnym lub dol-
nym zaczepem transportowym ciagni-
ka, wykorzystujac réznego rodzaju za-
czepy oczkowe badz kulowe (wyposa-
zenie dodatkowe).

Standardowe wyposazenie przycze-
py T679/2 obejmuje: hydrauliczng in-
stalacje wywrotu z cylindrami telesko-
powymi na zawieszeniu przegubowym,
instalacje hamulcows (do wyboru: hy-
drauliczna lub pneumatyczna) oraz hy-
drauliczng podpore dyszla. W wyposa-
zeniu standardowym znajduja si¢ takze
kliny do blokowania két z kieszeniami

oraz tylne gniazdo elektryczne.

W przyczepie zastosowano oswie-
tlenie typu LED z lampami ostonie-
tymi metalowymi kratkami zabezpie-
czajacymi je przed uszkodzeniem. Pa-
rametry przyczepy budowlanej PRO-
NAR T679/2 i zamontowane w niej
elementy zapewniajg jej eksploatacje
nawet przy wykonywaniu najci¢zszych
prac, np. transporcie gruzu budowla-
nego, zwiru, piasku czy kruszywa.

Poza T679/2, Pronar produkuje tez
inne przyczepy budowlane: T679/3,
T679/4, T679/5, T679/6 i T701. W
ostatnim czasie do sprzedazy trafita
takze przyczepa PRONAR T701HP
ze skrzynia fadunkowa typu half-pipe
z wysokowytrzymalej stali Hardox.

© Mauteusz Rubinkiewicz
Autor jest przedstawicielem

handlowym Pronaru

KWARTALNIK PRONAR NR 2(49)/2019

79






Glownym zadaniem wickszosci montowanych w, po]azdach systemow bezpieczeristwa jest ochrona zycia i zdrowiapo-
ruszajacych sie nimieséb. Sa jednak i takie systemy, ktérych zadaniem jest ochrona innych uczestnikéw ruchu. Zali-
czajg sie.do nich belki przeciwnajazdowe'montowane m.in. w samochodach ci¢zarowych oraz przyczepach rolniczych
i samochodowych.

Zadaniem belki przeciwnajaz-
dowej jest ochrona zycia i zdro-
wia 0séb podrézujacych pojazda-
mi, ktére moglyby najecha¢ na tyl
pojazdu cigzarowego badz przycze-
py.- W przyczepach Pronaru mon-
towane sa belki przeciwnajazdowe
wytwarzane w fabrykach firmy. Ich
projekty sa przygotowywane przez
konstruktoréw Wydziatu Wdro-
zeni. Nastepnie - w oparciu o kon-
kretny projekt - na Wydziale Pro-
totypdw tworzony jest prototyp,
ktérego wytrzymato$¢ oraz po-
prawno$¢ konstrukeyjna jest bada-
na i testowana przez Centrum Ba-
dawczo-Rozwojowe.

Sposéb uksztaltowania skrzyn
fadunkowych, w ktére w przeszto-

$ci wyposazano réznego typu po-
jazdy sprawial, ze wypadki z udzia-
fem aut osobowych konczyly si¢
bardzo tragicznie. Rozpe¢dzony sa-
mochéd osobowy wbijat si¢ pod
skrzyni¢ tadunkowa, co prowa-
dzito do bardzo powaznych obra-
zen podrézujacych nim oséb. Bel-
ka przeciwnajazdowa uniemozliwia
wjechanie samochodu pod spéd
skrzyni fadunkowej, poniewaz wy-
soko$¢ jej montazu pokrywa si¢ z
wysokoscig samochodu osobowe-
go. Pozwala to zmniejszy¢ skutki
wypadkéw drogowych, gdyz kon-
strukcja wigkszo$ci wspélczesnych
aut osobowych jest przystosowa-
na do ochrony pasazeréw podczas
najbardziej typowych zderzen, czy-

li tych z udzialem innych samo-
chodéw osobowych. A zderzenie z
belkg przeciwnajazdowa powoduje
skutki zblizone, do efektéw zderze-
nia z samochodem osobowym.
Polska jest zobowigzana do im-
plementowania aktéw prawa mie-
dzynarodowego (w tym jako czlo-
nek Unii Europejskiej takze unij-
nego) regulujacego przepisy drogo-
we - dotyczy to takze belek prze-
ciwnajazdowych. W Centrum Ba-
dawczo-Rozwojowym PRONAR
przeprowadzane sa badania tyl-
zabezpieczaja-
cych samochody przeznaczone do
przewozu os6b, fadunkéw i przy-
czep samochodowych, zgodnie z

Regulaminem nr 58 EKG ONZ

nych konstrukeji,
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oraz przyczep rolniczych, zgodnie
z wymogami Zalacznika XX VI do
Rozporzadzenia UE 2015/208. Ba-
dania takie mogg by¢ zlecane przez
wszystkie polskie i zagraniczne
przedsi¢biorstwa.

CBR jest wyposazone we wzor-
cowane urzadzenia do badan sta-
tycznych konstrukeji ochronnych,
zaczepdéw oraz zabezpieczen tyl-
nych i bocznych, na ktérych pro-
wadzone sa badania sprawdzajace,
czy urzadzenie stawia dostatecz-
ny opér przylozonym sitom. Dzig-
ki wynikom badan, zamawiaja-

cy moze otrzymaé odpowiedZ na
pytanie: Czy tylne urzadzenie za-
bezpieczajace spelnia wymagania
techniczne?

Tylne belki przeciwnajazdowe
maja znaczacy wplyw na popra-
we bezpieczedstwa ludzi podré-
zujacych samochodami osobowy-
mi. Wezesniej, kiedy nie byly one
montowane, samochody tego typu
podczas  wypadkéw  drogowych
wjezdzaly pod przestrzen fadunko-
wa przyczep oraz pojazdéw cigza-
rowych. Brak tylnego zabezpiecze-
nia lub jego niewlasciwe parametry

>

uniemozliwialy prawidlowe roz-
ozenie naprezen na strefe zgnio-
tu samochodu osobowego. Bylo to
przyczyna wielu $miertelnych zda-
rzed. Obowiazujace obecnie ujed-
nolicone przepisy oraz powstale w
oparciu o nie konstrukcje w znacz-
nie wickszym stopniu zabezpiecza-
ja inne pojazdy przed wjazdem pod
tyt pojazdu ci¢zarowego.

® Aneta Bohojlo-Wisniewska
Autorka jest specjalistkq ds. badar
i rozwoju Centrum Badawczo-

-Rozwojowego PRONAR

jﬁ < ¥

T deame wytrzymatosci belki na obcigzenia statyczne
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WYROBY WYDZIALU PNEUMATYKI I HYDRAULIKI 1‘_"

CZEKA NA NIE WIELE BRANZ

Sifowniki hydrauliczne Pronard znajduja coraz szersze zastosowanie

" '___.H,;'"
‘t"r‘-

lu branzach gospodarki. Sg one eksploatowa-

ne w trudnych warunkach, wirielu krajach na réznych kontynentach, dlatego musza spelniaé coraz wyzsze wymaga-
nia w zakresie wytrzymalosci 1 trwalosci.

Elementy pneumatyki i hydrauliki
Pronaru s3 montowane w maszynach
trafiajacych do coraz wickszej licz-
by przedsi¢biorstw - nie tylko krajo-
wych, ale tez zagranicznych. Uzytku-
ja je m.in. firmy dzialajace w rolnic-
twie, budownictwie, drogownictwie,
le$nictwie, transporcie oraz w bran-
zy komunalnej. Sifowniki Pronaru sg
takze montowane w sprzecie wojsko-
wym. Tak szerokie spektrum zastoso-
wania powoduje potrzeb¢ podnosze-
nia ich parametréw wytrzymaloscio-
wych i dbaloéci o najwyzsza jakosc.

Sitowniki hydrauliczne Pronaru
znajdujg uznanie na kolejnych ryn-
kach i s3 montowane w maszynach
eksploatowanych w kolejnych bran-
zach. Potwierdza to ich wysoka ja-

kos§¢, osiagang dzigki stalemu roz-
wojowi i doskonaleniu technik wy-
twarzania stosowanych na Wydziale
Pneumatyki i Hydrauliki .

Rozwéj nie dotyczy wylacznie
kwestii produkcyjnych, ale réwniez -
jesli nie przede wszystkim - konstruk-
qji sifownikéw. Natomiast wspomnia-
ne weze$niej warunki eksploatacji do-
tycza nie tylko Zzywotnosci pracy pod-
zespoléw, ale takze precyzji ich dzia-
fania. Sifowniki jako elementy wyko-
nawcze maszyn, pomimo dzialajacych
na nie obcigze, musza precyzyjnie
przemieszczaé wspSlpracujace ze soba
podzespoty. Kluczowa jest przy tym
doktadna informacja o ich polozeniu.
Dlatego w produkeji elementéw hy-
draulicznych Pronar coraz czeéciej sto-

u

suje réznego rodzaju czujniki (np. po-
Yozenia), czy tez kompletne ukfady ste-
rujace pracy sifownika.

Bogate dos$wiadczenie konstruk-
cyjno-produkeyjne pracownikéw Wy-
dzialu Pneumatyki i Hydrauliki po-
zwala podejmowal kolejne wyzwa-
nia zwigzane z tworzeniem i produk-
cja ukladéw hydraulicznych ,szytych
na miar¢”. Niewatpliwie czynnikiem
motywujacym do dalszej cigzkiej pra-
cy w tym zakresie jest stale rosnaca
sprzedaz na wielu europejskich ryn-

kach.

@ Kumil Laskowski

Autor jest specjalistq ds. sprzedazy na
Whdziale Pneumatyki i Hydrauliki
w Pronarze
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N Sitownik teleskopowy jednostronnego dziatania podnoszqcy skrzynig przyczepy
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TECHNOLOGIE

CENTRUM BADAWCZO-ROZWOJOWE

OCENA JAKOSCI POWEOK

Zapewnienie whasciwej jakosci ustug przez Laboratorium Centrum Badawczo-Rozwojowego PRONAR wymaga
uzyskania wielu certyfikatow. Jeden z nich, wydany przez Polskie Centrum Akredytacji, potwierdza spelnienie przez
CBR wymagani normy PN-EN ISO/IEC 17025:2005. Jest on przyznawany laboratoriom, ktére zostaly pozytywnie
ocenione przez niezaleznych audytoréw Polskiego Centrum Akredytacji.

Stanowisko w CBR, na ktérym
sa przeprowadzane badania powlok
malarskich i zabezpieczen antykoro-
zyjnych, pozwala weryfikowaé po-
prawnos¢ ich wykonania oraz oce-
nia¢ nowe systemy powlokowe, jak
réwniez sprawdzaé jakos$¢ stosowa-
nych w Pronarze wyrobéw malar-
skich. Aby powltoka wlasciwie chro-
nita, powinna by¢ odporna anty-
korozyjnie oraz na promieniowanie
UV i czynniki atmosferyczne. Nato-
miast efekt estetyczny jest osiagany
przez jej odpowiedni polysk, struk-
ture i kolor lakieru. CBR wykonuje
testy, ktére pozwalaja oceni¢ - zgod-
nie mi¢dzynarodowymi normami -
zaréwno fizykochemiczne, jak i an-
tykorozyjne wlasciwosci powlok.

Grubos¢ powloki lakierniczej nie
decyduje o jej jakosci. Jednak, je-
zeli bedzie ona zbyt mata, moze to
mie¢ wplyw na zmniejszenie stanu
zabezpieczenia antykorozyjnego. W
CBR wykonywany jest pomiar gru-
bosci powloki lakierniczej wg nor-
my PN-EN ISO 2808:2008 (Meto-
da 7C). Jest ona mierzona na pod-
stawie zmiany pola magnetycznego
powstalego w wyniku zblizania do
niej elektromagnesu. W rzeczywi-
sto$ci mierzona jest sita oddzialywan
magnetycznych, ktdre przeliczane s
na odleglo$¢ miedzy rdzeniem sondy
a podlozem magnetycznym (stala).
Do kalibracji przyrzadu pomiaro-
wego uzywa si¢ najczesciej folii lub
wzorcdw o znanych grubosciach.

Badania korozyjne metali i ich
zabezpieczeni (powlok) sg prowadzo-
ne w warunkach naturalnych przez

poddanie prébek dziataniu czynni-
kéw atmosferycznych i ich obser-
wacje (badania eksploatacyjne). W
CBR wykonuje si¢ przyspieszone
testy z wykorzystaniem odpowied-
nich urzadzen badawczych. Komo-
ra z obojetna mgly solng jest wyko-
rzystywana do badan starzeniowych
wg wymagan normy PN-EN ISO
9227:2017 (test NSS). Test koro-
zyjny przeprowadzany jest w tempe-
raturze 35°C w $rodowisku 5-proc.
chlorku sodu o $cisle okreslonych
warunkach pH. Badanie to stuzy do
analizy poréwnawczej materiatéw
poddanych oddzialtywaniu obojet-
nej mgly solnej i ma na celu okre-
Slenie czasu, jaki bedzie potrzebny
do zapoczatkowania zmian korozyj-
nych. Tego typu testy sa szczegélnie
przydatne do wykrywania nieciaglo-
$ci (m.in. poréw), w niektérych po-
wiokach metalowych, organicznych,
anodowych tlenkowych i konwersyj-
nych.

Woda jest czynnikiem oddzia-
tujacym niekorzystnie na wigkszo$¢
materiatéw, powodujac m.in. koro-
zj¢ oraz rozktad substancji organicz-
nych. Z tego powodu w Centrum
Badawczo-Rozwojowym  wykonu-
je si¢ badania w komorze korozyj-
nej pozwalajac na przyspieszone sta-
rzenie materialéw poprzez intensy-
fikacje wilgotnosci wzglednej jako
czynnika destrukcyjnego. W komo-
rze kondensacyjnej wystepuje symu-
lacja szkodliwych skutkéw dziatania
wilgoci pojawiajacej si¢ w warun-
kach atmosferycznych poprzez bez-
posrednie dziatanie na prébke skon-

densowanej cieplej pary (40° C).
W komorze wilgotnosciowej moze
doj$¢ do uszkodzen materiatu, kté-
re w warunkach atmosferycznych
powstaja w czasie kilku miesiecy lub
lat. Starzenie prébek w CBR odby-
wa si¢ wedlug normy PN-EN ISO
6270-2:2018 (test CH).

Istnieje szereg norm miedzyna-
rodowych przedstawiajacych spo-
s6b oceny zniszczern powlok po-
wstalych w wyniku testéw starze-
niowych. Wymienione ponizej nor-
my stanowia tak zwang baz¢ norm
krajowych, stosowana w laborato-
riach badawczych. Efekty starzenia
powlok lakierowych po badaniach
korozyjnych w laboratorium CBR
oceniane sa zazwyczaj za pomo-
ca serii norm PN-EN ISO 4628.
Ustalono i opisano w nich metody
oznaczania iloéci i rozkladu uszko-
dzen korozyjnych oraz intensyw-
nosci zmian w wygladzie powlok.
W czesci pierwszej normy PN-EN
ISO 4628-1:2018 przedstawione
zostaly ogélne zasady oceny znisz-
czefn powstalych na powlokach po
ekspozycjach w réznych sztucznych
atmosferach. Kolejne czgéci nor-
my stanowig o stopniach specherze-
nia (PN-EN 4628-2), zardzewienia
(PN-EN ISO 4628-3), spekania
(PN-EN ISO 4628-4) oraz ztusz-
czenia powloki (PN-EN 4628-5).
Warto réwniez zwrdci¢ uwage na
cze$¢ 6smg normy (PN-EN ISO
4628-8) odnosnie odwarstwienia i
skorodowania wokét rysy. Wyko-
nanie naci¢cia na powloce przed
testem korozyjnym symuluje spo-

86

KWARTALNIK PRONAR NR 2(49)/2019

TECHNOLOGIE

s6b jej zachowania, kiedy dochodzi
do uszkodzen podczas normalnego
uzytkowania.

Przyczepnos$¢ powloki jest jed-
nym z kluczowych czynnikéw de-
cydujacych o jej trwalosci. Zale-
zy ona bezposrednio od przygoto-
wania podloza i warunkéw apli-
kacji. Odpowiednia chropowato$é¢
powierzchni, temperatura podto-
za 1 powietrza oraz wilgotno$¢ po-
wietrza podczas nanoszenia wply-
waja na stopien przyczepnosci po-
wioki do podloza. W laboratorium
badanie adhezji powloki wykony-
wane jest metoda siatki naci¢¢ wg
PN-EN ISO 2409:2013 (powloki
o grubosci do 250 pm), badz meto-
da naciecia krzyzowego wg PN-EN
ISO 16276-2:2008 (powlok o kaz-
dej grubosci). Obie metody maja
charakter badania niszczacego.

Twardo$¢ cial stalych okresla
ich odpornos¢ na dzialanie sit sku-
pionych. Efektem dzialania tych
sit jest odksztalcenie powierzchni,

wgniecenie lub zarysowanie. Po-
miar twardo$ci polega na wciskaniu
z okreslong sila jednego badanego
materiatu w drugi (przy czym mate-
rial weiskany musi wykazywaé wyz-
sza twardo$¢ niz ten poddawany ba-
daniu). Pomiar twardoéci otéwko-
wej powlok lakierniczych wykonuje
si¢ przy pomocy otéwkéw o rosna-
cej skali twardosci: 6B, 5B, 4B, 3B,
2B, B, HB, E H, 2H, 3H, 4H, 5H,
6H (PN-EN ISO 15184:2013-04).
Metoda jest do$¢ prosta: otéwek jest
przesuwany po powierzchni powlo-
ki pod katem 45° i pod stalym ob-
ciazeniem. Wartoscia pomiaru jest
twardo$¢ ostatniego otéwka niery-
sujacego powloki lakieru.

Powloki spelniaja
przede wszystkim funkcje ochron-

lakierowe

ne, utrudniajac wzajemne oddzia-
tywanie migdzy metalem i $rodo-
wiskiem, jak réwniez wykazuja wia-
$ciwosci dekoracyjne. Jedna z cech
charakteryzujacych te wlasciwosci
jest polysk, ktdry okresla zdolnos¢

powierzchni do kierunkowego od-
bijania padajacej na nig wigzki $wia-
tla. Powloki lakierowe nie stanowia
powierzchni zwierciadlanych - stru-
mien $wiatla bialego padajac na po-
wierzchni¢ czg$ciowo ulega odbi-
ciu, a cz¢sciowo wnika w glab po-
wioki. Natezenie promieniowania
odbitego i jego rozktad kierunkowy,
a takze widmowy zaleza od rodzaju
powloki. Wiasciwosci optyczne po-
wlok lakierowych zazwyczaj okre-
$la si¢ wizualnie, poréwnujac bada-
na powierzchni¢ z wzorcem. Zasto-
sowanie metod instrumentalnych
znacznie zwicksza dokladno$¢ i czu-
to$¢ badan. W CBR badanie poty-
sku jest wykonywane wedtug nor-
my PN-EN ISO 2813:2014.

® Agnieszka Stawiriska

Autorka jest specjalisthky

ds. powtok malarskich i zabezpieczert
antykorozyjnych w Centrum Badawczo-
-Rozwojowym PRONAR

N Probki w czasie badas starzeniowych z wykorzgystaniem komory solnej
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ROBOTYZACJA I AUTOMATYZACJA PROCESOW PRODUKCYJNYCH

WIEKSZA WYDAJNOSC, WYZSZA JAKOSC

Dylemat wspétczesnych przedsi¢biorstw nie polega na pytaniu: Czy inwestowac czy nie w automa.tyzach i robotyzacje
proceséw, tylko jak to zrobi¢, aby rozwigzania te byly efektywne i w krétkim czasie przyniosty firmie zysk. Na rynku
dostepnych jest wiele rozwigzan, nie sa one jednak uniwersalne i nie moga by¢ wykorzystywane w kazdym procesie

produkcyjnym.

Aby inwestycja okazala si¢ suk-
cesem, powinna by¢ poprzedzo-
na doglebng analiza ekonomicz-
ng oraz technologiczng. Jej potrze-
be moze réwniez uzasadnia¢ aktu-
alna sytuacja na rynku pracy. Jed-
nym z gléwnych probleméw firm
produkcyjnych jest obecnie brak
wykwalifikowanych pracownikéw
oraz ich duza rotacja. Sytuacja
taka ma réwniez miejsce w spawal-
nictwie. Czynnikami, ktére moga
mie¢ na to wplyw sa m.in. trud-
ne warunki pracy oraz emigracja
(czesto za tylko pozornie wigkszy-
mi zarobkami).

W spawalnictwie roboty i auto-
matyzacje wykorzystuje siec w co-
raz wickszym stopniu. Inwesty-

cje w zakup nowoczesnych syste-
méw technologicznych musi po-
przedzaé wyznaczenie celdéw, ktd-

re beda dzicki niej realizowane.
Jednym z najbardziej podstawo-
wych moze by¢ konieczno$¢ ob-
nizenia kosztéw oraz zwickszenie
wydajnosci na danym etapie pro-
cesu produkcyjnego. Aby to osia-
gnaé, nalezy prawidtowo dobrad
rodzaj wykonywanych detali w od-
niesieniu do serii produkcyjnych,
ktére bedg wykonywane na danym
stanowisku. Przy blednych zaloze-
niach moze si¢ okaza¢, ze tzw. czas
przygotowania (przezbrojenia)
urzadzenia moze pochlona¢ zapla-
nowane oszczgdnosci wynikajace
ze zautomatyzowania procesu.
Kolejnym istotnym celem, kté-
ry powinien by¢ wzigty pod uwa-
ge przy podejmowaniu decyzji o
zrobotyzowaniu stanowisk spawal-
niczych, jest powtarzalnos¢ wyko-
nywanych elementéw. Wizualny

ksztalt spoiny uzyskany na stano-
wiskach zrobotyzowanych jest re-
gularny i jednorodny, a - co za tym
idzie — powtarzalne sg takze jakos¢
i wytrzymalo$¢ zlacza. Warto za-
uwazy¢, iz systemy sterujace auto-
matami spawalniczymi rejestruja
kazdy ruch robota, a analizie moga
by¢ poddane wszystkie parametry
pracy, co pomaga w dbatosci o ja-
ko$¢ przebiegu proceséw produk-
cyjnych. Jest to niezmiernie waz-
ne podczas przeprowadzana audy-
téw produkeyjnych, jak réwniez w
przypadku ewentualnego bledu - w
prosty spos6b mozna wéwczas zlo-
kalizowa¢ miejsce oraz przyczyne
jego powstania.

Analiza powyzszych celéw po-
mogla Pronarowi w podjeciu de-
cyzji o zwigkszeniu automatyzacji i
robotyzacji produkcji. Dlatego fa-

KWARTALNIK PRONAR NR 2(49)/2019

bryki firmy zostaly wyposazone w
zrobotyzowane stanowiska spawal-
nicze. Spowodowalo to skrécenie
proceséw produkcyjnych od kil-
ku do nawet kilkudziesieciu pro-

cent. Konsekwencja ich skrécenia
jest obnizenie kosztéw wytwarza-
nia oraz odciazenie stanowisk, a
takze mozliwos¢ ich wykorzystania
do innych prac. Zastosowanie tego
typu rozwigzan w duzym stop-
niu zmienito réwniez projektowa-

TECHNOLOGIE

nie wyrobéw oraz sama produk-
cje. Obecnie nowe wyroby sg pro-
jektowane w taki sposéb, aby mak-
symalnie wykorzystaé mozliwosci
ruchowe ramienia robota. Aby na-
tomiast skréci¢ czasy przezbrojen
oprzyrzadowania, serie produkeyj-
ne s3 maksymalnie wydtuzane.
Rozwéj technologii spawalni-
czych podaza w kierunku wspar-
cia pracownikéw przez inteligent-
ne roboty o duzym stopniu samo-

dzielnosci, ktére zapewnig mak-
symalny poziom bezpieczeristwa i
komfort pracy. Rola pracownikéw
bedzie sprowadza¢ si¢ do konfi-
guracji systeméw komputerowych
oraz analizy danych produkecyj-
nych w celu dalszej optymalizacji
procesow.

® Andrzej Omelianiuk
Autor jest kierownikiem

Whydziatu Produkcji Osi w Pronarze

N Spawanie wahacza przyczepy na zrobotyzowanym stanowisku produkcyjnym
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DZIAL KO]L TARCZbWYbH\\\ A !i:

L \WIELE TYSIECY M\OZLJWOSCI

Wydziat Két Tarczowych Pronaru 1stn&eje od ponad 20 lat. Jego po erzchma produkcyjna wynosi 36 tys. m?, a
ogrzewany magazyn opon - 72 tys. m*. Na wydziale pracuje ponad'800 oséb. Na'WKT powstaje przeszio 300
rozwigzan technicznych w zakresie k6t spawanych i skrecanych w ponad 8 tys. réznych konfiguracii.

TECHNOLOGIE

Dzialalnos¢ Wydzialu Két Tar-
czowych to historia jego nieustan-
nego rozwoju, m.in. poprzez uno-
woczesnianie parku maszynowe-
go, wdrazanie innowacyjnych tech-
nologii, wyposazanie linii produk-
cyjnych w unikatowe rozwiazania
techniczne, szkolenie pracowni-

kéw, a takze zdobywanie przez nich
doswiadczenia i nowych kompeten-
cji. To wszystko doprowadzito Pro-
nar do pozycji globalnego dostaw-

cy kél tarczowych do maszyn sto-
sowanych w rolnictwie, budownic-
twie, przemysle i le$nictwie. Pronar
eksportuje kota tarczowe lub kota
ogumione (wyposazone w opony
czotowych producentéw) do ponad
60 krajow na 6 kontynentach. Sta-
ly si¢ one wyznacznikiem i standar-
dem jakosci dla producentéw sprze-
tu rolniczego.

Oferta Wydziatu K6t Tarczowych

jest bardzo bogata i obejmuje:

* przeszto 8 tys. projektéw ponad
300 typéw két (o zréznicowa-
nych parametrach szerokosci,
$rednicy i zarysie);
$rednice od 6 do 54 cali i szero-
koéci od 4,25 do 36 cali;
grubosci stali do 9 mm dla ob-
reczy i do 20 mm dla tarcz;
tarcze kot plaskie lub tloczone o
glebokosci do 100 mm;
kota spawane ze stala pozycja
tarczy;
kota ze zmiennym offsetem
typu uchwytowego (do maszyn
o malej i $redniej mocy) oraz
typu pierscieniowego (do ma-
szyn o duzej mocy);
kofa uniwersalne 5° (kat stopki
opony);
kota przyczepowe flotacyjne i
implementowe do przyczep,
ktére moga by¢ ciagnione z
predkoscia do 65 km/h;
kota 5° o zarysie obreczy W lub
DW do maszyn rolniczych, bu-

dowlanych i lesnych;

kota waskie do upraw rzedo-
wych;

system két zdwojonych (PRO-
NAR Mazur Plus);

kola Multifit (ze zmiennym
offsetem i adapterami na rézne
piasty);

nowy segment felg ponizej 12
cali (projekt obev]muv]e felgi do
zgrabiarek, przetrzasarek, samo-
jezdnych kosiarek ogrodowych,
wozkéw sadowniczych).

Wlasna mysl technologiczna
Dzigki wysokowydajnym liniom
produkcyjnym,  skonstruowanym
przez konstruktoréw Pronaru, Wy-
dzial K6t Tarczowych jest trzecim
na §wiecie producentem két tarczo-
wych do maszyn rolniczych i wol-
nobieznych. To wiasnie kadra in-
zynierska czuwa nad nowymi kon-
strukcjami, bada wytrzymalo$¢ i
precyzje nowych rozwiazan, a takze
prowadzi drobiazgowa kontrolg ja-
kosci produktéw.

Wydzial, ktéry nieustannie i dy-
namicznie si¢ rozwija, inwestuje w
unikalne na skal¢ europejskg roz-
wigzania technologiczne zwigksza-
jace mozliwosci produkcyjne oraz
podwyzszajace jako$¢ wyrobdéw i
technologii. Pozwala to zwigksza¢
precyzje wykonania oraz poszerzaé
oferte.

Mozliwosci badawczo-rozwojowe
Wdrozenie najnowszych techno-
logii produkcji i optymalizacja
wszystkich etapéw proceséw pro-
dukcyjnych pozwala Pronarowi wy-
twarza¢ zaawansowane technolo-
gicznie wyroby. Scista kontrola ich
produkcji jest prowadzona zgodnie

ze $wiatowymi normami. Ogromne
doswiadczenie specjalistéw oraz ich
unikatowa wiedza w dziedzinie te-
stowania maszyn byly czynnikami,
ktdre przyczynily si¢ do otworzenia
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przez Pronar w 2015 r. wlasnego
Centrum Badawczo-Rozwojowego.

CBR PRONAR wykonuje na po-

trzeby Wydzialu Két Tarczowych

wiele badan, w tym m.in.:

e analizy komputerowe FEM
(MES);

* badanie két na biezni (symulacja
jazdy z obciazeniem);

* badanie két na zginanie (symula-
cja jazdy w zakretach);

* badanie skladu chemicznego,
twardosci, udarnosci stali i gumy;

* badanie trwalosci zmeczeniowej
stali i gumy;

* badanie mikro- i makroskopowe;

* testy ultradZzwickowe;

* testy w komorze rentgenowskiej
(promienie X);

* testy trwalosci powloki malar-
skiej w solnej komorze klima-

tycznej.
Najwyzsza jako$¢
W trosce o bezpieczeristwo uzyt-
kownikéw wszystkie wyroby pro-

dukowane na WKT cechuje nie tyl-

ko duza funkcjonalnos¢, niezawod-

nos¢, trwalos¢ oraz wysoka jakos¢,

ale przede wszystkim zgodnos¢ z

obowigzujacymi na rynku standar-

dami:

* z projektowaniem i produko-
waniem wg standardéw euro-
pejskich oraz $wiatowych orga-
nizacji producentéw két ETR-
TO, EUWA i TRA;

* zsystemem zarzadzania jako-
écia ISO 9001:2015;

* zsystemem tzw. szczuplej pro-
dukgji (Lean Manufacturing);

* 7z zastosowaniem zaawansowa-
nych procedur sprawdzajacych:
PPAP-APQP, 8D Reports,
FMEA, Pareto Analysis;

* 7z dostawami tylko od rzetel-
nych partneréw U.S. Steel oraz
ArcelorMittal;

* 7z wieloetapowym malowaniem
(nanoceramika + kataforeza +
farba proszkowa), zapewniaja-
cym trwato$¢ powloki antyko-
rozyjnej znacznie przekraczaja-

ca obowiazujace standardy przy
pelnej gamie koloréw RAL
(takze kolory specjalne);

* z montazem két ogumionych
zgodnym z wymaganiami ja-
kosci Michelin, potwierdzony
niezaleznym certyfikatem SGS.

Jako aktywny cztonek Europejskiej
Organizacji Technicznej Opon i
Obreczy (European Tyre and Rim
Technical Organisation) wraz z in-
nymi wiodgcymi producentami
Pronar tworzy i ulepsza obowiazu-
jace w branzy standardy.

Kofta WKT zyskaly uznanie glo-
balnych producentéw maszyn rol-
niczych oraz ich finalnych uzytkow-
nikéw. Cieszg si¢ opinia wyrobéw o
wysokiej jakosci, na ktérych mozna
polega¢ w kazdych, nawet najbardzie;
ekstremalnych warunkach pracy.

® Agnieszka Dgbrowska
Autorka jest kierownikiem sekcji
ds. handlu krajowego

na Wydziale Kot Tarczowych

ﬂ'“

N Badanie wspotrzednosciowym ramieniem pomiarowym zgodnosci zarysu obreczy z wymaganiami ETRTO
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SPECJALNE OPRZYRZADOWANIE DO PRODUKC]I SERYJNE]

ZANIM POWSTANIE MASZYNA

Zeby wdrozy¢ do produkcji nowy wyréb musi powstaé jego projekt. Ale sam projekt nie wystarczy. Nicodzowne jest
tez przygotowanie specjalistycznych narzedzi (oprzyrzadowania).

Zalézmy, ze chcemy rozpoczaé pro-
dukcje nowego modelu przyczepy.
Oczywiste jest, ze kazdy z jej elemen-
téw musi spelniaé precyzyjnie okreslo-
ne wymagania i dotyczy to wszystkich
wyprodukowanych egzemplarzy. I tak
np. rame nosng przyczepy trzeba spa-
waé w specjalnym przyrzadzie - usta-
wiaku spawalniczym. Jego konstruk-
¢ja musi zapewnia¢ spawanym w nim
elementom odebranie wszystkich tzw.
stopni swobody (przez zastosowanie
odpowiednich baz ustawczych oraz do-
ciskéw, keére zapewniajg polozenie spa-
wanego elementu w zadanej plaszczyz-
nie). Juz na etapie projektu da si¢ za-
uwazyd, ze przygotowanie oprzyrzado-
wania niezbednego do produkeji no-
wego wyrobu nie jest prosta sprawa. W
Pronarze wykonaniem oprzyrzadowa-
nia zajmuje si¢ Wydzial Narzedziowni.

Pierwszym etapem powstawania
przyrzadu jest przygotowanie przez

Wydzial Wdrozent dokumentacji tech-
nicznej, ktdra nastepnie jest analizowa-
na pod katem mozliwosci wykonaw-
czej przez specjalistow z Wydziatu Na-
rzedziowni. Na tym etapie mogg by¢
nanoszone zmiany i modyfikagje, kt6-
rych celem jest m.in. poprawa funk-
cjonalnosci oraz ergonomii pracy przy-
rzadu. Jezeli nie wystepuja niezgodno-
sci konstrukeyjne, inzynier nadzorujacy
projekt korzysta z zasobéw wewnetrz-
nego magazynu stali Wydzialu Narze-
dziowni. Jego bogate zaopatrzenie wy-
dzial zawdziecza Hurtowni Stali PRO-
NAR, ktéra gwarantuje dostarczenie
réznorodnych gatunkéw materialu w
bardzo krétkim czasie.

Elementy znormalizowane, nie-
zbedne do powstania oprzyrzadowa-
nia, dostarcza Dzial Logistyki, ktdry
bardzo sprawnie i terminowo realizuje
wszystkie zamowienia. Zdarza si¢ réw-
niez, ze do wykonania danego projek-

tu niezbedne sg specjalistyczne narze-
dzia skrawajace. Pronar wspdlpracuje
z wiodacymi w Europie producenta-
mi narzedzi skrawajacych, ktdrzy nie-
zwlocznie realizuja zaméwienia. W
przypadku, kiedy narzedzie jest nie-
dostgpne na rynku - powstaje ono na
Wydziale Narzedziowni.

Dobre zaopatrzenie magazynu Na-
rzedziowni w elementy stalowe jest
nieodzowne w przypadku bardzo krét-
kiego terminu przygotowania nowego
oprzyrzadowania. Whasnie wtedy waz-
ne jest, aby bylo ono jak najszybciej
dostarczone, zeby inne wydzialy Pro-
naru mogly bez straty czasu rozpoczad
produkgje. Dzigki temu Pronar - bez
zbednego oczekiwania na oprzyrzado-
wanie - bardzo szybko wprowadza na
rynek nowe wyroby i modyfikuje juz
istniejace.

Po skompletowaniu - w oparciu
o zasoby magazynu - materialéw po-
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trzebnych do powstania oprzyrzado-
wania na Wydziale Narzedziowni roz-
poczyna sie skomplikowany proces
obrébezy. Obejmuje on: ciecie, wypa-
lanie, spawanie, toczenie, frezowanie,
szlifowanie, giccie, hartowanie i inne.
Sa to operacje niezbedne do wykona-
nia oprzyrzadowania. Cze$¢é elemen-
tow jest poddawanych wstepnej ob-
rébce pojedynczo, a pozostale (zgod-
nie z opracowang technologia) sg ob-
rabiane po polaczeniu w zespoly. Duzy
park maszynowy pozwala wykonywac¢
ci¢zka obrébke skrawaniem, jak i ob-
rabia¢ elementy o duzych gabarytach.

Nowoczesne maszyny sg niezwy-

kle istotne w procesie wytwérczym,

jednak nie mniej wazna jest kadra
dos$wiadczonych i wysokokwalifi-
kowanych specjalistéw, ktdrzy sta-
rannie i z pasja wykonujg powierzo-
ne zadania. Elementy wykonywane
przez kazdego z pracownikéw musza
by¢ zgodne z dokumentacjg i mie-
$ci¢ sie w bardzo waskich toleran-
¢jach wymiarowych. Tylko wysoka
precyzja wszystkich czynnosci wyko-
nywanych na wydziale gwarantuje
prawidlowe ztozenie w calo$¢ weze-
$niej wytworzonych elementéw.
Skoficzony  przyrzad podlega
Scistej kontroli jakosci pod katem
zgodnosci  wymiarowej. Narzedzie
przekazywane jest do wydzialéw od-

powiedzialnych za wdrozenie wy-
robéw i tam poddawane weryfika-
cji przy produkcji ich serii prébne;j.
Wykonane przy pomocy nowego
oprzyrzadowania elementy maszyn
sa sprawdzane przez pracownikéw
Dziatu Kontroli Jakosci. Przeprowa-
dzone kontrole i weryfikacje zgod-
nosci z normami dajg pewnos¢, ze
przyrzad gwarantuje powtarzalno$é
i jednakowo wysoka jakos¢ kazdego
wykonywanego elementu maszyny.

® Wojciech Mencel

Autor jest kierownitkiem

Wydziatu Narzgdziowni w Pronarze

s WA .
N Obrébka korpusu glowicy nastawnej
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SPECJALISTYCZNE UKLADY JEZDNE W MASZYNACH PRONAR

BOOGIE ZWIEKSZA STABILNOSC

Prezny rozwdj rolnictwa wymaga od najwickszego w Polsce producenta przyczep ich ciaglej modernizacji i
wprowadzania innowacyjnych rozwiazan. Jednym z nich jest bardzo praktyczny uklad jezdny typu boogie.

Uktady jezdne Pronaru mon-
towane w maszynach z Narwi to
nie tylko klasyczne rozwiazania,
ale réwniez specjalne uklady, kté-
rych zastosowanie m.in. w przycze-
pach zwigksza zakres ich uzytkowa-
nia. Nalezy do nich uklad jezdny
typu boogie. Sklada si¢ on z dwéch
niezaleznych wahaczy zespolonych
belka polaczong z rama pojazdu.

Ukfad ten jest bardzo zwarty,
dlatego jego rozmiary nie sg duze.
Jego zastosowanie w przyczepie
zwicksza stabilnos¢ wysokich fa-
dunkéw nawet przy gwaltownym
hamowaniu. Uklad boogie jest
montowany w przyczepach typu
tandem (m.in. PRONAR T185 i

PRONAR T285) o réznej nosnosci
(od 12 do 24 ton).

W zaleznosci od modelu przycze-
py, Pronar montuje okreslony typ
pélosi - o odpowiednich parame-
trach no$nosci i rozmiarach hamul-
ca. Bezpieczne i komfortowe uzytko-
wanie maszyn i wlaciwg stabilnos¢
ich konstrukeji zapewniajg pracujace
niezaleznie od siebie wahacze.

Pronar przy ich produkeji wyko-
rzystuje innowacyjne procesy tech-
nologiczne (m.in. precyzyjne, la-
serowe wycinanie detali w techni-
ce 3D) i wysoce specjalistyczne ma-
szyny (roboty spawalnicze).

Wieloletnie doswiadczenie w
produkcji, wysokie kompetencje

pracownikéw i nowoczesny park
maszynowy fabryk Pronaru zapew-
niajg wysoka jakos¢ wytwarzanych
elementéw z zachowaniem jej po-
wtarzalnosci oraz precyzji wykona-
nia. Spawane elementy sa poddawa-
ne testom diagnostycznym i bada-
niom, m.in. za pomocy ultradzwie-
kéw i przeswietlen rentgenowskich.

®  Mateusz Kaniewski
Autor jest specjalistg ds. handlu
zagranicznego w Pronarze

WYTRZYMALOSC | NIEZAWODNOSC
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PROFILE BURTOWE

OPLACALNA INWESTYCJA

Od niemal dekady w Pronarze powstaja profile burtowe, ktdre s3 montowane w maszynach wiasnej produkgji, jak
réwniez w wyrobach wielu krajowych i zagranicznych przedsigbiorstw.

Dziesig¢ lat temu trudno bylo
przewidzie¢ kierunek i dynamike
rozwoju produkcji elementéw przy-
czep. Whasnie wtedy Pronar zdecy-
dowal o inwestycji, polegajacej na
opracowaniu i wdrozeniu technolo-
gii produkgji profili burtowych, kté-
ra zagwarantowala ich bardzo wy-
soka jako$¢, doceniang przez wielu
krajowych i zagranicznych odbior-
céw. Z perspektywy czasu mozna
méwi¢ o ogromnym sukeesie firmy
i przenikliwosci biznesowej jej wia-
Scicieli.

Wytwarzane w Pronarze profile
o wysokosci 500, 600 oraz 800 mm
sa wysoko cenione nie tylko przez
europejskich, ale takze $wiatowych
producentéw przyczep. Najwyzszej
jakosci blacha (do jej produkcji wy-
magana jest stal o specjalnie obro-
bionej powierzchni umozliwiajacej
spawanie laserowe) o grubosci 1,5;
2,0 oraz 2,5 mm, z ktérej wykony-
wane s3 profile burtowe, dostarcza-

na jest przez renomowane europej-
skie huty.

Dzieki zastosowaniu nowocze-
snych technologii, w tym m.in. spa-
wania laserowego oraz doswiadcze-
niu i wysokim kwalifikacjom pra-
cownikéw, profile burtowe opusz-
czajace lini¢ produkeyjng charakte-
ryzujg si¢ najwyzsza jakoscig. No-
wo$¢ w ofercie Pronaru stanowia
profile z blachy o grubosci 1,5 mm.
Znajdujg one zastosowanie w pro-
dukeji malych i $rednich przyczep
cksploatowanych m.in. w sadow-
nictwie, w ktérych nie ma potrzeby
wykorzystywania grubszych profili.
Profile tego rodzaju, podobnie jak i
te wykonane z grubszej blachy, znaj-
duja nabywcéw m.in. w Hiszpanii,
Serbii i Turgji.

Nabywcy doceniaja wysoka jakos¢
produktéw Pronaru. Dlatego w celu
podniesienia funkcjonalnosci swo-
ich wyrobéw stosuja oni komponen-
ty Pronaru, ktdre sq bardziej zaawan-

sowane technologicznie niz wielu in-
nych producentéw. Niektérzy wy-
tworcy przyczep nawiazali wspolpra-
c¢ z Pronarem w celu podniesienia ja-
kosci swoich wyrobéw. Dzigki temu
zwickszyli ich sprzedaz. Natomiast z
kontrahentami z Grecji i Wloch fir-
ma prowadzi prace badawczo-rozwo-
jowe nad produkgjg przyczep, w ktd-
rych montowane sg profile burtowe
powstajace przy wykorzystaniu za-
awansowanej technologii Pronaru.

Migdzynarodowa kooperacja i
czynny udzial we wspdlnych pro-
jektach badawczych, kedrych celem
jest stosowanie coraz nowoczesniej-
szych rozwiazan produkeyjnych, po-
woduja, ze Pronar wzmacnia pozycje
na europejskim rynku i zdobywa co-
raz wicksze uznanie branzowych eks-
pertow.

@ Rafal Pilarczyk

Autor jest specjalistq ds. eksportu Wydziatu
Produkcji Profili Burtowych

N Kompletna burta przyczepy praygotowana do malowania
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Maszyny recyklingowe Pronaru cieszg si¢ bardzo dobra opinig na calym $wiecie. Sa one eksploatowane na wielu
obszarach ‘o skrajnych warunkach klimatycznych: od upalnych krajéw Ameryki Potudniowej, poprzez pustynne
tereny Arizony, rozlegle regiony Chin i dalekiej Australii, az po zimne pétnocne krarice Skandynawii za kolem
podbiegunowym i Syberie.

Z danych zebranych przez Dziat
Serwisu Pronaru Wynika, 7Ze znaczna
wickszo$¢ zglaszanych usterek ma-
szyn recyklingowych jest spowodo-
wana ich nieodpowiednim uzytko-
waniem. Najwazniejszym ele-
mentem kazdej maszyny recyklin-
gowej jest silnik. W maszynach Pro-
naru z napedem spalinowym insta-
lowane sa silniki wysokoprezne re-
nomowanych producentéw - Cater-
pillar, Deutz lub Volvo Penta. Na-
tomiast w maszynach z napedem
elektrycznym - silniki firmy ABB.
Wszystkie te jednostki napedowe
mozna zaliczy¢ do najlepszych na
swiecie.

Maszyny recyklingowe PRONAR
spelniajg najnowsze normy emisji spa-
lin, montowany jest w nich filer DPF
oraz system AdBlue. Filtr DPF ma po-
sta¢ przestrzennej struktury o bardzo
rozwinigtej powierzchni  whasciwej.

E\

INYCH

Czastki stale osiadaja na porowatych
$ciankach lub widknach, wykonanych
z metalu lub materialéw ceramicz-
nych. Wydajno$¢ prawidlowo dzia-
fajacego filtra zawiera si¢ w przedzia-
le od 85 do 100 proc., co oznacza, ze
do atmosfery przedostaje si¢ nie wigcej
niz 15 proc. pierwotnej zawartosci za-
nieczyszczen w fazie statej. Gromadza-
ce si¢ w filtrze czastki powodujg jego
stopniowe zapychanie i utrate wydaj-
nosci. Mit o ogromnych kosztach eks-
ploatacyjnych silnikéw wyposazonych
w filtr czasteczek stalych wynika z fak-
tu, ze cze$¢ producentéw stosuje filtry
jednorazowe, ktére trzeba wymienié
po zapelnieniu.

W maszynach Pronaru stosowa-
ne jest bardziej zaawansowane i inno-
wacyjne rozwiazanie. Wyposazone sa
one w system samooczyszczania fil-
tra, polegajacy na katalitycznym spa-
laniu czastek po osiagnieciu przez filer

odpowiednio wysokiej temperatury, a
czestotliwo$¢ inicjowania procesu wy-
palania zalezy od liczby przepracowa-
nych godzin. Jak prawidlowo uzytko-
waé maszyng wyposazong w silnik z
takim filtrem? Przede wszystkim ni-
gdy nie nalezy wylacza¢ silnika pod-
czas procesu wypalania DPE Syste-
my czuwaja nad dobrym stanem fil-
tra DPE, w odpowiednim momen-
cie inicjujac proces wypalania tak, aby
nie doszlo do catkowitego zapchania, a
filtr przywréci¢ do pelnej sprawnosci.
O uruchomionym procesie wypalania
zawsze informuje $wiecaca kontrolka
wysokiej temperatury ukladu wyde-
chowego na wyswietlaczu LCD gléw-
nego panelu sterowania.

AdBlue to plyn stosowany jako re-
duktor rozkladajacy w katalizatorze
SCR (ang. Selective Catalytic Reduc-
tion - selektywna redukcja katalitycz-
na) szkodliwych dla §rodowiska tlen-
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kéw azotu. W technologii SCR Ad-
Blue jest kierowany pod wysokim ci-
$nieniem na strumien spalin w kata-
lizatorze, gdzie zachodzi rozpad szko-
dliwych dla atmosfery tlenkéw azo-
tu na azot (w postaci dwuatomowych
czasteczek) oraz wode. AdBlue nie jest
substancja zaliczana do niebezpiecz-
nych ani groznych dla srodowiska. Nie
jest tez palny, wybuchowy ani szkodli-
wy dla zdrowia. Koszty jego eksploata-
cji sq niewielkie - wynosza réwnowar-
to$¢ ok. 4-5 proc. ilosci zuzytego ole-
ju napedowego - w zaleznosci od typu
silnika (Euro IV lub Euro V). Udo-
godnieniem jest dostepnos¢ AdBlue
na kazdej stacji benzynowej.

Jak prawidtowo uzytkowa¢ maszy-
n¢ wyposazong w system AdBlue? W
okresie zimowym wystarczy calonoc-
ny post6j pod chmurka, aby zawartos¢
zasobnika zamarzta, uniemozliwiajac
przeplyw substancji. Wodny roztwér
mocznika krystalizuje si¢ przy tempe-
raturze -11°C. Ten problem zostat roz-
wiazany w bardzo prosty sposéb - po-
przez zainstalowanie grzalek w zasob-
niku. Co jednak z plynem, ktdry jest
juz w przewodach. Pozostawienie go
moze doprowadzi¢ do zatkania uktadu
wtryskowego i awarii pompy. W celu
zapobiegania takim sytuacjom nalezy
stosowal jedng prostg zasade: Nigdy
nie mozna wylacza¢ gléwnego wy-

Yacznika zasilania maszyny, dopéki nie
zgasnie kontrolka AdBlue umieszczo-
na przy samym wylaczniku. Swiecqca
kontrolka informuje, ze trwa proces
wypompowywania roztworu z ukla-
du. W momencie, gdy kontrolka zga-
$nie mamy pewno$¢, ze caly uklad jest
juz pusty, a roztw6r mocznika znajdu-
je si¢ z powrotem w zasobniku. Trze-
ba pamigtaé, by réwniez latem nie ba-
gatelizowa¢ kontrolki AdBlue. Na-
wet jednorazowe wylaczenie gléwnego
wylacznika zasilania podczas urucho-
mionych proceséw wypompowywa-
nia czynnika moze negatywnie wply-
na¢ na uklad elektryczny sterujacy sys-
temem AdBlue.

KWARTALNIK PRONAR NR 2(49)/2019
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Uktady hydrauliczne w maszynach
recyklingowych Pronaru powstaly na
bazie wysokiej klasy komponentéw,
m.in. marek Ponar i Rexroth. Prze-
strzeganie ogdlnych zasad codzienne;
obstugi, takich jak m.in. kontrola po-
ziomu plynéw oraz szczelnosci ukta-
du, pozwala na dhugoletnia bezawaryj-
na eksploatagje.

Nad odpowiednia pracg silni-
ka oraz ukladu hydraulicznego czu-
wa niezawodny system Cleanfix, ktd-
ry automatycznie oczyszcza chlodni-
cg. Jest on wyposazony w pélsztywne
koricéwki fopat zmniejszajace szcze-
ling miedzy lopatami wentylatora a
obudowa chlodnicy. Dzigki temu roz-
wigzaniu przeplyw powietrza przez
chlodnic¢ wzrasta od 8 do 15 proc.
Pozwala to zmniejszy¢ predko$é obro-
towa wentylatora, a tym samym zre-
dukowa¢ zuzycie paliwa, dzigki opty-
malizacji wykorzystania mocy silnika.
Interwal czasowy jest fabrycznie usta-
wiony na wiaczanie systemu co kazde
30 min. Warto pamietaé, aby podczas

X A
-

pracy w wyjatkowo duzym zapyleniu,
zmieni¢ interwal na krétszy, co po-
zwoli utrzyma¢ chlodnice w czystosci,
a czysta chlodnica to oszczednosci pa-
liwa, czasu i ochrona przed przegrza-
niem silnika (szerzej o tym jak zmie-
ni¢ interwat czasowy w instrukgji ob-
stugi). System Cleanfix przyczynia si¢
do znacznych oszczgdnosci. Eliminuje
bowiem codzienne pélgodzinne prze-
stoje (jesli uwzglednimy stawke godzi-
nowg pracy specjalisty - kwota moze
by¢ znaczaca) oraz zmniejsza zuzycie
paliwa nawet o 1400 litréw na 1000
godzin pracy.

Wszystkie rolki i tozyska stoso-
wane w maszynach recyklingowych
PRONAR pochodza od renomowa-
nych producentéw m.in. SKF i FAG.
O sprawne dziatanie tych elementéw
dba system centralnego smarowania,
ktéry automatycznie poddaje proceso-
wi smarowania wszystkie fozyska, wy-
dluzajac w ten sposéb ich zywotnosé.
Systemy centralnego smarowania wy-
korzystywane w maszynach recyklin-

)
%
|

gowych PRONAR (takie jak Groene-
veld czy Lincoln) sg klasa sama dla sie-
bie. Nie znaczy to jednak, ze nie nalezy
interesowa¢ si¢ stanem technicznym
elementéw tocznych maszyny. Naj-
czestsza przyczyng zatarcia sie tozysk
jest brak smarowania spowodowany
przerwanym przewodem smarnym,
co np. moze nastapi¢ podczas wybie-
rania odseparowanego materiatu. Jak
temu zapobiec? Postepowaé zgodnie
z instrukcja obstugi, w tym przepro-
wadza¢ codzienna kontrole ukladu,
sprawdza¢ stan wszystkich przewodéw
i nie bagatelizowa¢ powstatych uszko-
dzen ukfadu smarnego.

Kolejnym warunkiem bezawaryj-
nej pracy jest czysto$¢ elementéw ob-
rotowych maszyny. W rolkach podaj-
nikéw pracujacych na wysypiskach
moga gromadzi¢ si¢ odpady, ktére z
czasem nawijaja si¢ na rolke, doprowa-
dzajac do jej zatrzymania, co w skraj-
nych przypadkach moze spowodo-
waé nawet przerwanie tasmy podajni-
ka! Aby tego uniknag, zalecana jest co-

—_ ]

N Konsola zdalnego sterowania rozdrabniaczy Pronaru na podwoziu ggsienicowym
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dzienna kontrola stanu rolek podajni-
kéw tasmowych, ktdra ani nie wyma-
ga specjalistycznych narzedzi, ani nie
zajmuje duzo czasu, a moze zaoszcze-
dzi¢ sporo pieniedzy.

Wszystkie elementy elektronicz-
ne i elektryczne, tak i te wykorzystane
w maszynach recyklingowych PRO-
NAR sa delikatne i czute na uszkodze-
nia. Konstruktorzy Pronaru zmniej-
szyli znaczaco ryzyko wystapienia pro-
bleméw, stosujac najlepsze sposréd
dostepnych na rynku komponentéw,
takich producentéw jak IFM, Schne-
ider, Eaton czy Phoenix. Niekts-
re z elementéw systemu elektryczne-
go maszyn recyklingowych PRONAR
s3 wykonane ze srebra. Nie zapobiega
to jednak skutkom uszkodzeri mecha-
nicznych lub wykonania nieprawidlo-
Wwej naprawy.

Jak pokazujg statystyki napraw,
wigkszo$¢ probleméw zwiazanych z
systemem elektrycznym jest spowo-
dowanych tzw. zahaczeniem przewo-
déw lub poluzowaniem wtyczek. Pod-
czas pracy maszyny, jak tez jej naprawy
moze zaistnie¢ potrzeba otwarcia osto-
ny i wejscia do wnetrza, gdzie znaj-
duje si¢c mndstwo delikatnych prze-
wodéw i czujnikéw. Np. nadepnie-
cie na nie moze spowodowaé wypie-
cie wtyczek, zerwanie przewodéw albo
uszkodzenie czujnikéw, a niefachowa
naprawa w warunkach garazowych
moze skutkowa¢ spadkiem odporno-
$ci ukladu elektrycznego na czynniki
atmosferyczne (wilgo¢, deszcz, $nieg),
z czasem prowadzac do zasniedzenia i
przerwania przesylania sygnatu. Dla-
tego wszystkie czynnosci serwisowe i
naprawy powinny by¢ wykonywane
przez wyspecjalizowany personel.

Maszyny recyklingowe Prona-
ru s3 sterowane za pomocg bardzo
intuicyjnych w obstudze systeméw
firm Tele Radio lub Akerstréms. Na-
lezy jednak pamigtad, ze - jak kazdy
sprzet elektroniczny - nie s3 one nie-
zniszczalne.

Prawidlows stabilno$¢ i sprawne
poruszanie si¢ zapewniaja maszynom
Pronaru solidne uklady jezdne. W za-
leznosci od wersji napedu, w maszy-
nach z systemami kolowymi monto-
wane s3 elementy firmy Knorr-Bremse
(zapewniaja bezpieczng jazde po dro-
gach publicznych z predkoscia do 100
km/h), a z systemami gasienicowymi
- firmy Strickland.

Postgpowanie zgodnie z instruk-
cja obstugi i kierowanie si¢ zdrowym
rozsadkiem zapewnia dlugoletnia
cksploatacje maszyn. Nalezy jednak

pamietaé, ze nawet maszyna zbudo-
wana z podzespotéw najwyzszej kla-
sy, czasami potrzebuje uwagi. Nie
powinno si¢ wiec bagatelizowaé sy-
gnaléw, ktdére wysyla za posrednic-
twem kontrolek na wyswietlaczu,
ani zaniedbywa¢ codziennych kon-
troli i dbania o czystos¢. To wszystko
przyczynia si¢ do bezawaryjnej i dtu-
goletniej pracy maszyny.

@ Krzysztof Siemienkowicz
Autor jest specjalistq ds. serwisu

w Pronarze

N Wentylator chtodnicy Cleanfix ze zmianng geometriq topatek
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ZARZADZANIE PRZEZ JAKOSC

LEPSZE WYROBY, NIZSZE KOSZTY

Realizowany w Pronarze program "Zarzadzania przez jako$¢" (czgsto nazywany doktryng jakosci) opiera si¢ na
pieciu filarach. GIéwnym jest dazenie do ustalenia i zaspokojenia wymagan klienta zewngtrznego i wewngtrznego
(kazdy pracownik ma swoich klientéw i dostawcéw).

Kolejnym filarem programu "Za-
rzadzania przez jako$¢" jest stala po-
prawa proceséw zarzadzania i pro-
dukeji na wszystkich jego szczeblach
(synonimem tej zasady jest japoniska
filozofia Kaizen). Trzecim filarem
jest wykonywanie zadan dobrze juz
za pierwszym razem i w zaplanowa-
nym czasie. Czwarty filar to zespoto-
we podejécie do rozwigzywania pro-
bleméw (kazdy jest odpowiedzialny
za jako$¢). Ostatni filar to inwesto-
wanie w rozwéj pracownikéw - lu-
dzie sa najwickszym kapitatem fir-
my, a ich wydajnos¢ i jako$¢ pracy
zalezy od whasciwego zarzadzania.

W Pronarze dbato$¢ o wysoka ja-
ko$¢ produktéw rozpoczyna si¢ juz
na etapie zrozumienia potrzeb na-
bywcéw. Przeklada si¢ to na konkret-
ne kryteria projektowe oraz kom-
pleksowe przygotowanie do spraw-
nego wdrozenia produkeji. Pozwa-
la to unikna¢ probleméw, ktére mo-
glyby si¢ pojawi¢ na kolejnych eta-
pach przedsiewzigcia, a takie w ob-
studze posprzedazowej. Ewentualne
bledy lub nieprawidtowosci dostrze-
zone na etapie projektu mozna la-
two usunaé, nie ponoszac kosztéw.
Korygowanie probleméw stwierdzo-
nych pézniej, a wiec w fazie produk-
¢ji lub - co gorsza - po dostarczeniu
wyrobu klientowi, pociagaloby za
sobg bardzo znaczace wydatki.

Problemy wystepujace na etapie
produkeji dotycza zwykle spraw bar-
dzo prostych, np. podejscia do wy-
stepujacych na co dzied zmienno-
$ci i trudnosci (takich jak niewlasci-
we standardy pracy czy bledy ope-
ratoré6w wynikajace z niedbalosci).

W celu wyeliminowania nieprawi-
dfowosci Pronar wyznacza standar-
dy oraz dba o ich utrzymanie. Wiek-
sz0$¢ probleméw zwiazanych z za-
chowaniem jako$ci wyrobéw moz-
na rozwigzaé, wykorzystujac proste
zasady:

* Kiedy pojawia si¢ problem (ble-
dy, odchylenia), najpierw idz do
miejsca tworzenia wartoéci dla
klienta.

* Obserwuj rzeczywiste przedmio-
ty, pracownikéw, maszyny, mate-
rial itp.

e Podejmij od razu tymczasowe
srodki zaradcze.

* Znajdz przyczyny problemu.

* Standaryzuj, aby zapobiegaé po-
nownemu wystapieniu problemu

(odchylenia).

Aby ushugi i wyroby Pronaru byty za-
wsze najwyzszej jakosci, nalezy prze-
strzega¢ wielu norm i wewngtrznych
przepiséw (czgsto bardziej rygory-
stycznych niz normy). O ich sku-
teczne egzekwowanie, na wielu eta-
pach produkcji, dbaja odpowiednio
przeszkoleni pracownicy. Wykorzy-
stywane s3 do tego narzedzia, kté-
re pozwalajg na wizualizacj¢ danych,
monitorowanie i diagnozowanie
proceséw. Dzicki nim mozna spraw-
dzi¢ efektywnos¢ podjetych dziatan.
Naleza do nich np.:
* Diagram procesu - mapujemy pro-
cesy, analizujemy je, usprawniamy.
* Arkusz kontrolny - zbieramy dane
i informacje o niezgodno$ciach w
procesie na biezaco.
* Diagram Ishikawy - rozwiazujemy
problemy za pomocg sprawdzo-

nych metod, m.in. diagramu rybiej
osci.

* Diagram Pareto - kierujemy si¢ za-
sadg Pareto: 20 proc przyczyn po-
woduje 80 proc. probleméw.

* Arkusz A3 - stosujemy jako narze-
dzie wymiany informacji oraz tech-
nike rozwigzywania problemdw.

Wysoka jako$¢ wyrobéw Pronaru
jest wynikiem wielu dzialan, m.in.:
weryfikacji standardéw, utrzyma-
nia porzadku miejsca pracy (metoda
5S), zbierania i analizowania infor-
macji na temat bledéw w produkcji,

a takze pracy w matych grupach nad

wypracowaniem rozwiazan. Kolejne

dziatania polegaja m.in. na :

 Szkoleniu pracownikéw, aby po-
trafili zidentyfikowa¢ wadliwy
wyréb i nie przekazywali go do
nastgpnego procesu.

 Zachgcaniu pracownikéw do pra-
cy zespotowej i formulowania su-
gestii dotyczacych rozwiagzywania
probleméw (zaangazowanie pra-
cownikéw ma tu zasadnicze zna-
czenie).

* Analizie zgromadzonych danych
w celu lepszego zrozumienia Zré-
dfowych przyczyn probleméw
oraz ich rozwiazania.

* Kierowaniu si¢ zasada: zapobie-
gamy problemom, a nie ograni-
czamy si¢ tylko do ich doraznego
likwidowania.

e Wzmacnianiu wspéipracy mie-
dzy wydziatami.

Standardem w dziataniu pracowni-
kéw Pronaru jest traktowanie na-
stgpnego etapu wytwarzania maszy-
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WE 10 ZASAD

SO KATZEN

PROBLEMY STWARZAJA MOZLIWOSCI
- nauka na problemach. Pojawiajace sie problemy
nalezy traktowac jako mozliwos¢ i sposobnos¢ do
rozwoju i ciggtego doskonalenia. Rozpoznanie i
analiza przyczyn pozwoli na kompleksowe
rozwiazanie probleméw i zapewni, ze problem nie
pojawi sie w przysztosci.

BIERZ POMYStLY OD WSZYSTKICH

- duzo warte sa kazde pomysty. Optaca sie brac
pomysty od wszystkich. Czesto najprostsze
rozwiazania okazuja sie najbardziej skuteczne.
Nalezy pyta¢ wszystkich uczestniczacych w
procesie, a w szczegblnosci operatorow. To
witasnie te osoby sa najblizej tego co faktycznie
dzieje sie w procesie i ich wiedza jest niezwykle
wazna.

ODRZUCAJ USTALONY STAN RZECZY

- nalezy prezentowac podescie, ze zawsze mozna
co$ poprawi¢. Zawsze dang czynno$¢ mozna
wykonac szybciej, taniej czy z lepsza jakoscia. Nie
mozna tkwi¢ w przekonaniu, ze skoro tak wykonu-
jemy od 10 lat tzn. ze nie mozna tego wykonywac
lepiej.

WYBIERAJ PROSTE ROZWIAZANIA,
NIE CZEKAJACNATE IDEALNE

- warto wdraza¢ pomysty mozliwie szybko. Nie
trzeba czekac¢ na kolejny pomyst, gdy mamy juz
jeden. Warto go wdrozyc i cieszy¢ sie z juz osia-
gnietych korzyéci zamiast czeka¢ na jeszcze
lepszy.

POMYLKI KORYGUJ NA BIEZACO

- stale nalezy monitorowa¢ wprowadzone
zmiany, w przypadku uznania, ze co$ nie dziata
tak jak powinno nalezy to szybko korygowac.

PYTAJ 5 RAZY ,DLACZEGO?” (METODA
5 WHY)

- metoda na znalezienie rzeczywistych przyczyn
problemow. Polega na zadawaniu pytania ,Dla-
czego?”. Nie zawsze musi by¢ zadane 5 pytan,
rzadko zdarza sie, ze trzeba zadac ich az tyle.

MYSL NAD ROZWIAZANIAMI MOZLI-
WYMI DO WDROZENIA

- istota jest wymyslenie rozwigzan mozliwych do
wprowadzenia. Czestym problemem sg kwestie
finansowe, dlatego tez nie mozna od razu zakta-
dac, ze problem moze rozwigzan jedynie maszyna
za dziesigtki tysiecy ztotych.

WYMOWKI, ZE CZEGOS SIE NIE DA
ZROBIC, SA ZBEDNE

- jest to chyba najczestsza wymowka przed
wprowadzaniem zmian. Moze bierze si¢ ona z
niecheci przed nowym, a moze z czystego
lenistwa. Jednakze, zeby by¢ czego$ pewnym
nalezy najpierw sprébowac. Zacznij od podania w
watpliwos¢ istniejacych praktyk.

UZYJ SPRYTU ZAMIAST PIENIEDZY

- nie jest konieczne wydawanie duzych pieniedzy
na usprawnienia. Mozna z powodzeniem wdrazac¢
mniej kosztowne rozwigzania, otrzymujac w
zamian korzysci.

PAMIETAJ - ULEPSZANIE NIE MA KONCA
- zawsze nalezy szuka¢ mozliwosci do uspraw-
nien.

pronar.pl
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ny, tak jak gdyby bylo to przekaza-
nie wyrobu klientowi. Ten sposéb
myslenia rzucit zupelnie inne $wia-
to na postrzeganie produkeji. Ja-
ko$¢ bierze si¢ stad, iz wszyscy pra-
cownicy Pronaru staraja si¢ nie prze-
kazywa¢ brakéw czy niedoskonatych
informacji dla swojego klienta - tzn.
do kolejnego etapu produkeji.

Zachowanie wysokich standar-
déw jakosdci jest bardzo wazne w
procesach pracy menedzeréw oraz
pracownikéw, poniewaz jest ona
pierwszym etapem dziatali zmierza-
jacych do obnizania kosztéw. Pod-
noszenie jakosci pracy skutkuje
spadkiem liczby bledéw, zmniejsze-
niem wskaznika odrzutéw i przeré-
bek, skroceniem czasu trwania cate-
go procesu oraz zmniejszeniem za-
potrzebowania na zasoby (materia-
fowe i ludzkie). Wszystko to prze-
klada si¢ na spadek ogdlnych kosz-
téw dziatad operacyjnych. Poprawa
jakosci skutkuje réwniez wzrostem
wydajnosci produkgji.

Menedzerowie Pronaru wbudo-
wali dbato$¢ o wysoka jakos¢ w pro-
ces produkcji. Gdy wystapi pro-
blem, jest on natychmiast rozwia-
zywany, a nie odkladany na péz-
niej. Skutkuje to chwilowym spad-
kiem wydajnosci, ale w dtuzszej per-
spektywie nastgpuje jej wzrost, gdyz
problemy zostaly wykryte, a stosow-
ne $rodki zaradcze - znalezione i za-
stosowane.

Kontrola jakosci jest integralnym
elementem kazdego zadania pro-
dukeyjnego. To bardzo interesuja-
cy paradoks, gdyz kontrola nie jest
czynnoscig tworzaca warto$¢ doda-
na, ale zapobiega powstawaniu po-
wazniejszych strat. Wyr6zni¢ mozna
kilka sposobéw wprowadzenia kon-
troli do pracy tak, aby zminimalizo-
wad przy tym straty i maksymalnie
powickszy¢ warto$é.

Kazdy operator ma trzy obowiaz-
ki zwigzane z jakoscia:

» sprawdzi¢ przychodzacy element
i upewni¢ sig, iz jest on wolny od
defektéw,

* sprawdzi¢, czy jego wlasna praca
jest wolna od bledéw i defektdw,

* upewnic sig, iz nigdy $wiadomie
nie przekaze produktu z defek-

tem do kolejnej operacji.

Pracownicy, kt6rzy nie pracuja zgod-
nie z oczekiwaniami, otrzymuja
ostrzezenia i musza udowodnié, ze
naprawdg starajg si¢ poprawié jakosé
oraz wydajnos¢ swojej pracy.

Trudnos¢ wdrozenia zarzadzania
przez jako$¢ nie wynika ze zlozono-
$ci procedur i narzedzi, ale z trud-
nosci we wdrazaniu partnerskie-
go przywodztwa. Wdrozenie musi
przede wszystkim obejmowac auten-
tyczne zaangazowanie si¢ ludzi w do-
skonalenie swojej pracy.

Osiem zasad zarzqdzania przez

Orientacja na klienta.

Przywédztwo.

Zaangazowanie pracownikéw.

Podejécie procesowe.

Systemowe podejscie do za-

rzadzania.

Ciagle doskonalenie.

. Podejmowanie decyzji w

oparciu o fakty.

. Obustronnie korzystne relacje
z dostawcami.

N o
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Poprawa jako$ci wyrobéw i obniza-
nie kosztéw ich wytwarzania to dzia-
fania kompatybilne. Jednak to ja-
kos¢ jest istotnym czynnikiem, kté-
ry decyduje o kosztach produkeji
oraz terminowosci dostaw. Bez sta-
bilnych systeméw gwarantujacych
zachowanie wysokiej jakosci nie
jest mozliwe tworzenie efektywnych
procedur zarzadzania kosztami i do-
stawami.

Menedzerowie Pronaru dbaja o
prawidlowe dziatanie tych wszyst-

kich elementéw funkcjonowania

firmy. W dzialaniu firmy nie tylko

mozna jednoczesnie podnosi¢ jakos¢

i ogranicza¢ koszty, ale wrecz trzeba

to robi¢, aby zaspokoi¢ wymagania

nabywcy, poniewaz oczekuje on wy-
robéw o coraz wyzszych parametrach
jakosci, atrakcyjnych cenowo i krét-

kich terminéw dostaw. Pronar dba o

realizacje tych wszystkich celéw, nie

zapominajac jednak o ich wlasciwej
kolejnosci: Przede wszystkim jakos¢!

Cieciu kosztéw nie moze towarzy-

szy¢ spadek jakosci! Nie mozna tez

poswiecaé jakosci dla skrécenia ter-
minéw dostaw!

Jednym z uznanych przez mie-
dzynarodowe przedsi¢biorstwa stan-
dardéw w zakresie zarzadzania ja-
koscia, s normy ISO. W odpowie-
dzi na wymagania globalnego rynku
Pronar wdrozyt:

e ISO 9001 w zakresie zarzadzania
jakoscia,

e [SO 14001 w zakresie zarzadza-
nia §rodowiskiem,

* AQAP 2110 - wymagania
NATO, dotyczace zapewnienia
jakosci w projektowaniu rozwoju
i produkgji,

* Zintegrowany System Zarzadzania.

Pronar moze pochwali¢ si¢ unikato-
wym w skali Europy nowoczesnym
sprzetem i urzadzeniami pomiaro-
wymi.

Dos$wiadczenie oraz ogromna
wiedza w dziedzinie testowania ma-
szyn przyczynila si¢ do utworzenia
wlasnego Centrum Badawczo-Ro-
zwojowego, a jako$¢ $wiadczonych
w nim ustlug osiagnela najwyzszy
Swiatowy poziom.

@ Adam Gierasimiuk

Autor jest lean menedzerem

w Pronarze
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DILERZY

AGRARADA sp. z o.0.

55-216 Domaniéw, Brzezimierz 12

tel. 71 392 21 94, 71 394 70 25
AGRO-AS - oddzial

58-125 Pszenno, ul. Wiejska 2

tel. 74 642 10 60

Jaskot sp.j.

59-818 Siekierczyn 267

tel. 75 724 44 03

Jaskot - oddziat

59 - 430 Wadroze Wielkie, Budziszéw Wielki 28 B
tel. 767 660 006

Jaskot - oddziat

59-700 Bolestawiec, Dolne Mlyny 34

tel. 609 003 304

Osadkowski-Cebulski sp. z 0.0.

59-220 Legnica, ul. Nasienna 6

tel. 76 850 58 76

Osadkowski-Cebulski - oddziat

59-700 Bolestawiec, ul. Dolne Mtyny 42 B
Osadkowski-Cebulski - oddziat

67-200 Glogéw, ul. Rudnowska 78 A
OSADKOWSKI SA

Bierutéw 56-420, ul. Kolejowa 6

tel. 71 314 64 54

OSADKOWSKI SA - oddziaty

* 55-200 Ofawa, ul. Zwierzyniecka 16
tel. 71 313 32 58

e 58-100 Swidnica, ul. Kopernika 37
STOMIL SANOK DYSTRYBUC]JA - oddziat
57-200 Zabkowice Slaskie, ul. Wroctawska 44

WOJEWODZTWO KUJAWSKO-
POMORSKIE

AGRARADA - oddziat

88-121 Chelmce, Chelmiczki 43
Agromarket - oddziat

88-400 Znin, ul. Gnieznietiska 3

FH AGROPOL

87-707 Zakrzewo, ul. Kujawska 11

tel. 54 272 05 23, fax 54 272 02 19
Przedsiebiorstwo Obstugi Rolnictwa PRODEX
88-200 Radziejéw Kujawski, ul. Rolnicza 16
tel. 54 285 36 43, fax 54 285 43 00
P.H.R.S. AGROMA Sp.z o.0.

89-400 Sepélno Krajeriskie, ul. BoWiD 15
tel. 52 388 82 20, fax 52 388 57 02
Mark-Rol Marek Piniarski sp.j.

85-790 Bydgoszcz, ul. Fordoriska 288

tel. 52 524 65 75

Mark-Rol Marek Piniarski sp.j. - oddzial
88-400 Znin, Znin ul. K1. Janickiego 28 B
Invest - Agro Sylwia Kluczysiska

ul. Kawie 15/4, 89-400 S¢pdlno Krajenskie
Firma Handlowa AGROLMET

ul. 88-140 Gniewkowo, Nowa 1

Fabryczny Punkt Sprzedazy

24-173 Markuszéw, Lany 32A

tel. kom. 507 924 114, 507 924 664
P.H.U. FINO sp. z o.0.

22-100 Chelm, ul. Rampa Brzeska 7

tel. 82 565 51 32

“VINETA” Spéldzielnia Pracy

21-500 Biata Podlaska, ul. Handlowa 3
tel. 83 343 51 32, fax 343 23 97
Smieciuch Dariusz P.P.H.U. AGRO-STAL
23-420 Tarnogréd, Wola Rézaniecka 233
Mega Zborowski M., Gajowy P. sp.j.
21-400 Lukéw, ul. Warszawska 90

tel. 25798 81 98

AGRONOM

21-200 Parczew, Jasionka 102

tel. 83 355 0522

ARPIS 8 sp. zo.0.

22-630 Tyszowce, ul. Wielka 96

tel. 84 661 93 80, 84 661 95 77 fax 84 661 93 8
Savona sp. z 0.0.

23-212 Wilkotaz, Rudnik Szlachecki 59
tel. 817 216 785

ROLMAX

21-040 Swidnik, ul. Piasecka 208

tel. 81 721 67 85, 606 815 418

Rolmax - oddziat

21-300 Radzyn Podlaski, Biatka 50C
Rolmax - oddzial

22-459 Miaczyn, Miaczyn 59

Rolmax - oddziat

23-212 Wilkotaz, Rudnik Kolonia 74
ROLMECH sp. z o.0. - oddzial

21-302 Kakolewnica, Zakowola Poprzecz. 1
PIOMAR AGRO-TECH - oddzial

21-400 Lukéw, Golaszyn 116 E
Agromarket - oddzial
22-400 Zamo$¢é, ul. Szczebrzeska 19

WOJEWODZTWO LUBUSKIE

AGROMA Sp. z 0.0.

66-400 Gorzéw Wlkp, al. 11 Listopada 156
tel: 9572030 51

AGRO CENTRUM

66-100 Sulechéw, Krezoty, ul. Wolsztynska 29
tel: 68 352 93 47

AGROVOL

66-100 Sulechéw, ul. Kruszyna 11

tel: 68 455 50 55
OSADKOWSKI-CEBULSKI Sp. z. o.0.
66-200 Swiebodzin, ul. Mata 1

tel: 68 382 44 42

ZAWADZKA

66-213 Skape, Radoszyn 78

tel: 68 34 19 225, fax: 68 34 19 122

Oddziak:

. 73-110 Zagati, Boznéw 1, tel: 601 927 336
ABC Rol Sp. z 0.0. - oddziat

. ul. Gléwna 24, 66-340 Przytoczna

WOJEWODZTWO LODZKIE
ROLSAD

96-200 Rawa Mazowiecka, ul. Katowicka 4
tel. 46 814 65 40

AGROMA

99-320 Kutno, ul. Skleczkowska 42

tel. 24 355 32 00

AGROPLUS

99-400 Lowicz, ul. Poznariska 158

tel. 046 / 837 47 85

RAD-MASZ

26-300 Opoczno, ul. Rzeczna 16

tel. 44 755 35 66

HYDROMASZ

98-275 Brzeznio, Zapole 79/5

tel. 43 820 38 95

AGROSKLAD

97-225 Ujazd, Jézefin 39

tel. 44 719 24 88, fax 44 719 31 49
AGROSKELAD - oddziat

99-400 Lowicz, Popéw 16A

tel. 46 837 37 24

AGROSKLAD - oddziat

95-080 Tuszyn, ul. Swigtokrzyska 20

tel. 42 614 21 60

FARMASZ

97-060 Brzeziny, Stare Koluszki 28
tel./fax 46 874 37 06

FARMASZ - oddzial

99-100 Leczyca, Marynki 69A

tel. 666453723

FARMASZ - oddziat

98-200 Sieradz, ul. Glinianki 13
AGROS-WRONSCY

98-337 Strzelce Wielkie, ul. Czestochowska 3
tel. 34 311 07 82, fax. (034) 364 78 68
AGROS-WRONSCY - oddziat

98-285 Wréblew, ul. Wréblew 8b

tel. (043) 821 33 08, fax. (043) 821 32 00
ZIMEX

99-100 Leczyca, Leszcze 29

tel. 24 721 43 83

ROLTECH BABIS SPOLKA JAWNA - oddziat
26-332 Stawno, Kozenin 53B

tel. 44/610 22 22

Agromarket - oddziat

99-320 Kutno, ul. Skleczkowska 45

Agroma Rzesz6éw - oddziat

¢ 30-001 Krakéw, Powstancéw 127

URSON

32-642 Whosienica, ul. Lazurowa 56

tel. 33 843 61 32

Agri Ursus

34-730 Mszana Dolna, ul. Starowiejska 24¢

tel. 18 331 05 82, 608 657 901

Centrum Ogrodnicze POLGER sp. z o.0.
32-126 Igotomia, Zofipole 144

tel. 600 937 233

F.H.U. TRAKTOR-SERWIS Marek Krajewski
34-600 Limanowa, Stara Wie$ 360

tel. 18 333 90 86, fax 18 332 95 23

F.H.U. TRAKTOR-SERWIS Marek Krajewski - oddziat
33-314 Lososina Dolina, Lososina Dolina 377
tel./fax. 668256712

Wialan Langer i Wiatr sp. j

33-100 Tarnéw, ul. Hodowlana 9

tel. 146 211 666

www.wialan.com.pl

HURTOWNIA ARTYKULOW PRZEMYSEOWYCH
MARIAN KRACIK

34-745 Spytkowice, Spytkowice 54
tel. 18 268 82 75, fax 18 268 89 10
AGRO-STANEK Aleksander Stanek
32-104 Koniusza, Posadza 125

tel./fax 12 386 96 37

PUH MADROCAR

32-052 Radziszéw, ul. Podlesie 131
tel./fax. 12 275 10 85

FHU Maszrol

32-200 Miechéw, Poradéw 42A

tel. 41 383 18 85

“KISIEL” - oddzial

32-200 Miechéw, ul. Ractawicka 36
tel. 41 389 90 05

ROLMA - oddziat

32-200 Miechéw, ul. Ractawicka 49a
tel. 603 888 686

Rol-Mech - oddzial

¢ 38-300 Gorlice, ul. Bielecka 78B

* 33-230 Szczucin, ul. Kosciuszki 56
CHEMPEST S.A. - oddziat

32-200 Jaksice, Jaksice 428

tel. 41 386 86 96

Przedsi¢biorstwo Wielobranzowe Kamix - oddzial
33-300 Nowy Sacz, Rodziny Stobieckich 3
tel. 690 813 090

Fabryczny Punkt Sprzedazy

07-305 Andrzejewo, Kolonie 67 A

tel. 86 271 92 05,

tel. kom: 509 510 110, 509 777 551

AGROMASZ sp. z o.0.

07-411 Rzekun, Kolonie 3

tel./fax 29 761 75 39

AGROMASZ sp. z o.0. - oddzialy

* 07-300 Ostréw Mazowiecka, ul. Lubiejewska 73

¢ 06-300 Przasnysz, Leszno 50 b

¢ 06-200 Makéw Mazowiecki, ul. Mazowiecka 20

PPHU ALDO sp.j.

07- 430 Myszyniec, ul. Stefanowicza

tel. (29) 77 21 980, fax (29) 76 00 622

AGROBARD sp.j.

26-650 Przytyk, Oblas 25b

tel. 48 618 09 10, fax 48 618 00 14

Zaktad Ustugowo-Handlowy

Krzysztof Krélik

08-400 Garwolin, ul. Mazowiecka 47

tel./fax 25 684 37 56

POL-AGRA

09-100 Plonisk, ul. Sienkiewicza 8

tel. 23 662 28 42, fax 23 662 20 15

ROLMECH sp. z o.0.

09-100 Plonisk, ul. 19 Stycznia 41b

tel. 23 662 52 98, fax 23 662 72 91

ROLMECH sp. z o.0. - oddzialy

¢ 06-120 Winnica, ul. Puttuska 3, tel. 23 691 44 44

e 07-100 Wegréw, ul. Koscciuszki 153, tel. 25 792 30 23

¢ 05-870 Blonie, ul. Sochaczewska 64C, tel. 22 796 33 40

PIOMAR AGRO-TECH

05-600 Grojec, ul. Worowska 3B

tel. 48 670 37 21

PIOMAR AGRO-TECH - oddzialy

* 05-530 Goéra Kalwaria, ul. Gréjecka 27¢, tel. 22 727 36
91

e Zanecin 08-300 Sokoléw Podlaski, tel. 29 787 27 27

ROLTECH

06-120 Winnica, Poniaty Wielkie 13

tel. 23 684 20 50, 23 684 40 20

A.R. CHMIELEWSKI - oddziaty

* 26-634 Gézd, ul. Osiedle Karszéwka 4D

* ul. Krakowskie Przedmiescie 108, 05-640 Mogielnica

RAD-MASZ - oddzial

09-140 Raciaz, Druchowo 1

tel. (0-44) 755 35 66

STOMIL SANOK DYSTRYBUC]JA - oddzialy

¢ 06-400 Ciechanéw, ul. Mlawska 1, tel. 23 672 20 95

AGROL

Wréblewo 76, 06-540 Radzanéw

AGROPOK MAZOWSZE

06-400 Ciechanéw, Przazewo

tel. 23 673 20 07

AGRARADA

Poznanska 553, 05-860 Plochocin

tel. 600 888 639, fax 22 722 27 65

AGRO-METAL

Kolonia 17. 07-411 Rzekuri

tel. 29 764 10 11

WOJEWODZTWO OPOLSKIE

AGRO-AS

49-200 Grodkéw, ul. Otmuchowska 4E

tel. 77 41 55 700, fax 77 42 40 601
AGROCENTRUM

47-100 Strzelce Opolskie, Olszowa ul. Ksigzy Las 1
tel. 77 405 68 00 - 20, fax 77 405 68 88
AGROCENTRUM OLESNO

46-300 Olesno, ul. Rolnicza 2
tel./fax 34 358 37 86

AGROMASZ NYSA

48-303 Nysa, ul. Dmowskiego 5
tel./fax 77 433 11 67

BADERA

46-325 Rudniki, Dalachéw 354

tel. 34 350 28 40, fax 34/350 40 02
KOMAGRO

48-130 Kietrz, ul. Racibirska 109
tel./fax 77 485 50 89
OSADKOWSKI SA - oddziat

¢ 48-303 Nysa, ul. Nowowiejska 16
STOMIL SANOK DYSTRYBUC]JA - oddziat
59-513 Wilkéw, ul. Wroctawska 25

WOJEWODZTWO PODKARPACKIE

Grzegorz Furdyna 39-451 Skopanie, Wola Baranowska,
ul. Zachodnia 19
tel. 607 603 486
Grzegorz Furdyna - oddziat
Widetka obok stacji Orlen przy drodze krajowej nr 9
(Rzeszéw-Kolbuszowa)
tel. 607 603 486
PPHU JANIBAX
35-045 Rzeszéw, ul. Hetmariska 7/3
tel. 603 917 709
Agroma Rzeszéw
35-206 Rzeszéw, ul. L. Okulickiego 14
tel. 17 860 31 27
ROL-MECH
37-550 Radymno, ul. Stowackiego 17
tel./fax 16 628 22 66
ROL-MECH - oddziat
37-600 Lubaczéw, ul. Kraszewskiego 4
tel. 16 632 14 15
Wialan Langer i Wiatr sp. j. - oddziat
37-200 Przeworsk, ul. Lwowska 106
tel./fax 16 649 01 27
A.R. CHMIELEWSKI - oddzialy
* 38-500 Sanok, ul. Piastowska 3, tel. 785 666 366
* 37-522 Wiazownica, Széwsko,
ul. Chmielewskiego 4, tel. 781 266 600
¢ 39-220 Pilzno, ul. Legionéw 22, tel. 885 555 883
“KISIEL” - oddzial
36-002 Jasionka, Jasionka 908F
PW KAMIX Kamil Domanski
ul. Kard. Wyszytiskiego 5, 37-710 Zurawica
tel. kom. 669 270 404
STOMIL SANOK DYSTRYBUCJA
Sanok, ul. Lipiriskiego 248
tel. 13 492 42 85
Przedsigbiorstwo Wielobranzowe Kamix - oddziat
38-500 Sanok, ul. Przemyska 51
tel. 690 991 603

WOJEWODZTWO PODLASKIE

Fabryczny Punkt Sprzedazy

17-120 Brarisk, ul. Armii Krajowej 2

tel. 85 655 06 46, 509 179 368

Fabryczny Punkt Sprzedazy

17-315 Grodzisk, Jaszczotty 44

trasa Siemiatycze-Ciechanowiec

tel. kom. 503 191 144, 501 896 472

Fabryczny Punkt Sprzedazy

16-010 Wasilkéw, ul. Ks. W. Rabezyniskiego 1
(koto Biategostoku)

tel. kom. 501 544 012, 501 445 774

Fabryczny Punkt Sprzedazy

19-203 Grajewo, Koszaréwka 38

tel. kom. 501 543 843, 500 099 189

Fabryczny Punkt Sprzedazy

16-310 Sztabin, ul. Augustowska 94 a

tel. kom. 506 718 327, 506 718 338

P.H.U. MARPASZ

18-420 Jedwabne, Korytki 6

tel./fax 86 217 25 70

AGRO ROLNIK sp. z o.0.

18-411 Sniadowo, ul. Koscielna 10

tel. 86 217 61 23

AGRO-ROLNIK sp. z o.0. - oddziaty

* 16-423 Bakalarzewo, ul. Polna 3, tel. 87 569 43 07
¢ 18-305 Szumowo, ul. 1 Maja 7, tel. 86 476 91 19
¢ 15-959 Bialystok, ul. Elewatorska 14, tel. 85 664 50 88

CEMAROL

76-251 Kobylnica, ul. Gléwna 89

tel. 531 426 476

CEMAROL - oddzialy

e 77-100 Bytéw, Drzymaty 39

¢ 83-022 Grabiny-Zameczek ul.Grabowa 1

*  84-242 Luzino ul.Wilczka 49A

ROLTOP

83-020 Cedry Wielkie, Cedry Male, ul. Wiglana 4

tel. 58/683 61 15

ROLTOP - oddzial

82-440 Dzierzgon

AGRIPEL sp. z o.0.

83-130 Pelplin, ul. Strzelnica 4
tel. 58 536 00 92, fax 58 536 16 61
AGROS-T]

83-120 Subkowy, ul. Wodna 6

tel. 58/ 536 86 06

Agro Kaszub

83-300 Kartuzy, ul. Ko$cierska 6
tel. 58/ 736 62 22

ULENBERG Sp. z o.0.

ul. Szosa Stupska 1, 76-220 Gléwezyce

WOJEWODZTWO SLASKIE

Chempest S.A.

47-411 Rudnik, ul. Kozielska 21

tel. 32 412 08 00

AGROKOMPLEKS

43-430 Ochaby Wielkie, Skoczéw, ul. Gléwna 173
tel. 33 853 56 10

Przedsiebiorstwo AGROSPEC K.J. Kludka sp.j.
42-151 Walenczéw, ul. Czestochowska 49

tel. 34 318 71 31, fax 34 318 71 00

Hbt Roltrac

42-425 Kroczyce, ul. Armii Ludowej 76

tel./fax (34) 31 52 100

AGROMA

42-622 Swierklaniec, ul. Parkowa 36

tel. 32 284 48 62, fax 32 284 48 83
AGROS-WRONSCY - oddzialy

*  42-425 Kroczyce, Pradla, ul. Wyzwolenia 90

* 47-411 Rudnik, Szonowice, ul. Stowackiego 30
Roldam Damian Swiezy

ul.Sportowa 35, 44-187 Wielowie$

tel. 507 051 066, 32 230 12 81

A.R. Chmielewski

27-641 Obrazéw, Kleczanéw 155

tel./fax 15 836 60 38

“KISIEL”

26-008 Gérno, Gérno 88

tel./fax 41 302 31 10

ROLMA Przedsi¢biorstwo Ustugowo-Handlowe
29-100 Wtoszczowa, Wola Wisniowa 102
tel./fax 41 39 42 543

‘Wialan Langer i Wiatr sp. j. - oddzial
27-650 Samborzec, Samborzec 225
tel./fax 15 649 19 00

ROLTECH BABIS sp. j.

25-116 Kielce, ul.Sciegiennego 266
tel./fax: 41 361 50 31

WOJEWODZTWO WARMINSKO-
MAZURSKIE

Fricke Maszyny Rolnicze sp. z o.0.
11-700 Mragowo, ul. Przemystowa 6
AMAROL

12-250 Orzysz, ul. Wierzbiriska 411/46
tel. kom. 662 840 503

AGROXL Marcin Drezek

11-300 Biskupiec, Kramarka 14

tel. 89 722 80 30

PERKOZ-BIS

14-100 Ostréda, Lichtajny 1

tel. 606 229 144

Agromex

13-306 Kurzetnik, ul. Sienkiewicza 15
tel. (56) 472 44 09, fax (56) 474 37 27
Agromex - oddziaty

* 14-260 Lubawa, ul. Unii Europejskiej 5
* 13-220 Rybno, ul. Lubawska 25
Agrimasz sp. z o.0.

82-335 Gronowo Elblaskie, Fiszewo 1
ALDO - oddziaty

e 19-300 Etk, Srebrna 12

tel. 600 261 376, fax 29 7727570

* 11-700 Mragowo, ul. Olsztyriska 13A
tel./fax +48 89 74 10 098

ROLTOP - oddziaty

* 19-404 Wieliczki, ul. Lipowa 6, tel. 87/ 520 28 92

AGROMARKET

62-023 Gadki, Jaryszki 4k

tel: 61 663 9601, 61 879 84 20

fax: 61 663 89 69

AGROMA Sp. z 0.0

62-100 Wagrowiec, ul Rogozinska 1
tel: 67 26 20 826 lub 508 181 625
AGROMA S.A. w Poznaniu

62-006 Bogucin, ul. Gnieznieriska 99

tel: 61 877 38 21

Oddziaty:

. 62-600 Koto, ul. Torunska 117, tel: 63 272 09 21

. 89-300 Wyrzysk, ul. Bydgoska 5, tel: 67 286 24 64

. 62-320 Milostaw, ul. Wrzesiriska 23b, tel: 505 496 801

AGRO-RAMI Rani$ i wspélnicy s.c.

62-811 Koscielna Wies, ul. Poznarska 19, tel: 62 761 62 15
Oddziaty:

. 63-322 Gotuchéw, Kuchary 32, tel: 62 761 16 133
fax: 62 761 16 134

. 62-300 Wrzesnia, ul. Objazdowa 7, tel: 519 309 757
BADERA - Oddziat

62-260 Lubowo 25a

tel: 534 545 773

DAMIAN F.H.U.

63-200 Jarocin, ul. Poznariska 30a

tel: 62 74 78 460

EWPA Sp. z o.0.

62-052 Komorniki, ul. Poznaniska 152

tel: 61 810 75 13, fax: 61 810 82 80

KUNERT Spétka Jawna

64-030 gmigiel, Poladowo 70

tel: 65 518 97 22, 518 03 84, fax: 65 511 48 31
OSADKOWSKI S.A. - Oddzial

63-900 Rawicz, ul. Kamiriskiego 23

tel: 65 546 28 86

TADEX

62-860 Opatéwek, ul. Helleny 10-12

tel/fax: 62 761 84 45

TAD-OPAL

64-330 Opalenica, Sielinko, ul. Parkowa 2

tel/fax: 61 44 73 846

TORAL

63-800 Gostyt, ul. Poznanska 65

tel/fax: 65 575 16 05

Agrolex

74-200 Pyrzyce, ul. Glowackiego 22

tel. 91/ 570 20 30, fax 91/ 570 44 25
POMTOR

72-200 Nowogard, ul. Bohateréw Warszawy 71
tel. 91/ 392 69 39, fax 91/ 392 05 24

KANIA WALCZ sp. z o.0. sp. k.

78-600 Watcz, ul. Kotobrzeska 39

tel. 67 25 00 730, fax 67 25 00 733

Rol-Mix

75-122 Koszalin, ul. Szczeciriska 65

tel. 94/342 20 47, fax 94/ 342 44 71
AGROKOM sp. z o.0.

76-004 Sianéw, Klos 28C

tel. 94/318 50 22, fax 94/ 318 60 82

ABC ROL sp. z o.0.

74-200 Pyrzyce, ul. Lipiariska 8

Oddziat:

¢ ul. Jagiellonéw 9, 72-310 Ploty, tel. 505228303
ZAWADZKA - oddzialy

e 73-110 Stargard, ul. Rzemie$lnicza 12

e 78-230 Karlino, Krzywoploty 2B

¢ Mostkowo 39 74-322 Mostkowo

ROLTOP - oddzial

78-450 Grzmiaca, ul. Bobolicka 12

tel. 94/ 374 71 55, fax 94/ 373 71 33

Ullenberg sp. z o.0. - oddzial

¢ Malechéwko 19a, 76-142, tel. 94/314 12 38

¢ Koszalifiska 17, 78-125 Rymax, tel. 94/351 13 60
* Lipiariska 79, 74-200 Pyrzyce, tel. 506 098 634

tel./fax 85 68 27 110

85 68 27 142, 85 68 27 224,
8568 27 105, 85 68 27 216
85 68 27 232, 8568 27 290

pronar.pl
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