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poszukujemy rowniez pracownikow:

e— Specjalista z zakresu handlu wyrobami

. pneumatycznymi i hydraulicznymi

e&— Specjalisci ds. handlu zagranicznego

o— Konstruktor technolog pneumatyki

: i hydrauliki

e— Specjalisci ds. handlu rynki wschodnie

: i zachodnie

¢— Specjalista ds. marketingu i reklamy /PR/

Zgtoszenia nalezy sktada¢ osobiscie, listownie lub drogq elek-

?_ I Oka I‘Z na I‘ZQdZIOWY troniczng. Wiecej informacji uzyskajg Panstwo pod adresem:

http://www.pronar.pl/praca

- Frezer narzedziowy aeer PRONAR -
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ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew
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Numery telefondw:
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d kilku miesigcy sfyszymy coraz fejosze _prognozy, mowigce
0 Jooymwiﬁjqcej sig sytuacji eﬁonomicznej. Do;yczq one za-
réwno Polski, ja/é i wielkich s’wiatowycﬁ gospo arek - Stanow
Zjec[noczonycﬁ, ‘)\fiemiec, ‘Tmncji.

Dobre _prognozy zawsze cieszq, ale - yocfoﬁm’e jaE cyarzecfm’e,

z ktorych dla oc[micmy wiafo _pesymizmem - naéy traktowac

Je ty[ 0 jan mozliwe scenariusze rozwoju sytuacji, a nie jaléo

cos, co musi koniecznie nastqyié. 7 niezaleznie od rognoz ma-

Eroeﬁonomicznycﬁ, Eaz'(fy yrzecfsiegﬁiorca i menené;r powinien

yamigtac’, ze los Jjego ﬁrmy ﬁzz’y yrzea&a wszystﬁim w rekach

(udzi, Etérzy w niej pracujg. A im szerszy zakres Eon?aeten-

¢fi ma c[cmy Jomcowm'ﬁ, tym wigcej od jego pracy zalezy. Bo

ciezka s tuacja ekonomiczna oczywiscie utrudnia osigganie

cfoﬁryc Wyniﬁéw eﬁonomicz?/cﬁ w ﬁrmie, ale Eyncg'mniq'

nie oznacza, ze jak yrzyjc{zie ryzys, to mozna ty[Eo usigsc

i Jafaﬁac’. Jest dokfadnie odwrotnie - to wlasnie Wtec[y trzeba

_pracowac (i myslec!) ze szcy’onq intensywnoscig. \

Tak wlasnie Byfo w Pronarze. gafy ty[ﬁo zauwaz’y[is’my,
Ze na rynéu zaczeto sie vobic coraz trucfnieg’, zaczelismy sie zasta-
nawiac, co }Jowinnis’my zrobic, aﬁy w nowycﬁ warunkach utrzymac’
dobre wym’Ei ﬁnansowe. Pamigtajgc, ze w gosyodbrce wofnorynﬁo-
wej ncg’waz’niejszy jest klient, postanowi[is’my na réz’nycﬁ obszarach
yocﬁqc’ dziatania, ktére joozwoﬁ’fyﬁy nam jeszcze ﬁe}aiej rozpoznac
i zasyoﬁoia’ ego yotrzeﬁy.

W sferze marEetingu stamfis’my sie zebrac jaﬁ najwigcej
informag’i méwiqcycﬁ, w J’aﬁi 5}70566 moz’emé/ Jeszcze (e}n’ej s(uz’yc’
naszym klientom, co Jeszcze na(ez’y zrobié, a Y o[e})szyc’ refacje z
uz’ytﬁowniﬁami (takze }Jotencjafnymi) naszyc ciqgniﬁéw, maszyn
i urzqdzen. Z kolei w sferze }Wocfuﬁcji Joostanowifis’my yoszer?/c’ -

i tak juz przeciez najszerszq w Polsce - @%rt@ naszycﬁ yrocfu tow.

ﬂﬁy zrealizowac to jaE ncg’szyﬁciej, yrzygpieszyﬁfmy E(;@j-
ne inwestycje - w fiycu otworzéyﬁ's’my Taﬁryczny Punkt Sprzedazy
w Wasilkowie kofo %iatfegosto u, juz wkrdtce naste ny otworzymy
w Koszaréwce koto Grajewa, a w })az’cfziemiﬁu oﬂém do uz’ytEu Eofej—
ny zakfad Joroc{uﬁcyjny w Narewce (wcy’ewo’cfztwo pod%asﬁie). ﬂﬁy moc jalé nqjtani?'
syrzea{awac’ nasze wyroﬁy, oﬁniz’y[is’nfw Eoszty wszedzie tam, gafzie nie miafo to wpty-
wu na ich jans’c’ oraz na poziom obs ugi klientow.

?lnaﬁzwg’qc nasze wym’ﬁi, mozem juz' cfzisicg’ uznac, ze ta stmtegia zdata
egzamin. ‘ﬁago samego 2yczymy wszyst im innym pofsﬁim ﬁrmom, w tym takze na-
szym konkurentom, bo nic tak dobrze nie WJO@WCL na rozwéj gogpoc{arﬁi, J’aE uczciwa
ﬁonﬁureng’a.
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Narew jest potega

I Wystawa Fabryczna Pronaru pokazata rzecz niesamowitg - Narew jest potegq, bo tu dzieje sie kawat
fantastycznej motoryzacyjnej Europy i Europa powinna tego zazdrosci¢ - komplementowat Pronar znany
dziennikarz motoryzacyjny Wtodzimierz Zientarski

Kronika
Niskie ceny i serwis na miejscu

Otwarcie kolejnego (po Jaszczottach w gminie Grodzisk, w wojewddztwie podlaskim) Fabrycznego Punktu
Sprzedazy w Wasilkowie k. Biategostoku, jest odpowiedzig Pronaru na rosnace zainteresowanie rolnikow
nowoczesnymi ciggnikami i maszynami rolniczymi

Nie tylko na zime

Sprzet komunalny musi charakteryzowac sie kompleksowym zastosowaniem. Pronar przygotowat oferte
sprzetu komunalnego do petnego utrzymania terenu, nie tylko podczas zimy, ale réwniez w czasie pozosta-
tych pdr roku

Nowsze i lepsze

Transport zwierzat hodowlanych obwarowany jest szeregiem przepiséw, zaréwno polskich jak, i unijnych.
Biorac pod uwage rady hodowcow i weterynarzy oraz wykorzystujac swojg wiedze i doswiadczenie, Pronar
wprowadzit udoskonalenia w przyczepach do transportu zwierzat

Dobra nie tylko na przymrozki

W gospodarstwach wielkoobszarowych grunty rolne, magazyny i budynki gospodarskie sg czesto potozone
daleko od siebie, co powoduje konieczno$¢ przejazdu maszyn na znaczne odlegtosci. W takich przypadkach
potrzebne sg przyczepy o duzej skrzyni tadunkowej i poruszajace sie z odpowiednig predkoscig

Sprzet z Pronaru miat najwiecej zalet

O wyborze produktu czesto decydujg szczegoty. W przypadku ciggnikow moze to by¢ naped na cztery kota,
wiekszy udzwig podnosnika czy wyposazenie dodatkowe

Jakosc i hiezawodnosc¢

Dlaczego litewscy rolnicy decydujq sie na zakup ciggnika Zefir 85? - Dla rolnika najwazniejsza jest jakos¢
wykonania i niezawodnos¢, cena tez musi by¢ odpowiednia - ttumaczy Genadijus Simkus, nabywca ciagnika
z Pronaru

Pierwszy polski ciagnik z elektrohydraulika

Dzisiaj trudno wyobrazi¢ sobie nowoczesny ciggnik bez elektronicznych uktadéw wspomagajacych operatora
w efektywnej i wydajnej pracy. Pronar - jako pierwszy w Polsce - zaczat montowaé w swoich ciggnikach
elektrohydrauliczny system sterowania rozdzielaczem

- - - - - V 4 -
W poszukiwaniu wyzszej wydajnosci
Do tej pory w polskich gospodarstwach przewazaty mate rozrzutniki obornika o tadownosci okoto 4 ton.
Obecnie rosnie zapotrzebowanie na maszyny o coraz wiekszej wydajnosci

tozyska zamiast tulejek

Odpowiadamy na liczne pytania o mozliwos¢ zastosowania mechanizmoéw rdznicowych, montowanych obec-
nie w ciggnikach PRONAR i Belarus

Pierwsi w Polsce

Pronar, jako jedno z pierwszych przedsiebiorstw w Polsce, wprowadzit nowatorski system wzmacniania de-
tali z tworzyw sztucznych przez natryski poliuretanéw o wysokiej gestosci. Dzieki temu produkowane w Pro-
narze elementy ciggnikdw oraz wyroby sanitarne sg bardziej wytrzymate i majq lepsze parametry techniczne

SPIS TRESCI

Od ciecia wszystko sie zaczyna

Produkcja maszyn rolniczych zwigzana jest od wielu lat z wszelkiego rodzaju obrobkg metali. Dzieki
réznorodnosci dostepnych technologii ciecia, Pronar posiada ogromne mozliwosci w zakresie obrobki
detali, montowanych w finalnych produktach

y F = -
Szybkosc i precyzja
Wydziat Wdrozen Pronaru nie tylko pracuje nad produktami dla rolnictwa, ale réwniez projektuje
zaawansowane maszyny i linie technologiczne, unowoczesniajac tym samym wiasny park maszynowy.
Innowacyjno$¢ inzynieréw Pronaru pozwolita poprawi¢ m.in. efektywno$¢ produkcji przyczep

Komfort i oszczednosc

Mimo iz wydajno$¢ i energooszczednosc¢ ciagnika rolniczego w gtéwnej mierze zaleza od konstrukcji
silnika i catego uktadu przeniesienia napedu, to warto takze przeanalizowa¢ mozliwosci i korzysci,
jakie dajq uzytkownikowi zaawansowane ukfady hydrauliki

Termiczne wiercenie tarciowe

W Pronarze produkuje sie peten wachlarz produktéw, ktorych podzespoty nalezy taczy¢ za pomocg
przerdznych dostepnych technologii. Jedng z metod pozwalajacg na przygotowanie do taczenia ele-
mentdw jest termiczne wiercenie tarciowe, inaczej zwane wierceniem termoformujgcym

Technologie dla jakosci

Wychodzac naprzeciw potrzebom produkcji wysokiej jakosci maszyn, odpowiadajacym potrzebom
nawet najbardziej wymagajacych klientéw, nalezy stale korzysta¢ z nowoczesnych rozwigzan techno-
logicznych w dziedzinie automatyzaciji i kontroli jakosci

Do wszystkiego, czyli do... niczego

Znacznie tatwiej jest ciggle robi¢ wszystko po staremu, tym bardziej, gdy biznes idzie dobrze
i rosng zyski. Jednak to wtasnie wtedy nalezy przekracza¢ nowe granice

i testowa¢ nowe rozwigzania. To wtedy nalezy najdalej patrze¢ w przysztosc,

mimo ze zadanie ulepszania technologii, ktdra juz jest najlepsza na rynku,

to niezbyt zachecajaca perspektywa

Sposob na wzrost produktywnosci

W czasach rosngcej dynamicznie globalnej konkurencji i walki o rynek na odlegtych nawet kontynen-
tach, sprawg najwyzszej wagi - takim szekspirowskim ,,by¢ albo nie by¢” - staje sie dla producentow
umiejetnos$¢ wykorzystania kazdej mozliwosci ulepszen

Bosch

Bosch Rexroth, firma nalezaca do koncernu Boscha, to $wiatowy lider w zakresie napedoéw i sterowan.
Bosch Rexroth, specjalnie dla najwiekszych ciggnikow PRONAR serii P6 i P9, wykonat kompletny uktad
hydrauliczny

Bogaty sezon

Dla Zaktadowego Kota Wedkarskiego Pronar obecny rok jest wyjatkowo bogaty w wydarzenia. Koto
nie tylko samo organizuje wiele zawoddw, ale jego cztonkowie z duzymi sukcesami startujq rowniez w
imprezach organizowanych przez inne kota wedkarskie

Potrawy z ziemniakow

Do najstynniejszych podlaskich potraw zaliczy¢ mozemy kiszke i babke ziemniaczana. Podlasie stynie
z tych dan, ktdre niegdy$ nazywane byty potrawami ,kuchni biedy”
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- I Wystawa Fabryczna Pronaru

Narew jest potegaq

Pokazy przez te trzy dni pokazaty nam jedng rzecz niesamowitq, ze Narew jest
potega i musicie w to uwierzy¢, bo tu dzieje sie kawat fantastycznej motoryzacyjnej
Europy i Europa powinna nam zazdroscic - ocenit przygotowang, przez Pronar impre-
ze znany dziennikarz motoryzacyjny Wtodzimierz Zientarski.

dniach od 29 do 31 maja 2009
roku odbyla sie w Narwi (woj.
podlaskie) I Wystawa Fabryczna

Pronar. Podczas specjalnie zaplanowanych
pokazow, zwiedzajacy mogli zapoznac sie
z kompleksowqg oferta maszyn rolniczych
Pronaru we wszystkich dostepnych opcjach.
W sumie wystawiono ponad 200 maszyn.

Zaprezentowane zostaty ciggniki o mocy od
35 do 265 KM, przyczepy o tadownosci od 2
do 32 ton, kompletne linie technologiczne do
zbioru, przetwarzania i zadawania pasz oraz
serie maszyn komunalnych. Przedstawione
zostaly réwniez nowosci Pronaru: kosiarki,
zgrabiarki i przetrzasacze, a takze centralno-

| Wystawa Fabryczna
Pronaru z lotu ptaka

osiowe przyczepy samochodowe - produkty
innowacyjne pod wzgledem technologii, bez-
pieczenstwa oraz komfortu uzytkowania.

Obok ekspozycji statej, mozliwosci
urzadzen rolniczych zostaty pokazanena spe-
cjalnie przygotowanym ringu manewrowym.
Zaprezentowano prace nawet kilku maszyn
z danej grupy asortymentowej. Dla wielu
zainteresowanych rolnikow byfa to wyjatko-
wa okazja do zapoznania sie z zastosowa-
nymi rozwigzaniami technologicznymi i ich
wptywem na jako$¢ pracy poszczegdlnych
maszyn. Prezentacje maszyn prowadzit zna-
ny dziennikarz motoryzacyjny Wiodzimierz
Zientarski.

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

Podczas wystawy swoje wyroby
prezentowaly rowniez inne wydziaty Prona-
ru: Kot Tarczowych, Pneumatyki i Hydrauliki,
Tworzyw Sztucznych, Czesci Zamiennych,
Hurtowni Stali oraz Hurtowni Paliw i Olejow.
Do dyspozycji zwiedzajacych byli konstruk-
torzy maszyn oraz pracownicy serwisu i dzia-
tu sprzedazy Pronaru, ktorzy odpowiadali na
wszelkie pytania. Kazdy ze zwiedzajacych
miat mozliwo$¢ przeprowadzenia osobistej

lF
M st PABRYCZNA PRONAR 2000 Syl

| Wystawa Fabryczna Pronar przyciagneta rzesze rolnikow
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5-krotny mistrz $wiata Strongman
Mariusz Pudzianowski przeciaga
najwiekszy ciagnik PRONAR 8140
serii P9 o mocy 265 KM

Ttumy podziwiajace wystep
Mariusza Pudzianowskiego

. Zwiedzajacy ogladajg
ciagnik PRONAR 8140
serii P9

Réwniez najmtodsi odkryli
cos$ dla siebie




Prezentacja nowosci 2009
- przyczepa centralnoosiowa
wywrotka trjstronna PC2100

Ciagnik Kioti 551C z tyzka
2,0 m i tadowaczem

Pokaz sprzetu komunalnego B

Pronaru

AKTUALNOSCI

rozmowy z konstruktorem wiodacym odpo-
wiedzialnym za dang maszyne. Mozna tez
byto przekaza¢ wiasne opinie i uwagi, do-
tyczace uzytkowanych maszyn. Taki bezpo-
$redni kontakt z klientem pozwala na lepsze
zrozumienie jego oczekiwan, a tym samym
optymalne dostosowanie produktu do po-
trzeb.

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009 kWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009
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Przeglad przyczep budowlanych
Pronaru
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Oferta Wydziatu Két Tarczowych

Pronaru

Produkty Hurtownii
Paliw i Olejéw Pronaru

Asortyment Dziatu Tworzyw
Sztucznych

Sprzet zielonkowy podczas
prezentacii

Petna linia do zbioru zielonek
,uzbrojona” w ciggniki PRONAR

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

AKTUALNOSCI .

I Wystawa Fabryczna Pronaru miata

rowniez bardzo bogatg oprawe artystyczng
- pokazy maszyn przeplataty sie z wyste-
pami zespotdw artystycznych. Mozna byto
obejrze¢ wystep 5-krotnego mistrza Swiata
Strongman Mariusza Pudzianowskiego, ktory
zmagat sie z ciggnikiem PRONAR 8140 serii
P9 o0 mocy 265 KM - najwiekszym produko-
wanym w Pronarze.
Z koncertem wystgpit rowniez zespdt Pryma-
ki pod kierownictwem Jerzego Ostapczuka
oraz grupa Rybcie znad Biebrzy. Przybyli na
wystawe rolnicy i goscie brali udziat w licz-
nych konkursach z nagrodami. Rozlosowane
zostaty trzy motocykle z Pronaru.

Grupy zorganizowane zwiedza-
ty podczas wystawy zaktad produkcyjny
Pronaru. Goscie mieli okazje zapozna sie

kWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

..........

Z najnowoczesniejszg technologig produkcji
ciggnikow, przyczep, maszyn rolniczych i ko-
munalnych, odwiedzili innowacyjne zaktady
produkcji hydrauliki i pneumatyki sitowej,
obejrzeli wyposazony w urzadzenia najnow-
szej generacji i posiadajacy wtasng niepo-
wtarzalng technologie Wydziat Produkgji
i Sprzedazy Kot Tarczowych. Wszyscy byl

.~ Ekspozycja 265-konnego silnika
.+ =+ Deutz w ciagniku P9

Sprzegi do
blizniakowania
kot
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Na wystawie zaprezentowano
ponad 200 produkowanych
w Pronarze maszyn

Pokaz pracy polowej w wykona-
niu maszyn i ciagnikow Pronaru

Prezentacja ciggnika P9 E
z przyczepa T900

L [N oy e e

al I ] _'ﬁ

pod ogromnym wrazeniem dwudziestolet-
niego dorobku Pronaru.

I Wpystawe Fabryczng Pronar
w ciggu trzech dni odwiedzito ponad 10 tys.
zwiedzajacych. Przyjechato wielu rolnikdw,
hodowcow, przedsiebiorcow, dystrybutorow
oraz producentow z catego kraju i z zagra-
nicy.

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

Obecni byli m.in. ambasadorzy, parlamenta-
rzysci oraz samorzadowcy.

W wystawie uczestniczyli takze
dealerzy zagraniczni. Wielu z nich, korzysta-
jac z okazji, przywiozto ze sobg potencjalnych
klientow. Naijliczniej przybyli Litwini, Czesi
i Niemcy. Duza grupe stanowili tez repre-
zentanci firm z Rosji, Ukrainy i Biatorusi. Byli
tez goscie z Portugalii, Holandii, Luksem-
burga, Rumunii oraz Motdawii. tacznie od-
wiedzito nas okoto 500 gosci zagranicznych.
Z myslg o tak szerokiej grupie odbiorcéw na
wystawie zaprezentowano maszyny w roz-
norodnym wykonaniu, w réznych wersjach
i opcjach wyposazenia. Zaprezentowano tez
sporo nowinek technicznych.

Podczas wystawy miaty miejsce bezposred-
nie rozmowy z dealerami - rozmawiano
o biezacej wspdtpracy, a takze o planach na
przysztos¢. Kierownictwo Pronaru przedsta-

kWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

AKTUALNOSCI

wito strategie rozwoju i dtugofalowe cele
firmy.

Dealerzy zagraniczni  wyjezdzali
z Pronaru bogatsi w wiedze techniczng, ma-
jac jasno nakreslong wizje rozwoju firmy,
a tym samym widzac swojq przysztosc.

Ewa Gorecka, Rafat Oswiecinski

Autorzy sg pracownikami Dziatu Marketingu w Pronarze

Od lewej: przyczepy do przewozu
bel, przyczepy dwuosiowe oraz
przyczepy tandem

Dyrektor ds. handlu i marketingu
Tadeusz Ustyniuk przedstawia
dealerom Pronaru zatozenia
strategii firmy




. AKTUALNOSCI
B Kronika

Honorowe Obywatelstwo dla prezesa Pronaru

Wojt gminy Narewka Mikotaj

Pawilcz (z prawej) wrecza preze-

sowi Rady Wtascicieli Pronaru
Sergiuszowi Martyniukowi akt
nadania honorowego obywatel-
stwa gminy

Rada Gminy Narewka (woj. pod-
laskie) 28 kwietnia 2009 nadata prezesowi
Rady Wiascicieli Pronaru Sergiuszowi Marty-
niukowi tytut Honorowego Obywatela Gminy
Narewka.

Tytut ten nadawany jest osobom
szczegdlnie zastuzonym dla gminy, niezalez-
nie od miejsca ich zamieszkania. Rada Gmi-
ny Narewka jednogtos$nie uznata, ze prezes
Martyniuk jest czlowiekiem czynnie zaan-
gazowanym w rozwdj gminy Narewka. To
Z jego inicjatywy Pronar rozpoczat na tere-
nie gminy budowe zaktadu produkcyjnego,
w ktorym znajdzie prace okoto 300 osob.
Inwestycja wptynie na spadek bezrobocia w

regionie i jego promocje nie tylko w Polsce,
ale na catym Swiecie, gdyz spodtka ekspor-
tuje wyroby z logo PRONAR do ponad 50
krajéw $wiata.

W zakladzie w Narewce juz w paz-
dzierniku rozpocznie sie produkcja przyczep
wielkogabarytowych. Beda to nie tylko sko-
rupowe przyczepy rolnicze, w produkgji kto-
rych Pronar jest niekwestionowanym liderem
na krajowym rynku, ale réwniez przyczepy
przeznaczone do transportu budowlanego
i samochodowego. Strategia rozwoju firmy
zaktada zajecie czotowej pozycji rynkowej
rowniez w obszarze transportu drogowego.

Gmina Narewka potozona jest w potudniowo-wschodniej czesci wojewodztwa podlaskiego. Od wschodu
granica panstwa oddziela jg od Biatorusi. W pétnocnej czesci gminy znajduje sie zbiornik wodny Siemia-
noéwka, o powierzchni 3250 ha. Stanowi on duzg atrakcje turystyczng, szczegdlnie dla wedkarzy oraz

0s0Ob uprawiajacych sporty wodne.

W strukturze powierzchni gminy dominujg lasy, stanowigce 59,2 proc. Gmine Narewka zamieszkuje
4.570 osob. Cata gmina potozona jest na obszarze chronionego krajobrazu Puszcza Biatowieska. Na jej
obszarze istniejg cztery rezerwaty przyrody o tacznej powierzchni 1979,15 ha, w tym rezerwat Scisty

Siemiandwka o powierzchni 224,54 ha.

Potozenie gminy stwarza warunki do rozwoju turystyki, w tym agroturystyki, turystyki krajobrazowej,
pieszej, rowerowej, kajakarstwa, wedkarstwa, myslistwa, zbieractwa, zeglarstwa, bojerdw, czy obser-

wacji faunistyczno-florystycznych.

“do dnia 31.12.2009.

! ‘
Etap ten polega na wypaini niu formu-
larza zgtoszeniowego umieszczonego
na stronie internetowej: www.pronar.pl
i przestaniu go wraz ze streszczeniem
pracy, listem poleconym na adres
ul. Mickiewicza 101A, 17-210 Na-
rew, Polska z dopiskiem ,Wirtuoz
Technologii” lub drogq elektroniczng
na adres konkurs@pronar.pl do dnia
31.12.20009.
W streszczeniu tym nalezy wykazac inno-
wacyjnos¢ i oryginalny charakter pracy,
nie powinno ono zawiera¢ wiecej niz 1000
stow. Laureaci I Etapu zostang powiado-
mieni za posrednictwem listu poleconego
do dnia 01.02.2010.

Adres wysyiki:

KONKURS

Masz innowacyjny pomyst?

Zostan

WIRTUOZEM TECHNOLOGII!

_ Gtéwna nagroda

AGNIK ROLNICZY ZEFIR 85

0 wartosci ok. 100 000 zt
oraz wiele innych nagréd

Etap 11

al

W tym Etapie Konkursu wezmg udzialg]-
ko Laureaci I Etapu. Etap ten polega prze-
staniu egzemplarza pracy w jezyku pol-
skim, poczta zwyktg do dnia 01.03.2010.

Chcesz wiedzie¢ wiecej?

REGULAMIN KONKURSU oraz FOR-
MULARZ ZGLOSZENIOWY znajdg Pan-
stwo na stronie www.pronar.pl/konkurs

i Lo

. -E.'-ﬁf“ ‘;i

Pronar Sp. z o0.0., ul. Mickiewicza 101A, 17-210
Narew, Polska z dopiskiem ,Wirtuoz Technolo-

1Y/

drogq elektroniczng na adres konkurs@pronar.pl

g
- ;
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Pronar na wystawie w Szepietowie

Zefir 85 zagregowany
z przetrzasaczem PWP420

Przetrzasacz Pronaru |

Jak co roku, tak i tym razem, Pronar
wzigt udziat w Regionalnej Wystawie Zwie-
rzat Hodowlanych i Dniach z Doradztwem
Rolniczym w Szepietowie (woj. podlaskie).
Impreza w Podlaskim Osrodku Doradz-
twa Rolniczego jest znana w catej Polsce.
W ostatni weekend czerwca wystawe odwie-
dzito 20 tys. osdb.

PWP770 na wystawie

w Szepietowie

Pronar zaprezentowat najnowszy sprzet
przeznaczony do koszenia, zbioru, kisze-
nia zielonek, transportu masy zielonkowej
oraz zadawania paszy. I tak ciggnik serii P6
0 mocy 180 KM zostat ,uzbrojony” w zestaw
kosiarek centralnie zawieszonych PDF290
i PDD810 o tacznej szerokosci roboczej 8,1
m. Ciggnik PRONAR 5135 serii P5 0 mocy
100 KM miat zwieszone dwie kosiarki: PDF
290 (z przodu) oraz PDT290 (z tytu) o tacz-
nej szerokosci roboczej 5,5 m. Agregowanie
dwdch maszyn sprawia, ze powyzsze zesta-

Cianik Kioti zrgwa dowaczm czotowym PNAR .
LC-3 z widtami do obornika i bel stomy

wy sg bardzo wydajne, w przypadku pierw-
szego jest to okoto 10 ha/h i drugiego okoto
6 ha/h.

Kolejnym prezentowanym przez Pronar
sprzetem do produkgcji zielonek byt przetrza-
sacz czterowirnikowy PWP420 o szerokosci
roboczej 4,2 m. W swej ofercie Pronar po-
siada rowniez szesciowirnikowy przetrzasacz
PWP770 o szerokosci roboczej 7,7 m, oparty
na wioskiej przekfadni Comer.

W Szepietowie pokazaliSmy réwniez kolej-
ng nowos¢ - zgrabiarke ZKP300 o szerokosci
roboczej 3 m. W ofercie Pronaru sg rowniez
dostepne zgrabiarki: ZKP350 o szerokosci
roboczej 3,5 m i ZKP420 o szerokosci ro-
boczej 4,2 m. Wszystkie zgrabiarki sq wy-
posazone w hiezawodne przekfadnie firmy
Comer - znanego i cenionego na rynku pro-
ducenta. Duzym zainteresowaniem cieszyfa
sie prasa Z-500 taficuchowa statokomorowa,
wyposazona w akustyczno-wizualng sygna-
lizacje napetnienia komory oraz mechanizm
do obwigzywania bel podwdjnym sznurkiem
lub siatka.

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

Ciagniki Zeﬂr85, PRONAR 5135 i PRONAR 7150

Nie mniejsza uwage zwiedzajacych przyku-
wafa samozatadowcza owijarka do bel Z-245
z mozliwoscig zatozenia folii o szerokosci
500 mm lub 750 mm. Jest ona wyposazona
w hydrauliczny mechanizm chwytania folii
oraz samoczynnego jej obcinania. Maksy-
malna $rednica beli do owiniecia wynosi do
1800 mm, a wysokosc¢ beli - 1500 mm.

Z grupy maszyn do produkcji zielonkowej
Pronar prezentowat tez woz paszowy VMP-
10 standardowo wyposazony w dziewie¢
nozy docinajacych, dwa przeciwnoze stero-
wane mechanicznie, czteropunktowy holen-
derski system wagowy, przestawny zaczep
transportowy oraz dwa okna wysypowe ste-
rowane hydraulicznie.

Z uwagi na charakter imprezy, na ktorej byto
obecnych wielu hodowcdw, wystawilismy

kWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009
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tez przyczepe do przewozu zwierzat Kurier
6 oraz rozrzutnik obornika Heros N162 o ta-
downosci 8 ton.

Na naszym stoisku mozna tez byto uzyskac
informacje o Finansowaniu Fabrycznym PRO-
NAR. Propozycja ta wzbudzata duze zainte-
resowanie klientéw pragnacych kupic sprzet,
korzystajac z dogodnego kredytu.

Osoby zainteresowane mogty uméwic sie na
pokazy pracy sprzetu Pronaru oraz przepro-
wadzenie testow przy wsparciu i instruktazu
wykwalifikowanych pracownikéw firmy w go-
spodarstwach rolnikéw. Mozliwosci takie wy-
nikajg z polityki firmy, ktdra wychodzi z zato-
zenia, ze klient powinien mie¢ petng wiedze

0 kupowanym produkcie. (o0)

Stoisko Pronaru

Pronaru

Punkt informacyjny



Ciagnik PRONAR 8140
z zestawem kosiarek
PDF290 i PDD810

Widzowie podziwiajg
kosiarki

AKTUALNOSCI

Zielona Gala w Szepietowie

Podlaski Osrodek Doradztwa Rolni-
czego w Szepietowie stynie z coraz bardziej
udanych wystaw, ktorych efekty niosg sie
szerokim echem po catej Polsce. Wysikki
ODR-u docenito ok. 20 tys. osdb, gtdwnie
hodowcow bydta i producentow mileka, kto-
rzy w ciggu dwdch dni (23-24 maja) odwie-
dzili Zielong Gale. Najwiecej skorzystali ci,

ktérzy do Szepietowa wybrali sie drugiego
dnia wystawy, czyli w niedziele. I to nie tylko
ze wzgledu na piekna pogode, jaka przyszia
po nieoczekiwanej sobotniej ulewie. Atrak-
cjq niedzieli byty pokazy maszyn do zbioru
i konserwacji zielonek. Ten punkt programu
przyciagnat na pola pokazowe prawie 4 tys.
rolnikdw, ktérzy obserwowali okoto 50 ma-
szyn dobrze znanych producentéw. Ogrom-

Stoisko Pronaru

L
' Bk d

Zefir 85 z wozem paszowym ViVII5-1O oraz przetrzqsaz PWP-770

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

nym zainteresowaniem cieszyty sie maszyny
z Pronaru.

Pronar w czasie pokazdw zaprezentowat mie-
dzy innymi 180-konny ciggnik PRONAR 7140
serii P6 zagregowany z kosiarkami PDD810 i
PDF290. Ten zestaw zrobit podczas pokazéw
ogromna furore nie tylko ze wzgledu na swo-
je gabaryty i szeroko$¢ robocza, lecz takze z

Pronar 5122 z owijarkg Z-245

Ciagnik Kioti 551C ze zgrabiarka ZKP420

kWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

AKTUALNOSCI

powodu predkosci, z jakg wykosit wyznaczo-
ny mu obszar taki. Nastepnie Pronar zapre-
zentowat: ciagnik Kioti DK551C ze zgrabiarkq
ZKP420, ciagnik PRONAR 5122 z owijarkq
bel Z-245 oraz ciggnik PRONAR 5135 z prasg
Z-500. Na stoisku zwiedzajacy mogli zoba-
czy¢ rowniez ciggnik Zefir 85 z tadowaczem
czotowym LC-3, wdz paszowy VMP-10, prze-

trzasacz PWP770 oraz przyczepe do prze-
wozu bel T022. Jak co roku, nasze stoisko
cieszyto sie ogromnym zainteresowaniem
zwiedzajacych. Wielkg zachetg byt fakt, ze
zaprezentowaliSmy petng game sprzetu zie-
lonkowego, poczawszy od kosiarek poprzez
przetrzasacze, zgrabiarki, prasy, owijarki do
bel i wozéw paszowych. m

1 Na polu pokazowym

w ODR Szepietowo

Namiot
informacyjny

Owijarka i prasa Pronaru
przed rozpoczeciem pokazow




Wystawa BELAGRO 2009
tuz przed otwarciem

Stoisko Pronaru byto jednym
z najwigkszych na targach

Ciagnik PRONAR 8140 serii P9
0 mocy 265 KM wart byt uwagi
zwiedzajacych

Dynamiczna bryta ciggnika
PRONAR 8140

AKTUALNOSCI

Miedzynarodowe Targi Rolnicze

BELAGRO 2009 w Minsku

W dniach 2-7 czerwca 2009 roku
w Minsku na Biatorusi odbyfa sie wystawa
techniki rolniczej BELAGRO 2009. Podczas
imprezy mozna bylo obejrze¢ bogatg ofer-
ta nowoczesnego sprzetu i wyposazenia dla
rolnictwa. Cieszyfa sie ona duzym zaintere-
sowaniem rolnikéw nie tylko z Biatorusi, ale
rowniez z sasiadujacych krajow, a takze spe-
cjalistdw z branzy oraz studentéw i uczniow

Ciagnik PRONAR 7150 zagregowany z kosiarkg dyskowq,
dwustronng PDD810

Pronar na wystawie byt reprezentowany m.in. przez (od lewej):
Romana Wyszkowskiego, kierownika Dziatu Handlu Zagraniczne-
go; Andrzeja Nimierowicza, zastepce kierownika ds. handlu i mar-
ketingu Wydziatu Két Tarczowych i Tadeusza Ustyniuka (pierwszy
z prawej), dyrektora ds. handlu i marketingu firmy. Trzeci od lewej:
Jurij Dajniak, wtasciciel firmy Techpromdisk

szkot rolniczych. Dzieki decyzji organizato-
row o przeniesieniu wystawy poza miasto,
uczestniczace w niej firmy mogty zaprezen-
towac maszyny podczas pokazéw polowych
- bezposrednio w pracy.

Dla zwiedzajacych byta to doskonata
okazja do lepszej oceny mozliwosci pokazy-
wanych maszyn.

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

=5 o _. )
Oferte Wydziatu Két Tarczowych prezentuje menedzer ds. handlu
zagranicznego Piotr Turowski

Pronar zaprezentowat na minskiej
wystawie te modele maszyn, ktore s3 ide-
alnym rozwigzaniem dla biatoruskich gospo-
darstw. PokazaliSmy przyczepy dwuosiowe
T653/2 o tadownosci 6 ton i T672/1 o tadow-
nosci 10 ton, przyczepe typu tridem T682
o tadownosci 23,5 ton oraz przyczepe skoru-
powa T700 o tadownosci 18 ton.

Duzym zainteresowaniem zwiedza-
jacych cieszyta sie linia maszyn do zbioru
zielonek, przygotowania i zadawania pasz;
woz paszowy VMP-10 oraz nowosci naszej
firmy - kosiarki dyskowe: tylna dwustronna
PRONAR PDD 810 i czotowa PRONAR PDF
290. Maszyny te byty zagregowane z ciagni-
kami PRONAR 7150 serii P6 0 mocy 180KM.
PrezentowaliSmy tez przyczepy specjalistycz-
ne - platforme do przewozu bel T023 i przy-
czepe do przewozu zwierzat Kurier 10, ktore
zwiedzajacy ocenili jako doskonate rozwigza-
nie dla nowoczesnych gospodarstw.

W BELAGRO 2009 uczestniczyli tak-
Ze przedstawiciele Wydziatu K6t Tarczowych
Pronaru, ktory jest liczacym sie na $wiecie
producentem kot tarczowych. Kota z Pronaru

Kosiarka dyskowa czotowa PRONAR PDF 290
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stosowane sg z powodzeniem w maszynach
produkowanych zaréwno w Unii Europej-
skiej, jak i w krajach poradzieckich.
Wystawa BELAGRO 2009, jak kazda tego
typu impreza, byla doskonata okazja do
promowania marki PRONAR oraz zebrania
bezposrednio z rynku informacji niezbed-
nych do przygotowania oferty, zaspokajaja-
cej potrzeby naszych obecnych i przysztych
klientow. Dzieki dziatalnosci wytacznego
dealera Pronaru na rynku biatoruskim - fir-
mie Techpromdisk (nalezacej do Jurija Daj-
niaka) - produkty z Narwi sg znane na rynku
biatoruskim i ciesza sie bardzo dobrg opinig
wsérdd uzytkownikow.

Z satysfakcjg stwierdzilismy, ze pro-
dukty Pronaru cieszyty sie ogromnym zain-
teresowaniem zwiedzajacych, a maszyny na-
szej marki kojarzone sg z wysokg jakoscia,
nowoczesnoscig, funkcjonalnoscig i nieza-
wodnoscig, bedac przy tym konkurencyjne
cenowo. Dlatego tez, zapewne juz wkrotce,
bardzo pozytywne reakcje naszych gosci
targowych przetoza sie na wyniki sprzedazy
Pronaru. (mc)

Teren wystawy widziany z géry

Od lewej: Ewgenij Necziporenko

- menedzer firmy Techpromdisk, Maria
Chazbijewicz - menedzer Pronaru, Jurij
Dajniak - wtasciciel firmy Techpromdisk
na tle pola pokazowego
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Rolnicy chwala wszechstronnos¢ =

przyczepy T 900

Przyczepa T 900 na stoisku firmy
Agro-Soyuz na wystawie AGRO
2009 w Kijowie

Pronar na Ukrainie

Poszerzajac rynki zbytu, Pronar po-
zyskat partnera handlowego na Ukrainie.
Zostata nim firma Agro-Soyuz - potentat w
handlu zaréwno gotowym sprzetem rolni-
czym, jak réwniez czeSciami zapasowymi.
Agro-Soyuz posiada sie¢ 120 punktow sprze-
dazy znajdujacych sie na catym terytorium
Ukrainy.

W Kijowie na Wystawie Rolniczej AGRO
2009, ktdéra odbyta sie w dniach 11-14 czerw-
ca 2009 firma Agro-Soyuz po raz pierwszy
zaprezentowata na Ukrainie przyczepe Pro-

£ L
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Bogato wyposazone przyczepy} T700i T 67212
naru T900. Przyczepa wzbudzita duze zain-
teresowanie - zwiedzajacy dostrzegli w nigj
znakomity sprzet do zbioru i transportu pto-
déw rolnych w rozlegtych gospodarstwach
Ukrainy.
Kolejna prezentacja sprzetu Pronaru miata
miejsce na wystawie Ukrainski Dzien Pola
2009 w okolicach Dniepropietrowska.
Tym razem zaprezentowano
trzy przyczepy Pronaru -
T900, T700 i T672/2. Or-
ganizatorem tej wystawy,
przy wspotpracy z Minister-
stwem Rolnictwa Ukrainy,
byt nowy dealer Pronaru fir-
ma Agro-Soyuz. Uroczyste
otwarcie wystawy odbyto
sie w obecnosci premier
Ukrainy Julii Tymoszenko.

(d2)
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Targi rolnicze w Niemczech

W dniach 10 - 13 lipca Pronar uczest-
niczyt w 61. wystawie rolniczej Tarmstedter
Ausstellung 2009 w Tarmstedt w Niemczech.
Pronar, dla ktorego stosunki handlowe
z Niemcami sg szczegodlnie wazne, zaprezen-
towat swojq oferte tysigcom zwiedzajacym.
Dzieki wspotpracy z niemieckim partnerem,
Pronar pokazat na wystawie w Tarmstedt
przyczepy: T900, T740, T700, T680 Specjal,
Kurier 10, T669 i wéz do przewozu bel T023.
Bogata propozycja przyczep zostata uznana
za jedna z najciekawszych ofert wystawy,
a stoisko Pronaru cieszyto sie wielkim zain-
teresowaniem.

Podczas wystawy przedstawiciele kierowni-
ctwa spofki spotkali sie z dealerami Pronaru

Przyczepa T669

| otadownosci 14,3 t

w Niemczech, ktdrym przedstawiono strate-
gie marketingowa firmy. (wp)

Sprzet komunalny Pronaru na totwie

Ponad 90 firm oraz instytucji zwig-
zanych z budowa i utrzymaniem drog wzieto
udziat w miedzynarodowej wystawie Road
Construction potaczonej z konferencja Baltic
Road Conference. Wystawa, na ktdrej za-
prezentowano oferte Pronaru, odbyta sie w
dniach 24-26 sierpnia w przepieknej stolicy
totwy - Rydze.

Eksperci w dziedzinie inzynierii
drogownictwa, utrzymania drég i placéw,
przedstawiciele firm oraz instytucji z 12 kra-

i __‘f-. ...'. _- o -
Przyczepa budowlana T679/2 o tfadownosci 12 t
z posypywarka piasku

jéw prezentowali maszyny, wyposazenie i
narzedzia. Wsrod specjalistycznego sprzetu
duzym zainteresowaniem cieszyt sie ciggnik
komunalny Zefir 85k i przyczepa budowlana
T679/2 produkciji Pronaru, ktére mozna byto

kWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

obejrze¢ na stoisku litewskiego partnera fir-
my. Wystawe odwiedzito blisko 30 tysiecy
gosci. Wéréd wystawcdw najwiecej firm

byto z Litwy, Lotwy i Estonii. Kraje te nalezg
do waznych odbiorcéw produktéw Pronaru
- z kazdym rokiem firma z Narwi eksportu-
je tam coraz wiecej, w czym pomadajgq za-
rowno dotacje z Unii Europejskiej, z ktdrych
korzystajgq tamtejsi rolnicy i firmy, jak i ot-
warcie granic. (wp)

Zestaw dla specjalistow utrzymania
drog i placow: ciagnik komunalny
Zefir 85k z ptugiem i przyczepa,
budowlang T679/2

Road Construction Exhibition jest
miejscem spotkan ekspertow
z branzy budowlanej



Ciagnik Zefir 85
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Drugie Manewry Polowe w Jozinie

Pokazy pracy ciagnikow, pras, owi-
jarek, kosiarek, przetrzasaczy i zgrabiarek
miaty miejsce podczas Drugich Manewrow
Polowych, ktdre odbyty sie 10 lipca w Jézinie
w gminie Rybno (woj. mazowieckie). Organi-
zatorami przedsiewziecia byli: Pronar, stowa-

ze zgrabiarkg ZKP300 ££%7

PRONAR 5112 z serii P7
z prasg Z-500

Beztroskie zabawy
na beli

Punkt informacyjny oraz ciagniki Pronaru

rzyszenie Przymierze oraz przedsiebiorstwo
Rolmech z Btonia. Patronat medialny nad
imprezg objat Express Sochaczewski.

- Frekwencja jest lepsza niz na po-
przednich manewrach. Pogoda dopisata.
Wypada nam sie zatem tylko cieszy¢ - po-
wiedziat nam w trakcie imprezy Stawomir
Tomaszewski, wiceprezes stowarzyszenia
Przymierze i pomystodawca przedsiewzigcia.

Pomystodawca przedsiewzigcia Stawomir Tomaszewski (z lewej)
oraz wojt gminy Rybno

Drugie manewry odbyty sie w gospodarstwie
rolnym Przemystawa Budzyniskiego w Jézinie
w gminie Rybno. Tomaszewski zapowiada,
iz manewry bedq miaty charakter przechodni
- kazdorazowo organizowane bedgq w innej
gminie powiatu sochaczewskiego. Pierw-
sze odbyly sie w gminie Itéw, w tym roku -
w gminie Rybno, a w roku przysztym mane-
Wry przeniosg sie do gminy Mtodzieszyn.

Cap e e . > -
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Kosiarki z Pronaru podczas pracy

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

Impreza, przy stonecznej, bezdesz-
czowej pogodzie, rozpoczeta sie o godzinie
10. Tym razem Pronar zdecydowat sie za-

prezentowac najnowszy sprzet przeznaczo-
ny do koszenia, zbioru i kiszenia zielonek.
Rozpoczeto sie od skoszenia traw. Wielkie
zainteresowanie wzbudzit 180-konny ciggnik
PRONAR 7140 serii P6, ktory byt zagregowa-
ny z zestawem kosiarek PDF290 i PDD810.
Jakiez byto zdziwienie na twarzach ogladaja-
cych, gdy nasza maszyna w ciggu 15 minut
wykosita 2 hektary taki, a nastepnie - do-
taczony do ciggnika PRONAR 5135 serii P5
- przetrzasacz PWP770 idealnie przetrzasnat
skoszong trawe, ktorg zgrabiarka ZKP-300
uformowata w watki.

Potem w akcji mogliSmy zobaczy¢ ciggnik
PRONAR 5112 serii P7, zagregowany z pra-
sq belujacg PRONAR Z-500, ktéra wyrzucita
z komory idealnie cylindryczny balot. Nastep-
nie do balotu podjechata owijarka samoza-
tadowcza do bel Z-245 i operator maszyny
- bez zadnego problemu - podnidst i owinat
rownomiernie balot folia, po czym zrzucit go
na pole.

Dzieki Drugim Manewrom Polowym,
rolnicy z powiatu sochaczewskiego i okolicz-
nych gmin, mogli pozna¢ nowosci z zakre-
su zbioru zielonek, a takze podyskutowac
i wymieni¢ dos$wiadczenia. Na gosci czekata
grochowka i potrawy z grilla. )

kWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009
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Pokazy w Liskach

17 lipca Pronar, przy wspdtpracy
z Zaktadem Ustug Motoryzacyjnych Juchnie-
wicz & Piotrowski, zorganizowat pokazy ma-
szyn zielonkowych we wsi Liski (woj. war-
minsko-mazurskie).

Zainteresowanie okolicznych rolni-
kéw byto bardzo duze. Wielu z nich przyszto
obejrze¢ maszyny Pronaru podczas pracy.
Maszyny pracowaty w trudnych warunkach
- na pagorkowatych i nieréwnych terenach
mazurskich tak. Przedstawiciele Pronaru za-
prosili biorgcych udziat w pokazach rolnikow
do odwiedzenia firmy. )

Sprzet Pronaru podczas
pokazu w Liskach

Ogromnym zainteresowaniem
cieszyta sie owijarka Z-245

_ Widzowie podziwiajg balot zwinigty
~ przez prase Z-500
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Doradcow witat dyrektor
ds. handlu i marketingu
Tadeusz Ustyniuk

Uczestnicy szkolenia
podczas wyktadow

Podlaski Osrodek Doradztwa Rolni-
czego w Szepietowie (woj. podlaskie) posia-
da Powiatowe Zespoty Doradztwa Rolniczego
w 14 powiatach wojewddztwa podlaskiego,
w ktdrych pracuje okoto 200 doradcéw. Ich
zadaniem jest m.in. pomoc rolnikom w dobo-
rze odpowiedniej maszyny rolniczej. Pronar
pomaga doradcom podnosi¢ kwalifikacje.

Pronar, jako czotowy producent ma-
szyn rolniczych w Polsce, od wielu lat bar-
dzo efektywnie wspdtpracuje z Podlaskim
Osrodkiem Doradztwa Rolniczego w Szep-
ietowie. Firma regularnie uczestniczy w im-
prezach rolniczych, organizowanych przez
PODR: Wystawie Zwierzat Hodowlanych

oraz Zielonej Gali, podczas ktdrej odbywa-
jg sie praktyczne pokazy maszyn rolniczych.
W tym roku Pronar zaprezentowat tam cykl

pracy maszyn do zbioru zielonek: poczawszy
od koszenia trawy, poprzez belowanie, owi-
janie, a skonczywszy na przygotowaniu pa-
szy przy pomocy wozu paszowego PRONAR
VMP-10.

W maiju i czerwcu tego roku Pronar
zorganizowat w siedzibie firmy w Narwi dla
doradcdw PODR-u szkolenia, ktdérych ce-
lem byto przekazanie wiedzy o najnowszych

- B L —
Praktyczna obstuga maszyn w fabrycznym magazynie

osiggnieciach w technice rolniczej stosowa-
nych w naszych maszynach. Podczas czte-
rech spotkan zostata przedstawiona bogata
oferta Pronaru w formie prezentacji multi-
medialnych. Nastepnie doradcy z PODR-u
zapoznali sie z praktyczng obstugg maszyn
wystawionych w magazynie fabrycznym.
Odpowiedzi na wszelkie pytania udziela-
li konstruktorzy maszyn, technolodzy oraz
handlowcy Pronaru.

Doradcy zwiedzili tez poszczegdlne
wydziaty produkcyjne firmy - Pneumatyki
i Hydrauliki, Produkcji Metalowej, K6t Tarczo-
wych i Montazu Ciggnikéw. Padto wiele stow
uznania dla najnowoczesniejszych technolo-

Pokazy multimedialne w jednej z sal konferencyjnych Pronaru

gii stosowanych przy produkcji maszyn, ale
takze dla czystosci i porzadku, jakie panujg
na halach produkcyjnych Pronaru.

Fachowe uwagi, wymienione pomiedzy
przedstawicielami Pronaru a doradcami
PODR-u z pewnoscig postuza lepszemu spet-
nieniu oczekiwan rolnikdw. (ik)
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Opolagra 2009

W dniach od 5 do 7 czerwca na lotni-
sku Aeroklubu Opolskiego w Polskiej Nowej
Wsi k. Opola (gmina Komprachcice) odbyta
sie wystawa rolnicza potaczona z pokazami
maszyn Opolagra 2009. Nie zabrakto na nigj
takze sprzetu Pronaru.

Ciagnik Prnar 102AII pyzep680nastoisu AgroMaszu
Nysa

Przeprowadzone po raz drugi na Opolagrze
pokazy bydta wraz aukcjg podniosty range
wystawy oraz staty sie bardzo dobrym Zréd-
tem informacji dla hodowcow z terenu potu-
dniowej Polski. Zainteresowani mogli zdoby¢
cenne informacje z zakresu techniki le$nej,
domu i ogrodu oraz bioenergetyki. Oprdcz
programu fachowego organizatorzy przygo-
towali oferte dla catej rodziny. Pod tytutem
»Hobby i rekreacja” kryje sie bogaty i zrdz-
nicowany asortyment regionalnych produk-
téw, dan i napojow.

Wystawe odwiedzito ponad 38 tys.
rolnikéw i fachowcdw gospodarki rolnej. Za-
prezentowato sie 275 wystawcow, ktdrzy po-
kazali najnowsze zdobycze techniki rolniczej,
a takze wszystko to, co moze by¢ potrzebne
w gospodarstwie rolnym.

Pronar reprezentowany byt przez firme
Agro-Masz z Nysy oraz Agrome Swierkla-
niec. Wielkim zainteresowaniem podczas
wystawy cieszyt sie ciggnik PRONAR 7150
serii P6 0 mocy 180 KM. Uwage zwiedzaja-
cych przyciggaty tez ciagniki: Kioti DK 451C
0 mocy 45 KM, PRONAR 5135 serii P5 0 mocy
100 KM oraz ciggnik Zefir 85 0 mocy 85 KM.
Przyczepy do przewozu bel T022, T023 oraz
przyczepy T680 o tadownosci 14 ton cieszyty
sie szczego6lnym zainteresowaniem klientow,
podobnie jak sprzet do zbioru zielonek i za-
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Wspétwiasciciel firmy ArgoMasz Nysa Janusz Smyk przy ciggniku
Pronar 5135

dawania pasz, tadowacze czotowe oraz pro-
dukowany w Pronarze osprzet.

Przez trzy dni wystawy mozna byto ogladac
pokazy pracy ciggnika Pronaru - prezento-
wat sie PRONAR 7150 o mocy 180 KM, kto-
ry wspotpracowat z ptugiem obracalnym 5-
skibowym firmy Akpil z Pilzna. Po pokazach
wielu rolnikéw oblegato stoiska punktéw
dealerskich Pronaru, aby otrzymac informa-
cje, dotyczace produkowanych przez Pronar

maszyn. (mz)

=
= |
Wspétwiasciciel firmy AgroMasz Nysa
Wiestaw Smyk przy ciagniku Zefir 85
z fadowaczem czotowym Pronar LC3

Ciggnik PRONAR 5135
zagregowany z przyczepa 1680
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- Nowy Fabryczny Punkt Sprzedazy w Wasilkowie

Niskie ceny I serwis
na miejscu

W odpowiedzi na rosnace zainteresowanie rolnikdw nowoczesnymi ciggnikami
i maszynami rolniczymi, Pronar otworzyt kolejny (po Jaszczottach w gminie Grodzisk,
w wojewddztwie podlaskim) Fabryczny Punkt Sprzedazy w Wasilkowie k. Biategosto-
ku. Uroczystego otwarcia i przeciecia wstegi dokonat prezes Rady Witascicieli Pronaru
Sergiusz Martyniuk i burmistrz Wasilkowa Antoni Petkowski. Na uroczyste otwarcie
przybyli zaproszeni goscie i dziennikarze. Plac sprzedazowy o powierzchni 12 tys. m?
potozony jest przy Stacji Paliw Pronar i otwarty od poniedziatku do pigtku w godz.
8-18 oraz soboty w godz. 9-14.

szczegoty zwigzane z funkcjonowa-
Oniem Fabrycznego Punktu Sprzedazy

w Wasilkowie poprosilimy jego kie-
rownika Eugeniusza Leonczuka.

Jakie zatozenia przyswiecaty urucho-
mieniu kolejnego Fabrycznego Punktu
Sprzedazy?

- Priorytetem Pronaru jest byc¢ blisko klienta.
Zainteresowani majg mozliwos¢ obejrzenia

Ciagniki produkowane w Pronarze
na placu Fabrycznego Punktu
Sprzedazy w Wasilkowie
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FABRYCZNY PUNKT

\. jll SPRZEDAZY
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z bliska i zapoznania sie z produkowanym
przez nas sprzetem. Dzieki tej inwestycji
mozemy zagwarantowa¢ naszym klientom
konkurencyjne, nizsze ceny. Ponadto, oprocz
funkcji sprzedazowych, punkt w Wasilkowie
spetnia takze role wystawowa.

Na jak zréznicowana oferte moze li-
czyc klient?

- Firma produkuje bardzo nowoczesny sprzet
na miare XXI wieku. Klient znajdzie tu do-
stownie wszystko, co jest mu niezbedne przy
nowoczesnej, szeroko rozumianej produkcji
rolnej. Mamy tu wiec ciggniki o mocy od 35
do 265 KM, przyczepy od 2 do 32 t, rozrzut-
niki obornika od 6 do 14 t, maszyny zielonko-
we, kosiarki, przetrzasacze, zgrabiarki, prasy
belujace, owijarki bel, wozy paszowe, tado-
wacze czotowe wraz z osprzetem, a takze
szerokg game maszyn komunalnych, ciggni-
ki komunalne, ptugi odéniezne, posypywar-
ki soli i piasku, zamiatarki oraz przyczepy
komunalne. Ponadto oferte uzupetniamy
0 maszyny i urzadzenia innych producentéw
- ptugi, brony talerzowe, agregaty uprawo-
we, wozy asenizacyjne, opryskiwacze i roz-
siewacze nawozu. W sumie oferujemy ponad
sto maszyn i urzadzen rolniczych.

Oferta jest rzeczywiscie imponujaca.
Czy mozna wymagac wiecej?

- Rdéwnoczesnie z Fabrycznym Punktem
Sprzedazy powstaje punkt serwisowy oraz
magazyn czeSci zamiennych. Mozliwos¢
kompleksowej obstugi w jednym miejscu
spotyka sie z duzym zainteresowaniem klien-
tow. Skuteczny i szybko dziatajacy serwis
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Uroczyste przeciecie wstegi przez
prezesa Rady Wiascicieli Pronaru
Sergiusza Martyniuka (z prawej)

i burmistrza Wasilkowa Antoniego

. Petkowskiego

jest jednym z gtéwnych warunkdéw osigga-
nia dobrych wynikéw sprzedazy i budowania
trwatych relacji z klientami.

- Dziekuje za rozmowe.

Rozmawiat: Norbert Pawluczuk

Fabryczny Punkt Sprzedazy w Wa-
silkowie - burmistrz Suprasla Wiktor
Grygiencz testuje wspomaganie
ukfadu kierowniczego ciagnika
PRONAR 8140 serii P9

Kierownik Fabrycznego Punktu
Sprzedazy w Wasilkowie Eugeniusz
Leonczuk (z lewej) prezentuje zalety
ciggnika rolnikowi z okolic Sokétki
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- Sprzet do utrzymania terenu

Nie tylko na zime

Pronar przygotowat oferte sprzetu komunalnego do petnego utrzymania tere-
nu, nie tylko podczas zimy, ale réwniez w czasie pozostatych pdr roku.

a miesigce jesienne Pronar oferuje, Szeroko$¢ robocza zamiatarek:
cieszace sie wielkim zainteresowa- e ZM-1600 — 1600/2000 mm ze

niem, zamiatarki zawieszane na cigg- szczotkg boczng,

nikach - AGATA ZM-1600 i AGATA ZM-2000. e ZM-2000 - 2000/2400 mm ze
szczotkg boczna.

Uzywane sg one w zakfadach oraz gospo-
darstwach komunalnych, rolnych, lesnych

Prezentacja przyktadowych zestawéw
sprzetu komunalnego. Na uwage
zastuguje zestaw: ciagnik Zefir 85k

na ogumieniu szosowym z zamiatarka,
ZMC 2.0i z ptugiem PUV-2800 zawie-
szonym na tadowaczu czotowym LC-3.
Nie tylko podczas zimy, ale rowniez
podczas pozostatych pér roku, zestaw
ten utrzymuje uniwersalny charakter

Zamiatarka ciagniona ZMC 2.0

i wodnych, a stuzg do utrzymywania czysto-
$ci drog komunikacyjnych, placéw, parkin-

Zamiatarki ZM-1600 i ZM-2000
zawieszane na trojpunktowym
uktadzie zawieszenia z tytu jak

i z przodu ciggnika, dostepne

W réznym wyposazeniu

(z uktadem zraszania, ze szczotkg
boczng)

____

gow, zewnetrznego otoczenia obiektow oraz
wszystkich innych utwardzonych powierzch-
ni drogowych i chodnikowych. Zimg zamia-
tarka moze byC stosowana przy odsnieza-
niu.

Maszyna umozliwia usuwanie i zbieranie
zanieczyszczen albo - po zdemontowaniu
kosza i skosnym ustawieniu szczotki - tylko
ich podmiatanie na prawg lub lewg strone.
Istnieje mozliwo$¢ dodatkowego wyposa-
zenia zamiatarki w uktad zraszania
(zmniejszenie emisji pytu i kurzu) "
oraz w szczotke talerzowq X
boczng (podmiatanie =
spod kraweznikow). | =

Jest ona przystosowana do wspotpracy
z ciggnikami rolniczymi o mocy nie mniej-
szej niz 60 KM, wyposazonymi w wat odbio-
ru mocy o predkosci 1000 obr./min. Zespot
zamiatajacy sktada sie z dwoch szczotek
talerzowych napedzanych silnikami hydrau-
licznymi, ktdre kierujg zanieczyszczenia do
srodka maszyny, skad podci$nieniowy sy-
stem zasysania przenosi $mieci do zbiorni-
ka. Zamiatarka

posiada hydrauliczny ukfad unoszenia
i oprdzniania zbiornika zanieczyszczen bez-
posrednio do kontenera lub na przyczepe.
Hydraulicznie skretny dyszel umozliwia od-
powiednie prowadzenie zamiatarki przy kra-
wezniku.

.
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Zamiatarka ZMC 2.0 podczas zamiatania drég w gminie Szaflary

(woj. matopolskie)

T, -
e

Pracg zamiatarki steruje sie elektrycznie
za pomocqy przenosnej konsoli, ktora jest
umieszczona w kabinie operatora. Regula-
cja predkosci obrotowej szczotek odbywa
sie ptynnie _ za pomoca pokretta

. = - W zakresie

0-130 obr./min. Poszczegdlne zraszacze
mozna uruchomic¢ niezaleznie od siebie.
Liczba wigaczonych zraszaczy zalezy od ro-
dzaju i wilgotnosci powierzchni.

Zbiornik zanieczyszczen o pojemno-
$ci 2,1 m3 umieszczony jest w tylnej czesci za-
miatarki. Otwieranie, zamykanie, unoszenie
i opuszczanie zbiornika odbywa sie z pozy-
cji operatora za pomocg dzwigni - joysticka.
W pozycji neutralnej dzwignia jest zabloko-
wana przed przypadkowym wigczeniem.

Kiedy spadnie $nieg

Na okres zimowy Pronar oferuje ptugi od-

ZMC 2.0 z hydraulicznie unoszo-
nym zbiornikiem o pojemnosci
2,1 m® z mozliwoscig oprézniania
do kontenera lub na przyczepe

Zespot zamiatajacy zamiatarki
ZMC 2.0 sktadajacy sie z systemu
zraszajacego, szczotek talerzo-
wych oraz ssawy

Zamiatarki zawieszane cie-
szg ogromng popularnoscig
réwniez poza granicami Pol-
ski, szczegdlnie w Europie
Wschodniej i Rosji, gdzie w
ciggu 2 ostatnich lat Pronar
sprzedat ponad 200 sztuk.



. PRODUKTY

W ciggu ostatnich dwoch
lat Pronar sprzedat za gra-
nicg ponad 300 ptugéw od-
$nieznych.

Najmniejsze produkowane w Pronarze ptu-
gi: Kacper PU-1700 o szerokosci roboczej

L, PRONAR 320 AMK doskonale spisuje sie w waskich alejkach
1680/1930 mm oraz PU-2100 o szerokosc ro- i na chodnikach

Sterowane hydraulicznie lemiesze
pozwalajq uzyskac cztery pozycje robocze.
Zaréwno PU-1700 jak i PU-2100 s wypo-

sazone w tréjpunktowy uktad
zawieszenia kat. I-II ISO i sg
przystosowane do wspOtpracy
z ciggnikami o mocy od 25 KM
do 50 KM. j
W ofercie Pronarusg ®
ptugi: PUV-2600 o szero-
kosci roboczej 2320/2360
mm i PUV-2800 o szero-
kosci roboczej 2490/2550
mm, ktore podobnie jak
wczeshiej opisywane ptugi,
majq cztery pozycje robo-
cze.
Mogaq by¢ montowane na
ciagnikach rolniczych i in-
nych pojazdach wolnobiez-
nych, wyposazonych
w trojpunktowy uktad
zawieszenia (TUZ II kat.
ISO), tadowacz czo- T
towy £C-1650 i LC-3,
a takze w tadowacze
Z systemem mocowania
EURO-SMS. Ptugi te posia-
daja sztywna lub elastycz-
ng listwe zgarniajaca,
a dodatkowo majg moz-
liwos¢ amortyzacji hydrau-

W ofercie Pronaru znajduje sie 6 typow ptugow
odsnieznych - z dwoma i czterema ustalonymi

boczej 1920/2210 mm stuzg do odsniezania
powierzchni drég, parkingdw oraz wszyst-
kich utwardzonych powierzchni.

licznej. Wspotpracujq z ciggnikami o mocy
od 80 KM do 150 KM.

Najwiekszymi pitugami w ofercie
Pronaru sg: PU-2600 o szerokosci roboczej
2300/2900 mm i PU-3300 o szerokosci ro-
boczej 2700/3300 mm. Posiadajq one dwie
ustalone pozycje robocze oraz mozliwos¢
uzyskania pozycji posrednich. Mogq byc
wyposazone w lemiesze stalowe lub meta-
lowe, Slizgowe stopki prowadzace lub kotfa
podporowe - w zaleznosci od potrzeb uzyt-
kownika. Wychyt odkfadnic w ptaszczyznie
pionowej zawiera sie w granicach +/- 10°
z blokadg pozycji 0° do transportu.
Podobnie jak PUV-2600 i PUV-2800, takze
najwieksze ptugi wspotpracujg z ciggnikami
o mocy od 80 KM do 150 KM i sq montowa-
ne na tréjpunktowym uktadzie zawieszenia
II lub III kat. ISO.

Zestawy komunalne do zimo-
wego utrzymania nawierzchni

Posypywarki

W sezonie zimowym,

§ oprécz ptugéw, nie-
_ﬂ% zbedne sa posy-

pywarki. W swojej ofercie Pronar posiada
posypywarki PS-250 i T130. Pierwsza z nich
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Zimowy zestaw komunalny ZEFIR 85K z ptugiem PU-3300 oraz

posypywarka piasku i soli T-130 Posypywarka piask

. . PS-250
to posypywarka zawieszana jednotarczowa,

przeznaczona do powierzchniowego rozrzu-

cania piasku, soli oraz mieszaniny piasku

i soli. W wypc_)sazen.lu standardowym posia- Posypywarka T130

da uktad zawieszenia na TUZ kat. Ii IT ISO, 0 pojemnosci fadunkowej 2 m?

regulacje szerokoéci i kierunku wysypu oraz z ciagnikiem Kiofi =
mieszadto wewnatrz lejka (zabezpieczone
sitem). SzerokoS¢ robocza wynosi 1-6 m, == s :

pojemnosc zbiornika - 0,25 m3, a tadow-
nosc¢ - 300 kg. '
Posypywarka T130 ciggniona jest
przeznaczona do rozrzucania po
drogach publicznych, ulicach oraz
chodnikach $rodkéw niechemicz-
nych, chemicznych i ich mieszanin.
Jest napedzana hydraulicznie, posia-

da dwie tarcze rozsiewajace o $redni-
cy 500 mm oraz przeno$nik tasmowy
z ptynna regulacjg posuwu. Minimalne
zapotrzebowanie mocy ciggnika to 35
kW. SzerokosS¢ robocza posypywarki
T130 wynosi 1-3 m, pojemnosc ta-
dunkowa — 2 m3, a dopuszczalna
tadownos¢ - 2500 kg.

Marcin Zubelewicz

Autor jest specjalistg ds. handlu krajowego
w Pronarze

Dariusz Zdanuk

Autor jest specjalisig ds. sprzedazy zagraniczne
w Pronarze
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I Przyczepy do przewozu bydta

Nowsze | lepsze

Transport zwierzat hodowlanych obwarowany jest szeregiem przepiséw, za-
rowno polskich, jak i unijnych. Szczegdlnie duzo uwagi poswieca sie wymaganiom
sanitarno-weterynaryjnym, gdyz dotyczg one przewozow organizmdéw zywych, wraz-
liwych na bdl i stres. Biorac pod uwage rady hodowcdw i weterynarzy oraz wykorzy-
stujac catg swojq wiedze i doswiadczenie, Pronar wprowadzit udoskonalenia w catej
gamie przyczep do transportu bydta o nazwie KURIER. Firma rozszerzyta tez swojgq
oferte, wprowadzajac na rynek przyczepe KURIER 10/1 z hydraulicznie opuszczang

Klapa tylna przyczepy Kurier wypo-
sazona jest w listwy zabezpieczajace
zwierzeta przed zeslizgnieciem. Roz-

skrzynig tadunkowa.

produkowanych dotychczas trans-
Wporterach bydta KURIER 6 i KU-

RIER 10 zmodernizowano podtoge,
wykorzystujac blache ryflowang w miejsce
podtogi drewnianej, co pozwolito na jeszcze
tatwiejsze utrzymanie czystosci przyczep,
zachowujac przy tym wysoki standard bez-
pieczenstwa i komfortu transportowanego
bydfa. Skréceniu ulegta réwniez sznurowana

ktadane bramki utatwiajg wprowadzenie p| andeka.
zwierzat do przyczepy

KURIER 6 to przyczepa jednoosio-
wa o catkowitej dopuszczalnej masie 5500
kg (masa wiasna - 1680 kg). Taka wielkos¢
skrzyni pozwala na swobodny przewdz 6
dorodnych krow. Kota, o rozmiarze 11,5/80—
15,3 12, sg czeSciowo chowane w podwo-
zie, dzieki czemu podtoge od podioza dzieli
niewiele ponad 0,6 m. Skrzynia zatadunko-
wa ma dtugosc 4,2 m, a jej szerokos¢ we-
wnetrzna wynosi 2,36 m. Cata konstrukcja

roferuje w‘igﬁa opcji wypoazania przczep. Z-praw: pr-
czepa KURIER z plandeka i gérnym zaczepem transportowym
nie jest duzo szersza i zajmuje 2,5 m. Pod-
toge wykonano z blachy ryflowanej (w opcji
dostepna jest podtoga z masy bitumicznej),
natomiast gtadkie Scianki - z wodoszczelnej
sklejki. Scianki sa przymocowane do me-
talowego szkieletu, ktdory oplata przyczepe
takze z gory. Daje to mozliwos¢ zatozenia
sznurowanej plandeki chronigcej zwierzeta
przed deszczem.

Z przyczepq mozna wjecha¢ do bu-
dynku inwentarskiego z sufitem o wysokosci
przynajmniej 2,75 m. Tylna Sciana przyczepy
jest otwierana od géry i stuzy jednoczesnie
jako trap wejsciowy. Otwieranie i zamykanie
utatwiajg sprezyny. Przyczepa jest standar-
dowo wyposazona w jednoprzewodowgq in-
stalacje hamulcowa.

Natomiast KURIER 10
to przyczepa dwuosiowa "
z podwoziem typu tandem. Kofa
umieszczone sg catkowicie pod podio-

gq przyczepy, dlatego powierzchnia podto-
gi znajduje sie stosunkowo wysoko - ponad
0,9 m od podtoza. Dzieki temu jest ona
catkowicie ptaska, co zwieksza jej funk-
cjonalnosc. -
Przyczepa mozna prze- Nt
wozi¢ ciezar o masie
5430 kg, a sama kon-
strukcja wazy 2570 kg.
Gabaryty wystarcza
na swobodny prze-
woz 10 krow.
Skrzynia ma we-
wnetrzng sze-
roko$¢ 2,36 m

i dlugo$¢ 6 m. Na
dyszlu zamocowa-
na jest mechanicznie rozktadana

stopka podporowa. Tylna Sciana przyczepy
otwierana jest od gory i stuzy jednoczesnie
jako trap wejsciowy. Otwieranie i zamykanie
utatwiajq sprezyny. Powierzchnia jest pokry-

"

Przyczepa KURIER 10/1

z roztozonym przednim
podestem i tylnymi wrotami
(zdjecie u gory) oraz przygo-
towana do transportu
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Typ przyczepy T046/1 KURIER 10 T046/2 KURIER 10/1

Dopuszczalna masa catkowita (kg) 5500 8000 12

Dtugosc skrzyni tadunkowej (zewnetrzna) w mm 4200 6000 7115

Szerokos¢ skrzyni fadunkowej (zewnetrzna) w mm 2400 2400 2530

Wysokos$¢ skrzyni tadunkowej (wewnetrzna) w mm 2050 2050 2145

Rozstaw kot w mm 2100 2100 2100

Predko$¢ maksymalna (km/h) 30 30 40

e II-przewodowy pneumatyczny e II-przewodowy pneumatyczny system e konstrukcja ocynkowana

system hamulcowy hamulcowy e hydrauliczna instalacja hamulcowa
e hydrauliczna instalacja hamulcowa e hydrauliczna instalacja hamulcowa e instalacja pneumatyczna jednoprzewodowa
e hamulec najazdowy, e hamulec najazdowy e ogumienie: 14.0/65-16, 400/60 — 15.5 Mitas
e plandeka sznurowana e plandeka sznurowana e zaczep gorny 40 mm
e przegroda oddzielajaca e przegroda oddzielajaca przewozone o dwie wersje krat dzielacych (wersja Izejsza

przewozone zwierzeta Zwierzeta i masywniejsza)
ogumienie 14,0/65-16 ogumienie 14,0/65-16 barierki boczne utatwiajace zatadunek
e koto zapasowe (luzem) e koto zapasowe (luzem) e podioga pokryta elastyczng masq

e koto zapasowe (luzem)

Wyposazenie opcjonalne

Nagroda ,Dobrostaw” przyznana przyczepom KURIER Pronaru
za zwigkszenie bezpieczenstwa pracy w gospodarstwach rolnych

KwARTALNIK PRONAR nR 3(10)/2009 KwARTALNIK PRONAR nR 3(10)/2009




Przegroda rozdzielajaca prze-
wozone zwierzeta - opcjonalne
wyposazenie przyczep Kurier

Przyczepa KURIER 10/1 standar-
dowo wyposazona w hydrauliczne
zawieszenie, dzigki ktoremu mozliwe
jest opuszczenie przyczepy w celu
wprowadzenia zwierzat

PRODUKTY

ta poprzecznymi listwami antyposlizgowymi,
natomiast po bokach trapu mocowane s3g
wysuwane barierki.

Atutem przyczepy KURIER 10 jest maksy-
malna predko$¢, z jakg moze by¢ ona ciag-
niona, wynoszaca - podobnie jak w przypad-
ku przyczepy KURIER 6 - 30 km/h.

Charakterystycznym elementem tej przycze-
py jest opuszczane do zatadunku i wytadun-
ku podwozie. Mechanizm opuszczania jest
hydrauliczny, oparty na sitownikach umiesz-
czonych z tylu za osig. Skrzynia jest zamy-
kana z tylu dwuskrzydtowymi drzwiami.
Trap nie jest potrzebny, gdyz po opuszcze-
niu podwozia podtoga skrzyni jest niemal na

il
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Nowoscia w ofercie Pronaru jest
przyczepa KURIER 10/1 oparta na zawie-
szeniu hydraulicznych.  Przyczepa mozna
przewiez¢ jednorazowo 10-12 dorostych
sztuk bydfa, a catkowita masa dopuszczal-
na przewidziana jest na 12 ton. Skrzynia
0 wymiarach 7115/2100/2145 mm sprawia,

ze powierzchnia tadunkowa wynosi az 14
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tym samym poziomie co podioze. Niewielkie
drzwi, utatwiajace dostep do bydta, umiesz-
czone sg takze z przodu.

Konstrukcje skrzyni wykonano z bla-
chy profilowanej. Z kolei podtoge z blachy
ryflowanej mozna opcjonalnie pokry¢ masq
elastyczng, ktéra ma nie tylko wiasciwo-

$ci antyposlizgowe, ale réwniez ttumi hatas

v

i drgania. Wne-
trze skrzyni mozna
czysci¢ na przyktad za pomocag myjki wyso-
kocisnieniowej. Dla ufatwienia tej czynnosci
w podtodze umieszczono 2 otwory spusto-
we standardowo zaslepione korkiem (na zy-
czenie klienta - wyposazone w zawor reczny

kulowy). W standardowym wyposazeniu sq
dwuprzewodowe hamulce pneumatyczne
oraz instalacja o$wietleniowa. Wyposazenie
opcjonalne obejmuje wiele elementéw po-
zwalajacych dostosowac urzadzenie do in-
dywidualnych potrzeb.

Wewnatrz skrzyni mozna zainstalowac¢ m.in.

jedno- lub dwuczesciowe przegrody w wersji

Izejszej i masywniejszej. Dostepny jest tez
zestaw barierek bocznych utatwiajacych za-
tadunek, jak i alternatywne ogumienie. Za
doptatg dofaczona zostanie plandeka prze-
ciwdeszczowa i koto zapasowe.

Przyczepy KURIER do przewozu
bydta sg pojazdami o wysokiej jakosci wy-
konania, tacza wielofunkcyjnos¢ z komfor-

Przyczepy KURIER z plandeka,
zabezpieczajacq zwierzeta przed
niesprzyjajacymi warunkami atmo-
sferycznymi

bkt

tem. Wszystkie transportery wykonane sq
z najwyzszej jakosci materiatéw, w zgodzie
Z przepisami polskimi i unijnymi, zapewnia-
jac najlepsze bezpieczenstwo przewozonym
zwierzetom.

Ewa Gorecka

Autorka jest specjalistkq ds. waroZeri | analiz rynkowych
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Przyczepa KURIER 6
w wersji z hamulcem najazdowym

e — =
-.I -ﬁ"

R

| n

b
{1 1H
|

I

WSS 1Y



. PRODUKTY

- Przyczepa T680P i wytadunek euro - i skrzyniopalet mozliwy
jest dzieki systemowi drzwi

[ portalowych.
Dobra nie tylko
stosowana jest do

poruszania sie e

[ ] ..

z predkoscig
na przymrozki Ak
wyposazona jest w troj-

) o o o ) stronny wywrot, szyber  Drabinkaibalkon zamonto-
Przyczepy rolnicze sg coraz bardziej wydajne i wyspecjalizowane. Producenci do ziarna w &cianie tyl-  "ane naprzedniej scianie

utatwiajg rolowanie plandeki

Podstawowe dane techniczne:

starajq sie w ten sposdb zaspokoi¢ rézne potrzeby rolnika. Takze Pronar - najwiekszy nej, jednoprzewodowa e ladownoéc 14 ton, ME R Mol do
producent przyczep rolniczych w Polsce - oferuje coraz bardziej innowacyjne rozwig- instalacje hamulcowg, o  pojemnosé tadunkowa 19 m?, fostadunek praycrepy
zania w celu poprawienia wydajnosci i komfortu obstugi. hamulec reczny korbowy, tylne wyjscia do o predkoé¢ maksymalna 40 km/h,

. drugiej przyczepy, tylne btotniki, kliny e ogumienie 385/65 R22,5.

Dodatkowo przyczepe T680 P mozna

tez wyposazyc:

e w plandeke ze stelazem i balkonem,

e w rynne do szybra zsypowego
oraz boczne rynny zsypowe (lewe
i prawe),

e w dwuprzewodowg hamulcowq insta-
lacje pneumatyczng,

e w dwuprzewodowq hamulcowq insta-

ychodzac naprzeciw ocze-
kiwaniom rynku, Pronar
rozpoczat produkcje nowej

przyczepy - T680P z systemem drzwi
portalowych o fadownosci 14 ton,
przystosowanej do przewozu
luzem ptodéw rolnych, jak tez w
euro- i skrzyniopaletach. Jest to ideal-
ne rozwigzanie transportowe, zwiasz-
cza w warunkach niskich temperatur

i przymrozkdw. | lacje pneumatyczng z ALB,

Przyczepa T680P oparta jest na adunku nie stwarza zadnych trudnosci, bez wzgledu na warunki pracy podporowe z kieszeniami oraz koto zapasowe e w hydrauliczng instalacje hamulcowa,
podwoziu przyczepy T680. Jej Sciany wy- materiatu  zmniejsza ryzyko uszkodzenia z koszem mocujacym. e W roznego rodzaju zaczepy tylne
konane sa ze specjalnej wytrzymatej sklej- przewozonych ptodéw rolnych w wyniku Ewa Gorecka automatyczne,
ki wodoodpornej. Zastosowanie tego typu dziatania niskich temperatur. Zatadunek Autorka jest specjalistka ds. warozeri i analiz rynkowych e W szersze ogumienie 425/65 R22.5.

Przyczepa T680P w opcji posiada
stelaz z plandeka, ktory zabezpiecza
przewozony tadunek przed wptywem
opaddw atmosferycznych. Opcjonalnie
przyczepa moze by¢ wyposazona

w boczne blachy zsypowe oraz tylng,
rynng zsypowa, ktére zapewniajg wy-
tadunek ptoddw rolnych poza tor jazdy
przyczepy. Zapobiega to uszkodzeniu
ziemniakow, burakéw i innych ptodéw
rolnych przy wytadunku. Burty niedzielo-
ne moga by¢ otwierane ,portalowo” przy
zatadunku europalet, jak i uchylnie przy
wytadunku materiatéw sypkich na bok

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009 kWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009
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- Przyczepa T780

Sprzet z Pronaru miat
najwiece] zalet

W Polsce jest coraz wiecej gospodarstw wielkoobszarowych, specjalizujgcych
sie w produkcji roslinnej, ale takze $wiadczacych ustugi. Sktadniki majatku (grunty
rolne, magazyny) duzych gospodarstw produkcyjnych sg czesto potozone daleko od
siebie, co powoduje konieczno$¢ dojazdu do nich.

takich przypadkach potrzebne sg
Wprzyczepy 0 duzej skrzyni tadunko-
wej, poruszajace sie z odpowied-
nig predkoscia, aby w szybkim czasie zwiez¢
z pola zebrane ziarno i przewiez¢ do miejsca
magazynowania czy sprzedazy. Takie zalety
posiada wtasnie wprowadzona ostatnio na
rynek przyczepa PRONAR T780.
Pierwszy sprzedany w Polsce eg-
zemplarz zakupili paiistwo Elzbieta i Tomasz

Gospodarswto paristwa
Chmielewskich

Chmielewscy, wilasciciele 450-hektarowego
gospodarstwa we wsi Mirotki w wojewddz-
twie pomorskim. Gospodarstwo produkuje
przede wszystkim zboza. Poza produkcja,
wazng dziedzing dziatalnosci sg ustugi dla
rolnictwa, takie jak: siew czy zbidr zboz,
ale tez ustugi transportowo-budowlane,
np. zatadunku i transportu ziemi torfowej
i materiatdw sypkich, wykopu i czyszczenia
stawow wodnych oraz rowoéw melioracyj-

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

nych, wykopu pod fundament i kanalizacje,
niwelacji terenu, utwardzania drog polnych,
a nawet odsniezania zimowego.
Gospodarstwo  panstwa  Chmie-
lewskich bylo tez wielokrotnie nagradzane
w wielu konkursach. Zdobyto m.in. nagrody:
Ztota Wiecha 1988 i 1989, wicemistrz Agro-

kWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009
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ligi 1995, czy pierwsze miejsce w konkursie
~Bezpieczne gospodarstwo rolne” 2006 w
woj. pomorskim oraz wyroznienie konkursie
ogolnopolskim ,Bezpieczne gospodarstwo
rolne” w 2006 roku, ktore wreczat prezydent
Lech Kaczynski.

o s i -
= -

Przyczepa PRONAR T780
podczas wywrotu na bok

Przemystaw Chmielewski przy
wybranej przez siebie przyczepie
PRONAR T780
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Podstawowe parametry techniczne
przyczepy PRONAR T780

1.

e2 N

Uktad jezdny przyczepy:

e osie w standardzie na 40 km/h, opcjonalnie 60
km/h;

e przednia o$ wsparta na obrotnicy, dwie tylne
osie w ukfadzie tandem;

e ogumienie w standardzie 15R22,5 18PR, opcjo-
nalnie 16,5R22,5 18PR lub 550/45 R22,5 151E
ALLIANCE;

e resory paraboliczne. g

Skrzynia tadunkowa:

e burty wykonane ze sprawdzonych profili firmy
Fuhrmann, w standardzie burty 800 mm +
nadstawy 600mm, opcjonalnie burty 800 mm +
nadstawy 800 mm;

o ilos¢ segmentéw bocznej burty - 2 szt.;

e skrzynia fadunkowa o wymiarach wewnetrz-
nych 7696 mm dtugosci i 2410 mm szerokosci
przystosowana jest do przewozu europalet. W
jednej warstwie miesci sie 18 europalet;

e powierzchnia tadunkowa 18,5 m?;

objetos¢ standardowo 26 m?, opcjonalnie 29,7

m3;

wznios skrzyni fadunkowej 1400 mm;

tylna burta wyposazona w okno zsypowe;

centralne ryglowanie Scian;

trojstronny wywro6t (do tytu kat wywrotu 49°,

na boki 45°).

Instalacja hamulcowa dwuprzewodowa z ALB -

standard.

Instalacja hydrauliczna wyposazona w dwa cylindry

teleskopowe wywrotu 75/90/105/120/140 o skoku

2990 mm.

Dopuszczalna masa catkowita - homologacyjnie

24000 kg (konstrukcyjnie 27000kg).

tadownos¢ homologacyijnie 16500 kg (konstrukcyj-

nie 19500 kg).

Masa wiasha pojazdu okoto 7500 kg.

Wyposazenie w opdji:

e stelaz z plandeka;

balkon;

kosz kota zapasowego;

koto zapasowe;

okna zsypowe na $cianach bocznych

z lewej strony lub z prawej strony;

zsyp tylny do okna zsypowego;

e boczne blachy zsypowe.

Inicjatorem zakupu przyczepy byt syn pani-
stwa Chmielewskich - Przemystaw, ktory
wspolnie z nimi prowadzi gospodarstwo.
Dlatego to wiasnie jego poprosilismy o opi-
nie na temat zakupionej przyczepy.

Dlaczego zdecydowaliscie sie Panstwo
zakupi¢ wiasnie przyczepe Pronaru?

- To przemyslana decyzja, obejrzelismy kilka
marek i modeli przyczep. Nawet w naszym
wojewddztwie sg producenci oraz dystrybu-
torzy przyczep zachodnich, ktérych oferte
mieliSmy okazje poznaé. Ale zdecydowaliSmy
sie jednak na przyczepe z Pronaru - T780.
Zrobilismy tak ze wzgledu na jej walory.

Na jakie walory tej przyczepy zwrdcit
Pan szczeg6lng uwage?

- Ta przyczepa ma wiele zalet. Na pewno przy
planowaniu zakupu zwraca sie duzg uwage
na cene, a ta w przypadku przyczepy PRO-
NAR T780 jest bardzo atrakcyjna. Ale cena
to nie wszystko. Wazna dla nas byta duza
tadownos¢ i pojemnos¢ przyczepy. Jej
atutem jest trdjstronny wywrot, co

daje rézne mozliwosci wytadunku prze-
wozonego towaru. Istotna jest tez duza
predkos¢, z ktdrg mozemy przewozi¢ tadun-
ki — do 60 km/h. Przyczepa wykonana jest
solidnie, z dobrych materiatéw. Jej atutem

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

Przyczepa PRONAR T780
- widok z tytu

sq tez szerokie kota, sprawdzajace sie nawet
podczas jazdy w ciezkim terenie, co nam sie
czesto zdarza. Nasza przyczepa jest wypo-
sazona w plandeke ze stelazem i balkonem,
co jest bardzo przydatne przy przewozeniu
materiatow w trudnych warunkach pogodo-
wych , a jak wiemy w tym roku pogoda caty
czas ptata nam figle.

Czy gdyby wybieratby Pan po raz dru-
gi, to decyzja bylaby taka sama?

- Tak. Przyznam, Ze wielu moich znajomych
posiada przyczepy z Pronaru, a ja miatem
tez okazje obejrze¢ zaktad Pronaru w Narwi,
w tym catg linie produkcyjng przyczep. To

Nagrody otrzymane przez gospo-
darstwo panstwa Chmielewskich

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

co zobaczytem, zrobito na mnie bardzo duze
wrazenie. Jadac do Narwi nie myslatem, ze
jest to tak duza firma, o tak nowoczesnym
parku maszynowym i takiej ofercie.

Na co jeszcze zwrocit Pan uwage
w ofercie Pronaru?

- W przysztym roku planujemy zakup wozu
przetadowczego PRONAR T740, ktory utatwit

~ Rozne mozliwosci pracy

by nam jeszcze bardziej prace. Nasz znajomy
posiada takie urzadzenie i jest z niego bar-
dzo zadowolony, dlatego mysle, ze sprawdzi
sie ono i w naszym gospodarstwie.

Poza tym kilka tygodni temu kupitem w Pro-
narze felgi do kombajnu. Poszukiwatem ich
od dtuzszego czasu, ale u producenta byto
najtaniej i teraz juz wiem, gdzie w przy-
sztoSci bede poszukiwat felg, a mamy duzo
sprzetu, wiec felgi sie przydadza.

Dziekuje za rozmowe.

Rozmawiat: Mariusz Cieslak

Autor jest handlowcem w Pronarze

z przyczepg PRONAR T780




. PRODUKTY

- Ciggnik Zefir 85 na Litwie

Ciggniki Pronaru Zefir 85 cieszg sie

Jakosc i niezawodnosc

olbrzymig popularnoscig nie tylko w Polsce.
Coraz lepiej sprzedajq sie takze za granicy,
w tym na Litwie, gdzie firma UAB Zaibas -
dealer Pronaru - skutecznie promuje jego

marke.
przyczyny powodzenia Zefira zapy-
taliSmy jednego z jego nabywcow -

Genadijusa Simkusa ze wsi Dubény,
potozonej w rejonie Kelmeés na Litwie.

Genadijus Simkus (z lewej)
i dyrektor handlowy firmy
UAB Zaibas Darius Novikovas

Na jaka produkcje nastawione jest
Pana gospodarstwo?
- Posiadam gospodarstwo rolne o powierzch-
ni 150 ha. Zajmuje sie hodowlg bydfa i upra-
wa zboza.

Ile zwierzat hodowlanych Pan posia-
da?
- Pogtowie wynosi 20 sztuk.

Genadijus Simkus ze wsi
Dubénu, potozonej w rejonie
Kelmés

i ——

Dzwignie sterowania
podno$nikiem

W jakie maszyny wyposazyt Pan swoje
gospodarstwo?

- Ciagnik, kombajn, zgrabiarke, kultywator,
ptugi oraz prase belujaca.

To spory park maszynowy. Dlaczego
zdecydowal sie Pan jeszcze na zakup
ciagnika Pronaru?

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

ciggnika Zefir 85 l
- Przede wszystkim wiem od kolegow rol-
nikdw, ze macie dobre przyczepy, ktore sg
bezawaryjne i niezawodne. Kiedy poszuki-
watem nowego ciggnika, firma Zaibas zapro-
ponowata mi ciggnik Zefir 85.

I od razu zdecydowat sie Pan na jego
zakup?

- Nie, nie od razu. Najpierw sprawdzitem
dane techniczne, ceny innych producentéw.
Pozniej spotkatem sie z wiascicielem firmy
Zaibas Widutisem Lakshtiniesem i przete-
stowatem ten ciggnik. I uznatem, Zze jego
parametry oraz komfort pracy w petni mi
odpowiadaja.

Co jeszcze, poza danymi technicznymi
i komfortem jazdy, mialo wplyw na
decyzje o zakupie Zefira 85?

- Dla rolnika najwazniejsza jest jako$¢ wy-
konania i niezawodno$¢ ciggnika. Poniewaz
rolnik nie moze sobie pozwoli¢ na przestoje

Zespot zaczepdw tylnyeh

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009
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w pracy. Ale tez cena musi by¢ odpowiednia

- zwlaszcza w tak trudnej sytuacji
ekonomicznej jak obecnie. Zefir
85 ma réwniez atrakcyjny wyglad
zewnetrzny i estetyczne wnetrze
kabiny, co byto dla mnie dodatko-
wym plusem.

Ile motogdzin juz Pan przejechat?

- 150. To jeszcze nie duzo, ale najwazniej-
sze, ze nie mam zadnych zastrzezen do pra-
cy ciagnika.

Suchy filtr powietrza

Czy w przysztosci zamierza Pan skorzy-
stac takze z innych maszyn Pronaru?
- Oczywiscie. Polece je réwniez rolnikom

w mojej okolicy.

Jednoczesciowa, ]
wysoko otwierajg- |
ca sie maska

Dziekuje za rozmowe.

I Maria Chazbijewicz

Aulorka jest zastepcq kierownika Dziafu Sprzeaazy
Zagranicznef w Pronarze

f
.
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- Kolejny raz Pronar wyprzedza konkurencje

Pierwszy polski ciagnik
z elektrohydraulika

Wszechobecna w motoryzacji elektronika na dobre weszta réwniez do wypo-
sazenia ciggnikdw rolniczych. Dzisiaj trudno wyobrazi¢ sobie nowoczesny ciggnik
bez elektronicznych uktadéw wspomagajacych operatora w efektywnej i wydajnej
pracy. Zgodnie ze Swiatowymi trendami, Pronar - jako pierwszy w Polsce - zaczat
montowa¢ w swoich ciggnikach elektrohydrauliczny system sterowania rozdziela-

czem (EHS).

nzynierowie Wydziatu Wdrozen Pronaru
I- we wspoOtpracy z firmg Bosch Rexroth

AG - opracowali system sterowania
blokiem zaworowym ciggnika przeznaczo-
ny specjalnie dla ciggnikow PRONAR duzej
mocy (serii P6 i serii P9). Na uwage
zastuguije fakt, iz caty
system powstat
od podstaw.
Gtéwng ideq,

et [

jaka przyswiecata temu projektowi, byto
zwiekszenie efektywnosci pracy maszyny
oraz komfortu obstugi. Na poczatku opraco-
wano zafozenia teoretyczne, kierujac sie su-
gestiami i spostrzezeniami rolnikow, ktdrzy
majg dos$wiadczenie w pracy z ciggnikami
z podobnymi uktadami elektrohydrauliczny-
mi. Nastepnie wykonano prototyp i podda-
no go testom - na stanowisku badawczym
oraz podczas prac polowych. W efekcie
koncowym powstat system sterowania hy-
draulikg, ktory do tej pory nie byt dostepny

Rys. 1. Schemat elektro-
hydraulicznego systemu
sterowania rozdzielaczem
ciggnika
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w ciggnikach PRONAR. W skfad tego syste-
mu wchodza:

e elementy hydrauliczne (zawory
SB23-EHS - rys. 2, zawdr EHR);

e elementy elektroniczne (modut
sterujacy, panel sterujacy EHR,
joystick, jednoosiowy joystick typu
fingertip, potencjometry, wiaczni-
ki, lampki kontrolne).

Sercem systemu jest modut steru-
jacy, zamontowany w kabinie ciggnika. Jego
zadaniem jest sterowanie poprzez elektrycz-
ny sygnat tzw. modulacji impulsowej propor-
cjonalnych zaworéw SB23-EHS oraz regulacja
zaworu EHR. Zawory SB23-EHS posiadajg
wbudowang funkcje diagnostyczng. Wszyst-
kie powazne btedy w zaworze sygnalizowane
sq W postaci migajacego kodu przez lampke
LED w kabinie ciggnika. Do modutu sterujg-
cego podfaczone s elementy obstugi, za
posrednictwem ktdrych odbywa sie sterowa-
nie poszczegodlnymi sekcjami rozdzielacza.

Sekcjami 1 i 2 steruje sie za posred-
nictwem joysticka, ktory pracuje w dwoch
osiach, pozwala to wykonywac¢ dwa ruchy
robocze jednoczesnie. Warunkiem pracy
Z joystickiem jest - po pierwsze - uruchomie-
nie bloku zaworowego (za pomocg przycisku
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~aktywacja bloku zaworowego” - urucha-
miane jest podawanie oleju w ptycie bloku
zaworowego) i - po drugie - aktywowanie
joysticka za pomocg przycisku ,,uruchomie-
nie joysticka”. Mozna rowniez ustawi¢ su-
wak rozdzielacza w potozeniu ptywajacym.
W tym celu joystick nalezy wychyli¢ co naj-
mniej o 50 proc. w wybranej osi i dwukrotnie
wcisng¢ przycisk znajdujacy sie w rekojesci
- nastepuje wéwczas aktywacja potozenia
ptywajacego. Potozenie ptywajace jest dez-
aktywowane poprzez ponowne wychylenie
joysticka.

Przeptyw oleju zadawany joysti-
ckiem moze by¢ regulowany za pomocg po-
tencjometru w zakresie od 10 proc. do 100
proc. maksymalnego dopuszczalnego prze-
ptywu oleju w zaworze. Dzieki temu moze
by¢ osiggnieta wieksza czuto$¢ joysticka.
Funkcja ta jest szczegdlnie przydatna przy
pracy z fadowaczem czotowym. Wieksza
czuto$¢ joysticka oznacza wiekszg precyzje
W manewrowaniu ciezarem, ktory podnosi
tadowacz. Na rekojesci joysticka umieszczo-
no réwniez przyciski sterujgce tylnym pod-
nosnikiem TUZ (,podnoszenie”, ,opuszcza-
nie”), co pozwala jednoczesnie jedng rekq
sterowa¢ dwoma sekcjami rozdzielacza oraz
tylnym TUZ.

Elementy sterowan systemu
elektrohydrauliki ciggnika
PRONAR P9
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Sekcjami 3 i 4 steruje sie za pomoca
jednoosiowych joystickow, tzw. fingertips.
Za pomocg tych urzadzen do zadawania
wartosci, zawory 3 i 4 sg uruchamiane pro-
porcjonalnie i bezstopniowo w kierunku pod-
noszenia i opuszczania. Ciagty tryb pracy
badZ potozenie ptywajace, jest zapewniany
poprzez blokade dZzwigni zadawania wartosci
we witasciwej pozycji koncowej. Za pomocg
potencjometru mozna tez regulowac maksy-
malny przeptyw oleju. Zwieksza to czutosé
w zakresie proporcjonalnym badz pozwa-
la na dokfadng regulacje przeptywu oleju
w trybie pracy ciggtej. Dodatkowo potencjo-
metrem mozna regulowac czas zatqczenia
sekcji w kierunku podnoszenia. Czas moze
by¢ wybrany z zakresu od 1 do 60 sekund,
a w obszarze koncowym potencjometru
znajduje sie potozenie ,stale wigczony”.

Indywidualne ustawienie wydatku
oleju i czasu dziatania przeptywu dla kaz-
dej z sekcji pozwala na zautomatyzowanie
ruchow roboczych, co daje w efekcie wy-

mierng  oszczednos¢ czasu

i paliwa. Operator moze,

wedtug swoich prefe-

rencji oraz wymagan

Rys. 2 Przekréj zaworu
SB23-EHS

maszyny podtaczonej do ciagnika, zaprogra-
mowac pewne ruchy, ktére powtarzane sg
cyklicznie podczas pracy, np. obracanie ptu-
ga podczas nawrotu. W praktyce znaczaco
odcigza to uwage operatora, poniewaz po
dobraniu szybkosci dziatania poszczegdlnych
ruchow nie ma potrzeby ich statego obser-
wowania. Przy pierwszym kontakcie system
moze wydawac sie skomplikowany i zawity.
Jednak nic bardziej mylnego - wystarczy
krotka chwila, aby zapoznac sie z elemen-
tami obstugi i odkry¢ specyfike dziatania
systemu. Ergonomiczne rozmieszczenie ele-
mentow sterujacych zapewnia prostg i tatwa
obstuge, ale nie zapomniano o bezpieczen-
stwie (system wyposazony jest w dwuob-
wodowy wytacznik awaryjny). Jeden obwdd
tego wytacznika na state podpiety jest do
modutu sterujacego i - w przypadku jego
aktywowania - blokowany jest blok zaworo-
wy. Natomiast drugi obwdd aktywuje zawor
zmniejszajacy ciSnienie w ptycie kofncowej,
tak aby cisnienie oleju sterujgce zaworami
EHS spadto. W ten sposdb zawory, dzieki
centrowaniu sprezynowemu, sg przestawia-
ne w potozenie neutralne (maszyna staje
w miejscu). Zabezpiecze-
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nie takie jest niezwykle wazne, gdyz w przy-
padku jakiejkolwiek awarii pozwala przez
wciéniecie jednego przycisku dezaktywowac
caty blok zaworowy.

W celu tatwiejszej orientacji (ktorg
sekcje czym regulujemy) do oznaczen ele-
mentéw sterujacych zastosowano kolory

PRODUKTY

takie, jak na okapnikach szybkoztgczy po-
szczegolnych sekcji rozdzielacza. Pozwala
to szybko zidentyfikowa¢, w zaleznosci od
wymagan co do sterowania agregowanej
maszyny, w ktdrg sekcje jq podtaczyc.
Pronar ciggle pracuje nad udosko-
naleniem wyrobow i z pewnoscig opisany
powyzej, innowacyjny na skale kraju, sy-
stem sterowania zaworami ciggnika bedzie
podlegat kolejnym modernizacjom.

Maciej Kazuczyk
Maksymilian Matel

Autorzy sq konstruktorami wiodgcymi
: na Wydziale WaroZeri w Pronarze
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regulowany jest przeptyw oleju.

sterujacego.

Oznaczenia elementow
sterujacych systemu elektrohydrauliki

""" Rys. 3. Schemat dziatania zaworu SB23-EHS.
Suwak 1 zaworu SB23-EHS w pozycji neutralnej
s ustalony jest sprezyna 5. Z kanatu zasilajacego 6,

poprzez proporcjonalny zawor 2, olej wptywa na
prawa lub lewa strone ttoka 8. Ttok 8, pokonujac site
N sprezyny 5, przemieszcza suwak 1 w lewa lub prawg
strone, otwierajac przeptyw z pompy do portéw A,
B szybkozlaczy. Zaleznie od przesuniecia suwaka,

W zaworze zabudowany jest czujnik przemieszcze-
nia 3 oraz uktad elektroniczny 4, ktére zapewniajg
precyzyjna regulacje. Uktad elektroniczny 4 diagno-
zuje poprawnos¢ dziatania zaworu i - w przypadku
stwierdzenia usterki - wysyta komunikat do modutu
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- Rozrzutniki obornika Herkules 12 i Herkules 14

W poszukiwaniu
wyzszej wydajnosci

W wiekszosci krajéw obserwuje sie od wielu juz lat systematyczne zmniej-
szenie zatrudnienia w rolnictwie na rzecz coraz szerszej mechanizacji prac. W tej
sytuacji rosnie zapotrzebowanie na maszyny rolnicze o coraz wiekszej wydajnosci.
Dotyczy to rowniez rozrzutnikdw obornika. Do tej pory w polskich gospodarstwach
przewazaty mate rozrzutniki obornika o tadownosci okoto 4 ton. Jednak nie moga juz
one sprostac¢ stawianym wymaganiom.

latego w odpowiedzi na oczeki-
wania klientdbw, w Pronarze stwo-
rzono rozrzutnik obornika Herku-

les 12 o tadownosci 12 ton (11,3 m3) oraz
Herkules 14 o fadownosci 14 ton

(14 m3). Rozrzutniki pozwalajg na roz-
rzucanie obornika, torfu, kompostu, %

"

J -..r
gl

wapna i osadow Sciekowych, z wydajnoscig
do 4 m3/min. Skrzynie tadunkowe rozrzut-
nikdw wykonane sg w formie skorupy. Sa
one na state zespawane z ramg dolng i sta-
nowig bardzo sztywna i niezawodng
- konstrukcje.
. Ze wzgledu na rosnace
‘t‘u wymagania
- zwigzane
.
z ekono-
mika pro-
dukgji rolnej, kia-
dzie sie coraz wiekszy
nacisk na rownomiernosc
pokrywania hawozem powierzch-
ni pola przy zatozonej dawce nawo-
zu na jednostke powierzchni. Aby

spetni¢ te kryteria w rozrzutnikach Pronaru
zastosowano specjalny adapter rozrzucajacy,
sktadajacy sie z zespotdw, ktore bardzo pre-
cyzyjnie i rwnomiernie rozrzucajq réznego
rodzaju nawozy organiczne na szerokos¢ od
12 do 25 m.

Zespot bebndw Slimakowych odpo-
wiada za dokfadne rozdrobnienie nawozu.
W zespole tym dwa poziome bebny $limako-
we z przykrecanymi nozami doktadnie fre-
Zujq podawany materiat i przecinajg czesto
pozostajace w oborniku sznury.

Naped bebnéw realizowany jest za
pomocg bardzo wytrzymatych przekfadni
tancuchowych, co zapewnia im niezawod-
nosc.

Drugi zespdt, rozrzucajacy, odpowiedzialny
jest za rownomierne roztozenie wczesniej
rozdrobnionego hawozu na powierzchni pola.
Zespot ten napedzany jest przektadniami re-
dukcyjnymi, ktére zabezpieczone sg przed
uszkodzeniem specjalnie skonstruowanymi
sprzegtami kompensacyjnymi. Elementami
rozrzucajacymi obornik sg dwa stalowe tale-
rze, z przykreconymi do nich topatkami.
topatki te posiadajg szesciostopniowg re-
gulacje potozenia na tarczach, dzieki czemu
mozna zawsze uzyskac¢ optymalng szerokos¢
rozrzutu, w zaleznosci od roztrzasanego ma-
teriatu i dawki nawozenia.

Waznym zespotem rozrzutnika jest
mocny i niezawodny mechanizm podaja-
cy. Elementem no$nym tego mechanizmu
jest przenosnik podtogowy, sktadajacy sie
z czterech fancuchow ogniwowych o ogni-

wach grubosci 14 mm, powigzanych ze sobg

wzmocnionymi listwami

Zespot bebnéw
$limakowych
dokfadnie
rozdrabnia
podawany
materiat

Naped przenosnika realizowany jest przez
przekfadnie redukcyjng, napedzana silnikiem
hydraulicznym. Mechanizm podajacy stero-
wany jest przy pomocy dzwigni rozdziela-
cza hydraulicznego oraz pokretta regulatora

Adapter rozrzucajacy precyzyjnie
i rbwnomiernie rozrzuca réznego
rodzaju nawozy na szeroko$¢

od 12 do 25 metrow




predkosci obrotowej silnika hydraulicznego.
Dzieki takiemu rozwigzaniu osiggnieto petng
i ptynna regulacje predkosci liniowej prze-
nosnika, a co sie z tym wigze, precyzje do-
zZowania nawozu.

Dzieki talerzom z regulo-
wanymi fopatkami mozna
zawsze uzyskac optymalng
szeroko$¢ rozrzutu

NAZWA HANDLOWA

HERKULES 12

potozeniu informuje czytelny wskaznik pod-
niesienia, umieszczony na Scianie przedniej
rozrzutnika.

Ze wzgledu na duze zainteresowanie roz-
rzutnikami przeznaczonymi do wykorzysta-
nia w oczyszczalniach $ciekéw, przygotowa-
no specjalne wersje komunalne Herkuleséw
z uszczelniong skrzynig tadunkowg do roz-
rzucania odwodnionych osadéw ze Sciekdéw
komunalnych.

Rozrzutniki sg standardowo wyposazone
w instalacje hamulcowg I-przewodowa pneu-
matyczng, jednak na zyczenie klienta mogq
by¢ wyposazone w instalacje II-przewodo-
wa, lub instalacje hamulcowa hydrauliczna.

HERKULES 14

N262/1
12000 kg 14000 kg
11,3 m3 14 m?
6370 kg 7240 kg

5720 mm/4500 mm
1945 mm/1995 mm
1205 mm (1265 mm)
7800 mm/ 2510 mm/3740 mm

6820 mm/5600 mm
1945 mm/1995 mm
1205 mm (1265 mm)

1900 mm 1940 mm
550/60-22,5; 600/55-22,5 (opcja) 600/55-22,5
od 12do25m od 12 do 25 m
25 km/h (40 km/h - opcja) 40 km/h

Rozrzutniki Herkules posiadajaq w standar-
dzie zasuwe oddzielajacg skrzynie fadun-
kowg od mechanizmu rozrzucajacego. Jest
ona sterowana za pomocg dzwigni rozdzie-
lacza, a unoszona za pomoca sitownikéw
hydraulicznych. O dokfadnym jej

LT

o s

Rozrzutnik Herkules 12 wziat udziat
w tescie porownawczym szesciu rozrzutni-
kow obornika. Szczegdtowy opis z testow
dostepny jest na famach miesiecznika ,Top
Agrar Polska” nr 2/2006.

Znajdujacy sie na
Scianie przedniej
czytelny wskaznik
informuje o
doktadnym potozeniu
zasuwy rozrzutnika
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8820 mm/2550 mm/3740 mm

Wzmocnione listwy i taicuchy o grubosci 14 mm gwarantuja,
niezawodno$¢ mechanizmu podajacego

Wraz z rozrzutnikiem Pronaru w tescie braty
udziat cztery rozrzutniki zagraniczne: Berg-

mann-TSW 4190 S (Niem- & >

cy), Annaburger-HTS
20.04 (Niemcy), ..

PRODUKTY .

ton na hektar pola. Podczas testéw szero-
kos¢ rozrzutu Herkulesa wyniosta 22 metry.
W poréwnaniu z konkurencja, oprécz precy-
zji dawkowania do zalet rozrzutnika Pronaru
zaliczono:

e podpora hydrauliczna z duzej po-
wierzchni stopg (najwieksza w te-
Scie), dzieki ktorej mozna odcze-
piac rozrzutnik na polu,

e jedna para przyfaczy hydraulicz-
nych, dzieki czemu rozrzutnik
moze wspdtpracowac z ciggnikami
z matg liczbg wyjsc,

e blotniki o duzym kacie nachylenia,
ufatwiajace zsuwanie sie z nich
resztek obornika,

e wygodne wejscie do skrzyni ta-
dunkowej.

Skrzynia fadunkowa rozrzutnikéw,
wykonana w formie skorupy, stanowi
bardzo sztywnq i trwatg konstrukcje

Jeantil-EVR
16.12 (Francja)

i Joskin-Tornado2
M1500 V (Belgia) oraz
rozrzutnik krajowy Ty-
tan 18. Pierwszym zada-
niem rozrzutnikdéw byto uzyskanie

zadanej dawki 30 ton obornika na hek-

tar pola. W tescie rozrzutnik Pronar pokonat
zagraniczng konkurencje i uzyskat wynik 29
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Rozrzutniki Herku-
les sg ciggle unowo-
czedniane, co wynika
z rosnacych wymagan klientow.
Duza wydajno$¢ i precyzja, a takze atrak-
cyjna cena rozrzutnikow Herkules sprawia-
ja, ze popyt na nie jest coraz wiekszy.

l Wojciech Bartoszuk

Autor jest konstrukiorem w Sekcji Przyczep Pronaru




. SPECJALISCI RADZA

Nowe rozwigzania w mechanizmach réznicowych tylnych mostéw napedowych
ciggnikdw PRONAR i Belarus

tozyska zamiast
tulejek

W odpowiedzi na liczne pytania o mozliwos¢ zastosowania mechanizméw réz-

nicowych montowanych obecnie w ciggnikach PRONAR i Belarus do wczesniej wy-
produkowanych modeli informujemy, ze w ciggnikach PRONAR 1025A, 1221A, 1523A,
a takze Belarus 1025, 1221 i 1523 poczawszy od 2005 roku wprowadzono nowe me-
chanizmy réznicowe w tylnych mostach napedowych.

oprzednio stosowane mechanizmy
Po numerach katalogowych 1522-

2403010-01 (PRONAR 1025A i Belarus
1025) oraz 1522-2403010 (PRONAR 1221A,
1523Ai Belarus 1221, 1523) zastgpiono pod-
zespotami o numerach 1522-2403010A-01
(PRONAR 1025A i Belarus 1025) oraz 1522-
2403010A (PRONAR 1221A, PRONAR 1523A
i Belarus 1221, 1523).

w fozyska rolkowe, zamiast wczesniej sto-
sowanych tulejek $lizgowych. Zmiany w bu-
dowie majg na celu znaczne przedtuzenie
trwatoéci mechanizmu poprzez poprawe
smarowania osi satelitow.

Ksztatt i wymiary gabarytowe nowych me-
chanizmdw pozostaty bez zmian. Z zewnatrz
mozna je rozpoznac jedynie po $rednicy osi
satelitow, ktora zamiast 32 mm wynosi 28

W obecnie stosowanych nowych mm.
rozwigzaniach satelity zostaty wyposazone

Rodzaj mechanizmu réznicowego

Model ciagnika Wczesniej stosowane Obecnie stosowane

1522-2403010A-01

1522-2403010A
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Na rysunku obok przedstawiono
stare rozwigzanie, gdzie satelity
(2) sq osadzone na krzyzaku (1)
za pomoca tulejek slizgowych (3).
W zwigzku z zastosowaniem nowych roz-
wigzan zmianie ulegty takze: obudowa .
mechanizmu, satelity, krzyzaki i pod- o
ktadki oporowe satelitow.

Elementdw sktadowych sta-
rych mechanizméw (sprzed modyfikacji)
nie mozna zastepowaé zmodyfikowanymi. ;T
W razie awarii nalezy wymieni¢ caty mecha-
nizm réznicowy na nowy. Podobnie jak sta-
rych czesci nie mozna montowa¢ w nowym . ©.
mechanizmie. 3

)
: ;.

Zestawienie zmienionych numeréw katalogowych g

poszczegoinych czesci mechanizmu réznicowego

Rys. 1 Tylny most napedowy ciggnikow:
PRONAR 1221A i PRONAR 1523A

1 - krzyzak, 2 - satelity, 3 - tulejka
Numer katalogowy IloS¢  Numer katalogowy Ilo$¢  Slizgowa

: Przed zmiang Po zmianie
Nazwa czesci

Obudowa (kompletna)
(PRONAR 1221A/1523A,
Belarus 1221/1523)

1522-2403015 1 1522-2403015-02 1

Obudowa (kompletna)

(PRONAR 1025A, Belarus 1025) 1522-2403015-01 1 1522-2403015-03 1
Krzyzak 1522-2403062 1 1522-2403062-B 1
Satelita 1522-2403055 4 1522-2403057-B
Podktadka oporowa satelity 1522-2403025 4 1522-2403025-B

Tulejka $lizgowa satelity 1522-2403063 4 - -
tozysko rolkowe - - 4x29,8A2 100

W zwigzku z tym, ze czesci zamienne do sta-
rego typu mechanizmdw rdznicowych nie sq
juz produkowane, w przypadku przeprowa-
dzania remontu starszych ciggnikéw nalezy
uszkodzony mechanizm zastgpi¢ nowym
rozwigzaniem.

Marcin Sadowski

Autor jest specjalisig ds. serwisu w Pronarze

Rys. 2 Nowe rozwigzanie z tozyskami rolkowymi.
Zastosowanie tozysk rolkowych w satelitach

w znacznym stopniu przedtuza trwato$¢ catego
mechanizmu réznicowego
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. TECHNOLOGIE

- Natrysk poliuretanowy

Pierwsi w Polsce

Pronar, jako jedno z pierwszych przedsiebiorstw w Polsce, wprowadzit nowa-
torski system wzmacniania detali z tworzyw sztucznych przez natryski poliuretandw o
wysokiej gestosci. Dzieki temu produkowane w Pronarze btotniki i maski do ciggnikow
oraz wyroby sanitarne sq bardziej wytrzymate i majq lepsze parametry techniczne.

Komora i dozownik do
natrysku poliuretanéw

yroby produkowane metodg ter-
moformowania wymagajq polep-
szenia wlasciwosci mechanicznych

niezbednych do przenoszenia znacznych ob-
cigzen dynamicznych i statystycznych oraz
zwiekszenia odpornosci na wysoka tempera-
ture. Jednak tradycyjne metody opierajg sie
na stosowaniu zywic poliestrowych. Wzmoc-
nienie uzyskiwane jest przez natrysk wtokna
szklanego i zywicy poliestrowej. Jest to pro-
ces pracochtonny i nieprzyjazny Srodowisku
naturalnemu. Alternatywng formg wzmoc-
nienia jest wiasnie natrysk poliuretandw.

Proces natrysku odbywa sie w spe-
cjalnej wentylowanej komorze natryskowej.
Dozowaniem, skladem i temperaturg kom-
ponentéw steruje komputer. W zaleznosci
od skfadu mieszanki, mozna uzyskac rdzne
wihasciwosci wzmocnienia - od bardzo ela-
stycznych do bardzo sztywnych.

Wzmocnienia elastyczne wykorzy-
stywane sg w przypadku elementéw, ktére
w trakcie uzytkowania, poddawane sa ob-
cigzeniom dynamicznym (np. uderzeniom
kamieni). Natomiast wzmocnienia sztywne
stosuje sie w elementach poddawanych ob-
cigzeniom statycznym. Powtoki z elastomeru
poliuretanowego nie wymagaja dodatko-
wego polepszania powierzchni (malowania,
zabezpieczania) i mogq stanowi¢ warstwe
wierzchnia. Powierzchnia po natrysku jest
idealnie gtadka, co zapobiega zabrudzeniom
i ufatwia utrzymanie w czystosci.

Pronar, jako pierwsze przedsiebior-
stwo w Polsce, wdrozyt system usztywnia-
nia (wzmacniania) wanien przy uzyciu po-
liuretanéw. Dzieki temu wyroby armatury
sanitarnej zyskaty na estetycznym wygla-
dzie szybko uzyskaty akceptacje klientow.
Technologia naktadania zostata tak opraco-
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wana, aby pod wptywem wysokiej tempe-
ratury, mozna byto bez problemu oddzieli¢
poliuretan od ptyt termoformowalnych.
W ten sposob zarowno elastomer poliu-
retanowy jak réwniez termoplastyczng mie-
szanke PMMA/ABS mozna poddac ponowne-
mu przetwdrstwu. Zatem jedng z istotnych
cech natrysku poliuretanowego jest mozli-
wosc¢ recyclingu. A dla ktadacego duzy na-
cisk na ochrone srodowiska.
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1

Pronaru jest to kwestia priorytetowa: Poza
mozliwoscig recyclingu, system wzmacniania
poliuretanowego ma szereg innych zalet:

e pozwala na zwiekszenie produkcji
i wydajnosci;

e nakladany jest w sposob cig-
gty (mozna uzyskiwaé warstwy
0 znacznej grubosci);

e proces nakfadania mozna wyko-
nac recznie lub catkowicie zauto-
matyzowac;

e nie wymaga sezonowania wyrobu
przed dalszg obrobka;

e zapewnia wystarczajacq odpor-
nos¢ na obcigzenia dynamiczne;

e pozwala osigga¢ wtasciwosci, po-
legajace na ttumieniu uderzen,
drgan i wstrzgsow.

Stanistaw Kitlas

Aulor jest kierownikiem Zakfadu Tworzyw Sztucznych
w Pronarze

P
“« |

Elementy wyposazenia ciggnikow
oraz wyroby sanitarne wzmocnio-
ne przez natrysk poliuretanow

e |

i

i
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- Maszyny do ciecia metali

Od ciecia wszystko

sie zaczyna

Najpowszechniejszym i najbardziej podstawowym procesem obrobki metali jest
ciecie. Wszelkie materiaty, z ktdrych powstajg skomplikowane detale i mechanizmy
produkowanych przez Pronar maszyn rolniczych, trzeba najpierw podzieli¢ z arkuszy
badz z dtugich ksztattownikdw na mniejsze elementy. Stuza do tego nowoczesne ma-

szyny oparte na nowoczesnych technologiach.

Pétautomatyczne i automa-
tyczne przecinarki taSmowe
umozliwiajace ciecie pakietowe,
prowadzace do usprawnienia
procesu cigcia

jest od wielu lat z wszelkiego rodzaju

obrébkg metali. Obecnie w praktyce
stosuje sie rozne sposoby ciecia. Dysponujac
materiatami w postaci catych arkuszy blach
oraz ksztattownikéw, nalezy przeprowadzi¢
szereg procesdéw technologicznych prowa-
dzacych do otrzymania detali, ktore ztozg sie
w jedng harmonijng catos¢. Dzieki réznorod-
nosci dostepnych technologii ciecia, Pronar
posiada ogromne mozliwosci w zakresie ob-
rébki detali, montowanych w finalnych pro-
duktach.

Ciecie jest procesem technolo-
gicznym stosowanym najczesciej w obrob-
ce materiatow metalowych, polegajacym
na wytworzeniu takiego stanu naprezenia
w zadanym miejscu, aby nastgpito w nim
pekniecie obrabianego materiatu, poprze-
dzone zazwyczaj odksztatceniem plastycz-
nym. Sposoby przeprowadzania ciecia:

e ciecie na prasach za pomoca wy-
krojnikéw;

Produkcja maszyn rolniczych zwigzana

e ciecie na specjalnych maszynach,
bez zmiany elementdw tnacych;
takie maszyny to np. nozyce gilo-
tynowe i dziurkarki;

e ciecie na nozycach krazkowych.

Rodzaje ciecia:

e ciecie za pomocg dwdch krawedzi

tnacych, np. stempla i matrycy,

ktore zblizajac sie do siebie, po-

wodujg przeciecie obrabianego
materiatu;

e ciecie cienkiej warstwy metalu
jedng krawedzig tnaca;

e ciecie guma, przy ktorym blache
dociska sie do wzornika (szablo-
nu) o ostrych krawedziach cis-
nieniem, wywieranym przez
warstwe gumy; nastepuje
odgiecie obrzeza wystajace-
go poza krawedz wzornika
i urwanie sie materialu na
krawedzi;

e ciecie nozowe - zagtebienie
noza w materiale spoczywa-
jacym na miekkim podtozu
(tnie sie w ten sposob ta-
kie materiaty jak: skora, filc
itp.);

e przebijanie otwordw, ktére-
mu towarzyszy wywiniecie
peknietego brzegu;

Mimosrodowe oraz hydra.uiiczne prasy umozliiajq
szybkie wykrajanie otworéw

e ciecie metodami spawalniczymi za
pomoca spawarki elektrycznej lub
palnika gazowego;

e ciecie laserem - wykorzystanie
energii fotondw do odparowania
(roztopienia) przecinanego mate-
riatu;

e ciecie plazmowe;

e ciecie woda: uzycie strumienia
wody o bardzo wysokim ci$nieniu
do przeciecia materiatu.

W szerokim uzyciu sg obrabiarki o ogélnym
i specjalistycznym zastosowaniu, przezna-
czone do ciecia arkuszy metalowych, przy-
gotowywania profilowanych i innych pétfa-
brykatéw z réznych metali lub ich stopow.

W zaleznosci od potrzeb, uzy¢ mozna nowo-
czesnych, numerycznie sterowanych maszyn
laserowych, dzieki ktérym otrzymujemy do-

Wymiary cigtych elementow
nig_ s_taniq problemu
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wolne ksztatty, lub wypalarek plazmowych
zautomatyzowanych i sterowanych nume-
rycznie, badz wypalarek plazmowych recz-
nych. W przypadku, gdy nie potrzebujemy
wycig¢ z metalu figury o skomplikowanej
formie, najbardziej rozpowszechnione jest
mechaniczne ciecie pitg taSmowa lub za po-
mocg hydraulicznych nozyc gilotynowych,
itp.

Ciecie jako proces mechaniczny ma
wiele zalet, ale takze wad. Sposéb ten jest
mato wydajny, a narzedzia do ciecia szybko
sie niszczg. Jednakze korzystanie z omawia-
nych tu nowoczesnych technologii jest opta-
calne ekonomiczne. Obrobka nie wymaga
bowiem korzystania z drogich narzedzi oraz
innych mediow, czyli - jak w przypadku ob-
robki laserowej i plazmowej - drogich gazéw
ostonowych oraz dysz, soczewek itp. W pro-
sty sposob, nie wymagajacy skomplikowanej
technologii, otrzymujemy duzg liczbe detali
z zachowaniem wystarczajacej doktadnosci.
Maszyny znajdujace sie w parku maszyno-
wym Pronaru, takie
jak hydrauliczne no-
zyce gilotynowe,
posiadajg wiele
rozwigzan uta-
twiajacych prace.
Mozliwe jest pro-
gramowanie ma-
szyn, zwiekszajace
wydajnos$¢ oraz
doktadnosc cie-
cia, jak i optyma-
lizujgce proces ze
wzgledu na wyko-
rzystanie materia-
tu i zminimalizowa-
nie tzw. odpadu.

@ Hydrauliczne nozyce

gilotynowe

Park maszynowy urzadzen
do spawania nalezy do naj-
nowoczes$niejszych parkéw
maszyn w Pronarze
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Obrobka laserowa

Dowolno$¢ ksztattow jest

nieograniczona

Metoda cigcia plazma blac!

o0 duzej grubosci

Wymiary stotu pozwalajg ciaé
blache o dtugosci do 6 metréw

Maszyny wyposazone w bariery Swietlne
oraz zabezpieczenia w postaci wytacznikow
krancowych powoduja, iz praca przy jakze
niebezpiecznych narzedziach (nozycach gilo-

Ciecie wodg

tynowych) jest catkowicie bezpieczna. Ma-
szyny zabezpieczone sq podczas fazy ciecia
oraz ruchu powrotnego belki tnacej i doci-
skaczy. Dodatkowym zabezpieczeniem jest
przycisk awaryjny ,stop”.

Dtugos$¢ ciecia nozycami gilotyno-
wymi siega 6000 mm, a jego grubos¢ - 16
mm przy jednoczesnym zachowaniu duzej
doktadnosci. Operacje te mozna wykony-
wac dzieki nozom z wysokiej jakosci mate-
riatu przystosowanym do ciecia dowolnych
gatunkow stali.

Szczelina miedzy nozami jest au-
tomatycznie regulowana przez operatora
z jednego miejsca na catej dtugosci nozy
jednoczesnie.

Podczas pracy nozycami gilotyno-
wymi mozliwe jest wykorzystanie zautoma-
tyzowanej mechanicznej regulacji szczeliny.

Ciecie réznej grubosci blachy wymaga
ustawienia roznej szczeliny pomiedzy
nozami (zgodnej z tabelg dobo-
ru). Szczelina dobierana jest ze
wzgledu na rodzaj cietego
materiatu oraz ustawia-

na automatycznie.

Duze znaczenie podczas pracy urza-
dzenia ma kat pochylenia zderzaka.
Tylny zderzak pozwala na ustawienie
wymiaru cietego materiatu do 1000
mm z mozliwoscig odczytu do 0,1 mm.
Przy cieciu dtuzszych wymiardw zderzak
moze sktadac sie o 180°. Nozyce wyposazo-
ne sq w strune rzucajacq cien, ktdrego linia
utatwia kontrole dtugosci ciecia.

Automatyzujgc proces ciecia za po-
mocg nozyc gilotynowych tworzy sie linie
technologiczne, stuzace do ciecia na arku-
sze blachy rozwijanej z rolki. Pronar posia-
da urzadzenie tego typu. Korzysta rowniez
z niewielkich szybkich urzadzen wielofunk-
cyjnych renomowanych producentéw. Ma-
szyny te umozliwiajg sprawne i precyzyjne
ciecie niewielkich ksztattownikdw oraz wy-
krawanie w nich otwordw o réznych ksztat-
tach (otwory okragte, kwadratowe, prosto-
katne, fasolkowe itp.).

Do produkcji duzych maszyn rolni-
czych niezbedne sa, stosowane w Pronarze,
ksztattowniki i profile, o duzych wymiarach.
Dtugie elementy o duzych gabarytach (pro-

Maszyny CNC obstugujg wykwalifikowani i do$wiadczeni pracow-
nicy
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file o wszelkich dostepnych przekrojach) tnie
sie podobnie jak arkusze blach. Umozliwia-
jg to potautomatyczne przecinarki taSmowe
sterowane numerycznie. Ksztattowniki tnie
sie pojedynczo, badz w tzw. pakietach, czyli
uktadane obok siebie i $cisle ze sobg spiete.
Pakietowanie znacznie skraca proces ciecia,
nie powodujac przy tym pogorszenia jego
dokfadnosci.

Zaréwno w procesie ciecia nozycami
gilotynowymi, jak i ciecia na przecinarkach
taSmowych, kluczowa role odgrywajg ope-
ratorzy. Obstugujgc maszyny, nalezy zwréci¢

szczegdlng uwage na bezpieczenstwo pracy
oraz doktadno$¢ wykonywanych elementow.
Jednakze bogate doswiadczenie poparte
mozliwosciami, jakie dajq posiadane maszy-
ny prowadzi do otrzymania oczekiwanych
rezultatow w postaci doktadnosci na bardzo
wysokim poziomie.
tukasz Buczynski

Autor jest technologiem na Wydziale Produkcji
Metalowey Pronaru

Podawanie dtugich ele-
mentéw umozliwiajg stoty
z rolotokami

Najwyzszg doktadnos¢ oraz
szybko$¢ wykonania detali uzy-
skujemy w procesie wypalania
laserowego
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- Zaawansowana technologia odwijania oraz ciecia blachy

Szybkosc¢

| precyzja

Aby obnizy¢ koszty i usprawni¢ prace, Wydziat Wdrozen Pronaru nie tylko pra-
cuje nad produktami dla rolnictwa, ale rowniez projektuje zaawansowane maszyny
i linie technologiczne, unowoczesniajac tym samym wiasny park maszynowy.

Pierwsze uruchomienie i dopra-
cowywanie technologii procesu
ciecia

Gtéwny pulpit sterowania linig z panelem
dotykowym, dzieki ktéremu mozliwa

jest komunikacja operatora z maszyna.
Technolog lub konstruktor moze odczyta¢
zarejestrowane nastawy, ktére wpro-
wadzit operator oraz zmieni¢ parametry
procesu technologicznego

rupg maszyn, zaprojektowanych
przez Wydziat Wdrozen, jest linia
technologiczna do odwijania i ciecia

blach. Innowacyjno$¢ inzynieréw Pronaru
pozwolita w tym przypadku poprawi¢ m.in.

|
1
|

efektywnos$¢ produkciji przyczep (borty, be-
dace produktem tej linii technologicznej, sq
elementami przyczep Pronaru).

Linia do odwijania i ciecia blach jest
nowoczesnym ciggiem maszyn o duzej do-
ktadnosci ciecia przy ciagle poruszajgcym
sie pasie blachy. Ciecie blachy odbywa sie
dzieki ruchomej gilotynie o wadze 7 ton.

it L1 L 1 B Y |
bl 11 L

Ruch gilotyny jest bardzo precyzyjnie skoor-
dynowany z przesuwem blachy.

Przewagq tego rodzaju ciecia jest
uzyskanie duzej wydajnosci, dzieki wyeli-
minowaniu zatrzyman pasa blachy. Kazde
zatrzymanie i start posuwu blachy wydtuza
proces ciecia i jest duzym obcigzeniem dla
uktadow elektromechanicznych, powodujg-
cym szybkie zuzywanie sie maszyny. Kolej-
nym atutem tego rodzaju sterowania prosto-
waniem i cieciem blachy jest minimalizacja
przecigzen sieci energetycznej ze wzgledu na
ciggta stabilng prace napedow elektrycznych.
Urzadzenie jest zespotem maszyn potaczo-
nych w jeden wspdlny systemem sterowania
PLC (ang. Programmable Logic Controller).
Uktad maszyn przedstawia sie nastepujgco:
rozwijak, walce prostujace, podajnik, nozy-
ce gilotynowe, przenosnik taSmowy wraz ze
stotem uktadajgcym. Wszystkie maszyny linii
zostaty ustawione na dtugosci 33 metrow.

Rozwijak to maszyna, ktéra jest
w stanie odwija¢ kregi blachy o wadze do 8,5
tony. Blacha po odwinieciu jest wygieta i tra-
fia do walcarki. Zespoty walcow prostujacych
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Zatadunek nowej beli blachy na trzpien ,rozwijarki”

dolnych i goérnych sg przesuniete wzgledem
siebie i na siebie zachodza. Dzieki takiemu
ustawieniu walcéw, blacha jest ,przepro-
stowywana”, co skutkuje wysuwaniem sie
prostej blachy na wyjsciu z walcarki. Tak
wyprostowana blacha trafia pomiedzy rolki
podajnika, ktory jest gtdwnym urzadzeniem
nadajacym jej predkosc.
Podajnik ma za zadanie podawanie blachy ze
statg predkoscig na uktad pomiarowy kota
enkodera. Enkoder to tzw. czujnik pomiaro-
wy przetwarzajacy kat obrotu osi na szereg
impulséw, dzieki ktérym wiadomo jest, ile
obrotow wykonato koto pomiarowe. Zainsta-
lowany uktad pomiarowy posiada rozdziel-
czo$¢ 8000 impulséw na jeden obrét kota
pomiarowego. Dzieki tak duzej ilosci impul-
sow, uzyskiwana jest doktadnos¢ ciecia 0,1
mm na dtugosci 5 metrow.

Po odliczeniu przez enkoder odpo-
wiedniej liczby impulséw odpowiadajacej
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Dzieki linii technologicznej do odwijania i ciecia blachy, Pronar
Swiadczy takze ustugi ciecia blach. Istnieje mozliwosc ciecia ele-
mentow z powierzonych arkuszy blachy, jak i wykonywania na za-
mowienie elementéw z blachy Pronaru.

Wiecej informacji mozna uzyskac pod numerem telefonu

(085) 682 76 10

- . . P dwijania blach
zadanej dtugosci blachy, uruchamiany jest roces ocwiaTge"

serwonaped, napedzajacy posuw gilotyny.
Serwonaped jest wysoko wydajnym, precy-
zyjnym napedem elektrycznym, ktory jest w
stanie ruszy¢ z sitq 400 Nm (hiutonometrow)
i zatrzymac sie po wykonaniu obrotu odpo-
wiadajacego jednej setnej stopnia. System
sterowania kontroluje synchroniczny prze-
suw blachy i gilotyny.

NoOz gilotyny wykonuje ruch w dot
i odcina zadany arkusz blachy, ktory spada
na gumowy pas przenosnika tasmowego.
Arkusz transportowany jest na stot ukfada-
jacy, gdzie blacha jest uktadana jedna na
drugiej. Po ucieciu odpowiedniej liczby ar-
kuszy stos blachy jest zabezpieczany i spi-
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W petni wyposazona w uktady bezpieczenstwa linia ciecia blachy
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Rzut z gory linii technologicznej
w fazie projektowej

Operator odbierajacy
gotowe arkusze blachy

nany w celach transportowych na wydziaty
produkcji lub do magazyndéw. Caty proces
- od odwijania do ufozenia blachy - jest
realizowany w petni automatycznie bez in-
gerencji operatora. Nad bezpieczenstwem

catego procesu ,czuwa” system bezpieczen-
stwa odseparowany od ukfadu sterowania.
W przypadku zagrozenia zdrowia lub Zycia
wytgcza on zasilanie - wigczone zostajg ha-
mulce napedow i sygnalizowana jest awaria.
W skiad jego uktadu wchodza roznego ro-
dzaju czujniki, kontrolujace otwarcie oston
drzwi parkanu bezpieczenstwa, oddzielaja-
cych niebezpieczna strefe od operatora. Cala
linia technologiczna zaprojektowana jest er-
gonomiczne, aby mdgt jg obstugiwac jeden
cztowiek, ktory za pomoca panelu dotykowe-
go wprowadza parametry procesu. Operator
z kazdego miejsca moze zatrzymac awaryjnie
prace maszyny za pomoca ,grzybkow” sto-
pu awaryjnego. Tak projektowane maszyny
spetniajg wszystkie normy bezpieczenstwa,
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a ich praca jest wysoko wyspecjalizowana.
Zaleta projektowanych i wykonywanych
w Pronarze maszyn technologicznych sg
niskie koszty wykonania. Na ich funkcjo-
nalno$¢ wptywa do$wiadczenie zdobywane
przez projektantéw w trakcie budowy ma-
szyn, kiedy poznajg oni procesy produkcyj-
ne od ,podszewki”. Dzieki zdobywanej przez
wiele lat wiedzy o projektowaniu i budowie
maszyn oraz linii produkcyjnych, Pronar cig-
gle modernizuje swoje obrabiarki, instalujac
w nich nowoczesne ukfady napedowo-ste-
rownicze i w ten sposob stale podnosi wy-
dajnos¢ i jakos¢ produkcii.

Grzegorz Sawczuk

Autor jest konstruktorem automatykiem w Dziale WaroZeri
Pronaru
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Operator w trakcie bindowania gotowych
arkuszy - zabezpiecza arkusze i przygo-
towuje do transportu
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- Zaawansowane uktady hydrauliczne w ciagnikach rolniczych Pronar 7150 i 8140

Komfort
i 0szczednoscC

Podczas projektowania rodziny ciggnikow PRONAR serii P6 i P9 potozono
szczegodlny nacisk na efektywnoS¢ pracy maszyny, ergonomie i komfort obstugi.
W konsekwencji ich uzytkownik szybko i doktadnie wykona prace, oszczedzajac czas

i paliwo.

imo iz wydajnos¢ i energooszczed-
M nos¢ ciggnika rolniczego w gtownej

mierze zalezg od konstrukcji silnika
i catego ukladu przeniesienia napedu, to
warto takze przeanalizowac jakie mozliwosci
i korzysci dajg uzytkownikowi zaawansowa-
ne uktady hydrauliki.
Obecnie na rynku mozna spotkac trzy rdzne
typy uktadéw hydraulicznych:

1. Ukfad Open Center (z angielskie-
go: ukfad otwarty) z pompa zeba-
ta o staltym przeptywie pofaczong
z rozdzielaczem z wbudowanym
zaworem przelewowym ustalajg-
cym cinienie pracy. Rozwigzania
takie mozna spotka¢ w ciggnikach
0 mocy do 150 KM. Ze wzgledu na
prosta konstrukcje oraz niski koszt
ukfad ten jest bardzo popularny.

2. Ukfad Load Sensing (ang. wyczu-
wanie obcigzenia) z pompg zeba-
ta o statym przeptywie pofaczong
Z rozdzielaczem z wbudowanym
zaworem wagowym, ustalajgcym
ciSnienie pracy. Rozwigzania ta-
kie mozna spotka¢ w ciggnikach
0 mocy od 100 do 180 KM. Wy-
soki koszt rozdzielacza potaczony
z prostq i tania pompg powoduije,
ze ukiad stosowany jest w wydaj-
niejszych maszynach.

3. Uktad Load Sensing z pompa
tloczkowg 0 zmiennym przeptywie.

Cisnienie pracy ustala regulator
pompy. Rozwigzania takie mozna
spotka¢ w ciggnikach o mocy od
160 KM. Ze wzgledu na wyso-
ki koszt rozdzielacza oraz pompy
ukfad stosowany jest w najbardziej
wydajnych maszynach.

W nowoczesnych ciggnikach opty-
malnym rozwigzaniem jest uktad LS z pom-
pg toczkowg o zmiennym przeptywie. Jest
to rozwigzanie kosztowne, ale w zamian do-
stajemy system energooszczedny oraz moz-
liwos¢ jednoczesnego sterowania kilkoma
odbiornikami.

W uktadzie nr 1 moc zalezy od prze-

ptywu pompy oraz nastawy zaworu przele-
wowego. W przypadku, gdy nie wykorzystu-
jemy petnej mocy przekazanej z pompy do
uktadu, cze$¢ oleju upuszczana jest przez
zawor przelewowy do zbiornika. Nadmiar
mocy zamieniony jest na ciepto (pole poma-
ranczowe na rys. 1).
W uktadzie nr 2 wystepuje zjawisko wyczu-
wania obcigzenia (w angielskim: Load Sen-
sing). Zawdr wagowy tak dzieli strumien
oleju, aby utrzyma¢ w uktadzie cisnienie
potrzebne do wykonania pracy powiekszone
o rdznice cisnien ukfadu sterujacego (Ap-
sterujace).

Przewagq nad uktadem nr 1 jest do-
stosowanie parametrow uktadu do cisnienia
pracy. Niestety, praca nadmiaru przeptywu
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Pola zakreskowane przedstawiajg moc wykorzystang na prace, pola pomararczowe - straty systemu

oleju pod ci$nieniem p+Ap zamieniona jest
na ciepto (pole pomaranczowe na rys. 2).
Ukfad nr 3 pozbawiony jest wad sy-
steméw wyzej omawianych. Regulator na
pompie ttoczkowej (0 zmiennym przeptywie)
zapewnia takie parametry pracy (przeptyw
oraz ci$nienie oleju) jakie sg w danej chwili
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potrzebne do jej wykonania. Stratg w opi-
sanym procesie jest niewielkie ciSnienie Ap
sterowania pompy (pole pomaranczowe na
rys 3). Analizujac przedstawione wykresy
mozna wyciggna¢ wniosek, ze pracujac ciag-
nikiem z duzq predkoscig obrotowg silnika
i wykonujac drobne prace uktadem hydrau-

P

Rys.1 Uktad otwarty

Rys. 2 Uktad LS z pompg statego
wydatku (z pompa zebatq)

Rys. 3 Uktad pracujacy w systemie
petnego Load Sensing




aparat skretu

cylindry hydrauliczne

uktad hamowania ‘

przyczepy

zbiornik

Schemat ideowy uktadu hydrauliki
w ciggnikach P6 i P9

el HET

silnik hydrauliczny

czujnik sity

czujnik potozenia

licznym, potrzebujemy niewielkiego wydatku
oleju pod niskim ci$nieniem, ale w uktadzie
nr 1 2 tracimy duzo energii, ktéra zamienia
sie na ciepto. Pracujgc maszyng z ukfadem
hydraulicznym (jak na rys. 3) ograniczamy
straty do minimum, jednocze$nie oszczedza-
jac paliwo.

Majac na uwadze jakos¢ i niezawod-
nos$¢ uktadu oraz konieczno$¢ zastosowania
rozwigzan przeznaczonych do maszyn rolni-
czych, w ciagnikach rolniczych firmy PRO-
NAR zastosowano elementy firmy Bosch Re-
xroth.

Wszystkie komponenty sg wykony-
wane specjalnie dla ciggnikéw rolniczych.
Pompa A10CNO o przeptywie 116 litréw
na minute i cisnieniu nominalnym 200 ba-
row przy nominalnych parametrach pracy
dostarcza do uktadu ok. 40 kW mocy. Jed-
nostka jest zintegrowang pompaq ttoczkowa
Z pompg zebata dotadowujacy, dodatkowg
zabezpieczona wmontowanym filtrem. Takie
rozwigzanie zapewnia zwiekszenie zywotno-
$ci elementéw ukfadu.

g

czujnik obrotu

pulpit sterujacy

tylny tuz

Potencjat pompy mozemy wyko-
rzystaC poprzez czterosekcyjny rozdzielacz,
ktory zapewnia mozliwo$¢ podtaczenia naj-
bardziej wymagajacych maszyn rolniczych
oraz elektrohydraulicznego zaworu sterowa-
nia tylnym TUZ-em - EHR (zawor sterujacy
tylnym TUZ-em poprzez przetwarzanie syg-
natow elektrycznych z czujnikéw sity i poto-
zenia).

System EHR posiada regulacje sitowq, pozy-
cyjng, mieszang oraz amortyzacje narzedzia
podczas transportu.

¢ Regulacja sitowa (Rys. 5b): w cieg-
nach dolnych zamontowano czujni-
ki sity monitorujace uciag maszyny.
Ukfad utrzymuje statg site uciagu
poprzez unoszenie narzedzia na
ciezszej glebie i zagtebianie, gdy
sita uciagu maleje.

e Regulacja pozycyjna (Rys. b5a):
w trojpunktowym uktadzie zawie-
szenia zamontowano czujnik po-
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Rys. 5a. Regulacja pozycyjna. Uktad utrzymuje staty odstep
maszyny od podtoza. Zapewnia to réwnomierne roztozenie
materiatu siewnego lub nawozu na polu

tozenia monitorujacy ustawienie
narzedzia wzgledem podioza.

e Regulacja mieszana taczy dwie po-
przednie metody; nalezy ustawic
parametr, ktéry uznajemy podczas
pracy za wazniejszy: uciag czy po-
tozenie.

TECHNOLOGIE

Rys. 5b. Regulacja sitowa. Uktad utrzymuje statq site uciqgu trak-
tora, zagtebiajac lub unoszac maszyne. Pozwala to optymalnie
wykorzysta¢ moc

i nie ma potrzeby ich obserwacji, np. obra-
cania ptugu na nawrocie, podnoszenia klapy
w przyczepie, predkosci obrotowej silnika
hydraulicznego itp. Dodatkowo, dzieki za-
stosowaniu ukfadu LS, mozna jednoczesnie
operowac kilkoma odbiornikami, np. podno-
si¢ tylny TUZ i obraca¢ ptug. Po podiacze-

20 —

15 n . \

CiSnienie, MPa

Rozdzielacz posiada w kazdej sekcji regulator
przeptywu, pozycje ptywajaca oraz zamek
hydrauliczny w linii podnoszenia. Pierwsza
sekcja ma sterowanie typu kick down.

Z zastosowania nowoczesnego rozdzielacza
ptynie kilka korzysci.

Operator moze ustawiC przeptyw
oleju na szybkoziaczach od 5 do 80 litréw na
minute. Indywidualne ustawienie przeptywu
oleju dla kazdego z odbiornikéw pozwala na
zautomatyzowanie ruchéw roboczych, co
daje w efekcie wymierng oszczednos¢ czasu
i paliwa. W praktyce ustawia sie szybkos$¢
dziatania poszczegdinych ruchéw maszyny
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niu sitownika obracajacego ptug na sekcje
pierwszg z ,kick down”. Po zakonczeniu tego
ruchu roboczego dzwignia rozdzielacza au-
tomatycznie wraca do pozycji neutralnej.
Rozwigzanie to ma rowniez zastosowanie
przy wywrocie przyczep.

Zabudowanie zamka hydraulicznego
w linii podnoszenia zapobiega samoczynne-
mu opadaniu narzedzia pod wptywem sity
ciezkosci, operator nie musi np. podczas
jazdy korygowac potozenia, cyklicznie pod-
noszac opadajacq maszyne. Kierowca moze
skupi¢ sie na prowadzeniu pojazdu, a kaz-
dorazowe podniesienie ciezaru to przeciez

Amortyzacja narzedzia podczas
transportu: narzgdzie unoszone jest
w gorne potozenie tak, aby pozostata
mozliwo$¢ ruchu w gore i w dot.
Podczas jazdy sygnaty z czujnikow
sg przetwarzane przez ukfad, ktory

- Unoszac i opuszczajac narzedzie

- thumi drgania. Efektem dziatania
amortyzacji narzedzia jest thumienie
drgan przedstawione na wykresie
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Komfort sterowania ww. elementami
zapewnia ergonomiczne rozmieszczenie
dzwigni rozdzielacza oraz pulpitu stero-
wania EHR - z prawej strony siedziska

w zasiegu reki operatora

dodatkowe i niepotrzebne zuzycie paliwa.
W ukiadzie hydrauliki zewnetrznej zamon-
towano szybkoztacza ,,push-pull” oraz okap-
niki oleju opadowego. Podtaczenie maszyny
odbywa sie poprzez wcisniecie szybkoztacza
w gniazdo, a odtaczenie nastepuje po szarp-
nieciu za przewdd. Obie operacje muszg byc
wykonane bez ci$nienia w przewodach.

Podczas agregowania maszyny z ciggnikiem
wydostajg sie niewielkie ilosci oleju, ktore
- przez system okapnikow - gromadzone sg
w zbiorniczku. Okresowo zlewajac olej ze

Rozmieszczenie filtrow w ukladzie [

hydraulicznym ciggnika P6

zbiorniczkdw do zbiornikdw na zuzyty olej
chronimy $rodowisko naturalne.
Najwiekszym  atutem hydrauliki
w pracy polowej oraz w transporcie z ma-
szynami agregowanymi na tylnym TUZ-ie
jest zastosowanie elektrohydraulicznego
ukfadu regulacji (EHR). Daje to operatorowi
mozliwos$¢ zwiekszenia predkosci jazdy oraz
skoncentrowanie sie na odpowiednim prze-
mieszczaniu sie po polu, zwalniajac go od
koniecznosci $ledzenia osprzetu. Przyspiesza
to prace polowe, zwiekszajac ich doktadnos¢
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oraz stopien wykorzystania paliwa czy mate-
riatu siewnego.

Uktad EHR podczas jazdy z narzedziem za-
wieszonym na tylnym TUZ-ie pozwala amor-
tyzowac drgania ciggnika (rys 6). Opcja ta
zwieksza bezpieczenstwo i komfort jazdy
oraz predkos¢ transportowa. Zmniejsza to
zmeczenie operatora oraz skraca czas do-
jazdu.

Ciggnik, jako maszyna robocza, musi
byc¢ niezawodny. Najczestszg przyczyng awa-
rii uktadu hydraulicznego jest zanieczyszczo-
ny olej. Dla zapewnienia odpowiedniej kla-
sy czystosci oleju w uktad wbudowane sg
wydajne filtry. Pierwszy filtr, zamontowany
na pompie hydraulicznej, zapewnia dostar-
czenie do ukfadu czystego oleju. Natomiast
olej, powracajacy z maszyn agregowanych
do ciagnika, przeptywa przez filtr zlewowy
do zbiornika

Nalezy SciSle przestrzegac zalecen
instrukcji obstugi w zakresie serwisu olejo-
wego. Wymiana filtra jest mato ucigzliwa.
Polega na wykreceniu zuzytego wktadu jak
zwyktg Srube i zakreceniu nowego. Pracujac
na czystym oleju, zapewniamy diugq i bez-
awaryjna prace uktadu hydraulicznego.
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Miejsce regulacji wydatku dla sekcji

W Pronarze ciggle pracuje sie nad
udoskonalaniem wyrobéw. Obecnie, jako
pierwszy polski producent ciggnikdw, Pronar
testuje ukfad hydrauliczny EHS (Electric Hy-
draulic Steering). Sterowanie rozdzielaczem
w tym uktadzie odbywa sie za pomoca syg-
natow elektrycznych ustawianych i wysyta-
nych z wnetrza kabiny. Operator w dowolnej
chwili ma mozliwo$¢ zmiany wydatku oleju od
5 do 80 litrdw na minute oraz czasu dziatania
kazdej sekcji od 5 sekund do pracy ciggte;j.
Sterowanie tylnym TUZ-em umieszczono na
joysticku ukfadu hydraulicznego, co pozwala
jedng rekg sterowac jednoczesnie dwiema
sekcjami rozdzielacza oraz tylnym TUZ-em.
W razie potrzeby ukfad hydrauliczny mozna
rozbudowac o dodatkowe moduty:

e hydrauliczne zawieszenie osi prze-
dniej,

e hydrauliczne zawieszenie kabiny,

e hydrauliczne hamulce przyczepy.

Pracujac ciagnikami PRONAR serii P6 i P9
mozna wykonac wiecej pracy dzieki ich er-
gonomicznym zaletom i zaawansowanym
technologicznie rozwigzaniom. Oszczedza
sie czas i paliwo, chronigc Srodowisko natu-
ralne i wiasny budzet.

Maksymilian Matel
Autor jest konstruktorem wiodgcym na Wydziale
Warozeri Pronaru
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- Technologie taczenia cienkich blach

Termiczne
wiercenie tarciowe

Istnieje wiele interesujacych technologii obrobki blach i materiatdw metalo-
wych. Wymagajg one stosowania specjalistycznych maszyn oraz wiedzy. Nawet po-
zornie proste taczenie cienkich blach wymaga zastosowania odpowiedniej metody

dostosowanej do specyfiki rozwigzania.
o
B % s

Pronarze produkuje sie peten wa-
chlarz produktdw, w ktérych nalezy
Narzedzia do termicznego wiercenia tarciowego wraz

taczy¢ ich podzespoty za pomocg
przeréznych dostepnych technologii. Jedng
Zz metoda pozwalajacq na przygotowanie do
taczenia elementéw jest termiczne wierce-

nie tarciowe, inaczej zwane wierceniem ter- z uchwytem
moformujgcym. Umozliwia ona wykonanie
otworéw z tulejkg o duzej wytrzymatosci
w blachach lub rurach o matym przekroju

(tulejka powstaje podczas wykonywania ot-
woru). Tulejka ta moze zostac nastepnie na-
gwintowana, badz wykorzystana jako otwor
przelotowy do wykonania potaczen spawal-
niczych, lutowniczych lub do klejenia.

Specjalistyczne wiertarki
o duzych predkosciach
obrotowych

Réznorodno$¢ maszyn pozwala na wykonywanie
skomplikowanych detali
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Zalety termicznego wiercenia tarciowego:

e nizsze koszty produkcji jednego
otworu,

e catkowita dtlugos¢ gwintu wynosi
od 3- do 4-krotnej grubosci wier-
conego materiatu,

e bezwidrowe wiercenie i precyzyj-
na tulejka,

o dtuga zywotno$¢ narzedszi,

e technologia tatwa w uzyciu,

e precyzyjny i powtarzalny proces,

e nadajacy sie do zastosowania w
systemach automatycznych.

Omawiang metode mozna stosowac w stali
zwyklej, nierdzewnej, kwasoodpornej, mie-
dzi, mosigdzu, aluminium, jak i wiekszosci
metali ciagliwych. W Pronarze wykorzystuje
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sie wiertarki
kolumnowe, stu-
powe, promieniowe, centra

obrdbcze sterowane numerycznie,
tokarki oraz frezarki spetniajace wy-
mogi technologiczne. Niezbedna jest
odpowiednio duza predkos¢ obrotowa oraz
moc urzadzenia na ktérym wykonywane
sq operacje wiercenia termoformujgcego.
Zaawansowana technologia bezwidrowego
formowania otworéw z powodzeniem za-
stepuje wspawywane nakretki, nitonakretki
itp.

Wiertlo termoformujace jest narzedziem
stuzacym do wiercenia termicznego i for-
mowania tulejki. Mocuje sie je zazwyczaj w
uchwycie wiertarki pionowej o duzej mocy.
Narzedzie obracajac sie ze stosunkowo duzg
predkoscig i pod duzym obcigzeniem osio-
wym wytwarza ciepfo tarcia. Temperatura
podczas wiercenia termoformujgcego miej-
scowo wzrasta do okoto 650-750°C, osiaga-
jac na powierzchni nacisku na metal okoto
600°C. Ciepto to zmiekcza niewielkg ilos¢
materiatlu umozliwiajac przebicie ksztatto-

W konstrukcji ochronnej technologia
taczenia cienkich blach i elemen-
tow cienkosciennych ma bardzo
szerokie zastosowanie, gwarantujac
solidne potgczenie




W zaleznosci od zastosowanego |,
typu wiertta termoformujacego,
koncowej fazie procesu moze
towarzyszy¢ efektowne odcigcie

TECHNOLOGIE

Po wyznaczeniu wiasciwego miejsca znakowania...

wanej blachy poprzez narzedzie. Absolutnie
nie wystepuje zadne skrawanie zwigzane
z tworzeniem otworu. W odrdznieniu od kon-
wencjonalnego wiercenia, wytrzymatos¢ ob-
rabianego przedmiotu pozostaje niezmienna,
gdyz nie zostaje usuniety zaden materiat.
Zamiast tego, rozgrzany materiat odksztatca
sie ze swojej oryginalnej postaci i ksztattuje
petng tulejke dookota obrzezy otworu. Pod-
czas wstepnych etapdw procesu wiercenia
formujacego, rozgrzany materiat unosi sie
w stosunku do stozka narzedzia wprowa-
dzajacego, nastepnie powierzchnia ta jest
catkowicie wcisnieta, a masa wypartego ma-
teriatu tworzy tulejke po stronie wyjscia na-
rzedzia. Spod tulejki zwykle wystaje ku doto-

... f0Zpoczyna sie proces wiercenia...

wi na dtugosc ok. trzech grubosci materiatu.
Podczas wiercenia zakonczenie kotnierzowe
wystaje tylko odrobine powyzej powierzchni
czotowej. Kotnierz ten moze by¢ pozostawio-
ny w tym miejscu lub usuniety tworzac pta-
ska powierzchnie czotowa.

Jezeli otwor tulejkowy zostat uformowany
w obrabianym przedmiocie, pozostaje na-
gwintowanie go za pomocg gwintownikdw
badz z formujacym na zimno wygniatakiem.
Wiercenie termoformujace i wygniatanie
gwintu majq wiele zastosowan w réznych
dziatach przemystowych: motoryzacyjnym,
grzewczym, wentylacyjnym, stolarstwie.
Pronar korzysta réwniez z innych metod
taczenia materiatow wykonanych z metali.
Oprocz jakze powszechnie stosowanej me-
tody spawania duze zastosowanie ma zgrze-
wanie zwarciowe. Zgrzewanie jest metodq
taczenia materiatow polegajaca na powstaniu
na powierzchni styku taczonych wspdinych
ziaren, bedacych wynikiem dyfuzji i rekry-
stalizacji sgsiadujacych ziaren metalu. Sku-
teczno$¢ procesu zgrzewania zalezy gtdwnie
od docisku, temperatury i czasu trwania
procesu. Najczesciej czesci taczone sg na-
grzewane prawie do temperatury topnienia,
a nastepnie dociskane. Miejsce pofaczenia
nazywa sie zgrzeing, a potaczone elementy
tworza ztacze (pofaczenie) zgrzewane.
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... po czym przy odpowiednich warunkach powstaje gotowy otwor

W zaleznosci od sposobu nagrzewania czesci
taczonych rozroznia sie zgrzewanie:

e gazowe (np. palnikiem acetyleno-
wo-tlenowym);

e elektryczne: iskrowe lub oporowe
(zwarciowe);

e termitowe (spalanie mieszaniny
tlenkow metali i sproszkowanego
aluminium);

e tarciowe (ciepto wytwarza sie po-
przez tarcie powierzchni styku
przy zastosowaniu odpowiedniego
docisku);

e potaczenia zgrzewane uzyskuje sie
rowniez poprzez wywarcie duze-
go nacisku (na zimno) lub innymi
metodami, stosujac zgrzewanie
zgniotowe, wybuchowe lub ultra-
dzwiekowe.

Do taczenia elementdw wykorzystywanych
w produktach Pronaru, najczesciej stosuje
sie zgrzewanie elektryczne. Podczas zgrze-
wania oporowego przedmioty tgczone sg
dociskane przez caty czas trwania procesu
elektrodami (zgrzewanie punktowe i linio-
we) lub bezposrednio (zgrzewanie czotowe).
W metodzie punktowej elektrody stykajq
sie ze zgrzewanym materialem w jednym
punkcie. Docisk czesci utrzymuje sie jeszcze
przez krétki czas po wytgczeniu pradu.
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Zgrzewanie elektryczne wykonuje sie na
specjalnych maszynach (zgrzewarkach), do-
stosowanych do rodzaju zgrzewania i mate-
riatu taczonych czesci.

Do zgrzewania niezbedne sg nowoczesne
zgrzewarki automatyczne, w ktérych zarow-
no czas przeptywu pradu i wartosc jego na-
tezenia, sita nacisku oraz czas jego trwania
sq sterowane bardzo precyzyjnie przez ukta-
dy elektroniczne.

Najtatwiej zgrzewa sie metale o jednakowym
lub zblizonym sktadzie chemicznym, np. sta-
le weglowe oraz stale weglowe ze stalami
stopowymi lub narzedziowymi itp. Zgrzewa-
nie w stanie plastycznym stopéw o roéznych
sktadach chemicznych jest mozliwe tylko
wtedy, gdy tworza o ne ze sobg roztwory
state lub wchodza w zwigzki chemiczne.
Zgrzewanie punktowe jest najczesciej sto-
sowane do taczenia cienkich blach, blach
z roznymi ksztattownikami itp. Wprowadze-
nie nowoczesnych zgrzewarek automatycz-
nych o wydajnosci do 200 zgrzein na minute

Proces zgrzewania zwarciowego
stosuje sig podczas faczenia
dtugich elementow

Specjalistyczne urzadzenia
do gwintowania pozwalajg na
szybkie gwintowanie otworéw
przelotowych badz nieprzelo-
towych

powoduje, ze zgrzewanie punktowe jest sto-
sowane gtownie w produkcji wielkoseryjnej,
m.in. w przemysle samochodowym, kolejo-
wym itp.

tukasz Buczynski
Autor jest technologiem na Wyadziale Produkcji Metalowej
w Pronarze
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- Rozwdj techniczny Wydziatu Kot Tarczowych

Technologie

dla jakosci

W gospodarce rynkowej szanse na zaistnienie majq tylko firmy produkujgce
asortyment wysokiej jakosci, odpowiadajacy potrzebom nawet najbardziej wymaga-
jacych klientéw. Wychodzac naprzeciw tym potrzebom, nalezy stale korzystac z no-
woczesnych rozwigzan technologicznych w dziedzinie automatyzacji i kontroli jakosci.
Dlatego tez od powstania Wydziatu K&t Tarczowych priorytetem stato sie stworzenie
zespotu inzynierow o duzych kwalifikacjach zawodowych.

Nowoczesna malarnia
kataforetyczna - wy-
jazd kot z kapieli

Nowoczesne malarnie

Priorytetowym przedsiewzieciem byto uru-
chomienie jednej z pierwszych i jednoczes-
nie najbardziej nowoczesnych lakierni prosz-
kowych w Polsce. Powstata ona juz rok po
uruchomieniu produkcji Wydziatu Kot Tar-
czowych. Malarnia spetnia wymagania norm
krajowych i europejskich w procesie malo-
wania. Jest ona w petni zautomatyzowana,
dzieki czemu moze by¢ wykorzystywana
takze na potrzeby innych wydziatéw Pronaru
oraz klientdw zewnetrznych.

Mimo posiadania nowoczesnej la-
kierni proszkowej, wydziat zostat wyposa-
zony w kolejng bardzo nowoczesng malar-
nie kataforetyczna. Wysoka jakos$¢ powtoki
lakierniczej przyczynita sie do postrzegania
Pronaru jako czotowego producenta najwyz-
szej jakosci két do maszyn rolniczych i bu-
dowlanych.

Malowanie kataforetyczne umozli-
wia uzyskanie duzej ochrony przed korozjg
przy przyjaznym dla Srodowiska procesie
technologicznym. Malowanie kataforetyczne
obejmuje dwa nastepujace po sobie pro-
cesy, sktadajace sie z kilku etapow kazdy.
Wszystkie odgrywajq bardzo wazng role
i tylko ich prawidtowe przeprowadzenie
gwarantuje uzyskanie powtoki optymalnie
zabezpieczajacej przed korozjg. Dla prawid-
towego przeprowadzania procesu malowania
kontrolujemy 29 rdéznych parametrow, kto-
rych pola tolerancji sq bardzo waskie. Dzieki

Przygotowanie powierzchni kot
do malowania - wjazd do myjni
natryskowej
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Zjazd wyrobdw z suszarni po malowaniu KLT

prawidiowo przeprowadzonemu procesowi,
uzyskanie bardzo wysokiej odpornosci an-
tykorozyjnej nie stanowi zadnego problemu.
Tak dobre efekty uzyskujemy dzieki zasto-
sowaniu metody natryskowej w procesach
odttuszczania, aktywacji, fosforanowania
i nakfadania farby.

Kolejnym etapem usprawniania ma-
larni kataforetycznej bedzie wyposazenie jej
w urzadzenie do zmiekczania wody. Pozwoli
to zoptymalizowac technologie i usprawnic¢
proces uzdatniania wody, co w znacznym
stopniu obnizy koszty produkciji.

Kazdy detal, zanim zostanie poddany
lakierowaniu, emaliowaniu, galwanizacji lub
innej obrobce, wymaga doktadnego przygo-
towania powierzchni. To jako$¢ powtoki ze-
wnetrznej decyduje o pierwszym wrazeniu
klienta. Chcac ograniczyc ilos¢ Sciekdow oraz
ich tadunek, nalezy stosowaé technologie
mokrej chemii, odttuszczanie, fosforowanie
lub chromowanie.

Inteligenta linia do spawania

Historia Kotowni to nieustanne wprowadza-
nie nowoczesnych rozwigzan na kazdym
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etapie produkcji. Jednym z nich jest auto-
matyzacja procesu spawania plazmowego

w oparciu o technologie $wiatowych lideréw
w tej dziedzinie.

Aby zapewni¢ jeszcze wyzszg jakoS¢ i po-
wtarzalno$¢ danego procesu, nasi inzynie-
rowie pracujq nad wdrozeniem wizyjnego
i laserowego systemu kontroli oraz sterowa-
nia procesem spawania. Bedzie on oparty na

Transport kot pomie-
dzy poszczegoinymi
operacjami malowania

Urzadzenie do spawania
plazmowego

z laserowym systemem
prowadzenia palnika 2D

Stanowisko pracy
przy urzadzeniu do
plazmowego spawania
wzdtuznego
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Manipulator wspomagajacy
przenoszenie tadunkow. Tutaj
- przystosowany do zatadunku
prasy hydraulicznej

inteligentnym prowadzeniu
palnika oraz zmianie parame-
trow spawania w zaleznosci od wystepuja-
cych w jego trakcie czynnikow. Systemy wi-
zyjne oraz laserowe sg bardzo intensywnie
rozwijang dziedzing techniki. Umozliwiajg
one petng kontrole procesu produkcji, po-
zwalajq tworzy¢ dokumentacje wynikéw
kontroli, mogq kontrolowac¢ obiekty bedace
w ruchu, sg szybsze i bardziej niezawodne
od cziowieka. Gtéwnym ich zadaniem jest
nasladowanie zmystu wzroku ludzkiego, po-
zwalajace na lepszg interakcje cztowiek-ma-
szyna oraz przystosowanie maszyn do spo-
sobu myslenia ludzi. To rozwigzanie rowniez
bedzie wyrdzniato nas sposrad innych firm.

W peini zautomatyzowana linia
do profilowania

Kolejnym waznym etapem automatyzacji
byta linia do profilowania obreczy. Wyko-

-

e W

rzystano w niej nowoczesne rozwigzania

w dziedzinie sterowania PLC, pozycjonowa-

nia, komunikacji CC-link oraz Profibus.

Skuteczne pozycjonowanie odgrywa bardzo

wazng role w wiekszosci procesow technolo-

gicznych. Do tego celu bardzo czesto wyko-
rzystywane sg serwosystemy, sktadajace sie

z serwonapedu oraz serwosilnika.

e Serwonapedy to specjalne prze-
twornice stuzace do regulacji
predkosci oraz kata serwosilnikow.
Skiadajg sie one z trzech podsta-
wowych  blokéw: prostownika,
stopnia posredniego i falownika
opartego na tranzystorach IGBT.
Dzieki pracy w zamknietej petli
sprzezenia zwrotnego, stosowane
sq wszedzie tam, gdzie potrzeb-
na jest duza dynamika ruchu,
pozycjonowanie, praca na bardzo
matych predkosciach oraz bardzo
duze doktadnosci regulacyjne.

e Serwosilniki sq to bezszczotkowe
silniki AC z magnesami trwatymi na
wirniku, z zabudowanym elemen-
tem sprzezenia zwrotnego (np. en-
koderem sinusoidalnym). Swoimi
parametrami dynamicznymi, pre-
cyzjq i uniwersalnoScig przewyz-
szajq silniki pradu statego.

Podczas tworzenia duzych zautomatyzowa-
nych linii produkcyjnych waznym elementem
sq protokoty komunikacyjne. Sq to techno-
logie sieci przemystowej, pozwalajace pota-
czyc¢ ze sobg wiele urzadzen. Charakteryzujg
sie one duzg predkoscig wymiany danych.

Dzieki tym rozwigzaniom poprawilismy ja-

kos$¢ naszych wyrobdw, zmniejszyliSmy do

minimum ingerencje cztowieka w procesie
profilowania oraz zwiekszyliSmy wydajnos¢.

Zastosowane rozwigzania pozwalaja na

szybkie i proste zmiany parametréw procesu

oraz przezbrojenia, co pozwala reagowac na
kazde zamodwienie klienta. Dzieki tej w petni
zautomatyzowanej linii mozemy konkurowaé,
pod wzgledem jakosci oraz réznorodnosci
asortymentu, z najwiekszymi producentami

sprawdzone rozwigzania oraz wprowadzimy
kolejne ulepszenia. Wkrétce stanowisko do

badania jakosci wyprodukowanych w Pro-
I
|

TECHNOLOGIE .

narze kot zostanie wyposazone w wysokiej
klasy systemy wizyjne i laserowe, co pozwoli
na wyeliminowanie bteddw ludzkich w syste-
mie kontroli jakosci.

Bezpieczenstwo

W zautomatyzowanej produkcji bardzo
wazna jest ochrona przed wypadkami. Nie
zapominajac o tym, korzystamy z wielu no-
watorskich produktdw majacych na celu
ochrone przed wypadkami w trakcie pracy
przy maszynach i urzadzeniach bedacych
w ruchu. Nalezg do nich:

» bariery $wietlne,

e kurtyny $wietlne,

e skanery laserowe,

o zamki bezpieczenstwa,

e interfejsy zapewniajagce bezpie-

czenstwo pracy.
Dzieki tym rozwigzaniom pracownicy, mogq
czuc sie bezpiecznie.
Nasze biuro konstrukcyjne prowadzi prace
projektowe doskonalace proces produkcyjny
oraz zapewniajgce zwiekszenie elastycznosci
produkcji i wprowadzenie nowych wyrobow
do oferty. Ciagta modernizacja ukfadéw ste-
rowania, wprowadzanie najnowszych roz-
wigzan w dziedzinie techniki napedowej,
pozycjonowania i hydrauliki podnosi wydaj-
nos$¢ naszego wydziatu. Zwieksza sie jakosc¢
wyrobow i obnizajq koszty produkcji. Dzieki
temu jesteSmy konkurencyjni na wymaga-
jacym Swiatowym rynku, a produkowane
przez nas kofa sq kupowane przez wielu od-
biorcéw hurtowych oraz detalicznych w kra-
ju i na Swiecie.
Krzysztof Szubzda

Autor jest konstrukiorem-automatykiem na Wydziale Kot
Tarczowych w Pronarze

Tomasz Kropiewnicki
Aulor jest automatykiem-elektrykiem na Wydziale Kot
Tarczowych w Pronarze

= e

felg na $wiecie.
W trakcie projektowania jest juz ko-
lejna linia profilujgca. Wykorzystamy w niej

Nowoczesna, w petni
zautomatyzowana, linia
MP5 do profilowania
obreczy

- Prasa hydrauliczna o nacisku
§ 1000 ton wyposazona

’ w nowoczesny optyczny

= system bezpieczenistwa

- = el
Certyfikowane laboratorium badawcze - stanowisko do badania
wytrzymatosci kot tarczowych. W tle sktad kot przed malarnig
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- Kierunki rozwoju materiatdow narzedziowych

Do wszystkiego,
czyli do... niczego

Sprébujmy przystanac¢ na chwile w pogoni za modg, sukcesem, stawa. Zasta-
noéwmy sie, co dokota nas pozostato takie same, a co zmienito sie nie do poznania.
Jezeli po namysle odpowiemy, ze ,wszystko i nic” - to doskonale. Bowiem w ciggu
ostatnich dwudziestu lat zmienit sie, cho¢ odrobine, kazdy przedmiot w naszym oto-
czeniu, a stato sie tak dlatego, Zze nasza wiasna odwaga, ciekawosc¢ i ciggta chec
pokonywania kolejnych barier ani na jote nie ulegta zmianie.

zywotnos¢ narzedzia, a tym samym obnize-

zwyczajnie. Ale to tylko ztudzenie, bo- nie kosztow obrabki.

Powyisze stowa na pozdr brzmig dos¢

wiem zmiana starych przyzwyczajen
wymaga sporej odwagi i wiedzy. Znacznie ta-
twiej jest ciggle robi¢ wszystko po staremu,
tym bardziej, gdy biznes idzie dobrze i rosng
zyski. Jednak to wtedy nalezy przekraczac
nowe granice i testowaC nowe rozwigzania.
To wtedy nalezy najdalej patrze¢ w przy-
szto$¢, mimo Ze zadanie ulepszania techno-
logii, ktdra jest juz najlepsza na rynku, to
niezbyt zachecajaca perspektywa. A jednak
doktadnie tym zajmujq sie inzynierowie na
catym $wiecie, aby uczyni¢ produkt juz na-
lezacy do Scistej czotowki w swojej kategorii
jeszcze lepszym. Moze to by¢ wielki ciggnik
rolniczy, luksusowy samochdd czy tez niepo-
zorne narzedzia do obrdbki metali.
Kazdy technolog pamieta (jeszcze
ze szkolnych podrecznikdw), ze o wydajnosci
obrdbki decydujg trzy podstawowe elemen-

ty ostrza:
e materiat,
e powioka,

e geometria.

Kazde z nich w réznym stopniu ma tez wptyw
na jako$¢ procesu. Umiejetny dobdr tych
czynnikdw - poszerzony o wlasciwy promien
naroza i odpowiedni do gatunku obrabiane-
go materiatu tamacz widra - zapewni dtugg

Podczas procesu skrawania newral-
giczne czesSci narzedzi narazone sg na bar-
dzo duze obcigzenia zmienne, ulegajg tez
Scieraniu i wykruszaniu. Wysoko$¢ tempe-
ratury czasami przekracza nawet 960 C°.
Z tego powodu $wiatowe tendencje prac

Do obrébki w wysokich
temperaturach

Standard - plytka
pierwszego zastosowania

Py
Ultragtadka
powierzchnia

Bl Tl
TICN (MT-CVD) TR,
i ]

Podtoze
z weglika
spiekanego

Do obroébki wykanczajacej
oraz stali nierdzewnej

badawczo-rozwojowych zmierzajg w kierun-
ku optymalizacji narzedzi skrawajacych, co
ma sprostac¢ wszystkim wymaganiom narzu-
conym zarOGwno przez nowoczesng obrobke,
jak i obrabiane materiaty.

Z wolframem

jako materiatem z ktorego wykonuje sie
ostrza w narzedziach - spotkaliSmy sie juz
w pierwszej potowie ubiegtego wieku. Za-
czeto wtedy dodawaé go do stali (tzw.
~Szybkotnacych” o twardosci ~67 HRC
- jednostka twardosci Rockwella) przezna-
czanych na czesci robocze nozy tokarskich,
przecinaki oraz frezy (dzieje sie zreszta tak
do dzisiaj). Jednak od chwili, kiedy austria-
cka firma ,Widia” wyprodukowata pierwsza
ptytke z weglika tego pierwiastka, zaczeta
sie jego solowa kariera. Okazato sie bowiem,
ze narzedzia na bazie weglika wolframu sg
nie tylko twardsze (~90 HRC), ale i odporne
na zmienne obcigzenia dynamiczne. Cechy
weglika spowodowaty, ze znalazt on szeroki
zakres zastosowan (jak np. ,wiertta widio-
we”, koncowki narzedzi pomiarowych).
Producenci ptytek i narzedzi monolitycz-
nych, odpowiadajac na konkretne potrzeby
klientow dopasowujg dzi$
do stawianych wymogow
materiat ostrza poprzez
zmiane ksztattu i wielkoSci
ziarna weglika w zakresie
1-5 pm (mikrometréw).
Wielko$¢ ziarna deter-
minuje w sposob znako-
mity parametry obrobki.
Ptytkami wykonanymi
z duzych zaren obra-
bia¢ nalezy ulepszone
i hartowane stale o po-
wierzchniach ciggtych
(bez kanatkéw badz ot-
wordw), bo - mimo mak-
symalnej twardosci - sg
one przy tym kruche.
W miare jak maleje zia-
renko weglika w ptytce,

Schemat plytki .

2 weglika spiekanego wzrasta jej wytrzyma-
pokrytej trzywarstwo- tos¢ i ciagliwos¢, lecz
wa powiokg traci ona na twardosci.
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Najlepszymi ptytkami - tymi z weglikdw
0 najdrobniejszych ziarnach - obrabia sie
najbardziej ,wymagajace” materiaty (ty-
tan, inconel oraz stopy zarowytrzymate
z dodatkiem ,renu” przeznaczone na cze-
§ci do samolotdw i rakiet kosmicznych),
a takze powierzchnie o bardzo zmiennym
badz przerywanym zarysie.

Jednak inzynierowie podijeli - za-
koriczong powodzeniem - probe poprawie-
nia wilasciwosci nawet tych najlepszych
ptytek. Material bazowy zaczeto (wzorem
zaczerpnietym ze stali) wzbogacaé o ko-
balt. Zmieniajac zawarto$¢ tego pierwiastka
w granicach 6-12 proc. w warstwach przy-
powierzchniowych niepokrywanego weglika,
znacznie zwieksza sie jego wytrzymatosé
(@ przez to trwatos¢ przy obrdbkach zgrub-
nej i przerywanej). Parametry niektdrych
obrébek wymagaty dalszego udoskonalania.
Wprowadzono wiec domieszki weglikow ta-
kich materiatéw, jak: tytan, tantal, wanad
oraz niob. Dzieki temu producent materia-
tu narzedziowego - po zapoznaniu sie kon-
kretnymi warunkami obrébki - jest w stanie
precyzyjnie dobrac¢ (@ nawet wykonac na za-
mowienie) odpowiedni gatunek ptytki, okre-
$lajac nastepujacych piec cech ostrza:

e odpornos¢ na ztamania,

e wytrzymato$¢ na rozcigganie i Sci-
skanie,

e twardosg,

¢ odpornos¢ na drgania,

e odporno$¢ na wstrzasy termiczne.

Mozna oczywiscie prébowac doko-
na¢ wyboru samemu. Przyznam jednak, ze
gdy do ragk wezZmie sie katalog zawierajacy
(jak to jest u jednego z naszych dostawcow)
25 tys. produktow, precyzyjny dobor nie jest
tatwy,

Powloki

sq nastepnym czynnikiem decydujacym
o0 jakosci obrabianego detalu i produktywno-
§ci, a przy tym podlegajacym ustawicznemu
rozwojowi. Obserwujac oferty producentdw,
odnotowa¢ nalezy zmniejszajacq sie liczbe
powtok CVD (z angielskiego: chemical vapo-
ur deposition) i zwiekszong podaz narzedzi
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pokrytych warstwami ochronnymi typu PVD.
Grubos¢ tych pierwszych zazwyczaj miesci
sie w granicach 5-15 pym wobec 2-6 ym dla
powtok PVD (z angielskiego: physical vapo-
ur deposition). Zasadniczg rdznice miedzy
nimi stanowi fakt powstawania naprezen
rozciggajacych w zewnetrznej warstwie po-
krywanego materiatu przy powtokach CVD
w przeciwienstwie do powtok PVD, ktore
wprowadzajg do materiatu ostrza napreze-
nia Sciskajace i nadajg sie do pokrywania
gotowych narzedzi do stali.

Kazdy ze wspomnianych czynni-
kéw ma godny uwagi wptyw na zachowa-
nie ostrza skrawajacego podczas obrdbki
(dotyczy to zwtaszcza obrobki przerywanej).
Dodawanie nowych sktadnikdbw w procesie
powlekania utatwia tgczenie poszczegdlnych
warstw oraz podnosi wlasnosci powtoki.
W ostatnim czasie kazda z firm wprowadzita
wiele nowoczesnych rozwigzan. W ptytkach
przeznaczonych do obrdbki stali ich wspding
cechaq jest zastosowanie warstwy Tin, wyko-
nanej w technologii MT-CVD ( z angielskie-
go: moderate temperature chemical vapour
deposition) i warstwy zewnetrznej a-Al203
(tlenek glinu). Powtoka taka odporna jest na
Scieranie przy duzych predkosciach skrawa-
nia, zapewnia termiczng stabilnos¢ podczas
obrébki oraz odporno$¢ na wykruszanie
i deformacje ostrza. Do obrébki zeliwa firmy
stosujg najczesciej technologie wykorzystu-
jace powloki AITIN wykonywanych metodq
PVD. Jak sugeruje symbol chemiczny, powto-
ka ta zawiera duzo aluminium, co zwieksza
odporno$¢ narzedzia na wysokg temperatu-
re przy niskich i $rednich predkosciach skra-
wania oraz zmiennych parametrach obrobki.

Najnowsze trendy w zakresie na-
ktadania powtok sugeruja, ze w najbliz-
szych latach pojawi¢ sie mogg, na skale
przemystowg,  powlekanie plazmg oraz
diamentopodobnym weglikiem (Advanced
Plasma Coating and Diamond-Like Carbon
Coating). Prowadzone sg réwniez badania
w dziedzinie nakfadania wielofunkcyjnych
powtok jednowarstwowych, majacych wyeli-
minowac¢ powtoki trzy- i czterowarstwowe.
W laboratoriach przetestowano juz powleka-
nie nanowarstwami, ktore taczg takie cechy

jak: odpornos¢ na zmienne obcigzenia dy-
namiczne, twardos¢, odpornos¢ na utlenia-
nie oraz termiczna stabilnos¢. Zastosowanie
tych ostatnich powtok jest juz tylko kwestig
czasu.

Parametry ostrza

Ostrza sq trzecig i ostatnia z omawianych
cech narzedzia, ktérych Zzaden technolog
nie moze poming¢ przy opracowaniu proce-
su obrobki. Przygotowanie ostrza - poprzez
docieranie krawedzi skrawajacej - w wielu
przypadkach odpowiada za prawidtowos¢
konkretnej obrdbki. Zupetnie innego ostrza
wymaga bowiem proces obrébki wykancza-
jacej stali (przebiegajacy zazwyczaj przy wy-
sokich predkosciach skrawania), a zupetnie
innego - proces obrobki zgrubnej (przebie-
gajacy przy niskich i $rednich predkosciach,
duzych posuwach i znacznej grubosci war-
stwach usuwanego materiatu).

Prawidlowe dotarcie ostrza jest
wrecz niezbedne w operacjach toczenia
widrem ciggtym oraz frezowania wiekszo-
ci gatunkow stali i zeliwa. Skomplikowana
i przerywana obrobka wymaga wieksze-
go stepienia ostrza oraz wykonania fazek
wzmachiajacych (np. typu T-Land). Nato-
miast ostrza honowane, w zwigzku z ich
niewielkg tendencjq do tworzenia narostdéw,
sq stosowane do obrdbki stali nierdzewnych
i zarowytrzymatych, a po drobnych modyfi-
kacjach - réwniez do obrébki stopow glinu.

Przedstawiona skrétowo réznorod-
nos¢ materiatow, powtok oraz sposobow
przygotowania ostrza umozliwia wiasciwy
dobor parametréw obrébki do konkretnego
zastosowania przemystowego, tak aby za-
pewni¢ duzg trwatos¢ narzedzia i maksymal-
nie wydajng obrébke przy zachowaniu wyso-
kiej jej jakosci. Wszystkie trendy rozwojowe
materiatow narzedziowych ukierunkowane
sq ha zapewnienie optymalnych parametréw
obrdbki przy maksymalnej produktywnosci.
Wszyscy producenci stawiajg tylko jeden
warunek: precyzyjny dobdr piytki, zapew-
niajac: ,ze jak co$ jest do wszystkiego, to na
pewno jest do niczego”.

Krzysztof Chrzczonowicz

Autor jest mistrzem na Wydziale Narzgadziowni Pronaru
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Partnerstwo technologiczne

Sposob

EKONOMIA

na wWzrost

produktywnosci

utynowe powielanie dobrych, wie-
R:okrotnie sprawdzonych rozwigzan

i pozostawianie ich samym sobie to
poczatek konca kazdego produktu - za rok,
a moze i szybciej kto$ zaproponuje tanszy,
tadniejszy i nowoczesniejszy wyrdb.

Popyt na $wiatowych rynkach zmie-
nia sie okresowo. Jezeli ro$nie - stanowi
oczywiscie dobrg wiadomosc¢ dla wszystkich
branz i wszystkich producentow. Jezeli male-
je - powoduje w ramach ogdlnego niepokoju

-
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uruchomienie standardowych dziatan anty-
kryzysowych lub wywotuje stan wyczekiwa-
nia wsérdd profesjonalistow i lideréw rynku
oraz panike wsrod tych wytworcow, ktorzy
nigdy nie widzieli potrzeby monitorowania
swojej konkurencyjnosci lub analizowania
i obnizania poziomu kosztow produkcji.

W czasach kiedy wiele $wiatowych
koncerndéw przeniosto produkcje do Azji i in-
nych obszaréw z tanig sitg roboczg, kazdy
zaktad pozostajacy na starym kontynencie
musi nieprzerwanie udowadnia¢ swojq kon-
kurencyjnos¢. Wyzwaniem dla rodzimych
producentdw jest umiejetnos¢ wykorzysta-
nia istniejacych zasobow. Dotyczy to nie tyl-
ko produkgii, ale takze ciggtego zwiekszenia
konkurencyjnosci i produktywnosci. Konku-
rencja miedzy firmami istniata co prawda w
gospodarce kapitalistycznej od zawsze, ale
nigdy dotad nie rosta ona tak szybko. Mozli-
wos¢ btyskawicznego przeniesienia produkcji
do Chin (lub w inne egzotyczne zakatki $wia-
ta) podniosta zapotrzebowanie na wiele su-
rowcéw (w tym: paliwa) i wydtuzyta terminy
dostaw. W takich warunkach bardzo tatwo
zapomnie¢ o ciggtej potrzebie doskonalenia
wyrobu i celowosci inwestycji w najnowsze
technologie, a takze wpas¢ w sidta obtednej
spirali kosztéw, generowanych przez coraz
wieksza game nieudoskonalanych wyrobdw.



doskonalenia wyrobu najprosciej opisuje
akademicki przyktad samolotu. Brzmi on tak:
caty przemyst lotniczy pracuje nad rozwo-
jem nowych materiatéw, aby konstruktor
i mogt zaprojektowa¢ nowy model z mozli-
wie jak najlzejszych materiatéw. Zre-
dukowanie masy samolotu (dotyczy
to kazdego innego pojazdu z czotgiem
wiacznie) pozwala bowiem na znaczne
obnizenie kosztéw paliwa oraz zmniejsze-
L1 nie liczby miedzylagdowan koniecznych do
zatankowania. Aby to osiggngé, wynalezio-
no widkna weglowe i zaczeto wiele czesci
wykonywaé ze stopdw tytanu. Pytanie: czy
potencjalny nabywca kupi samolot ze stali
czy z widkna i tytanu, w warunkach kiedy
70 proc. kosztow przewoznika to koszty pa-
liwa? - jest retoryczne.

W najblizszym naszemu sercu prze-
mysle motoryzacyjnym klienci zadajg row-
niez coraz bardziej zaawansowanych tech-
nologii, jednak wcale nie chca za nie pfaci¢
wiecej niz za te tradycyjne. Dlatego pro-
ducenci wyrobow finalnych (tacy sami jak
i Pronar), chcac zredukowac koszty, muszg
wywierac trudng czasami do zaakceptowa-
nia presje cenowg na swoich (zewnetrznych
i wewnetrznych) poddo-
stawcow. W przemysle
wytworczym  przed
podobnymi  proble-
.4 mami stoi wiele firm.
'Mozna je rozwia-
za¢ tylko na
& dwa sposoby:
20 albo bedziemy

_"', W pocie czo-
' ta pracowac
konstruk-

ﬂ" Owg potrzebe i celowos¢ ciggtego &

tywnie nad wiasng produktywnoscig, albo
skoncentrujemy sie na pozornie fatwiejszym
redukowaniu kosztéw i cen. Firmy decyduja-
ce sie na te pierwsza metode zwykle odno-
szg sukces, a te, stosujace drugq - przewaz-
nie pograzajq sie w ktopotach i stagnacji.

Praca nad produktywnoscig wcale
nie jest tatwa. Wymaga duzego doswiad-
czenia, ciggtego poszerzania swojej spe-
cjalistycznej technologicznej wiedzy i no-
watorskiego podejscia do organizacji pracy
dziatéw technicznych i logistyki. W firmie,
dla ktérej dostawca stali i obrabiarek, czy
dostawca narzedzi jest tyko dostawcq naj-
tanszych na rynku produktow danego typu
- nad produktywnoscig nie pracuje sie
w ogdle.

e To dostawca stali ma nam dostar-
czy¢ wiadomosci o sprawdzonych
wilasnosciach swojego towaru,
a nawet nauczyc¢ ich wykorzysta-
nia po zapoznaniu sie z naszym
parkiem maszynowym; powinien
tez interesowac sie naszymi suk-
cesami i pomaga¢ w przypadku
niepowodzen.

e To dostawca obrabiarki ma prze-
szkoli¢ technologa - tak by ten nie
bat sie i nie wstydzit przyj$¢ do
operatora i umiat - na poziomie
tytutu, ktorym sie legitymuje -
wykorzystywaé potezne moz-
liwosci obrabiarek sterowanych
numerycznie.
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e To dostawca narzedzi ma przed-
stawi¢ szefowi gospodarki narze-
dziowej i gtdwnemu technologowi
caly system obrébki dla catego
posiadanego parku maszynowe-
go, a w wiekszosci polskich przed-
siebiorstw obecnie tak nie jest -
na ogoét chodzi o to, zeby sprzedac
minimum 1000 sztuk, poniewaz
dopiero od takiej liczby jest pro-
wizja.

Whioski nasuwajg sie same:

e jezeli nasi dostawcy tego nie po-
trafig, to nie powinni by¢ naszymi
dostawcami;

e jezelito nam na partnerstwie tech-
nicznym nie zalezy (bo to jeszcze
zbyt nowe zjawisko), to znaczy,
ze tak naprawde nie znamy me-
tod nowoczesnego oszczedzania
i mimo najlepszych intencji, do
rozwoju firmy, w ktorej pracujemy
- nie przyktadamy sie wcale.

Uwaznie Sledzac ekonomiczne dziaty
renomowanych gazet zauwazy¢ mozna, ze
0gét firm sektora samochodowego i narze-
dziowego (w tym przemystu form i matryc)
ma $wiadomos¢ nieuchronnie nadciggaja-
cych duzych i gtebokich zmian. Konsolidacje
i przejecia oraz dalsze ciecia cenowe zmu-
sity juz w 2006 roku najlepszych producen-
tow do szukania takich metod wspotpracy
i partnerstwa ze swoimi dostawcami, ktore
pozwolityby na coraz tansza i coraz bardziej
wydajng produkcje. Dostawca, ktory takze
jest partnerem lub doradca, pozwala za-
oszczedzi¢ pienigdze, a po podpisaniu od-
powiedniej umowy o poufnosci, nie nalezy
--x:'fff; obawiac sie utraty swo-
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lu doswiadczen i partnerskich kontaktow Na-
rzedziowni Pronaru wynika co$ odwrotnego
- dzieki partnerstwu znacznie zwiekszylismy
swoje umiejetnosci. Dla autora tego artykutu
wdaje sie wrecz nieprzyzwoite nie korzysta-
nie z mozliwosci systematycznej wspdtpracy
np. z dostawcq narzedzi (chociaz to nie jedy-
ny gracz na tym rynku), ktdry ma na catym
Swiecie ponad 20 placdéwek, zajmujacych
sie kosztami obrdbki skrawaniem, posiada
znakomicie prosperujace centrum doradczo-
szkoleniowe dla przemystu samochodowego
w Stuttgarcie (Niemcy) i podobne centrum
dla producentéw form i matryc w Szanghaju
(Chiny) oraz buduje w Szwecji placowke roz-
wigzujaca problemy obrdbki stopéw super-
lekkich dla przemystu lotniczego.

Kazdy sukces organizacyjno-produk-
cyjny w jego ekonomicznym ujeciu mierzony
jest jednak od lat tak samo - wartoscig za-
oszczedzonych ztotych, euro lub dolaréw. W
dzisiejszym coraz bardziej skomplikowanym
Swiecie posiadanie catej potrzebnej wiedzy
i ,know-how” wewnatrz firmy staje sie co-
raz trudniejsze, dlatego tez goraco polecam
partnerska wspotprace z profesjonalnymi
dostawcami technologii i systeméw zarza-
dzania, bo tylko w ten sposéb mozna oszcze-
dzi¢ na dostownie kazdym zakupie obrabiar-
ki, kazdym narzedziu i kazdym stanowisku
produkcyjnym, co przy konsolidujagcym sie
przemysle jest najrozsadniejszym sposobem
na przezycie i jednym ze sposobdéw na uzy-
skanie dyplomu szkoty ,szlachetnej sztuki
oszczedzania”.

Krzysztof Chrzczonowicz

Autor jest mistrzem na Wyaziale Narzgdziowni Pronaru
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- Nasi dostawcy

Bosch

Zeby zapewni¢ uzytkownikom ciagnikdw jak najlepsze efekty pracy, Pronar
nawigzat wspdtprace z renomowang firmg Bosch Rexroth, ktéra stworzyta wysokiej
jakosci uktad hydrauliczny w ciggnikach o najwiekszej mocy.

osch sprzedaje w Polsce catg game
Bwysokiej jakosci produktéw - od

czesci samochodowych, radioodtwa-
rzaczy i urzadzen diagnostycznych poprzez
elektronarzedzia, urzadzenia grzewcze az po
sprzet gospodarstwa domowego, urzadzenia
z zakresu techniki zabezpieczen oraz nape-
dow i sterowan.

Bosch Rexroth, ,firma w firmie” nale-
zaca do koncernu Boscha, to $wiatowy lider
w zakresie napedow i sterowan. Na polskim
rynku Rexroth jest obecny od lat sze$¢dzie-
sigtych XX wieku. Wysoka jako$¢ produktow
i nowoczesnosc¢ rozwigzan zyskaty sobie licz-
nych klientdw na catym Swiecie.

Bosch Rexroth, specjalnie dla naj-
wiekszych ciggnikbw PRONAR serii P6
i P9, wykonat kompletny uktad hydrauliczny,
w ktdrego sktad wchodzia:

e pompa zmiennej wydaj-
nosci,

Ciggniki PRONAR P6

i P9 posiadaja mozliwo$¢
sterowania podno$nikiem
za pomoca uktadu elektro-
hydraulicznego typu EHR

e rozdzielacz czterosekcyjny, hydro-
statyczny mechanizm skretu,

e czujniki, elektronika i pulpit do ste-
rowania uktadem EHR (uktad regu-
lacji ramion podnosnika tylnego).

Ciggniki PRONAR serii P9 i P6 po-
siadajg mozliwo$¢ sterowania podnosnikiem
w zaleznosci od wymagan agrotechnicznych,
stanu gleby (uprawy), wiasciwosci i parame-

Kalendarium
Bosch

1886 - Robert Bosch zakfada warsztat me-
chaniki precyzyjnej i elektrotechniki,

1902 - kamien wegielny Bosch Automations-
technik,

1950 - rozpoczecie produkcji elementow
hydraulicznych,

1964 - przejecie RB Maschinenbau
Murrhardt GmbH i poszerzenie produkcji

0 komponenty hydrauliczne,

1969 - utworzenie technicznego centrum
hydrauliki w Schwieberdingen,

1996 - stworzenie branzy w firmie Bosch
(technika automatyzaciji),
1997 - integracja
Industriewerkzeug
Schraub- i Einpresstechnik.

Przyciski sterowania podnosnikiem na lewym btotniku na
zewnatrz ciggnika

trow technicznych agregowanej maszyny
(narzedzia) za pomocg ukiadu elektrohy-
draulicznego typu EHR. Uktad EHR umozliwia
operatorowi ciggnika zwiekszenie predkosci
jazdy oraz skoncentrowanie sie na odpo-
wiednim przemieszczaniu sie po polu ornym,
zwalniajac go jednoczesnie od koniecznosci

Rexroth

1795 - rodzina Rexroth nabyta niewielki za-
kfad kuzniczy,

1952 - podjecie wytwarzania standardo-
wych elementdw hydraulicznych,

1965 - wkroczenie w nowq branze tech-
nik sterowania poprzez przejecie Indramat
GmbH,

1972 - powiekszenie firmy o Hydromat
GmbH,

1977 - zakup Lohman + Stolterfoht,

1987 - poszerzenie produkcji o technike
przemieszczen liniowych przez kupno Deu-
tsche Star GmbH,

1989 - powiekszenie firmy o Rexroth Pneu-
matik GmbH,

1991 - powstanie polskiego oddziatu Re-
xroth Sp. z 0.0.,

2000 - przejecie REFU Elektronik GmbH,
2001 - powstanie Bosch Rexroth,

2006 - otwarcie wspdlnej siedziby Bosch
Rexroth Sp. z 0.0. i Zarzadu Regionalnego
Europa Srodkowa i Wschodnia.
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Ciagniki PRONAR P6 i P9 wypo-
sazone sa w tylny trzypunktowy
uktad zawieszenia narzedzi (TUZ),
ktdrego wymiary przytaczeniowe
odpowiadaja Il kategorii zawiesze-
nia wg normy ISO 730

Sledzenia osprzetu roboczego. Pozwala to
przyspieszy¢ znacznie prace na polu i jedno-
czesnie zwieksza stopien doktadnosci prac.

Rafat Oswiecinski

Autor jest specjalista ds. marketingu w Pronarze

Ciagnik z zawieszonym ciezkim
ptugiem ma w czasie jazdy
transportowej bardzo niekorzystny
rozktad mas, wskutek czego tatwo
wpada w drgania. System EHR,
seryjnie montowany w najwiek-
szych ciggnikach PRONAR,
posiada funkcje ttumienia drgan
podczas transportu narzedzia
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- Koto wedkarskie

Bogaty sezon

Obecny rok jest wyjatkowo bogaty w wydarzenia - Zaktadowe Koto Wedkar-
skie Pronar nie tylko organizuje wiele zawoddw, ale jego cztonkowie z duzymi suk-
cesami startujg takze w imprezach organizowanych przez inne kota wedkarskie.

tym roku zima obfitowata w mroz-
ne dni, dlatego tez pokrywa lodo-
wa utrzymywata sie na Zalewie

Siemiandéwka (wojewoddztwo podlaskie) od
konca grudnia 2008 do potowy lutego 2009
r. Pozwolito to na zorganizowanie po raz

Siemianéwka 2009 - pamigtkowa .'_
fotografia uczestnikéw | Zawodow =
Podlodowych

Siemianéwka 2009. Kol. Marek |
Masajto preferuje sptawikowq,
metode potowu

pierwszy zawodow w wedkarstwie podlodo-
wym. Odbyly sie one 24 stycznia. Frekwen-
Cja - w poréwnaniu z zawodami rozgrywany-
mi w sezonie wiosenno-letnim - byfa niska,
gdyz na starcie stawito sie jedynie dziewieciu

Siemianéwka 2009. Kol. Daniel Siegien wytrwale pracuje mor-
myszka w poszukiwaniu ryby

zawodnikéw. Pogoda nie rozpieszczata star-
tujacych, byto pochmurno i padafta drobna
mzawka, temperatura oscylowata w grani-
cach 0°. Nie zrazato to jednak zawodnikéw,
ktorzy z zapatem wiercili kolejne otwory w
celu zlokalizowania tawic ptotek czy okoni.
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Bondary 2009. Kol. Artur Krélikowski holuje kolejng zdobycz

towiono gtéwnie na sptawik lub mormyszke,
jeden zawodnik prébowat sit uzywajac btyst-
ki podlodowej. Gtdwng zdobyczg zawodow
byla drobna pto¢ i okon, chociaz nie brako-
wato niespodzianek. Kol. Daniel Siegien juz
w pierwszych minutach wedkowania miat na
haku szczupaka, ktory po kilku energicznych
odptynieciach ,spigt sie” z mormyszki.
Po podsumowaniu zawodoéw zostali wyto-
nieni zwyciezcy:

1. kol. Roman Antonowski z wynikiem

2,58 kg;

2. kol. Roman Sidoruk z wynikiem
2,52 kg;

3. kol. Janusz Pryczynicz z wynikiem
2,44 kg.

Ogotem ztowiono 17,18 kg ryb.
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25 kwietnia odbyty sie inauguracyjne zawody
z cyklu Grand Prix o Puchar Rady Wiascicieli
Pronaru. Tym razem zaréwno pogoda, jak i
frekwencja, dopisaty znakomicie. Na star-
cie w Bondarach nad Narwig stawito sie 33
zawodnikéw. Zapowiadata sie zacieta rywa-
lizacja. Stan wody w rzece byt stosunkowo
niski, co w niektérych sektorach utrudniato
potowy, lecz w kofcowym podsumowaniu

Bondary 2009. Poranek nad Narwig
- przymrozki nie zrazity uczestnikow
zawodow

Bondary 2009. Zawodnicy
w sektorach

Bondary 2009. Ognisko i kietbaski

- koriczyly wedkarskie zmagania
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I?olistowo 2009.
Swit nad Biebrzg

Dolistowo 2009. Kol. Czestaw An-
chimiuk w oczekiwaniu na sygnat
rozpoczecia zawodow

Dolistowo 2009. Zawodnicy
w sektorach

wyniki zawodnikéw byty zaskakujgco do-
bre. Rywalizacja przebiegta w dwdch turach
po 3,5 godziny kazdy, z przerwa na waze-
nie ryb, losowanie i przejscie do nowego
sektora. Dominujacg technika potowu byfa
przeptywanka, a na haku dominowat drobny
biaty robak (pinka) oraz ochotka. Gtéwnymi
zdobyczami byty: ptoc i krap, ale zdarzaty sie
tez: okon, ukleja oraz leszcz.
Klasyfikacja po zawodach:
1. kol. Artur Krolikowski z wynikiem
6,6 kg (3,02 kg w I turze , 3,58 w
ID);
2. kol. Erwin Kowalski, 5,44 kg (2,66
kg w I turze, 2,78 kg w II);
3. kol. tukasz Panasiuk z wynikiem
3,94 kg (2,08 kg w I turze, 1,86
kg w II).
Ogotem ztowiono 54,1 kg ryb.

Dolistowo 2009. Miejsce

pracy komisji sedziowskiej

G B

Dolistowo 2009. Ogtoszenie wynikow zawodow

Kolejne zawody z cyklu Grand Prix o Puchar
Rady Wiascicieli Pronaru odbyly sie 2 maja
na Biebrzy w miejscowosci Dolistowo Stare
(powiat moniecki, woj. podlaskie). Tym ra-
zem aura nie byfa tak taskawa, jak podczas
poprzednich zawoddéw. Pogoda byla zmien-
na, panowata hustawka cisnieniowa. Musiato
sie to przetozy¢ i na efekty staran wedkarzy.
Na starcie stawito sie szesnastu zawodni-
koéw. Pierwsza godzina towienia potwierdzita
nasze przypuszczenia - ryba jak zakleta nie
chciata zerowa¢. Aby zdobyC chociaz kilka
punktéw, cze$¢ zawodnikow zaczeta towi¢
ukleje. Ta metoda sprawdzita sie, gdyz owq
niewielkg rybg wygrywano juz niejedne za-
wody. Taka sytuacja miata miejsce i tym ra-
zem - zwyciezyli wedkarze, ktorzy zmienili
taktyke potowu:
1. kol. Erwin Kowalski - 2,04 kg (I
tura 0,74 kg, 1,3 kg w II turze);
2. kol. Roman Sidoruk - 1,46 kg (I
tura 0,62kg; 0,84 kg w II turze);
3. kol. Artur Krolikowski - 1,3 kg (I
tura 0,7 kg, 0,6 kg w II turze).
Mazury - kraina wielkich jezior, mekka ze-
glarzy, turystow, przyrodnikéw, no i oczy-
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Kanat Miodunski 2009. Poranek nad kanatem - rozpoczecie
zawodow

wiscie braci wedkarskiej. Niejednokrotnie
w wedkarskich opowiesciach snuje sie wa-
tek ,taaakiej” ryby z mazurskich jezior czy
kanatéw. Sporo mazurskich towisk obfituje
jeszcze w duze okazy ryb, dlatego tez sg one
celem wypraw wedkarskich ,moczykijow”
z catego kraju. Prowadzony tg samg myslg
zarzad kota postanowit nastepne zawody
zorganizowa¢ w tym urokliwym zakatku na-
szego kraju. Wybor padt na znane w $rodo-
wisku wedkarskim towisko - Kanat Miodurski
taczacy jezioro Tattowisko z jeziorem Szy-
mon, na trasie miedzy Mikofajkami a Rynem.
Jest to miejsce czestej organizacji zawoddow
wedkarskich, tu byty rozgrywane m.in. Spta-
wikowe Mistrzostwa Polski czy tez zawody
z cyklu Grand Prix Zarzadu Okregu Polskie-
go Zwigzku Wedkarskiego w Biatymstoku.
Zawody rozpoczely sie 13 czerwca
0 godzinie 3 od zapisywania uczestnikdw
i losowania stanowisk. O godzinie 4 mozna
bylo juz towi¢. Mazury przywitaty nas tad-
nym stonecznym porankiem, niestety okoto
godziny 8 pogoda sie zatamata, zaczat wiac
silniejszy wschodni wiatr, a stonce bezpo-
wrotnie skryto sie za chmurami. Wedkowa-
nie trwato do godziny 11.30 z przerwg na
powtérne losowanie sektordw i wazenie ryb.
Dominujacq ryba na towisku potozonym
blizej Jeziora Szymon byty: leszcz i krap,
w centralnej czesci kanatu dominowata ptoé.
Takie tez byty wyniki startujacych zawodni-
kow - kto wylosowat sektory z nr powyzej
15-ego, magt liczy¢ na wieksze ryby.
Po podsumowaniu obydwu tur klasyfikacja
przedstawiafa sie nastepujaco:
1. kol. Marcin Smosna z wynikiem
6,72 kg (I tura 2,38 kg, 4,34 kg w
II turze);

kWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

STYL ZYCIA .

Kanat Mioduriski 2009.
Kol. Artur Krélikowski w wylosowa-
nym sektorze

Kanat Miodunski 2009. Sedziowie
3 1 jak zawsze staneli na wysokosci
zadania - kol. Andrzej Leoriczuk
podczas wazenia potowu

Jagtowo 2009. Zwyciezcy zawodow
. Klen Biebrzy 2009 - | miejsce oraz
puchar za najwieksza rybe zdobyt
kol. Tomasz Ignatowicz (w $rodku)
z Zaktadowego Kota Wedkarskiego
Pronar

Jagtowo 2009. Pamigtkowe
'8 zdjecie uczestnikow i zwyciezcow
| zawodow

Jagtowo 2009. Klen
z biebrzanskich dotkow




Sptawikowe Mistrzostwa Okregu,

Czarna Biatostocka 2009. Zwyciezcy

Mistrzostw Okregu - V miejsce zajat
kol. Artur Krélikowski (piaty z lewej)
z Zaktadowego Kota Wedkarskiego
Pronar

Grand Prix Okregu

STYL ZYCIA
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2. kol. Roman Antonowski z wynikiem
6,36 kg (I tura 3,7 kg, 2,66 kg w II
turze);
3. kol. Artur Krolikowski z wynikiem
5,94 kg (I tura 2,96 kg, 2,98 kg w
11 turze).
Zawody przewidziane na 19 lipca na Bugu w
Drohiczynie (woj. podlaskie) zostaty odwo-
tane. Powodem byta panujaca na rzece przy-
ducha, ktéra spowodowata masowe $niecie
ryb na Bugu i w jego doptywach. Zjawiska
na takg skale nie notowano w naszym re-
gionie od niepamietnych lat. Powodem ta-
kiego stanu rzeczy byty ulewy przechodzace
nad Polska. Spowodowato to naptyw do rzek
zanieczyszczen chemicznych z pdl, oczysz-
czalni oraz gnijagcego materiatu roslinnego
z zalanych tak. Procesy gnilne zredukowaty
poziom tlenu w wodzie do poziomu ponizej
minimalnej granicy przezycia organizmow
zywych w wodzie. Z analiz naukowcéw wy-
nika, iz odbudowa pogtowia ryb w Bugu,
Liwcu, Nurcu i Zalewie Zegrzynskim moze
potrwac¢ okoto siedmiu lat. To wielka stra-
ta dla wedkarzy z naszych terendéw, gdyz ta
piekna i dzika rzeka byta czestym celem ich
wypraw.
21 czerwca 2009 roku na Biebrzy w okoli-
cy miejscowosci Jagtowo rozegrane zostaty

Czarna Biatostocka 2009.

Zawodnicy w sektorach

Biebrzy, zaliczane do Grand Prix Okregu Bia-
tystok. Zawodnik Pronaru kol. Tomasz Ig-
natowicz zajgt tam pierwsze miejsce oraz
zdobyt puchar za najwieksza rybe.

Puchar Drapieznika, Repczyce 2009. Zalew w Repczycach

g ~ L | -
Puchar Drapieznika, Repczyce 2009. Odprawa przed zawodami

Puchar Drapieznika, Repczyce 2009. Kol. Artur Krélikowski
z pucharem za zdobycie Il miejsca wérod seniordw

KWARTALNIK PRONAR NR 3(10)/2009

Terminarz  zawodéw  wedkarskich ~ Za-
ktadowego Kota Wedkarskiego Pronar
w 2009 roku:

1. 24 stycznia - I Podlodowe Spotkanie
Wedkarskie, zbiornik zaporowy Siemia-
nowka, miejscowosc Bondary;

2. 25 kwietnia - Grand Prix o Puchar Rady
Wiascicieli Pronaru rzeka Narew, miej-
scowos¢ Bondary;

3. 2 maja - Grand Prix o Puchar Rady
Wiascicieli Pronaru, rzeka Biebrza, miej-
scowosc¢ Dolistowo;

4. 13 czerwca - Grand Prix o Puchar Rady
Wiascicieli Pronaru, kanat Miodunski,
miejscowosc Zielony Lasek koto Rynu;

5. 18-19 lipca - Grand Prix o Puchar Rady
Wiascicieli Pronaru + zawody gruntowe,
rzeka Bug, miejscowos¢ Drohiczyn;

6. 08 sierpnia - Grand Prix o Puchar Rady
Wiascicieli Pronaru, zbiornik zaporowy
Czapielowka, miejscowos¢ Czarna Bia-
fostocka;

7. 29 sierpnia - Grand Prix o Puchar Rady
Wiascicieli Pronaru, rzeka Narew, miej-
scowos¢ Ruszczany;

8. 19 wrzesnia - Finat Grand Prix o Pu-
char Rady Wtascicieli Pronaru, rzeka Na-
rew, miejscowosc Bondary;

9. 10 listopada - Spinningowe Spotkania
z Drapieznikiem, Zalew Siemianéwka,
miejscowos$¢ Siemiandwka.

Zawody rangi okregowej w wedkarstwie
sptawikowym wyczynowym, w ktérych brali
udziat pracownicy Pronaru.

1. 9-10 maja 2009 roku na zalewie w Czar-
nej Biatostockiej rozegrano pierwszg
edycje spfawikowego Grand Prix 2009
Okregu PZW Biatystok. Na starcie dwu-
dniowych zawodow staneto 7 kobiet, 24
seniorow i 3 juniorow. W kategorii kobiet
najlepsza okazata sie Emilka Kondrusik
z biatostockiego kota PZW Sazan. Wsrdd
seniorow pierwsze miejsce zdobyt Ro-
manowski tukasz z kota PZW nr 39
w Czarnej Biatostockiej, a najlepszym ju-
niorem zostat tukasz Waszewski, takze
z kota PZW nr 39 w Czarnej Biatosto-
ckiej. Nasi zawodnicy uplasowali sie na
nastepujacych lokatach wsrod seniorow:
kol. Artur Krélikowski miejsce 12, a kol.
Roman Antonowski miejsce 17;

2. W dniach 16 i 17 maja 2009 roku, na
wodach pieknego zalewu w Czarnej Bia-
tostockiej, zostaty rozegrane sptawiko-
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W grudniu 2008 roku odbyty sie wybory
wladz Zaktadowego Kota Wedkarskiego
Pronar. Nowe wiadze ZKW Pronar:

Kol. Roman Sidoruk - prezes,

Kol. Roman Antonowski - wicepre-

zes,

Kol. Daniel Siegien - sekretarz,

Kol. Marek Iwaniuk - skarbnik,

Kol. Grzegorz Pacewicz - gospodarz
kofa,

Kol. Edward Lesiak i Jan Pleskowicz
- cztonkowie zarzadu.

we zawody wedkarskie, o tytut Mistrza
Okregu Biatostockiego. Wérdd seniorow
pierwsze miejsce zdobyt tukasz Ro-
manowski z kota PZW nr 39 w Czarnej
Biatostockiej, nasi reprezentanci zajeli
nastepujace lokaty: kol. Artur Krélikow-
ski miejsce 5, a kol. Jarostaw Stokowski
miejsce 49. Najwieksza sensacjg za-
woddw, byto zdobycie tytutu Mistrzyni
Okregu przez zawodniczke z Kota PZW
nr 39 w Czarnej Biatostockiej - Elzbiete
Romanowskga (wygrana z aktualng Mi-
strzynig Polski Miastkowska Beatg, ktora
zajeta 2 miejsce );

3. 6 i 7 czerwca na wodach zalewu
w Repczycach rozegrano III edycje spta-
wikowego Grand Prix o Puchar Sklepu
Drapieznik. Do zawoddw staneto ponad
trzydziestu zawodniczek i zawodnikow.
Najlepszy wsrdd seniordw byt Florczuk
Jan z Kota PZW z Bielska Podlaskiego,
zawodnicy Pronaru uplasowali sie na na-
stepujacych miejscach: kol. Artur Kroli-
kowski miejsce 2, kol. Roman Antonow-
ski miejsce 12.

4. 21 czerwca 2009 roku rozegrane zosta-
ty zawody na wodach Zalewu Dojlidy o
Puchar Dyrektoréw Parkéw Narodowych
Biebrzanskiego i Narwianskiego. Wsrod
senioréw najlepszy byt Marek Romanow-
ski z miejskiego Kota PZW z Czarnej Bia-
tostockiej, nasz reprezentant kol. Artur
Krolikowski zdobyt Puchar za najwiekszg
rybe, towigc leszcza o wadze 1030 g.

l Roman Sidoruk

Autor fest konstrukiorem wiodgcym w Sekcji Przyczep
Pronaru oraz prezesem Kola Wedkarskiego Pronar
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- Smaki Podlasia

Potrawy z ziemniakow

Do najstynniejszych potraw podlaskich zaliczy¢ mozemy kiszke i babke ziem-
niaczang. Podlasie stynie z tych dan, ktdre niegdys$ nazywane byly potrawami ,kuch-

ni biedy”.

dawnych czasach postng, bez-
miesng babke piekio sie zazwyczaj
w pigtek, a potem caty tydzien sie

ja odgrzewato. Niekiedy do babki dorzuca-
to sie jeszcze skwarki, czesto tez piekto sie
babke z kasza gryczanag i krwig (gugiel). Po-
trawa ta goscita w domach o wiele czesciej
niz podobna w wykonaniu kiszka, poniewaz
do jej robienia nie jest potrzebne jelito. Na-
tomiast kiszka ziemniaczana gotowana byla
przewaznie dwa razy w roku - na $wieta, bo
wtedy urzadzano $winiobicie. Jelita, podro-
by i to, co zostawato ze $wini, dodawano do
kiszki.

Wspotczesnie potrawy te uhonoro-
wane zostaty nawet konkursem - kazdego
roku, w maju, podczas Spotkan z Naturg
i Sztukg Uroczysko w Supraslu koto Biate-
gostoku odbywajg sie ,Mistrzostwa Swiata
w pieczeniu Babki i Kiszki Ziemniaczanej”.
W tym roku odbyta sie juz XI edycja mi-
strzostw. O znaczeniu tych potraw z ziem-
niakéw Swiadczy fakt, ze 28 wrzesnia 2005

Kitowicz o trudnych poczatkach ziemniaka

LZjawity sie najprzdd (w Polszcze) za Augusta III w ekonomiach
krolewskich, ktére samymi Niemcami, Sasami osadzone byty, a ci
dla swojej wygody ten owoc z Saksonii z sobg przyniesli i w Pol-
szcze rozmnozyli. Dlugo Polacy brzydzili sie kartoflami, mieli je za
szkodliwe zdrowiu, a nawet niektdrzy ksieza wmawiali w lud prosty
takowaq opinie, nie zeby jej sami dawali wiare, ale zeby ludzie przy-
wyknawszy niemieckim smakiem do kartofli, maki z nich jak tamci
nie robili i za pszenna nie podawali, przez co by potrzebujacym maki
przez sie pszennej do ofiary ottarzowej, make kartoflang, chocby
i pszenng zmieszang, zawdd Swietokradzki czynili. Na koniec pa-
Y ..'- ja Augusta III kartofle znajome byly wszedzie w Polszcze,
‘ g W Litwie i na Rusi".

F I T

Jedrzej Kitowicz
,Opis obyczajow za panowania Augusta III Sasa”

Kiszka ziemniaczana

e 2 kg ziemniakéw;

e 3 srednie cebule;

e 3jajka;

e 20 dag stoniny;

e 25 dag chudego wedzonego
boczku;

e kilka zabkéw czosnku (nieko-
niecznie, w zaleznosci od upo-
doban);

o 3 tyzki oleju;

e 0|, pieprz, majeranek;

e grube jelita jak do kaszanki (3
kawatki o dtugosci 40 cm kaz-

dy).

Jelita ptuczemy i zawigzujemy z jednej
strony sznurkiem. 10 dag stoniny i bo-
czek kroimy w drobng kostke i smazymy
na ztoty kolor. To samo robimy z cebula.
Ziemniaki Scieramy na tarce o najmniej-
szych oczkach i dodajemy do nich 3 tyz-
ki oleju (zeby nie sczerniaty), cebule,
skwarki i jajka. Przyprawiamy do smaku.
Wszystko mieszamy i napetniamy kiszki
do maksimum 2/3 objetosci. Kiszki nale-
zy ponaktuwaé widelcem lub wykataczka,
aby zapobiec ich pekaniu. Pieczemy w
piekarniku okoto 2 godzin w temperaturze
175°C, utozone na wysmarowanej ttusz-
czem blaszce (az nabiorg jasnobrazowego
koloru). W potowie pieczenia nalezy kisz-
ke odwrdci¢, aby zrumienita sie z drugiej

zostaty one wpisane na Liste Produktéw Tra-
dycyjnych Wojewddztwa Podlaskiego. Petng
Liste Produktéw Tradycyjnych ze wszystkich
wojewodztw mozemy znalez¢ na stronach
internetowych Ministerstwa Rolnictwa i Roz-
woju Wsi.

Podstawe obydwu potraw stanowi
masa z tarkowanych ziemniakdw i stoniny,
sadfa lub podsmazonego boczku oraz przy-
praw. Nastepnie - w zaleznosci tego, ktorg
Z potraw przygotowujemy - wypetnia sie nig
jelita wieprzowe (kiszka ziemniaczana) albo
piecze w catosci w piekarniku (babka ziem-
niaczana). Przygotowujac kiszke ziemniacza-
ng nalezy pamieta¢ o napetnianiu kiszki do
maksimum 2/3 objetosci i naktuwaniu jej wi-
delcem, co zapobiega pekaniu, gdyz kurczy
sie ona podczas pieczenia. Dla lepszego wy-
gladu w potowie pieczenia kiszke nalezy od-
wroci¢, aby zarumienic jg z obu stron. Kisz-
ke piecze sie 1-2 godziny (w zaleznosci od
wielkosci kiszki) w dobrze nagrzanym piecu
lub piekarniku. Kiszka powinna by¢ rumiana,
jedrna i mie¢ chrupigcq skorke. Do kiszki,
podobnie jak do wiekszosci potraw ziemnia-
czanych, podajemy jako dodatek zasmazke
zrobiong z boczku i cebuli.

Natomiast babka ziemniaczana po-
winna mie¢ ztocistobrazowy kolor i nie klei¢
sie do formy. Nalezy jq piec przez ok. 1-1,5
godziny w blaszce, a podawac na gorgco -
krojong w prostokatne porcje. Babka ziem-
niaczana, bedac jedna z najpopularniejszych
potraw na Podlasiu i Suwalszczyznie, stata
sie przedmiotem licznych eksperymentow
kulinarnych, dzieki czemu wystepuje w réz-
norodnych postaciach, podawana z wieloma
rodzajami dodatkow (np. ze smazonym bocz-
kiem, kiszong kapusta, zsiadtym mlekiem)
i sosdw (np. z grzybowym lub koperkowym).
Podobne potrawy robi sie na Kurpiach, gdzie
nazywane sg one mianem rejbaka, w Austrii
(tam mase ziemniaczang gotuje sig, a nie
piecze) i we Francji (ziemniakami nadziewa
sie zwierzece zofadki).

Ewa Gorecka

Autor jest specjalistkq ds. handlu i analitykiem rynkowym
w Pronarze

Maria Chazbijewicz
Autor jest zastepcq kierownika Dziatu Sprzedazy Zagra-
nicznej w Pronarze
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Babk-a ziemniaczana

e 2 kg ziemniakow,

e 0,5 kg boczku wedzonego,
e 2 duze cebule,

e 4 tyzkiolejuy,

e 2 jajka,
o 50l
e pieprz,

e majeranek.

Ziemniaki zetrze¢ na drobnej tarce (jak
na placki ziemniaczane), dodac 4 tyzki
oleju, aby nie Sciemniaty. Boczek pokroi¢
w drobng kostke i podsmazy¢ na patelni.
Pod koniec smazenia dodac cebulke, aby
sie zeszklita. Catos¢ wrzuci¢ do startych
ziemniakow. Dodac jajka i przyprawy. Wy-
mieszac.

Mase przetozy¢ na blache wysmarowang
olejem. Na wierzchu mozna potozy¢ pare
plasterkéw szynki. Piec w temperaturze
190-200°C przez 1,5 godziny.

Przedstawione na zdjeciach potrawy

przygotowano w stotéwce Pronaru
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ZUHP POM-SERWIS Sp. z 0.0

17-100 Bielsk Podlaski ul. Zwirki i Wigury 73b;
tel. (085) 730 32 66

P.W. ,AGRO-EKO" 48-130 Kietrz; ul. Raciborska 109,
tel. (077) 471-17-65 do 67

Regionalni kierownicy sprzedazy

Pawel Prokopiuk
podlaskie
mazowieckie
lubelskie
Swietokrzyskie
podkarpackie
matopolskie

LT " telefon: 501 441 588,

email:pawel.prokopiuk@pronar.pl

Pawet Kostiuczuk
zachodnio-pomorskie
pomorskie
warminsko-mazurskie
kujawsko-pomorskie

| telefon: 503 191 144,
email:pawel.kostiuczuk@pronar.pl

Mariusz Cieslak
lubuskie
wielkopolskie
todzkie

$laskie

opolskie
dolnoslaskie

telefon: 509 510 110
e-mail: mariusz.cieslak@pronar.pl
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Zréb zdjecie maszyny z Pronaru podczas
pracy i przeslij na adres foto@pronar.pl

Najciekawsze zdjecia zamiescimy w kolejnym
numerze Kwartalnika, a do autoréw opubliko-
wanych zdje¢ wyslemy gadzety firmowe.
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Przedsiebiorstwo Wielobranzowe ,,AGRO-RAMI"”
Ranis$ i Wspdlnicy s.c.

Koscielna Wie$, ul. Poznanska 19, 63-322 Gotuchéw
Tel. (062) 761 62 15, fax (062) 761 62 14
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MEROL sp. z 0.0. 76-039 Biesiekierz; Biesiekierz 11 a;
tel. (094) 318 00 55

Pamietaj, aby jakos¢ zdjecia byta jak najlepsza.

Szczegdty na stronie www.pronar.pl
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